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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
PILARKA UKOSOWA
59G812

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE |ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace pilarek do cigcia

ukosowego

e Pilarki do cigcia ukosowego sg przeznaczone do ciecia drewna
lub produktéw drewnopochodnych, nie mozna ich uzywaé ze
$ciernymi $ciernicami do ciecia materiatow zelaznych, takich jak
prety, ptaskowniki, szpilki itp. Pyt $cierny blokuje ruchome
czedci, takie jak opuszczana ostona, powodujac ich
zaklinowanie. Iskry powstate przy cigciu $ciernym moga
uszkodzi¢ opuszczang ostone, wkiadke z nacigciem i inne
plastikowe czesci.

e Uzyj zaciskdéw, aby przytrzymac obrabiany przedmiot, gdy tylko
jest to mozliwe. Jesli przytrzymujesz przedmiot recznie, musisz
zawsze trzymac reke w odlegtosci co najmniej 100 mm z kazdej
strony tarczy. Nie uzywaj tej pity do ciecia elementéw, ktére sg
zbyt mate, poniewaz nie mozna ich bezpiecznie zamocowacé lub
przytrzymaé recznie. Jesli dion zostanie umieszczona zbyt
blisko tarczy, istnieje zwigkszone ryzyko obrazen na skutek
kontaktu z tarcza.

e Obrabiany przedmiot musi by¢ nieruchomy i zacisniety lub
oparty o listwe oporowa i stét. Nie podawaj przedmiotu do ostrza
ani nie tnij w zaden sposéb ,odrecznie”. Nieoparte lub ruchome
elementy mogg by¢ odrzucane z duza predkoscig, powodujgc
obrazenia.
Popychaj pite przez obrabiany przedmiot. Nigdy nie ciagnij pity
przez obrabiany przedmiot. Aby wykona¢ cigcie, unie$ gtowice
pity i wyciagnij ja nad obrabiany przedmiot bez ciecia, uruchom
silnik, nacisnij gtowice pity w dét i popchnij pite przez obrabiany
przedmiot. Cigcie poprzez pocigganie moze spowodowac, ze
tarcza wspina sie na obrabiany przedmiot i gwattownie rzuci
zespot ostrza w kierunku operatora.

« Nigdy nie krzyzuj dfoni nad zamierzona linig cigcia, ani z przodu,

ani z tylu pily. Podparcie obrabianego przedmiotu ,reka

skrzyzowang”, tj. przytrzymanie obrabianego przedmiotu po
prawej stronie tarczy pity lewg reka lub odwrotnie, jest bardzo
niebezpieczne.

Nie siggaj do ostony zadng rgkg blizej niz 100 mm z kazdej

strony tarczy, aby usung¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek

innego powodu podczas gdy tarcza sie obraca. Blisko$¢

obracajgcej sie tarczy do dioni moze nie by¢ oczywista i

spowodowac powazne obrazenia.

e Sprawdz obrabiany przedmiot przed cigciem. Jesli obrabiany
przedmiot jest wygiety lub wypaczony, doci$nij go zewnetrzng,
pochylong powierzchnig w kierunku listwy oporowej. Zawsze
upewnij sie, ze nie ma odstgpu migdzy przedmiotem, listwg
oporowg i stotem wzdtuz linii cigcia. Wygigte lub wypaczone
elementy moga sie skrecaé lub przesuwac i mogg powodowac
klinowanie sie wirujgcej tarczy podczas ciecia. W obrabianym
elemencie nie powinny znajdowa¢ sie gwozdzie ani inne ciata
obce.

o Nie uzywaj pilarki, dopoki nie usuniesz z jej stotu wszystkich

narzedzi, $cinkéw drewna itp., z wyjgtkiem przedmiotu

obrabianego. Mate $mieci, luzne kawatki drewna Ilub inne
przedmioty, ktére zetkng sig z obracajgcg tarcza, moga zostaé
wyrzucone z duzg predkoscia.

Obrabiaj tylko jeden przedmiot naraz. Wiele przedmiotow

utozonych w stos nie moze by¢ odpowiednio zaci$nigte lub

usztywnione i moze zakleszczy¢ sig na tarczy lub przesungé
podczas cigcia.

e Upewnij sie przed uzyciem, ze pilarka ukosowa jest
zamontowana lub ustawiona na poziomej, twardej powierzchni
roboczej. Pozioma i twarda powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko niestabilno$ci pity ukosowe;j.

e Zaplanuj swojg prace. Za kazdym razem, gdy zmieniasz
ustawienie kata gtowicy lub kata stolu, upewnij sig, ze
regulowana czeé¢ listwy oporowej ustawiona jest prawidtowo,
aby podeprzeé¢ obrabiany przedmiot i nie bgdzie kolidowata z
tarcza lub systemem zabezpieczajgcym. Bez wigczania
narzgdzia w pozycji ,ON” i bez przedmiotu obrabianego na
stole, przesun tarcze przez peine symulowane cigcie, aby

upewni¢ sie, ze nie bedzie zadnych zakiécen ani
niebezpieczenstwa przecigcia listwy oporowej.

e Zapewnij odpowiednie podparcie, takie jak przedtuzenia stotu,
pity, itp. dla przedmiotu, ktory jest szerszy lub dtuzszy niz blat
stotu roboczego. Przedmioty obrabiane dtuzsze lub szersze niz
stot pilarki ukosowej moga sie przechyli¢, jesli nie zostang
bezpiecznie podparte. Jesli odciety kawatek lub przedmiot
obrabiany przechyli sig, moze podnie$¢ opuszczang ostone lub
zostac rzucony przez obracajgca si¢ tarcze.

* Nie uzywaj innej osoby jako substytutu przedtuzenia stotu lub
jako dodatkowego wsparcia. Niestabilne podparcie przedmiotu
obrabianego moze spowodowaé zaklinowanie tarczy lub
przesunigcie przedmiotu obrabianego podczas operaciji ciecia,
wciagajac ciebie i pomocnika w wirujgcg tarcze.

e Odciety element nie moze by¢ zablokowany ani docisnigty w
jakikolwiek sposéb do obracajacej sig¢ tarczy. W przypadku
ograniczenia, tj. przy uzyciu ogranicznikow dtugosci, odcinany
odcinek mdgtby zosta¢ zaklinowany o tarcze i gwattownie
odrzucony.

e Zawsze uzywaj zacisku lub uchwytu zaprojektowanego do
wiasciwego podparcia okragtego materiatu, takiego jak prety lub
rurki. Prety majg tendencje do toczenia si¢ podczas ciecia,
powodujgc ,ugryzienie” przez tarcze i wciggniecie przedmiotu
wraz z dionig do tarczy.

e Pozwdl tarczy osiagna¢ petng predkos¢ przed dotknigciem do
przedmiotu obrabianego. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia
przedmiotu obrabianego.

e Jedli przedmiot lub tarcza zakleszczy sig, wylgcz pilarke
ukosowg. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci sig
zatrzymajg i odigcz wtyczke od zrodia zasilania i / lub wyjmij
akumulator. Nastepnie uwolnij zablokowany materiat. Dalsze
pitowanie z zablokowanym przedmiotem moze spowodowaé
utrate kontroli lub uszkodzenie pity ukosne;j.

e Po zakonczeniu cigcia zwolnij tgcznik, przytrzymaj gtowice
pilarki w dole i poczekaj, az ostrze zatrzyma sie, zanim wyjmiesz
odcinany element. Zblizenie dioni do obracajgcej sie jeszcze
tarczy jest niebezpieczne.

e Trzymaj mocno uchwyt podczas wykonywania niepetnego
ciecia lub zwalniania tacznika, zanim gtowica pity znajdzie sig
catkowicie w dolnym potozeniu. Hamowanie pily moze
spowodowa¢ gwattowne pociggniecie gtowicy w dét, co grozi
obrazeniami.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego

zatozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i

dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko

szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Uwaga! Zachowaj szczegodlne srodki ostroznosci
2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcije obstugi
3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowg)
4. Uzywaj odziezy ochronnej
5. Odtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych
6. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia
7. Chron urzadzenie przed wilgocig

8. Druga klasa ochronnosci
9. Niebezpieczenstwo! Uwazaj na dionie




10. Uwaga promieniowanie laserowe! Nie patrze¢ w promien
lasera.

Stot roboczy po kazdej stronie tarczy powinien byé oznaczony
znakiem

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnacej.
Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukcji,
moze pochyla¢ sie pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwiekszenia
funkcjonalnosci i diugosci ciecia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw drewna,
pasujgcych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowaé jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowa¢ wytgcznie
zgodnie z jej przeznaczeniem. Préby uzycia pilarki do innych celéw
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke
nalezy wykorzystywa¢ wytgcznie z odpowiednimi tarczami tngcymi, z
zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka ukosowa to
urzadzenie do stosowania zaréwno przy pracach warsztatowych
stolarskich jak i konstrukcyjnych ciesielskich.

Nie wolno stosowa¢ urzadzenia
przeznaczeniem!

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcii.

1. Uchwyt transportowy

Uchwyt rekojesci

Przycisk blokady wigcznika

Wigcznik

niezgodnie z jego

Przycisk blokady wrzeciona
Ostona tarczy tnacej
Pokrywa szczotki weglowej
Sworzen blokady gtowicy
. Ogranicznik glebokosci ciecia
. Sruba ogranicznika gtebokosci ciecia
. Pokretto blokady prowadnicy
13. Prowadnica
14. Dzwignia blokady gtowicy
15. Listwa oporowa
16. Przedtuzacz stolu
17. Ogranicznik kraficowy
18. Pokretto blokady przediuzacza stotu
19. Otwor montazowy
20. Podziatka katowa stotu roboczego
21. Wskaznik kata stotu roboczego
22. Dzwignia automatycznego ustalania
23. Pokretio blokady stotu roboczego
24. Wkitadka stotu
25. Stét roboczy
26. Modut laserowy
27. Ostona stata
28. Krociec odprowadzania pytu
29. Worek na pyt
30. Pokretlo mocujace docisk pionowy
31. Ramie docisku pionowego
32. Pokretio blokady ramienia docisku pionowego
33. Pokretto mocowania materiatu
34. Podziatka katowa nachylenia glowicy
35. Wskaznik kata nachylenia gtowicy
36. Zasobnik na baterie
37. Przycisk wigcznika lasera
38. Laser
39. Sruby mocujace modut laserowy
40. Sruba mocowania plyty centralnej
41. Plyta centralna
42. Sruba regulacyjna kata 0"
43, Sruba regulacyjna kata 45”
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* Moga wystepowac réznice migedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Worek na pyt -1szt
Klucz specjalny -1szt
Docisk pionowy -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych

lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic¢ sie, ze

zostata ona odtaczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnosé, ze jej glowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE

WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego

lub stojaka wykorzystujgc przewidziane do tego otwory montazowe

(19) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i

eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzgdzenia w

czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie $rub

o $rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub szesciokatnym.

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy

upewnic sie czy:

* Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

o Sruby sg dokrecone réwno i nie z nadmierng sitg ($ruby
mocujgce nalezy dokrecac¢ tak, aby nie nastgpito naprezenie
albo odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego
naprezenia istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu si¢ pytu i zapewni¢ maksymalng wydajnos¢

pracy mozna podigczy¢é pilarkg do odkurzacza przemystowego,

wykorzystujgc krociec odprowadzania pytu (28). Alternatywnie zbieranie
pytu jest mozliwe do worka na pyt (w dostawie) po jego zamocowaniu do
kré¢ca odprowadzania pytu. Montaz przeprowadza sie poprzez

natozenie worka na pyt (29) na kréciec odprowadzania pytu (28) (rys. A).

Aby oprdzni¢ worek na pyt nalezy zdjg¢ go z krééca odprowadzenia pytu

i otworzyé zamek blyskawiczny, pozwalajacy na petny dostep do

wnetrza worka.

PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE

Aby uzyska¢ optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek na pyt
oproézniaé, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramig wysiggnikowe ma dwa potozenia géme i dolne. Aby zwolni¢

ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

« Nacisng¢ ramig wysiggnikowe i trzymac przycisniete ku dotowi.

e Odciggngé sworzen blokady gtowicy (9).

e Podtrzymywac ramig wysiggnikowe w miare jak podnosi sig ono
do swego potozenia gérnego.

e Aby zablokowa¢ ramie wysiegnikowe w dolnym potfozeniu
nalezy:

e Zblokowa¢ rami¢ wysiggnikowe w tym potozeniu, wsuwajgc
trzpien sworznia blokady gtowicy (9).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (rys. B) moze by¢é montowany w podstawie pilarki
po obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowac do
wielkosci materiatu przecinanego. Nie wolno pracowac pilarka, jesli
nie zostat uzyty docisk pionowy.

e Poluzowac pokretto mocujace docisk pionowy (30) do podstawy
po stronie po ktérej bedzie montowany docisk pionowy.

e Zamontowa¢ docisk pionowy poprzez wsunigcie go w otwor w
podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujgce docisk pionowy
(30). do podstawy pilarki.

e Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (31) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretlo blokady ramienia
docisku pionowego (32) i pokretlo mocowania materiatu (33).

e Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce trzeba sig¢ upewni¢, ze zostata ona odtagczona od sieci



zasilajacej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne
wykonywac¢ w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewni¢ sig, ze zostaly zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane elementy zlaczne sg
odpowiednio dokrgcone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziatajg prawidlowo i s3 w dobrym stanie.
Jakakolwiek cze$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zosta¢
wymieniona przez wykwalifikowany personel przed rozpoczeciem
uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunieta od materiatu przewidzianego do obrébki.

Pilarka ukosowa posiada przycisk blokady witgcznika (3),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie

Wecisna¢ przycisk blokady wigcznika (3).
Wecisna¢ i przytrzymac przycisk wigcznika (4).
Wytaczanie

Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (4).

OBSLUGA PRZEDLUZACZY STOLU

Przediuzacze stotu (16) znajdujg sie po obu stronach podstawy
pilarki.

« Odblokowaé pokretta blokady przedtuzacza stotu (18) (rys. C).

o Wyregulowa¢ dtugos¢ przedtuzaczy stotu.

e Zamocowa¢ za pomocg pokretet blokady przedtuzacza stotu
(18).

e W razie potrzeby mozna skorzysta¢ =z odchylanych
ogranicznikéw krancowych (17) utatwiajgcych cigcie na wymiar.

OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA

Ogranicznik gigbokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku gdy
zaistnieje koniecznos¢ wykonania wpustu w materiale. Odbywa
sig¢ to poprzez nacigcie powierzchniowe obrabianego materiatu
gdy tarcza nie pracuje petng mozliwg gtebokoscia.

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12) i przesungé
gtowice do tytu.

o Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

o Przekreci¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w ustawienie do
pracy z ograniczong gtgbokoscig ciecia (rys. D).

e Opusci¢ w dot ramig wysiggnikowe i trzymac je w potozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtebokosci przecinania.

e Pokreca¢ (w lewo lub w prawo) $rubg ogranicznika gtebokosci
ciecia (11) (rys. D) do uzyskania pozgdanego zagtebienia tarczy
tnacej.

e Poluzowac pokretto blokady prowadnicy (12).

e Wykona¢ planowane cigcia na zadang gtgboko$c¢.

e Aby powrdci¢ do cigcia na petng gtebokos¢ nalezy przekreci¢
ogranicznik gtebokosci cigcia (10) w pozycje w ktérej po
opuszczeniu w dot  ramienia  wysiegnikowego  $ruba
ogranicznika gtebokosci ciecia (11) nie styka sie z
ogranicznikiem gtebokosci cigcia (10).

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO

PRZECINANIA POD KATEM

Obrotowe ramig wysiggnikowe pozwala na przecinanie materiatu pod

dowolnym katem od potozenia prostopadtego do 45° w lewo lub w

prawo.

e Odciagna¢ sworzen blokady gtowicy (9) zezwalajgc, aby ramie
wysiegnikowe powoli uniosto sig do potozenia gérnego.

* Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23).

e Wecisng¢ i przytrzymac¢ dzwignie automatycznego ustalania (22)
i obréci¢ ramig wysiggnikowe w lewo lub w prawo, do
osiggniecia wskazania pozadanej wartosci kata na podziatce
katowej stotu roboczego (20).

e Zablokowac¢ dokrecajac pokretto blokady stotu roboczego (23).

DLA OPERACJI

e Podziatka katowa stolu roboczego (20) ma szereg
zaznaczonych pofozen w ktérych nastgpuje wstepne
automatyczne ustalenie obrotowego ramienia wysiegnikowego.
Moze to mie¢ miejsce tylko gdy podczas obrotu ramienia
wysiegnikowego dzwignia automatycznego ustalania (22) nie
jest przytrzymywana w pozycji wcisnietej i moze sig zablokowaé
w tych wytypowanych fabrycznie potozeniach. Sg to najczesciej
stosowane katy przecinania (15°, 22,5°, 30°, 45° w lewo /
prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna doktadnie
wyregulowac, korzystajgc z podziatki katowej stotu roboczego
(20) wyskalowanej, co jeden stopien. Mimo, ze podziatka jest
wystarczajgco doktadna dla wiekszosci wykonywanych prac, to
jednak zaleca sig¢ sprawdzenie ustawienia kata przecinania za
pomocy katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

SPRAWDZENIE 1 REGULACJA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU
ROBOCZEGO.

e Poluzowac¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

e Ustawi¢ gtowice w potozeniu 0° (prostopadtym w stosunku do
stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Poluzowaé pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisngc¢ i
przytrzymac¢ dzwignie automatycznego ustalania (22).

e Ustawi¢ stot roboczy w potozenie 0°, zwolni¢ dzwignie
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (23).

e Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomocg przyrzadu) prostopadto$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby

przyrzad pomiarowy nie dotykat do zgba tarczy tnacej gdyz ze

wzgledu na grubosci nakltadki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktérg

przeprowadza sig nastepujaco:

e Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg i obraca¢ Srube
regulacyjng kata 0° (42) (rys. E) w prawo lub w lewo, aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tngcej.

* Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tngcej wzgledem
stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do potozenia
goérnego.

e Przytrzymujac $rube regulacyjng kata 0° (42) dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.

e Opusci¢ gtowicge w dét i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce katowej nachylenia
gtowicy (34), jesli trzeba - dokona¢ regulacji usytuowania
wskaznika kata nachylenia gtowicy (35) (rys. E).

* Podobng regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujgc $rube regulacyjng
kata 45° (43) (rys. E).

SPRAWDZENIE 1 REGULACJA

USTAWIENIA TARCZY TNACEJ

OPOROWEJ.

PROSTOPADLEGO
WZGLEDEM  LISTWY

Te procedure nalezy wykonywaé zawsze w przypadku, gdy
listwa oporowa byta demontowana lub wymieniana. Taregulacja
moze by¢ wykonana dopiero po prostopadtym ustawieniu tarczy
tnacej wzgledem stotu roboczego. Listwa oporowa stuzy jako
ogranicznik dla materiatu przecinanego.

e Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisng¢ i
przytrzymac¢ dzwignie automatycznego ustalania (22) i ustawi¢
stoét roboczy w potozenie 0°.

e Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

Przytozy¢ do tarczy tnacej katomierz lub inny przyrzad do

mierzenia katow.

Dosung¢ przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej (15).

Pomiar powinien wykaza¢ 90°.

Jesli zachodzi potrzeba regulaciji nalezy:

Poluzowa¢ $ruby mocujgce listwe oporowg (15) do podstawy.

Wyregulowa¢ potozenie listwy oporowej (15) tak, aby byta

prostopadta do tarczy tnace;j.

« Dokreci¢ $ruby mocujace listwe oporowa.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA

OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramig wysiggnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w

zakresie od 0° do 45° — dla przecinania ukosowego (rys. E).



e Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (9) zwalniajac ramie
wysiegnikowe i zezwalajgc, aby ramie wysiggnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

* Poluzowac¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

« Nachyli¢ ramie wysiggnikowe w lewo pod pozgdanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(34) wykorzystujgc wskaznik kata nachylenia gtowicy (35) (rys.
E)

« Dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow
(w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE DZIALANIA LASERA

Zespot urzadzenia laserowego wysyta wigzke swiatta laserowego
pokazujgcg linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato
przecinanie tarczg tngcg. Odpowiednie ustawienie linii padania
wigzki laserowej zostato wyregulowane podczas procesu
produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych ustawienie
powinno zosta¢ sprawdzone przed przystgpieniem do operacji
ciecia.

e Umiesci¢ baterie w zasobniku na baterie (36) (rys. F)
upewniajgc sie, ze zachowana jest wtasciwa biegunowosé.

e Ustawi¢ stot roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata
stotu roboczego (21) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
katowej stotu roboczego (20), a wskaznik kata nachylenia
gtowicy (35) (rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
katowej nachylenia gtowicy (34) (rys. E).

e Zamocowa¢ na stole roboczym (25) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykonac ciecie.

e Zwolni¢ ramig¢ wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

e Ustawi¢ przycisk wigcznika lasera (37) w potozenie wigczony ,I”
(oznakowane).

* Rzutowana wigzka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cieciu.

REGULACJA LASERA

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrze¢
bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na powierzchni lustrzanej.
Zespot urzadzenia laserowego nalezy wytaczac, jesli laser nie jest
wykorzystywany.

Jesli wigzka $wiatta lasera nie jest réwnolegta do rzazu po cigciu
nalezy:

e Delikatnie obréci¢ w lewo lub prawo laser (38) (rys. G) w
obudowie modutu laserowego (26) do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki $wiatta laserowego. Nie nalezy
obraca¢ modutu laserowego na site i wigcej niz kilka stopni.

e W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ regulacji poprzecznej
poluzowaé $ruby mocujgce modut laserowy (39) i przesungé
modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania
réwnolegtosci linii laserowej do rzazu po cigciu.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumic swiatto lasera, dlatego
tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnigciem przycisku wiacznika nalezy upewnic si¢ czy
pilarka zostata wiasciwie zmontowana i wyregulowana, zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla oséb praworgcznych.

Wcisna¢ przycisk blokady wigcznika (3).

Nacisna¢ przycisk wigcznika (4).

Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiggnat petng predko$é obrotowg.

Obnizy¢ ramig wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.

Wykonac cigcie.

ZATRZYMANIE PILARKI

* Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (4) i odczekaé, az tarcza
catkowicie przestanie sie obracac.

e Unies$¢ ramie wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od materiatu

przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika elektrycznego
jest zjawiskiem normalnym w czasie uruchamiania i
zatrzymywania si¢ pilarki. Nie wolno zatrzymywa¢ tarczy tnacej
pilarki wywierajac na nig nacisk boczny.

CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowac¢ materiat przecinany, aby nie przeszkadzato
to w postugiwaniu sie pilarka. Przed wiaczeniem pilarki
przesunac jej gtowice w potozenie dolne w celu upewnienia sie,
ze gtowica pilarki i ostona tarczy tnacej maja petng swobode
ruchu. Upewni¢ sie czy ostona tarczy tngcej w swoim ruchu
dochodzi do potozenia skrajnego.

Przed przystapieniem do ciecia upewni¢ sig czy pokretio blokady stotu
roboczego (23) oraz dzwignia blokady gtowicy (14) pilarki sg dokrecone w
sposob pewny.

e Podtgczy¢ pilarke do sieci.

e Upewni¢ sig, ze przewod zasilajgcy jest z dala od tarczy tnacej
i podstawy urzadzenia.

e Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewni¢ sig, ze jest on
pewnie zamocowany, aby nie mégt poruszy¢ sig¢ w czasie cigcia.

e Przesung¢ gtowicg pilarki w skrajne tylne potozenie i
zablokowa¢ prowadnice (13) pokrettem blokady prowadnicy
(12).

« Odblokowa¢ gtowice i ostone tarczy tnacej.

e Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika i uruchomi¢ pilarke
wigcznikiem (odczekaé, az tarcza tngca pilarki osiggnie swojg
maksymalna predko$c¢ obrotowg).

¢ Powoli opuszczaé gtowice pilarki.

e Rozpocza¢ przecinanie wywierajgc umiarkowang site na
gtowice podczas cigcia.

Niedostateczne dokrecenie pokretet blokady moze spowodowaé
niespodziewane przesunigcie si¢ tarczy tnacej na gorng
powierzchnig materiatu, co zagraza operatorowi niebezpiecznym
uderzeniem kawatkiem materiatu.

PRZECINANIE Z PRZESUWEM RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO

(GLOWICY) PILARKI

Przesuw ramienia wysiggnikowego pilarki umozliwia ruch tarczy tngcej do

przodu i do tylu pozwalajgc na przecinanie szerszych kawatkéw materiatu.

e Ustawi¢ ramie wysiegnikowe w gérnym potozeniu.

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

e Przed wigczeniem pilarki pociggna¢ ramig wysiegnikowe ku
sobie, trzymajgc je w gérnym potozeniu.

e Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) i uruchomic pilarke.

e Zwolni¢ ramie wysiggnikowe i odczeka¢ az tarcza tngca
osiggnie swojg predkos¢ maksymalng.

« Uwolni¢ ostone tarczy tnace;.

e Obnizy¢ ramie wysiegnikowe i rozpocza¢ ciecie.

e Podczas cigcia przesuwa¢ ramie wysiegnikowe do tytu (od
siebie).

» Po przecieciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika i
odczeka¢ az tarcza tngca przestanie sig obraca¢ przed
uniesieniem ramienia wysiggnikowego do gérnego potozenia.

Nigdy nie wolno dokonywa¢ ciecia przesuwajac gtowice pilarki

ku sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby niespodziewanie wspigé¢

si¢ na materiat przecinany, co zagraza operatorowi
niebezpiecznym zjawiskiem odbicia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac¢
wtyczke pr: d iazdka sieciowego.
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CZYSZCZENIE

e Po zakonczeniu pracy starannie usungé wszelkie kawatki
materiatu, wiéry i pyt z wkiadki stotu roboczego oraz obszaru
wokét tarczy tnacej i jej ostony.

e Upewni¢ sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg
drozne i nie ma w nich wiéréw czy pytu.

e Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwg smaru statego.

e Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.
Pedzelkiem oczys$ci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Unie$¢ ostone tarczy tnacej (7) i wykreci¢ Srube mocowania
plyty centralnej (40) (rys. H).



e Odsung¢ ptyte centralng (41) w lewo tak, aby zapewni¢ dostep
do $ruby mocujacej tarcze tnaca.

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (6) i obracac tarcza tnaca,
az do jej zablokowania.

e Postugujac sie kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowac i
wykreci¢ $rube mocujacy tarcze tnaca.

e Zdja¢ podktadke zewnetrzng i wyjaé tarcze tnacag (zwracajac
uwage na pierécien redukcyjny jesli wystepuje).

e Usunag¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujgcych tarcze tnaca.

e Zamontowa¢ nowa tarcze tngcg wykonujgc opisane czynnosci
w kolejnosci odwrotnej.

e Po zakonczeniu nalezy upewni¢ si¢ czy wszystkie klucze i
narzedzia regulacyjne zostaly usunigte i czy wszystkie $ruby,
pokretta i wkrety sg pewnie dokrecone.

Sruba zabezpieczajaca tarcze tnaca ma lewy gwint. Nalezy
zachowaé szczegolng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy tnacej.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5 V typu AAA.

e Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (36) (rys. F).

e Usuna¢ zuzyte baterie.

e Wiozy¢ nowe baterie, upewniajgc sig¢ czy zachowana jest
wiasciwa biegunowosc¢.

e Zamontowac pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika

nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje si¢ jednoczesnie

wymiany obu szczotek.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

o Wyjg¢ zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obciazenia i odczekac 1-2 min,

az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé

wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Diugos¢ fali $wietlnej lasera A =650 nm
Klasa ochronnosci Il
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 15,72 kg
Rok produkcji

59G812 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=95,2 dB(A) K=3
dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=108,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Wartos$¢ przyspieszen drgan an =2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢
przys$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan an moze zostaé uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby dokiadnie oszacowac ekspozycje¢ na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz
z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

* Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.

Pilarka ukosowa 59G812
Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230V AC 50Hz
Moc znamionowa 1800 W
Predko$¢ obrotowa tarczy (bez 4800 min?t
obcigzenia)
Rodzaj pracy S6 25%
Dtugos¢ prowadnicy 195 mm
Zakres cigcia katowego +45°
Zakres cigcia uko$nego 0° +45°
Maksymalna gtebokos¢ cigcia 75 mm
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 254 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
Wymiary przecinanego 45° x 90 x 200mm
materiatu pod 0°
katem / pod skosem 45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Klasa lasera 1l
Moc lasera <1lmw

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wyltgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegolnych jej
elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwaranciji oraz opis postepowania w przypadku
reklamaciji zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax.+48 22 573 03 83
e-mail service@gtxservice.pl


mailto:service@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostgpno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna
oferta na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa
Wyréb: Pilarka ukosowa
Model: 59G812
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
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EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
MITRE SAW
59G812

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety instructions for mitre saws

e Mitre saws are designed for cutting wood or wood-based
products; they cannot be used with abrasive wheels for cutting
ferrous materials such as rods, flat bars, pins, etc. The abrasive
dust will block moving parts, such as the lowering guard, causing
them to jam. Sparks from abrasive cutting can damage the drop-
down guard, notch insert and other plastic parts.

* Use clamps to hold the workpiece whenever possible. If you are
holding the workpiece by hand, you must always keep your hand
at least 100 mm from each side of the blade. Do not use this
saw to cut workpieces that are too small, as they cannot be
securely clamped or held by hand. If your hand is placed too

close to the blade, there is an increased risk of injury from
contact with the blade.

* The workpiece must be stationary and clamped or supported by
the stop bar and table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut in any ‘offhand’ manner. Unsupported or moving
workpieces can be ejected at high speed, causing injury.

o Push the saw through the workpiece. Never pull the saw through
the workpiece. To make a cut, lift the saw head and extend it
over the workpiece without cutting, start the motor, push the saw
head down and push the saw through the workpiece. Cutting by
pulling can cause the blade to climb over the workpiece and
violently throw the blade assembly towards the operator.

« Never cross your hands over the intended cutting line, either in
front or behind the saw. It is very dangerous to support the
workpiece with your “crossed hand", i.e. holding the workpiece
on the right side of the saw blade with your left hand or vice
versa.

e Do not reach into the guard with any hand closer than 100 mm
on either side of the disc to remove wood debris or for any other
reason while the disc is rotating. The proximity of the rotating
disc to your hand may not be obvious and could cause serious
injury.

e Check the workpiece before cutting. If the workpiece is bent or
warped, press the workpiece with the outer, inclined surface
towards the stop bar. Always ensure that there is no gap
between the workpiece, the stop bar and the table along the
cutting line. Bent or warped workpieces can twist or shift and
may cause the rotating disc to wedge during cutting. There
should be no nails or other foreign matter in the workpiece.

e Do not use the saw until you have removed all tools, wood
clippings, etc., except the workpiece, from its table. Small
debris, loose pieces of wood or other objects that come into
contact with the rotating blade can be ejected at high speed.

e Work only one object at a time. Multiple stacked workpieces
cannot be clamped or braced properly and may jam on the disc
or shift during cutting.

e Ensure that the mitre saw is mounted or set up on a horizontal,
hard working surface before use. A horizontal and hard working
surface reduces the risk of the mitre saw becoming unstable.

e Plan your work. Whenever you change the head angle or table
angle, make sure that the adjustable part of the stop bar is
positioned correctly to support the workpiece and will not
interfere with the disc or safety system. With the tool in the 'ON’
position and no workpiece on the table, move the disc through
a full simulated cut to ensure there will be no interference or
danger of cutting the stop bar.

e Provide adequate support such as table extensions, saws, etc.
for a workpiece that is wider or longer than the work table top.
Workpieces that are longer or wider than the mitre saw table
may tilt if not supported securely. If the cut off piece or workpiece
tilts, it may lift the drop down guard or be thrown by the rotating
disc.

« Do not use another person as a substitute for a table extension
or as additional support. Unstable support of the workpiece can
cause the disc to jam or the workpiece to shift during the cutting
operation, pulling you and the helper into the spinning disc.

e The section to be cut off must not be blocked or pressed against
the rotating disc in any way. If restrained, i.e. with length stops,
the section to be cut off could be wedged against the disc and
violently ejected.

e Always use a clamp or chuck designed to properly support round
material such as rods or tubing. Rods have a tendency to roll
when cutting, causing the blade to 'bite' and pull the workpiece
along with your hand into the blade.

« Allow the disc to reach full speed before touching the workpiece.
This will reduce the risk of discarding the workpiece.

« If an object or disc jams, switch off the mitre saw. Wait until all
moving parts have stopped and disconnect the plug from the
power source and/or remove the battery. Then release the
blocked material. Continuing to saw with a blocked object may
result in loss of control or damage to the mitre saw.

e When you have finished cutting, release the coupler, hold the
saw head down and wait for the blade to stop before removing
the part to be cut. It is dangerous to bring your hand close to the
still rotating blade.

e Hold the handle firmly when making an incomplete cut or
releasing the coupler before the saw head is fully in the down
position. Braking the saw can cause the head to be pulled down
violently, risking injury.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.



Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
aresidual risk of injury during work.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Note: Take special precautions

2. WARNING Read the operating instructions

3. Wear personal protective equipment (safety goggles, ear

protection, dust mask)

4. Use protective clothing

5. Unplug the power cord before servicing or repair work

6. Keep children away from the tool

7. Protect the device from moisture

8. Second class of protection

9. Danger! Be careful with your hands
10. Caution laser radiation! Do not look into the laser beam.

The work table on each side of the disc should be marked with a
sign

CONSTRUCTION AND APPLICATION

A mitre saw is a machine equipped with a base with the ability to
change the angle of the cutting head attached to it. In addition, the
bevel saw head, depending on the design, can tilt at an angle and can
be extended for increased functionality and cutting length.

The mitre saw is designed for cutting pieces of wood that fit the size
of the machine. It must not be used for sawing firewood. Use the
chainsaw only for its intended purpose. Any attempt to use the saw
for purposes other than those specified shall be regarded as improper
use. Use the mitre saw only with suitable cutting discs with carbide-
tipped teeth. The mitre saw is a device for use in both carpentry and
construction carpentry workshop work.

Do not misuse the device!

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.

. Transport handle

Handle grip

Switch lock button

Switch

Spindle lock button
Cutting disc guard
Carbon brush cover
9. Head locking pin
10. Cutting depth stop
11. Cutting depth stop screw
12. Slide lock knob

13. Guide

14. Head locking lever
15. Stop bar

16. Table extender
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17. Limit stop

18. Table extension lock knob
19. Mounting hole

20. Work table angle graduation
21. Work table angle indicator
22.  Auto-fixing lever

23. Work table lock knob

24. Table insert

25. Work table

26. Laser module

27. Fixed cover

28. Dust discharge nozzle

29. Dust bag

30. Vertical clamping knob

31. Vertical clamping arm

32. Vertical clamping arm lock knob
33. Material clamping knob

34. Head angle graduation

35. Head angle indicator

36. Battery compartment

37. Laser on/off button

38. Laser

39. Fastening screws for the laser module
40. Centre plate fixing screw
41. Central panel

42. Angle adjustment screw 0"
43. Angle adjustment screw 45"

* There may be differences between the drawing and the product.
EQUIPMENT AND ACCESSORIES

Dust bag -1pc
Special spanner -1pc
Vertical clamp -1lpc

PREPARATION FOR WORK

Ensure that the mitre saw is disconnected from the power supply

before carrying out any assembly or adjustment work on the

mitre saw.

HANDLING A MITRE SAW

e When moving the saw, make sure that the saw head is secured
in the extreme bottom position.

e Check that the work table lock knob, head lock lever and other
safety features are securely tightened.

MOUNTING THE MITRE SAW ON THE WORKBENCH
It is recommended that the saw is fixed to a workbench or stand
using the mounting holes (19) provided for this purpose in the base
of the saw, which guarantees its safe operation and eliminates the
risk of unwanted movement of the device during operation. The
mounting holes allow the use of 8 mm diameter screws with locking
or hexagon heads.

When fitting the saw to the workbench top, ensure that:

e The surface of the workbench top is flat and clean.

e The screws are tightened evenly and not with excessive force
(the fixing screws must be tightened so that the base is not
stressed or deformed). In the event of excessive tension, there
is a danger that the base will break.

DUST EXTRACTION

To prevent dust accumulation and to ensure maximum working

efficiency, the saw can be connected to an industrial hoover using the

dust extraction port (28). Alternatively, dust collection is possible into the
dust bag (supplied) after it has been fitted to the dust extraction port.

Assembly is carried out by placing the dust bag (29) onto the dust

discharge nozzle (28) (fig. A). To empty the dust bag, remove it from the

dust discharge stub and open the zip, allowing full access to the inside of
the bag.

For optimum dust extraction, the dust bag should be emptied
when 2/3 full.

OPERATING THE BOOM ARM (HEAD)

The outrigger arm has two upper and lower positions. To release the
boom arm from the locked lower position you must:

e Press down on the boom arm and keep it pressed downwards.
e Pull back the head locking pin (9).

e Support the boom arm as it rises to its top position.



e To lock the boom arm in the lower position you need to:

e Lock the boom arm in this position by inserting the head lock pin
(9).

VERTICAL CLAMPING

The vertical clamp (fig. B) can be mounted in the base of the saw

on either side of the work table and is fully adaptable to the size of

the material to be cut. Do not operate the saw unless the vertical

clamp has been used.

« Loosen the knob securing the vertical clamp (30) to the base on
the side where the vertical clamp will be mounted.

« Fit the vertical clamp by inserting it into the hole in the saw base
and tighten the vertical clamp fixing knob (30). to the base of the
saw.

« After adjusting the position of the vertical clamping arm (31) to
the workpiece, tighten the vertical clamping arm lock knob (32)
and the material clamping knob (33).

e Check that the material is securely mounted.

OPERATION / SETTINGS

Before carrying out any adjustment procedures on the saw, you
must ensure that it has been disconnected from the mains supply.
To ensure safe, accurate and efficient operation of your chainsaw,
all adjustment procedures must be carried out in full.

Ensure that all spanners are taken away after all adjustment and
setting operations have been completed. Check that all threaded
fasteners are properly tightened.

When making adjustments, check that all external components are
working properly and are in good condition. Any part that is worn
or damaged should be replaced by qualified personnel before
using the saw.

ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage indicated on
the saw's rating plate.

The saw must only be switched on when the cutting disc is away
from the material to be machined.

The mitre saw has a switch lock button (3) to prevent accidental
start-up.

Switching on

Press the switch lock button (3).
Press and hold the on/off button (4).
Switching off

Release pressure on the switch button (4).

OPERATION OF TABLE EXTENSIONS

The table extensions (16) are located on both sides of the saw
base.

Unlock the table extension lock knobs (18) (fig. C).

Adjust the length of the table extensions.

Fix with the table extension locking knobs (18).

If required, pivoting end stops (17) can be used to facilitate
cutting to size.

OPERATION OF DEPTH OF CUT LIMITER

The cutting depth stop can be used when there is aneed to make

a groove in the material. This is done by making a surface cut

into the workpiece when the disc is not operating at the full

possible depth.

e Lock the head lock lever (14).

* Loosen the guide lock knob (12) and move the head backwards.

* Tighten the guide lock knob (12).

« Turn the cutting depth stop (10) into the setting for operation with
limited cutting depth (fig. D).

« Lower the outrigger arm down and hold it in the down position,
resting it against the chisel depth stop.

e Turn (left or right) the cutting depth stop screw (11) (fig. D) until
the desired depth of the cutting disc is achieved.

* Loosen the guide lock knob (12).

« Make the planned cuts to the set depth.

e To return to full depth cutting, turn the cutting depth stop (10) to
a position where the cutting depth stop screw (11) does not
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make contact with the cutting depth stop (10) when the boom
arm is lowered down.

SETTING OF THE WORK TABLE FOR ANGLED CUTTING

OPERATIONS

The swivelling boom arm allows the material to be cut at any angle from

perpendicular to 45° to the left or right.

e Pull back the head lock pin (9) allowing the boom arm to slowly
rise to the upper position.

e Loosen the work table lock knob (23).

e Press and hold down the auto-fixing lever (22) and rotate the
boom arm left or right until the desired angle value is indicated
on the angle scale of the work table (20).

e Lock by tightening the work table lock knob (23).

e The work table angle gauge (20) has a number of marked
positions in which the initial automatic fixing of the rotating boom
arm takes place. This can only take place if the auto-fixing lever
(22) is not held in the depressed position during rotation of the
boom arm and can lock into these pre-selected positions. These
are the most commonly used cutting angles (15°, 22.5°, 30°, 45°
left/right). The setting of any of these angles can be accurately
adjusted using the working table's angle graduation scale (20)
graduated in one degree increments. Although the scale is
sufficiently accurate for most jobs, it is recommended to check
the chisel angle setting with a protractor or other angle
measuring instrument.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR

POSITIONING OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE

WORK TABLE.

e Loosen the head lock lever (14).

e Set the head to 0° (perpendicular to the work table) and tighten
the head locking lever (14).

e Loosen the work table lock knob (23), press and hold down the
auto-fixing lever (22).

* Set the work table to 0°, release the automatic fixing lever and
tighten the work table lock knob (23).

e Lower the saw head to the extreme bottom position.

e Check (using a gauge) the perpendicularity of the positioning of
the cutting disc in relation to the work table.

When taking measurements, ensure that the measuring

instrument does not touch the tooth of the cutting disc as the

measurement may be inaccurate due to the thickness of the

carbide cap.

If the measured angle is not 90°, an adjustment is required, which is

carried out as follows:

e Loosen the lock nut and turn the 0° angle adjustment screw (42)
(fig. E) clockwise or counterclockwise to increase or
decrease the angle of the cutting disc.

e Once the cutting disc is perpendicular to the work table, allow
the head to return to the top position.

e Holding the 0° angle adjustment screw (42), tighten the lock nut.

e Lower the head down and check again that the set angle
corresponds to the indications on the head angle graduation
(34), if necessary adjust the position of the head angle indicator
(35) (Fig. E).

e A similar adjustment should be made for the 45° head angle for
bevel cutting using the 45° angle adjustment screw (43) (fig. E).

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULARITY OF THE
CUTTING DISC IN RELATION TO THE STOP BAR.

This procedure must always be carried out when the stop bar

has been removed or replaced. This adjustment can only be

carried out once the cutting disc is perpendicular to the work

table. The stop bar serves as a stop for the material to be cut.

e Loosen the work table lock knob (23), depress and hold the
automatic fixing lever (22) and set the work table to 0°.

* Lower the saw head to the extreme bottom position.

Apply a protractor or other angle measuring instrument to the

cutting disc.

Slide the angle measuring device against the stop bar (15).

The measurement should show 90°.

If there is a need for adjustment:

Loosen the screws securing the stop bar (15) to the base.

Adjust the position of the stop bar (15) so that it is perpendicular

to the cutting disc.

e Tighten the screws securing the stop bar.



SETTING OF THE BOOM ARM (HEAD) FOR MITRE CUTTING
OPERATIONS

The boom arm can be inclined at any angle between 0° and 45° -
for bevel cutting (Fig. E).

If

Pull back the head lock pin (9) releasing the outrigger arm and
allowing the outrigger arm to slowly rise to the top position.
Loosen the head lock lever (14).

Tilt the boom arm to the left at the desired angle, which can be
read on the head angle scale (34) using the head angle indicator
(35) (fig. E).

Tighten the head lock lever (14).

it is necessary to adjust both angles (in both planes,

horizontal and vertical), for combined cutting, the bevel cutting
angle must always be adjusted first.

CHECKING THE OPERATION OF THE LASER

The laser unit assembly sends out a beam of laser light showing
the line on the material along which the cutting blade will cut. The
appropriate setting of the laser beam incidence line has been
adjusted during the manufacturing process. However, for precision
work, the setting should be checked before starting the cutting
operation.

Place the batteries in the battery tray (36) (Fig. F) making sure
that the correct polarity is observed.

Place the work table in a position for which the work table angle
indicator (21) coincides with the 0° point on the work table angle
scale (20) and the head angle indicator (35) (fig. E) coincides
with the 0° point on the head angle scale (34) (fig. E).

Fix a suitable piece of waste material on the work table (25) and
make the cut.

Release the boom arm and leave the waste material secured on
the saw work table.

Set the laser switch button (37) to the on position "I" (marked).
The projected light beam should be parallel to the cut.

LASER ADJUSTMENT

When adjusting the laser guide beam, do not look directly at the
beam or its reflection on the mirrored surface. The laser unit must
be switched off when the laser is not in use.

If the laser beam is not parallel to the cut, it is necessary:

Gently turn the laser (38) (Fig. G) in the laser module housing
(26) to the left or right until the laser beam is parallel. Do not
rotate the laser module by force and more than a few degrees.
If lateral adjustment is required, loosen the laser module fixing
screws (39) and move the laser module to the left or right until
the laser line is parallel to the cut.

Dust from cutting can dull the laser light, so the laser projector
lens needs to be cleaned from time to time.

STARTING THE SAW

Before pressing the switch button, make sure that the saw has
been properly assembled and adjusted as indicated in this manual.

The saw described has been designed for right-handed users.

Press the switch lock button (3).

Press the on/off button (4).

Allow the chainsaw engine to reach full speed.
Lower the boom arm towards the workpiece.
Make the cut.

STOPPING THE CHAINSAW

Release pressure on the switch button (4) and wait until the disc
stops rotating completely.

Raise the boom arm of the saw, moving it away from the material
to be cut.

Temporary sparking of the brushes inside the electric motor is
normal when starting and stopping the saw. Do not stop the saw
blade by exerting lateral pressure on it.

SAW CUTTING

Clamp the material to be cut so that it does not interfere with use
of the saw. Before starting the saw, move the saw head to the
bottom position to ensure that the saw head and saw blade guard
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have full freedom of movement. Ensure that the saw blade guard
is in its extreme position of travel.

Ensure that the work table lock knob (23) and head lock lever (14) of the
saw are securely tightened before cutting.

Connect the saw to the mains.

Ensure that the power cord is away from the cutting disc and the
base of the machine.

Place the material on the work table and ensure that it is
securely fixed so that it cannot move during cutting.

Move the saw head to the extreme rear position and lock the
guide bar (13) with the guide bar lock knob (12).

Unlock the cutting head and the cutting disc guard.

Press the switch lock button and start the saw with the switch
(wait until the saw blade has reached its maximum speed).
Slowly lower the saw head.

Start cutting by exerting moderate force on the head while
cutting.

Failure to tighten the locking knobs can cause the cutting disc to
move unexpectedly against the upper surface of the material,
putting the operator at risk of being dangerously struck by a
piece of material.

SAWING WITH TRAVERSE OF THE BOOM ARM (HEAD)

The movement of the saw's extension arm allows the cutting blade to
move forwards and backwards allowing wider pieces of material to be cut.

Move the boom arm to the upper position.

Loosen the guide lock knob (12).

Before switching on the saw, pull the boom arm towards you,
holding it in the upper position.

Press the switch lock button (3) and start the saw.

Release the boom arm and wait for the cutting disc to reach its
maximum speed.

Release the cutting disc guard.

Lower the boom arm and start cutting.

Move the boom arm backwards (away from you) while cutting.
Once the material has been cut, release pressure on the switch
button and wait until the cutting disc stops rotating before raising
the boom arm to the upper position.

Never make a cut by moving the saw head towards yourself. The
saw blade could unexpectedly climb onto the material to be cut,

putting

the operator at risk of a dangerous kickback

phenomenon.
OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

CLEANING

When finished, carefully remove all pieces of material, shavings
and dust from the work table insert and the area around the
cutting disc and its guard.

Ensure that the ventilation slots of the motor housing are
unobstructed and free of chips or dust.

Clean the guides and coat them with a thin layer of solid
lubricant.

Keep all handles and knobs clean.

Clean the lens of the laser projector with a brush.

REPLACEMENT OF THE CUTTING DISC

Lift the cutting disc guard (7) and remove the centre plate fixing
screw (40) (fig. H).

Slide the central plate (41) to the left to allow access to the cut-
off wheel fixing screw.

Press the spindle lock button (6) and rotate the cutting disc until
it locks.

Using the special spanner (supplied), loosen and remove the
bolt holding the cutting disc.

Remove the outer washer and remove the cutting disc (paying
attention to the reduction ring if present).

Remove any debris from the spindle and cutting disc mounting
pads.

Install the new cutting disc by following the steps described in
reverse order.

When finished, ensure that all spanners and adjustment tools
have been removed and that all screws, knobs and bolts are
securely tightened.



The screw securing the cutting disc has a left-hand thread.
Special care must be taken when gripping the cutting disc. You
must use protective gloves to ensure that your hands are
protected from contact with the sharp teeth of the cutting disc.

REPLACEMENT OF BATTERIES IN THE LASER MODULE

The laser module is powered by two 1.5 V AAA batteries.

« Open the battery tray cover (36) (Fig. F).

« Dispose of used batteries.

e Insert new batteries, making sure that the correct polarity is
observed.

e Fit the battery tray cover.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of the motor

must be replaced immediately. Always replace both brushes at the same

time.

Unscrew the carbon brush covers (8).

Remove used brushes.

Remove any carbon dust, if any, using compressed air.

Insert new carbon brushes (brushes should slide freely into

brushstops).

e Fit the carbon brush covers (8).

After replacing the carbon brushes, start the power tool without

aload and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit into the

motor commutator. Only a qualified person should replace the

carbon brushes using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATING DATA
Mitre saw 59G812
Parameter Value
Supply voltage 230V AC 50Hz
Rated power 1800 W
Disc speed (no load) 4800 mint
Type of work S6 25%
Guide length 195 mm
Angle cutting range +45°
Diagonal cutting range 0° +45°
Maximum depth of cut 75 mm
Outer diameter of the cutting disc 254 mm
Inner diameter of the cutting disc 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
Dimensions of the material 45° x 90 x 200mm
to be cut under 0°
angled / angled 45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Laser class Il
Laser power <1lmw
Laser light wavelength A =650 nm
Protection class Il
IP degree of protection IPX0
Mass 15.72 kg
Year of production
59G812 indicates both the type and the designation of the
machine

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =95.2 dB(A) K=
3 dB(A)
Sound power level Lwa =108.2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibration acceleration values an = 2.936 m/s?
K=1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
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(where K denotes measurement uncertainty). The vibrations
emitted by the equipment are described by the vibration
acceleration value an (where K is the measurement uncertainty).
The sound pressure emission level Lpa , the sound power level Lwa
and the vibration acceleration value an given in these instructions
have been measured in accordance with EN 62841-1:2015. The
vibration level an given can be used to compare equipment and to
make a preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. Higher vibration levels will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration
exposure during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities
for disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Unrecycled equipment poses a potential risk to the
environment and human health.

* Subject to change.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex")
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including, among others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection
under the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws
2006 No. 90 Poz. 631, as amended). Copying, processing, publishing, modification
for commercial purposes of the entire Manual and its individual elements, without the
consent of Grupa Topex expressed in writing, is strictly prohibited and may result in
civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Product: Mitre saw

Model: 59G812

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
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HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Sicherheitshinweise fiir Gehrungssagen

e Gehrungssagen sind fir das Schneiden von Holz oder
Holzwerkstoffen konzipiert; sie kdnnen nicht mit Schleifscheiben
zum  Schneiden von Eisenwerkstoffen wie  Staben,
Flachstangen, Stiften usw. verwendet werden. Der Schleifstaub
blockiert bewegliche Teile, wie z. B. den Absenkschutz, und
fuhrt zu deren Blockierung. Funken vom Abrasivschneiden
kénnen den Absenkschutz, den Kerbeinsatz und andere
Kunststoffteile beschadigen.

e Benutzen Sie, wenn mdglich, Klemmen zum Festhalten des
Werkstlicks. Wenn Sie das Werkstiick mit der Hand halten,
mussen Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm von jeder
Seite des Blattes entfernt halten. Verwenden Sie diese Sage
nicht zum Schneiden von zu kleinen Werkstlicken, da diese
nicht sicher eingespannt oder mit der Hand gehalten werden
kénnen. Wenn sich lhre Hand zu nahe am Séageblatt befindet,
besteht eine erhohte Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem
Ségeblatt.

e Das Werkstiick muss feststehen und eingespannt sein oder von
der Anschlagleiste und dem Tisch unterstiitzt werden. Flhren
Sie das Werkstlick nicht in das Sageblatt ein und schneiden Sie
nicht "aus dem Stegreif'. Nicht abgestitzte oder sich
bewegende Werkstiicke kénnen mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

e Schieben Sie die Sage durch das Werkstlick. Ziehen Sie die
Sége niemals durch das Werkstiick. Um einen Schnitt zu
machen, heben Sie den Ségekopf an und fahren Sie ihn tber
das Werkstlick, ohne zu schneiden, starten Sie den Motor,
driicken Sie den Sagekopf nach unten und schieben Sie die
Séage durch das Werkstlick. Schneiden durch Ziehen kann dazu
fuhren, dass das Sageblatt iber das Werkstlck klettert und die
Sageeinheit gewaltsam gegen den Bediener geschleudert wird.

e Kreuzen Sie niemals lhre Hande Uber der vorgesehenen
Schnittlinie, weder vor noch hinter der Sage. Es ist sehr
gefahrlich, das Werkstick mit der "gekreuzten Hand"
abzustiitzen, d. h. das Werkstiick mit der linken Hand auf der
rechten Seite des Sageblatts zu halten oder umgekehrt.

e Greifen Sie nicht mit einer Hand naher als 100 mm auf jeder
Seite der Scheibe in die Schutzvorrichtung, um Holzreste zu
entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich die
Scheibe dreht. Die Nahe der rotierenden Scheibe zu Ihrer Hand
ist moglicherweise nicht offensichtlich und kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

e Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Wenn das
Werkstlick verbogen oder verzogen ist, driicken Sie das
Werkstiick mit der &uBeren, schragen Flache gegen die
Anschlagleiste. Achten Sie stets darauf, dass zwischen dem
Werkstlick, der Anschlagleiste und dem Tisch entlang der
Schnittlinie kein Spalt vorhanden ist. Verbogene oder verzogene
Werkstiicke kénnen sich verdrehen oder verschieben und dazu
flhren, dass sich die rotierende Scheibe beim Schneiden
verkeilt. Es sollten sich keine Nagel oder andere Fremdkorper
im Werkstlick befinden.

e Benutzen Sie die Sage erst, wenn Sie alle Werkzeuge,
Holzreste usw., mit Ausnahme des Werkstiicks, vom Tisch
entfernt haben. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke oder andere
Gegenstande, die mit dem rotierenden S&geblatt in Beriihrung
kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden.

e Bearbeiten Sie immer nur ein Objekt auf einmal. Mehrere
gestapelte Werkstiicke kénnen nicht richtig eingespannt oder
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verspannt werden und kénnen sich auf der Scheibe verklemmen
oder beim Schneiden verschieben.

e Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssége vor der Verwendung
auf einer horizontalen, harten Arbeitsfliche montiert oder
aufgestellt wird. Eine horizontale und harte Arbeitsflache
verringert das Risiko, dass die Gehrungssage instabil wird.

e Planen Sie lhre Arbeit. Vergewissern Sie sich bei jeder
Anderung des Kopf- oder Tischwinkels, dass der verstellbare
Teil der Anschlagleiste richtig positioniert ist, um das Werkstiick
zu stitzen, und nicht mit der Scheibe oder dem
Sicherheitssystem kollidiert. Wenn sich das Werkzeug in der
Position "EIN" befindet und kein Werkstlick auf dem Tisch liegt,
fihren Sie mit der Scheibe einen vollstandigen simulierten
Schnitt durch, um sicherzustellen, dass es zu keiner
Beeintrachtigung kommt und keine Gefahr besteht, die
Anschlagleiste zu schneiden.

e Sorgen Sie fur eine angemessene Unterstiitzung, z. B. durch
Tischverlangerungen, Sagen usw., wenn ein Werkstiick breiter
oder langer als die Tischplatte ist. Werkstlicke, die langer oder
breiter als der Kappséagetisch sind, kdnnen kippen, wenn sie
nicht sicher abgestiitzt werden. Wenn das abgeschnittene Stlick
oder Werksttick kippt, kann es den Fallschutz anheben oder von
der rotierenden Scheibe geschleudert werden.

e Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fir eine
Tischverlangerung oder als zusatzliche Stltze. Eine instabile
Abstiitzung des Werkstlicks kann dazu fiihren, dass sich die
Scheibe verklemmt oder das Werkstiick wéahrend des
Schneidvorgangs verrutscht, wodurch Sie und der Helfer in die
sich drehende Scheibe gezogen werden.

e Das abzutrennende Teilstlick darf in keiner Weise blockiert oder
gegen die rotierende Scheibe gedriickt werden. Bei einer
Blockierung, z. B. durch Langenanschlage, kénnte das
abzutrennende Teilstlick gegen die Scheibe geklemmt und
gewaltsam herausgeschleudert werden.

* Verwenden Sie immer eine Klemme oder ein Spannfutter, das
fiir die Aufnahme von Rundmaterial wie Stangen oder Rohren
geeignet ist. Stabe neigen dazu, sich beim Schneiden zu rollen,
wodurch die Klinge "beif3t" und das Werkstiick zusammen mit
Ihrer Hand in die Klinge zieht.

* Lassen Sie die Scheibe ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie
das Werkstiick berlihren. Dadurch wird das Risiko, das
Werkstlick zu verwerfen, verringert.

e Wenn ein Gegenstand oder eine Scheibe klemmt, schalten Sie
die Gehrungssage aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie den Stecker von
der Stromquelle ab und/oder entfernen Sie den Akku. Losen Sie
dann das blockierte Material. Wenn Sie mit einem blockierten
Gegenstand weitersdgen, kann dies zum Verlust der Kontrolle
oder zur Beschadigung der Kappsage fiihren.

e Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind, l6sen Sie die
Kupplung, halten Sie den Sagekopf nach unten und warten Sie,
bis das S&geblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das
zu schneidende Teil entfernen. Es ist gefahrlich, die Hand in die
Nahe des noch rotierenden Sageblatts zu bringen.

* Halten Sie den Giriff fest, wenn Sie einen unvollstandigen Schnitt
ausfuhren oder die Kupplung loslassen, bevor der Sagekopf
ganz unten ist. Das Abbremsen der Sage kann dazu fiihren,
dass der Kopf gewaltsam nach unten gezogen wird, was zu
Verletzungen flihren kann.

ACHTUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

konzipiert.

Trotz einer inhérent sicheren Konstruktion, der Anwendung

von Sicherheitsmanahmen und zusatzlichen

SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko

fiir Verletzungen.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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1. Hinweis: Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen
2. WARNUNG Lesen Sie die Betriebsanleitung
3. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)
4. Schutzkleidung verwenden
5. Ziehen Sie den Netzstecker vor Wartungs- oder
Reparaturarbeiten
6. Halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern
7. Schitzen Sie das Geréat vor Feuchtigkeit
8. Zweite Klasse des Schutzes

9. Gefahr! Seien Sie vorsichtig mit hren Handen
10. Vorsicht Laserstrahlung! Schauen Sie nicht in den Laserstrahl.

Der Arbeitstisch auf jeder Seite der Scheibe sollte mit einem
Schild gekennzeichnet sein

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Bei einer Gehrungsséage handelt es sich um eine Maschine, die mit
einem Sockel ausgestattet ist, der den Winkel des daran befestigten
Séagekopfes verandern kann. AufRerdem kann der Gehrungsséagekopf
je nach Ausfiihrung in einem bestimmten Winkel geneigt und fiir eine
groRere Funktionalitat und Schnittidnge verlangert werden.

Die Gehrungssége ist fiir den Zuschnitt von Holzstlicken bestimmt,
die der GroRRe der Maschine entsprechen. Sie darf nicht zum Sagen
von Brennholz verwendet werden. Verwenden Sie die Kettensége nur
fiir den vorgesehenen Zweck. Jeder Versuch, die Sage fir andere als
die angegebenen Zwecke zu verwenden, gilt als unsachgemaRe
Verwendung. Verwenden Sie die Gehrungssage nur mit geeigneten
Trennscheiben mit Hartmetallzéhnen. Die Gehrungssage ist ein Gerat
fiir den Einsatz in der Schreinerei und in der Bautischlerei.

Verwenden Sie das Gerat nicht falsch!

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

Transportgriff

Handgriff

Schalter Sperrtaste

Schalter

Knopf fiir Spindelarretierung
Mahscheibenschutz
Kohlebirstenabdeckung
Kopfsicherungsstift

. Anschlag fiir die Schnitttiefe

. Anschlagschraube fiir die Schnitttiefe

. Schiebeverschlussknopf

. Leitfaden

. Kopfverriegelungshebel

. Stoppleiste

. Tischverlangerer

. Endanschlag

. Feststellknopf der Tischverlangerung
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B
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19. Befestigungsloch

. Winkeleinteilung des Arbeitstisches

. Arbeitstisch-Winkelanzeige

22. Autofixierungshebel

. Arretierknopf fiir Arbeitstisch

. Tischeinsatz

. Arbeitstisch

. Laser-Modul

27. Feste Abdeckung

. Staubaustragsdiise

. Staubsaugerbeutel

. Vertikaler Spannknopf

. Vertikaler Spannarm

32. Vertikaler Spannarm-Verschlussknopf
. Materialspannknopf

. Kopfwinkel-Teilung

. Kopfwinkelanzeige

. Batteriefach

37. Laser ein/aus-Taste

. Laser

. Befestigungsschrauben fir das Lasermodul
. Befestigungsschraube der Zentralplatte
. Zentrale Schalttafel

42. Winkeleinstellschraube 0"

. Winkeleinstellschraube 45"

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Staubsaugerbeutel - 1 Stiick
Spezial-Schlissel - 1 Stuck
Vertikale Klammer - 1 Stiick

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssige vom Stromnetz

getrennt ist, bevor Sie Montage- oder Einstellarbeiten an der

Gehrungssége vornehmen.

HANDHABUNG EINER GEHRUNGSSAGE

e Achten Sie beim Bewegen der Sage darauf, dass der Sagekopf
in der untersten Position gesichert ist.

e Prifen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der
Kopfverriegelungshebel und andere Sicherheitsvorrichtungen
fest angezogen sind.

MONTAGE DER GEHRUNGSSAGE AUF DER WERKBANK

Es wird empfohlen, die Sége an einer Werkbank oder einem

Stander zu befestigen, indem man die dafiir vorgesehenen

Befestigungslocher (19) im Sockel der Sage benutzt, was einen

sicheren Betrieb gewahrleistet und das Risiko einer ungewollten

Bewegung des Gerats wahrend des Betriebs ausschlieRt. Die

Befestigungslocher erlauben die Verwendung von Schrauben mit 8

mm Durchmesser mit Feststell- oder Sechskantkopf.

Achten Sie bei der Montage der Sage auf der Werkbankplatte

darauf, dass:

o Die Oberflache der Werkbankplatte ist eben und sauber.

e Die Schrauben werden gleichmaRig und nicht mit ibermaRiger
Kraft angezogen (die Befestigungsschrauben miissen so
angezogen werden, dass der Sockel nicht belastet oder
verformt wird). Bei (ibermé&Riger Spannung besteht die Gefahr,
dass der Sockel bricht.

ENTSTAUBUNG

Um Staubansammlungen zu vermeiden und eine maximale

Arbeitseffizienz zu gewahrleisten, kann die S&age (ber den

Staubabsauganschluss  (28) an einen  Industriestaubsauger

angeschlossen werden. Alternativ kann der Staub in den Staubbeutel

(mitgeliefert) — aufgefangen ~ werden, nachdem  dieser am

Staubabsaugstutzen angebracht wurde. Die Montage erfolgt durch

Aufsetzen des Staubbeutels (29) auf den Staubabsaugstutzen (28)

(Abb. A). Zum Entleeren des Staubsaugerbeutels wird dieser vom

Staubauswurfstutzen abgenommen und der ReiRverschluss gedffnet,

so dass das Innere des Beutels vollstandig zuganglich ist.

Um eine optimale Staubabsaugung zu gewabhrleisten, sollte der
Staubbeutel zu 2/3 geleert werden.

BEDIENUNG DES AUSLEGERARMS (KOPF)



Der Auslegerarm hat zwei Stellungen: oben und unten. Um den

Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position zu I16sen, missen

Sie:

e Driicken Sie auf den Auslegerarm und halten Sie ihn nach unten
gedriickt.

e Ziehen Sie den Kopfsicherungsstift (9) zurtick.

e Stlitzen Sie den Auslegerarm ab, wenn er sich in seine obere
Position erhebt.

e Um den Auslegerarm in der unteren Position zu arretieren,
missen Sie dies tun:

e Verriegeln Sie den Auslegerarm in dieser Position durch
Einstecken des Kopfsicherungsstifts (9).

VERTIKALE KLEMMUNG

Die Vertikalklemme (Abb. B) kann im Sockel der Sage auf beiden

Seiten des Arbeitstisches montiert werden und lasst sich

vollstéandig an die Grofke des zu schneidenden Materials anpassen.

Betreiben Sie die Sage nur, wenn die vertikale Klemme verwendet

wurde.

e Losen Sie den Knopf, mit dem die vertikale Klammer (30) an der
Basis befestigt ist, auf der Seite, an der die vertikale Klammer
angebracht werden soll.

* Montieren Sie die Vertikalklemme, indem Sie sie in das Loch in
der Séagenbasis einflihren und den Befestigungsknopf der
Vertikalklemme (30) festziehen. an der Basis der Sége.

e Nachdem Sie die Position des vertikalen Spannarms (31) an
das Werkstlick angepasst haben, ziehen Sie den Feststellknopf
des vertikalen Spannarms (32) und den Materialspannknopf
(33) fest.

¢ Priifen Sie, ob das Material sicher befestigt ist.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Bevor Sie Einstellarbeiten an der Sdge vornehmen, miissen Sie
sicherstellen, dass die Sdge vom Stromnetz getrennt ist. Um einen
sicheren, genauen und effizienten Betrieb Ihrer Kettensdge zu
gewdhrleisten, miissen alle Einstellvorgange vollsténdig
durchgefiihrt werden.

Vergewissern Sie sich, dass alle Schraubenschliissel nach
Beendigung aller Einstell- und Justierarbeiten entfernt werden.
Priifen Sie, ob alle Gewindeverbindungen richtig angezogen sind.
Uberpriifen Sie bei der Einstellung, ob alle externen Komponenten
ordnungsgemaB funktionieren und in gutem Zustand sind. Jedes
verschlissene oder beschéadigte Teil solite von qualifiziertem
Personal ersetzt werden, bevor die Sdge verwendet wird.

EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der Sage
1en Spannung ik instimmen.

angt
Die Sége darf nur eingeschaltet werden, wenn die Trennscheibe
vom zu bearbeitenden Material entfernt ist.

Die Gehrungssage ist mit einer Einschaltsperrtaste
ausgestattet, die ein versehentliches Einschalten verhindert.

(3)

Einschalten

Driicken Sie die Schalterverriegelungstaste (3).
Halten Sie die Ein/Aus-Taste (4) gedriickt.
Ausschalten

Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (4) los.

BEDIENUNG VON TISCHVERLANGERUNGEN

Die Tischverlangerungen (16) befinden sich auf beiden Seiten des
Séagebodens.

« Entriegeln Sie die Verriegelungskndpfe der Tischverldngerung
(18) (Abb. C).

o Stellen Sie die Lange der Tischverlangerungen ein.

« Mitden Feststellkndpfen der Tischverlangerung (18) befestigen.

* Bei Bedarf kdnnen schwenkbare Endanschlage (17) verwendet
werden, um den Zuschnitt zu erleichtern.

BETRIEB DES SCHNITTTIEFENBEGRENZERS

Der Schnitttiefenanschlag kann verwendet werden, wenn eine
Nut in das Material geschnitten werden soll. Dies geschieht
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durch einen Oberflichenschnitt in das Werkstiick, wenn die

Scheibe nicht mit der vollen méglichen Tiefe arbeitet.

« Verriegeln Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

e Losen Sie den Arretierknopf der Fiihrung (12) und bewegen Sie
den Kopf nach hinten.

e Ziehen Sie die Arretierschraube (12) der Fihrung fest.

« Drehen Sie den Schnitttiefenanschlag (10) in die Einstellung fiir
den Betrieb mit begrenzter Schnitttiefe (Abb. D).

e Senken Sie den Auslegerarm ab und halten Sie ihn in der
unteren Position, indem Sie ihn gegen den Tiefenanschlag des
MeiRels stltzen.

« Drehen Sie die Anschlagschraube fiir die Schnitttiefe (11) (Abb.
D) nach links oder rechts, bis die gewiinschte Tiefe der
Mahscheibe erreicht ist.

e Losen Sie den Drehknopf der Fiihrungssperre (12).

e Fuhren Sie die geplanten Schnitte in der eingestellten Tiefe aus.

e Um zum Schneiden mit voller Tiefe zurlickzukehren, drehen Sie
den Schnitttiefenanschlag (10) in eine Position, in der die
Schnitttiefenanschlagschraube (11) den Schnitttiefenanschlag
(10) nicht beriihrt, wenn der Auslegerarm abgesenkt wird.

EINSTELLUNG DES ARBEITSTISCHES

SCHRAGSCHNITTARBEITEN

Der schwenkbare Auslegerarm ermdglicht es, das Material in jedem

beliebigen Winkel von senkrecht bis 45° nach links oder rechts zu

schneiden.

e Ziehen Sie den Kopfsicherungsstift (9) zuriick, damit sich der
Auslegerarm langsam in die obere Position anheben kann.

e Losen Sie den Feststellknopf (23) des Arbeitstisches.

e Halten Sie den Autofixierungshebel (22) gedriickt und drehen
Sie den Auslegerarm nach links oder rechts, bis der gewlinschte
Winkelwert auf der Winkelskala des Arbeitstisches (20)
angezeigt wird.

« Verriegeln Sie den Arbeitstisch, indem Sie den Feststellknopf
(23) anziehen.

e Die Winkellehre des Arbeitstisches (20) hat eine Reihe von
markierten Positionen, in denen die erste automatische
Fixierung des rotierenden Auslegerarms erfolgt. Dies kann nur
erfolgen, wenn der Autofixierungshebel (22) wahrend der
Drehung des Auslegerarms nicht in der gedriickten Position
gehalten wird und in diesen vorgewahlten Positionen einrasten
kann. Dies sind die am haufigsten verwendeten Schnittwinkel
(15°, 22,5°, 30°, 45° links/rechts). Die Einstellung jedes dieser
Winkel kann mit Hilfe der Winkelskala (20) des Arbeitstisches,
die in 1-Grad-Schritten eingeteilt ist, genau eingestellt werden.
Obwohl die Skala fiir die meisten Arbeiten ausreichend genau
ist, empfiehlt es sich, die Einstellung des Meilelwinkels mit
einem Winkelmesser oder einem anderen Winkelmessgerat zu
Uberprifen.

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER RECHTWINKLIGEN
POSITIONIERUNG DER TRENNSCHEIBE IN BEZUG AUF DEN
ARBEITSTISCH.

e Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

o Stellen Sie den Kopf auf 0° (rechtwinklig zum Arbeitstisch) und
ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14) fest.

e Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23), driicken
Sie den Autofixierhebel (22) und halten Sie ihn gedriickt.

o Stellen Sie den Arbeitstisch auf 0°, I6sen Sie den automatischen
Feststellhebel und ziehen Sie den Feststellknopf des
Arbeitstisches (23) fest.

e Senken Sie den Sagekopf auf die unterste Position ab.

e Prifen Sie (mit Hilfe einer Lehre) die Rechtwinkligkeit der
Positionierung der Trennscheibe im Verhaltnis zum Arbeitstisch.

FUR

Achten Sie beim Messen darauf, dass das Messgerét nicht den
Zahn der Trennscheibe beriihrt, da die Messung aufgrund der
Dicke der Hartmetallkappe ungenau sein kann.

Wenn der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist eine Einstellung

erforderlich, die wie folgt vorgenommen wird:

e Losen Sie die Kontermutter und drehen Sie die 0°-
Winkeleinstellschraube (42) (Abb. E) im oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Winkel der Trennscheibe zu erhéhen
oder zu verringern.

e Sobald die Trennscheibe rechtwinklig zum Arbeitstisch steht,
lassen Sie den Kopf in die obere Position zurlickkehren.

e Halten Sie die 0°-Winkeleinstellschraube (42) fest und ziehen
Sie die Kontermutter an.



e Senken Sie den Kopf ab und Uberpriifen Sie erneut, ob der
eingestellte Winkel mit den Angaben auf der Kopfwinkelskala
(34) Ubereinstimmt; stellen Sie gegebenenfalls die Position des
Kopfwinkelanzeigers (35) ein (Abb. E).

« Eine ahnliche Einstellung sollte fir den 45°-Kopfwinkel beim
Fasenschneiden mit der 45°-Winkeleinstellschraube (43)
vorgenommen werden (Abb. E).

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER RECHTWINKLIGKEIT
DER TRENNSCHEIBE IN BEZUG AUF DIE ANSCHLAGLEISTE.

Dieser Vorgang muss immer durchgefiihrt werden, wenn die

Anschlagleiste entfernt oder ersetzt wurde. Diese Einstellung

kann nur vorgenommen werden, wenn die Trennscheibe

senkrecht zum Arbeitstisch steht. Die Anschlagleiste dient als

Anschlag fiir das zu schneidende Material.

e Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23), driicken
und halten Sie den automatischen Fixierhebel (22) und stellen
Sie den Arbeitstisch auf 0°.

* Senken Sie den Sagekopf auf die unterste Position ab.

e Halten Sie einen Winkelmesser oder ein
Winkelmessinstrument an die Trennscheibe.

e Schieben Sie das Winkelmessgerat gegen die Anschlagleiste
(15).

« Die Messung sollte 90° ergeben.

* Wenn ein Anpassungsbedarf besteht:

e Losen Sie die Schrauben, mit denen die Anschlagleiste (15) am
Sockel befestigt ist.

« Stellen Sie die Position der Anschlagleiste (15) so ein, dass sie
senkrecht zur Trennscheibe steht.

e Ziehen Sie die Schrauben zur Befestigung der Anschlagleiste
fest.

EINSTELLUNG DES

GEHRUNGSSCHNITTE

Der Auslegerarm kann in einem beliebigen Winkel zwischen 0° und

45° geneigt werden - fiir den Fasenschnitt (Abb. E).

e Ziehen Sie den Kopfsicherungsstift (9) zurlck, um den
Auslegerarm freizugeben, und lassen Sie den Auslegerarm
langsam in die obere Position ansteigen.

e Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

* Neigen Sie den Auslegerarm in dem gewiinschten Winkel nach
links, der auf der Kopfwinkelskala (34) mit Hilfe der
Kopfwinkelanzeige (35) abgelesen werden kann (Abb. E).

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14) fest.

anderes

AUSLEGERARMS  (KOPF) FUR

Wenn es notwendig ist, beide Winkel (in beiden Ebenen,
horizontal und vertikal) fiir das kombinierte Schneiden
einzustellen, muss der Fasenschnittwinkel immer zuerst
eingestellt werden.

UBERPRUFUNG DER FUNKTIONSWEISE DES LASERS

Die Lasereinheit sendet einen Laserstrahl aus, der die Linie auf
dem Material anzeigt, entlang der das Schneidmesser schneiden
wird. Die entsprechende Einstellung der Laserstrahllinie wurde
wahrend des Herstellungsprozesses ~ angepasst. Bei

Préazisionsarbeiten sollte die Einstellung jedoch vor Beginn des

Schneidvorgangs uberpriift werden.

* Legen Sie die Batterien in das Batteriefach (36) (Abb. F) und
achten Sie dabei auf die richtige Polaritat.

e Bringen Sie den Arbeitstisch in eine Position, bei der der
Arbeitstischwinkelanzeiger (21) mit dem 0°-Punkt auf der
Arbeitstischwinkelskala (20) und der Kopfwinkelanzeiger (35)
(Abb. E) mit dem 0°-Punkt auf der Kopfwinkelskala (34) (Abb.
E) Ubereinstimmt.

« Befestigen Sie ein geeignetes Stiick Abfallmaterial auf dem
Arbeitstisch (25) und fiihren Sie den Schnitt durch.

e Lassen Sie den Auslegerarm los und lassen Sie das
Abfallmaterial auf dem Arbeitstisch der Sage liegen.

e Stellen Sie den Laserschalterknopf (37) auf die Position "I"
(markiert).

« Der projizierte Lichtstrahl sollte parallel zum Schnitt verlaufen.

LASERANPASSUNG
Schauen Sie beim Einstellen des Laserleitstrahls nicht direkt in den

Strahl oder seine Reflexion auf der Spiegelflache. Das Lasergerat
muss ausgeschaltet werden, wenn der Laser nicht verwendet wird.
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Wenn der Laserstrahl nicht parallel zum Schnitt verlauft, ist dies
notwendig:

e Drehen Sie den Laser (38) (Abb. G) im Lasermodulgehéduse
(26) vorsichtig nach links oder rechts, bis der Laserstrahl parallel
ist. Drehen Sie das Lasermodul nicht mit Gewalt und nicht mehr
als ein paar Grad.

e Wenn eine seitliche Ausrichtung erforderlich ist, 16sen Sie die
Befestigungsschrauben des Lasermoduls (39) und verschieben
Sie das Lasermodul nach links oder rechts, bis die Laserlinie
parallel zum Schnitt verlauft.

Staub vom Schneiden kann das Laserlicht triiben, daher muss
die Linse des Laserprojektors von Zeit zu Zeit gereinigt werden.

STARTEN DER SAGE

Vergewissern Sie sich vor dem Betétigen des Einschaltknopfes,
dass die Sdge ordnungsgemaR zusammengebaut und geman den
Angaben in diesem Handbuch eingestellt wurde.

Die beschriebene S&ge ist fiir Rechtshander konzipiert.

Driicken Sie die Schalterverriegelungstaste (3).

Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (4).

Lassen Sie den Motor der Kettensége auf volle Drehzahl laufen.
Senken Sie den Auslegerarm in Richtung des Werkstticks ab.
Mach den Schnitt.

ANHALTEN DER KETTENSAGE

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (4) los und warten
Sie, bis sich die Scheibe nicht mehr vollstandig dreht.

e Heben Sie den Auslegerarm der Sage an und bewegen Sie ihn
vom zu schneidenden Material weg.

Voriibergehende Funkenbildung der Biirsten im Elektromotor ist
beim Starten und Stoppen der Sdge normal. Stoppen Sie das
Ségeblatt nicht, indem Sie seitlichen Druck auf es ausiiben.

SAGEN SCHNEIDEN

Spannen Sie das zu schneidende Material so ein, dass es die
Arbeit mit der Sége nicht behindert. Bringen Sie vor dem Starten
der Sage den Sadgekopf in die unterste Position, um
sicherzustellen, dass der Sagekopf und der Sageblattschutz
volle Bewegungsfreiheit haben. Vergewissern Sie sich, dass
sich der Sageblattschutz in seiner duBersten Position befindet.

Vergewissern Sie sich, dass der Arretierknopf (23) des Arbeitstisches und
der Kopfverriegelungshebel (14) der S&ge vor dem Schneiden fest
angezogen sind.

e SchlieRen Sie die Sage an das Stromnetz an.

e Vergewissern Sie sich, dass das Netzkabel nicht in der Nahe
der Mahscheibe und der Basis des Gerats liegt.

e Legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und vergewissern
Sie sich, dass es sicher befestigt ist, damit es sich wahrend des
Schneidens nicht bewegen kann.

e Bringen Sie den Séagekopf in die hinterste Position und

arretieren  Sie die Fuhrungsschiene (13) mit dem
Fiihrungsschienenverriegelungsknopf (12).
e Entriegeln Sie den Schneidkopf und den

Schneidscheibenschutz.

« Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf und starten Sie die
Sage mit dem Schalter (warten Sie, bis das Sageblatt seine
maximale Geschwindigkeit erreicht hat).

e Senken Sie den Sagekopf langsam ab.

e Beginnen Sie mit dem Schneiden, indem Sie beim Schneiden
maRig Kraft auf den Kopf ausiiben.

Wenn die Feststellknopfe nicht festgezogen werden, kann sich

die Mahscheibe unerwartet gegen die Oberseite des Materials

bewegen und den Bediener in die Gefahr bringen, von einem

Materialstiick getroffen zu werden.

SAGEN MIT TRAVERSIERUNG DES AUSLEGERARMS (KOPF)

Durch die Bewegung des Auslegers der Sage kann das Sé&geblatt

vorwarts und riickwarts bewegt werden, so dass breitere Materialstiicke

geschnitten werden kénnen.

e Bringen Sie den Auslegerarm in die obere Position.

Loésen Sie den Drehknopf der Fiihrungssperre (12).

e Ziehen Sie vor dem Einschalten der Sage den Auslegerarm zu

sich heran und halten Sie ihn in der oberen Position.



o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) und starten Sie
die Sage.

e Lassen Sie den Auslegerarm los und warten Sie, bis die
Méhscheibe ihre Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

e Losen Sie den Mahscheibenschutz.

e Senken Sie den Auslegerarm und beginnen Sie mit dem
Schneiden.

e Bewegen Sie den Auslegerarm beim Schneiden nach hinten
(von lhnen weg).

e Sobald das Material geschnitten ist, lassen Sie den Druck auf
den Schaltknopf los und warten Sie, bis sich die Mahscheibe
nicht mehr dreht, bevor Sie den Auslegerarm in die obere
Position anheben.

Fiihren Sie niemals einen Schnitt aus, indem Sie den Sagekopf
zu sich hin b gen. Das Sageblatt ko unerwartet auf das
zu schneidende Material aufsteigen und den Bediener dem
Risiko eines gefahrlichen Riickschlags aussetzen.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

REINIGUNG

e Wenn Sie fertig sind, entfernen Sie sorgfaltig alle
Materialstiicke, Spane und Staub von der Tischplatte und dem
Bereich um die Trennscheibe und ihren Schutz.

e Achten Sie darauf, dass die Liftungsschlitze
Motorgehauses frei von Spanen und Staub sind.

¢ Reinigen Sie die Fiihrungen und bestreichen Sie sie mit einer
diinnen Schicht Festschmierstoff.

e Halten Sie alle Griffe und Kndpfe sauber.

¢ Reinigen Sie die Linse des Laserprojektors mit einem Pinsel.

AUSTAUSCH DER TRENNSCHEIBE

des

e Heben Sie den Méhscheibenschutz (7) an und entfernen Sie die
Befestigungsschraube der Mittelplatte (40) (Abb. H).

e Schieben Sie die Zentralplatte (41) nach links, um Zugang zur
Befestigungsschraube der Trennscheibe zu erhalten.

« Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (6) und drehen Sie die
Trennscheibe, bis sie einrastet.

e Losen und entfernen Sie mit dem mitgelieferten
Spezialschliissel die Schraube, die die Trennscheibe halt.

« Entfernen Sie die duRere Unterlegscheibe und nehmen Sie die
Trennscheibe ab (achten Sie dabei auf den Reduzierring, falls
vorhanden).

« Entfernen Sie alle Verunreinigungen von der Spindel und den
Mahscheibenhalterungen.

e Montieren Sie die neue Mahscheibe in umgekehrter
Reihenfolge wie beschrieben.
e Vergewissern Sie  sich  anschlielend, dass alle

Schraubenschlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden
und dass alle Schrauben, Knépfe und Bolzen fest angezogen
sind.
Die Schraube, mit der die Mahscheibe befestigt ist, hat ein
Linksgewinde. Beim Anfassen der Mahscheibe ist besondere
Vorsicht geboten. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre
Hénde vor dem Kontakt mit den scharfen Zahnen der
Trennscheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH DER BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei 1,5-V-AAA-Batterien betrieben.

o Offnen Sie die Abdeckung des Batteriefachs (36) (Abb. F).

e Entsorgen Sie verbrauchte Batterien.

e Legen Sie neue Batterien ein und achten Sie dabei auf die
richtige Polaritat.

« Bringen Sie die Abdeckung des Batteriefachs an.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene Kohleblirsten

des Motors miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie immer beide

Biirsten gleichzeitig aus.

Schrauben Sie die Kohlebirstenabdeckungen (8) ab.

Gebrauchte Biirsten entfernen.

Entfernen Sie eventuell vorhandenen Kohlestaub mit Druckluft.

Setzen Sie neue Kohlebirsten ein (die Birsten mussen frei in

die Burstenanschlage gleiten).

« Montieren Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (8).
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Nach dem Auswechseln der Kohlebiirsten das Elektrowerkzeug
ohne Last starten und 1-2 Minuten warten, bis die Kohlebiirsten
in den Motorkommutator passen. Nur eine qualifizierte Person
sollte die Kohlebiirsten durch Originalteile ersetzen.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

Gehrungssége 59G812
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230V AC 50Hz
Nennleistung 1800 W
Scheibendrehzahl (ohne Last) 4800 min*
Art der Arbeit S6 25%
Lange der Fuhrung 195 mm
Winkelschnittbereich +45°
Diagonaler Schnittbereich 0° +45°
Maximale Schnitttiefe 75 mm
AuRendurchmesser der Trennscheibe 254 mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 30 mm

0°x 0° 90 x 280 mm
Abmessungen des zu 45° x 90 x 200 mm
schneidenden Materials 0°
unter 45° x 50 x 200 mm
gewinkelt / abgewinkelt 45°

0° x 50 x 280 mm

45°
Laser-Klasse Il
Laserleistung <1mw
Wellenlange des Laserlichts A =650 nm
Schutzklasse Il
IP-Schutzgrad IPX0
Masse 15,72 kg
Jahr der Herstellung

59G812 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der
Maschine an

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Werte der an = 2,936 m/s?
Schwingungsbeschleunigung K=1,5 m/s?

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Geréats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsheschleunigung an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruck-Emissionspegel
Lpa , der Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingungsbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann
zum Vergleich von Geraten und fiir eine vorlaufige Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Geréats. Wenn das Gerét fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich das Vibrationsniveau &ndern. Hoéhere Vibrationswerte
werden durch eine unzureichende oder zu seltene Wartung des
Geréts beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhéhten Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer
fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschatzt wurden, kann die Gesamtvibrationsexposition
viel niedriger ausfallen.



Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusétzliche Sicherheitsmafnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

entsorgt werden, sondern miissen einer

Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die

Gesundheit dar.

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
geeigneten
Einrichtung zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie
sich an lhren Handler oder die értlichen Behorden, um
Informationen zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und
nicht
umweltvertréglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine
potenzielle Gefahr fiur die Umwelt und die menschliche

* Anderungen vorbehalten.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass
alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieflich, unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die
Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs gehdren ausschlieBlich
der Grupa Topex und sind durch das Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Poz. 631, in
der geénderten Fassung) geschiitzt. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen und

Verandern des gesamten Handbuchs und seiner

einzelnen Elemente zu

kommerziellen Zwecken ist ohne schriftiche Zustimmung von Grupa Topex

strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Gehrungsséage

Modell: 59G812

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie  2014/30/EU iiber die elektromagnetische
Vertréaglichkeit
RoHS-Richtlinie  2011/65/EU, geédndert durch Richtlinie

2015/863/EU
Und erfillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Benannte Stelle:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Deutschland
EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in
der sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna StralRe
02-285 Warschau
- F .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2022-09-01
RU
PYKOBOZCTBO MO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENSA)

MITRE SAW
59G812
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MPUMEYAHVE:  BHUMATENBHO MPOYUTAUTE [AHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ MCMONb30OBAHVEM
ONEKTPOVMHCTPYMEHTA W COXPAHWTE Er0  AOnA

JANBHEVLLETO UCMONBb30BAHNA.
OCOBbIE MNONTIOXEHWUA NO TEXHUKE BE3ONMACHOCTU

WHCTpYyKUMK MO TexHMke 6e30MacHOCTH Ansi TOPLOBOYHbIX MU

e TopLOBOYHbIE NUMbI MpeAHasHayYeHbl Ans pe3ku ApeBeCUHbl
WK U30EeNUI 13 Hee; UX HeMb3sl UCMoMNb30BaTh C abpasvBHLIMK
Kpyramu Anst pesku YepHbIX MaTepuanoB, Takux Kak npyTbsi,
wnanky, WtudTel 1 7.4. ABpasveHas nbinb 6yaeT GnokuposaTtb
[BWKYLIMECS YaCTW, Harpumep, OMyCKALWMACH 3aLLUTHbIN
KOXYX, Bbl3blBasi WX 3aKknuHWBaHWe. Mckpbl oT abpasuBHOI
pesku MOryT MOBPEAUTb OMyCKAOWMICS 3alUTHBIA  KOXYX,
BCTaBKy C BbIEMKOV 1 Apyrue nnacTukosble AeTany.

e [lo BO3MOXHOCTU MCMOMb3YWTE 3&KUMbI [Ans  yAepXaHus
3aroToBKkU. ECnun Bbl AepxuTe 3aroToBKY Bpy4Hylo, TO Bcerga
[epXuTe pyKy Ha paccTosiHumM He meHee 100 MM € Kawpaon
CTOPOHbI OT MUMBHOTO Aucka. He vcnonb3yiite 3Ty nuny ans
PesKky CIIMLLKOM ManeHbKyX 3aroToBOK, Tak kak X HEBO3MOXHO
HafexXHo 3axaTb UNu yaepxaTb pykoil. Ecniv pyka HaxopuTcst
crvwkoMm 61nmM3ko K Ne3Buio, BO3pacTaeT PUCK MONyYeHus
TpaBMbl OT KOHTaKTa C fie3BueM.

e 3aroToBKa AOMKHA OblTb HEMOABWXHOW W 3axaTta unn
noaaepXxvBaTbCA YNOPHOW MnaHkon u ctonom. He nogasante
3aroTOBKYy Ha HOX W He BbIMONHAWTE pesky "OoT pyku".
HenoppaepxvBaemMble Unu ABUXYLLMECS 3aroTOBKWA MOTYT GbiTb
BbIGPOLLUEHbI C GOMbLION CKOPOCTbIO, YTO MOXET MPUBECTU K
TpaBmam.

e [lpoTankvBaiTe nuny 4Yepes 3aroToBky. Hukorga He TaHUTE
nuny 4Yepea 3aroToBky. YTo6bl caenaTb Nponun, MOAHUMUTE
NUMbBHYIO FOMOBKY W NPOTSIHATE ee Haj 3aroToBkon Ges pesa,
3anyctute ABuraTtenb, OMyCTUTE MWUMbHYlO TOMIOBKY WU
NPOTONKHUTE NUITy Yepes 3aroToBKy. Pe3ka NyTem BbITArMBaHUS
MOXEeT NPUBECTU K TOMY, YTO NMiNa NOAHNMETCS Hafl 3aroTOBKO
1 C cunoi BpocuT y3en nurbl B CTOPOHY onepaTopa.

e Hwukorga He cKpelumBanTe pyku Hag HaMeYeHHOW NMHWeN pesa
HW nepea, HW 3a nunoi. OuyeHb oMacHo noaaepXuBaTb
3aroToBKy “CKpeLLeHHbIMM pykamun”, T.e. AepXaTb 3aroToBKy C
npaBoW CTOPOHbI NUIBLHOTO AUCKA JNIEBOW PYKOA UM HaoBopoT.

e He TAHWTECD K 3aLLMUTHOMY KOXYXY PyKoi 6rivxe 4eM Ha 100 Mm
C Kaxgol CTOPOHbI Aucka Ans yAaneHus ApeBecHbIX 06IOMKOB
uwnu no noGon Apyroit MpuuMHe, Moka AWCK BpaluaeTtcs.
BrnusocTb BpalyaioLlerocsi aucka K Ballei pyke MOXeT GbiTb
Heo4eBWIHa U MOXET NPUBECTYU K CEpPbe3HOii TpaBMe.

« [poBepbTe 3aroToBky nepeq peskoii. Ecnu 3arotoBka usorHyta
unu fecdopMmUpoBaHa, MPUXKMUTE €e BHELUHeW HaKMOHHOM
NOBEPXHOCTBLIO K YMOpHOW nnaHke. Bcerga cnegute 3a Tewm,
4YTOObI MeXay 3aroTOBKOW, YMOPHOW MNaHKoi WM CTOMIOM o

NUHUM  pe3a He Obino  3asopa. [lorHyTble  wnu
1echOpMUPOBaHHbIE  3arOTOBKM  MOTYT  MEPEKOCUTLCA U
CMECTUTbCS, 4TO  MOXET MPUBECTU K  3aKIUHWBAHUIO

BpaLLaloLLerocs Avicka BO BpeMsi pesku. B 3arotoBke He A0IKHO
6bITb rBO3AEN UNK APYTUX MOCTOPOHHUX NPeAMETOB.

e He wucnonb3yiTe nuny, noka He yGepeTe co cTona Bce
WHCTPYMEHTbI, 06pe3kn ApeBecuHbl U T.4., KPOME 3aroToBKM.
Menkuit Mycop, He3akpenneHHble Kyckv AepeBa wnu apyrue
npegMeThl, Nonaeluve Ha BPALLAKLWWIACA OWUCK, MOTYT ObiTb
BbIGPOLLIEHbI C BOMbBLLION CKOPOCTHHO.

e 3a oguH pa3 obpabaTtbiBaTE TONMbKO OAWH MpPEAMeET.
HeckomnbKo ynoxeHHbIX Apyr Ha Apyra 3aroToBoK He MOryT 6biTb
3axaTbl WM 3aKpenneHbl AOMKHbIM 06pasoM u  MoryT
3aKNWHUTL Ha AWUCKE UM CMECTUTLCS BO BPEMS PE3KU.

o [lepen Mcrnonb3oBaHMEM TOPLIOBOYHOW Numbl ybeautech, YTo
OHa YCTaHOBMEHa WNM HAacTpoeHa Ha FOpPU3OHTaNbHOW WU
TBEpAoN paboueit noBepxHOCTU. FOpU3OHTanbHas u TBepaas
paboyasi NOBEPXHOCTb CHWXaeT PUCK HEYCTOMYMBOCTU
TOPLIOBOYHOM MWTTbI.

e [lnaHupyinte ceoto paboTy. [Mpy KaxaoM U3MeHeHuu yrna
HaKroHa rofoBkM Unu ctona ybeautech, 4To perynupyemas
YacTb YMOPHOW MNMaHKU NPaBUMbHO pacnonoXeHa Anst
noAAep>KKN 3aroToBKW U He ByaeT mMewwaTb AVUCKY UMK cucTeme
6e3onacHocT. Korga WHCTPYMEHT HaxoauTcs B MOMOXEHWW
"ON", a 3aroToBKM Ha CTone HeT, MpoBeauTe AUCK 4Yepes
MOMHyl0 MMWUTaLMIO pesa, 4Tobbl y6eauTbcsi B OTCYTCTBUM
MOMEX WIN ONAacHOCTU CPe3aHust YNOPHON NMaHKU.

e [Ins 3aroTOBOK, KOTOpble LUMPE WU ANWHHEee CTONELUHULbI,
obecrneybTe COOTBETCTBYIOLLYIO OMOPY, HANMPUMEP, YAIUHUTENN
cTona, Nunbl 1 T.A. 3aroTOBKM, KOTOPble ANWMHHEe Unu Wwupe
cTOna TOPLIOBOYHOM NUMbI, MOTYT HAKMOHUTLCA, €Cnn He ByayT



HaaexHo 3akpenneHbl. Ecnu oTpesaHHas YacTb Unu 3arotoska
HaKMOHWTCA, OHa MOXeT MOAHATL ONyCKALWWIACA 3aLUTHBIA
KOXYX Unu BbITb 0TGpOLLIEHA BPALLAIOLLMMCS JUCKOM.

¢ He ucnonbayiite apyroro Yenoseka BMECTO YANUHUTENS cToNa
1N B Ka4ecTBe [I0NONHUTENBHON Onopbl. HeycToituneas onopa
3aroTOBKM MOXET MPMBECTM K 3aKMMHMBAHWIO AWCKa WIu
CMeLLEeHNI0 3aroToBKM BO BpeMsi Pe3ku, BTArMBasi Bac U
NOMOLLHMKA BO BPALLIAKLLMIACA AUCK.

e OTpesaemasl 4acCTb He [OIDKHA GNOKMPOBATbCS WIU KakUM-
nmbo 06pasoM NpuxMMaTbCA K Bpallalolemycs aucky. B
cnyyae G6rOKMPOBKM, HanpuMep, OrPaHUYNTENSIMU  ANUHbI,
oTpe3aemasi 4aCTb MOXeT ObiTb 3axaTa AWUCKOM W C CUMoit
BbiGpoLLeHa.

e Bceraa ucnonb3ayiTe 3axvM UMK NaTpoH, NMpeAHasHaYeHHbI
[Ns NpaBWINbHOI NOAAEPXKKM KPYrIoro MaTepuana, Takoro kak
CTEPXHW Wnu  TpyObl. CTEpXHW WMEIT TEHOEeHUMIO K
nepekaTtbiBaHWIO MPU pe3ke, YTO NpMBOAWT K '“3aedaHuio”
Ne3BUs 1 BTAMBaHWIO 3aroToBKW BMeCTE C PyKOW B nessue.

e [laiTe Aucky HabpaTb MOMHYK CKOPOCTb, Npexpae Yem
npukacaTbCsi K 3aroToBke. OTO CHU3WUT pUCK OTBpackbiBaHUs
3aroTOBKM.

e Ecnu 3aknvHMno npeaMeT Unu Auck, BbIKIIOYMTE TOPLIOBOYHYIO
nuny. [JoauMTecb OCTAHOBKM BCEX [ABWXYLUMXCA YacTen wn
OTCOEAVHWUTE BUMKY OT WCTOYHWKA NMWUTaHUS U/MNU M3BnekuTe
aKkKymynarTop. Batem  ocsoGoaute 3a6MOKMPOBaHHbIN
matepuan. [MpogorkeHue nuNeHWst C  3aBroKMPOBaHHBIM
npeaMeToM MOXeT MPUBECTM K NOoTepe KOHTPOns unn
NOBPEXAEHIO TOPLIOBOYHON MUSTbI.

o [10 OKOHYaHWUM Pe3ku OTNYCTUTE MYdTY, YAEPKUBANTE NUMBbHYIO
TOMOBKY B OMYLEHHOM MOMOXEHUN U [OXAUTECH OCTAHOBKW
MUMBHOTO AuCKa, NPeXae YeM CHUMaTb OTpe3aemylo AeTarb.
OnacHo npuGnmkaTb pyKy K elle BpallaloLieMycsi MUbHOMY
MOMOTHY.

e Kpenko gepxuTe pyKosiTky Npu BbINOMHEHWUM HEMOMHOTO pesa
WnM OTMyckaHuM MydTbl A0 TOTO, Kak MUMbHasi ronoska
MOSHOCTbIO ONYCTUTCA. TOPMOXEHUE NUMbI MOXET NPUBECTU K
pe3KoMy OTTArMBaHMIO FONOBKW BHI3, YTO YpeBaTO TPaBMaMK.

BHMUMAHME: YcTpoicTBO NnpeAHa3Ha4yeHo AN KCnnyatauum

B NMoMeLLeHuMm.

HecmoTps Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHol No cBoel CyTU

KOHCTPYKUMM,  NpUMeHeHMe Mep  Ge3omacHOCTU M

[AOMONHUTENbHbIX 3alMTHBIX Mep, BcerAa CyllecTByeT

0CTaTOYHbIV PUCK NOMy4eHUs TPaBMbl BO BpeMs paboThl.

NOACHEHUA K UICNONb3YEMbIM MUMKTOrPAMMAM
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1. Mpumeyanue: MpummTe ocobble Mepbl NPEeAOCTOPOXHOCTM

2. NPEAYNPEXAEHWE MpoyTtuTe MHCTPYKUMIO NO 3KCnnyaTauum
3. Hocute cpeacTBa MHAVMBMAYANbHOM 3aLLNThI (3ALLMTHBIE OYKK,
Cpe/ACTBa 3alWThI YLLei, NbINe3aluTHY0 Macky)

4. Vicnonb3yinTe 3aluTHYIO0 oaexay

5. Mepep o6cnyxuBaHMEM UMM PEMOHTOM BbIHbTE BUMKY LUHYpa
NUTaHNUS U3 PO3ETKU

6. He nognyckaiite AeTei K UHCTPYMEHTY

7. 3awmTnTe YCTPOICTBO OT BNaru

8. BTopoli knacc 3awmThbl

9. OnacHocTb! ByabTe OCTOPOXHbI C pykamu

10. OcTOpOXHO, NasepHoe usnyyeHne! He cMoTpuTe B NasepHsblit
nyud.
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Pa6ouuii cTon ¢ KaXaoin CTOPOHbI AMCKA AOMKEH ObITb OTMeYeH
3HaKoM

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

TopLoBOYHas nuna - 3TO CTAHOK, OCHALUEHHbI OCHOBaHWEM C
BO3MOXHOCTbIO M3MEHEHWs1 YrTa HaKMoHa 3aKkpernneHHOW Ha Hem
pexylleir ronoskn. Kpome Toro, ronoeka TOPLOBOYHOW NUIbl, B
3aBMCMMOCTU OT KOHCTPYKLIMM, MOXET HaKMOHSITbCS MOA YoM U
BbIABUraTbCs ANs yBeNNYeHUs (PyHKLMOHANBLHOCTU W [NNHbI pesa.
TopuoBoYHasi nuna npegHas3HayeHa [Ansi pacrurioBKM  KyCKOB
[IpeBECYHbI, COOTBETCTBYIOLIMX pa3mepaM cTaHka. Ee Henbas
Mcronb3oBaTb ANst pacnunioBku ApoB. Mcnonb3ayite GeHsonuny
TONbKO MO e NPSIMOMY HasHaueHuto. JTo6as nonbiTka cronb3oBaTh
nUIy He Mo Ha3HaYeHUI0 paccMaTpUBAETCs Kak WUCTONb30BaHe He
Nno HasHa4yeHWo. Mcnonb3yinte TOPLOBOYHYIO MUY TOMbKO C
NOAXOAALLMMU PEXYLLMMM AUCKaMU C TBEPAOCNNABHBIMU 3yObsiMU.
TopuoBoyHas nuna - 3TO YCTPOWCTBO ANA MCMOMb30BaHWUA Kak B
CTOMNSAPHOW, TaK U B CTPOUTENBLHON NIMOTHULIKOWN MacTEpCKOW.

He ucnonb3yiTe npu6op He No Ha3HaueHUto!

OMUCAHUE M’PA®UYECKUX CTPAHUL

anBeﬂeHHaﬂ HWXe Hymepauus OTHOCUTCA K KOMMOHEeHTam
yCTpOﬁCTBa, NOKa3aHHbIM Ha I'pad)VNGCKMX CTpaHunuax AaHHoro
pyKoBOACTBa.

1. Pydka ans nepeHocku

3axsar pyKosaTkn

KHorka 6rokinpoBku BeikrioyaTens

Mepeknioyatens

KHonka 6nok1poBsku WnuHAens
BaLMTHBIN KOXYX PEXyLLEro amcka
[MoKpbITME YronbHOW WeTkn

CTONOPHbIiA LUTUT ronoBK1
OrpaHununTens rnyGuHbl peaaHns
CTOMNOPHbI BUHT rNy6uHbI pe3aHus

Pyuka GroKMpOBKY CKOMbXEHNS!
PykoBoacTBO

Pbiyar dmkcaumm ronosku

Cron-6ap

PacwmpuTens ctona

MpenenbHas ocTaHoBKa

Pyuka GrokupoBKi BbIABUXKEHUS CToNa
MoHTaxHoe oTBEpCTUE

panyvposka yrna HaknoHa pa6ouero cTona
ViHavkaTop yrna HaknoHa paGoyero ctona
Pbivar aBTomMaThyeckoit dukcaumumn

23. Pyuka 6nokvpoBku paboyero ctona

24. BcraBka B Tabnuuy

25. Pa6ouuii cton

26. IlasepHblit Moaynb

27. ®dukcvpoBaHHas KpbiLuka

28. Hacapgka ansi BeiGpoca nbinv

29. Tbinec6opHbIi MeLLok

30. BepTukanbHas 3axvuMHas pydka

31. BepTuKanbHbIN 3aXMMHON pbiyar

32. Pyuka hukcaumm BepTUKanbHOro 3aXMMHOTO pblyara
33. 3axuMmHas pydyka Ans matepuana

34. [papyvpoBka yrna HakroHa ronoBku

35. MHavkaTop yrna HaknoHa rofnosb!

36. bBatapeiiHblit oTcek

37. KHomka BKIIOYEeHUs/BLIKIIOYEHUS nasepa
38. INazep

39. KpenexHble BUHTbI ANst Ta3epHOrO MOAYNSA
KpenexHbIin BUHT LeHTpanbHON NNacTuHb!
LieHTpankHas naHens

BuHT perynuposku yrna 0"

BwHT perynupoBku yrna 45"
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* BO3MOXHbI pasnuyna Mexay YepTexom U nsgenvem.

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbDI



Mbinec6opHuk -1 wr.
CneumanbHbIii rag4HbIn KoY -1lwr.
BepTukanbHbIi 3axum -1 wr.

NoAroTOBKA K PABOTE

Mepen BbiNonHeHWeM nGbIX paboT no cbopke

perynupoBke TOPLIOBOYHOW Nunbl y6eauTecb, uTo

OTKIIOYeHa OT UCTOYHUKA NUTaHWS.

PABOTA C TOPLIOBOYHOW NUNomn

o [lpu nepemelleHnn Nunbl yGeanUTECh, YTO NUMbHasi rorioBka
3achmKcMpoBaHa B KpalHeM HUKHEM MOMOXEHNH.

e Ybegutecb, 4YTo pydyka GnokupoBku pabouero crona, pblyar
GMOKMPOBKN FOMOBKM 1 ApyrMe 3remeHTbl 6e3onacHocT
HafeXHO 3aTsHYTbI.

YCTAHOBKA TOPLIOBOYHOW MUIbl HA BEPCTAKE

PekomeHayeTcsl 3akpenuTb MMy Ha BEpcTake UMW MOACTaBKe C

NMOMOLLbIO MOHTaXHbIX OTBepCcTUi (19), NpedyCMOTPEHHbIX ANs

3TOM Lieny B OCHOBAHUM MWIbl, YTO rapaHTupyeT ee GesonacHyio

3KCMIyaTaLMio 1 UCKIOYaET PUCK HeXenaTenbHOro nepemeLLeHnst
yCTpoiicTBa BO BpeMsi paboTbl. KpenexHbie 0TBepcTUs MO3BONSIOT
1CMonb3oBaTb BUHTbI [AMaMeTPOM 8 MM CO CTOMOPHOW Unn

LIECTUrPaHHOW FONOBKOM.

Mpu ycTaHoBKe NUMbl Ha CTONELLHNLY BepcTaka ybeauTtecs, 4To:

e [loBepXxHOCTb CTONMELIHULbI BepcTaka poBHas U YncTast.

e BUWHTBI 3aTAMMBalOTCS PaBHOMEPHO W HE C Ype3MepHbIM
ycunuem (KpenexHble BUHTbI [OIDKHbI ObiTb 3aTsHYTbl Tak,

wnn
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4TOGbI OCHOBaHue He ncnbeiTbliBano Harpysku n He
Aedopmuposanock). B cnyyae 4pe3mMepHOro HaTseHus
CyLiecTByeT OnacHOCTb NOMIOMKM OCHOBAHUA.

YOANEHUE NbINU

[ns  npegoTBpalLeHWst  HakonneHus nbiiv 1 obecneyeHus

MaKcuMarnbHoV apdeKTUBHOCTU paboTbl MMy MOXHO MOAKMIOYNTL K
NPOMBILLMEHHOMY MbINECOCY Yepe3 MopT nbineydanexus (28). B
KayecTBe anbTepHaTVBbl BO3MOXeH CEOp Mbi B MblecOopHbIi MELLOoK
(BXOAUT B KOMMIEKT MOCTaBKW) MOCMe ero YCTaHOBKM Ha naTpybok
nbineyaaneHnsi. MoHTax OCyLECTBMSeTCS NyTeM YCTAHOBKM Mellka
ansa cbopa nbiny (29) Ha naTpybok Ans otBoda nbinu (28) (puc. A).
YT0GbI ONOPOXHUTL MELLIOK Ansi cGopa MbiNn, CHUMKTE ero ¢ naTpybka
Ans BbIGPOCa Mbln 1 OTKPOATE MOMHUIO, 06eCreymns NoMHbIA 4OCTYN K
BHYTPEHHEW YacTy MeLLKa.

[Ana onTUManbHOro yaaneHWs NbiNU NbinecGopHUK cneayeT
OMOPOXHSATb, KOrAa OH 3anoriHeH Ha 2/3.

YMNPABINEHWUE CTPEJION (FONIOBKOW)

Crpena ayTpurepa UMEeT [18a BEPXHIX 1 HUXKHUX MONOXeHUs. YTobbI

BbIBECTU CTpernly U3 3abroKMPOBAHHOTO HKHETO  MOMOXEHWs,

HeoBxoaumo:

e HaxmuTe Ha pblyar LWTaHM 1 AEPXUTE €ro HaxaTbiM BHU3.

o [loTAHMTE Ha3a/ CTOMOPHbLIN LUTUMT ronoBkm (9).

« T[loapepxusaiiTe CTpeny, Koraa oHa MOAHMMAETCH B BEpXHee
NONoXeHwe.

e UYTobbl 3ahMKCMPOBATH pbivar LTAHIN B HUXHEM MOMOXEeHUH,
Heobxoanmo:

e 3aduKkcupyiiTe cTpeny B 3TOM MOMOXEHWW, BCTaBMB LWTUDT
chukcaLmm ronoskm (9).

BEPTUKATbHbINA 3AXUM

BepTtukanbHbin 3axum (puc. B) MoxeT ObiTb ycTaHOBMeH B
OCHOBaHUM MUkl C NGO CTOPOHBLI paboyero CTona n NOMHOCTLI
apjanTMpoBaH K pasmepy paspesaemoro mMatepuana. He
BKITIOYaiATE N1y, €CNu He NCTONb30BaH BEPTUKAMbHBIN 3aXWUM.

e OcnabbTe pyyKy, Kpensilylo BepTUKanbHbiA 3axum (30) K
OCHOBaHWIO C TOW CTOPOHbI, rae OyaeT  ycTaHOBReH
BepTUKasbHbIA 3aXUM.

e YCTaHOBWTE BEpTUKaNbHbIN 3aXK1M, BCTaBUB €0 B OTBEpPCTUE B
OCHOBaHUMN NMIbI, U 3aTAHUTE PYUKY KPEMMeHns BepTUKanbHoOro
3axuma (30). K OCHOBaHMIO MUIbI.

e [locne perynupoBKu MOMOXEHUS BEPTUKANbHOMO 3aXUMHOO
pbivara (31) OTHOCUTENBHO 3aroTOBKW 3aTSIHUTE  PyYKy
uKcaumn BepTUKanbHOrO 3aXWMMHOTO pbiyara (32) u pyuky
3axuma maTtepwana (33).

e YBeautechb, YTO MaTepuarn HafexHo 3akpenseH.
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PABOTA / HACTPOUKHU

Mepen BbinonHeHMeM MOGLIX NpoLieAyp MO perynvpoBke Numbl
Heo6XoAMMO y6eauTbCs, YTO OHa OTKIIOYEHA OT 3MEKTPOCeTU.
Ans o6ecneyeHusn 6e3onacHon, ToUHOM U 3chcheKTUBHON pPaboTbI
GeHsonunbl Bce npoueAypbl PerynupoBkM AOMKHbI GbITh
BbINOJMHEHbI B NONTHOM 06Leme.

Y6eauTech, YTO BCe raeyHble KIouM yopaHbl nocrne 3aBepLUeHUst
BCeX onepauui no perynupoBke M Hactpovike. [NpoBepbTe
NPaBUNBbHOCTL 3aTsHXKKU BCEX Pe3b6OBbIX KpeneXHbIX 35IeMEHTOB.

Mpyu BbINONMHEHUN PErynUPOBOK y6eauTechb, YTO BCE BHELIHUE
KOMMOHEHTbI paGoTaloT NPaBUIILHO U HAaXOAATCA B XOpOLIEM
cocTosiHuu. Jlio6an M3HOLWEHHas UNW MOBpeXAeHHas AeTanb
AoMmkHa 6bITb 3aMeHeHa KBanuULMPOBaHHbLIM NEPCOHANoM Ao
Hayana akcnyartauum nunbi.

BKN/BbIKN

HanpsikeHue ceTM [AOMKHO COOTBETCTBOBATb HAMPSKEHWIO,
yKasaHHOMY Ha 3aBOAICKOW Tabnuyke Nunbl.

Muny MOXHO BKMIOYaTb TONMbLKO TORAQ, KOrAa Pexywmun AWCK
HaxoAWUTCA Ha PacCTosHUM OT o6pabaTbiBaeMoro matepuana.

TopLoBoYHas N1na ocHalleHa KHOMKOM GIOKMPOBKK BbIKMoYaTenst
(3) Ana NpefoTBpALLEHUS CIY4aHOrO BKITIOYEHWS.

Bknoyenune

HaxmuTe kHonKy 6nokupoBky BeikniovaTtens (3).

HaxmuTe 1 yaoepxusanTe KHOMKY BKIOYEHUS/BLIKMIOYEHUS (4).
BbikntoueHve

OTnycTuTe AaBneHne Ha KHOMKy BbiknouaTens (4).

SKCMNNYATALMSA PACLLUMPUTENEN CTONA

Yanuuutenu ctona (16) pacnonoxeHs! ¢ 06emx CTOPOH OCHOBaHNS
nunbl.

e Pa3bnokvpyiiTe py4ku dukcaumm BbiaBWKeHWUst cTona (18)
(puc. C).

o OTperynupyite AnvHY YANUHUTENEI cTona.

e 3aduKcupyiTe CTOMOPHLIMU PyyYKaMu BbiaBWKeHWs cTona (18).

e [lpy HeobxoaMMOCTM MOXHO WCMOMb3oBaThb MOBOPOTHbIE
KOHLeBble ynopbl (17) Ans obneryeHnst pe3ku no pasmepy.

PABOTA OFPAHUYUTENA MYBUHbI PE3A

OrpaHuuuTenb rNy6UHbLI pe3aHMsi MOXeT WCMoNb30BaTLCs,

Korga Heobxogumo cpenaTtbe KaHaBKy B MaTtepuane. 9To

f[enaeTcA nyTeM BbINOMIHEHMA MOBEPXHOCTHOFO pe3a B

3arotoBKe, Korga AMCK paboTaeT He Ha BCIO BO3MOXHYIO

rnyGuny.

o 3abnokupyiiTe pblyar GNOKUPOBKM ronoBkm (14).

e OcnabbTe pyuky ukcaumm  HanpasnsOLMX
nepemMecTuTe ronoeky Hasag.

o 3aTaHuTe pyuKy prkcaumn Hanpaenswwmx (12).

o [loBepHUTE OrpaHNunUTENDb MYBUHBLI pe3anns (10) B nonoxeHue
Ans paboTbl C orpaHUYeHHoN rnyBuHoit pesanus (puc. D).

e OnyctuTte pblvar BbIHOCHOW OMOPbl BHU3 U YAEPXUBalTe ero B
HWKHEM TMOMOXEeHUN, Ynupasicb B OrpaHW4UTENb rNyGuHbI
fornorta.

e [loBopauuBaiite (BNEBO WM BNPABO) BUHT OrpaHUuUTEnNs
rmy6buHbl pesa (11) (puc. D) OO [OCTMXKEHWUS >kenaemon
rmy6uHbI pexyLLEero aucka.

e OcnabbTe pyuky ukcaumy Hanpaensowmx (12).

e BuinonuuTe 3annaHWpoBaHHbie MNPOMUMbLI  Ha
rmy6uHy.

e YTOGbl BEpHYTLCS K pe3ke Ha MOMHylo rnybuHy, noBepHUTE
orpaHnuuTenb rny6uHbl pesku (10) B nonoxeHue, npu KOTopoM
BWHT orpaHuumTens rny6uHbl pesku (11) He conpukacaeTcs C
orpaHuyutenem rnybuHsl pesku (10), koraa cTpena onyckaeTcs
BHU3.

HACTPOMKA PABOYEFO CTONMA AN BbIMNOSHEHMSA
OMEPALIMI PE3KM NoA YoM

MoBopoTHas LWTaHra No3BorseT pesaTh MaTepuan nog io6biM yrnom
OT NepreHAVKyNsapHoro Ao 45° BNeBo 1y BMpaso.

e [loTsHuTe Ha3aj WTUT ukcaumm ronosku (9), 4Tobel cTpena
Me/ifIEHHO NoAHANack B BEPXHEEe NOMoXeHune.
e OcnabbTe py4ky dukcauum paboyero ctona (23).

(12) wn
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e HaxmuTe u ygepxuBanWTe pbluar asTodukcauun (22) u
NoBOpaYMBaiiTe pblyar LUTaHrM BAEBO UMW BrpaBo, Moka Ha
yrnosow Lwkane pa6oyero ctona (20) He MOSBUTCA HYXHOe
3HaueHve yrna.

e 3abnokupyiite, 3aTsHyB py4yky GnokupoBku paboyero ctona
(23).

e Yrnomep paboyero crtona (20) umeeT psif OTMEYEHHbIX
MOMOXEHWA, B  KOTOPbIX MPOUCXOAWT  MepBoHavanbHas
aBTOMaTMYeckas (pukcaLms BPaLLAOLLEerocs pblyara LUTaHru.
3T0 MOXEeT MPOM3OMTW TOMbKO B TOM Cryyae, €cnu pbiyar
aBTOMaTM4ecKkon cukcaumm (22) He yaep>KMBaeTCs B HaXaTom

MONMOXEHUM BO BPeMsl BpalleHUs CTperbl U MOXET
3adMKeMpoBaTLC B STUX  NPeaBapuTENbHO  BbIGPaHHbIX
nonoxenusix. 310 HauGonee 4acTo WCMONb3yemble Yrbl

pesanus (15°, 22,5°, 30°, 45° Bneso/BnpaBo). YcTaHOBKa
T06Oro U3 3TUX YrroB MOXET ObiTb TOYHO OTperynvpoBaHa C
NOMOLLBHO LLIKasbl yrioB paboyero ctona (20), rpagynpoBaHHon
C LWaroM B OJMH rpaayc. XoTs WKana [oCTaTo4HO TOYHa Anst
GorbLUMHCTBA paboT, pekoMeHAYeTCsi MPOBEPsiTb YCTaHOBKY
yrna cTaMecku C MOMOLLbIO TPaHCrmopTUpa Wnu [pyroro
VHCTPYMeHTa [N U3MEPEHUS YrIoB.

NPOBEPKA W PEFYNIMPOBKA NEPMNEHAUKYNAPHOIO
PACMONOXEHUA PEXYLErO OUCKA OTHOCUTENIbHO
PABOYEIO CTONA.

e OcnabbTe pblyar dykcaumm ronosku (14).

e YcraHoBuTe ronoeBky Ha 0° (nepneHaukynsipHo pa6oyemy
CTONy) 1 3aTAHWTE pbiyar uKcaLmum ronoekm (14).

e OcnabbTte pyuky dukcauum pabouero ctona (23), HaxmuTe U
yAepxuBaiiTe pblyar aBToukcaumm (22).

e YcraHoBute pabouuii cton Ha 0°, oTnyctute pblyar
aBTOMaTM4eCcKoi (uKcauunm u 3aTsHUTe pydKky dukcaumm
pa6ouero cTona (23).

e OnycTvTe NUMbHYIO FOMNOBKY B KpaiiHee HIDKHee NOMoXeHue.

e [lpoBepbTe (C noMoLbl kanubpa) nepneHauKynsipHOCTb
PacroNioEHNs PexyLLiero Aucka rno OTHOLLEeHWo k pabovemy
cTony.

Mpu p W cnegute 3a TeMm, 4TOGbI
WU3MepUTerbHbIA MHCTPYMEHT He Kacancs 3yGbeB pexyluero
AUCKa, TaK KaK u3MepeHus MoryT 6bITb HETOYHbIMMU M3-3a
TONWMWHbI TBEPAOCNIAaBHOrO Konnayka.

npol un
P

Ecrv navepeHHbii yron He paseH 90°, Heobxoguma perynvpoBka,

KOTOpasi BbINOSHAETCS! CrieytoLLyIM 0GpasoMm:

e OcnabbTe KOHTPraiiky 1 NoBepHUTE BUHT perynmposku yrna 0°
(42) (puc. E) no yacoBoi cTpenke unu nNpoTMB 4acoBOi
CTPenku, 4YTobbl YBENMYUTb UMM YMEHbLUWTb YroN HakioHa
pexyLLero avcka.

e Korpa pexywmin guck 6yner nepneHauvkynsipeH pabouemy
cTONy, AaliTe rofioBKE BEPHYTLCA B BEPXHEE MOMOXEHNE.

e YpaepxuBas BUHT perynupoBku yrma 0° (42), saTtaHute
KOHTpraiiky.

e OnyctuTe TrOMOBKYy BHW3 W elle pa3 nposepbTe, YTO
YCTAHOBMEHHbII  yron  COOTBETCTBYET  MOKasaHWsM  Ha
rpagyvpoBKe yrna HakroHa ronosku (34), npu HeobxoaumocTn
OTperynupyiiTe nonoXxeHne MHAMKATOPa yrna HaknoHa rosioBku1
(35) (puc. E).

e AHanornyHasi perynpoBska A0MmkHa GbITb BbINONHEHa ANs yrna
ronoBku 45° Ans KOCOW peskn C MOMOLLbIO BUHTA PErynvpoBku
yrna 45° (43) (puc. E).

NPOBEPKA W PEFYNIMPOBKA NMEPMNEHAUKYNAPHOCTU
PEXYLLEEFO ANCKA MO OTHOLUEHUIO K YIIOPHOW MINAHKE.

Ota npoueaypa BcerAa AOMKHA BbINOMHATLCA NOCNE CHATUA

WNKU 3aMeHbl YMNOPHOW MnaHkW. ATy pPerynupoBKYy MOXHO

BbINOMHATL  TONMbKO  TorAa, KorAa  pexylwuih  Auck

nepneHAnKynapeH paboyemy cTony. YnopHas nnaHka CryxuT B

KauyecTBe ynopa AnsA pape3aeMoro Matepvana.

e OcnabbTe pyyky cukcaumm paboyero ctona (23), HaxmuTe U
yaepxuBanTe pbl4ar aBTOMaTuyeckon dukcaumm (22) un
yctaHoBuTte pabounii cton Ha 0°.

o OnycTuTe NUMbHYIO FONIOBKY B KpalHee HKHEE MONoXeHe.

e [punoxute TPaHCMOPTUP WNM [PYroii WHCTPYMEHT Ans
M3MEepeHUs yrna K OTPe3HOMY AUCKY.

e [puaBWHBLTE YCTPOWCTBO ANS W3MEPEHUst yrna K YMNopHO
nnaHke (15).

e [3mepeHue pomxHo nokasatb 90°.

o Ecnu ecTb HEO6X0AMMOCTb B KOPPEKTUPOBKE:
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e OcnabbTe BUHTHI,
OCHOBaHMIO.

e OTperynupyiTe nonoxeHne ynopHoi nnaHku (15) Tak, 4Tobbl
OHa 6bina nepneHauKynspHa pexyLiemy Aucky.

o 3aTAHUTE BUHTLI, KpensLiue ynopHyto nnaHky.

HACTPOWKA CTPENbl (FONMOBKW) AN BbINOMHEHUA

OMNEPALIMA TOPLLOBOYHOM PE3KMN

CTpena wTaHrm MoXeT ObITb HaknoHeHa nog MobbiM yrnom ot 0°

0o 45° - ana kocon pesku (puc. E).

e [loTSHUTE Ha3ap CTOMOPHbINA LWTUGT ronosku (9), oceoboxaas
pblyar aytpurepa 4 No3BOMNSI eMy MEANEeHHO MOAHATLCS B
BEpXHEe MoMoXeHue.

e OcnabbTe pblvar dukcaumm ronosku (14).

e HakrnoHuTe cTpeny LITaHTM BMeBO Ha HeobXoauWMbl yror,
KOTOPbI MOXHO OMpeAEenuThb MO LUKane yrna HakroHa rorioBkv
(34) c nomoLLpbto MHAMKATOPA YrNa HaknoHa ronosku (35) (puc.
E).

e 3aTsHuTe pblyar dmkcauumn ronosku (14).

Kpenswye ynopHytlo nnawky (15) «

Ecnu pansa KOMGMHUpPOBaHHOW
oTperynupoBatb o6a yrma (B 06euMx  NIOCKOCTSAX,
rOopuU3OHTanbHOW W BepTUKanbHOW), TO CHayana Bceraa
cneayeT oTperynuMpoBaTth Yron KOCoi pe3ku.

NPOBEPKA PABOTbI JTA3EPA

IlasepHbln Gnok B cOope nocbinaeT ny4 nasepHOro CBeTa,
nokasbIBalLLMIA NIMHWIO Ha MaTtepuane, no Kotopow GyaeTt pesaTb
pexyliee nessue. CooTBETCTBYIOLIAA HACTPOKa NUHAN NaaeHUst
nasepHoro nyya 6bina  oTperynuMpoBaHa B npolecce
npousBofcTBa. OfHaKo ANst TOYHbIX paGoT HacTPOWKy criepyeT
npoBepuTb Neper Havyarom onepaLmm peaki.

e [lomectute GaTapeu B notok ana 6Gatapeit (36) (puc. F),
yGeamBLINCH, YTO cobriofieHa npaBubHas NONSPHOCTb.

e YcraHoBuTE pabounii CTON B MOMOXEHWE, MPU  KOTOPOM
yKasaTenb yrna HaknoHa pabGoyero crtona (21) coenagaet ¢
Toukon 0° Ha Lkane yrna HakrnoHa paboyero crona (20), a
ykasaTenb yrna HaknoHa ronosku (35) (puc. E) coBnapaet ¢
Toukor 0° Ha LKare yrna HakrnoHa ronosku (34) (puc. E).

e 3akpenute NoaxoAsLMiA Kycok oTpaboTaHHOro matepuana Ha
paboyem cTone (25) n caoenanTe paspes.

e OTNycTUTE pblyar WTaHr 1 octaBbTe oTpaboTaHHbI MaTepuarn
3aKpenneHHbIM Ha paGoyem cTone numbl.

e YCTaHOBWTE KHOMKY NepekroyaTens nasepa (37) B nonoxexve
BKMoueHus 1" (oTMeueHo).

o [poeLmpyembiii Nyd cBeTa AOMKeH ObiTb NapanneneH cpeay.

PEIYJIMPOBKA NTABEPA

Mpyn perynupoBke HanpaenstoOWEro fyya rasepa He CMOTpUTe
NPSIMO Ha J1yY UMK ero oTpaxkeHne Ha 3epKaribHOW NOBEPXHOCTHU.
INasepHbin 6ok AormkeH GbiTh BbIKMIOYEH, Korga nasep He
ucnonb3yeTcs.

pe3ku HeOﬁXOﬂM Mo

Ecnv nasepHbin nyd He naparnseneH paspesy, 3T0 HeOBXoAnMOo:

e AxkypaTHO noBepHuTe nasep (38) (puc. G) B Kopnyce
nasepHoro moayns (26) BNeBO UM BNpaBo, Noka NasepHbIit nyy
He cTaHeT napannenbHbiM. He noBopauvBaiiTe nasepHbii
MoZyrb C CUITOi 1 Gonee YeM Ha HECKOIbKO rpajycoB.

e Ecnu Tpebyetcs 6GokoBas perynupoBka, ocrnabbTe BWHTbI
KpenneHus nasepHoro moayns (39) n nepemMelyaniTe nasepHbIi
MoZyrb BIIEBO UMK BNpaBo [0 TeX Nop, noka NMHWS nasepa He
6yneT napannenbHa paspesy.

Mbinb ot Pe3Kn MOXeT NPUTYNUTb CBET nasepa, NO3TOMY JIMH3Y

nasepHoro npoekTopa Heobxoaumo BpemMs OT BpemMeHu
YUCTUTb.

3ANYCK Nunbl

Mepen HaxaTMeM KHOMKU BbiKNouaTens ybeautecb, YTo nuna
6bina npaBunbHO cobpaHa W OTPerynupoBaHa, KaK yKasaHo B
AaHHOM PYKOBOACTBE.

OnvcbiBaemas nuna paspaboTaHa Ans npasLUei.

HaxmuTe kHoMKy B6rnokvpoBku BbiknoyaTens (3).

HaxmuTe KHOMKY BKMIOYEHUSA/BIKMIOYEHUS (4).

[Haiite neuratenio 6eH3onunbl HabpaTk NOMHLIE 060POTLI.
OnycTuTe CTpesy MaHunynsTopa B HanpaBneHM 3aroTOBKY.



e CpenaiTe pa3pes.

OCTAHOBKA BEH30MUNbI

e OTnyctuTe [daBrneHMe Ha KHOMKy Bblknovatens (4) wu
NoAoXaNUTE, Moka AUCK MOMHOCTLIO HE NepecTaHeT BpallaThCsi.

e [llogHuMuTE CTperly nNuMbl, OTBOASI €e OT paspe3aeMoro
MaTepuana.

BpeMeHHOe WCKpeHMe LIeTOK BHYTPU 3rieKTpoaBuratens
ABNSIETCA HOPManbHbIM ABMIEHWEM MNPU 3anycke U OCTaHOBKe
nunbl. He octaHaBnuBanTe NUMbHbLIN AUCK, OKa3biBas Ha Hero
6GoKoBOe faBrneHue.

PE3KA NMUnon

3axmuTe paspesaemMblii MaTepuan TaK, YToObl OH He Melian
ucnonb3oBaHuio nunel. Mepen 3anyckom nunbl nepeBeauTe
NUNbHYH rONOBKY B HUXXHee nonoxeHue, 4TO6bLI 0GecneunTb
NonHy cBoGoAy ABWXEHUS NUILHOW rONMoOBKU M 3alUTHOrO
KOXyXa MUNbHOro Aucka. Y6eauTecb, YTO 3alUUTHBLIN KOXYX
NUNbHOro AUCKa HaxoauTCcA B KpaﬁHEM MosioXXKeHUU ABUXKEeHUA.

Mepen Havanom peskn ybeautech, YTO pydka GrokMpoBku paboyero
crona (23) v pbiyar 6rokPoBKY ronoBKM (14) NUbl HAAEXHO 3aTSHYThI.
o [loaknoynTte MUy K ANEKTPOCETH.

e YBeautech, YTO LWIHYP MUTAHUS HAXOAUTCA BAANK OT PEXyLLEero
[1cKa N OCHOBaHWS MaLLMHbI.

e [omecTuTe maTepuan Ha pabouwnii cton u y6eauTech, Y4TO OH
HafieXHO 3aKperneH, YTobbl OH He MOr [BWraTbCsi BO BpeMmsi
pesku.

o [lepemecTuTe NUNbHYIO rONOBKY B KpaliHee 3aHee NonoxeHue
1 3adhmKeHpyiiTe HanpaBnsoLWyto WKWHY (13) ¢ NOMOLLbIO pyyKY
hrKcaLun HanpaensoLLei WuHbl (12).

e Pasbrnokupyiite pexyLlyl TrONMOBKY W  3aLWUTHbIA
pexyLLero avcka.

e HaxmuTe KHOMKy GIOKMPOBKM BbIKMOYaTENs W 3anycTuTe numy
C MOMOLLbIO BbikIloYaTens (MoaoxanTe, noka NuibHbI AUCK He
HabepeT MakcMMarbHyH CKOPOCTb).

e MeaneHHO onycTUTE MUIbHYIO FOSIOBKY.

e HauHWTe CTpUXKY, MpUKNaabiBasi yMEPEHHOE yCUne K ronoske
BO BPEMSi CTPUXKU.

KOXyX

Ecnun He 3aTsiHYyTb CTOMOPHbIE PYYKM, PEXYLUMA AUCK MOXET
HEOXWAAHHO CMECTUTLCS K BepXHeN MOBEPXHOCTU MaTepuana,
noaBeprasi oneparopa PUCKY yaapa Ky
marepuana.

MUNEHWE C TPABEPCUPOBAHUEM CTPE/bI (FONIOBKW)

[BIKeHre yArMHUTENBHOTO pbivara Mrbl MO3BONSET PEXYLLEMY AVCKY

nepemelLaTeCst Briepen M Hasad, uTo Mo3eonsieT oTpesatb Goriee

LLMPOKVE KyCKI MaTepmana.

o [lepeBeauTe pblyar LWTAHTN B BEPXHEE NOMOXeHNe.

e OcnabbTe pyuKy ukcaumu Hanpaensowmx (12).

o [lepen BKMOYEHMEM NUIbl MOTSHWTE pblyar LUTAHIN Ha cebs,
yAepXvBasi ero B BEPXHEM MONOXEHUN.

e Haxmute kHOMKy GNOKMPOBKM BbiknovaTens (3) u 3anyctute
nuny.

e OTNycTUTE pbiyar WTaHM 1 NOAOKANTE, NMOKa PEXYLLNIA AUCK He

HaBepeT MaKcUManbHy CKOPOCTb.

OcBoBoanTe 3aLNUTHBIA KOXYX PEXyLLEero aucka.

OnycTuTe pblyar WTaHM U Ha4YHUTe Pesky.

Bo Bpems pesku oTBOAUTE CTpeny Hasap (oT cebs).

Kak Tonbko maTepuan 6ynet paspesaH, ocrabbTe faBrieHue Ha

KHOTKY BbIKMioYaTenst U nogoxauTe, roka pexyllnii Auck He

nepecTaHeT BpallaTbCs, Npexae Yem NoAHMMaTb CTpeny B

BEPXHEE NOMNOXKEHNe.

ro

Hukorga He BbINOMHANTE pacnun, ABUrasi MUIbHYIO rONIOBKY Ha
ce6si. MunbHBLI OMCK MOXeT HeOXMAAHHO yrnepeTbcsi B
pa3spe3aeMblii MaTepuan, noBeprasi oneparopa pucKy onacHom
oTAaun.

SKCMNNMYATALUUA N OBCNY)XXUBAHUE

Mepen BbINonHeHMeM NOGbLIX PaboT NO ycTaHOBKe, HACTPOWKE,
PEMOHTY MMM 3KCMyaTaumm BbIHbTe BUNIKY CETEBOrO LLHYpa U3
PO3eTKM.

YUCTKA

e [lo oOKkoHYaHWM paBoTbl TLATENbHO YyAanuTe BCe KyCkut

MaTepuana, CTPY>XKy U Mblfib CO BCTaBKU pa6o‘-|ero cTona n
30HbI BOKPYT pexyLuero aucka n ero 3almuTHOro Koxyxa.
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e YBeauTech, YTO BEHTUMNSLMOHHbIE OTBEPCTUS B  Kopryce
[BUraTensi He 3arpOMOXOEHbl M OYMLLEHbI OT CTPYXKU WIU
nbinu.
OuuCTUTE HamnpaBnsiloMe U MOKPOATE UX TOHKAM CrOeM
TBEpAOW CMasku.

o CopfepxuTe BCe Pyykv U perynsitopbl B YUCTOTE.

e OunuCTUTE NUH3Y Na3ePHOro NPOEKTOPa C MOMOLLbIO KUCTOYKM.

3AMEHA PEXYLLEIO OUCKA

o [ogHummuTe KOXYX pexyliero aucka (7) U BbIKPYTUTE BUHT
KpenmneHus LieHTpanbHon nnactuHbl (40) (puc. H).

e CpaBuHbTe UeHTpanbHyld nnactuHy (41) Bneso, 4TOObI
obecneynTb JOCTYN K KPENEXHOMY BUHTY OTPE3HOro AucKa.

e Haxmute kHoOMKy GnokupoBku LWNMHAeNs (6) v BpalwaiTe
PeXyLLWiA ANCK A0 ero dukcaumnu.

e C nomolblo creuuansHoro kmoya (BXoAUT B KOMMMEKT
noctaBku) ocnabbTe M CHUMUTE GONT, KPensLuiA pexyLmin
[IUCK.

e CHuMMWTe BHeLWHOO Wanby u UW3BNEKUTEe pexyLmin Auck
(obpallasi BHUMaHWe Ha peayKLUMOHHOE KOIMbLO, €CMM OHO
nmeertcs).

e Ypanute Mycop CO LWINUHAENSE W MOHTaXHbIX MNMOLWAAoK
pexyllero aucka.

e YCTaHOBWTE HOBbIi PEXYLIMA [UCK, BbIMOMHUB OMUCaHHble
AencTBusA B 06paTHOM nopsiake.

e [lo okoHuaHun ybGeauTecb, YTO BCe raeyvHble KIOYM U
PerynvpoBOYHbIE UHCTPYMEHTBI YOpaHbl, @ BCE BUHTBI, Py4ku 1
6ONTbl HAAEXKHO 3aTSAHYTHI.

BWHT, Kpenswwvin pexywuin AvCK, umeeT neByto pe3b6y. Mpu
3axBaTe pexylero gucka Heobxoaumo cobniogate 0cobylo
OCTOpoXHOCTL. HeoGxoaumo  ucnonb3oBaTh  3alWMTHbIE
nepyatku, 4ToObl OGecneyuTb 3alMUTYy PYK OT KOHTaKTa C
OCTPbIMU 3yGLSIMU PEXYLLEro AucKa.

3AMEHA BATAPEN B JIA3EPHOM MOAYIE

MuTanne nasepHoro Moayns OCyLECTBASETCS OT AByX baTapeek Tuna

AAA HanpsbkeHnem 1,5 B.

« OTKpoiiTe KpbIlLKy noTka ans 6atapeit (36) (puc. F).
YTuUnuampyiTe ucnonb3oBaHHble 6aTtapeu.
BcraBbTe HoBble Garapeitku, ybeamslunch, 4To cobniogeHa
npaBunbHasi NOMNAPHOCTb.

e YcTaHOBUTE KpbILWKY GaTapeiiHoro noTka.

3AMEHA YrOflbHbIX LLIEETOK

W3HoLLieHHble (kopode 5 MM), cropeBLU e Ui TPECHYBLLIME YroMbHbIe

LWeTkN [Buratenst [OMmkHbl ObiTb HeMearneHHo 3ameHeHbl. Bcerga

3aMeHsiiTe 06e LLETKWN OOHOBPEMEHHO.

o  OTKPYTUTE KPbILLKW YronbHbIX LETOK (8).

e Ypanute UCNOMb30BaHHbIE LETKU.

e YpanuTte yronbHyH Mbiflb, €CMM TAKOBasi UMEETCS, C MOMOLLIbIO
cxaToro Bo3ayxa.

e BcraBbTe HOBblE YrombHbIE LIETKN (LEeTKU JOIDKHbI CBOGOAHO
CKONb3UTb B LLiETKOAEpXaTensix).

® YCTaHOBWTE KPbILLUKN YroMbHbIX LIETOK (8).

Mocne 3aMeHbl YronbHbIX weTok 3anyctute
3NEKTPOUHCTPYMEHT 6e3 Harpysku v nogoxaute 1-2 MUHYTbI,
roka yronbHble LEeTKM He BOWAYT B KOMMyTaTop ABMUraTernsi.
Tonbko KBanUGULUMPOBAaHHbIA CNeLUanucT AOMMKEH 3aMeHATb
yronbHble LWEeTKU, MCNOMNb3ysl OPUrMHanbHbIe AeTanu.

Jliobble  pgedekTbl AOMKHbI  YCTPaHSATLCA B aBTOPU3OBAaHHOMN
cepBuCHOI cnyx6e npoussoauTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEUTUHIOBbIE JAHHBIE

TopuoBoyHas nuna 59G812

MapameTtp 3HaveHune

HanpsixeHve nutanus 230B
repeMeHHoro
ToKa 50 Ny

HomwuHanbHas MowHOCTb 1800 W
CkopocTb BpalleHus aucka (6e3 4800 muHt
Harpyskm)
Twvn paGotbl S6 25%
[nuHa Hanpasnsiowen 195 mm




WHdopmaums o wyme u BuGpauun

YpoBeHb Wyma, U3ny4yaemoro o6OpyAoBaHWEM, OMUCLIBAETCS:
M3My4aeMbiM YPOBHEM 3BYKOBOrO AaBneHWst Lpa u ypoBHeMm
3BYKOBOW MOLIHOCTU Lwa (rae K o6o3HayaeT HeonpeaeneHHoCTb
M3MepeHui). Bubpauuu, na3nyyaemble obopynoBaHveM,
ONMUCLIBAKOTCA  3HayeHMeM BubpoyckopeHuss an (rae K -
HeonpeaeneHHOCTb N3MepPeHnin).

YpoBeHb 13nyyeHusi 3BYKOBOTO A@BIIEHUS Lpa , yPOBEHb 3BYKOBO
MOLLHOCTU Lwa 1 3HaYeHue BUGPOYCKOPEHUS an , MPUBEAEHHbIE B
[A@HHOW MHCTPYKLWM, BbIN n3MepeHbl B COOTBETCTBUM ¢ EN 62841-
1:2015. lMpuBepeHHbIi  YpOBEHb  BMOpaLUMM  an  MOXHO
1Crosnb3oBaTh ANs cpaBHEHUs 060PY/A0OBaHUS U NPeABapUTENbHON
OLEHKW BO3AeNCTBUSA BUBpaLmu.

YkasaHHbI ypoBeHb BUOpaLMW SIBNSIETCS MokasaTerieM TOJSbko
6a30Boro  Ucrmonb3oBaHusi  ycTpoucTBa. Ecnmu  ycTpoiicTBO
ucronb3yetcs Ans Apyrux Leneit unu ¢ Apyrumn paGoummmu
VHCTPYMEHTaMW, YypoBeHb BMGpaLUM MOXeT MW3MeHUTbes. Ha
6onee BbICOKWIA ypoBeHb BUBpaLmn ByaeT BMUSTL HeOCTaTO4HOe
VMW CIULLKOM pefKoe TeXHWYeckoe obCryxvBaHWe yCTpoicTBa.
MpuBeAeHHbIE BbILLE MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO3/e/CTBUIO BUOpaLum B TeueHve Bcero paboyero nepvoaa.
[Ons TOYHOW OLEHKU BO3AENCTBMA BUOGpauun HeobxoAaUMO
yuuTbIBaTb NepuoAbl, Korga YCTPOWCTBO BbIK/TIOYEHO WNU
KOrAa OHO BKMIOYEHO, HO He MCMOMNb3yeTcs ANs paGoThbl.
Mocne To4yHOW oueHkn Bcex hakTopoB obluiee Bo3aencTBUE
BUGpaLMM MOXET OKa3aTbCsl 3HAUMTENbHO HUXKe.

[ns 3awuTbl nonb3oBaTensi OT BO3AEHCTBMA BUOpauvn cregyet
NPUMEHsTb  [OMOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacHoCTW, Takue Kak
LMKnYeckoe oBCryxvBaHWe MaLlHbl U pabounmx MHCTPYMEHTOB,
obecrneyeHne COOTBETCTBYIOLLEN TEMMepaTypbl PYK U NpaBuUrbHas
opraHusauusi Tpyaa.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEfbI

Wspenust C  9nekTpuuyeckuM MpuUBOAOM He  crneayeT
BbiGpackiBaTh BMECTe C GbITOBLIMM OTXOfAMM, UX creayeT
coaBaTe  Ha  COOTBETCTBYIOLIME — MPEANpUSTUS  ANs
yTunuaaumu. 3a nHdopmauuen o6 yTunuaaumu obpallantecs
K NPOJaBLlYy U3AENUS UAU B MECTHbIE OpraHbl BnacTi. OTxogs!
3MEKTPUYECKOro 1 3NEKTPOHHOrO 0BopyaoBaHMs copepxaT
BelecTBa,  KOTOpble  HE  SBMSIOTCS  OKOMOrMYecKku
6esonacHeiMn.  He  yTunuanpoBaHHoe — oBopyaosaHue
NPeACTaBnsieT MOTEHUNAnbHLIA PUCK ANs  OKpyXKaloLLeit
Cpefibl 1 340POBbS YenoBeka.

* BOBMOXHbI N3MEHEHNS.
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[nanasoH yrnoBsoil pesku + 45° "I'pynna Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa ¢
[VianasoH [MaroHanbHOM peski 0° = 45° topuandeckum agpecom B Bapwase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "Grupa Topex”)
coobLyaeT, 4To BCe aBTOPCKWE Npasa Ha COAepXaH1e JaHHOTO PyKOBOACTBA (Aanee:
MakcumansHas rnybuHa pesa 75 Mm "PykoBOACTBO"), BKMIOYasi, Cpean Npoyero. ero TekcT, doTorpadum, Avarpammsl,
HapyxHbli AuameTp pexyLiero aucka 254 mm PUCYHKM, @ TaKKe ero CoCTaB, MPUHAANEXAT UCKIIOHUUTENBHO koMnaHnn Grupa Topex
BHYTpeHHWit anameTp pexyLuiero 30 Mm 1 noanexat NpaBoBOVi OXpaHe B COOTBETCTBNN C 3akoHOM OT 4 dhespansa 1994 rona
avcka 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMeXHbIX Npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIA BeCTHNK 2006 roaa
0°x0° 90 x 280 Mm Ne 90 nos. 631, ¢ w3meHenusmu). Konmposanue, obpaboTka, nyGnukauus,
- W B KOMMEpYeCKnx uensx scero PyKOBOﬂCTBE W ero oTAaenbHbIX 3NeMEeHTOB
Pa3Mepbl paape3aeM0r0 45 X 90 X 200 MM 6e3 cornacusi KoMnaHun Grupa TODEX, Bblp2XXEHHOro B NUCbMEHHOVA cbopMe, CTporo
matepuana 0° 3anpeLLeHo 1 MOXET NPUBECTU K FPaKAAHCKON 1 YTONOBHOI OTBETCTBEHHOCTH.
yrnoBowi / yrnosartbiit 45° x 50 x 200 MM
45°
S HU
0" x 50 x 280 mm FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
45 MITRE SAW
TNasepHbInt knacc Il 59G812
MowHoctb nasepa < 1mBr MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
[nvHa BOMHbI Na3epHOro uanyyeHus A =650 Hm ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
Knacc sawmtbl 1l ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.
CreneHb 3awmThi IP 1PX0 KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
Macca 1572k Biztonsagi utasitasok gérvagofiirészekhez
oA npouseoAcTea o A gérvagofiirészeket fa vagy faalapl termékek vagasara
59G812 yKkasblBaeT kak Tu, Tak 1 0603Ha eH1e MaLMHbI tervezték; nem hasznalhatok csiszoldkorongokkal olyan vaskos
DAHHBIE O WYME W BUEPALIMM an_yago’k végé_sérg_, mint rgdak, quos rudal§, gsapok stb. A
Ty ————————— Lp~=95,2 36(A) K= C§|szolopor gltomltl a mozgolalrkatreszeket, peldgul arle’engedg
P Y A Pa = A védelmet, és azok elakadasat okozza. A csiszolévagasbol
_ 3 AB(A) szérmazé szikrak karosithatigk a lehajthato vedst, a
YpOBEHb 3BYKOBOI MOLHOCTY Lwa =108,2 AB(A) bevagobetétet és mas milanyag alkatrészeket.
K=3 B(A) 5 e A munkadarab rogzitéséhez lehet6ség szerint hasznaljon
3HaueHus BubpoyckopeHns an = 2,936 MZ/C szoritékat. Ha kézzel tartjia a munkadarabot, a kezét mindig
K=1,5 m/c legalabb 100 mm tavolsagra kell tartania a penge mindkét

oldalatél. Ne haszndlja ezt a flirészt tul kicsi munkadarabok
vagasara, mivel azokat nem lehet biztonsagosan régziteni vagy
kézzel tartani. Ha a keze tul kozel keriil a pengéhez, megné a
pengével valé érintkezésbdl eredd sériilésveszély.

e A munkadarabnak all6 helyzetben kell lennie, és az
itkdzérudnak és az asztalnak rogzitenie vagy megtamasztania
kell. A munkadarabot nem szabad a pengébe vezetni, és nem
szabad "kézbdl" vagni. A nem alatdmasztott vagy mozgd
munkadarabok nagy sebességgel kilokddhetnek, ami sériilést
okozhat.

e Nyomja at a fiirészt a munkadarabon. Soha ne huzza at a
flirészt a munkadarabon. Vagashoz emelje fel a flirészfejet, és
vagas nélkil nyljtsa ki a munkadarab f6lé, inditsa be a motort,
nyomija le a flirészfejet, és tolja at a firészt a munkadarabon. A
huzassal torténé vagas miatt a flrészlap atmaszhat a
munkadarabon, és a flirészlap szerelvényt erészakosan a
kezeld felé dobhatja.

e Soha ne keresztezze kezét a tervezett vagasi vonal felett, sem
a flirész el6tt, sem mogdtte. Nagyon veszélyes a munkadarabot
"keresztbe tett kézzel" megtdmasztani, azaz a munkadarabot a
flirészlap jobb oldalan bal kézzel tartani, vagy forditva.

e Ne nydljon be a védéburkolatba a tarcsa mindkét oldalan 100
mm-nél kbzelebbi kézzel, hogy eltavolitsa a fatdrmeléket, vagy
barmilyen mas okbdl, amig a tarcsa forog. A forgo tarcsa és a
kéz kdzelsége nem biztos, hogy nyilvanvald, és sulyos sériilést
okozhat.

e Vagas elétt ellendrizze a munkadarabot. Ha a munkadarab
meghaijlott vagy elgdrbiilt, nyomja a munkadarabot a kiilsg,
ferde felllettel az ttkdzoérud felé. Mindig lgyeljen arra, hogy a
vagasi vonal mentén ne legyen rés a munkadarab, az tk6z6rad
és az asztal kozott. A meghajlitott vagy elgorbiilt munkadarabok
elfordulhatnak vagy elmozdulhatnak, és a forgétarcsa ékelédhet
a vagas soran. A munkadarabban ne legyenek szégek vagy
mas idegen anyagok.

e Ne haszndlja a flirészt addig, amig a munkadarab kivételével
minden szerszamot, fadarabot stb. el nem tavolitott az asztalrol.
A forg6 pengével érintkez6 apré térmelék, laza fadarabok vagy
mas targyak nagy sebességgel kilokédhetnek.

e Egyszerre csak egy targyat dolgozzon. A tébb egymasra
helyezett munkadarabot nem lehet megfeleléen régziteni vagy
mereviteni, és a tarcsan elakadhat, vagy vagas kdézben
elmozdulhat.

o Ugyeljen arra, hogy a gérvagofiirészt hasznalat elétt vizszintes,
kemény munkafeliiletre szerelje vagy allitsa fel. A vizszintes és
kemény munkafelllet csokkenti a gérvagofiirész instabilla
valasanak kockazatat.



* Tervezze meg a munkajat. Amikor a fej vagy az asztal sz6gét
véltoztatja, gy6z6djon meg arrdl, hogy az utkdzérud allithatd
része  megfeleléen  helyezkedik el a munkadarab
alatamasztasahoz, és nem zavarja a tarcsat vagy a biztonsagi
rendszert. Ha a szerszam "ON" allasban van, és nincs
munkadarab az asztalon, mozgassa a tarcsat egy teljes
szimuldlt vagason keresztll, hogy megbizonyosodjon arrél,
hogy nem lesz interferencia vagy az (itkdzérad elvagasanak

veszélye.
e A munkaasztal lapjanal szélesebb vagy hosszabb
munkadarabok esetében gondoskodjon megfeleld

alatamasztasrol, példaul asztalhosszabbitoval, fiirésszel stb. A
gérvagodasztalndl hosszabb vagy szélesebb munkadarabok
megdélhetnek, ha nem tdmasztja meg ket megfeleléen. Ha a
levagott darab vagy munkadarab megddl, az felemelheti a
lehajthaté védéburkolatot, vagy a forgé tarcsa elhajithatja.

e Ne haszndlion egy masik személyt az  asztal
meghosszabbitasanak helyettesitésére vagy kiegészitd
tdmaszként. A munkadarab instabil alatdmasztdsa a tarcsa
elakadasat vagy a munkadarab elmozdulasat okozhatja a
vagasi mivelet soran, és Ont és a segédet a forgd tarcsaba
rantja.

e A levagandé rész nem lehet blokkolva, és semmilyen médon
nem nyomhat6 a forgd tarcsahoz. Ha a levagandoé szakasz le
van rogzitve, pl. hosszmegallitéval, akkor a levagandé szakasz
a tarcsahoz ékelédhet és erészakosan kidobddhat.

* Mindig olyan szoritét vagy tokmanyt hasznaljon, amelyet ugy
terveztek, hogy megfeleléen megtamassza a kerek anyagokat,
példaul a rudakat vagy csodveket. A rudak vagas kozben
hajlamosak elgurulni, aminek kdvetkeztében a penge
"beleharap”, és a kezével egyitt a munkadarabot is a penge
kézé hiazza.

e Hagyija, hogy a tarcsa elérje a teljes sebességet, miel6tt hozzaér
a munkadarabhoz. Ez cs6kkenti a munkadarab eldobasanak
kockazatat.

* Ha egy targy vagy tarcsa elakad, kapcsolja ki a gérvagofirészt.
Varja meg, amig minden mozgé alkatrész megall, és huzza ki a
dugét az aramforrasbdl és/vagy vegye ki az akkumulatort.
Ezutan engedie ki az elakadt anyagot. A filirészelés folytatasa
elakadt targgyal az iranyithatésag elvesztését vagy a
gérvagoflirész karosodasat eredményezheti.

« Ha befejezte a vagast, engedje ki a csatlakozét, tartsa lefelé a
frészfejet, és varja meg, amig a flirészlap megall, miel&tt
eltavolitia a vagandd alkatrészt. Veszélyes a kezét a még
mindig forgo fiirészlap kézelébe vinni.

* Tartsa er6sen a fogantyut, ha nem teljes vagast végez, vagy ha
a csatlakozot elengedik, miel6tt a fiirészfej teljesen lefelé allna.
A flirész fékezése a flirészfej erészakos lehtizédasat okozhatja,
ami sérulésveszélyt jelent.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitds, a biztonsagi

intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkall a

ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés

kockazata.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Megjegyzés: Kuldnleges dvintézkedéseket kell tenni
2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utasitast
3. viseljen egyéni védéfelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,

porvédd maszk).
4. Védéruhazat hasznalata
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5. A szervizelés vagy javitas el6tt hizza ki a tapkabelt.
6. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol

7. Védje a késziléket a nedvességtol

8. Masodik védelmi osztaly

9. Veszély! Vigyazz a kezeddel!

10. Vigyazat lézersugarzas! Ne nézzen a |ézersugarba.

A munkaasztalt a tarcsa mindkét oldalan egy-egy jellel kell
megjelolni.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A gérvagofirész egy olyan gép, amely egy olyan alappal van
felszerelve, amely képes a raerGsitett vagofej szogének
megvaltoztatasara. Ezenkivil a gérvagofej, a kialakitastol fliggéen,
szogben donthet6 és meghosszabbithatd a nagyobb funkcionalitas és
vagasi hossz érdekében.

A gérvagofiirészt a gép méretének megfelel6 fadarabok vagasara
tervezték. Nem szabad tiizifa flirészelésére hasznalni. A lancfiirészt
csak rendeltetésszeriien hasznalja. A fiirésznek a megadott céltél
eltér6 célokra valé hasznalatinak minden kisérlete nem
rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsiil. A gérvagofiirészt csak
megfeleld, karbidfogazasi  vagdkorongokkal hasznalja. A
gérvagofirész mind az &cs-, mind az épitdipari acsmihelyi
munkéakhoz hasznalhato eszkoz.

Ne hasznalja vissza a késziiléket!

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a késziléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathat6 elemeire utal.

Szallitasi fogantyu

Fogantyd markolat

Kapcsolo reteszelé gomb

Switch

Orso reteszelé gomb
Vagotarcsa védéburkolat
Szénkefe burkolat
Fejrogzité csap
0. Vagasi mélység megallitasa
11. Véagasmélység-allitd csavar
12. Csuszézar gomb
13. Utmutato
14. Fejrogzité kar
15. Stop bar
16. Asztalbévité
17. Végallas
18. Asztal meghosszabbitasanak zarégombja
19. Szerelényilas
Munkaasztal sz6gbeosztasa
21. Munkaasztal szégjelzé
22. Automatikus régzitékar
Munkaasztal zarégombja
. Asztalbetét
Munkaasztal
Lézermodul
27. Régzitett feds!
Porelszivé favoka
Porzsak
Fliggdleges szoritégomb
Flggéleges szoritokar
32. Fuggdleges szoritokar rogzitégomb
. Anyag régzité gomb
. Afej sz6gének beosztasa
Fejszogjelzé
Elemtartd rekesz
37. Lézer be/ki gomb
Lézer
. A lézermodul régzitécsavarjai
Kbzépsé lemez rogzitd csavar
41. Kozponti panel
42. Szogbedllité csavar 0"
Szogbeallité csavar 45"



* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

Porzsak -1db
Specidlis csavarkulcs -1db
Figgéleges bilincs -1db

FELKESZULES A MUNKARA

Gy6z6djon meg rola, hogy a gérvagofiirész le van valasztva a

tapegységrol, miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat

végez a gérvagofiirészen.

A GERVAGOFURESZ KEZELESE

o A flirész mozgatasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészfej a
legalsé széls6 helyzetben van rogzitve.

e Ellenérizze, hogy a munkaasztal reteszelégombja, a fejrogzité
kar és mas biztonsagi elemek biztonsagosan meg vannak-e
huzva.

A GERVAGOFURESZ FELSZERELESE A MUNKAPADRA

Javasoljuk, hogy a flirészt egy munkapadhoz vagy allvanyhoz

rogzitsék a flirész aljan erre a célra kialakitott régzitéfuratok (19)

segitségével, ami garantdlia a biztonsagos mulkodést, és

kikiiszoboli a késziilék milkodés kozbeni nem  kivant
elmozdulasanak kockazatat. A rogzitéfuratok 8 mm atmérdjl, zaro-
vagy hatszdgfejli csavarok hasznalatat teszik lehetévé.

Amikor a flirészt a munkapad tetejére szereli, ligyeljen arra, hogy:

e A munkapad felllete sik és tiszta.

* A csavarokat egyenletesen és nem tulzott erével kell meghutzni
(a rogzitdcsavarokat ugy kell meghuzni, hogy a talp ne legyen
feszitett vagy deformalt). Tulzott feszités esetén fennall a
veszély, hogy az alap torik.

PORELSZIVAS

A porfelhalmozédas megel6zése és a maximalis munkahatékonysag

biztositasa érdekében a flirész a porelszivo nyilason (28) keresztul ipari

porszivéhoz csatlakoztathat6. Alternativ megoldasként a porelszivo
nyilasra torténé felszerelés utan a porgydjtés a (mellékelt) porzsakba is
lehetséges. A felszerelés ugy torténik, hogy a porzsakot (29) a porelszivo

nyilasra (28) helyezi (A abra). A porzsak kiliritéséhez vegye le azt a

porelszivé csonkrdl, és nyissa ki a cipzarat, igy telies hozzaférést

biztositva a zsak belsejéhez.

srdekah

Az optimalis porel ér
kitriteni, amikor 2/3-ban megtelt.

A GEMKAR (FEJ) MUKODTETESE

Akitdmaszt6 karnak két fels6 és két alsé pozicidja van. A kitdmaszté kar

kioldasahoz a zart als6 helyzetbdl a kdvetkezbkre van sziikség:

* Nyomija lefelé a gémkarra, és tartsa lefelé nyomva.

e Huzza vissza a fejrogzité csapot (9).

e Tamassza meg a gémkart, mikdzben az a felsé helyzetébe
emelkedik.

e A gémkar als6 allasban térténé rogzitéséhez a kovetkezékre
van sziikség:

e Rogzitse a gémkart ebben a helyzetben a fejrogzité csap (9)
behelyezésével.

FUGGOLEGES ROGZITES

A fluggdleges bilincs (B abra) a fiirész aljaba szerelheté a

munkaasztal mindkét oldalara, és teljes mértékben a vagandé

anyag méretéhez igazithatd. Ne miikddtesse a flirészt a fliggéleges

régzité hasznalata nélkil.

1 a porzsakot akkor kell

e Lazitsa meg a fliggéleges bilincset (30) az alaphoz rogzité
gombot azon az oldalon, ahol a fliggéleges bilincset fel akarjak
szerelni.

e Szerelje fel a fliggbleges bilincset a flirészalapon 1évé furatba
illesztve, és hlzza meg a fliggbleges bilincs rogzité gombjat
(30). a fiirészalaphoz.

e Miutdn a fliggéleges befogd kar (31) helyzetét a
munkadarabhoz igazitotta, hiizza meg a fliggéleges befogé kar
rogzitégombjat (32) és az anyagrogzité gombot (33).

« Ellenérizze, hogy az anyag biztonsagosan fel van-e szerelve.

MUKODES / BEALLITASOK

Miel6tt barmilyen beallitasi miiveletet elvégezne a fiirészen,
gy6z6djon meg arrél, hogy a fiirészt levalasztottak a halézatrol. A
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lancfiirész biztonsagos, pontos és hatékony miikodése érdekében
minden beallitasi eljarast teljes egészében el kell végezni.

Gondoskodjon arrdl, hogy a bedllitasi és bedllitasi miiveletek
befejezése utan minden csavarkulcsot elszallitson. Ellendrizze,
hogy minden menetes rogzitéelem megfeleléen meg van-e huzva.
A beallitasok elvégzésekor ellendrizze, hogy minden kiilsé
alkatrész megfeleléen miikodik és jo allapotban van-e. Barmely
elhasznalodott vagy sériilt alkatrészt a fiirész hasznalata el6tt
szakképzett személynek ki kell cserélnie.

ON/OFF

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a
teljesitménytablajan feltiintetett fesziiltségnek.

flrész

A fiirészt csak akkor szabad bekapcsolni, amikor a vagétarcsa
tavol van a megmunkalandé anyagtol.

A gérvagoflirész egy kapcsolo reteszelégombbal (3) van ellatva a
véletlenszeri inditas megakadalyozasara.

Bekapcsolas

Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3).
Nyomja meg és tartsa lenyomva a be/ki gombot (4).
Kikapcsolas

Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (4).

AZ ASZTALBOVITESEK MUKODESE

Az asztal meghosszabbitasai (16) a flrészalap mindkét oldalan
talalhatok.

« Oldja ki az asztal meghosszabbitasanak reteszelégombjait (18)
(C abra).

o Allitsa be az asztal meghosszabbitasainak hosszat.

¢ Rogzitse az asztal meghosszabbitasanak reteszelégombjaival
(18).

e Szikség esetén a méretre vagas megkonnyitésére elforgathatd
végallasok (17) hasznalhatok.

A VAGASMELYSEG-KORLATOZO MUKODESE

A vagasi mélység megallitasa akkor hasznalhaté, ha hornyot kell

késziteni az anyagban. Ez ugy torténik, hogy a munkadarabba

egy feliileti vagast végeznek, amikor a tarcsa nem a teljes
lehetséges mélységben dolgozik.

e Zarja be a fejrogzité kart (14).

e Lazitsa meg a vezet6 rogzitégombot (12), és mozgassa a fejet
hatrafelé.

e Huzza meg a vezet6rdgzité gombot (12).

e Forditsa a vagasi mélységltkdz6t (10) a korlatozott vagasi
mélységgel torténé mikodéshez sziikséges allasba (D abra).

« Engedje le a kitamasztokart, és tartsa lefelé iranyulo helyzetben,
a vésd mélységi itkozének tamasztva.

e Forgassa el (balra vagy jobbra) a vagasi mélységallité csavart
(11) (D abra), amig el nem éri a vagétarcsa kivant mélységét.

e Lazitsa meg a vezet6rogzité gombot (12).

e Végezze el a tervezett vagasokat a beallitott mélységig.

e A telies mélységli vagas visszaallitasahoz forditsa a vagasi
mélységlitkézét (10) olyan helyzetbe, hogy a vagasi
mélységiitk6z6 csavar (11) ne érintkezzen a vagasi
mélységiitkdzével (10), amikor a gémkar leengedésre kertil.

A MUNKAASZTAL  BEALLITASA FERDE  VAGASI

MUVELETEKHEZ

A forgathaté gémkar lehetévé teszi, hogy az anyagot a meréleges és a

45°-0s sz6gtdl balra vagy jobbra barmilyen szégben vagja.

e Huzza vissza a fejrogzité csapot (9), hogy a gémkar lassan a
felsé allasba emelkedjen.

» Lazitsa meg a munkaasztal reteszelégombjat (23).

e Tartsa lenyomva az automatikus rogzitékart (22), és forgassa a
gémkar balra vagy jobbra, amig a munkaasztal (20)
szogskalajan a kivant szogértéket nem jelzi.

e Zarjale a munkaasztal reteszelégombjanak (23) meghuzasaval.

e A munkaasztal szogméréje (20) tobb megjeldlt poziciéval
rendelkezik, amelyekben a forgdé gémkar kezdeti automatikus
rogzitése torténik. Ez csak akkor torténhet meg, ha az
automatikus rogzitékar (22) a gémkar forgasa kézben nincs
lenyomott helyzetben, és ezekben az elére kijellt poziciokban
tud régziini. Ezek a leggyakrabban hasznalt vagasi szogek
(15°, 22,5°, 30°, 45° balra/jobbra). Ezen szdgek barmelyikének



bedllitdisa pontosan bedllithatd6 a munkaasztal egyfokos
lépésekben beosztott szogbeosztasi skalajaval (20). Bar a skala
a legtobb munkahoz kelléen pontos, ajanlott a vésészog
bedllitasat szégmérével vagy mas szogmérd eszkozzel
ellendrizni.

A VAGOTARCSA  MUNKAASZTALRA

HELYZETENEK ELLENORZESE ES BEALLITASA.

e Lazitsa meg a fejrogzitd kart (14).

o Allitsa a fejet 0°-ra (a munkaasztalra merélegesen), és hlzza
meg a fejrogzité kart (14).

« Lazitsa meg a munkaasztal reteszel6gombjat (23), nyomja meg
és tartsa lenyomva az automatikus rogzitékart (22).

o Allitsa a munkaasztalt 0°-ra, engedje ki az automatikus
régzitékart, és hlizza meg a munkaasztal régzitégombjat (23).

« Engedje le a flirészfejet a legalsé szélsé pozicioba.

o Ellendrizze (méréeszkdzzel), hogy a vagoétarcsa merélegesen
all-e a munkaasztalhoz képest.

MEROLEGES

Méréskor iligyeljen arra, hogy a méréeszkdz ne érjen a
vagotarcsa fogahoz, mivel a mérés a keményfém sapka
vastagsaga miatt pontatlan lehet.

Ha a mért sz6g nem 90°, akkor bedllitasra van szilkség, amelyet az

alabbiak szerint kell elvégezni:

e lLazitsa meg a =zardanyat, és a vagodtarcsa szégének
noveléséhez vagy csokkentéséhez forgassa el a 0°-os
szogbeallité csavart (42) (E abra) az 6éramutaté jarasaval
megegyezd vagy ellentétes iranyba.

e Haavagétarcsa merélegesen all a munkaasztalra, hagyja, hogy
a fej visszatérjen a fels6 helyzetbe.

e Tartsa a 0°-0s szogbedllité csavart (42), és hlzza meg a
régzitéanyat.

« Engedije le a fejet, és ellendrizze Ujra, hogy a beadllitott szog
megfelel-e a fej szogbeosztasan (34) 1évé jelzéseknek, ha
szlikséges, dllitsa be a fej szdgjelz6jének (35) helyzetét (E
abra).

* Hasonl6 beallitast kell végezni a 45°-o0s fejszdg beallitasahoz a
45°-0s szogbeallité csavarral (43) (E abra).

A VAGOTARCSA MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE ES
BEALLITASA AZ UTKGZORUDHOZ KEPEST.

Ezt az eljarast mindig akkor kell elvégezni, ha a megallité rudat
eltavolitottak vagy kicserélték. Ez a beallitas csak akkor
végezhetd el, ha a vagétarcsa merélegesen all a munkaasztalra.
Az iitk6zérud a vagando anyag megallitasara szolgal.

* Lazitsa meg a munkaasztal reteszel6gombjat (23), nyomja le és
tartsa lenyomva az automatikus rogzitékart (22), és dllitsa a
munkaasztalt 0°-ra.

« Engedje le a flrészfejet a legalsé szélsé pozicidba.

Alkalmazzon egy szogmérét vagy mas szogmér6é eszkozt a

vagokorongra.

Csusztassa a sz0gmér6 eszkozt az (itk6zéridhoz (15).

A mérésnek 90°-ot kell mutatnia.

Ha kiigazitasra van sziikség:

Lazitsa meg az Utk6z6rudat (15) az alaphoz régzit6 csavarokat.

Allitsa be az (itkéz6rud (15) helyzetét ugy, hogy az meréleges

legyen a vagoétarcsara.

e Huzza meg az (itkdzérudat rogzité csavarokat.

A  GEMESKAR (FEJ)  BEALLITASA

MUVELETEKHEZ

A gémkar 0° és 45° kdzotti szogben donthetd - ferde vagashoz (E

abra).

e Huzza hatra a fejrogzité csapot (9), és engedje, hogy a
kitamaszto kar lassan a fels6 helyzetbe emelkedjen.

o Lazitsa meg a fejrogzit6 kart (14).

« Dontse a gémkar balra a kivant szégben, amely a fejszégskalan
(34) leolvashato a fejszogjelz6 (35) segitségével (E abra).

e Huzza meg a fejrogzit6 kart (14).

GERVAGASI

Ha mindkét szoget (mindkét sikban, vizszintesen és
fliggblegesen is) be kell allitani, a kombinalt vagashoz mindig
a ferde vagasi szoget kell el6szor beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézeregység egy lézerfénysugarat bocsat ki, amely megmutatja
az anyagon azt a vonalat, amely mentén a vagokés vagni fog. A
lézersugar beesési vonalanak megfelelé bedllitasa a gyartasi
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folyamat soran tortént. Preciziés munka esetén azonban a vagasi

miivelet megkezdése el6tt ellendrizni kell a beallitast.

e Helyezze az elemeket az elemtartéba (36) (F abra), ligyelve a
helyes polaritasra.

e Helyezze a munkaasztalt olyan helyzetbe, hogy a munkaasztal
szogjelzbje (21) egybeessen a munkaasztal szogskalajanak
(20) 0°-os pontjaval, a fej szogjelzéje (35) (E abra) pedig a fej
szogskalajanak (34) (E abra) 0°-os pontjaval.

e Rogzitsen egy megfelelé hulladékanyagdarabot  a
munkaasztalra (25), és végezze el a vagast.

e Engedje ki a gémkarjat, és hagyja a hulladékot a flirész
munkaasztalan rogzitve.

« Allitsa a lézerkapcsolé gombot (37) az "I" (jelélés) bekapcsolt
allasba.

o A vetitett fénysugarnak parhuzamosnak kell lennie a vagassal.

LEZER BEALLITASA

A lézervezet6 sugar bedllitasakor ne nézzen kozvetleniil a sugarra
vagy annak tiikorfeliileten valo visszaverodésére. A lézeregységet
ki kell kapcsolni, ha a lézer nincs hasznalatban.

Ha a |ézersugar nem parhuzamos a vagassal, akkor szlikséges:

o Ovatosan forditsa a Iézert (38) (G abra) a lézermodul hazaban
(26) balra vagy jobbra, amig a lézersugar parhuzamos nem
lesz. Ne forgassa el a lézermodult erével és néhany foknal
nagyobb mértékben.

e Ha oldaliranyd bedllitasra van sziikség, lazitsa meg a
lézermodul régzité csavarjait (39), és mozgassa a lézermodult
balra vagy jobbra, amig a |ézervonal parhuzamos nem lesz a
vagassal.

A vagasbol szarmazé por tompithatja a lézerfényt, ezért a
lézerprojektor lencséjét idorol idére meg kell tisztitani.

A FURESZ BEINDITASA

A kapcsolégomb megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a
flirészt megfeleléen Osszeszerelték és beallitottak a jelen
kézikdnyvben leirtak szerint.

Aleirt flrészt jobbkezes felnasznalok szamara tervezték.

Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3).

Nyomja meg a be/ki gombot (4).

Hagyja, hogy a lancfiirész motorja elérje a teljes fordulatszamot.

Engedije le a gémkarjat a munkadarab felé.

Legyen a vagas.

A LANCFURESZ LEALLITASA

+ Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (4), és varjon, amig
a tarcsa teljesen megall.

o Emelje fel a flrész gémkarjat, tavolodjon el a vagandé anyagtdl.

A fiirész be- és kikapcsolasakor a villanymotorban lévé kefék
atmeneti szikrazasa normalis. Ne allitsa meg a fiirészlapot a
flirészlapra gyakorolt oldaliranyi nyomassal.

FURESZVAGAS

Rogzitse a vagandé anyagot ugy, hogy az ne akadalyozza a
flirész hasznalatat. A fiirész beinditasa el6tt a flirészfejet allitsa
alsé helyzetbe, hogy a fiirészfej és a filirészlapvédo teljes
mozgasi szabadsagot biztositson. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
flirészlapvédé a legvégsé mozgasi poziciéban van.

Véagas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirész munkaasztal rogzité

gombja (23) és fejrogzitd karja (14) biztonsagosan meg van-e hizva.

e Csatlakoztassa a flirészt a halézathoz.

o Ugyeljen arra, hogy a tapkabel tavol legyen a vagoétarcsatol és
a gép aljatol.

e Helyezze az anyagot a munkaasztalra, és gy6z6djén meg réla,
hogy biztonsagosan rogzitve van, hogy vagas kdzben ne
mozdulhasson el.

e Vigye a fiirészfejet a leghatsé helyzetbe, és rogzitse a
vezetbrudat (13) a vezetérad rogzitégombjaval (12).

o Oldja ki a vagofej és a vagotarcsa védéburkolatat.

e Nyomja meg a kapcsolé reteszel6 gombjat, és inditsa el a
flirészt a kapcsoloval (varjon, amig a flirészlap eléri a maximalis
sebességet).

e Lassan engedje le a fUrészfejet.



e A vagast ugy kezdje el, hogy vagas kézben mérsékelt erét fejt
ki a fejre.

Ha nem huizza meg a reteszel6gombokat, a vagétarcsa varatlanul
elmozdulhat az anyag felsé feliiletéhez, és a kezel6t veszélybe
sodorhatja egy anyagdarab.

FURESZELES A GEMKAR (FEJ) MOZGATASAVAL
A flirész meghosszabbitd karjanak mozgasa lehet6vé teszi, hogy a
vagokeés elére és hatra mozogjon, igy szélesebb anyagdarabok vaghatok.

e Mozgassa a gémkart a felsé allasba.

o Lazitsa meg a vezet6érogzité gombot (12).

e A fiirész bekapcsolasa el6tt hizza magahoz a gémkarjat, és
tartsa a felsé helyzetben.

* Nyomja meg a kapcsolo reteszelé gombjat (3), és inditsa el a
flirészt.

e Engedije el a gémkarjat, és varja meg, amig a vagotarcsa eléri
a maximalis sebességet.

e Engedie ki a vagoétarcsa védéburkolatat.

e Engedie le a gémkart, és kezdje el a vagast.

e Vagas kozben mozgassa a gémkarjat hatrafelé (Ontél
tavolabb).

e Ha az anyagot levagta, engedje fel a nyomast a
kapcsolégombon, és varjon, amig a vagétarcsa megall, miel6tt
a gémkar felsd allasba emelné.

Soha ne vagjon ugy, hogy a fiiré jet maga felé ja. A

hat

Csavarja le a szénkefék fedeleit (8).

Tavolitsa el a hasznalt keféket.

Sritett leveg6vel tavolitsa el a szénport, ha van.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csUszniuk a kefebltykokbe).

o Szerelje fel a szénkefe burkolatokat (8).

A szénkefék cseréje utan inditsa be a szerszamot terhelés nélkiil,
és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a motor
kor atoraba. A szénkefél csak személy
cserélheti ki eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyartd altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

flrészlap varatlanul a vagandé anyagra r és al 16t
élyes visszaru 1ségnek teheti ki.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés elott
huzza ki a halézati kabelt a hal6zati aljzatbol.

TISZTITAS

e Ha végzett, 6vatosan tavolitsa el az &sszes anyagdarabot,
forgacsot és port a munkaasztal-betétrél, valamint a vagoétarcsa
és védoburkolata korili tertletrdl.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a motorhaz szellézényilasai
akadalymentesek és forgacs- és pormentesek.

o Tisztitsa meg a vezetdket, és vékony rétegben kenje be 6ket
szilard kenéanyaggal.

o Tartsa tisztan az 6sszes foganty(t és gombot.

o Tisztitsa meg a lézerprojektor lencséjét egy kefével.

A VAGOTARCSA CSEREJE

e Emelje fel a vagotarcsa védéburkolatat (7), és tavolitsa el a
kdzépsd lemez rogzitécsavarjat (40) (H abra).

e Csusztassa a kozponti lemezt (41) balra, hogy hozzaférjen a
vagokorong rogzité csavarjahoz.

* Nyomja meg az orsézar gombot (6), és forgassa a vagotarcsat,
amig az be nem reteszel6dik.

o A (mellékelt) specialis csavarkulcs segitségével lazitsa meg és
tavolitsa el a vagotarcsat tarté csavart.

* Tavolitsa el a kiilsé alatétet, és vegye ki a vagotarcsat (ligyelve
a redukcids gydriire, ha van).

e Tavolitsa el az esetleges szennyez6déseket az orsordl és a
vagétarcsa rogzitébetétjeirdl.

e Szerelje be az Uj vagétarcsat a leirt 1épések forditott sorrendben
torténd kovetésével.

e Ha végzett, gy6z6djon meg arrél, hogy minden csavarkulcsot és
beallitasi szerszamot eltavolitott, és hogy minden csavart,
gombot és csavart biztonsagosan meghuzott.

A vagoétarcsat rogzité csavar bal oldali menettel rendelkezik. A

vagotarcsa megfogasakor kiilonos ovatossaggal kell eljarni.

Védokesztyiit kell viselnie, hogy keze védve legyen a vagétarcsa

éles fogaival valo érintkezéstol.

AZ ELEMEK CSEREJE A LEZERMODULBAN

A lézermodul két 1,5 V-os AAA elemmel miikodik.

o Nyissa ki az elemtart6 talca fedelét (36) (F abra).

e Dobja el a hasznalt elemeket.

o Helyezze be az uj elemeket, Uigyelve a helyes polaritasra.

o Szerelje fel az akkumulatortalca fedelét.

SZENKEFEK CSEREJE

A motor kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt

szénkeféit azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre

cserélje ki.

Gérdfiirész 59G812
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC 50Hz
Névleges teljesitmény 1800 W
A tarcsa sebessége (terhelés nélkil) 4800 perc
A munka tipusa S6 25%
Vezet6 hossza 195 mm
Sz6gvagasi tartomany +45°
Atlos vagasi tartomany 0° + 45°
Maximalis vagasi mélység 75 mm
A vagotarcsa kiils6 atmérdje 254 mm
A vagotarcsa belsd atméréje 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
A vagando anyag méretei 45° x 90 x 200mm
szogletes / szogletes 0°
45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Lézer osztaly 1l
Lézer teljesitmény <1lmw
Lézerfény hulldmhossza A =650 nm
Védelmi osztaly 1]
IP védelmi fok IPX0
Tomeg 15.72 kg
A gyartas éve
59G812 a gép tipusat és megnevezését is jelzi.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Rezgésgyorsulasi értékek an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgéseket az an rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K
a mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen Gtmutatéban megadott Lpa hangnyomas-kibocsatasi
szintet, az Lwa hangteljesitményszintet és an rezgésgyorsulasi
értéket az EN 62841-1:2015 szabvany szerint mértiik. An megadott
a rezgésszint hasznalhatd a berendezések dsszehasonlitasara és
a rezgésexpozicio elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapveté hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet az egység elégtelen vagy tul ritkan végzett
karbantartasa befolyasolja. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara.



Ha minden tényezét pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkézok ciklikus karbantartasa, a megfeleld
kézhémérséklet biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

haztartasi hulladékkal egyitt artalmatlanitani,

termék kereskeddjéhez vagy a helyi

jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a
hanem
megfeleld |étesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informéaciokért forduljon a
hatésaghoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt

* Véltozas lehetséges.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozétt. A kézikdnyv szovege, fényképei, abrai, rajzai, valamint
a kézikonyv osszetétele kizarolag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrol szo6ld, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. sz.
torvénycikk 631. Poz. 631. szam, médositott valtozata) értelmében jogi védelem alatt
allnak. A telies kézikonyv és annak egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli moddositasa a Grupa Topex irasban kifejezett
hozzajaruldsa nélkiil szigoruan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre vonast

vonhat maga utan.

EK-megfeleléségi nyilatkozat
Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Termék: Firész: Gérdfiirész
Modell: 59G812
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Bejelentett szervezet:
No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrape 65,
80339 Miinchen, Németorszag
EK-tipusvizsgalati tandsitvany szama:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és
nem terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
A miszaki dokumentaci6 elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kovetkezSk nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Varso
: e Vo

A ) .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&ségligyi tisztviseld
Varso, 2022-09-01

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
MITRE SAW
59G812

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A

UTILIZA SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE.
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DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Instructiuni de siguranta pentru ferastraiele de taiat cu ferastrau

circular

o Ferastraiele de taiat cu ferastrau sunt concepute pentru taierea
lemnului sau a produselor pe bazé de lemn; acestea nu pot fi
utilizate cu discuri abrazive pentru taierea materialelor feroase,
cum ar fi tije, bare plate, ace etc. Praful abraziv va bloca piesele
in miscare, cum ar fi garda de coborére, provocand blocarea
acestora. Scanteile de la tdierea abrazivd pot deteriora
aparatoarea coboratoare, insertia crestaturii si alte piese din
plastic.

¢ Folositi cleme pentru a tine piesa de lucru ori de cate ori este
posibil. Dacé tineti piesa de prelucrat cu méana, trebuie sa va
mentineti intotdeauna méana la cel putin 100 mm de fiecare parte
a lamei. Nu utilizati acest ferastrau pentru a taia piese de
prelucrat care sunt prea mici, deoarece acestea nu pot fi prinse
sau tinute cu mana in sigurantd. Daca mana dumneavoastra
este plasatd prea aproape de lama, existd un risc crescut de
ranire prin contact cu lama.

» Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si fixata sau sustinuta
de bara de oprire si de masa. Nu introduceti piesa de prelucrat
n lama si nu taiati "din man&". Piesele de prelucrat nesustinute
sau fn miscare pot fi ejectate la vitezd mare, provocand raniri.

. impinge;i ferastraul prin piesa de lucru. Nu trageti niciodata
ferastraul prin piesa de lucru. Pentru a efectua o taiere, ridicati
capul ferastraului si intindeti-l peste piesa de prelucrat fara a
taia, porniti motorul, impingeti capul ferdstraului in jos si
impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Taierea prin tragere
poate face ca lama sa urce peste piesa de lucru si sa arunce
violent ansamblul de lama spre operator.

e Nu va incrucisati niciodatda mainile peste linia de taiere
prevazuta, fie in fata, fie in spatele ferastraului. Este foarte
periculos sa sprijiniti piesa de lucru cu "ména incrucisatd"”, adica
sa tineti piesa de lucru in partea dreaptad a panzei de ferastrau
cu méana stanga sau invers.

¢ Nu introduceti mana in aparatoare cu o distanta mai mica de
100 mm de o parte si de alta a discului pentru a indeparta
resturile de lemn sau pentru orice alt motiv in timp ce discul se
roteste. Apropierea discului rotativ de mana dvs. poate sa nu fie
evidenta si ar putea provoca rani grave.

« \Verificati piesa de prelucrat inainte de taiere. Daca piesa de
prelucrat este indoita sau deformata, apasati piesa de prelucrat
cu suprafata exterioara, inclinata, spre bara de oprire. Asigurati-
va fintotdeauna ca nu existd niciun spatiu intre piesa de
prelucrat, bara de oprire si masa de-a lungul liniei de taiere.
Piesele de prelucrat indoite sau deformate se pot rasuci sau
deplasa si pot provoca blocarea discului rotativ in timpul taierii.
Nu trebuie sa existe cuie sau alte corpuri strdine in piesa de
prelucrat.

o Nu utilizati ferastraul pana cand nu ati indepartat de pe masa
toate uneltele, resturile de lemn etc., cu exceptia piesei de lucru.
Resturile mici, bucatile de lemn desprinse sau alte obiecte care
intra in contact cu lama rotativa pot fi ejectate la viteza mare.

e Lucrati doar un singur obiect la un moment dat. Piesele de lucru
multiple stivuite nu pot fi fixate sau sustinute corespunzator si se
pot bloca pe disc sau se pot deplasa in timpul taierii.

e Asigurati-va ca fierastraul circular este montat sau asezat pe o
suprafatda de lucru orizontald si dura fnainte de utilizare. O
suprafata de lucru orizontala si dura reduce riscul ca fierastraul
circular sa devina instabil.

¢ Planificati-va activitatea. Ori de cate ori modificati unghiul
capului sau al mesei, asigurati-va ca partea reglabila a barei de
oprire este pozitionata corect pentru a sustine piesa de lucru si
ca nu va interfera cu discul sau cu sistemul de siguranta. Cu
unealta in pozitia "ON" (pornit) si fara piesa de prelucrat pe
masa, deplasati discul printr-o taiere simulatd completa pentru
a va asigura ca nu va exista nicio interferentd sau pericol de
taiere a barei de oprire.

e Asigurati un suport adecvat, cum ar fi extensii de masa,
ferastraie etc., pentru o piesa de lucru care este mai lata sau
mai lunga decat masa de lucru. Piesele de prelucrat care sunt
mai lungi sau mai late decat masa ferastraului de taiat cu
ferastrau oblic se pot inclina daca nu sunt sustinute in siguranta.
Daca piesa de prelucrat sau piesa de prelucrat se incling,
aceasta poate ridica aparatoarea cazuta sau poate fi aruncata
de discul rotativ.

* Nu folositi o alta persoana ca inlocuitor al unei extensii de masa
sau ca suport suplimentar. Sustinerea instabild a piesei de
prelucrat poate cauza blocarea discului sau deplasarea piesei




de prelucrat in timpul operatiunii de taiere, tragandu-va pe
dumneavoastra si pe ajutorul de ajutor in discul care se roteste.

e Sectiunea care urmeaza sa fie taiata nu trebuie sa fie blocata
sau presata in vreun fel impotriva discului rotativ. In cazul in
care este blocatd, de exemplu cu ajutorul unor opritori de
lungime, sectiunea care urmeaza sa fie taiata ar putea fi blocata
impotriva discului si ar putea fi ejectata violent.

¢ Folositi intotdeauna o cleméa sau un mandrina conceputa pentru
a sustine in mod corespunzator materiale rotunde, cum ar fi tije
sau tuburi. Tijele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,
ceea ce face ca lama sa "muste” si sa traga piesa de prelucrat
impreuna cu mana dumneavoastra in lama.

o Lasati discul sa atinga viteza maxima inainte de a atinge piesa
de lucru. Acest lucru va reduce riscul de a arunca piesa de
prelucrat.

e Daca un obiect sau un disc se blocheaza, opriti ferastraul
circular. Asteptati pana cand toate piesele in miscare s-au oprit
si deconectati fisa de la sursa de alimentare si/sau scoateti
bateria. Apoi eliberati materialul blocat. Continuarea fierastraului
cu un obiect blocat poate duce la pierderea controlului sau la
deteriorarea fierastraului circular.

e Cand ati terminat de taiat, eliberati cuplorul, tineti capul
ferastraului in jos si asteptati ca lama sa se opreascé inainte de
a scoate piesa care urmeaza sa fie taiata. Este periculos sa va
apropiati ména de lama care inca se roteste.

o Tineti ferm méanerul atunci cand efectuati o taiere incompleta
sau cand eliberati cuplorul fnainte ca capul ferastraului sa fie
complet in pozitia jos. Franarea ferastraului poate cauza
tragerea violenta a capului in jos, cu riscul de ranire.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in

interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii

masurilor de sigurantda si a masurilor de protectie

suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual de
accidentare in timpul lucrului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Nota: Luati masuri speciale de precautie

2. AVERTISMENT Cititi instructiunile de utilizare

3. Purtati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de protectie impotriva
prafului).

4. Utilizati imbracaminte de protectie

5. Scoateti cablul de alimentare din priza inainte de lucrari de
ntretinere sau reparatii

6. Tineti copiii departe de scula

7. Protejati dispozitivul de umiditate

8. A doua clasa de protectie

9. Pericol! Aveti grija cu mainile

10. Atentie la radiatiile laser! Nu va uitati in fasciculul laser.

Masa de lucru de pe fiecare parte a discului trebuie sa fie marcata
cuun semn

CONSTRUCTIE Sl APLICARE

Un ferastrau circular este o masina echipatéd cu o bazé care are
capacitatea de a schimba unghiul capului de téiere atasat la aceasta.
in plus, capul fer&straului de bisturiu, in functie de design, se poate
fnclina la un unghi si poate fi extins pentru o functionalitate si o lungime
de taiere mai mare.

Ferastraul circular este conceput pentru a taia bucéati de lemn care se
potrivesc dimensiunilor masinii. Nu trebuie utilizat pentru a téia lemn
de foc. Folositi ferastraul cu lant numai in scopul pentru care a fost
conceput. Orice incercare de a utiliza ferastraul in alte scopuri decat
cele specificate va fi consideratd ca find o utilizare
necorespunzatoare. Folositi ferastraul de taiat cu ferastrau circular
numai cu discuri de taiere adecvate, cu dinti cu varf de carbura.
Ferastraul de taiat cu fierastraul de taiat cu fierastrau oblic este un
dispozitiv care poate fi utilizat atat in lucrarile de tamplarie, cat si in
lucrérile de tamplérie pentru constructii.

Nu folositi dispozitivul in mod necorespunzitor!

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.

1. Maner de transport

Maner de maner

Buton de blocare a comutatorului

Comutator

Butonul de blocare a axului
Protectie pentru discul de taiere
Capacul periei de carbon

Capul de blocare a stiftului

Oprirea adancimii de téiere

Surub de oprire a adancimii de taiere
Buton de blocare a glisierei

Ghid

Parghie de blocare a capului

Bara de oprire

Extensie de masa

Oprire limita

Buton de blocare a extensiei mesei
Gaura de montare

Gradarea unghiului mesei de lucru
Indicator de unghi al mesei de lucru
Parghie de autofixare

Buton de blocare a mesei de lucru
Insertie de masa

Masa de lucru

Modul laser

Capac fix

Duza de evacuare a prafului

Sac de praf

Buton de prindere vertical

Brat de prindere vertical

Buton de blocare a bratului de prindere vertical
Buton de prindere a materialului
Gradarea unghiului capului
Indicator de unghi al capului
Compartimentul bateriei

Buton de pornire/oprire a laserului
Laser

Suruburi de fixare pentru modulul laser
Surub de fixare a placii centrale
Panou central

Surub de reglare a unghiului 0"
Surub de reglare a unghiului 45"
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* Pot exista diferente intre desen si produs.
ECHIPAMENTE $I ACCESORII

Sac de praf -1 buc
Cheie speciala -1buc
Clema verticala -1buc

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Asigurati-va ca fierastraul circular este deconectat de la sursa de
alimentare inainte de a efectua orice operatiune de asamblare
sau de reglare a fierastraului circular.

MANIPULAREA UNUI FERASTRAU CIRCULAR



e Atunci cand mutati ferastraul, asigurati-va ca capul ferastraului
este fixat in pozitia extrema inferioara.

* Verificati daca butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de
blocare a capului si alte elemente de sigurantd sunt bine
stranse.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR PE MASA DE LUCRU

Se recomanda ca ferastraul sa fie fixat pe un banc de lucru sau pe

un suport cu ajutorul gaurilor de montare (19) prevazute in acest

scop in baza ferastraului, ceea ce garanteaza functionarea in

sigurantd a acestuia si elimina riscul de miscare nedoritda a

dispozitivului in timpul functionarii. Gaurile de montare permit

utilizarea unor suruburi cu diametrul de 8 mm cu cap de blocare
sau hexagonal.

Atunci cand montati ferastraul pe masa de lucru, asigurati-va ca:

« Suprafata mesei de lucru este plana si curata.

e Suruburile sunt stranse uniform si nu cu o forta excesiva
(suruburile de fixare trebuie stranse astfel incat baza sa nu fie
solicitata sau deformata). In cazul unei tensiuni excesive, exista
pericolul ca baza sa se rupa.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Pentru a preveni acumularea de praf si pentru a asigura o eficienta

maxima de lucru, ferastraul poate fi conectat la un aspirator industrial prin

intermediul orificiului de aspirare a prafului (28). Alternativ, colectarea
prafului este posibila in sacul de praf (furnizat) dupa ce acesta a fost
montat la orificiul de aspirare a prafului. Asamblarea se realizeaza prin
plasarea sacului de praf (29) pe orificiul de evacuare a prafului (28) (fig.

A). Pentru a goli sacul de praf, scoateti-| din butucul de evacuare a

prafului si deschideti fermoarul, permitand accesul complet la interiorul

sacului.

Pentru o extractie optima a prafului, sacul de praf trebuie golit
atunci cand este plin cu 2/3.

OPERAREA BRATULUI DE BRAT (CAPULUI)

Bratul de sprijin are doua pozitii superioare si inferioare. Pentru a elibera

bratul bratului de brat din pozitia inferioara blocata, trebuie sa:

e Apasati in jos pe bratul bratului de brat si mentineti-l apasat in
jos.

« Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9).

o Sustineti bratul bratului de brat in timp ce acesta se ridica in
pozitia sa superioara.

e Pentru a bloca bratul bratului in pozitia inferioara, trebuie sa:

e Blocati bratul bratului in aceastd pozitie prin introducerea
stiftului de blocare a capului (9).

PRINDERE VERTICALA

Clema verticala (fig. B) poate fi montata in baza ferastraului de o

parte si de alta a mesei de lucru si este complet adaptabila la

dimensiunea materialului care urmeaza sa fie taiat. Nu folositi

ferastraul decéat daca a fost utilizata clema verticala.

e Slabiti butonul care fixeaza clema verticald (30) la baza pe
partea in care va fi montata clema verticala.

e Montati clema verticala introducand-o in orificiul din baza
ferastraului si strangeti butonul de fixare a clemei verticale (30).
la baza ferastraului.

o Dupa reglarea pozitiei bratului de prindere vertical (31) fata de
piesa de lucru, strangeti butonul de blocare a bratului de
prindere vertical (32) si butonul de prindere a materialului (33).

* Verificati daca materialul este bine montat.

FUNCTIONARE / SETARI

inainte de a efectua orice proceduri de reglare a ferastraului,
trebuie sa va asigurati ca acesta a fost deconectat de la reteaua de
alimentare. Pentru a asigura functionarea sigura, precisa si
eficientd a motoferastraului dumneavoastra, toate procedurile de
reglare trebuie efectuate in intregime.

Asigurati-va ca toate cheile sunt indepartate dupa finalizarea
tuturor operatiilor de reglare si setare. Verificati daca toate
elementele de fixare filetate sunt bine stranse.

Atunci cand efectuati reglaje, verificati daca toate componentele
externe functioneaza corect si suntin stare buna. Orice piesa uzata
sau deteriorata trebuie inlocuita de catre personal calificat inainte
de a utiliza ferastraul.
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ON/OFF

Tensiunea de retea trebuie sa corespunda cu tensiunea indicata
pe placuta de identificare a ferastraului.

Ferastraul trebuie sa fie pornit numai atunci cand discul de taiere
este departe de materialul care urmeaza sa fie prelucrat.

Ferastraul circular are un buton de blocare a comutatorului (3)
pentru a preveni pornirea accidentala.

Pornirea

Apasati butonul de blocare a comutatorului (3).
Apaésati si mentineti apasat butonul pornit/oprit (4).
Oprire

Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (4).

FUNCTIONAREA EXTENSIILOR DE MASA

Extensiile mesei (16) sunt amplasate pe ambele parti ale bazei
ferastraului.

Deblocati butoanele de blocare a extensiei mesei (18) (fig. C).
Reglati lungimea extensiilor de masa.

Fixati cu ajutorul butoanelor de blocare a extensiei mesei (18).
Daca este necesar, se pot utiliza opritori pivotanti (17) pentru a
facilita taierea la dimensiune.

FUNCTIONAREA LIMITATORULUI DE ADANCIME DE TAIERE

Oprirea adancimii de tadiere poate fi utilizatd atunci cand este
necesar sa se faca o canelura in material. Acest lucru se
realizeaza prin efectuarea unei taieturi de suprafata in piesa de
prelucrat atunci cand discul nu functioneaza la intreaga
adancime posibila.

* Blocati maneta de blocare a capului (14).

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12) si deplasati capul
inapoi.

» Strangeti butonul de blocare a ghidajului (12).

e Rotiti opritorul de adancime de taiere (10) in pozitia pentru
functionarea cu adancime de taiere limitata (fig. D).

e Coborati bratul de sprijin in jos si mentineti-l in pozitia jos,
sprijinindu-| de opritorul de adancime al daltei.

* Rotiti (la stanga sau la dreapta) surubul de oprire a adancimii de
taiere (11) (fig. D) pana cand se obtine adancimea dorita a
discului de taiere.

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

o Efectuati taieturile planificate la adéncimea stabilita.

¢ Pentru a reveni la taierea la adancimea maxima, rotiti opritorul
de adancime de taiere (10) intr-o pozitie in care surubul de
oprire a adancimii de taiere (11) nu intra in contact cu opritorul
de adancime de taiere (10) atunci cand bratul bratului este
coborat.

REGLAREA MESElI DE LUCRU PENTRU OPERATILE DE

TAIERE INCLINATA

Bratul pivotant al bratului permite taierea materialului in orice unghi, de

la perpendicular la 45° |a stanga sau la dreapta.

¢ Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9), permitand bratului
bratului sa se ridice incet pana in pozitia superioara.

o Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23).

o Apasati si mentineti apasata maneta de autofixare (22) si rotiti
bratul bratului de brat spre stanga sau spre dreapta pana cand
valoarea unghiului dorit este indicatd pe scala unghiulara a
mesei de lucru (20).

e Blocati prin strangerea butonului de blocare a mesei de lucru
(23).

o Dispozitivul de masurare a unghiului mesei de lucru (20) are un
numar de pozitii marcate in care are loc fixarea automata initiala
a bratului rotativ al bratului. Acest lucru poate avea loc numai
daca maneta de fixare automatd (22) nu este mentinutd in
pozitie apasata in timpul rotirii bratului bratului si se poate bloca
n aceste pozitii preselectate. Acestea sunt cele mai frecvent
utilizate unghiuri de taiere (15°, 22,5°, 30°, 45° stanga/dreapta).
Setarea oricaruia dintre aceste unghiuri poate fi reglata cu
precizie cu ajutorul scarii de gradare a unghiurilor (20) a mesei
de lucru, gradata in trepte de un grad. Desi scara este suficient
de precisd pentru majoritatea lucrdrilor, se recomanda sa
verificati setarea unghiului daltii cu un raportor sau cu un alt
instrument de masurare a unghiurilor.



VERIFICAREA SI REGLAREA POZITIONARII PERPENDICULARE

A DISCULUI DE TAIERE IN RAPORT CU MASA DE LUCRU.

o Slabiti maneta de blocare a capului (14).

e Reglati capul la 0° (perpendicular pe masa de lucru) si strangeti
maneta de blocare a capului (14).

e Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si
mentineti apasata maneta de autofixare (22).

¢ Reglati masa de lucru la 0°, eliberati maneta de fixare automata
si strangeti butonul de blocare a mesei de lucru (23).

e Coborati capul ferastraului in pozitia extrema inferioara.

e Verificati (cu ajutorul unui calibru) perpendicularitatea
pozitionarii discului de taiere in raport cu masa de lucru.

Atunci cand efectuati masuratori, asigurati-va ca instrumentul de
masurare nu atinge dintele discului de taiere, deoarece
masurarea poate fi inexacta din cauza grosimii capacului de
carbura.

in cazul in care unghiul masurat nu este de 90°, este necesara o

ajustare, care se efectueaza dupa cum urmeaza:

o Slabiti piulita de blocare si rotiti surubul de reglare a unghiului
de 0° (42) (fig. E) in sensul acelor de ceasornic sau in sens
invers acelor de ceasornic pentru a mari sau a micsora
unghiul discului de taiere.

o Odata ce discul de taiere este perpendicular pe masa de lucru,
lasati capul sa revina in pozitia de sus.

o Tineti surubul de reglare a unghiului de 0° (42) si strangeti piulita
de blocare.

e Coboréti capul in jos si verificati din nou daca unghiul setat
corespunde cu indicatiile de pe gradatia unghiului capului (34);
daca este necesar, reglati pozitia indicatorului unghiului capului
(35) (Fig. E).

e Oreglare similara trebuie facuta pentru unghiul de 45° al capului
pentru taierea in unghi oblic, folosind surubul de reglare a
unghiului de 45° (43) (fig. E).

VERIFICAREA S| REGLAREA  PERPENDICULARITATII

DISCULUI DE TAIERE IN RAPORT CU BARA DE OPRIRE.

Aceasta procedura trebuie efectuata intotdeauna atunci cand
bara de oprire a fost indepartata sau inlocuita. Aceasta reglare
poate fi efectuatdi numai dupa ce discul de taiere este
perpendicular pe masa de lucru. Bara de oprire serveste ca o
oprire pentru materialul care urmeaza sa fie taiat.

e Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si
mentineti apasatd maneta de fixare automata (22) si reglati
masa de lucru la 0°.

o Coborati capul ferastraului in pozitia extrema inferioara.

e Aplicati un raportor sau un alt instrument de masurare a
unghiului pe discul de taiere.

e Glisati dispozitivul de masurare a unghiului impotriva barei de

oprire (15).

Mésurarea ar trebui sa arate 90°.

Tn cazul in care este necesaré o ajustare:

Slabiti suruburile care fixeaza bara de oprire (15) la baza.

Reglati pozitia barei de oprire (15) astfel incat aceasta sa fie

perpendiculara pe discul de taiere.

o Strangeti suruburile de fixare a barei de oprire.

REGLAREA BRATULUI BRATULUI (CAPULUI)

OPERATIILE DE TAIERE OBLICA

Bratul bratului poate fi inclinat la orice unghi intre 0° si 45° - pentru

taierea in unghi oblic (Fig. E).

o Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9), eliberand bratul de
stabilizare si permitand bratului de stabilizare sa se ridice incet
pana in pozitia superioara.

o Slabiti maneta de blocare a capului (14).

. inclinati bratul bratului spre stanga la unghiul dorit, care poate fi
citit pe scara unghiului capului (34) cu ajutorul indicatorului
unghiului capului (35) (fig. E).

e Strangeti maneta de blocare a capului (14).

PENTRU

in cazul in care este necesar s se regleze ambele unghiuri (in
ambele planuri, orizontal si vertical), pentru taierea combinata,
unghiul de taiere oblica trebuie intotdeauna reglat primul.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Ansamblul unitatii laser trimite un fascicul de lumina laser care
arata linia de pe material de-a lungul careia va taia lama de taiere.
Setarea corespunzatoare a liniei de incidenta a fasciculului laser a
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fost ajustata in timpul procesului de fabricatie. Cu toate acestea,

pentru lucrari de precizie, setarea trebuie verificata inainte de a

ncepe operatiunea de taiere.

e Asezati baterile in suportul pentru baterii (36) (Fig. F),
asigurandu-va ca se respecta polaritatea corecta.

e Asezati masa de lucru intr-o pozitie pentru care indicatorul
unghiului mesei de lucru (21) coincide cu punctul 0° de pe scala
unghiului mesei de lucru (20), iar indicatorul unghiului capului
(35) (fig. E) coincide cu punctul 0° de pe scala unghiului capului
(34) (fig. E).

* Se fixeaza o bucata adecvata de deseuri de material pe masa
de lucru (25) si se face taierea.

o Eliberati bratul bratului si Iasati deseurile fixate pe masa de lucru
a ferastraului.

e Pozitionati butonul de comutare a laserului (37) in pozitia de
pornire "I' (marcata).

e Fasciculul de lumina proiectat trebuie sa fie paralel cu taietura.

REGLAREA LASERULUI

Atunci cand reglati fasciculul de ghidare a laserului, nu priviti direct
la fascicul sau la reflectia acestuia pe suprafata oglindita. Unitatea
laser trebuie sa fie oprita atunci cand laserul nu este utilizat.

in cazul in care fasciculul laser nu este paralel cu tdietura, este
necesar:

« Rotiti usor laserul (38) (Fig. G) in carcasa modulului laser (26)
spre stanga sau spre dreapta pana cand fasciculul laser este
paralel. Nu rotiti modulul laser cu forta si mai mult de cateva
grade.

e Daca este necesara o ajustare laterala, slabiti suruburile de
fixare a modulului laser (39) si deplasati modulul laser spre
stanga sau spre dreapta pana cand linia laserului este paralela
cu taietura.

Praful de la tdiere poate opacifia lumina laserului, astfel incat
lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand in cand.

PORNIREA FERASTRAULUI

inainte de a apasa butonul de comutare, asigurati-va ca ferastraul
a fost asamblat si reglat in mod corespunzitor, asa cum este
indicat in acest manual.

Ferastraul descris a fost conceput pentru utilizatorii dreptaci.

Apasati butonul de blocare a comutatorului (3).

Apasati butonul pornit/oprit (4).

Lasati motorul ferastraului cu lant sa atinga turatia maxima.
Coborati bratul bratului spre piesa de lucru.

Faceti taietura.

OPRIREA FERASTRAULUI CU LANT

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (4) si asteptati
pana cand discul se opreste complet din rotatie.

e Ridicati bratul de brat al ferastraului, indepartandu-l de
materialul care urmeaza sa fie taiat.

Scanteierea temporara a periilor din interiorul motorului electric
este normala la pornirea si oprirea ferastraului. Nu opriti lama
ferastraului prin exercitarea unei presiuni laterale asupra
acesteia.

TAIEREA CU FERASTRAUL

Prindeti materialul care urmeaza sa fie taiat astfel incat sa nu
interfereze cu utilizarea ferastraului. inainte de a porni ferastraul,
deplasati capul de ferastrau in pozitia inferioara pentru a va
asigura ca capul de ferastrau si protectia lamei de ferastrau au
libertate totala de miscare. Asigurati-va ca aparatoarea panzei de
ferastrau se afla in pozitia extrema de deplasare.

Asigurati-va ca butonul de blocare a mesei de lucru (23) si parghia de

blocare a capului (14) a ferastraului sunt bine stranse inainte de taiere.

o Conectati ferastraul la reteaua electrica.

e Asigurati-va ca cablul de alimentare este departe de discul de
taiere si de baza masinii.

e Asezati materialul pe masa de lucru si asigurati-va ca acesta
este bine fixat, astfel incat sa nu se poata misca in timpul taierii.

e Mutati capul ferastraului in pozitia extrema din spate si blocati
bara de ghidare (13) cu butonul de blocare a barei de ghidare
(12).



* Deblocati capul de taiere si protectia discului de taiere.

* Apasati butonul de blocare a intrerupatorului si porniti ferastraul
cu ajutorul intrerupatorului (asteptati pana cand lama de
ferastrau a atins viteza maxima).

« Coborati incet capul ferastraului.

o Incepeti tasierea prin exercitarea unei forte moderate asupra
capului in timpul taierii.

Daca nu strangeti bine butoanele de blocare, discul de taiere se

poate deplasa neasteptat impotriva suprafetei superioare a

materialului, ceea ce pune operatorul in pericol de a fi lovit

periculos de o bucata de material.

TAIEREA CU DEPLASAREA BRATULUI (CAPULUI)

Miscarea bratului de extensie al ferastraului permite ca lama de taiere sa

se deplaseze inainte si inapoi, permitand taierea unor bucati mai mari de

material.

o Mutati bratul bratului de brat in pozitia superioara.

« Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

e Tnainte de a porni fersstraul, trageti bratul bratului spre
dumneavoastra, tindndu-l in pozitia superioara.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) si porniti
ferastraul.

o Eliberati bratul bratului si asteptati ca discul de taiere sa atinga
viteza maxima.

¢ Eliberati protectia discului de taiere.

o Coborati bratul bratului si incepeti sa taiati.

* Mutati bratul bratului de brat inapoi (departe de dumneavoastra)
n timpul taierii.

e Dupa ce materialul a fost taiat, eliberati presiunea asupra
butonului de comutare si asteptati pana cand discul de taiere se
opreste din rotatie Thainte de a ridica bratul bratului in pozitia
superioara.

Nu efectuati niciodata o taiere prin deplasarea capului

ferastraului spre dumneavoastra. Panza de ferastrau ar putea

urca in mod neasteptat pe materialul care urmeaza sa fie taiat,
expunand operatorul la riscul unui fenomen periculos de recul.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de curent inainte de
a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparare sau
operare.

CURATARE

* (Cand ati terminat, indepartati cu grija toate bucatile de material,
aschiile si praful de pe insertia mesei de lucru si din zona din
jurul discului de taiere si a protectiei acestuia.

e Asigurati-va ca fantele de ventilatie ale carcasei motorului nu
sunt obstructionate si nu prezinta aschii sau praf.

o Curatati ghidajele si acoperiti-le cu un strat subtire de lubrifiant

solid.

Pastrati toate manerele si butoanele curate.

Curatati lentila proiectorului laser cu o perie.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

* Ridicati protectia discului de taiere (7) si scoateti surubul de
fixare a placii centrale (40) (fig. H).

* Qlisati placa centrala (41) spre stanga pentru a permite accesul
la surubul de fixare a discului de taiere.

* Apasati butonul de blocare a axului (6) si rotiti discul de taiere
pana cand acesta se blocheaza.

* Cu ajutorul cheii speciale (furnizate), slabiti si scoateti surubul
care tine discul de taiere.

o Indepéartati saiba exterioarsd si scoateti discul de taiere
(acordand atentie inelului de reducere, daca este prezent).

. Tndepértat,i orice resturi de pe ax si de pe placutele de montare
a discului de taiere.

e Instalati noul disc de taiere urmand pasii descrisi in ordine
inversa.

e Dupad ce ati terminat, asigurati-va ca toate cheile si
instrumentele de reglare au fost indepartate si ca toate
suruburile, butoanele si bolturile sunt bine stranse.

Surubul care fixeaza discul de taiere are filet stinga. Trebuie sa
aveti grija deosebita atunci cand prindeti discul de taiere. Trebuie
sa folositi manusi de protectie pentru a va asigura ca mainile
sunt protejate de contactul cu dintii ascutiti ai discului de taiere.
INLOCUIREA BATERIILOR DIN MODULUL LASER
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Modulul laser este alimentat de doua baterii AAA de 1,5 V.

» Deschideti capacul tavii pentru baterii (36) (Fig. F).

¢ Aruncati bateriile uzate.

¢ Introduceti baterii noi, asigurandu-va ca se respecta polaritatea
corecta.

¢ Montati capacul tavii pentru baterii.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului, uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

crépate, trebuie inlocuite imediat. Tnlocuiti intotdeauna ambele perii in

acelasi timp.

o Desurubati capacele periei de carbon (8).

« indepartati periile folosite.

o Indepartati praful de carbon, dacd exista, cu ajutorul aerului
comprimat.

¢ Introduceti perii noi de carbon (perii trebuie sa alunece liber in
opritorii de perii).

¢ Montati capacele periei de carbon (8).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti scula electrica fara

sarcina si asteptati 1-2 minute pana cand periile de carbon se

potrivesc in colectorul motorului. Numai o persoana calificata

trebuie sa inlocuiasca periile de carbon folosind piese originale.

Eventualele defecte trebuie remediate de catre departamentul de
service autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CALIFICARE

Ferastrau de taiat cu ferastrau 59G812
Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V AC 50Hz
Putere nominala 1800 W
Viteza discului (fara sarcina) 4800 min™!
Tipul de munca S6 25%
Lungimea ghidajului 195 mm
Gama de taiere in unghi +45°
Gama de taiere diagonala 0° +45°
Adancimea maxima de taiere 75 mm
Diametrul exterior al discului de taiere 254 mm
Diametrul interior al discului de taiere 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
Dimensiunile materialului 45° x 90 x 200mm
care urmeaza sa fie taiat 0°
sub 45° x 50 x 200mm
inclinat / inclinat 45°
0° x 50 x 280mm
45°
Clasa laser 1]
Puterea laserului <1lmw
Lungimea de unda a luminii laser A =650 nm
Clasa de protectie 1]
Grad de protectie IP IPX0
Masa 15,72 kg
Anul de productie
59G812 indica atéat tipul, cat si denumirea masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lpa =95,2 dB(A) K=
3dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Valorile acceleratiei de vibratie an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s®

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere acustica
Lwa (unde K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile
emise de echipament sunt descrise de valoarea acceleratiei
vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de emisie a presiunii acustice Lpa , nivelul de putere
acustica Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate in aceste
instructiuni au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1:2015.



Nivelul de vibrati an dat poate fi utilizat pentru a compara
echipamentele si pentru a face o evaluare preliminara a expunerii
la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru
utilizarea de bazé a unitatii. in cazul in care unitatea este utilizata
pentru alte aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de
V|brat|| se poate modifica. Nivelurile de vibratii mai ridicate vor fi
tate de o intretinere insuficientd sau prea putin frecventa a
Motivele prezentate mai sus pot avea ca rezultat o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este
oprita sau cand este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru.
Odata ce toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electricd nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii
adecvate pentru a fi eliminate. Contactati distribuitorul
produsului sau autoritatea locala pentru informatii privind
eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si electronice
contin substante care nu sunt ecologice. Echipamentele
nereciclate reprezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.

* Sub rezerva modificérilor.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: "Grupa
Topex") informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sau, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac
obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
ntregului Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex
exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produs: Ferastrau de taiere

Model: 59G812

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:

Directiva Magini 2006/42/CE

Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;

EN IEC 63000:2018

Organismul notificat:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Germania.

Certificat de examinare CE de tip nr:

MB8A 044390 1135 Rev. 01

Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piata

si nu include componentele

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa
ntocmeasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Strada Pograniczna nr. 2/4

02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea

Varsovia, 2022-09-01

UA
OPUTHANBHA IHCTPYKLIIA (3 EKCNNYATALIIT)
TOPLIOBAINbHA NUNA
59G812
MPUMITKA: NEPEQ MOYATKOM BMKOPUCTAHHA

ENEKTPOIHCTPYMEHTA HEOBXIOHO YBAXHO MPOYUTATU
JAHY HCTPYKUIIO TA 3BEPEMTU 1 AN MAMBYTHBLOIO
BMKOPWCTAHHA.

DETAIbHI MPABUNA BE3MNEKU

IHCTpyKUIi 3 TexHikn 6e3neku AnA TopuoBanbHUX MU

e ToputoBasbHi NUNKK NPU3HAYeHi Ans pisaHHs aepeBwHU abo
BMPOGIB 3 [epeBMHW, iX HE MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU 3
abpa3nBHUMM Kpyramv Anst pisaHHs YOPHUX MaTepianis, Takux
K NpyTW, Bpycku, wnunbkn Towo. A6pa3mBHuin nun 3abusae
PYyXOMi YaCTWHW, Taki $IK CKMagHUA  3aXUCHUIA  KOXYX,
CNpUYMHAIYM X  3aKnuHIOBaHHA. Ickpy Big abpasuBHOro
pi3aHHS MOXYTb MOLIKOAUTA OMYLLUEHWA 3aXUCHUIA  KOXYX,
BKMavL 3 nasamu Ta iHWi nnacTukosi aeTani.

e [lo MOXNMBOCTI BUKOPUCTOBYWTE 3aTuckaui, Wwob yTpumysaTn
3aroToBKy. AKWO BW TpUMaecTe npeameT y pyui, BU 3aBxaun
MOBWHHI TPUMaTH PyKy Ha BiAcTaHi npuHaiiMHi 100 Mm Big 060X
6okiB undepbnarta. He BUKOPUCTOBYITE L0 NUIKY ANSPi3aHHS
3aHaATO Manux [eTtanein, OCKIMbKM iX HEeMOXNITMBO HafiHo
3aTUCHYTW abo yTpUMyBaTW PyKow. FKLLO BU po3MicTUTE pyKy
HaaTo 61M3bko [0 Nnesa, icHye NiABULLEHUIA PU3MK OTPUMAHHS
TPaBMU Bifj KOHTaKTY 3 IE30M.

e [letanb mae GyTu Hepyxomolo Ta 3aTUCHyToOl abo cnupaTtucs
Ha ynop i cTin. He BCcTaBnsiTe npegmeT y nes3o Ta He pixTe
Byab-skMM cnocoGom «Big pyku». HenigTpumysaHi a6o pyxomi
YaCTUHN MOXYTb BUNETITWU Ha BUCOKI LUBUAKOCTI, CNIPUYMHMBLUN
TpaBMmy.

e [lpocyHbTe nunky 4Yepes 3aroToBky. Hikonu He npoctsrante
NUIKY Kpi3b 3aroToBky. LLlo6 3po6uTh po3nun, nigHiMiTb rONoBKy
NUNKM Ta MPOTArHITL il Haj 3aroToBKOK, He po3spisalou,
3anycTiTb  ABWIYH, HATUCHITb TOMOBKY MWUMKU  BHW3 i
NPOLUTOBXHITb NUIIKY KPi3b 3aroToBKy. PisaHHs NpoTsarom mMoxe
npusBecT! A0 TOro, WO KPYr 3ani3e Ha 3aroToBKy Ta Pisko
BifIKMHe Ne30 B CTOPOHY onepaTtopa.

e Hikonu He cxpeLuyinTe pyku Hajg HamiveHoo MiHie po3pisy, Hi
nepep, Hi nosagy nunku. MNigTpMMyBaTN 3aroTOBKY «CXPELLIEHO
pyKoto», TOGTO TpuMaTK 3aroToBKY MPaBOPyY Bif MUMKOBOro
nonoTHa NiBoto pykoto abo HaBnaku, Ayxe HebeaneyHo.

He TArHiTbCs pykoto A0 koxyxa Gnvkye Hix Ha 100 mm 3 o6ox
BokiB nesa, wo6 BuganuTM cMmiTTA abo 3 OyAb-sKoi iHLWOI
npuumHKU, Konu neso obepTtaeTbes. bnmabkicTb nesa Ao pyku
MoXe BYTW HEOUEBUAHOK Ta NPU3BECTU [0 CEPNO3HOI TPABMU.

e [lepeBipTe 3aroToBKy nepep pisaHHAM. FAKWO AeTanb 3irHyta

abo pedopmoBaHa, NPUTUCHITL T 30BHILUHBLOK MOXMIIOW
NoBepXHEID [0 yrnopy. 3aBxam crnigkyite 3a TuM, o6 y3noBx
niHii pospisy He ©6yno 3asopy Mix 3aroTOBKOO, YMOPHOIO
nnaHkoto Ta ctonom. 3irHyTi abo aedopmoBaHi YaCTUHM MOXYTb
nepekpy4vyBaTucsi abo 3MmillyBaTUCS, LIO MOXE CMPUYUHUTH
3aKMMHIOBaHHA ne3a, Wwo obepraeTbes, N Yac pisaHHsA. Y
3aroToBUi He MOBWHHO OyTW LUBSIXIB Ta iHWWX CTOPOHHIX
npeamerTis.
He BukopucToByiTe NUnKy, AOKK 3i cTony He ByAe BUAANEHo BCi
{HCTPYMEHTH, CTPYXKKW TOLLO, OKpPiM 3aroToBku. [IpiGHe cmiTTs,
WMaTK1 AepeBuHN abo iHWi npeaMeTn, SKi KOHTaKTyloTb 3
o6epToBMM  AMCKOM, MOXYTb OyTWM BWKWHYTI Ha BWCOKiN
LUBUAKOCTI.

e O6pobnsiitTe nNuwe ofgHy 3aroToBKy 3a pas. Kinbka cknageHux
3ar0TOBOK HEMOXJIMBO HamneXHWM YMHOM 3aTUCHYTU abo
3aKpINUTK, | BOHWM MOXYTb 3aCTpsIrT1 Ha nesi abo 3pyLmTucs nig
yac pisaHHs.

e [lepen BUKOPUCTAHHSIM MEpeKOHaNTecs, WO TopLoBabHa
nuna BcTaHoBneHa abo po3amillieHa Ha piBHil TBepAin pobovii
noBepxHi. FOpu3oHTanbHa i XopcTka poboya NOBEPXHS 3HUKYE
PU3VK HecTabinbHOCTI TOPLIBANBHOI MUITKU.



Po3snnaHyite cBoto poboTy. KoxHoro pasy, konu Bu 3MiHIOETE
KYyT Haxwuny ronoBku abo cTomy, mnepekoHanTecs, Lo
perynboBaHa YacTuHa ynopy poaTalloBaHa MpaBUrbHO, Li06
NiATPUMYBaTK 3aroTOBKY, | HE 3aBaxaTWMe LUMTKY Y1 cUCTeMi
YTPUMaHHS. He BMUKaouM iHCTPYMEHT i TPMMatoumn 3aroTiBnio
Ha cToni, NPOBEAITb €30 Yepea NMOBHWUIA iIMITOBaHWI po3pi3, LWob
nepekoHaTucs, Wwo He 6yae nepelukon abo Hebesneku onopHoi
nnaHku.

3abesneyte HanexHy oropy, Taky sK NOAOBXyBaui CToIy,
nUnKU TOWO, ANA NpeameTa, skui Wwuplmvin abo AoBLIMIA 3a
cTinbHuuto. fetani, posLwi abo WwupLi 3a CTin TopLtoBanbHOT
NUNKA, MOXYTb HaXMIUTUCA, SKWO iX HEe 3aKpinuTU HagiiHo.
fAkwo BiapisaHa AeTanb abo YacTuHa HaxXMNUTLCS, BOHA MOXe
NIOHATW  3aXUCHWUIA  KOXYX, SIKMKA onyckaeTbesi, abo 6yTn
BiIKNHYTOIO IMCKOM, LLIO 06epTaeTbes.

He BMKOpWCTOBYWTE iHLY MIOANHY SIK 3aMiHY PO3LUMPEHHS CTONY
abo sk gopatkoBy onopy. HectabinbHa ornopa Ans 3aroToBKu
MOXe 3aKNUHUTK Ne30 abo 3pyLUMTK 3aroToBKY Mia Yac onepadii
pi3aHHs, 3aTArHyBLUW BaC i NOMiYHWKa B AWCK.

BiapisHuin eneMeHT He noBuHeH GrokyBaTucs abo Gyab-sKUM
YMHOM NpUTUCKaTMCA [0 06EPTOBOrO AWCKa. Y pasi 0BMeXeHHs,
TO6TO BMKOPUCTaHHA O6MexXyBauyiB [OBXWHU, AinsiHKa, siKy
noTpibHO poaspiszat, MoXe 3aknuHUTM 06 Auck i 6yTu pisko
BiAKVWHYTa Ha3ag.

3aBXau BUKOPUCTOBYMTE 3aTuckady abo npuUCTOCyBaHHS,
npu3HayeHi Ans HanexHol niATPUMKW Kpyrnoro matepiany,
TaKoro sk CTpwkHi abo Tpy6u. CTepxHi MaloTb TeHAEHLo
KOTUTUCA Nif, Yac pi3aHHsi, CNPUYMHSIOYM «KyCaHHsI» nesa Ta
BTAryBaHHA NpeameTa Ta pyku B Neso.

Mepea Tvm, SK TOpKaTWCs 3aroTOBKW, JanTe Kpyry Habpatu
MOBHY LUBWAKICTb. Lle 3MEHLUINTb PU3NK BUKMAAHHS 3aroTOBKM.
Akwwo aeTtanb abo NONOTHO 3aKMUHWUIO, BUMKHITL TOPLIOBanbHY
nunky. 3ayekaiiTe, MOKM BCi PyXOMi YacTUHW 3YNMUHSATLCS,
Bifd'eAHalTe BUNKY BiA [Xepena >XWBMNeEHHs Ta/abo BUIAMITb
akymynsaTop. lNoTim 3BinbHITL 3abnokoBaHuin MaTepian. KO
BU MNPOLOBXWUTE NUMSTU i3 3aBnOKOBaHOK 3aroTOBKOW, BU
MoOXeTe BTPaTUTW KOHTPOSib abo MOLIKOAWUTU TOPLIOBaribHY
nuny.

Micna 3aBeplueHHs pisaHHA BiANyCTiTb dikcaTtop, yTpumymnte
TONOBKY MWUIIKM BHW3Y Ta 3adekaiiTe, [AOKW Ne30 3YNUHUTLCS,
nepw HiX BWAMAaTU LUMATOK, SKWA MOTPIGHO pospisaTu.
HebesneyHo Habnwxat pyky [0 AWCKa, KOMKM BiH e
obepTaeTbes.

MiuHo TpumanTe pyuyKy, Konu pobuTe YacTKoBWi po3pi3 abo
BiANyCKaeTe KpinneHHst A0 TOro, SK rosfioBka MUMu MOBHICTHIO
onyueHa. [anbMyBaHHS NUNKX MOXE MPU3BECTW [0 TOrO, L0
rofioBka MUKW pi3KO MOTArHETbCA BHW3, WO npusBeae A0
TpaBmu.

YBATA ! MNpucTpihi npusHayeHMin Ons poGoTM B 3aKpUTUX
NPUMILLEHHAX.

He3Baxatoum Ha 06e3neyHiCTb KOHCTPYKUii, BUKOPUCTAHHA
3axopiB 6e3neku Ta AOAATKOBMX 3aXMCHUX 3axoAiB, miA 4yac
po60oTH 3aBXKAM iCHYE 3aNULIKOBUIA PU3NK TPABMYBaHHS.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM
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1. Yeara! Cnig gotpumyBaTtucsa ocobnuneoi obepexHocTi

2. MONEPEMXXKEHHSA MpounTaiite iHCTPYKLito 3 ekcnnyaTauii
3. BukopucTtoByiiTe 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTy (3axUCHI
OKynsipu, 3aco6y 3aXUCTy OpraHiB cryxy, NMMIO3ax1cHy Macky)
4. BUKOPWCTOBYATE 3aXMCHUIA 0asAr
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5. Mepepn novaTKOM BUKOHAHHS POBIT 3 TEXHIYHOrO
obcnyroByBaHHs a0 PeMOHTOM Bif’eaHaNTe kabenb XVUBMEHHS.
6. He ponyckanTte Aaitei o iHCTpyMeHTa

7. BepexiTb NpUCTPIit BiA BONOIM

8. [ipyruin knac 3axucty

9. Hebesneka! CnigkyiTe 3a pykamm

10. O6epexHo nasepHe BUNpoMiHoBaHHsA! He avBiTbCS Ha
nasepHuii NPOMiHb.

PoGouuit cTin 3 KOXHOro GoKy ANCKa NOBMHEH GYTH NO3HaYEHU

No3Ha4yKo
KOHCTPYKLIAA TA 3ACTOCYBAHHA

ToputoBanbHa nuna - Ue NPUCTPIN, OCHALLEHWIA 3akpinneHow Ha
HbOMY MiACTaBOO 3 MOXMMBICTIO 3MiHW KyTa Haxwuny piXy4oi ronoBKku.
BiA
BUCYBaTUCA AN

Kpim TOro, ronoeka TOpUIOBanbHOI MNWUMKW B 3aNEXHOCTI
KOHCTPYKUil MOXe Haxwunsatucs nig KyTom i
36inbLUEHHS (hYHKLIOHANBLHOCTI | AOBXVHU NPONUIy.

ToputoBarnbHa nuna npusHadeHa Ans pisaHHa AepeB'siHUX LMaTKIB,
BigNoBiaHNX poamipy npuctpoto. Il He MoXHa BMKOpUCTOBYBATM NS
pi3aHHs OpoB. BWKOpWUCTOBYWTE NUMKy TiNbKU 3@ MPU3HAYEHHSM.
BiOMIHHMX  BiO
3a3HaueHNX, BBAXKATUMYTbCH BUKOPUCTAHHSAM He 3a MpU3HaYeHHsIM.
JlaHutoroBy nunKy cnig BMKOPUCTOBYBaTW NuLle 3 BIANOBIAHUMU
pbkyuumn nesamu Ta TBepocnnaBHMMKM 3yGamu. ToputoBanbHa
nuna - NPUCTPIi ANA BUKOPUCTAHHS 5IK B CTONAPHIA MaCTEPHi, Tak i

Cnpo6n  BUKOPWUCTOBYBATU MUKy ANA  Linen,

B cTONsipHUX ByaiBenbHuX poboTax.
3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH NPUCTPIN HE 33 MPU3HAYEHHSIM.

OonucC reA®IYHUX CTOPIHOK

MopaHa HWx4Ye Hymepalis CTOCYETbCA YacTUH
nokasaHux Ha rpadivHnx CTopiHKax Liei iHCTPYKLIiT.
TpaHcnopTHa pyyka

PyKOATKa PYKOATKM

KHonka GAOKVBBHHR nepemukaya

KomyTaTop

KHonka 610KyBaHHA WwnnHaena
Oropo/KeHHA PiXxyUMX AUCKIB
Kap6oHosa wjitka

3anipHuit WTUdT ronosm

10. 3ynuHKa rAMBUHM pi3aHHA

11. nbuHa pisaHHA CTON-rBUHTOM

12. Pyuka 610KyBaHHA Cnaitaa

13. Tig

14. Baxinb 610KyBaHHA roN0BKM

15. Cron-naHenb

16. Po3swwupioBay Tabauui

17. 3ynuHKa obmexeHHs

18. Pyuka 610KyBaHHA PO3LWIMPEHHA CTONY
19. MoHTaxHwi1 OTBip

20. BunyckHUit KyT po6oyoro cTony

21. Ingmkatop KyTa poboyoro ctony

22. Bainb aBTodikcauji

23. Pyuka 6710KyBaHHA po6o4oro crony
24. BcraBneHHs Tabauui

25. Po6ouwii ctin

26. NasepHuit mogynb

27. Hepyxoma KpuwiKa

28. MNunopospagHa popcyHKa

29. Nunosuii miwok

30. PyuKa BEPTUKANbHOrO 3aTUCKY

31. BepTuKaNbHUII 3aTUCKHUIA KPOHLUTEH
32. Pyuka 3amKa BePTUKA/IbHOrO 3aTMCKY Baens

iHCTpyMeHTa,

Pyyka 3aTUCKy maTepiany

KyT Haxuny ronosu rpagytosatHsa
IHAMKaTOP KyTa HaxuUNy roNoBu
batapeiiHuit Biacik

KHOMKa yBIMKHEHHA/BUMKHEHHA Nasepa
NasepHa



39.
40.
41.
42.
43.

KpinunbHi rBMHTM 1A nasepHoro moayna
[BUHT KPINNEHHA LLEHTPaNbHOI NNACTUHN
LieHTpanbHa navenb

[BUHT perynioBaHHa Kyta 0"

[BUHT perynioBaHHa KyTa 45"

* Mi>k MantoHKoM i ToBapoM MOXyTb 6yTuW BiAMIHHOCTI.

OBJIAOHAHHA TA KOMMJEKTYHOUI

Miwok ans nuny 1 wr.
CneuianbHui KoY 1 wr.
BepTukanbHuii HaTUCK 1 wr.

NIArOTOBKA 4O POBOTU

Mepw HiX nouyuHaTM OGyAb-AKi onepauii 3i cknagaHHa a6o
perynioBaHHA TOPLIOBArNbHOI MUK, NepeKoHanTecs, o BOHa
ia yeHa Big A

MNEPEHECEHHSA TOPLIOBAINBHOI UMK

o [lepeHocsuM NWNKY, MepeKoHaWTecs, Lo TonoBka MUKW
3akpinneHa B KpanHbOMY HWXXHBOMY MONOKEHHI.

e [lepeBipTe, YM HadiHO 3aTArHYTO pPyyKy hikcaTopa po6oyoro
CTOny, Baxinb ikcaTtopa ronoBku Ta iHLWi KPINUMbHI eneMeHTu.

YCTAHOBKA TOPLIYBAJBHOI NN HA CTONI

PekomeHayeTbCst KpinuTu nuny A0 BepcTaka abo nigcraBku 3a

[OMOMOroK MOHTaXHUX oTBOpiB (19), nepeabayeHUx B OCHOBI

UKW, Wo rapaHTye 6Ge3sneuyHy poGOTy Ta BUKMIOYAE PU3NK

HebBaxaHux pyxiB mpucTpol nig 4ac po6otu.. OTBOpM AnNs

KpiNneHHs [03BONSAOTb BUKOPUCTOBYBATU LUypynu AiameTpom 8

MM i3 3aMKOBOIO ab0 LIECTUIPaHHOO FOJIOBKOIO.

Mpwu ycTaHoBLLi NUNKK 40 CTONY NepekoHanTecs, LWo:

o [loBepxHsi cTony piBHa i yucTa.

e [BUHTW 3aKpy4ylOTbCSA piBHOMIpHO i 6e3 HagmipHoro 3ycunns
(KpinunbHI TBUHTV cnif 3akpyyyBaTu Tak, Wo6 OCHOBa He
HanpyxyBanacsi i He AedopMyBanacs). ICHye pu3uK TPILLMHM
OCHOBMU, SIKLLO T 3aTArHYTU HaAMipHO.

BUOANEHHA NuUny

o6 3ano6irtn HakonuueHHio Ny Ta 3abesneunT MakcumarbHy

NPOAYKTUBHICTb, BW MOXeTe nigeaHatm nuny OO NPOMWUCIIOBOrO

nurnococa Yepes nopT siaBeaeHHA nuny (28). Kpim Toro, un MoxHa

3i6paTi B MILLOK A71si MKy (BXOAUTL Y KOMMIEKT), MPUEAHABLLM OTO 10

rHi3ga Ansa BioBeAeHHst nuny. BcTaHOBNEHHS BUKOHYETBLCS LUMSIXOM

PO3MiLLIEHHS MilLka Ans nuny (29) Hag po3'emMoM NunosiaBeaeHHs (28)

(puc. A). LLIo6 criopoxHUTM MILLOK ANS Nny, BUAMITB 11010 3 OTBOPY Anst

nuny Ta BigkpuiiTe GnvckaBky, LWOG OTpUMATV MOBHUIA AOCTYN A0

BHYTPILUHBOT YaCTVHU MilLKa.

AnA onTUManbHOro BMAANEHHSI MUMY CMOPOXHiTh MILOK Ans
NuIy, KONu BiH 3aNOBHEHWI Ha 2/3.

EKCMNYATALIA CTPIIU (TONOBKA)

Crpina Mae [Ba noroXeHHst: BEpXHe i HukHe. LLIo6 BUBINbHWTY CTpiny i3

3a6roKoBaHOrO NONOXEHHS Cria;:

e HaTtucHiTb Ha cTpiny Ta TpUMaiTe ii HaTUCHYTOH.

e [loTarHiTe Ha3ap cikcaTop ronosku uuniHapa (9).

e T[ligTpumyiiTe CTpiny, KOnMM BOHA MiAHIMAETBCS Y BEpPXHE
TMOMOXEHHSI.

o o6 3adbikcyBaTVt CTPINy y HWKHBOMY NMOMNOXEHHI Crif;

e BadikcyiiTe CTpiny y LbOMY MOMOXEHHI, BCTaBMBLUW LITUDT
chikcaTopa ronosku (9).

BEPTUKANbHUNA 3ATUCK

BeptukanbHuii 3aTuckay (puc. B) MoxHa BCTAHOBUTM Ha OCHOBI
nunu 3 o6ox GokiB pobo4oro cTomny Ta MOBHICTIO aganTyBaTu [0
po3mipy MaTepiany, skuid noTpibHo pospizaTu. He MoxHa
BUKOPUCTOBYBATW NUnky 6e3 BepTukarbHOro 3aTnckava.

e [locnabTe pyuky, sika KpinuTb BepTUKanbHUi 3atuckay (30)go
OCHOBM 3 TOro GoKy, Ha skomMy Oyae BCTaHOBMEHO
BEpTUKaNbHUI 3aTUCKaY.

e BcraHoBITb BepTUKanbHUI 3aTHCKaY, BCTaBUBLLW OO B OTBIP B
OCHOBI MUNKW, i 3aTAMHITL PyYKy, WO DiKCye BepTUKanbHWiA
3aTuckay (30). 4O OCHOBYM NUIKK.

e [licns HanawTyBaHHA BepTukanbHoro 3atucky (31) BianosigHo
[o matepiany, SKMA NOTPiIGHO 06POGWTM, 3aTAMHITL PyYKy
BepTUKanbHoOro 3aTucky (32) i pyyky 3atucky matepiany (33).
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o [lepeBipTe HafiNHICTb KPiNNeHHs maTepiany.
POBOTA / HANALUTYBAHHA

Mepea nouyaTkomM OyAb-AKUX Aj 3  perynioBaHHA MUIKN
nepekoHawTecs, LWo i BigKnoYeHo BiA mkepena XvuBneHHs. LLlo6
3abe3neunT GesneyHy, TO4YHy Ta ed)eKTUBHY po6oTy Baluoi
MANKY, BUKOHaWTe BCi NpoLieAypy peryrnioBaHHs.

MepekoHaWTecs, WO BW 3HANW BCi rankoBi Kkntoui nicns
3aBepLUEeHHs BCiX perynioBaHb i HanawTysaHb. MepeBipTe, 4 BCi
Pi3bO0BI KpiNMeHHA 3aTArHYTi HaNeXHUM YWHOM.

BuKoHylouM HanarofpyBarnbHi Aii, nepesipTe, Y1 BCi 30BHILLHI
enemMeHTU npaullTbe HaNeXHUM YUHOM i 3HaxoaATbCA B
XOopoluoMy cTaHi. Byab-siki 3HoweHi a6o nolkomkeHi Aetani
MOBUHHI GyTU 3aMiHeHi KBanichikoBaHMM nepcoHanom nepen
BUKOPUCTaHHAM MUIKKU.

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra B Mepexi noBMHHa BiANoBiAaTh Hanpys3i, 3a3HayeHin Ha
iHcbopMmaLiviHii TaGnuyLi NUNKK.

Munky MoxHa 3amyckaTv nuiwe ToAi, KONU NUASINbHUIA AWUCK
BiNbHWI BiA MaTepiany, AKMIA NOTPiGHO 06po6MTH.

Muna mae kHonmKy GnokyBaHHs BMUKaya (3) Ans 3anobiraHHs
BUNagkoeBomy BBIMKHEHHI0.

YBiMKHEHHA

HaTucHyTn KHonKy GnokyBaHHS BMUKaya (3).
HaTucHiTb | yTpumMyiiTe KHOMKy nepemukaya (4).
BuMKHeHHsA

MocnabuTn HaTUCK Ha KHOMKY nepemukaya (4).

EKCMNYATALIA PO3LUUPEHHSA CTOMIB

MoposxyBaui ctony (16) po3TaLloBaHi 3 060x 60KiB OCHOBM MUK,
Po36nokyiiTe pyyku gikcauii poswmpeHHs ctony (18) (puc. C).
BigperynioiiTe [OBXWHY NOOBXYyBaYiB CTONY.

BadikeyiiTe 3a fonomoroto ikcaTopiB po3WwUpeHHs cTony (18).
3a notpeby MOXHa BMKOPUCTOBYBATY LIAPHIPHI KiHLEBI ynopu
(17) , wob nonerwnTn po3pisaHHs.

POBOTA OBMEXYBAYA INMUBUHU PI3AHHA

O6MmexyBay rMUOVHM pi3aHHsi MOXHa BUKOPUCTOBYBATU, KOMK €

HeobXiaHICTL 3po6uUTH Gopo3eHKy B Matepiani. Lie po6utbes

WNSXOM POo3pi3aHHA MNoBepxHi o6GpobGnioBaHoro marepiany,

KOMNU AVCK He NpaLtoe Ha BCIO MOXIIUBY rMUGUHY.

e 3adbikcyinte Baxinb GriokyBaHHs ronosku (14).

e [Mocnabte pyuky 3amka HanpsiMHoi (12) i NMOCyHbTE rornoBKy
Hasag.

e 3aTaArHiTh pyuKy dikcatopa HanpsamHoi (12).

o [loBepHiTb 0BMexyBay rmnbnHY pisaHHs (10) Ha HanawTyBaHHS
obmexeHoi rMnbnHm pisaHHs (puc. D).

e OnycTiTe CTPiNy Ta yTpUMyiTe ii B HKXHBOMY NOMOXEHHI NPOTH
obmexyBaya rmbuHU pisaHHs.

e [oseprtaiite (BNiBo abo BNpaBo) rBUHT oBMexyBaya rmubuHU
piaHHs (11) (puc. D) noku He Byae NOTPIGHOT FMMBUHM pixyyoro
aucka.

e [MocnabTe pyuky cikcatopa HanpsiMHoT (12).

e 3pobiTb 3annaHoBaHi Haapian Ha NOTPIGHY rMMGKHY.

e Llo6 noBepHyTUCA [0 MNOBHOI FMUBGWHW pi3aHHS, MOBEPHITb
obmexyBay rmubuHM pisaHHa (10) y NOMNOXEeHHs, Komu, Komm
cTpina onylieHa, rBMHT obmexyBaya rmMbuHN pisaHHa (11) He
TopkaeTbca obmexyBaya rnnbunm pisanHs (10).

YCTAHOBKA POBOYOro CTOSMY ONA OMEPALIM PI3AHHA

nig KyTom

MoBopoTHa cTpina Ao3Bonse pisaTv Matepian nig 6yAb-SKMM KyTOM Bif

nepneHavkynsipa Ao 45° eniso abo Bnpaeo.

e [loTArHiTe dhikcaTop ronoeku (9), AO3BOMNSAOYM PYKOSATLI CTPINK
MOBIMbHO MIAHATUCS Y BEPXHE MOJIOXKEHHS.

e [locnabTe py4ky dikcaTtopa po6oyoro ctony (23).

e HaTucHiTb i yTpuMmyiiTe Baxinb aBTOMaTUYHOMO perynioBaHHs
(22) i noBepTanTe nogoBxyBay niBopyy abo npaBopyy, AOKW Ha
Lwkani kyTiB po6oyoro crony (20) He BiA06pPa3NTLCS NOTPIOHMIA
KyT.

e 3adikcyiiTe Woro, 3aTArHyBWwM pyuyky dikcatopa pobBoyoro
crony (23).



e KytoBa wwkana poboyoro ctony (20) mae psa MO3HAYEHUX
NomnoXeHb, B SKUX BiAGYBaETbCA MonepedHe aBTOMaTUYHe
Nno3uUioHyBaHHSi MOBOPOTHOI BWCYBHOI cTpinu. Lle moxe
cTaTvcs NuLe B TOMY BUNafKy, SIKWO BaXinb aBTOMaTUYHOMO
perynioBaHHs (22) He YyTPUMYETLCSt B HATUCHYTOMY MOSOXEHHi
nig Yac obepTaHHA NOAOBXyBaya i MoXe 3adikCyBaTUCS B LIMX
nonoXxeHHsix, BubpaHnx Ha 3aBopgi. Lle HannowwmpeHiwi kytu
pisaHHs (15°, 22,5°, 30° 45° Bniso / BnpaBo). Byab-sike
HanalTyBaHHs KyTa MOXHa TOYHO HanaLuTyBaTy 3a [JONOMOrow
KyTOBOI Lkanu poboyoro ctony (20) 3 KPOKOM B OAUH rpagyc.
Xouya rpafytoBaHHsi € 4OCTaTHbO TOYHUM Ans BinbLuocTi pobiT,
PEKOMEHAYETLCA NEepeBIPUTU HanalTyBaHHA KyTa BiACIKaHHSA
3a [10NOMOrol TpaHcnopTMpa abo iHLWOro MnpucTpol Ans
BUMIpIOBaHHs! KyTa.

NEPEBIPKA TA PEMYNIOBAHHA MNEPNEHAUKYNAPHOIO

PEFYNIOBAHHSA PI3HOMO AUCKA IO POBOYOI0 CTONMY.

* [locnabTe Baxinb dikcaTopa ronosku (14).

* BcraHoBiTb ronoBky Ha 0° (nepneHanKynsipHo po6ovomy cTony)
i 3aTArHITL Baxinb dikcaTtopa ronoeku (14).

e [MocnabTte pyuky ¢hikcaTtopa poboyoro crony (23), HaTUCHITb i
YTPUMYITE BaXinb aBTOMATUYHOIO NO3ULIOHYBaHHS (22).

e BcraHoBiTb pobouwit cTin  Ha 0° BignycTiTb  Baxinb
aBTOMATUYHOTO PEerynioBaHHA Ta 3aTArHITb PyyKy dikcaTopa
po6oyoro crony (23).

e OnycTiTb rofnoBKy MM 40 NOBHOMO HWXHBOIO MOMOXEHHSI.

« [lepesipTe (3a 4ONOMOro IHCTPYMEHTY) NepneHaNKyNspHICTb
Bipi3HOro Ancka Ao poboyoro cTony.

Nia yvac K A ney WTecs, WO BUMIpIOBaNbHUIA

iHCTPYMEHT He TOpKaEeTbCA 3yba BiApi3HOro Aucka, OCKINbKu

BUMIpDIOBaHHA MoOXe 6yTM HETOYHUM 4epe3 TOBLUMHY

TBEpPAOCNNaBHOIrO HaKOHEeYHMKa.

SAkwo BUMIpsHWIA KyT He JopieHioe 90 °, HeobXinHe perynioBaHHs, sike

BVKOHYETBCS HACTYMHAM YYHOM:

e [MocnabTe KOHTPraiky Ta NOBEPHiTb IBUHT peryntoBaHHs kyTa 0°
(42) (rys. E) 3a abo npoTu TOAWHHUKOBOI CTPInku, LWo6
36inbLWMTK @60 3MEHLIUTK KYT nesa.

o Konwu pixyuui auck 6yae nepneHavkynsipHuid poboyomy crony,
AanTe ronosLji NOBEPHYTUCS Y BEPXHE NOSOXKEHHS.

e YTpumylouu TBUHT perynioBaHHs kyta 0° (42), 3aTarHitb
KOHTpramky.

e OnycTiTb ronoBKy BHM3 i 3HOBY MepeBipTe BiAMOBIAHICT
BCTaHOBJIEHOTO KyTa MOKa3aHHAM Ha LuKamni Haxumy ronoskv
(34), npu HeobXigHOCTI BiAPErynionTe MOMOXEHHS iHAMKaTOpa
KyTa Haxuny ronosku (35) (puc. E).

e [opibHy HACTPOVKy crif BUKOHATV ANsi KyTa Haxuily roroBKu
45°ANsa  CKOWEHOro  3pi3aHHA 3@  [OMOMOrOl0  BMHTa
perynioBaHHs kyta 45° (43) (puc. E).

NEPEBIPKA TA PEMYNIOBAHHA NEPNEHOUKYNAPHOIO
PEIYTNIOBAHHSA PI3HOIO IMCKA 1O OMOPHOI MMAHKU.

Liio npoueaypy cnia 3aBxAuW BUKOHYBaTW MNicnsA 3HATTA abo

3aMiHM CTOMOPHOI NNaHkW. LIl0 HacTpoiiKy MOXHa BUKOHaTH

nuwe nicna Toro, fK Auck  Oyae  ycTaHOBREHMI

nepneHauKynspHo poGoyomy ctony. CrtonopHa nnaHka

CNyXMTb YNOPOM ANA MaTepiany, Wo po3pisacTbCes.

e [ocnabTte pyuky ¢pikcaTtopa poboyoro crTomny (23), HaTUCHITb i

YTPUMYITE Baxilb aBTOMAaTUYHOIO perynioBaHHA (22) i

BCTaHOBITb pobouwnii cTin Ha 0°.

OnycTiTb ronoBKy MWK A0 MOBHOTO HUKHLOTO MOJIOKEHHS.

MpuvknapiTe TpaHcnopTUp abo iHLWKIA KyTOMip A0 AWcKa.

MpucTaBTe KyTOMip 4O ONOPHOT NNaHkm (15).

BumiptoBaHHs NOBMHHO nokasysatu 90°.

Akwo € notpeba B KOpUryBaHHi cnia:

MocnabTe rBUHTK, WO KPINAsiTb ONOPHY NnaHky (15) 4o OCHOBMK.

Bigperynioiite nonoxeHHs o6mexyBanbHOi nnaHkv (15), wob

BoHa 6yna nepneHanKynsipHa pixy4omy AWCKY.

e 3aTArHiTb MBUHTK, LLO KPINMsSTb OMOPHY MNaHKy.

HANAWTYBAHHS CTPINMKU (FTONOBKW) [ANA  OMEPALIA

NEPEPI3AHHA HABCKIC

MopoexyBay MoxHa HaxunsTK nig 6yab-akum kyTom Big0° fo 45° -

Ansa pisaHHaA nig kyTom (rys. E).

e [loTarHiTe hikcaTop ronosku (9), BiANYyCTUBLUM Baxinb CTpinu i
[03BOMMBLLM CTPIfi MOBIMBHO NIAHATACA Y BEPXHE MOMOXEHHS.

* T[locnabTe Baxinb dikcaTopa ronosku (14).
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e Haxunitb Baxinb KoHconi BMiBO MiA MOTPIBHUM KyTOM, SiKUiA
MOXHa NpoYMTaTh Ha LWKani Haxuny ronoeu (34) 3a 4ONOMOrol
iHAvKaTopa KyTa Haxuny ronosu (35) (puc. E).

e 3aTarHiTh Baxinb dikcatopa ronosku (14).

flkwo Bam NOTPIGHO BigperynioBaTU HanawTyBaHHA 060X
KyTiB (B 060X nnolMHax, ropu3oHTanbHi i BepTUKanbHin)
Ans KoMGiHOoBaHOro pi3aHHs, 3aBXAau cnoyartky
BCTaHOBNIOMTE KyT pi3aHHA HaBCKicC.

NEPEBIPKA POBEOTU NNA3EPY

JlazepHuii 6nok nocunae NpoMiHb Na3epHOro CBiTNa, WO Mokasye

niHito Ha maTepiani, skuin Byae po3pisaHO BiOPI3HUM AMCKOM.

MpaBunbHe BUPIBHIOBaHHS NiHii NaaiHHS nasepHoro npoMeHsi 6yno

HanawToBaHo B npoueci BUPoGHMUTBA. TWM He MeHLW, y pasi

TOYHOI pobOTU HanalTyBaHHS CMig NepeBipUTM nepes noYaTkom

onepaluii pisaHHs.

e BcraBte Oarapei y Biacik ana 6Gatapeit (36) (puc. F) ,
[OTPUMYOYUCE NPABUIBLHOT NONSIPHOCTI.

e BcTaHoBiTb pobounin CcTin y Take NonoxeHHs, wob iHavkaTop
kyTa po6oyoro ctony (21)36iraBcsi 3 Toukoto 0° Ha KyTOBil LKani
po6oyoro ctony (20), a iHaukaTop KyTa Haxuny (35) (rys. E)
3biraBcs 3 Toukoto 0° Ha cToni, LWkana KyTiB Haxuny ronosw (34)
(puc. E).

o [puvKpiniTh BiANOBIZHWIA LLMATOK GPYXTY A0 po6Goyoro cTony(25)
i 3pobiTb Haapi3.

e BignycrTiTb cTpiny i 3anuwTe GpyXT NPUKPINIEHUM A0 NUIBHOMO
cTony.

e BcTaHoBITb KHOMKY na3epHoro nepemvikada (37) y nonoxeHHs
,I” ON (no3HayeHo).

e CnpoekToBaHui MpPOMiHb CBiTNa Mae OyTu napanenbHUM
po3pi3y nicns po3pizaHHs.

PEMYNIOBAHHS NA3EPA

BupiBHIOOYM NazepHUit NPOMiHb, He AUBITLCA NPAMO Ha NPOMiHb
abo 1oro BigoGpaxeHHs1 Ha NOBepXHi A3epkana. JlasepHuii Gnok
cnip, BUMKHYTW, KOMNK nasep He BUKOPUCTOBYETLCA.

FAKLLO NasepHWU NPOMIHb He NapanenbHWA Po3pisy NiCNs pisaHHs,
cnig:

e O6epexHo nosepTaiTe nasep (38) (rys. G) niBopyy abo
npaBopyy y KOpMyci nasepHoro mMoayns (26), Aok nasepHun
NpoMiHb He CTaHe napanenbHUM. He noBepTaiTe nasepHuii
MoAyrnb i3 cunoto Ta BinbLue HiX Ha Kinbka rpagycis.

e SAkwo HeoOxigHO BigperynoBaTu MonepeyHicTb, nocnabre
rBUHTU KpiNneHHs nasepHoro moayns (39) i nepemicTite
nasepHuii Moaynb BniBo abo BnpaBo, AOKW NiHis nasepa He
CTaHe napanenbHOK po3pidy NiCns pisaHHS.

Mun Big pisaHHA MoXe nocnabutu nasepHe CBiTNO, TOMy BaMm
NOTPIGHO Yac BiA Yacy YNCTUTU OG’EKTUB NasepHOro NPoeKTopa.

3AMNYCK nunu

Mepw HiX HaTUCHYTU KHOMKY Mepemukaya, nepekoHanTecs, WO
NUNKy NpaBUNbHO BCTAHOBMEHO Ta BiAperynbLoBaHoO BiAMNoOBiAHO
A0 iIHCTPYKLUii, HaBeA@HNX Y LiIbOMY MOCIOHMKY.

List nuna npuaHayeHa Ans npasLUiB.

HaTtucHytv kHonky 6nokyBaHHsi BMUKaya (3).

HaTucHiTb kHoNKy nepemukaya (4).

[avite ABUTYHY NWUMKX PO3BMHYTU NOBHY LUBUAKICTb.

OnycTiTb CTPiNy y HAaNPsIMKy 0 3aroTOBKW.

3pobiTb po3pis.

3YNUHKA NUnn

e Bignyctite KHOMKy nepemukaya (4) i 3ayekante, MOKU AWUCK
MOBHICTIO NPUNWHUTL 06epTaTucs.

e T[ligHiMiTe CcTpiny nunkv nogani Big maTepiany, sikuii NoTpiGHO

pisaTu.

Lle HopManbHO, KON LWiTKW iICKPAITb BCEPeANHi eNneKTpoaBUryHa
nia Yac yBiMKHEHHS i 3ynuHKW. He 3ynuHsnTe NUNbHUIA AUCK,
HaTUCKal4M Ha HbOTO 360Ky.

PI3AHHA NUNOKO

PosnunioBaHuin MmaTepian cnig KpinuTu TakKMM YMHOM, WOG BiH
He 3aBaxaB poGoti 3 nunoto. Mepw HiX YBIMKHYTW NUnKy,
onycTiTb roNoBKY NWUMKK, WoG 3a6e3neunT nNoBHy cBoGoay



PYXY rOfoBKU MUIKK Ta 3aXUCHOTO Koxyxa. MepekoHanTecs, LWo
3aXMCHMUIA KOXKYX PiXKY4Oro AvcKa AOCArae KiHLeBOro NONOXeHHs
nif yac cBoro pyxy.

Mepen nouaTkoM pisaHHA nNepekoHanWTecs, WO pydka OrokyBaHHA
poGodoro crony (23) i Baxinb GriokyBaHHs ronoskv Nunkvi (14) HagiitHo
3aTArHyTI.

MigkntodiTe NaHLOroBy NUNKY 40 Mepexi.

MepekoHaiiTecs, WO LHYP XUBMEHHS1 3HaXOAUTLCS noaani Bif
piXy4yoro rneaa Ta OCHOBU MaLLUHW.

Moknagite MaTepian Ha pobounii CTiN | nepekoHaTecs, LWo BiH
HapiiHo 3aKpinneHui, Wo6 BiH He Mir pyxaTucst nig vac pisaHHs.
[MepeMicTiTb NUNbHY roNoBKY B 3aHE KPanHE MONOXEHHS Ta
3adikcynTe HanpsIMHY LWKHY (13) py4yKoto dikcaTopa HanpsiIMHOT
WuHK (12).

Po36nokyiiTe ronosky Ta 3axucT nesa.

HaTucHiTb kHOMKY 6IIOKyBaHHS nepemukada Ta 3anycriTb MUKy
3a [JONOMOroko NepemukaYa (3avekaiiTe, JOKM NUNKOBE MOMOTHO
[oCsArHe MakcMManbHOT LBUAKOCTI).

MoBINbHO ONYCTITb FONOBKY MUKK.

[MoyYHiTE CTPUITK, AOKNaAaryy NOMIpHOI CunKM A0 ronoBum nig
Yac CTPUXKM.

HenocrtatHe 3aTsiryBaHHA hikCyrounMx pyvyoK MoXe npu3BecTu
A0 HecrnoAiBaHOro nepeMmilleHHs1 piXKy4oro Aucka A0 BepXHbOI
noBepxHi MaTepiany, Lo MoXe NPM3BECTM A0 TOrO, Lo onepaTop
MoXe GyTU BAApeHUI He6e3neyHUM LIMaTKOM MaTepiany.
PI3BAHHA 31 3MILLEEHHAM CTPIIIM MUKW (FTONOBKM).
MepeMilLieHHst  KPOHLUTEHA MUKW [03BONSE MWIKOBOMY MOMOTHY
pyxaticsi Breped | Hasad, [JO3BOMSIONM pisaTVi  LMPLLi  LUMATKW
martepiany.

MepeMicTiTb CTpiny y BepXHe NOMNOXEHHS.

MocnabTe py4ky chikcaTopa HanpsMHoI (12).

Mepen YBIMKHEHHAM NUMKW NOTSATHITL CTPiNy Ha cebe,
YTPUMYIOUM ii y BEPXHBOMY MOMOXEHHI.

HaTucHite kHonky GnokyBaHHsi nepemukaya (3) i 3anycTiTb
MUKy

BionycTiTb KOHCOMbHUI Baxinb i 3avekanTe, MOKM NUIKOBE
NOMOTHO JOCSTHE MaKCUMarbHOI WBUAKOCTI.

BignycTitb koXyx nesa.

OnycTiTb CTpiNy Ta NoYnHanTe pisatu.

BinsoawnTu cTpiny Hasap (Bia cebe) nig yac pisaHHs.

Micns pisaHHa maTepiany BignNyCTiTb KHOMKY nepemMukada Ta
3ayekaiiTe, JOKM HOXOBMUIA IUCK NPUNMHWATL oBepTaTncs, nepLu
HiX MiAHATA CTPIiNY Y BEPXHE NMOMNOXKEHHS.

Hikonu He po6iTb Haapi3u, pyxalouu ronoBKy NUnku Ha ceGe.
MunbHe NONOTHO MOXe HecnoAiBaHO 3ani3TV Ha maTepian, AKUn
noTpiGHO po3pi3aTy, WO CTBOPHOE HeGe3neuHuit edekT BipAaui
Ans onepartopa.

aornan TA ObCNYroByYBAHHSA

Mepen

noyatkoM OyAb-fiKMX onepauii, MOB’A3aHMX i3

BCTAHOBIIEHHAM, HanalwTyBaHHAM, PEMOHTOM YW TeXHIYHUM
06cnyroByBaHHAM, HEO6XIAHO BUWHATN BUMKY 3 PO3ETKM.

OYULLEHHA

Micna 3akiH4eHHs po6oTn obepexHO BuAaniTb yci LWMaTKn
martepiany, CTPYXKy Ta nun i3 BcTaBku poBodyoro crony Ta
obnacTi HaBKOMO PiXy4oro Avcka Ta Moro 3axXMCHOro KOXyXa.
MepekoHaiiTecs, WO BEHTUNALiNHI OTBOPY KOPMyCy ABUIYHA He
OYULLIEHI Bif, CTPYXKM Ta nuny.

OunCTiTb HANPSIMHI Ta 3MACTiTb X TOHKVAM LLIAPOM MacTuna.
TpumaiiTe BCi pyYKu B YACTOTI.

OuucTiTe 06’€KTUB NasepHOro NPOeKTopa LWiTKO.

3AMIHA PI3AIIbHOIO JNIE3A

MigHIMITE 3aXMCHUI KOXYX MUIKOBOTrO MofioTHa (7) i BUIAMITL
6onT Ans KpinneHHs LeHTpanbHoi nnactuHu (40) (puc. H).
MepeMicTiTe  UeHTpanbHy nnactuHy (41) Bniso,
3abeaneunTtn JocTyn Ao GonTa KpinneHHs Hoxa.
HaTtucHite kHonmky 6mnokyBaHHs wnuHaens (6) i obeprante
pixy4e neso, JOKWN BOHO He 3adikCyeETbCS.

3a fonomoroto crewianbHoro kIoya (B KOMMekTi) nocnadre Ta
BiAKPYTiTb MBUHT, LLIO YTPUMYE PiXKy4nin AUCK.

3HiMiTb 30BHILLHIO Waiiby Ta 3HIMITL BiAPI3HWIA ANCK (3BEPHITL
yBary Ha pefyKUiliHe KinbLie, SKLLO BOHO €).

wo6

Bupanite 6yab-sike cmiTTs  3i
HaKnaZiok Ans nesa.

BcTaHoBITb HOBE piXy4e Ne30 y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
BakiHuMBLLW, nepekoHaliTecs, WO BCi rankosi Koy Ta
perynioBanbHi iHCTPYMeHTU BUaaneHo, a Bci 6onTu, pyykn Ta
rBUHTW HaAiNHO 3aTATHYTI.

wnuHaensa Ta MOHTaXHUX

TBUHT KpinneHHA BiApi3HOro Aucka mae niBy pisbL6y. ByabTe
0co6nMBo oGepexHi, TpPUMalroumn BiApisHMIA auck. [ins 3axucty
PYK Bifi KOHTaKTY 3 rocTpumm 3y6amm pixky4oro Aucka Heob6xigHoO
BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHI PyKaBUYKU.

3AMIHA BATAPEN B IA3EPHOMY MOAYTI
JNasepHuin Moayrnb X1BUTLCS Big ABox 6aTapeiiok Tuny AAA 1,5 B.

BinkpuiiTe kpuwiky 6atapeiiHoro Biaciky (36) (rys. F).

BuiimiTb BUkopucTaHi 6aTaperi.

BcraBTe HoBi 6aTapei, 4OTPUMYOYNCh NPaBUIbHOI MOMSPHOCTI.
BcTaHoBITb KpuLLKY GaTapeiHoro BiAciky.

3AMIHA BYTIIbHUX LLITOK

3HoLLeHi (KopoTLLi HiXX 5 MM), oBropini abo noTpickaHi ByrinbHi LLTKN
[OBUryHa HeOGXiAHO HeraiHo 3amiHnTi. OBuaBI BYriNbHI LLiTKW 3aBXAn
3aMIHIOOTBCS OIHOHACHO.

BiaKpyTUTW KPULLIKW BYFiNbHUX LWITOK (8).

Buvganite 3HOLLEHI LLiTKN.

Bupanite MOXNUBMIA ByrneLeBuin un CTUCHEHUM MOBITPSIM.
BcTaBuTW HOBI BYTiNbHI LWTKU (LLITKA NOBWHHI BIiNlbHO BXOAUTW
[0 LWiTKOTpUMaYiB).

BCTaHOBUTY KPULLIKW BYTINbHUX LLITOK (8).

MicnAa BMKOHaHHA 3aMiHM BYriNLHUX WITOK cnig 3anycTuTH
MPUCTpI 6e3 HaBaHTaXXeHHS i NoYeKkaTn 6nm3bko 1-2 XB., NOKU
BYriNbHi WiTKU NPUCTOCYIOTLCA 10 KOMyTaTopa ABUryHa. 3aMiHy

ByrneueBsux

WiTOK MNOBMHEH 3AIACHIOBATU  BUKMKOYHO

kBanicikoBaHU NpaUiBHUK i3 3aCTOCYBaHHAM OpUriHanbHUX
neTanein.

Yci fgedekt noBuHHI GyTU YCyHeHi aBTOPU3OBaHUM CepBiCHUM
LEHTPOM BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
HOMIHATIbHI OAHI

ToputoBanbHa nuna 59G812
NapameTp 3HaueHHs
Hanpyra xuBneHHs 230BACS50 Iy
HomiHanbHa noTyxHicTb 1800 BT
Ob6epTanbHa WBMAKICTL Aucka (6e3 4800 xg*
HaBaHTaXeHHs)
Buga poGit S6 25%
[oBxvHa Hanpaensayoi 195 mm
[iana3oH KyTOBOro pizaHHs +45°
[liana3oH pizaHHs HaBckic 0° +45°
MakcumanbHa rmmbuHa pizaHHs 75 Mm
30BHiLLHIN AiameTp BigpiI3HOro Ancka 254 Mm
BHyTpiLLHIN giameTp BigpisHOro gucka 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
Po3mipu maTtepiany, skuin 45° x 90 x 200mMm
noTpibHo pospisatu nig 0°
KyTOM / HaBCKiC 45° x 50 x 200mMm
45°
0° x 50 x 280mMm
45°
Knac nasepa 1l
MoTyxHicTb nasepa <1lmw
[oBxuHa xBuni nasepHoro caitna A =650 nm
Knac saxucty 1l
CryniHb 3axucty IP IPX0
Maca 15,72 kr
Pik BupoGHUMLTBa
59G812 o3Havae TvN Ta iAeHTUIKaToOp MaLUMHK

OAHI NPO WYM | BIBPALIO
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PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa=95,2 dB(A) K=3
dB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa=108,2 dB(A) K=
3 dB(A)
an = 2,936 m/s?

K=1,5 m/s?

3HayeHHs NpuckopeHHs Bibpauii

IHdhopmauis npo wym Ta BiGpauio

PiBeHb LWyMy, LIO BMAAETLCSA MPUCTPOEM, OMUCYETLCS: PiBHEM
©eMIiTOBaHOro 3ByKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi
Lwa (Ae K - HeTouHiCTb BUMiptoBaHHS). Bibpallisi, Lo cTBOpLoETbLCS
NPUCTPOEM, OMUCYETLCS MPUCKOPEHHsIM Bibpauii an (e K -
HETOYHICTb BUMIpIOBaHHS).

MpviBeaeHi y AaHin iHCTPYKUIi piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb
3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta npuckopeHHst Bibpauii an,
BMMipiOBanuCcb  3rigHo  3i  ctaHgaptom EN  62841-1:2015.
3asHayeHuin piBeHb BibpaLlii an Moxe ©yTu BUKOPUCTaHWIA Anst
NMOPIBHSIHHS NMPUCTPOIB Ta A1s NOYaTKOBOI OLiHKV BNABY BiGpaLii.
3asHaveHuit piBeHb Bibpauii € penpeseHTaTMBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO ~ BMKOPUCTAHHS  MPUCTPOO.  AKWO  MalumHa
BMKOPUCTOBYETLCS NSt Pi3HWX 3acTocyBaHb abo 3 pisHUMKM
po6ounmu iHCTpymeHTamu, piBeHb BibGpaLii moxe 3miHuTUCs. Ha
6inbLu BUCOKUIA piBeHb BibpaLlii BnnmBaTnme HeHanexHe abo HaaTo
piakicHe obGcnyroByBaHHs nNpunagy. HasefeHi Bulie npuuvHM
MOXYTb MPU3BECTU A0 36inMblUeHHsI BNnMBY BiGpauii npoTsrom
yCbOro nepiogy ekcnnyaradii.

[nsa Tou4HOi ouiHku BnNuBY BiGpauii BpaxoByiTe nepioau,
KONMM obnaAHaHHA BUMMKacTbCA a6o KONM BOHO BMUKA€ETLCS,
ane He BUKOpUCTOBYETbCA. licna peTenbHOT OUiHKM BCix
cakTopiB 3aranbHui BnnMB BibGpauii Moxe OyTu 3Ha4yHO
MEeHLUUM.

3 MeTol 3axvcTy KopucTyBaya Bif BNnvBY Bibpauii cnig BxuTu
pofjaTtkoBux  3axodiB  Gesneku, Takux Ak nepioauyHe
obcnyroByBaHHS MPUCTPOIO Ta poBOYMX iHCTPYMEHTIB, 3axucT
BiANOBIAHOT TemMnepaTypu pyK Ta HamnexHa opraHisauis po6oTu.

3AXUCT OOBKINNA

3arpo3olo Ans [OBKINNS Ta 3A0POB’s NoAen.

B1poGy 3 eneKkTPOXNBNEHHAM HE MOXHa BUKMATV PasoMm i3
nobyToBUM CMITTSIM, a Crig yTunisyBatu Yy BiANOBIgHMX
micusax. IHdopmauiio npo yTunisauilo MOXHa OTpUmaTn y
npoaasUs MpoaykTy aBo B MICLEBMX oOpraHax Braau.
BionpaupboBaHi enekTpuyHi Ta enekTpoHHI NPUCTPOI MICTATL
PEYOBMHM, AIKi HE € HelTparnbHUMW AMs HaBKOMMLIHBOTO
cepeposula. HeyTunisoaHe obnafHaHHs € MOTEHLiHOK

* Mu 3anuwaemo 3a co6oro NpaBo BHOCUTY 3MiIHU.

Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapuuasi, syn. lMorpaniuva, 2/4 (nani: «Grupa Topex»)
iH(hopMYye, Lo BCi aBTOpChbKi NMpaBa Ha BMICT AaHOI IHCTPYKUIT (Aani: «IHCTpyKuis»),
30KpeMa Ha TeKCT, po3milleHi dpoTorpadii, cxemn, ManioHKu, a Takox il MakeT,
HanexaTb BUKMio4HO Grupa Topex i OXOpPOHAIOTLCA 3aKOHOM BIANOBIAHO 0 3aKOHY
BiA 4 niotoro 1994 poky «Mpo aBTOpChbKe NPaBO Ta CyMikHi NpaBay» (€ANHMIA TeKCT
Ypsigosuit BicHnk 2006 Ne 90 noa. 631 3i amiHamu). KonitoBaHHsi, 06po6ka, nyGnikavis
Ta MoaudikaLlisi B KOMEPLINHUX Linsix ycboro MociGHuka Ta oro okpemmx enemeHTis
6e3 nucbmoBoi 3rogu Grupa Topex CyBOpo 3aBopoHeHa Ta MOXe Npu3BecTu [0

LMBINbHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANLHOCT.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
MITRE SAW
59G812

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI USTANOVENI

Bezpecnostni pokyny pro pokosové pily

* Pokosové pily jsou uréeny k fezani dfeva nebo vyrobk( na bazi
dreva; nelze je pouzivat s brusnymi kotouci k fezani Zeleznych
materidld, jako jsou tyce, ploché tyce, koliky atd. Brusny prach
zablokuje pohyblivé &asti, jako je napfiklad spoustéci kryt, a
zpusobi jejich zaseknuti. Jiskry z abrazivniho fezani mohou
poskodit spoustéci kryt, zafezovou vlozku a dal$i plastové dily.

* Kdykoli je to mozné, pouzijte k pfidrZzeni obrobku svorky. Pokud
drzite obrobek rukou, musite mit ruku vzdy nejméné 100 mm od
kazdé strany noze. Nepouzivejte tuto pilu k fezani pfili§ malych
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obrobku, protoze je nelze bezpe¢né upnout nebo drzet rukou.
Pokud je ruka umisténa pfili§ blizko pilového kotouce, zvySuje
se riziko poranéni v dusledku kontaktu s pilovym kotou¢em.
Obrobek musi byt nehybny a upnuty nebo podepieny dorazovou
listou a stolem. Obrobek nezasouvejte do pilového kotouce ani
nefezte "z ruky". Nepodepfené nebo pohybujici se obrobky
mohou byt vysokou rychlosti vymrstény a zplsobit zranéni.
Zatlacte pilu do obrobku. Nikdy pilu pfes obrobek netahejte.
Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pily a natahnéte ji nad
obrobek bez fezani, spustte motor, zatlacte hlavu pily doli a
protlaéte pilu obrobkem. Rezani tahem mHze zpFsobit, Ze
pilovy kotoup pGeskobi obrobek a prudce vymrsti sestavu
pilového kotoupe na obsluhu.

Nikdy nekfizte ruce pres zamyslenou linii fezu, at uz pfed nebo
za pilou. Je velmi nebezpe¢né podpirat obrobek "zkfizenou
rukou", tj. drzet obrobek na pravé strané pilového kotouce levou
rukou nebo naopak.

Nesahejte do ochranného krytu rukou blize nez 100 mm na
obou stranach kotouce, abyste odstranili dfevéné zbytky nebo z
jakéhokoli jiného divodu, kdyz se kotou¢ otaci. Blizkost
rotujiciho kotouce k vasi ruce nemusi byt zfejma a mohla by
zpUsobit vazné zranéni.

Pfed Fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je obrobek ohnuty
nebo pokfiveny, pfitlacte obrobek vné&jSim naklonénym
povrchem k dorazové listé. Vzdy se ujistéte, Ze mezi obrobkem,
dorazovou liStou a stolem neni podél linie fezu Zadna mezera.
Ohnuté nebo deformované obrobky se mohou zkroutit nebo
posunout a mohou zpUsobit zaklinéni rotujiciho kotou¢e béhem
fezani. V obrobku by nemély byt zadné hrebiky ani jiné cizi
predméty.

Pilu nepouzivejte, dokud ze stolu neodstranite vSechny
nastroje, odfezky dreva atd., kromé obrobku. Drobné necistoty,
uvolnéné kusy dfeva nebo jiné pfedméty, které se dostanou do
kontaktu s rotujicim kotou¢em, mohou byt vymrstény vysokou
rychlosti.

Pracujte vzdy pouze s jednim objektem. Vice na sobé uloZzenych
obrobkl nelze spravné upnout nebo podepfit a muze dojit k
jejich zaseknuti o kotou¢ nebo posunu béhem fezani.

Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je pokosova pila namontovana
nebo nastavena na vodorovném, pevném pracovnim povrchu.
Vodorovny a tvrdy pracovni povrch snizuje riziko, Zze se
pokosova pila stane nestabilni.

Naplanujte si praci. Pfi kazdé zméné uhlu hlavy nebo uhlu stolu
se ujistéte, Ze je nastavitelnd ¢ast dorazové listy spravné
umisténa tak, aby podpirala obrobek a nepfekazela kotoudi
nebo bezpecnostnimu systému. Kdyz je nastroj v poloze "ON" a
na stole neni Zadny obrobek, provedte s kotouc¢em uplny
simulovany fez, abyste se ujistili, Ze nedojde k ruseni nebo
nebezpecdi prefiznuti dorazové listy.

Pro obrobek, ktery je $ir§i nebo deldi nez deska pracovniho
stolu, zajistéte vhodnou oporu, napfiklad nastavce stolu, pily
atd. Obrobky, které jsou del$i nebo $irsi nez stll pokosové pily,
se mohou naklonit, pokud nejsou bezpe¢né podepreny. Pokud
se odFiznuty kus nebo obrobek nakloni, mize dojit ke zvednuti
ochranného krytu proti padu nebo k jeho vymrsténi rotujicim
kotoucem.

NepouZivejte jinou osobu jako nahradu za prodlouzZeni stolu
nebo jako dodate¢nou oporu. Nestabilni podepfeni obrobku
muze zpUsobit zaseknuti kotouce nebo posunuti obrobku
bé&hem Fezani a vtazeni vas i pomocnika do rotujiciho kotouce.
Odfezavana ¢ast nesmi byt nijak blokovana ani pfitlacovana k
rotujicimu kotouci. Pokud by byl odfezavany Usek zablokovan,
napt. délkovymi zarazkami, mohl by byt zaklinén proti rotujicimu
kotoudi a nasilné vysunut.

Vzdy pouzivejte svorku nebo skliCidlo uréené pro spravnou
oporu kulatého materialu, jako jsou ty¢e nebo trubky. Ty€e maji
tendenci se pfi fezani kutalet, coz zpusobuje "zakousnuti" noze
a vtaZeni obrobku spolu s rukou do noze.

NeZ se dotknete obrobku, nechte kotou¢ dosahnout pinych
otacek. Tim snizite riziko odhozeni obrobku.

Pokud dojde k zaseknuti pfedmétu nebo kotouce, pokosovou
pilu vypnéte. Pockejte, az se vSechny pohybujici se C&asti
zastavi, a odpojte zastréku od zdroje napajeni a/nebo vyjméte
baterii. Poté uvolnéte zablokovany materidl. Pokracovani v
fezani se zablokovanym pfedmétem muze vést ke ztraté
kontroly nebo poskozeni pokosové pily.

Po dokonceni fezani uvolnéte spojku, podrzte hlavu pily dole a
pockejte, az se pilovy kotou¢ zastavi, a teprve poté vyjméte
fezany dil. Je nebezpeéné pribliZit ruku ke stale se otacejicimu
pilovému kotougi.



o P¥i nedokonéeném fezu nebo pfi uvolnéni spojky pred tim, nez
je hlava pily zcela v dolni poloze, pevné drzte rukojet. Zabrzdéni
pily muZe zplsobit prudké stazeni hlavy dolu a hrozi nebezpedi
zranéni.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpeéné konstrukce, bezpeénostnich

opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni vzdy existuje zbytkové

riziko Urazu pfi praci.

VYSVETLEN| POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Poznamka: PFijméte zvlastni opatfeni
2. VAROVANI Pregtéte si navod k obsluze
3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochrana
sluchu, protiprachova maska).
4. Pouzivejte ochranny odév
5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
6. Udrzujte déti mimo dosah naradi
7. Chrarite zafizeni pred vihkosti
8. Druha tfida ochrany
9. Nebezpecdi! Davejte pozor na ruce
10. Pozor, laserové zafeni! Nedivejte se do laserového paprsku.

Pracovni stlll na kazdé strané kotouce by mél byt oznacen napisem
KONSTRUKCE A POUZITI

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladnou s moznosti ménit thel
fezné hlavy, ktera je k ni pfipojena. Kromé toho muze byt pokosova
hlava pily v zavislosti na provedeni naklonéna pod thlem a mlze byt
prodlouzena pro zvySeni funkénosti a délky fezu.

Pokosova pila je uréena k fezani kust dieva, které odpovidaji velikosti
stroje. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfeva. Retézovou pilu
pouzivejte pouze k uréenému ucelu. Jakykoli pokus o pouZiti pily k
jinym nez stanovenym Ucelim se povaZuje za nespravné pouZiti.
Pokosovou pilu pouzivejte pouze s vhodnymi feznymi kotouci se zuby
z tvrdokovu. Pokosova pila je zafizeni pro pouziti v truhlarské i
stavebné truhlaiskeé dilné.

Zafizeni nepouzivejte nespravné!

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této pirucky.

Pfepravni rukojet

Drzadlo rukojeti

Tlacitko zamku spinace

Pfepinaé

Tlagitko aretace vfetena
Ochranny kryt fezného kotouce
Kryt uhlikovych kartact

9. Zajistovaci kolik s hlavou

10. Zarazka hloubky fezu

11. Sroub s dorazem hloubky fezu
12. Knoflik posuvného zamku

ONOT A WONE

13. Pravodce

14. Zajistovaci paka hlavy

15. Stop bar

16. Rozsifovat stolu

17. Limitni zastavka

18. Knoflik zamku prodlouzeni stolu
19. Montazni otvor

20. Odstupriovani thlu pracovniho stolu
21. Ukazatel uhlu pracovniho stolu
22. Automaticka fixacni paka

23. Knoflik zamku pracovniho stolu
24. Vlozeni tabulky

25. Pracovni stll

26. Laserovy modul

27. Pevny kryt

28. Tryska pro vypousténi prachu

29. Prachovy sacek

30. Vertikalni upinaci knoflik

31. Svislé upinaci rameno

32. Zamykaci knoflik vertikalniho upinaciho ramene
33. Upinaci knoflik na material

34. Odstupfiovani Ghlu hlavy

35. Ukazatel Ghlu hlavy

36. Prihradka na baterie

37. Tlagitko zapnuti/vypnuti laseru
38. Laser

39. Upeviiovaci Srouby pro laserovy modul
40. Upeviiovaci Sroub stfedové desky
41. Centraini panel

42. Sroub pro nastaveni Ghlu 0"

43. Sroub pro nastaveni thlu 45"

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

Prachovy sacek -1ks
Specialni kli¢ -1ks
Svisla svorka -1ks
PRIPRAVA NA PRACI

Pred montazi nebo sefizovanim pokosové pily se ujistéte, ze je

odpojena od zdroje napajeni.

MANIPULACE S POKOSOVOU PILOU

« P¥i premistovani pily se ujistéte, Ze je hlava pily zajisténa v
krajni spodni poloze.

e Zkontrolujte, zda je pevné dotazen knoflik zamku pracovniho
stolu, packa zamku hlavy a dal$i bezpe¢nostni prvky.

MONTAZ POKOSOVE PILY NA PRACOVNI STUL

Doporucujeme pilu pfipevnit k pracovnimu stolu nebo stojanu

pomoci montaznich otvort (19), které jsou k tomuto tcelu umistény

v zakladné pily, coz zarucuje jeji bezpeény provoz a eliminuje riziko

nezadouciho pohybu zafizeni béhem provozu. Montazni otvory

umoziuji pouziti Sroubl o priméru 8 mm s pojistnou nebo

Sestihrannou hlavou.

Pfi montazi pily na desku pracovniho stolu dbejte na to, abyste:

. E’ovrch desky pracovniho stolu je rovny a isty.

e Srouby se utahuji rovnomérmné& a ne nadmérnou silou
(upeviiovaci Srouby musi byt utazeny tak, aby nedo$lo k
namahani nebo deformaci podstavce). V pfipadé nadmérného
utaZeni hrozi nebezpedi, Ze se zakladna zlomi.

ODSAVANI PRACHU

Aby se zabranilo hromadéni prachu a byla zajisténa maximaini efektivita

prace, Ize pilu pfipojit k primyslovému vysavaéi pomoci otvoru pro

odsavani prachu (28). Alternativné je mozné sbér prachu provadét do
prachového sacku (soucast dodavky) po jeho piipojeni k otvoru pro

odsavani prachu. Montéz se provadi nasazenim prachového sacku (29)

na hubici pro odvod prachu (28) (obr. A). Chcete-li prachovy sacek

vyprazdnit, vyjméte jej z hubice pro odvod prachu a oteviete zip, ¢imz
umoznite plny pFistup do vnitfku sacku.

Pro optimaini odsavani prachu by mél byt prachovy sacek

vyprazdnén, kdyz je naplnén ze 2/3.

OVLADANI RAMENE (HLAVY) VYLOZNIKU

Rameno vylozniku mé& dvé homi a dolni polohy. Chcete-li rameno

vyloZniku uvolnit z uzaméené dolni polohy, musite:

« Stisknéte rameno vyloZniku a drzte ho stisknuté smérem dold.



Vytahnéte zpét zajistovaci kolik hlavy (9).

Podepiete rameno vylozniku pfi jeho zvedani do horni polohy.
Chcete-li rameno vylozZniku zajistit ve spodni poloze, musite:

V této poloze zajistéte rameno vylozniku zasunutim pojistného
koliku (9).

VERTIKALNI UPINANI

Svislou svorku (obr. B) Ize namontovat do zakladny pily na obou
stranach pracovniho stolu a lze ji pIné prizpUsobit velikosti
fezaného materialu. Pilu nepouzivejte, pokud neni pouzita svisla
svorka.

e Uvolnéte knoflik upevriujici svislou svorku (30) k zakladné na
strané, na které bude svisla svorka namontovana.

* Nasadte svislou svorku zasunutim do otvoru v zakladné pily a
utahnéte upeviiovaci knoflik svislé svorky (30). k zakladné pily.

e Po nastaveni polohy svislého upinaciho ramene (31) na
obrobek utahnéte aretacni knoflik svislého upinaciho ramene
(32) a knoflik pro upnuti materialu (33).

« Zkontrolujte, zda je material bezpe¢né upevnén.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred jakymkoli nastavovanim pily se musite uijistit, Ze byla odpojena od
elektrické sité. Aby byl zajistén bezpecny, presny a efektivni provoz
fetézové pily, musi byt v8echny sefizovaci postupy provedeny v piném
rozsahu.

Po dokonéeni vSech sefizovacich a nastavovacich operaci se ujistéte,
Ze jsou vSechny kliCe odstranény. Zkontrolujte, zda jsou vSechny
zavitové spojovaci prvky fadné dotazeny.

P¥i sefizovani zkontrolujte, zda v8echny vnéjsi soucasti spravné funguji
a jsou v dobrém stavu. Jakoukoli opotfebovanou nebo poskozenou
soucast by mél pred pouzitim pily vyménit kvalifikovany personal.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém Stitku
pily.

Pila se musi zapinat pouze tehdy, kdyZz je fezny kotou¢ mimo
obrabény material.

Pokosova pila je vybavena tlacitkem blokovani spinace (3), které
zabrariuje ndhodnému spusténi.

Zapnuti

Stisknéte tlacitko zamku spinace (3).
Stisknéte a podrzte tlacitko zapnuti/vypnuti (4).
Vypnuti

Uvolnéte tlak na spinaci tladitko (4).

OVLADANI ROZSIRENi TABULKY

Nastavce stolu (16) jsou umistény na obou stranach zakladny pily.

* Odijistéte zajiStovaci knofliky vysuvu stolu (18) (obr. C).

o Upravte délku nastavcu stolu.

* Upevnéte je pomoci zajiStovacich knofliktl pro prodlouzeni stolu
(18).

* V pfipadé potfeby Ize pouzit otoéné koncové dorazy (17), které
usnadniuji fezani na miru.

PROVOZ OMEZOVACE HLOUBKY REZU

Hloubkovy doraz Ize pouzit v pfipadé, Ze je tfeba do materialu vytvorit
drazku. Toho se dosahne provedenim povrchového fezu do obrobku,
kdyz kotou¢ nepracuje v pIné mozné hloubce.

e Zajistéte paku aretace hlavy (14).

e Uvolnéte zajiStovaci knoflik vedeni (12) a posurite hlavu
dozadu.

« Utahnéte pojistny knoflik voditka (12).

« Otocte doraz hloubky Fezu (10) do polohy pro praci s omezenou
hloubkou fezu (obr. D).

e Spustte rameno vylozniku dolii a podrzte jej v dolni poloze,
pficemz se oprete o hloubkovy doraz dlata.

e Otacejte (doleva nebo doprava) dorazovym Sroubem hloubky
fezu (11) (obr. D), dokud nedosahnete pozadované hloubky
fezného kotouce.

* Uvolnéte zajistovaci knoflik voditka (12).

« Provedte planované fezy do nastavené hloubky.

e Chcete-li se vratit do rezimu pIné hloubky fezu, otocte doraz
hloubky Fezu (10) do polohy, kdy se Sroub dorazu hloubky fezu
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(11) pfi spusténi ramene dolt nedotyk& dorazu hloubky fezu
(10).

NASTAVENI PRACOVNIHO STOLU PRO UHLOVE REZANI
Vykyvné rameno umoZriuje fezat material v libovolném uhlu od kolmého
Uhlu az po uhel 45° vievo nebo vpravo.

Zatahnéte zpét pojistny kolik hlavy (9) a nechte rameno
vyloZniku pomalu stoupat do horni polohy.

Uvolnéte zajistovaci knoflik pracovniho stolu (23).

Stisknéte a podrzte packu automatické fixace (22) a otacejte
ramenem vylozniku doleva nebo doprava, dokud se na thlové
stupnici pracovniho stolu (20) nezobrazi pozadovana hodnota
uhlu.

Zajistéte jej utazenim zajistovaciho knofliku pracovniho stolu
(23).

Méfidlo Uhlu pracovniho stolu (20) ma nékolik vyznacenych
poloh, ve kterych dochazi k pocate€nimu automatickému
upevnéni otoéného ramene vylozniku. K tomu muze dojit pouze
v pfipadé, Ze paka automatické fixace (22) neni béhem otaceni
ramene vylozniku ve stlatené poloze a muze se v téchto
predem zvolenych polohach zablokovat. Jedna se o nejcastéji
pouzivané uhly se€eni (15°, 22,5°, 30°, 45° vlevo/vpravo).
Nastaveni kteréhokoli z téchto Ghll Ize pfesné upravit pomoci
uhlové stupnice pracovniho stolu (20) odstupriované po jednom
stupni. PrestoZe je stupnice dostatec¢né pfesna pro vétSinu
praci, doporuCujeme zkontrolovat nastaveni Ghlu dlata
uhlomérem nebo jinym Ghlomérem.

KONTROLA A SERIZENi KOLME POLOHY REZNEHO KOTOUCE
VUCI PRACOVNIMU STOLU.

Povolte paku aretace hlavy (14).

Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnimu stolu) a
utahnéte zajiStovaci packu hlavy (14).

Uvolnéte zajistovaci knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a
podrzte paku automatické fixace (22).

Nastavte pracovni stil do polohy 0°, uvolnéte automatickou
fixani packu a utahnéte zajistovaci knoflik pracovniho stolu
(23).

Spustte hlavu pily do krajni dolni polohy.

Zkontrolujte (pomoci méfidla) kolmost umisténi fezného
kotouce vU¢i pracovnimu stolu.

Pfi méfeni dbejte na to, aby se méfici pfistroj nedotykal zubu fezného
kotouCe, protoze méfeni mize byt nepresné kvili tloustce
karbidového krytu.

Pokud naméfeny uhel neni 90°, je nutné provést sefizeni, které se
provadi nasledujicim zplsobem:

Povolte pojistnou matici a otdenim Sroubu pro nastaveni uhlu
0° (42) (obr. E) ve sméru nebo proti sméru hodinovych ruci¢ek
zvyste nebo snizte Uhel fezného kotouce.

Jakmile je fezny kotou€ kolmo k pracovnimu stolu, nechte hlavu
vratit do horni polohy.

Pridrzte Sroub nastaveni uhlu 0° (42) a utdhnéte pojistnou
matici.

Spustte hlavu dolG a znovu zkontrolujte, zda nastaveny uhel
odpovida udajum na stupnici Ghlu hlavy (34), v pfipadé potfeby
upravte polohu ukazatele Uhlu hlavy (35) (obr. E).

Podobné nastaveni je tfeba provést i pro uhel hlavy 45° pro
fezani Ukost pomoci Sroubu pro nastaveni Uhlu 45° (43) (obr.
E).

KONTROLA A SERIZENI KOLMOSTI REZNEHO KOTOUCE VUCI
DORAZOVE TYCI.

Tento postup je nutné provést vzdy, kdyZz byla odstranéna nebo
vyménéna dorazova lista. Toto nastaveni Ize provést pouze tehdy,
kdyz je Ffezny kotou¢ kolmo k pracovnimu stolu. Dorazova lista slouzi
jako doraz fezaného materialu.

Uvolnéte aretacni knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a
podrzte packu automatického upevnéni (22) a nastavte
pracovni sttl do polohy 0°.

Spustte hlavu pily do krajni dolni polohy.

Pfilozte Uhlomér nebo jiny nastroj pro méfeni Ghlu k Feznému
kotoudi.

Posurite uhlomér proti dorazové tyc¢i (15).

Méreni by mélo ukazat 90°.

V pfipadé potieby Upravy:

Povolte Srouby upevriujici dorazovou ty¢ (15) k zakladné.
Nastavte polohu dorazové tyce (15) tak, aby byla kolma k
feznému kotoudi.



o Utahnéte Srouby zajistujici dorazovou listu.

NASTAVENi RAMENE (HLAVY) PRO OPERACE POKOSOVEHO

REZANI.

Rameno vylozniku Ize naklonit pod libovolnym thlem od 0° do 45°

- pro kuzelové fezani (obr. E).

e Zatahnéte zpét pojistny kolik hlavy (9), ¢imz uvolnite rameno
vyloZzniku a rameno vyloZzniku se pomalu zvedne do horni
polohy.

e Povolte paku aretace hlavy (14).

* Naklorite rameno vylozniku doleva v pozadovaném uhlu, ktery
Ize odecist na stupnici thlu hlavy (34) pomoci ukazatele Ghlu
hlavy (35) (obr. E).

o Utahnéte zajisStovaci paku hlavy (14).

Pokud je nutné nastavit oba Uhly (v obou rovinach, vodorovné i

svislé), musi byt pfi kombinovaném fezani vzdy nejprve nastaven

Uhel pokosového fezu.

KONTROLA CINNOSTI LASERU

Sestava laserové jednotky vysila paprsek laserového svétla, ktery

ukazuje ¢aru na materiadlu, podél které bude fezaci nuz fezat.

Vhodné nastaveni linie dopadu laserového paprsku bylo upraveno

béhem vyrobniho procesu. Pro pfesnou praci je vSak tfeba

nastaveni zkontrolovat pfed zahajenim fezani.

e Vlozte baterie do zasobniku baterii (36) (obr. F) a dbejte na
spravnou polaritu.

o Umistéte pracovni stul do polohy, pro kterou se ukazatel uhlu
pracovniho stolu (21) shoduje s bodem 0° na stupnici Uhlu
pracovniho stolu (20) a ukazatel uhlu hlavy (35) (obr. E) se
shoduje s bodem 0° na stupnici Uhlu hlavy (34) (obr. E).

e Na pracovni stil (25) pfipevnéte vhodny kus odpadniho
materidlu a provedte fez.

e Uvolnéte rameno vylozniku a nechte odpadni material
pfipevnény na pracovnim stole pily.

e Tlacitko pfepinace laseru (37) nastavte do zapnuté polohy "I"
(oznaceno).

e Promitany svételny paprsek by mél byt rovnobézny s fezem.

NASTAVENI LASERU

Pfi nastavovani vodiciho paprsku laseru se nedivejte pfimo na paprsek
nebo na jeho odraz na zrcadlovém povrchu. Pokud laserovou jednotku
nepouzivate, musi byt vypnuta.

Pokud laserovy paprsek neni rovnobézny s fezem, je nutné:

e Opatrné otacejte laserem (38) (obr. G) v krytu laserového
modulu (26) doleva nebo doprava, dokud nebude laserovy
paprsek rovnobézny. Laserovy modul neotadeijte silou a o vice
nez nékolik stupriu.

e Pokud je nutné boéni nastaveni, povolte upevriovaci Srouby
laserového modulu (39) a posurite laserovy modul doleva nebo
doprava, dokud nebude laserova ¢ara rovnobézna s fezem.

Prach z fezani mlze otupit laserové svétlo, proto je tfeba Cocku
laserového projektoru ¢as od asu vydistit.

SPUSTENI PILY

Pfed stisknutim spinaciho tladitka se ujistéte, Ze je pila spravné
sestavena a sefizena podle pokyntl v tomto navodu.

Popsana pila je uréena pro pravaky.

Stisknéte tlacitko zamku spinace (3).

Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (4).

Nechte motor fetézové pily dosahnout pinych otacek.

Spustte rameno vyloZzniku smérem k obrobku.

Projdéte vybérem.

ZASTAVENI MOTOROVE PILY

e Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (4) a pockejte, az se kotoué
zcela prestane otacet.

e Zvednéte rameno pily a oddalte ho od fezaného materialu.

Docasné jiskieni kartat uvnité elektromotoru je pfi spousténi a
zastavovani pily normalini. Nezastavujte pilovy kotou¢ bo&nim tlakem
na néj.

REZANI PILOU

Rezany material upnéte tak, aby neprekazel pfi praci s pilou. Pfed
spusténim pily pfesurite hlavu pily do spodni polohy, abyste zajistili
plnou volnost pohybu hlavy pily a krytu pilového kotouce. Ujistéte se,
Ze je ochranny kryt pilového kotouce v krajni poloze pohybu.

Pred fezanim se ujistéte, Ze jsou aretacni knoflik pracovniho stolu (23) a

packa aretace hlavy (14) pily pevné dotaZeny.

« Pripojte pilu k elektrickeé siti.

e Dbejte na to, aby byl napajeci kabel mimo Fezny kotou¢ a
zéakladnu stroje.

« Umistéte material na pracovni stul a ujistéte se, Ze je bezpecné
upevnén tak, aby se béhem fezani nemohl pohybovat.

« Presuiite hlavu pily do krajni zadni polohy a zajistéte vodici listu
(13) pomoci areta¢niho knofliku vodici listy (12).

o Odjistéte fezaci hlavu a kryt fezaciho kotouce.

« Stisknéte tlacitko blokovani spinace a spinacem spustte pilu
(pockejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich otacek).

e Pomalu spoustéjte hlavu pily.

e P¥i fezani za¢néte pusobit mirnou silou na hlavu.

NedotaZeni aretacnich knoflikii mize zpUsobit neocekavany pohyb
fezaciho kotouce proti hornimu povrchu materialu, ¢imz se obsluha
vystavuje nebezpedi zasaZzeni kusem materialu.

REZANI S POSUVEM RAMENE (HLAVY)

Pohyb vysuvného ramene pily umozriuje pohyb fezného kotouce dopredu

a dozadu, coz umozriuje fezani SirSich kust materialu.

* Presurite rameno vylozniku do horni polohy.

* Uvolnéte zajiStovaci knoflik voditka (12).

e Pred zapnutim pily pfitAhnéte rameno vyloZniku k sobé a drzte
ho v horni poloze.

« Stisknéte tlacitko blokovani spinace (3) a spustte pilu.

e Uvolnéte rameno vyloZzniku a pockejte, az fezaci kotoud
dosahne maximalni rychlosti.

e Uvolnéte ochranny kryt fezného kotouce.

e Spustte rameno vylozniku a za¢néte fezat.

e Rameno vylozniku posufite pfi fezani dozadu (smérem od
sebe).

e Po odfiznuti materidlu uvolnéte tlak na spinaci tlacitko a
pockejte, az se fezaci kotouc prestane otacet, a teprve poté
zvednéte rameno vylozniku do horni polohy.

Nikdy neprovadéjte fez pohybem hlavy pily smérem k sobé. Pilovy
kotou€ by se mohl neocekavané vysplhat na fezany material a vystavit
obsluhu nebezpeénému zpétnému razu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou odpojte

napédjeci kabel od sitové zasuvky.

CISTENI

e Po skonéeni prace peclivé odstrarite vSechny kusy materidlu,
hobliny a prach z vlozky pracovniho stolu a z prostoru kolem
Fezného kotouce a jeho krytu.

o Ujistéte se, Ze vétraci otvory skfiné motoru nejsou zakryté a ze
v nich nejsou zadné tfisky nebo prach.

* Vycistéte voditka a natfete je tenkou vrstvou tuhého maziva.

e Udrzujte vSechny rukojeti a knofliky v Gistoté.

o Vycistéte Cocku laserového projektoru kartackem.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

e Zvednéte ochranny kryt fezného kotouce (7) a odstrafite
upeviiovaci Sroub stfedové desky (40) (obr. H).

e Posurite stfedovou desku (41) doleva, abyste ziskali pfistup k
upevriovacimu Sroubu fezného kotouce.

e Stisknéte tlaCitko aretace vietena (6) a otacejte Fezacim
kotou¢em, dokud se nezablokuje.

e Pomoci specidlniho klice (je soucasti dodavky) povolte a
odstrarite Sroub, ktery drzi Fezny kotouc.

e Odstrarite vnéjsi podlozku a vyjméte fezny kotou¢ (pozor na
redukéni krouzek, pokud je pfitomen).

e Odstrafite veskeré necistoty z vietena a montaznich podlozek
Fezného kotouce.

e Novy fezny kotou¢ namontujte podle postupu popsaného v
opacném poradi.

e Po dokonéeni se ujistéte, Ze byly odstranény vSechny klice a
sefizovaci nafadi a Ze jsou vSechny Srouby, knofliky a Srouby
pevné dotazeny.



Sroub upevriujici fezny kotoug ma levy zavit. P uchopovani fezného
kotouce je tfeba dbat zvlastni opatrnosti. Musite pouzivat ochranné
rukavice, abyste zajistili ochranu rukou pred kontaktem s ostrymi zuby
fezaciho kotouce.

VYMENA BATERII V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma 1,5V bateriemi AAA.

Otevrete kryt zasobniku baterii (36) (obr. F).

Zlikvidujte pouzité baterie.

VloZte nové baterie a dbejte na spravnou polaritu.

Nasadte kryt pfihradky na baterie.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace
motoru je nutné okamzité vyménit. Vymeérite vzdy oba kartace soucasné.
Odsroubuijte kryty uhlikovych kartacua (8).

Odstrarite pouzité kartace.

PFipadny karbonovy prach odstrarite stlaéenym vzduchem.
VlozZte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné vklouznout
do kartacovych zarazek).

« Nasadte kryty uhlikovych kartacu (8).

Po vyméné uhlikovych kartacl spustte elektrické naradi bez zatéze a
pockejte 1-2 minuty, dokud uhlikové kartaée nezapadnou do
komutatoru motoru. Vyménu uhlikovych kartaét smi provadét pouze
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dild.

PFipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Pokosova pila 59G812
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC 50Hz
Jmenovity vykon 1800 W
Otacky disku (bez zatizeni) 4800 min't
Typ prace S6 25%
Délka voditka 195 mm
Uhlovy fezny rozsah +45°
Uhlopfiény tezny rozsah 0° +45°
Maximalni hloubka fezu 75 mm
Vnéjsi pramér fezného kotouce 254 mm
Vnitfni pramér fezného kotouce 30 mm
0°x0° 90 x 280 mm
Rozméry fezaného 45° x 90 x 200 mm
materialu 0°
uhlové / dhlové 45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Laserova tfida Il
Vykon laseru <1lmw
Vinova délka laserového svétla A =650 nm
Trida ochrany I
Stuperi ochrany IP IPX0
Hromadné 15,72 kg
Rok vyroby
59G812 uvadi typ i oznaceni stroje.
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Hodnoty zrychleni vibraci an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).
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Hladina emise akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly
zméfeny podle normy EN 62841-1:2015. Uvedenou hladinu vibraci
an lze pouzit k porovnani zafizeni a k pfedb&znému posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, mize se uroven vibraci zmeénit. Vyssi
uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ Fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnutd, ale nepouziva se k
praci. Po pfesném odhadu vSech faktord se mlze ukazat, ze
celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed uUcinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
prislusnych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
prodejce vyrobku nebo na mistnim dfadé. Odpad z
elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuje latky, které
nejsou Setrné k Zivotnimu prostfedi. Nerecyklovana zafizeni
predstavuji potenciélni riziko pro Zivotni prostfedi a lidské
zdravi.

* Zména vyhrazena.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pFirucka"), véetné mj. jejiho
textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, patii vyhradné spole¢nosti
Grupa Topex a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. unora 1994 o
autorském pravu a prévech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakond 2006 ¢. 90 Poz. 631,
ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, Uprava pro
komer¢ni Gcely celého manudlu a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného
souhlasu spole¢nosti Grupa Topex je pfisné zakazano a muze mit za nasledek
obc&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobek: Pokosova pila
Model: 59G812
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Oznameny subjekt:
€. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Minchen, Némecko.
Certifikat ES prezkous$eni typu ¢:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pridal koncovy uZivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
1 e .

Pawet Kowalski



Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
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SK
PREKLAD (POUZIVATEL'SKEJ) PRIRUCKY
MITRE SAW
59G812

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné pokyny pre pokosové pily

e Pokosové pily su uréené na rezanie dreva alebo vyrobkov na
baze dreva; nemozno ich pouzivat s brisnymi kotiémi na
rezanie Zeleznych materialov, ako su tyce, ploché tyce, koliky
atd. Abrazivny prach zablokuje pohyblivé casti, napriklad
spustaci kryt, a sposobi ich zaseknutie. Iskry z abrazivneho
rezania mézu poskodit spustaci kryt, zarezovu vlozku a iné
plastové Casti.

e Ak je to mozné, na pridrzanie obrobku pouzite svorky. Ak drzite
obrobok rukou, musite mat ruku vzdy aspori 100 mm od kazdej
strany noza. Tuto pilu nepouzivajte na rezanie prili§ malych
obrobkov, pretoze ich nemozno bezpecne upnut alebo drzat
rukou. Ak je vaSa ruka umiestnena prili§ blizko pilového kotuca,
zvySuje sa riziko poranenia v dbsledku kontaktu s pilovym
kotacom.

e Obrobok musi byt nepohyblivy a upnuty alebo podoprety o
dorazovu listu a stol. Obrobok nenasuvajte do Cepele ani
nerezte "z ruky". Nepodopreté alebo pohybujiuce sa obrobky
mozu byt vysokou rychlostou vymrstené a spdsobit zranenie.

e Zatlacdte pilu cez obrobok. Pilu nikdy netahajte cez obrobok. Ak
chcete vykonat rez, zdvihnite hlavu pily a natiahnite ju nad
obrobok bez rezania, nastartujte motor, zatlacte hlavu pily nadol
a pretlacte pilu cez obrobok. Rezanie tahanim méze sposobit,
Ze sa pilovy kotu¢ vySplha nad obrobok a prudko odhodi zostavu
pilového kotuc¢a smerom k obsluhe.

o Nikdy nekrizte ruky nad planovanou liniou rezu, ani pred, ani za
pilou. Je velmi nebezpeéné podopierat obrobok "skrizenymi
rukami”, t. j. drzat obrobok na pravej strane pilového kotuca
lavou rukou alebo naopak.

e Pocas otacania koti¢a nesiahajte Ziadnou rukou do ochranného
krytu blizSie ako 100 mm na oboch stranach kotuca, aby ste
odstranili drevni hmotu alebo z akéhokolvek iného dévodu.
Blizkost' rotujiceho kotica k vasej ruke nemusi byt zrejma a
mobhla by spdsobit vazne poranenie.

e Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok ohnuty alebo
pokriveny, pritlacte obrobok vonkajSou Sikmou plochou k
dorazovej liste. Vzdy sa uistite, Ze medzi obrobkom, dorazovou
listou a stolom nie je pozdiZ linie rezu Ziadna medzera. Ohnuté
alebo deformované obrobky sa mézu skrutit alebo posunut a
mozu spdsobit zaklinenie rotujiceho kotica pocas rezania. V
obrobku by nemali byt Ziadne klince ani iné cudzie predmety.

e Pilu nepouzivajte, kym zo stola neodstranite vSetky nastroje,
odrezky dreva atd. okrem obrobku. Malé ulomky, uvolnené kusy
dreva alebo iné predmety, ktoré sa dostani do kontaktu s
rotujucim kotiéom, moézu byt vymrstené vysokou rychlostou.

e Pracujte vzdy len s jednym objektom. Viacnasobne naskladané
obrobky sa nedaju spravne upnut alebo podopriet a mézu sa na
kotuci zaseknut alebo posunut pocas rezania.

e Pred pouzitim sa uistite, Ze je pokosova pila namontovana alebo
nastavena na vodorovnom, pevnom pracovnom povrchu.
Vodorovny a tvrdy pracovny povrch zniZuje riziko, Ze sa
pokosova pila stane nestabilnou.

e Naplanujte si pracu. Pri kazdej zmene uhla hlavy alebo uhla
stola sa uistite, Ze nastavitelna ¢ast dorazovej liSty je spravne
umiestnend, aby podopierala obrobok a nezasahovala do
kotuca alebo bezpeénostného systému. Ked je naradie v polohe
"ON" a na stole nie je Ziadny obrobok, presurite koti¢ cez tplny
simulovany rez, aby ste sa uistili, Ze neddjde k Ziadnemu ru$eniu
alebo nebezpecenstvu prerezania dorazovej listy.

e Pre obrobok, ktory je $irsi alebo dIh$i ako pracovna doska stola,
zabezpecte primerant oporu, ako sU nadstavce stola, pily atd.
Obrobky, ktoré su dihsie alebo $irsie ako stdl pokosovej pily, sa
modzu naklonit, ak nie si bezpe¢ne podopreté. Ak sa odrezany
kus alebo obrobok nakloni, méze zdvihnut ochranny kryt proti
padu alebo ho méze odhodit’ rotujuci kotué.
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* Nepouzivajte ini osobu ako nahradu za nadstavec stola alebo
ako dodato¢nu oporu. Nestabilné podopretie obrobku moéze
sposobit zaseknutie koti¢a alebo posunutie obrobku pocas
rezania a vtiahnutie vas a pomocnika do rotujuceho kotuca.

e Odrezavana ¢ast nesmie byt nijako blokovana ani pritlacena k
rotujicemu kotucu. Ak by bol odrezavany Usek obmedzeny,
napr. dizkovymi dorazmi, mohol by sa zakliesnit proti kottéu a
nasilne vymrstit’.

e Vzdy pouzivajte svorku alebo sklu¢ovadlo uréené na spravnu
podporu okruhleho materiélu, ako su tyCe alebo rarky. Tyce
maju tendenciu sa pri rezani kotulat, o spdsobuje "zahryznutie"
Eepele a vtiahnutie obrobku spolu s vasou rukou do ¢epele.

e Pred dotykom s obrobkom nechajte koti¢ dosiahnut plné
otacky. Znizi sa tak riziko odhodenia obrobku.

e Ak dojde k zaseknutiu predmetu alebo kotuca, pokosovu pilu
vypnite. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti nezastavia, a
odpojte  zastréku od zdroja napajania al/alebo vyberte
akumulator. Potom uvolnite  zablokovany  materidl.
Pokracovanie v pileni so zablokovanym predmetom méze mat’
za nasledok stratu kontroly alebo poSkodenie pokosovej pily.

e Po skonéeni rezania uvolnite spojku, podrzte hlavu pily dole a
pred vybratim rezaného dielu pockajte, kym sa pilovy kotu¢
nezastavi. Je nebezpec¢né priblizit ruku k eSte rotujiucemu
kotucu.

e Pri nedokonéenom reze alebo pri uvolneni spojky skoér, ako je
hlava pily dplne v dolnej polohe, pevne drzte rukovat.
Zabrzdenie pily moze sposobit’ prudké stiahnutie hlavy nadol,
¢&im hrozi riziko poranenia.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,

bezpecénostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy

existuje zvyskové riziko Grazu pocas prace.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

|m\!
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1. Poznamka: Prijmite osobitné bezpecnostné opatrenia

2. VAROVANIE Pregitajte si navod na obsluhu

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,

ochranu sluchu, protiprachovi masku).

4. Pouzivajte ochranny odev

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel

6. Udrzujte deti mimo dosahu nastroja

7. Chranite zariadenie pred vlhkostou

8. Druha trieda ochrany
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. Nebezpecenstvo! Davajte si pozor na ruky
0. Pozor, laserové Ziarenie! Nedivajte sa do laserového luca.

Pracovny st6l na kazdej strane kotuc¢a by mal byt' oznaceny
znackou

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladiiou s moznostou menit uhol
reznej hlavy, ktora je k nej pripojena. Okrem toho sa pokosova hlava
pily v zavislosti od konstrukcie méze naklanat pod uhlom a méze sa
prediZit na zvy$enie funkénosti a dizky rezu.



Pokosova pila je uréena na rezanie kusov dreva, ktoré zodpovedaju
velkosti stroja. Nesmie sa pouzivat na rezanie palivového dreva.
Retazovu pilu pouzivajte len na tcely, na ktoré je uréena. Akykolvek
pokus o pouzitie pily na iné ako urené uUcely sa povazuje za
nespravne pouzitie. Pokosovu pilu pouZzivajte len s vhodnymi reznymi
kotucmi so zubami s karbidovymi hrotmi. Pokosova pila je zariadenie
urené na pouZitie v stolarskej aj stavebnej stolarskej dielni.

Zariadenie nepouzivajte nespravne!

POPIS GRAFICKYCH STRANOK
NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.  Prepravna rukovat

2. Uchytenie rukovéte

3. Tlagidlo zamku spinaca

4. Prepina¢

5.

6.  Tlacidlo blokovania vretena

7. Ochranny kryt rezného kotuca
8. Kryt uhlikovych kefiek

9. Uzamykaci kolik s hlavou

10. Hibkovy doraz rezu

11. Skrutka na zastavenie hibky rezu
12. Posuvny gombik zamku

13. Sprievodca

14. Blokovacia paka hlavy

15. Zastavovaci panel

16. Rozsirenie stola

17. Limitna zarézka

18. Zamkovy gombik na predizenie stola
19. Montazny otvor

. Odstupiiovanie uhla pracovného stola
. Ukazovatel uhla pracovného stola

. Automaticka fixatna paka

. Klu¢ka zamku pracovného stola

. VloZenie tabulky

. Pracovny stol

. Laserovy modul

. Pevny kryt

. Dyza na vypustanie prachu

. Vrecko na prach

. Vertikalny upinaci gombik

. Vertikalne upinacie rameno

. Zaistovaci gombik vertikélneho upinacieho ramena
. Upinaci gombik materialu

. Odstupiiovanie uhla hlavy

. Indikator uhla hlavy

. Priehradka na batérie

. Tlacidlo zapnutia/vypnutia lasera

. Laser

. Upeviiovacie skrutky pre laserovy modul
. Upeviiovacia skrutka stredovej dosky
. Centrélny panel

. Skrutka na nastavenie uhla 0"

. Skrutka na nastavenie uhla 45"

* Medzi vykresom a vyrobkom moéZzu byt rozdiely.
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Vrecko na prach -1lks
Specialny klug¢ -1ks
Vertikalna svorka -1ks

PRIPRAVA NA PRACU

Pred montéazou alebo nastavovanim pokosovej pily sa uistite, ze

je odpojena od elektrickej siete.

MANIPULACIA S POKOSOVOU PiLOU

* Pri premiestiiovani pily sa uistite, Ze je hlava pily zaistena v
krajnej spodnej polohe.

« Skontrolujte, ¢i su uzamykaci gombik pracovného stola, packa
zamku hlavy a ostatné bezpecnostné prvky bezpecne
dotiahnuté.

MONTAZ POKOSOVEJ PiLY NA PRACOVNY STOL

Odporuc¢a sa pripevnit pilu k pracovnému stolu alebo stojanu

pomocou montaznych otvorov (19) uréenych na tento ucel v

zakladni pily, €o zaru€uje jej bezpeénu prevadzku a eliminuje riziko

neziaduceho pohybu zariadenia pocas prevadzky. Montazne
otvory umoZzfiuju pouZzitie skrutiek s priemerom 8 mm so zamkom
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alebo Sesthrannou hlavou.

Pri montazi pily na dosku pracovného stola dbajte na to, aby:

e Povrch dosky pracovného stola je rovny a gisty.

e Skrutky sa utahuji rovnomerne a nie nadmernou silou
(upevriovacie skrutky sa musia utahovat tak, aby nedo$lo k
namahaniu alebo deformacii podstavca). V pripade
nadmerného napnutia hrozi nebezpecenstvo, Ze sa zakladna
Zlomi.

ODSAVANIE PRACHU

Aby sa zabranilo hromadeniu prachu a zabezpedila sa maximaina

efektivita prace, je mozné pilu pripojit k priemyselnému vysavacu

pomocou portu na odsavanie prachu (28). Alternativne je mozné zberat
prach do prachového vrecka (dodava sa) po jeho nasadeni na port na
odsavanie prachu. Montaz sa vykonava nasadenim prachového vrecka

(29) na otvor na odvod prachu (28) (obr. A). Ak chcete vyprazdnit vrecko

na prach, vyberte ho z vystupného hrdla a rozopnite zips, ¢im umoznite

Uplny pristup do vnutra vrecka.

Pre optimalne odsavanie prachu by sa mal vak na prach
vyprazdnit', ked' je naplneny do 2/3.

OVLADANIE RAMENA (HLAVY) VYLOZNIKA

Rameno vyloznika méa dve homé a dolné polohy. Ak chcete rameno
vyloznika uvolnit zo zablokovanej dolnej polohy, musite:

Stlacte rameno vyloznika a drzte ho stlaené smerom nadol.
Vytiahnite spat poistny kolik hlavy (9).

Rameno vyloZnika podoprite, ked sa zdvihne do hornej polohy.
Ak chcete rameno vyloZnika zablokovat v dolnej polohe, musite:
Rameno vyloznika v tejto polohe zaistite zasunutim poistného
¢apu hlavy (9).

VERTIKALNE UPINANIE

Vertikalnu svorku (obr. B) mozno namontovat do zakladne pily na
oboch stranach pracovného stola a je plne prispdsobitelna velkosti
rezaného materidlu. Pilu nepouzivajte, pokial nie je pouzita
vertikalna svorka.

« Uvolnite gombik, ktorym je vertikalna svorka (30) pripevnena k
zéakladni na strane, kde bude vertikaina svorka namontovana.

e Zvisli svorku nasadte vloZzenim do otvoru v zakladni pily a
utiahnite upevriovaci gombik zvislej svorky (30). na zakladriu
pily.

e Po nastaveni polohy vertikdlneho upinacieho ramena (31) na
obrobok utiahnite aretaény gombik vertikadlneho upinacieho
ramena (32) a gombik na upinanie materialu (33).

e Skontrolujte, ¢i je material bezpe¢ne namontovany.

PREVADZKA | NASTAVENIA

Pred akymkolvek nastavovanim pily sa musite uistit, ze je
odpojena od elektrickej siete. Na zaistenie bezpecnej, presnej a
efektivnej prevadzky retazovej pily sa musia vSetky postupy
nastavenia vykonat’ v plnom rozsahu.

Uistite sa, Ze vSetky kliée su po dokonceni vsetkych
nastavovacich a nastavovacich operacii odstranené. Skontrolujte,
¢i s vSetky zavitové spojovacie prvky spravne utiahnuté.

Pri nastavovani skontrolujte, ¢i vSetky vonkajSie komponenty
funguju spravne a su v dobrom stave. Kazdu opotrebovant alebo
poskodent €ast’ by mal pred pouzitim pily vymenit’ kvalifikovany
personal.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napidtie musi zodpovedat’ napatiu uvedenému na
typovom stitku pily.

Pila sa musi zapinat' len vtedy, ked’ je rezny kotu¢ mimo
obrabaného materialu.

Pokosova pila ma tladidlo blokovania spinaca (3), ktoré zabrariuje
nahodnému spusteniu.

Zapnutie

Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3).

Stlaéte a podrzte tla¢idlo zapnutia/vypnutia (4).

Vypnutie

Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (4).



PREVADZKA ROZSIRENI TABULKY
Nastavce stola (16) sU umiestnené na oboch stranach zakladne

pily.

QOdblokujte aretacné gombiky (18) (obr. C).

Nastavte dizku nadstavcov stola.

Upevnite pomocou aretaénych gombikov (18) vysuvu stola.

V pripade potreby sa mézu pouzit oto¢né koncové zarazky (17),
ktoré ulah¢uju rezanie podra velkosti.

PREVADZKA OBMEDZOVACA HLBKY REZU

Hibkovy doraz mozno poutzit, ak je potrebné vytvorit' v materiali
drazku. To sa vykona tak, ze sa do obrobku vytvori povrchovy
rez, ked’ kotui& nepracuje v plnej moznej hibke.

Uzamknite paku blokovania hlavy (14).

Uvolnite aretac¢ny gombik vodiaceho zariadenia (12) a posurite
hlavu dozadu.

Utiahnite poistny gombik vedenia (12).

Otodte doraz hibky rezu (10) do polohy pre pracu s obmedzenou
hibkou rezu (obr. D).

Rameno vyloznika spustite nadol a podrzte ho v polohe nadol,
pri¢om ho oprite o hibkovy doraz dlata.

Otagajte (viavo alebo vpravo) skrutkou dorazu hibky rezu (11)
(obr. D), kym nedosiahnete pozadovanu hibku rezného kotuéa.
Uvolnite poistny gombik vodiaceho zariadenia (12).

Vykonaite planované rezy do nastavenej hibky.

Ak sa chcete vratit k plnej hibke rezania, otoéte doraz hibky
rezania (10) do polohy, v ktorej sa skrutka dorazu hibky rezania
(11) nedotyka dorazu hibky rezania (10), ked je rameno
vyloznika spustené nadol.

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA REZANIE POD UHLOM
Vykyvné rameno ramena umozfiuje rezanie materidlu v lubovolnom
uhle od kolmého az po 45° vlavo alebo vpravo.

Potiahnite spat poistny kolik hlavy (9), ¢im sa rameno vyloznika
pomaly zdvihne do hornej polohy.

Uvolnite gombik blokovania pracovného stola (23).

Stlaéte a podrzte paku automatickej fixacie (22) a otacajte
ramenom vyloznika dolava alebo doprava, kym sa na uhlovej
stupnici pracovného stola (20) nezobrazi pozadovana hodnota
uhla.

Zaistite ho utiahnutim poistného gombika pracovného stola
(23).

Uhlomer pracovného stola (20) ma niekolko oznacenych poléh,
v ktorych sa uskutoériuje pociatoéné automatické upevnenie
oto€ného ramena vyloznika. To sa méze uskutoénit’ len vtedy,
ak paka automatickej fixacie (22) nie je po¢as ota¢ania ramena
vyloZznika v stlacenej polohe a mo6zZe sa zablokovat v tychto
vopred zvolenych polohach. Ide o naj¢astejsie pouzivané uhly
rezania (15°, 22,5°, 30°, 45° vlavo/vpravo). Nastavenie
ktoréhokolvek z tychto uhlov mozno presne upravit pomocou
stupnice  odstuprfiovania uhlov pracovného stola (20)
odstupriovanej po jednom stupni. Hoci je stupnica dostatocne
presna pre vacsinu prac, odportc¢a sa skontrolovat’ nastavenie
uhla dlata pomocou uhlomeru alebo iného pristroja na meranie
uhlov.

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEJ POLOHY REZNEHO
KOTUCA VZHLZADOM NA PRACOVNY STOL.

Uvolnite paku blokovania hlavy (14).

Nastavte hlavu na 0° (kolmo na pracovny st6l) a utiahnite
aretacnl packu hlavy (14).

Uvolnite gombik aretacie pracovného stola (23), stlactte a
podrzte paku automatickej fixacie (22).

Nastavte pracovny stél na 0°, uvolnite paku automatického
upevnenia a utiahnite aretany gombik pracovného stola (23).
Hlavu pily spustite do krajnej doInej polohy.

Skontrolujte (pomocou meradla) kolmost polohy rezného kotuca
vzhladom na pracovny stol.

Pri merani dbajte na to, aby sa meraci pristroj nedotykal zubu
rezného kotuca, pretoze meranie moéze byt nepresné vzhfadom
na hrubku karbidového krytu.

Ak namerany uhol nie je 90°, je potrebna Uprava, ktora sa vykona takto:

Uvolnite poistni maticu a otaéanim skrutky na nastavenie uhla
0° (42) (obr. E) v smere alebo proti smeru hodinovych
ruciciek zvacsite alebo zmensite uhol rezného kottca.

Ked je rezny kotli¢ kolmo na pracovny st6l, nechajte hlavu vratit
sa do hornej polohy.

Drziac skrutku nastavenia uhla 0° (42), utiahnite poistnui maticu.
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Spustite hlavu nadol a znovu skontrolujte, ¢i nastaveny uhol
zodpoveda udajom na stupnici uhla hlavy (34), v pripade
potreby upravte polohu ukazovatela uhla hlavy (35) (obr. E).
Podobné nastavenie by sa malo vykonat' aj pre 45° uhol hlavy
pri rezani pod uhlom pomocou skrutky na nastavenie 45° uhla
(43) (obr. E).

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMOSTI REZNEHO KOTUCA
VZHLADOM NA DORAZOVU LISTU.

Tento postup sa musi vykonat’ vzdy po odstraneni alebo vymene
dorazovej listy. Toto nastavenie je mozné vykonat’ len vtedy, ked’
je rezny kotu¢ kolmo na pracovny stol. Dorazova lista sluzi ako
doraz rezaného materialu.

Uvolnite aretaény gombik pracovného stola (23), stlatte a
podrzte automaticku fixaénu paku (22) a nastavte pracovny stol
na 0°.

Hlavu pily spustite do krajnej doInej polohy.

Na rezny kotu¢ prilozte uhlomer alebo iny nastroj na meranie
uhla.

Posurite zariadenie na meranie uhla proti dorazovej liste (15).
Meranie by malo ukazovat 90°.

Ak je potrebné vykonat Gpravu:

Uvolnite skrutky, ktoré upevriuju dorazovu listu (15) k zakladni.
Nastavte polohu dorazovej listy (15) tak, aby bola kolma na
rezny kotug.

Utiahnite skrutky upevnujuce dorazovu listu.

NASTAVENIE RAMENA (HLAVY) NA REZANIE POD UHLOM
Rameno vyloznika méze byt naklonené pod lubovolnym uhlom od
0° do 45° - na rezanie pod uhlom (obr. E).

Potiahnite spat poistny kolik hlavy (9), ¢im uvolnite rameno
vyloznika a rameno vyloznika sa pomaly zdvihne do hornej
polohy.

Uvolnite paku blokovania hlavy (14).

Naklorite rameno vyloznika dolava v pozadovanom uhle, ktory
mozno od¢itat na stupnici uhla hlavy (34) pomocou ukazovatela
uhla hlavy (35) (obr. E).

Utiahnite paku zaistenia hlavy (14).

Ak je potrebné nastavit oba uhly (v oboch rovinach,
horizontalnej aj vertikalnej), pri kombinovanom rezani sa musi
vzdy najprv nastavit uhol skosenia.

KONTROLA CINNOSTI LASERA

Zostava laserovej jednotky vysiela IG¢ laserového svetla, ktory
ukazuje liniu na materidli, pozdiZ ktorej bude rezaci ndz rezat.
Vhodné nastavenie ¢iary dopadu laserového li¢a bolo upravené
pocas vyrobného procesu. V pripade presnej prace by sa vSak
nastavenie malo skontrolovat pred zagatim rezania.

Batérie vlozte do zasobnika batérii (36) (obr. F) a dbajte na
spravnu polaritu.

Umiestnite pracovny stdl do polohy, pre ktori sa ukazovatel
uhla pracovného stola (21) zhoduje s bodom 0° na stupnici uhla
pracovného stola (20) a ukazovatel uhla hlavy (35) (obr. E) sa
zhoduje s bodom 0° na stupnici uhla hlavy (34) (obr. E).

Na pracovny stdl (25) pripevnite vhodny kus odpadového
materidlu a vykonajte rez.

Uvolnite rameno vyloznika a nechajte odpadovy material
upevneny na pracovnom stole pily.

Tlagidlo prepinaca lasera (37) nastavte do zapnutej polohy "“I*
(oznacgené).

Svetelny 1U¢ by mal byt rovnobezny s rezom.

NASTAVENIE LASERA

Pri nastavovani vodiaceho lica lasera sa nepozerajte priamo na lu¢
alebo jeho odraz na zrkadlovom povrchu. Laserova jednotka musi
byt’ vypnuta, ked’ sa laser nepouziva.

Ak laserovy IU¢ nie je rovnobezny s rezom, je potrebné:

Opatrne otacajte laserom (38) (obr. G) v puzdre laserového
modulu (26) dolava alebo doprava, kym nebude laserovy 1G¢
rovnobezny. Laserovy modul neotacajte silou a o viac ako
niekolko stupriov.

Ak je potrebné bo¢né nastavenie, uvolnite upeviiovacie skrutky
laserového modulu (39) a posuvajte laserovy modul dolava
alebo doprava, kym nebude laserova ¢iara rovnobezna s rezom.



Prach z rezania méze otupit’ laserové svetlo, preto je potrebné
objektiv laserového projektora z ¢asu na ¢as vygistit’.

SPUSTENIE PiLY

Pred stlacenim spinacieho tlacidla sa uistite, Ze pila bola spravne
zostavena a nastavena podla pokynov v tomto navode.

Opisana pila bola navrhnuta pre pravakov.

Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3).

Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (4).

Nechajte motor retazovej pily dosiahnut pIné otacky.
Rameno vyloznika spustite smerom k obrobku.
Urobte si prestrih.

ZASTAVENIE MOTOROVEJ PiLY

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (4) a pockajte, kym sa disk
uplne neprestane otacat.

e Zdvihnite rameno pily a posurite ho smerom od rezaného
materialu.

Docasné iskrenie kief vo vnutri elektromotora je normalne pri
spustani a zastavovani pily. Nezastavujte pilovy kotu¢ boénym
tlakom nan.

REZANIE PiLOU

Upnite rezany material tak, aby neprekazal pri pouzivani pily.
Pred spustenim pily presurite hlavu pily do spodnej polohy, aby
ste zabezpecili upInu volnost' pohybu hlavy pily a ochranného
krytu pilového kotuca. Uistite sa, ze ochranny kryt pilového
kotuca je v krajnej polohe pohybu.

Pred rezanim sa presvedcte, ¢i su aretaény gombik pracovného stola (23)

a aretatna paka hlavy (14) pily pevne dotiahnuté.

* Pripojte pilu k elektrickej sieti.

e Uistite sa, Ze napdjaci kabel je mimo rezacieho kotuca a
zakladne stroja.

* Umiestnite material na pracovny stél a uistite sa, Ze je bezpe¢ne
upevneny, aby sa po¢as rezania nemohol pohybovat'.

* Presurite hlavu pily do krajnej zadnej polohy a zaistite vodiacu
listu (13) pomocou gombika zaistenia vodiace;j listy (12).

* Odblokujte reznu hlavu a ochranny kryt rezného kotuca.

e Stlacte tlacidlo blokovania spinaca a spustite pilu pomocou
spinaca (pockajte, kym pilovy koti¢ nedosiahne maximalne
otacky).

« Pomaly spustajte hlavu pily.

« Rezanie za¢nite miernou silou na hlavu pocas rezania.

Nedotiahnutie

aretaénych gombikov mobze sposobit’
1y pohyb r ieho kotuca proti hornému povrchu
matenalu, ¢im sa obsluha vystavuje riziku nebezpeéného
zasiahnutia kusom materialu.

PILENIE S POSUNOM RAMENA (HLAVY)

Pohyb predizovacieho ramena pily umozriuje posuvanie rezného kotuca

dopredu a dozadu, ¢o umoZriuje rezanie $irSich kusov materialu.

* Rameno vyloZnika presurite do hornej polohy.

« Uvolnite poistny gombik vodiaceho zariadenia (12).

e Pred zapnutim pily potiahnite rameno vyloznika smerom k sebe
a podrzte ho v hornej polohe.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) a spustite pilu.

e Uvolnite rameno vyloZznika a pockajte, kym rezaci kotu¢
nedosiahne maximalnu rychlost.

* Uvolnite ochranny kryt rezacieho kotuca.

* Spustite rameno vyloZnika a za¢nite rezat.

* Rameno vyloZnika posuvajte pocas rezania dozadu (smerom od
seba).

e Po odrezani materialu uvolnite tlak na spinacie tla¢idlo a pred
zdvihnutim ramena vyloZnika do hornej polohy poc¢kajte, kym sa
rezaci kotuc neprestane otacat.

Nikdy nevykonavajte rez pohybom hlavy pily smerom k sebe.
Pilovy koti¢ by sa mohol neocakavane vysSplhat' na rezany
material, ¢im by obsluha bola vystavena riziku nebezpeéného
spatného razu.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukofvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.
CISTENIE
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e Po skonceni prace opatrne odstrarte vSetky kusky materialu,
hobliny a prach z vlozky pracovného stola a z okolia rezacieho
kotuc¢a a jeho ochranného krytu.

e Dbajte na to, aby vetracie otvory krytu motora neboli zakryté a
aby v nich neboli Ziadne triesky alebo prach.

e Vycistite vodiace listy a natrite ich tenkou vrstvou tuhého
maziva.

e Udrzujte vSetky rukovate a gombiky Cisté.

o Objektiv laserového projektora vycistite kefkou.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Zdvihnite ochranny kryt rezacieho kotica (7) a odstrarte
upeviiovaciu skrutku stredovej dosky (40) (obr. H).

e Posurite stredovu dosku (41) dolava, aby ste umoznili pristup k
upevnovacej skrutke rezného kotuca.

o Stlacte tlacidlo aretacie vretena (6) a otacajte rezacim kotucom,
kym sa nezablokuje.

e Pomocou $pecidlneho kli¢a (dodaného v baleni) uvolnite a
odstrante skrutku, ktora drzi rezaci kottc.

e Odstrarte vonkajsiu podlozku a vyberte rezny kotu¢ (davajte
pozor na redukény krazok, ak je pritomny).

o Odstrarte vSetky necistoty z vretena a montaznych podloziek
rezacieho kotuca.

e Novy rezny kotu¢ nainstalujte podla krokov opisanych v
opacnom poradi.

e Po dokonceni skontrolujte, ¢i boli odstranené vsetky kluce a
nastavovacie nastroje a ¢i su vSetky skrutky, gombiky a skrutky
pevne dotiahnuté.

Skrutka upeviiujica rezny koti¢ ma favy zavit. Pri uchopeni

rezacieho kotuca je potrebné dbat’ na osobitni opatrnost.

Musite pouzivat’' ochranné rukavice, aby boli vase ruky chranené

pred kontaktom s ostrymi zubami rezacieho kotuca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE
Laserovy modul je napajany dvoma 1,5 V batériami AAA.
Otvorte kryt zasobnika batérii (36) (obr. F).
Pouzité batérie zlikvidujte.

VloZte nové batérie a dbajte na spravnu polaritu.
Nasadte kryt zasobnika batérie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefy motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte vzdy obe kefky
sUcasne.

Odskrutkujte kryty uhlikovych kief (8).

Odstrante pouzité kefy.

Pripadny uhlikovy prach odstrarite stlatenym vzduchom.
Vlozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasuvat do
zarazok kefiek).

o Nasadte kryty uhlikovych kief (8).

Po vymene uhlikovych kief spustite elektrické naradie bez
zat'azenia a pockajte 1-2 minuty, kym uhlikové kefy zapadnu do
komutatora motora. Uhlikové kefky by mala vymienat' iba
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Pripadné zavady by malo odstranit autorizované servisné

oddelenie vyrobcu.
TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI

Pokosova pila 59G812

Parameter Hodnota
Napajacie napéatie 230V AC 50Hz
Menovity vykon 1800 W
Otacky disku (bez zatazenia) 4800 min?t
Typ prace S6 25%
Dizka sprievodcu 195 mm
Rozsah uhlového rezania +45°
Diagonalny rozsah rezania 0° + 45°
Maximalna hibka rezu 75 mm
Vonkajsi priemer rezného kotuca 254 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 30 mm

0°x0° 90 x 280 mm




Rozmery rezaného 45° x 90 x 200 mm

materialu 0°

Sikmy / Sikmy 45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°

Laserova trieda Il

Vykon lasera <1lmwW
Vinova dizka laserového svetla A =650 nm
Trieda ochrany 1l
Stuperi ochrany IP IPX0
Hmotnost 15,72 kg
Rok vyroby

59G812 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Hodnoty zrychlenia vibracii an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyZzarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
znamena neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina emisie akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1:2015. Uvedena droveri
vibracii an sa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit. VysSiu
uroven vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§ zriedkava udrzba
jednotky. Uvedené doévody moézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohradnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov
sa moéze ukazat, ze celkova expozicia vibraciam je ovela
nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest'
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka Udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpeéenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky poharané vyrobky by sa nemali likvidovat' spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencialne riziko pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

* Moze sa zmenit.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), vratane, okrem
iného. Jeho text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 poz.
631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, zverejiiovanie, Uprava
na komeréné ucely celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného
suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex je prisne zakazané a mdze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G812

Obchodny nazov: GRAPHITE
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Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Oznameny organ:
&.0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Nemecko
Certifikat ES o typovej skuske ¢:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v
akej bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktord je opravnena
vypracovat technicku dokumentaciu:
Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
rl .

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2022-09-01

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
MITRE SAW
59G812

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostna navodila za poSevne Zage

* PoSevne Zage so namenjene rezanju lesa ali izdelkov na osnovi
lesa; ne morejo se uporabljati z abrazivnimi kolesi za rezanje
Zeleznih materialov, kot so palice, ploS¢ate palice, zatici itd.
Abrazivni prah blokira gibajoce se dele, kot je na primer varovalo
za spuscanje, kar povzrodi njihovo zatikanje. Iskre zaradi
abrazivnega rezanja lahko pos$kodujejo spustno varovalo,
vloZek za zarezo in druge plastic¢ne dele.

« Ce je le mogode, uporabite objemke za pritrditev obdelovanca.
Ce obdelovanec drzite z roko, mora biti roka vedno oddaljena
vsaj 100 mm od vsake strani rezila. S to Zago ne rezite
premajhnih obdelovancev, saj jih ni mogoce varno vpenjati ali
drzati z roko. Ce je roka preblizu rezila, obstaja ve&ja nevarnost
poskodb zaradi stika z rezilom.

e Obdelovanec mora biti nepremi¢en in vpet ali podprt z
omejevalno palico in mizo. Obdelovanca ne smete podajati v
rezilo ali rezati na kakrSen koli nacin "iz roke". Nepodprti ali
premikajoci se obdelovanci se lahko izstrelijo z veliko hitrostjo in
povzrocijo poSkodbe.

e Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage nikoli ne potegnite skozi
obdelovanec. Ce Zelite narediti rez, dvignite glavo Zage in jo
iztegnite nad obdelovanec brez rezanja, zazenite motor,
potisnite glavo Zage navzdol in potisnite Zago skozi
obdelovanec. Rezanje s potegom lahko povzrogi, da se rezilo
povzpne nad obdelovanec in nasilno vrze sklop rezila proti
upravljavcu.

« Nikoli ne prekrizajte rok nad predvideno linijo rezanja, ne pred
ne za Zago. Zelo nevarno je podpirati obdelovanec s "prekrizano
roko", tj. z levo roko drzati obdelovanec na desni strani Zaginega
lista ali obratno.

e Zroko ne segaijte v varovalo blizje kot 100 mm na obeh straneh
diska, da bi odstranili lesne ostanke ali iz kakrsnega koli drugega
razloga, ko se disk vrti. BliZina rotirajoc¢ega diska vasi roki morda
ni ocitna in lahko povzro&i hude poskodbe.



e Pred rezanjem preverite obdelovanec. Ce je obdelovanec
upognjen ali ukrivljen, ga z zunanjo, nagnjeno povrsino pritisnite
proti zaporni palici. Vedno se prepricajte, da med
obdelovancem, omejevalno palico in mizo vzdolz linije rezanja
ni vrzeli. Upognjeni ali ukrivljeni obdelovanci se lahko zasukajo
ali premaknejo in lahko povzroéijo, da se vrtec¢i se disk med
rezanjem zaklini. V obdelovancu ne sme biti Zebljev ali drugih
tujkov.

e Zage ne uporabljajte, dokler z mize ne odstranite vsega orodja,
lesnih odrezkov itd., razen obdelovanca. Majhni odpadki,
ohlapni kosi lesa ali drugi predmeti, ki pridejo v stik z vrte¢im se
rezilom, se lahko izstrelijo z veliko hitrostjo.

e Naenkrat delajte samo z enim predmetom. Ve¢ zloZenih
obdelovancev ni mogoce pravilno vpenjati ali opirati, zato se
lahko med rezanjem zataknejo na krozniku ali premaknejo.

* Pred uporabo se prepri€ajte, da je poSevna Zaga namescena ali
postavljena na vodoravno, trdo delovno povrs$ino. Vodoravna in
trda delovna povrsina zmanjSuje nevarnost, da bi poSevna Zaga
postala nestabilna.

« Nacrtujte svoje delo. Pri vsaki spremembi kota glave ali mize se
prepriCajte, da je nastavljivi del zaporne palice pravilno
names$cen, da podpira obdelovanec in da ne ovira diska ali
varnostnega sistema. Ko je orodje v polozaju "ON" in na mizi ni
obdelovanca, premaknite disk skozi celoten simuliran rez, da se
prepri¢ate, da ne bo priSlo do motenj ali nevarnosti prereza
zaporne palice.

e Za obdelovance, ki so $irSi ali dalj$i od povrSine delovne mize,
zagotovite ustrezno podporo, kot so podalj$ki mize, Zage itd.
Obdelovanci, ki so dalj$i ali §irSi od mize za po$evno Zago, se
lahko nagnejo, ¢e niso varno podprti. Ce se odrezani kos ali
obdelovanec nagne, lahko dvigne padajoco za$cito ali ga vrze
vrte€i se disk.

* Druge osebe ne uporabljajte kot nadomestilo za podaljSek mize
ali kot dodatno oporo. Nestabilna podpora obdelovanca lahko
povzroéi, da se disk med rezanjem zatakne ali da se
obdelovanec premakne in vas in pomocnika potegne v vrteéi se
disk.

« Odsek, ki ga Zelite odrezati, ne sme biti na noben nacin blokiran
ali pritisnjen na vrteci se disk. Ce bi bil odsek, ki ga Zelite
odrezati, omejen, npr. z dolZinskimi omejevalniki, bi se lahko
zataknil ob disk in se nasilno izstrelil.

* Vedno uporabljajte objemko ali vpenjalko, ki je zasnovana za
ustrezno podporo okroglega materiala, kot so palice ali cevi.
Palice se med rezanjem nagibajo k kotaljenju, zaradi ¢esar se
rezilo "ugrizne" in potegne obdelovanec skupaj z vaso roko v
rezilo.

* Preden se dotaknete obdelovanca, po¢akajte, da disk doseze
polno hitrost. S tem zmanjSate tveganje, da bi zavrgli
obdelovanec.

o Ce se predmet ali disk zatakne, izklopite poSevno Zago.
Pocakajte, da se vsi gibljivi deli ustavijo, in izklju€ite vti€ iz vira
napajanja in/ali odstranite baterijo. Nato sprostite blokiran
material. Nadaljevanje Zzaganja z blokiranim predmetom lahko
povzrodi izgubo nadzora ali poskodbe poSevne Zage.

* Ko konéate z rezanjem, sprostite spojko, drzite glavo Zage
navzdol in poc¢akajte, da se rezilo ustavi, preden odstranite
rezani del. Nevarno je priblizati roko Se vedno vrteGemu se
rezilu.

e Pri nepopolnem rezu ali sprostitvi priklju¢ka, preden je glava
Zage popolnoma v spus¢enem polozaju, trdno drzite rocaj.
Zaviranje Zage lahko povzro€i, da se glava Zage sunkovito
potegne navzdol, zaradi Eesar obstaja nevarnost poskodb.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih

prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih

zaséitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala

nevarnost poskodb.

RAZLAGA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
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1. Opomba: Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Nosite osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zascito za
usesa, masko proti prahu).

4. Uporabljajte zas¢itna obladila.

5. Pred servisiranjem ali popravilom izkljucite napajalni kabel
6. Otroci naj se ne priblizujejo orodju.

7. Zascitite napravo pred vlago

8. Drugi razred zasc¢ite

9. Nevarnost! Bodite previdni z rokami

10. Pozor, lasersko sevanje! Ne glejte v laserski Zarek.

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti oznacena z
znakom

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

PoSevna Zaga je stroj, opremlien s podstavkom, ki omogoca
spreminjanje kota pritriene rezalne glave. Poleg tega se lahko
poSevna glava zage, odvisno od zasnove, nagiba pod kotom in se
lahko podalj$a za vegjo funkcionalnost in dolZino rezanja.

PoSevna Zaga je zasnovana za rezanje kosov lesa, ki ustrezajo
velikosti stroja. Ne sme se uporabljati za Zaganje drv. Verizno Zago
uporabljajte samo v skladu z njenim predvidenim namenom. Vsak
poskus uporabe Zage za namene, ki niso navedeni, se Steje za
nepravilno uporabo. Rezalno Zago uporabljajte samo z ustreznimi
rezalnimi krozniki z zobmi s karbidnimi konicami. PoSevna Zaga je
naprava za uporabo pri delu v mizarski in gradbeni mizarski delavnici.

Naprave ne uporabljajte napa¢no!

OPIS GRAFICNIH STRANI
Stevildenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.  Transportni ro¢aj
Drzalo ro¢aja
Gumb za zaklepanije stikala
Stikalo

Zascita rezalnega diska
Pokrov ogljikovih $¢etk
Zaklepni zati¢ z glavo
0. Zaustavitev globine rezanja
11. Vijak za omejevanje globine rezanja
12. Gumb za zaklepanje drsnika
13. Vodnik
14. Rocica za zaklepanje glave
15. Stop bar
16. Razsiritev mize
17. Omejitev zaustavitve
18. Kljucavnica za zaklepanje podalj$ka mize
19. Odprtina za pritrditev
Gradacija kota delovne mize
21. Kazalnik kota delovne mize
22. Rodica za samodejno pritrditev
Kljuéavnica za zaklepanje delovne mize

2
3
4
5.
6. Gumb za zaklep vretena
7.
8
9
1



. Vstavljanje tabele

Delovna miza

Laserski modul

Fiksni pokrov

. Soba za odvajanje prahu

. Vrecka za prah

. Vertikalni vpenjalni gumb
Navpi¢na vpenjalna roka

32. Kljucavnica za zaklepanje navpi¢ne vpenjaine roke

. Gumb za vpenjanje materiala

34. Stopnjevanje kota glave

Indikator kota glave

Predal za baterije

37. Gumb za vklop/izklop laserja

Laser

39. Pritrdilni vijaki za laserski modul

. Vijak za pritrditev sredinske plos¢e

. Osrednja plos¢a

. Vijak za nastavitev kota 0"

. Vijak za nastavitev kota 45"

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

Vrecka za prah - 1kos
Posebni klju¢ - 1kos
Navpicna objemka - 1kos

PRIPRAVA NA DELO

Pred kakr$nim koli sestavljanjem ali nastavljanjem na poSevni

zagi se prepricajte, da je zaga odklopljena iz elektricnega

omrezja.

RAVNANJE S POSEVNO ZAGO

* Pri premikanju Zage se prepri¢ajte, da je glava Zage pritrjena v
skrajnem spodnjem polozaju.

e Preverite, ali so ro¢ica za zaklepanje delovne mize, rocica za
zaklepanje glave in drugi varnostni elementi dobro zategnjeni.

NAMESTITEV POSEVNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporogljivo je, da se Zaga pritrdi na delovno mizo ali stojalo s

pomocjo montaznih odprtin (19), ki so v ta namen predvidene v

podstavku Zage, kar zagotavlja njeno varno delovanje in odpravlja

nevarnost neZelenega premikanja naprave med delovanjem.

Montazne luknje omogo¢ajo uporabo vijakov s premerom 8 mm s

klju¢avnico ali Sesterokotno glavo.

Pri namesS¢anju Zage na zgornji del delovne mize pazite, da:

e Povrsina plo$¢e delovne mize je ravna in Cista.

o Vijaki so priviti enakomerno in ne s preveliko silo (pritrdilni vijaki
morajo biti priviti tako, da podstavek ni obremenjen ali
deformiran). V primeru prevelike napetosti obstaja nevarnost, da
se podstavek zlomi.

ODSESAVANJE PRAHU

Da bi preprecili nabiranje prahu in zagotovili najvecjo delovno

ucinkovitost, lahko Zago prek priklju¢ka za odsesavanje prahu (28)

prikljucite na industrijski sesalnik. Druga moznost je zbiranje prahu v

vre¢ko za prah (priloZzena), potem ko jo namestite na prikljucek za

odsesavanje prahu. MontaZa se izvede tako, da se vrecko za prah (29)

namesti na $obo za odvajanje prahu (28) (slika A). Ce Zelite vretko za

prah izprazniti, jo odstranite z nastavka za odvajanje prahu in odprite
zadrgo, kar omogoc¢a popoln dostop do notranjosti vrecke.

Za optimalno odsesavanje prahu je treba vre¢ko za prah
izprazniti, ko je 2/3 polna.

UPRAVLJANJE ROKE (GLAVE) DROGA

Odmikalna roka ima dva zgornja in dva spodnja poloZaja. Za sprostitev
roke iz zaklenjenega spodnjega poloZaja morate:

Pritisnite na ro€ico droga in jo drZite pritisnjeno navzdol.
Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9).

Podprite roko droga, ko se dvigne v zgornji polozaj.

Za zaklepanje rocice droga v spodnjem poloZaju morate:
Ro¢ico vitla v tem poloZaju zaklenite tako, da vstavite zati¢ glave
9).

NAVPICNO VPENJANJE

Navpi¢no objemko (slika B) je mogoce namestiti v podstavek zage
na obeh straneh delovne mize in jo je mogoce popolnoma
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prilagoditi velikosti rezanega materiala. Zage ne uporabljajte, &e ni
bila uporabljena navpi¢na objemka.

« Na strani, na kateri bo namescena navpi¢na objemka, sprostite
gumb, ki pritrjuje navpi¢no objemko (30) na podlago.

* Namestite navpi¢no objemko tako, da jo vstavite v luknjo v
podstavku Zage in zategnite gumb za pritrditev navpicne
objemke (30). na podstavek Zage.

e Ko nastavite polozaj navpicne vpenjalne roke (31) na
obdelovanec, zategnite zaklepni gumb navpi¢ne vpenjalne roke
(32) in gumb za vpenjanje materiala (33).

« Preverite, ali je material varno pritrjen.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred kakrsnim koli nastavljanjem Zage se morate prepricati, da je
zaga izkljucena iz elektricnega omrezja. Za varno, natancno in
ucinkovito delovanje verizne Zage je treba vse postopke
nastavljanja opraviti v celoti.

Poskrbite, da po koncanih postopkih nastavljanja in nastavljanja
odnesete vse kljuce. Preverite, ali so vsi navojni pritrdilni elementi
pravilno zategnjeni.

Pri prilagajanju preverite, ali vse zunanje komponente pravilno
delujejo in so v dobrem stanju. Vsak del, ki je obrabljen ali
poskodovan, mora pred uporabo Zage zamenjati usposobljeno
osebje.

VKLOP/IZKLOP

Omrezna napetost mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
ploscici zage.

Zago je treba vklopiti le, ¢ée je rezalni disk oddaljen od
obdelovanega materiala.

PoSevna zaga ima gumb za zaklepanje stikala (3), ki preprecuje
nenameren zagon.

Vklop

Pritisnite gumb za zaklepanije stikala (3).
Pritisnite in drzite gumb za vklop/izklop (4).
I1zklop

Sprostite pritisk na stikalni gumb (4).

DELOVANJE RAZSIRITEV MIZE

Razsiritve mize (16) so na obeh straneh podstavka zage.
Odklenite zaklepna gumba za podalj$ek mize (18) (slika C).
Prilagodite dolZino podaljSkov mize.

Pritrdite ga s pritrdilnimi gumbi za podalj$ek mize (18).

Po potrebi se lahko za laZje rezanje po velikosti uporabijo vrtljivi
koné&ni omejevalniki (17).

DELOVANJE OMEJEVALNIKA GLOBINE REZA

Zaustavitev globine rezanja lahko uporabite, kadar je treba v
material narediti utor. To storimo tako, da naredimo povrsinski
rez v obdelovanec, ko disk ne deluje na celotni mozni globini.

e Zaklenite vzvod za zaklepanje glave (14).

e Razrahljajte vodilni zaporni gumb (12) in premaknite glavo
nazaj.

e Zategnite zaporni gumb vodila (12).

e Obrnite omejevalnik globine rezanja (10) v nastavitev za delo z
omejeno globino rezanja (slika D).

e Spustite odrivno roko navzdol in jo drzite v spus¢enem polozZaju,
tako da se nasloni na omejevalnik globine dleta.

« Obracajte (levo ali desno) omejevalni vijak globine rezanja (11)
(slika D), dokler ne doseZete Zelene globine rezalne plosce.

e Sprostite zaporni gumb vodila (12).

* |zvedite nacrtovane reze do nastavljene globine.

« Ce Zelite ponovno zadeti z rezanjem po celotni globini, obrnite
omejevalnik globine rezanja (10) v polozZaj, v katerem se vijak
omejevalnika globine rezanja (11) ne dotika omejevalnika
globine rezanja (10), ko je rocica droga spu$¢ena navzdol.

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM

Z vrtliivo rocico je mogoce rezati material pod poljubnim kotom, od

pravokotnega do 45° v levo ali desno.

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9) in omogocite, da se roka
droga pocasi dvigne v zgornji polozaj.

e Sprostite zaporni gumb delovne mize (23).



e Pritisnite in drzite rofico za samodejno pritrditev (22) ter
obracajte rocico strele v levo ali desno, dokler se na kotni skali
delovne mize (20) ne prikaZe Zelena vrednost kota.

« Zaklenite ga tako, da zategnete gumb za zaklepanje delovne
mize (23).

« Merilnik kota delovne mize (20) ima ve¢ oznacenih polozZajev, v
katerih se izvede zacetna samodejna pritrditev rotirajoce se
rocice. To se lahko zgodi le, ¢e roica za samodejno pritrditev
(22) med vrtenjem roke strele ni v pritisnjenem polozZaju in se
lahko zaskoCi v teh vnaprej izbranih polozajih. To so
najpogosteje uporabljeni koti rezanja (15°, 22,5°, 30°, 45°
levo/desno). Nastavitev kateregakoli od teh kotov je mogoce
natanéno prilagoditi z uporabo kotne lestvice delovne mize (20),
ki je razdeljena po stopinjah. Ceprav je lestvica dovolj natanéna
za vecino opravil, je priporocliivo, da nastavitev kota dleta
preverite s kotomerom ali drugim instrumentom za merjenje
kotov.

PREVERJANJE IN NASTAVLJANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNE PLOSCE GLEDE NA DELOVNO MIZO.

« Sprostite vzvod za zaklepanje glave (14).

« Nastavite glavo na 0° (pravokotno na delovno mizo) in zategnite
zaporni vzvod glave (14).

e Sprostite gumb za zaklepanje delovne mize (23), pritisnite in
pridrzite vzvod za samodejno pritrditev (22).

* Delovno mizo nastavite na 0°, sprostite vzvod za samodejno
pritrditev in zategnite rocico za zaklepanje delovne mize (23).

« Glavo Zage spustite v skrajni spodniji polozaj.

* Z merilom preverite pravokotnost poloZaja rezalne plo$ce glede
na delovno mizo.

Pri merjenju pazite, da se merilni instrument ne dotakne zoba
rezalne plosce, saj je lahko meritev zaradi debeline karbidne
kapice nenatanc¢na.

Ce izmerjeni kot ni 90°, je potrebna prilagoditev, ki se izvede na naslednji

nacin:

« Odvijte varovalno matico in zavrtite vijak za nastavitev kota 0°
(42) (slika E) v smeri urinega kazalca ali proti njemu, da
povecate ali zmanjSate kot rezalnega diska.

* Ko je rezalna plos¢a pravokotna na delovno mizo, dovolite, da
se glava vrne v zgornji polozaj.

« Drzite vijak za nastavitev kota 0° (42) in zategnite matico.

* Spustite glavo navzdol in ponovno preverite, ali nastavljeni kot
ustreza podatkom na merilniku kota glave (34), po potrebi
prilagodite polozaj merilnika kota glave (35) (slika E).

e Podobno nastavitev je treba opraviti za 45° kot glave za
poSevno rezanje z vijakom za nastavitev 45° kota (43) (slika E).

PREVERJANJE IN  NASTAVLJANJE PRAVOKOTNOSTI
REZALNEGA DISKA GLEDE NA OMEJEVALNO PALICO.

Ta postopek je treba izvesti vedno, ko je bila odstranjena ali

zamenjana zaporna palica. To nastavitev je mogoce izvesti Sele,

ko je rezalni disk pravokoten na delovno mizo. Zaustavitvena
palica sluzi kot zaustavitev materiala, ki ga je treba rezati.

* Sprostite gumb za blokado delovne mize (23), pritisnite in drzite
ro¢ico za samodejno pritrditev (22) ter nastavite delovno mizo
na 0°.

* Glavo Zage spustite v skrajni spodnji polozaj.

e Na rezalno plo$¢o pritrdite kotomer ali drug instrument za
merjenje kota.

* Merilno napravo za merjenje kota potisnite ob zaporno letvico

(15).

Meritev mora pokazati 90°.

Ce je potrebna prilagoditev:

Odvijte vijake, ki pritrjujejo omejevalno palico (15) na podstavek.

Nastavite poloZaj omejevalne palice (15) tako, da bo pravokotna

na rezalni kolut.

« Privijte vijake za pritrditev omejevalne palice.

NASTAVITEV ROKE (GLAVE) ZA REZANJE POSEVNIH REZOV
Ro¢ico vitla lahko nagnete pod poljubnim kotom med 0° in 45° - za
posevno rezanje (slika E).

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9) in sprostite odrivno roko,
da se odrivna roka pocasi dvigne v zgornji polozaj.

* Sprostite vzvod za zaklepanje glave (14).

* Nagnite rocico strele v levo pod Zelenim kotom, ki ga lahko
odcitate na skali kota glave (34) z indikatorjem kota glave (35)
(slika E).

* Zategnite vzvod za zaklepanje glave (14).
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Ce je treba za kombinirano rezanje nastaviti oba kota (v obeh
ravninah, vodoravni in navpicni), je treba vedno najprej
nastaviti kot rezanja pod kotom.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA

Sklop laserske enote posilia Zarek laserske svetlobe, ki na

materialu kaze linijo, po kateri bo rezalni noz rezal. Ustrezna

nastavitev linije vpadanja laserskega Zarka je bila nastavljena med
proizvodnim postopkom. Pri natancnem delu pa je treba nastavitev
preveriti pred zacetkom rezanja.

* Vstavite baterije v pladenj za baterije (36) (slika F) in pazite na
pravilno polarnost.

e Postavite delovno mizo v polozaj, v katerem kazalnik kota
delovne mize (21) sovpada s tocko 0° na lestvici kotov delovne
mize (20) in kazalnik kota glave (35) (slika E) sovpada s to¢ko
0° na lestvici kota glave (34) (slika E).

e Na delovno mizo (25) pritrdite ustrezen kos odpadnega
materiala in naredite rez.

e Sprostite rocico in pustite odpadni material pritrjen na delovni
mizi Zage.

* Nastavite gumb laserskega stikala (37) v polozaj za vklop "I"
(oznaceno).

e Projicirani svetlobni Zarek mora biti vzporeden z rezom.

NASTAVITEV LASERJA

Pri nastavljanju laserskega vodilnega Zarka ne glejte neposredno v
zarek ali njegov odsev na zrcalni povrsini. Kadar laserja ne
uporabljate, je treba lasersko enoto izklopiti.

Ce laserski Zarek ni vzporeden z rezom, je to potrebno:

e Laser (38) (slika G) v ohi§ju laserskega modula (26) nezno
obrnite v levo ali desno, dokler ni laserski Zzarek vzporeden.
Laserskega modula ne obracajte na silo in za ve¢ kot nekaj
stopin;.

o Ce je potrebna bo&na nastavitev, sprostite pritrdilne vijake
laserskega modula (39) in premaknite laserski modul v levo ali
desno, dokler ni laserska ¢rta vzporedna z rezom.

Prah, ki nastane pri rezanju, lahko pridusi lasersko svetlobo, zato
je treba objektiv laserskega projektorja obéasno odistiti.

ZAGON ZAGE

Preden pritisnete stikalo, se prepriajte, da je zaga pravilno
sestavljena in nastavljena, kot je navedeno v tem priro€niku.

Opisana Zaga je zasnovana za desnicarje.

Pritisnite gumb za zaklepanije stikala (3).

Pritisnite gumb za vklop/izklop (4).

Pocakajte, da motor verizne Zage doseze polno hitrost.

Spustite roko vitla proti obdelovancu.

I1zberi.

ZAUSTAVITEV MOTORNE ZAGE

e Spustite pritisk na stikalni gumb (4) in pocakajte, da se disk
popolnoma preneha vrteti.

» Duvignite rogico zage in jo odmaknite od materiala, ki ga je treba

razrezati.

Zacasno iskrenje Setk v elektromotorju je ob zagonu in ustavitvi
zage normalno. Zaginega lista ne zaustavljajte z bocnim
pritiskom nanj.

REZANJE Z ZAGO

Material za rezanje vpnite tako, da ne bo oviral uporabe zage.
Pred zagonom zage premaknite glavo zage v spodnji polozaj, da
zagotovite popolno svobodo gibanja glave zage in zascite
zaginega lista. Prepricajte se, da je varovalo zaginega lista v
skrajnem polozaju gibanja.

Pred rezanjem se prepricajte, da sta gumb za zaklep delovne mize (23) in

vzvod za zaklep glave (14) Zage dobro zategnjena.

e Prikljucite Zago na elektricno omrezje.

* Prepri¢ajte se, da je napajalni kabel oddaljen od rezalnega diska
in podstavka stroja.

e Material poloZite na delovno mizo in poskrbite, da je varno
pritrjen, tako da se med rezanjem ne more premakniti.

e Glavo Zage premaknite v skrajni zadnji poloZaj in vodilno palico
(13) zaklenite z gumbom za zaklepanje vodilne palice (12).



e Odklenite rezalno glavo in varovalo rezalnega diska.

« Pritisnite gumb za zaklepanje stikala in zaZenite Zago s stikalom
(pocakajte, da zagin list doseZe najvecjo hitrost).

e Pocasi spustite glavo Zage.

e Rezanje zac¢nite z zmerno silo na glavo med rezanjem.

Ce zaklepnih gumbov ne zategnete, se lahko rezalni disk
nepricakovano premakne proti zgornji povrsini materiala, zaradi
Cesar je upravljavec v nevarnosti, da ga kos materiala nevarno
zadane.

ZAGANJE S PREMIKANJEM ROKE (GLAVE)

Z gibanjem podaljSka Zage se rezalni list premika naprej in nazaj, kar

omogoca rezanje SirSih kosov materiala.

* Prestavite ro¢ico droga v zgornji polozaj.

e Sprostite zaporni gumb vodila (12).

e Preden vklopite Zago, potegnite ro¢ico droga proti sebi in jo
drzite v zgornjem poloZaju.

e Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) in zaZenite zago.

Spustite rocico in pocakajte, da rezalni disk doseze najvecjo

hitrost.

Sprostite varovalo rezalnega diska.

Spustite rocico in zacnite rezati.

Med rezanjem premaknite ro¢ico droga nazaj (stran od sebe).

Ko je material razrezan, sprostite pritisk na stikalo in pocakaijte,

da se rezalni disk preneha vrteti, preden dvignete rocico v

zgornji polozaj.

Nikoli ne rezite tako, da premikate glavo zage proti sebi. Zagin

list lahko nepri¢akovano zleze na rezani material, zaradi cesar je

upravljavec izpostavljen nevarnemu povratnemu udarcu.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrsnim koli name§canjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

CISCENJE

e Po koncanem delu previdno odstranite vse koS¢ke materiala,
ostruzke in prah z vlozka delovne mize ter obmocja okrog
rezalnega diska in njegovega varovala.

e Prepricajte se, da so prezraCevalne reze ohiSja motorja
neovirane in brez drobcev ali prahu.

o Ocistite vodila in jih premazite s tanko plastjo trdnega maziva.

e Vse rocaje in gumbe vzdrzZujte Ciste.

e Objektiv laserskega projektorja ocistite s krtacko.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

« Dvignite varovalo rezalnega diska (7) in odstranite pritrdilni vijak
sredinske plosc¢e (40) (slika H).

e Osrednjo plos¢o (41) potisnite v levo, da omogocite dostop do
pritrdilnega vijaka rezalnega kolesa.

e Pritisnite gumb za blokado vretena (6) in vrtite rezalni disk,
dokler se ne zaskoci.

e S posebnim klju¢em (prilozen) sprostite in odstranite vijak, ki
drzi rezalni disk.

e Qdstranite zunanjo podlozko in odstranite rezalno plo$¢o (pri
tem bodite pozorni na redukcijski obro¢, ¢e je prisoten).

e Odstranite vse ostanke z vretena in pritrdilnih plos¢ic rezalnega
diska.

e Nov rezalni disk namestite po korakih, opisanih v obratnem
vrstnem redu.

e Po kon€anem delu se prepricajte, da ste odstranili vse klju¢e in
nastavitvena orodja ter da so vsi vijaki, gumbi in vijaki dobro
priviti.

Vijak, ki pritrjuje rezalni disk, ima levi navoj. Pri drzanju rezalne

plosce je treba biti posebej previden. Uporabljati morate zascitne

rokavice, da so vase roke zascitene pred stikom z ostrimi zobmi
rezalne plosce.

ZAMENJAVA BATERIJ V LASERSKEM MODULU

Laserski modul se napaja z dvema 1,5-voltnima baterijama AAA.

Odprite pokrov pladnja za baterije (36) (slika F).

Zavrzite uporabljene baterije.

Vstavite nove baterije in pazite na pravilno polarnost.

Namestite pokrov pladnja za baterije.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabliene (krajSe od 5 mm), zazgane ali razpokane ogljikove S¢etke

motorja je treba takoj zamenijati. Vedno zamenjajte obe $cetki hkrati.

Odvijte pokrova oglenih $¢etk (8).

Odstranite uporabljene $cetke.

S stisnjenim zrakom odstranite morebitni ogljikov prah.
Vstavite nove ogljikove $¢etke (§¢etke morajo prosto zdrsniti v
omejevalnike Scetk).

« Namestite pokrova oglenih $¢etk (8).

Po zamenjavi oglenih Sc¢etk zazenite elektricno orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se oglene Scetke
namestijo v komutator motorja. Ogljikove S¢etke sme zamenijati
samo usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU

Dvodelna Zaga 59G812
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230V AC 50Hz
Nazivna mo¢ 1800 W
Hitrost diska (brez obremenitve) 4800 min?
Vrsta dela S6 25%
Dolzina vodila 195 mm
Razpon kotnega rezanja +45°
Diagonalno obmocje rezanja 0° +45°
Najvedja globina reza 75 mm
Zunanji premer rezalnega diska 254 mm
Notranji premer rezalnega kroznika 30 mm
0°x0° 90 x 280 mm
Dimenzije materiala, ki ga je 45° x 90 x 200 mm
treba razrezati 0°
pod kotom / pod kotom 45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Laserski razred Il
Mo¢ laserja <1lmw
Valovna dolzZina laserske svetlobe A=650 nm
Zas¢itni razred Il
Stopnja zascite IP IPX0
Masa 15,72 kg
Leto izdelave
59G812 navaja tip in 0znako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa=95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vrednosti pospeska vibracij an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo emitiranega
zvocnega tlaka Lpa in ravnijo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).
Raven emisije zvoénega tlaka Lpa , raven zvo¢ne moci Lwa in
vrednost pospeska vibracij an , ki so navedeni v teh navodilih, so
bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-1:2015. Navedena
raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo opreme in
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na visjo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje enote. Zaradi
zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.



Za za$cCito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikliéno vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektrini pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvecg jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavija potencialno
tveganje za okolje in zdravje ljudi.

* Obvezno se lahko spremeni.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve$¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo
izkljuéno druzbi Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Ur. I. 2006, &t. 90 Poz. 631,
s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisno izrazenega
soglasja druzbe Grupa Topex so strogo prepovedani in lahko povzrogijo civilno in
kazensko odgovornost.

I1zjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izdelek: Zaga za po$evno rezanje
Model: 59G812
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Priglaseni organ:
$t.0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Mdinchen, Nem¢ija
Certifikat 0 ES-pregledu tipa $t:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
vkljucuje sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis§¢em v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
¥ e T

LA K A

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblas¢enec za kakovost
Var$ava, 2022-09-01
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VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
MITRE SAW
59G812
PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE ] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Pjukly su jstrizais pjaklais saugos instrukcijos
e NuoZulnieji pjaklai skirti medienai arba medienos gaminiams
pjauti; jie negali bati naudojami su abrazyviniais ratais
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juodosioms medziagoms, pavyzdziui, strypams, plok$ciams
strypams, kaiS¢iams ir pan., pjauti. Abrazyvinés dulkés
uzblokuos judanéias dalis, pavyzdziui, nuleidZziamajg apsauga,
ir jos uZsikirs. Abrazyvinio pjovimo kibirkstys gali pazeisti
nuleidZziamajj apsauga, jpjovos jdéklg ir kitas plastikines dalis.
Jei jmanoma, naudokite spaustuvus ruoSiniui prilaikyti. Jei
ruo$inj laikote rankomis, visada laikykite rankg ne arciau kaip
100 mm nuo abiejy aS8meny pusiy. Nenaudokite Sio pjaklo per
maziems ruosiniams pjauti, nes jy negalima patikimai prispausti
ar laikyti rankomis. Jei ranka yra per arti aSmeny, padidéja rizika
susizeisti dél saly¢io su aSmenimis.

Ruosinys turi bati nejudantis ir prispaustas arba paremtas
ribotuvu ir stalu. Negalima stumti ruo$inio j aSmenis ir pjauti "i§
ranky j rankas". Nepalaikomi arba judantys ruoS$iniai gali bati
iSmesti dideliu greiciu ir suzaloti.

Stumkite pjukla per ruoSinj. Niekada netraukite pjoklo per
ruoSinj. Norédami atlikti pjavj, pakelkite pjoklo galvute ir
iStieskite jg vir§ ruoSinio nepjaudami, jjunkite variklj, pastumkite
pjiklo galvute Zemyn ir stumkite pjakla per ruo$inj. Pjaunant
traukiant pjaklas gali uZlipti ant ruo$inio ir smarkiai mesti pjaklo
mazgg j operatoriy.

Niekada nekryZiuokite ranky vir§ numatytos pjovimo linijos nei
prieSais, nei uz pjoklo. Labai pavojinga palaikyti ruosinj
"sukryziuotomis rankomis", t. y. kaire ranka laikyti ruoSinj
desSinéje pjaklo puséje arba atvirk3ciai.

NekiSkite rankos j apsauginj skyda arciau kaip 100 mm i$ abiejy
disko pusiy, kad pasalintuméte medienos atplaiSas arba dél bet
kokios kitos priezasties, kol diskas sukasi. Besisukancio disko
artumas prie jasy rankos gali bati nepastebimas ir gali sukelti
rimty suzalojimy.

Prie§ pjaudami patikrinkite ruoSinj. Jei ruoSinys yra iSlenktas
arba deformuotas, iSoriniu, pasvirusiu pavirS§iumi prispauskite
ruosinj prie ribotuvo. Visada jsitikinkite, kad iSilgai pjovimo linijos
tarp ruosinio, ribotuvo ir stalo néra tarpo. Sulenkti arba
deformuoti ruosiniai gali susisukti arba pasislinkti, todél pjovimo
metu besisukantis diskas gali jlinkti. RuoSinyje neturi bati viniy
ar kity pasaliniy daikty.

Nenaudokite pjoklo, kol nuo stalo nepasSalinsite visy jrankiy,
medienos atraizy ir t. t., iSskyrus ruosinj. Smulkios nuolauzZos,
atsipalaidave medienos gabalai ar kiti daiktai, kurie lieciasi su
besisukanéiu pjoklo aSmenimis, gali bati iSmetami dideliu
greiciu.

Vienu metu dirbkite tik su vienu objektu. Keli vienas ant kito
sudéti ruosiniai negali bati tinkamai prispausti ar sutvirtinti, todél
pjovimo metu jie gali uzstrigti ant disko arba pasislinkti.

Prie§ naudodami jsitikinkite, kad jstrizinis pjdklas yra
sumontuotas arba pastatytas ant horizontalaus, kieto darbinio
pavirSiaus. Horizontalus ir kietas darbinis pavir§ius sumazina
rizikg, kad siaurapjuklis gali tapti nestabilus.

Planuokite savo darbg. Kai keiiate galvutés ar stalo kampa,
isitikinkite, kad reguliuojama stabdymo strypo dalis yra
teisingoje padétyje, kad palaikyty ruosSinj ir netrukdyty diskui ar
saugos sistemai. Kai jrankis yra "ON" padétyje, o ant stalo néra
ruoSinio, diskg perkelkite per visg imitacinj pjdvj, kad
isitikintuméte, jog nebus trukdziy ar pavojaus nupjauti stabdymo
juosta.

Pasirtpinkite tinkama atrama, pavyzdziui, stalo prailgintuvais,
pjdklais ir pan., jei ruoSinys yra platesnis arba ilgesnis uz darbo
stalo stalvirsj. Jei ruoSiniai, kurie yra ilgesni arba platesni uz
nuozulniojo pjaklo stalg, gali pasvirti, jei néra patikimos atramos.
Jei nupjautas gabalas arba ruoSinys pasvyra, jis gali pakelti
nuleidziama apsauginj skydelj arba biti iSmestas besisukancio
disko.

Nenaudokite kito asmens kaip stalo prailgintojo pakaitalo ar
papildomos atramos. Dél nestabilios ruo$inio atramos pjovimo
metu diskas gali uZstrigti arba ruoSinys pasislinkti, jtraukdamas
jus ir pagalbininka j besisukantj diska.

Nupjaunama dalis neturi bati uzblokuota ar kaip nors prispausta
prie besisukancio disko. Jei baty suvarzyta, t. y. su ilgio
ribotuvais, nupjaunama sekcija gali biti prispausta prie disko ir
smarkiai iSmesta.

Visada naudokite spaustuvg arba griebtuva, skirtg tinkamai
iSlaikyti apvalig medZiaga, pvz., strypus ar vamzdZius. Pjaunant
strypai linke riedéti, todél aSmenys "uzgritva" ir kartu su ranka
traukia ruo$inj j aSmenis.

Prie$ paliesdami ruosinj, leiskite diskui pasiekti visg greitj. Taip
sumazinsite rizikg iSmesti ruosin;.

Jei jstrigo daiktas arba diskas, ijunkite jstrizinj pjikla. Palaukite,
kol visos judancios dalys sustos, ir atjunkite kiStukg nuo
maitinimo  Saltinio ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tada



atlaisvinkite uzsikirtusia medziagg. Toliau pjaunant su
uzstrigusiu daiktu, galima prarasti valdymg arba sugadinti
siaurapjuklj.

* Baige pjaustyti, atleiskite jungtj, laikykite pjaklo galvute nuleistg
Zemyn ir palaukite, kol diskas sustos, pries nuimdami pjaunamg
detale. Pavojinga priartinti ranka prie vis dar besisukancio peilio.

* Atlikdami nebaigtg pjavj arba atleisdami jungtj, kol pjaklo galvuté
néra visikai nuleista, tvirtai laikykite rankena. Stabdant pjtkla,
pjoklo galvuté gali bati smarkiai traukiama Zzemyn, todél kyla
pavojus susizeisti.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy

ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka

rizika susizeisti darbo metu.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

i)

(ow)

3

5 6 7
9 10
1. Pastaba: imkités specialiy atsargumo priemoniy
2. ]SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo instrukcijg
3. Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).
4. Naudokite apsauginius drabuzius
5. Prie$ atlikdami prieziGros ar remonto darbus atjunkite maitinimo
laidg
6. Saugokite vaikus nuo jrankio
7. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés
8. Antroji apsaugos klasé

9. Pavojus! Bukite atsargds su rankomis
10. Atsargiai, lazerio spinduliuoté! Nezitrékite j lazerio spindulj.

[a]-E2

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biiti pazymétas zenklu
KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Nuozulnusis pjuklas - tai staklés su pagrindu, prie kurio pritvirtinta
pjovimo galvuté gali keisti kampa. Be to, nuoZulniojo pjiklo galvuté,
priklausomai nuo konstrukcijos, gali bati pakreipta kampu ir gali bati
prailginta, kad padidéty funkcionalumas ir pjovimo ilgis.

Nuozulnusis pjuklas skirtas pjauti medienos gabalams, atitinkantiems
stakliy dydj. Jo negalima naudoti malkoms pjauti. Pjikla naudokite tik
pagal paskirtj. Bet kokie bandymai naudoti pjaklig kitiems tikslams, nei
nurodyta, laikomi netinkamu naudojimu. Pjikla naudokite tik su
tinkamais pjovimo diskais su karbido dantukais. NuoZulnusis pjdklas
yra prietaisas, skirtas naudoti tiek staliaus, tiek statybiniy staliy
dirbtuviy darbams.

Nenaudokite prietaiso netinkamai!

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1. Transportavimo rankena

2. Rankenos rankena

3. Jungiklio uzrakto mygtukas
4.  Perjungti
5.
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6.  Suklio fiksavimo mygtukas

7. Pjovimo disko apsauga

8.  Anglies $epetéliy dangtelis

9.  Galvutes fiksavimo kaistis

10. Pjovimo gylio ribotuvas

11. Pjovimo gylio ribotuvo varztas

12. Stumdomosios spynos rankenélé
13. Vadovas

14. Galvutes fiksavimo svirtis

15. Stop juosta

16. Stalo prailgintuvas

17. Ribiné stotele

18. Stalo prailginimo fiksavimo rankenélé
19. Montavimo anga

20. Darbo stalo kampo gradacija

21. Darbo stalo kampo indikatorius

22.  Automatinio fiksavimo svirtis

23. Darbo stalo uZrakto rankenéle

24. Lentelés jdéklas

25. Darbo stalas

26. Lazerio modulis

27. Fiksuotas dangtis

28. Dulkiy i$leidimo antgalis

29. Dulkiy maiselis

30. Vertikali prispaudimo rankenélé

31. Vertikali prispaudimo svirtis

32. Vertikalios prispaudimo rankenos fiksavimo rankenélé
33. Medziagos prispaudimo rankenélé
34. Galvos kampo laipsniavimas

35. Galvos kampo indikatorius

36. Akumuliatoriaus skyrius

37. Lazerio jjungimo / i§jungimo mygtukas
38. Lazeris

39. Lazerio modulio tvirtinimo varztai
40. Centrinés plokstés tvirtinimo varztas
41. Centrinis skydelis

42. Kampo reguliavimo varztas 0"

43. Kampo reguliavimo varztas 45"

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.
|IRANGA IR PRIEDAI

Dulkiy maiselis -1lvnt
Specialus verZliaraktis -1lvnt
Vertikalus spaustukas -1lvnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo ar reguliavimo darbus,

jsitikinkite, kad diskinis pjiklas yra atjungtas nuo maitinimo

Saltinio.

DARBAS SU |STRIZOJO PJOVIMO PJUKLU

e Perkeldami pjoklg jsitikinkite, kad pjoklo galvuté pritvirtinta
krastinéje apatinéje padétyje.

o Patikrinkite, ar gerai priverzta darbo stalo fiksavimo rankenélé,
galvos fiksavimo svirtis ir kiti saugos jtaisai.

DISKINIO PJUKLO MONTAVIMAS ANT DARBASTALIO

Rekomenduojama pjiklg pritvirtinti prie darbastalio arba stovo

naudojant tam tikslui pjiklo pagrinde numatytas tvirtinimo skyles

(19), nes taip uztikrinamas saugus jo veikimas ir paSalinama

nepageidaujamo prietaiso judéjimo rizika darbo metu. Tvirtinimo

skylése galima naudoti 8 mm skersmens varztus su fiksavimo arba

SesSiakampémis galvutémis.

Montuodami pjaklg prie darbastalio vir§aus, jsitikinkite, kad:

e Darbo stalo stalvir$io pavirSius yra lygus ir varus.

e Varztai priverzti tolygiai ir ne per didele jéga (tvirtinimo varztai
turi bati priverzti taip, kad pagrindas nebdty jtemptas ar
deformuotas). Per daug jtempus, kyla pavojus, kad pagrindas
sulds.

DULKIY ISTRAUKIMAS

Kad nesikaupty dulkés ir baty uztikrintas maksimalus darbo naSumas,

pjiklg galima prijungti prie pramoninio dulkiy siurblio per dulkiy

istraukimo angg (28). Arba dulkes galima surinkti j dulkiy maiSg

(pridedamas), ji prijungus prie dulkiy iStraukimo angos. Montavimas

atliekamas uzdedant dulkiy mai$a (29) ant dulkiy isleidimo angos (28) (A

pav.). Norédami istustinti dulkiy maiselj, nuimkite jj nuo dulkiy iSleidimo

antgalio ir atsegkite uztrauktuka, kad baty galima visiSkai prieiti prie
maiselio vidaus.



Kad dulkiy iStraukimas bty optimalus, dulkiy maiselj reikia
iStustinti, kai jis yra 2/3 pilnas.

STRELES RANKOS (GALVUTES) VALDYMAS

Atraminé svirtis turi dvi virSutine ir apating padétis. Norédami atlaisvinti
strélés svirtj i$ uZfiksuotos apatinés padéties, turite:

Paspauskite strélés rankeng ir laikykite ja nuspaustg Zemyn.
Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9).

Palaikykite stréle, kai ji pakyla j virSutine padétj.

Norédami uzfiksuoti strélés svirtj apatinéje padétyje, turite:
UZfiksuokite strélés svirtj Sioje padétyje jkiSdami galvutés
fiksavimo kaistj (9).

VERTIKALUS PRISPAUDIMAS

Vertikalyjj spaustuvg (B pav.) galima montuoti pjiklo pagrinde i$
abiejy darbinio stalo pusiy ir jj galima visiSkai pritaikyti prie
pjaunamos medziagos dydzio. Nedirbkite su pjoklu, jei
nenaudojamas vertikalusis spaustuvas.

e Atlaisvinkite rankenéle, tvirtinancig vertikalyjj spaustukg (30)
prie pagrindo toje puséje, kurioje bus montuojamas vertikalusis
spaustukas.

e Pritvirtinkite vertikalyjj spaustuka, jkiSdami jj j pjoklo pagrindo
skyle, ir priverzkite vertikaliojo spaustuko tvirtinimo rankenéle
(30). prie pjaklo pagrindo.

« Sureguliave vertikaliosios prispaudimo rankenos (31) padétj prie
ruoSinio, priverzkite vertikaliosios prispaudimo rankenos
fiksavimo rankenéle (32) ir medziagos prispaudimo rankenéle
(33).

* Patikrinkite, ar medziaga patikimai pritvirtinta.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie$ atlikdami bet kokias pjiiklo reguliavimo procediiras, turite
isitikinti, kad pjoklas atjungtas nuo elektros tinklo. Siekiant
uztikrinti saugu, tiksly ir efektyvy grandininio pjtiklo veikima, visos
reguliavimo procediros turi biti atliktos iki galo.

Uztikrinkite, kad visi verzliarakéiai bity nuimti atlikus visas
reguliavimo ir nustatymo operacijas. Patikrinkite, ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami patikrinkite, ar visi iSoriniai komponentai veikia
tinkamai ir yra geros buklés. Bet kurig susidévéjusia ar sugadinta
dalj prie$ naudodami pjiikla turéty pakeisti kvalifikuoti darbuotojai.
JJUNGTA/ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti pjuklo vardinéje ploksteléje
nurodyta jtampa.

Pjukla reikia jjungti tik tada, kai pjovimo diskas yra toli nuo
apdirbamos medziagos.

Pjuklelis turi jungiklio uzrakto mygtukg (3), kad bdty iSvengta
atsitiktinio jjungimo.

ljungimas

Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka (3).

Paspauskite ir palaikykite jjungimo / iSjungimo mygtuka (4).
ISjungimas

Atleiskite jungiklio mygtuko (4) spaudima.

LENTELES PLETINIY VEIKIMAS

Stalo prailgintuvai (16) yra abiejose pjaklo pagrindo pusése.

e Atlaisvinkite stalo prailginimo fiksavimo rankenéles (18) (C
pav.).

« Sureguliuokite stalo ilgintuvy ilgj.

« UZfiksuokite stalo prailginimo fiksavimo rankenélémis (18).

« Jei reikia, galima naudoti pasukamus galinius ribotuvus (17),
kad bty lengviau pjauti pagal dyd;.

PJOVIMO GYLIO RIBOTUVO VEIKIMAS

Pjovimo gylio ribotuva galima naudoti, kai reikia padaryti griovelj

medziagoje. Tai atlieckama darant pavirSinj pjavj ruosinyje, kai

diskas dirba ne visu galimu gyliu.

* UZfiksuokite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Atlaisvinkite kreipianciosios fiksavimo
pastumkite galvute atgal.

o Uzverzkite kreipianciosios fiksavimo rankenéle (12).

rankenéle (12) ir
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e Pasukite pjovimo gylio ribotuvg (10) j riboto pjovimo gylio
nustatymo padétj (D pav.).

¢ Nuleiskite atraming rankeng Zemyn ir laikykite jg nuleistoje
padétyje, remdamiesi j kalto gylio ribotuva.

o Sukite (j kaire arba j desine) pjovimo gylio ribotuvo varztg (11)
(D pav.), kol pasieksite norimg pjovimo disko gyl].

o Atlaisvinkite kreipianciosios fiksavimo rankenéle (12).

o Atlikite suplanuotus pjavius nustatytu gyliu.

e Norédami veél pradéti pjauti visu gyliu, pasukite pjovimo gylio
ribotuvg (10) j tokig padétj, kad pjovimo gylio ribotuvo sraigtas
(11) nesiliesty su pjovimo gylio ribotuvu (10), kai strélés svirtis
nuleidziama Zemyn.

DARBINIO STALO NUSTATYMAS KAMPINIO PJOVIMO

OPERACIJOMS

Pasukama strélé leidZia pjauti medziagg bet kokiu kampu - nuo statmeno

iki 45° j kaire arba j desine.

o Patraukite atgal galvutés fiksavimo kaistj (9), kad strélés svirtis
|étai pakilty j virSuting padétj.

e Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj
(22) ir sukite strélés rankeng j kairg arba j desing, kol darbinio
stalo kampy skaléje (20) bus rodoma norimo kampo verté.

o UZzfiksuokite priverzdami darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

e Darbo stalo kampo matuoklis (20) turi keletg pazyméty padéciy,
kuriose i§ pradziy automatiskai fiksuojama besisukanti strélés
svirtis. Tai gali jvykti tik tuo atveju, jei automatinio fiksavimo
svirtis (22), sukant strélés svirtj, néra nuspaustoje padétyje ir
gali uzsifiksuoti Siose i§ anksto paZymétose padétyse. Tai
dazniausiai naudojami pjovimo kampai (15°, 22,5°, 30°, 30°, 45°
i kaire / j desine). Bet kurio i$ iy kampy nustatyma galima tiksliai
sureguliuoti naudojant darbinio stalo kampy gradacijos skale
(20), graduotg vieno laipsnio Zzingsniu. Nors skalé yra
pakankamai tiksli daugumai darby atlikti, rekomenduojama kalto
kampo nustatymg patikrinti matlankiu ar kitu kampy matavimo
prietaisu.

TIKRINTI IR REGULIUOTI PJOVIMO DISKO STATMENA PADET]

DARBO STALO ATZVILGIU.

e Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Nustatykite galvute | 0° padétj (statmenai darbo stalui) ir
priverzkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), paspauskite
ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (22).

o Nustatykite darbo stalg | 0° padétj, atleiskite automatinio
fiksavimo svirtj ir priverzkite darbo stalo fiksavimo rankenéle
(23).

* Nuleiskite pjaklo galvute j krastuting apatine padétj.

e Patikrinkite (naudodami matuoklj), ar pjovimo diskas yra
statmenai iSdéstytas darbo stalo atzvilgiu.

Atlikdami matavimus jsitikinkite, kad matavimo prietaisas
neliecia pjovimo disko danties, nes dél karbido dangtelio storio
matavimas gali bati netikslus.

Jei iSmatuotas kampas néra 90°, reikia atlikti reguliavima, kuris

atliekamas taip:

« Atlaisvinkite fiksavimo verzle ir pasukite 0° kampo reguliavimo
varztg (42) (E pav.) pagal laikrodzio rodykle arba pries
laikrodzio rodykle, kad padidintuméte arba sumazintuméte
pjovimo disko kampa.

e Kai pjovimo diskas bus statmenas darbiniam stalui, leiskite
galvutei grizti j virSutine padétj.

e Laikydami 0° kampo reguliavimo varztg (42),
fiksavimo verzle.

« Nuleiskite galvute Zemyn ir dar kartg patikrinkite, ar nustatytas
kampas atitinka galvutés kampo graduotés (34) rodmenis, jei
reikia, pakoreguokite galvutés kampo indikatoriaus (35) padétj
(E pav.).

e Panasiai reikia sureguliuoti 45° kampa galvutei pjaunant jstrizai,
naudojant 45° kampo reguliavimo varztg (43) (E pav.).

PATIKRINTI IR SUREGULIUOTI PJOVIMO DISKO STATMENUMA
RIBOTUVO ATZVILGIU.

Si procediira turi biti atliekama visada, kai nuimama arba
pakei¢iama stabdymo juosta. Sj reguliavima galima atlikti tik
tada, kai pjovimo diskas yra statmenas darbo stalui. Stabdymo
juosta tarnauja kaip pjaunamos medziagos ribotuvas.

priverzkite



* Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), nuspauskite
ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (22) ir
nustatykite darbo stalg j 0° padétj.

* Nuleiskite pjuklo galvute j krastuting apatine padét;.

Prie pjovimo disko pridékite matlankj arba kitg kampy matavimo

prietaisg.

Pastumkite kampo matavimo prietaisg prie ribotuvo (15).

ISmatuotas kampas turi bati 90°.

Jei reikia koreguoti:

Atlaisvinkite varztus, tvirtinancius ribotuva (15) prie pagrindo.

Sureguliuokite ribotuvo (15) padétj taip, kad jis bty statmenas

pjovimo diskui.

e Priverzkite varztus, tvirtinancius ribotuva.

STRELES RANKOS (GALVUTES) NUSTATYMAS |STRIZOJO

PJOVIMO OPERACIJOMS.

Stréle galima palenkti bet kokiu kampu nuo 0° iki 45° - pjovimui

istrizai (E pav.).

e Patraukite atgal galvutés fiksavimo kaistj (9), atlaisvindami
atraming rankeng ir leisdami atraminei rankai létai pakilti j
virSuting padétj.

o Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Palenkite strélés rankeng j kaire norimu kampu, kurj galima
nuskaityti galvos kampo skaléje (34), naudodami galvos kampo
indikatoriy (35) (E pav.).

e Uzverzkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

Jei reikia reguliuoti abu kampus (abiejose plokStumose,
horizontalioje ir vertikalioje), norint atlikti kombinuota
pjovima, visada pirmiausia reikia reguliuoti jstrizojo pjovimo
kampa.

LAZERIO VEIKIMO TIKRINIMAS

Lazerio bloko mazgas siuncia lazerio Sviesos spindulj, rodantj linijg
ant medziagos, pagal kurig pjovimo peilis pjaus. Atitinkamas lazerio
spindulio kritimo linijos nustatymas buvo sureguliuotas gamybos
proceso metu. Taciau, norint atlikti tikslius darbus, nustatyma reikia
patikrinti prie§ pradedant pjovimo operacija.

« |dékite baterijas | baterijy déklg (36) (F pav.) ir jsitikinkite, kad
laikomasi teisingo poliSkumo.

« Pastatykite darbo stalg j tokig padétj, kad darbo stalo kampo
indikatorius (21) sutapty su darbo stalo kampo skalés (20) 0°
tasku, o galvutés kampo indikatorius (35) (E pav.) sutapty su
galvutés kampo skalés (34) (E pav.) 0° tasku.

« Antdarbinio stalo (25) pritvirtinkite tinkama atliekinés medziagos
gabalg ir atlikite pjavj.

o Atleiskite strélés rankeng ir palikite atliekas pritvirtintas ant
pjdklo darbo stalo.

« Nustatykite lazerio jungiklio mygtukg (37) j jjungimo padétj "I
(pazymeta).

e Projektuojamas Sviesos spindulys turi bati lygiagretus pjaviui.

LAZERIO REGULIAVIMAS

Reguliuvodami lazerio kreipiamajj spindulj, nezitrékite tiesiai j
spindulj arba jo atspindj veidrodiniame pavirSiuje. Kai lazeris
nenaudojamas, lazerio jrenginys turi biti iSjungtas.

Jei lazerio spindulys néra lygiagretus pjaviui, batina:

e Atsargiai pasukite lazerj (38) (G pav.) lazerio modulio korpuse
(26) j kaire arba j desSing, kol lazerio spindulys bus lygiagretus.
Nepasukite lazerio modulio jéga ir daugiau nei keliais laipsniais.

e Jei reikia atlikti Soninj reguliavima, atlaisvinkite lazerio modulio
tvirtinimo varztus (39) ir pastumkite lazerio modulj j kaire arba j
desing, kol lazerio linija bus lygiagreti pjaviui.

Pjovimo dulkés gali uzgozti lazerio Sviesa, todél lazerinio

projektoriaus lesj reikia kartkartémis iSvalyti.

PJUKLO PALEIDIMAS

Prie§ paspausdami jungiklio mygtuka, jsitikinkite, kad pjaklas

tinkamai surinktas ir sureguliuotas, kaip nurodyta Siame vadove.

ApraSytas pjiklas skirtas desiniarankiams naudotojams.

Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (3).

Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtuka (4).

Leiskite grandininio pjaklo varikliui pasiekti maksimaly greit;.
Nuleiskite strélés rankeng link ruosinio.
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o Atlikite pjavj.

GRANDININIO PJUKLO SUSTABDYMAS

o Atleiskite spaudimg | jungiklio mygtukg (4) ir palaukite, kol
diskas visiSkai nustos suktis.

o Pakelkite pjoklo stréle, atitraukdami
medziagos.

ja nuo pjaunamos

Laikinas elektros variklio Sepetéliy kibirkS¢iavimas yra normalus
reiSkinys, kai pjiklas paleidziamas ir stabdomas.
Nesustabdykite pjaklo, darydami jam Soninj spaudima.

PJOVIMO PJUKLAI

Pjaunama medziaga prispauskite taip, kad ji netrukdyty naudotis

pjuklu. Pries paleisdami pjikla, perkelkite pjiklo galvute j

apatine padétj, kad uztikrintuméte visiSka pjuklo galvutés ir

pjuklo apsaugos judéjimo laisve. Jsitikinkite, kad pjuklo disko
apsauga yra krastinéje judéjimo padétyje.

Prie$ pjaudami jsitikinkite, kad pjaklo darbo stalo fiksavimo rankenélé (23)

ir galvutés fiksavimo svirtis (14) yra patikimai priverzti.

e Prijunkite pjaklg prie elektros tinklo.

* |sitikinkite, kad maitinimo laidas yra atokiau nuo pjovimo disko ir
masinos pagrindo.

» Padékite medziagg ant darbinio stalo ir jsitikinkite, kad ji yra
patikimai pritvirtinta, kad pjaustymo metu negaléty judéti.

« Perkelkite pjuklo galvute j krasting galing padét;j ir uzfiksuokite
kreipiamajg juostg (13) kreipiamosios juostos fiksavimo
rankenéle (12).

* Atrakinkite pjovimo galvute ir pjovimo disko apsauga.

* Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka ir jjunkite pjdklg jungikliu
(palaukite, kol pjiklas pasieks didziausig greitj).

o Létai nuleiskite pjuklo galvute.

« Pradékite pjauti naudodami viduting jéga ant galvutés pjaudami.

Neuzsitraukus fiksavimo rankenéliy, pjovimo diskas gali
netikétai judéti prie virSutinio medziagos pavirSiaus, todél
operatoriui gali kilti pavojus, kad jj pavojingai trenks medziagos
gabalas.

PJOVIMAS, KAI STRELE (GALVUTE) YRA SKERSINE.

Judant pjaklo ilgintuvui, pjovimo diskas gali judéti pirmyn ir atgal, todél

galima pjauti platesnius medziagos gabalus.

o Perkelkite strélés rankeng j virSuting padét;.

» Atlaisvinkite kreipianciosios fiksavimo rankenéle (12).

e Prie§ jjungdami pjikla, patraukite strélés rankeng j save,
laikydami jg virSutinéje padétyje.

e Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (3) ir jjunkite pjaklg.

Atleiskite strélés rankeng ir palaukite, kol pjovimo diskas

pasieks didZiausig greitj.

Atlaisvinkite pjovimo disko apsauga.

Nuleiskite stréle ir pradékite pjauti.

Pjaudami stumkite strélés rankeng atgal (nuo saves).

Nupjove medziaga, atleiskite jungiklio mygtukg ir palaukite, kol

pjovimo diskas nustos suktis, ir tik tada pakelkite strélés rankeng

j virSuting padétj.

Niekada nevykdykite pjivio judindami pjuklo galvute j save.
Pjuklo diskas gali netikétai uzlipti ant pjaunamos medziagos,
todél operatoriui gali kilti pavojingas atatrankos reiskinys.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

VALYMAS

* Baige darba, atsargiai pa$alinkite visus medziagos gabalélius,
droZles ir dulkes nuo darbinio stalo jdéklo ir srities aplink pjovimo
diska bei jo apsauga.

» |sitikinkite, kad variklio korpuso ventiliacijos angos neuzdengtos
ir jose néra drozliy ar dulkiy.

o |Svalykite kreipiancigsias ir padenkite jas plonu kieto tepalo
sluoksniu.

e Visas rankenas ir rankenéles laikykite $varias.

* Lazerinio projektoriaus lgsj valykite Sepetéliu.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

e Pakelkite pjovimo disko apsaugag (7) ir nuimkite centrinés
plokstés tvirtinimo varztg (40) (H pav.).



« Pastumkite centrine plokste (41) j kairg, kad galétuméte pasiekti
pjovimo ratuko tvirtinimo varztg.

e Paspauskite veleno fiksavimo mygtukg (6) ir sukite pjovimo
diska, kol jis uzsifiksuos.

e Naudodami specialy verzliaraktj (pridedamas) atlaisvinkite ir
iSsukite pjovimo diska laikantj varzta.

« Nuimkite iSoring poverzle ir nuimkite pjovimo diskg (atkreipkite
démes;j j reduktoriaus Zieda, jei jis yra).

« Pasalinkite nuo veleno ir pjovimo disko tvirtinimo pagalvéliy
visas Siuk$les.

e Naujg pjovimo diskg sumontuokite atlikdami veiksmus,
aprasytus atvirkstine tvarka.

« Baige darbg jsitikinkite, kad visi verzliarakéiai ir reguliavimo
jrankiai nuimti ir visi varztai, rankenélés ir varztai patikimai
priverzti.

Pjovimo diska tvirtinantis varztas turi kairjjj sriegj. Griebdami

pjovimo diska turite bati ypa¢ atsargis. Turite mavéti

apsaugines pirstines, kad rankos buty apsaugotos nuo saly¢io
su astriais pjovimo disko dantukais.

LAZERIO MODULIO BATERIJY KEITIMAS

Lazerio modulj maitina dvi 1,5 V AAA tipo baterijos.

« Atidarykite akumuliatoriaus déklo dangtelj (36) (F pav.).

* ISmeskite panaudotas baterijas.

* |dékite naujas baterijas ir jsitikinkite, kad laikomasi teisingo
poliSkumo.

o UZzdékite akumuliatoriaus déklo dangtel].

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius arba jtrokusius

variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu

Sepetélius keiskite vienu metu.

Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (8).

Pasalinkite panaudotus Sepecius.

Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes, jei jy yra.

dékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai slysti j

Sepetéliy ribotuvus).

« Sumontuokite angliniy Sepetéliy dangtelius (8).

Pakeite anglinius Sepetélius, jjunkite elektrinj jrankj be apkrovos
ir palaukite 1-2 minutes, kol angliniai Sepetéliai jsitaisys variklio
komutatoriuje. Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas
asmuo, naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

JVERTINIMO DUOMENYS

Pjuklas 59G812
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V
kintamosios
srovés 50 Hz
Nominalioji galia 1800 W
Disko greitis (be apkrovos) 4800 min.?
Darbo pobudis S6 25%
Kreipianciosios ilgis 195 mm
Pjovimo kampu diapazonas +45°
|strizainés pjovimo diapazonas 0° +45°
DidzZiausias pjovimo gylis 75 mm
Pjovimo disko iSorinis skersmuo 254 mm
Vidinis pjovimo disko skersmuo 30 mm
0°x0° 90 x 280 mm
Pjaunamos medziagos 45° x 90 x 200 mm
matmenys 0°
kampinis / kampinis 45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Lazerio klasé Il
Lazerio galia <1lmw
Lazerio Sviesos bangos ilgis A=650 nm
Apsaugos klasé Il
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IP apsaugos laipsnis IPX0

Masé 15,72 kg

Gamybos metai
59G812 nurodo ir masinos tipg, ir pavadinimag

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio vertés an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukS§mo lygj apibadina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo
neapibréztj). Jrangos skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté an (kur K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodyti garso slégio emisijos lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal
standartg EN 62841-1:2015. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos
lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama jrenginio
techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezasciy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
gali paaiSkéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug
mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidra, uztikrinti tinkamg ranky temperattrg ir
tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie 3alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg
arba vietos valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.

* Gali keistis.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spdtka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra Var$uvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant,
be kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik "Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario
4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90
Poz. 631 su pakeitimais). Viso Vadovo ir atskiry jo elementy kopijavimas,
apdorojimas, skelbimas, keitimas komerciniais tikslais be "Grupa Topex" rastu
iSreiksto sutikimo yra grieztai draudziamas ir gali uztraukti civiling ir baudziamajg
atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Produktas: Pjuklas

Modelis: 59G812

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz §ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoOHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;

EN IEC 63000:2018



Notifikuotoji jstaiga:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Vokietija

EB tipo tyrimo sertifikatas Nr:

MB8A 044390 1135 Rev. 01

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos
pateikiamos j rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasirasyta:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareiginas

VarSuva, 2022-09-01

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
MITRE SAW
59G812

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas instrukcijas slipzagiem

e Slipzagi ir paredzéti koka vai koka izstradajumu griesanai; tos
nevar izmantot ar abrazivajiem riteniem melno materialu,
pieméram, stienu, plakanu stienu, tapu utt., grieSanai. Abrazivie
putekli blokés kustigas detalas, pieméram, nolaizamo aizsargu,
izraisot to aizkerSanos. Abrazivas grieSanas rezultata radusas
dzirksteles var sabojat nolaizamo aizsargu, iegriezuma ieliktni
un citas plastmasas detalas.

e Ja iespéjams, izmantojiet skavas, lai noturétu apstradajamo
detalu. Ja apstradajamo detalu turat ar rokam, rokas vienmér
jatur vismaz 100 mm attdluma no abam asmens pusém.
Neizmantojiet o z&gi parak mazu detalu grieanai, jo tas nevar
droSi satvert ar skavam vai turét ar rokam. Ja roka ir novietota
parak tuvu asmenim, pastav paaugstinats risks gat traumas,
saskaroties ar asmeni.
Apstradajamai detalai jabat nekustigai un nostiprinatai vai
atbalstitai ar bremzu stieni un galdu. Nepievadiet apstradajamo
detalu asmenim vai grieziet to "no rokas". Neatbalstitas vai
kustigas sagataves var tikt izmestas ar lielu atrumu, izraisot
traumas.
lebidiet zagi caur apstraddjamo detalu. Nekad nevelciet zagi
caur apstradajamo detalu. Lai veiktu griezumu, paceliet zaga
galvu un izstiepiet to virs sagataves, neveicot griezumu,
iedarbiniet motoru, nospiediet zdga galvu uz leju un virziet zagi
caur sagatavi. GrieSana velkot var izraisit zaga asmena
uzkapSanu virs apstradajama gabala un asmena bloka
vardarbigu mesanu uz operatoru.

o Nekada gadijuma nekristu ar rokdm pari paredzétajai grieSanas
[inijai - ne zaga priek3a, ne aizmuguré. Ir |oti bistami atbalstit
apstradajamo izstradajumu ar "krustam rokam", t. i., ar kreiso
roku turét apstradajamo izstradajumu zaga asmens labaja pusé
vai otradi.

* Nesniedzieties aizsarga ar rokam tuvak par 100 mm no abam
diska pusém, lai nonemtu koksnes atllizas vai jebkadu citu
iemeslu dél, kamér disks griezas. Rot&josa diska tuvums jasu
rokai var nebdt pamanams, un tas var izraisit nopietnas
traumas.

e Pirms grieSanas parbaudiet apstraddjamo detalu. Ja
apstradajamais gabals ir izliekts vai deforméts, piespiediet
apstradajamo gabalu ar argjo, slipo virsmu pret bremzu stieni.
Vienmér parliecinieties, ka starp apstradajamo detalu, bremzu
stieni un galdu gar grie$anas Iiniju nav atstarpes. Izliektie vai
deformétie sagataves var savérpties vai nobidities, un
grieS8anas laika rotéjosais disks var iekerties. Apstradajuma
nedrikst bt naglu vai citu sveskermenu.

* Neizmantojiet zagi, kamér no ta galda nav nonemti visi
instrumenti, koksnes atgriezumi utt., iznemot apstradajamo

izstradajumu. Sikas atllzas, valigi koka gabali vai citi
priek8meti, kas nonak saskaré ar rotéjoSo asmeni, var tikt
izmesti ar lielu atrumu.

« Vienlaicigi stradajiet tikai ar vienu objektu. Vairakus sakrautus
apstradajamos priekSmetus nav iespéjams pareizi saspiest vai
nostiprinat, un grieSanas laika tie var iestrégt uz diska vai
nobidtties.

e Pirms lietoSanas parliecinieties, ka ripzagis ir uzstadits vai
uzstadits uz horizontalas, cietas darba virsmas. Horizontala un
cieta darba virsma samazina risku, ka ripzagis var k|t nestabils.

¢ Planojiet savu darbu. Katru reizi, kad mainat galvinas vai galda
lenki, parliecinieties, ka reguléjama bremzu stiena dala ir
novietota pareizi, lai atbalstitu apstraddjamo detalu un
netraucétu diska vai droSibas sistémas darbibai. Kad riks ir
pozicija "ON" un uz galda nav sagataves, parvietojiet disku,
veicot pilnu imitacijas griezumu, lai parliecinatos, ka nebis
traucéjumu vai apdraudéjuma, kas varétu sagriezt
apstadinajuma stieni.

* NodroSiniet atbilstosu atbalstu, pieméram, galda
pagarinajumus, zadus u. c., ja apstradajama detala ir plataka vai
garaka par darba galda virsmu. Apstrades gabali, kas ir garaki
vai plataki par slipzaga galdu, var sasvérties, ja nav drosa
atbalsta. Ja nogrieztais gabals vai apstradajamais gabals
sasveras, tas var pacelt nolaizamo aizsargu vai to var izmest
rotéjosais disks.

* Neizmantojiet citu personu ka galda pagarinajuma aizstajéju vai
papildu atbalstu. Nestabils apstradajamas detalas atbalsts var
izraisit diska aizkerSanos vai apstradajamas detalas nobidi
grieSanas laika, ievelkot jis un paligu rotéjosa diska.

* Nogriezamo dalu nedrikst blokét vai jebkada veida piespiest pie
rotéjosa diska. Ja to ierobezo, t. i., ar garuma fiksatoriem,
nogriezamo dalu var iespiest diska un ta var tikt spécigi
izsviesta.

e Vienmér izmantojiet skavu vai skavu, kas paredzéta apalu
materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai atbalstiSanai.
Stieniem ir tendence grieSanas laika griezties, izraisot asmens
"iekerSanos" un ievelkot apstradajamo detalu kopa ar roku
asmen.

e Pirms pieskarSanas apstradajamai detalai laujiet diskam
sasniegt pilnu  apgriezienu  skaitu. Tas samazinas
apstradajamas detalas izmesSanas risku.

e Ja iesprist kads priekSmets vai disks, izslédziet slipzagi.
Pagaidiet, kamér visas kustigas dalas apstajas, un atvienojiet
kontaktdak$u no stravas avota un/vai iznemiet akumulatoru.
Pé&c tam atbrivojiet blokéto materialu. Turpinot zagét ar blok&tu
priekS8metu, varat zaudét kontroli vai sabojat ripzagi.

e Kad esat pabeidzis grieSanu, atlaist savienotaju, turét zaga
galvu nospiestu un pagaidit, kamér asmens apstasies, pirms
nonemt griezto dalu. Ir bistami pietuvinat roku joprojam
rotéjoSajam asmenim.

« Veicot nepilnigu griezumu vai atlaizot savienotaju, pirms zaga
galva ir pilntba nolaista, stingri turiet rokturi. Zaga bremzésana
var izraisit galvinas strauju vilkSanu uz leju, radot traumu risku.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas drosa

konstrukcija, dro$ibas pasakumi un papildu aizsardzibas

pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais risks git
traumas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS
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1. Piezime: Veiciet 1pasus piesardzibas pasakumus
2. BRIDINAJUMS Izlasiet lietoSanas instrukciju



3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, puteklu masku).

4. Izmantojiet aizsargapgérbu

5. Pirms apkopes vai remonta darbu veik$anas atvienojiet stravas
vadu no kontaktiem

6. Aizsargajiet bérnus no rika

7. Aizsargajiet ierici no mitruma

8. Otra aizsardzibas klase

9. Bistamiba! Esiet uzmanigi ar rokdm

10. Uzmanibu, lazera starojums! Neieskatieties lazera stara.

Darba galds abas diska puseés ir jamarke ar zimi.
KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Slipzagis ir ierice, kas aprikota ar pamatni, kurai ir iesp&ja mainit pie
tas piestiprinatas griezéjgalvas lenki. Turklat slipzaga galva atkariba
no konstrukcijas var slipi noliekties lenki un var tikt pagarinata, lai
palielinatu funkcionalitati un grieS§anas garumu.

Slipzagis ir paredzéts masinas izméram atbilstoSu koka gabalu

grie$anai. To nedrikst izmantot malkas zagésanai. Lietojiet motorzagi
tikai tam paredzétajam mérkim. Jebkur$ méginajums zagi izmantot
citem mérkiem, kas nav noraditie, uzskatams par nepareizu
lietoSanu. Lietojiet zagi tikai ar piemérotiem grieSanas diskiem ar
karbida zobiem. Slipzagis ir ierice, ko var izmantot gan galdniecibas,
gan celtniecibas galdniecibas darbnicas.

Neizmantojiet ierici nepareizi!

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditd numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1. TransportéSanas rokturis

Roktura rokturis

Slédza blokésanas poga

Parslédziet

Varpstas blokéSanas poga
GrieSanas diska aizsargs
Oglekla birstes vacins
Galvas fiksacijas tapa
GrieSanas dziluma ierobezotajs
GrieSanas dziluma apturé$anas skrive
. Slaidu blokéSanas poga
. Celvedis
Galvas blokésanas svira
Stop josla
Galda pagarinatajs
Robezapstils
Galda pagarinajuma blok&Sanas poga
Montazas caurums
Darba galda lenka gradacija
Darba galda lenka indikators
. Automatiskas fiksacijas svira
Darba galda blokéSanas poga
. Tabulas ieliktnis
Darba galds
Lazera modulis
Fikséts vaks
Puteklu izplides sprausla
Puteklu maising
. Vertikala stiprinajuma poga
. Vertikala stiprinajuma roka
. Vertikala fiksatora fiksatora rokturis
Materiala fiksacijas poga
Galvas lenka gradacija
Galvas lenka indikators
. Akumulatora nodalijums
Lazera ieslégSanas/izslégsanas poga
Lazera
Lazera modula stiprinajuma skriives
. Centralas plaksnes stiprinajuma skrive
. Centralais panelis

Lenka regulésanas skrive 0"

Lenka reguléSanas skrive 45"
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* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

Puteklu maisins - 1gab.
Speciala uzgrieznu atsléga -1gab.
Vertikalais skava -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms montazas vai regulé$anas darbu veikSanas parliecinieties,
ka ripzagis ir atvienots no stravas padeves.

DARBS AR SLIPZAGI

o Parvietojot zagi, parliecinieties, ka zaga galva ir nostiprinata
galéja apak$éja pozicija.

e Parbaudiet, vai darba galda blokéSanas poga, galvas
bloké$anas svira un citi droSibas elementi ir drosi pievilkti.

SLIPZAGA UZSTADISANA UZ DARBGALDA.

Zagi ieteicams piestiprinat pie darba galda vai stativa, izmantojot

§im nolikam paredzétos montazas caurumus (19) zaga pamatné,

kas garanté ta droSu darbibu un novérs ierices nevélamas kustibas

risku darba laika. Montazas atverés var izmantot 8 mm diametra
skraves ar fikséjoSam vai seSstira galvinam.

Piestiprinot zagi pie darbgalda virsmas, parliecinieties, ka:

e Darbgalda virsmas virsma ir lidzena un tira.

e Skrives tiek pieveltas vienmérigi un bez parmériga spéka
(stiprinajuma skrives japievelk ta, lai pamatne netiktu
sasprindzinata vai deforméta). Parmérigas nospriegoSanas
gadijuma pastav risks, ka pamatne saldzls.

PUTEKLU NOSUCEJS
Lai novérstu puteklu uzkraganos un nodro$inatu maksimalu darba
efektivitati, zagi var pieslégt ripnieciskajam puteklu savacgjam,
izmantojot puteklu nosiicéja pieslégumu (28). Altemativi puteklu
savak$ana ir iespéjama puteklu maisa (komplekta) péc tam, kad tas ir
piestiprinats pie puteklu novadiSanas atveres. MontaZzu veic, uzliekot
puteklu maisu (29) uz puteklu izvades atveres (28) (A attéls). Lai
iztukSotu puteklu maisinu, nonemiet to no puteklu izvades uzgala un
attaisiet ravéjsledzéju, nodroSinot pilnigu piekluvi maisina iekSpusei.

Lai nodrosinatu optimalu puteklu nosiiknésanu, puteklu maiss

jaiztukso, kad tas ir 2/3 pilns.

STRELES ROKAS (GALVAS) DARBINASANA

Izstiep&ja rokturim ir divas aug$éjas un apakséjas pozicijas. Lai atbrivotu

stréles roku no blokéta apakséja stavokla, ir nepiecieSams:

Nospiediet uz stréles roku un turiet to nospiestu uz leju.

Atgrieziet galvas fiksacijas tapu (9).

Atbalstiet stréles roku, kad ta pacelas aug$éja stavokli.

Lai blokétu stréles roku apaks$éja stavokli, ir nepieciesams:

Blokéjiet stréles roku Saja pozicija, ievietojot galvas blokéSanas

tapu (9).

VERTIKALA STIPRINASANA

Vertikalo skavu (B attéls) var uzstadit zaga pamatné abas darba

galda pusés, un ta ir pilnibad pielagojama griezama materiala

izméram. Nestradajiet ar zagi, ja nav izmantots vertikalais skava.

o Atbrivojiet vertikdlas skavas (30) stiprinajuma pogu pie
pamatnes taja puse, kura tiks montéta vertikala skava.

e Uzlieciet vertikalo skavu, ievietojot to cauruma zaga pamatné,
un pievelciet vertikalas skavas fiksacijas kloki (30). pie zaga
pamatnes.

e Péc vertikala stiprindjuma sviras (31) novietojuma pielago$anas
apstradajamai detalai, pievelciet vertikala stiprindjuma sviras
fiksatora pogu (32) un materiala stiprindjuma pogu (33).

e Parbaudiet, vai materials ir dro$i piestiprinats.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas zaga regulé$anas darbibas, ir japarliecinas,
ka zagis ir atvienots no elektrotikla. Lai nodrosinatu drosu, precizu
un efektivu motorzaga darbibu, visas regulésanas procediiras ir
javeic pilniba.

Parliecinieties, ka péc visu reguléSanas un iestatiSanas darbibu
pabeigSanas visi uzgriezni ir nonemti. Parbaudiet, vai visi vitnotie
stiprinajumi ir pareizi pievilkti.




Veicot regulésanu, parbaudiet, vai visi aréjie komponenti darbojas
pareizi un ir laba stavokli. Visas nolietotas vai bojatas detalas pirms
zaga lietoSanas janomaina kvalificétam personalam.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz zaga
nominalplaksnites.

Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad griezéjdisks atrodas talu no
apstradajama materiala.

Lai novérstu nejaudu ieslégdanos, ripzagim ir slédza blokésanas
poga (3).

leslégsana

Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3).

Nospiediet un turiet ieslégSanas/izslégsanas pogu (4).

IzslégSana

Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (4).

GALDA PAPLASINAJUMU DARBIBA

Galda pagarinajumi (16) atrodas abas zaga pamatnes pusés.

o Atblokéjiet galda pagarinajuma fiksatora rokturus (18) (C
attéls).

* Noregulgjiet galda pagarindjumu garumu.

« Nostipriniet ar galda pagarinajuma fiksacijas pogam (18).

e Vajadzibas gadijuma var izmantot grozamos gala ierobezotajus
(17), lai atvieglotu grieS8anu péc izméra.

GRIEZUMA DZILUMA IEROBEZOTAJA DARBIBA

GrieSanas dziluma ierobezotaju var izmantot, ja materiala

nepiecieSams izveidot rievu. Tas tiek darits, veicot virsmas

iegriezumu apstradajamaja detala, kad disks nestrada ar pilnu
iespéjamo dzilumu.

¢ Blokgjiet galvas blokéSanas sviru (14).

« Atbrivojiet vadotnes fikséSanas pogu (12) un parvietojiet galvinu
atpakal.

* Pievelciet vadotnes fiksacijas pogu (12).

e Pagrieziet grieSanas dziluma ierobezotaju (10) iestatijuma
darbam ar ierobeZotu grieSanas dzilumu (D attéls).

o Nolaidiet izstiep&ja roku uz leju un turiet to nolaista stavoklr,
atbalstot to pret kalta dziluma ierobezotaju.

e Pagrieziet (pa labi vai pa kreisi) grieSanas dziluma
ierobezoSanas skravi (11) (D attéls), Iidz tiek sasniegts
vélamais grieSanas diska dzilums.

* Atbrivojiet vadotnes blok&Sanas pogu (12).

* Veiciet planotos griezumus iestatitaja dziluma.

o Lai atsaktu grieSanu pilna dziluma, pagrieziet grieSanas dziluma
ierobezotaju (10) tada stavokli, lai grieSanas dziluma
ierobeZzojuma skriive (11) nesaskartos ar grieSanas dziluma
ierobezotaju (10), kad stréles stienis ir nolaists uz leju.

DARBA GALDA IESTATISANA LENKVEIDA GRIESANAS

OPERACIJAM.

Grozama stréles dala lauj griezt materialu jebkura

perpendikulara lldz 45° lenkim pa labi vai pa kreisi.

* Atvelciet galvas fiksacijas tapu (9), laujot stréles rokturii lEnam
pacelties aug$éja stavokir.

* Atbrivojiet darba galda blokéSanas pogu (23).

« Nospiediet un turiet nospiestu automatiskas fiksacijas sviru (22)
un pagrieziet stréles roku pa kreisi vai pa labi, I1dz uz darba
galda lenka skalas (20) paradas vélama lenka veértiba.

« Blokéjiet, pievelkot darba galda blok&Sanas pogu (23).

o Darba galda lenka raditajam (20) ir vairakas atzimétas pozicijas,
kuras notiek rotéjosas stréles sakotnéja automatiska fiksacija.
Tas var notikt tikai tad, ja automatiskas fiksacijas svira (22)
stréles rotacijas laikad netiek turéta nospiesta stavokli un var
blokéties Sajas iepriek$ izvélétajas pozicijas. Tie ir visbiezak
izmantotie grieSanas lenki (15°, 22,5°, 30°, 45° pa kreisi/ pa
labi). Jebkuru no Siem lenkiem var precizi noregulét, izmantojot
darba galda lenka gradacijas skalu (20), kas graduéta ar viena
grada soli. Lai gan skala ir pietiekami preciza lielakajai dalai
darbu, ieteicams parbaudit kalta lenka iestatljumu ar
transportieri vai citu lenka mérinstrumentu.

PARBAUDA UN REGULE GRIESANAS DISKA

PERPENDIKULARO NOVIETOJUMU ATTIECIBA PRET DARBA

GALDU.

* Atbrivojiet galvas blokéSanas sviru (14).

lenkt  no
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o lestatiet galvinu 0° lenki (perpendikulari darba galdam) un
pievelciet galvinas fikséSanas sviru (14).

« Atbrivojiet darba galda fiksacijas pogu (23), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fiksacijas sviru (22).

« lestatiet darba galdu 0° lenkT, atbrivojiet automatiskas fiksacijas
sviru un pievilciet darba galda fiksé$anas pogu (23).

« Nolaidiet zaga galvu I1dz galéjai apakséjai pozicijai.

e Parbaudiet (izmantojot mérierici), vai grieSanas disks ir
perpendikulari novietots attieciba pret darba galdu.

Veicot meérijumus, parliecinieties, ka mérinstruments
nepieskaras griezéjdiska zobam, jo karbida vacina biezuma dél
mérijumi var bit neprecizi.

Ja izméritais lenkis nav 90°, ir javeic reguléSana, ko veic $adi:

e Atbrivojiet fiks@joSo uzgriezni un pagrieziet 0° lenka
reguléSanas skrivi (42) (E attéls) pulkstenraditaja kustibas
virziena vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai palielinatu
vai samazinatu grieSanas diska lenki.

e Kad grieSanas disks ir perpendikulari darba galdam, laujiet
galvai atgriezties augséja pozicija.

o Pieturot 0° lenka reguléSanas skravi (42), pievelciet fiks&joso
uzgriezni.

¢ Nolaidiet galvu uz leju un vélreiz parbaudiet, vai iestatitais lenkis
atbilst radijumiem uz galvas lenka graduécijas (34), vajadzibas
gadijuma noreguléjiet galvas lenka radtaja (35) poziciju (E
attéls).

¢ Lidziga reguléSana javeic ar 45° lenkim slipas grieSanas galvai,
izmantojot 45° lenka reguléSanas skrivi (43) (E attéls).

PARBAUDA UN REGULE GRIEZEJDISKA

PERPENDIKULARITATI ATTIECIBA PRET BREMZU STIENI.

Si procediira javeic vienmér, kad ir nonemta vai nomainita

bremzu josla. So regulésanu var veikt tikai tad, kad grie$anas

disks ir perpendikulari darba galdam. Apstadinajuma stienis
kalpo ka apstadinajums griezéjamajam materialam.

« Atbrivojiet darba galda fiksacijas pogu (23), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fiksacijas sviru (22) un iestatiet darba
galdu 0° lenkT.

« Nolaidiet zaga galvu lidz galéjai apakséjai pozicijai.

Uz grieSanas diska pielieciet transportieri vai citu lenka

mérinstrumentu.

Novietojiet lenka mérierici pret bremzes stieni (15).

Mérfjumiem japarada 90°.

Ja ir nepiecieSams veikt korekcijas:

Atskrivéjiet skraves, kas piestiprina bremzu stieni (15) pie

pamatnes.

* Noreguléjiet bremzu stieni (15) ta, lai td batu perpendikulara
grieSanas diskam.

* Pievelciet skrives, kas nostiprina bremzu stieni.

STRELES (GALVAS) IESTATISANA SLIPAS GRIESANAS

OPERACIJAM.

Stréles roku var noliekt jebkurd lenki no 0° Idz 45° - slipas

grie$anas vajadzibam (E attéls).

* Atgrieziet atpakal galvas fiksacijas tapu (9), atbrivojot izstiep&ja
sviru, un laujiet izstiepgja svirai |énam pacelties aug$éja
stavokir.

* Atbrivojiet galvas blok&Sanas sviru (14).

* Nolieciet stréles roku uz kreiso pusi vajadzigaja lenki, ko var
nolasit uz galvas lenka skalas (34), izmantojot galvas lenka
raditaju (35) (E attéls).

* Pievelciet galvas blokéSanas sviru (14).

Ja ir nepiecieSams regulét abus lenkus (abas plaknés,
horizontali un vertikali), tad kombinétai grieSanai vienmeér
vispirms janoregulé konusveida grieSanas lenkis.

LAZERA DARBIBAS PARBAUDE

Lazera bloka mezgls raida lazera gaismas staru, kas uz materiala

norada Iniju, pa kuru griezéjs griezis. RazoSanas procesa laika ir

noreguléts atbilsto§s lazera staru gaismas kriSanas linijas

iestatljums. Tomér precizam darbam iestatijums japarbauda pirms

grieSanas operacijas uzsaksanas.

o levietojiet akumulatorus akumulatoru paplaté (36) (F attéls),
parliecinoties, ka ir ievérota pareiza polaritate.

* Novietojiet darba galdu tada stavokli, lai darba galda lenka
raditajs (21) sakristu ar darba galda lenka skalas (20) 0° punktu



un galvas lenka raditajs (35) (E attéls) sakristu ar 0° punktu
galvas lenka skala (34) (E attéls).

e Uz darba galda (25) piestipriniet piemérotu materiala atlikumu
un veiciet griezumu.

e Atbrivojiet stréles roku un atstajiet materialu atkritumus
nostiprinatus uz zaga darba galda.

o |estatiet lazera slédza pogu (37) ieslegSanas pozicija "I"
(atziméts).

« Projicétajam gaismas staram jabat paralélam griezumam.

LAZERA REGULESANA

Reguléjot lazera virzoSo staru, neskatieties tieSi uz staru vai ta
atspulgu uz spogulvirsmas. Lazera ierice ir jaizsledz, ja lazers
netiek lietots.

Ja lazera stars nav paraléls griezumam, tas ir nepiecieSams:

e Uzmanigi pagrieziet lazeru (38) (G attéls) lazera modula
korpusa (26) pa labi vai pa kreisi, Iidz lazera staru kdlis ir
paraléls. Lazera moduli nedrikst pagriezt ar spéku un vairak par
daziem gradiem.

* Ja nepiecieSama sanu regulésana, atskravéjiet 1azera modula
stiprinajuma skraves (39) un parvietojiet lazera moduli pa kreisi
vai pa labi, ldz lazera linija ir paraléla griezumam.

GrieSanas putekli var matét lazera gaismu, tapéc lazera
projektora objektivs laiku pa laikam ir janotira.

ZAGA IEDARBINASANA

Pirms slédza pogas nospie$anas parliecinieties, ka zagis ir pareizi
samontéts un noreguléts, ka noradits $aja rokasgramata.

Aprakstitais zagis ir paredzéts labas rokas lietotajiem.

Nospiediet slédza blok&é$anas pogu (3).

Nospiediet ieslégSanas/izslégSanas pogu (4).

Laujiet motorzaga dzin&jam sasniegt pilnu apgriezienu skaitu.

Nolaidiet stréles roku pret apstradajamo detalu.

Veiciet griezumu.

APTURET MOTORZAGI

* Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (4) un pagaidiet, [1dz disks
pilnba parstaj griezties.

o Paceliet zaga stréles roku, novirzot to no griezama materiala.

Elektromotora iekSpusé esoSo suku islaiciga dzirksteloSana ir
normala paradiba, iedarbinot un apstadinot zagi. Neapstadiniet
zaga asmeni, izdarot uz to sanu spiedienu.

ZAGA ZAGESANA

Piestipriniet griezamo materialu ta, lai tas netraucétu zaga
darbibai. Pirms zaga iedarbinasanas parvietojiet zaga galvu uz
apak$éjo poziciju, lai parliecinatos, ka zaga galvai un zaga
asmens aizsargam ir pilniga kustibas briviba. Parliecinieties, ka
zaJa asmens aizsargs atrodas galéja kustibas stavokii.

Pirms grieSanas parliecinieties, ka zaga darbgalda fiksatora poga (23) un

galvas fiksatora svira (14) ir dro$i pievilktas.

« Pievienojiet zagi elektrotiklam.

« Parliecinieties, ka stravas vads atrodas talu no grieSanas diska
un masinas pamatnes.

* Novietojiet materialu uz darba galda un parliecinieties, ka tas ir
dros$i nostiprinats, lai grieSanas laika tas nevarétu kustéties.

o Novietojiet zaga galvu galéja aizmuguréja pozicija un
nobloké&jiet vadotnes stieni (13) ar vadotnes stiena blokéSanas
pogu (12).

« Atblokgjiet grieSanas galvinu un grieSanas diska aizsargu.

« Nospiediet slédza blok&$anas pogu un iedarbiniet zagi ar slédzi
(pagaidiet, [Tdz zaga asmens ir sasniedzis maksimalo atrumu).

e L&nam nolaidiet zaga galvu.

* Saciet grieSanu, grieSanas laika ar mérenu spéku iedarbojoties
uz galvinu.

Nepievelkot fikséSanas pogas, grieSanas disks var negaiditi

parvietoties pret materiala augséjo virsmu, tadéjadi radot risku,

ka operatoram var bistami trapit materiala gabals.

ZAGESANA AR STRELES ROKAS (GALVAS) PARVIETOSANU.

Zaga pagarinataja kusfiba |auj grieSanas asmenim kustéties uz priekSu un

atpakal, tadéjadi laujot griezt plasakus materiala gabalus.

* Novietojiet stréles roku augséja stavokir.
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* Atbrivojiet vadotnes blok&Sanas pogu (12).

e Pirms zaga ieslég$anas pavelciet stréles roku uz sevi, turot to
aug$éja pozicija.

« Nospiediet slédza blok&Sanas pogu (3) un iedarbiniet zagi.

Atlaidiet stréles roku un pagaidiet, Iidz grieSanas disks sasniegs

maksimalo atrumu.

Atbrivojiet grieSanas diska aizsargu.

Nolaidiet stréles roku un saciet grieSanu.

Plausanas laika parvietojiet stréles roku atpakal (prom no sevis).

Kad materials ir sagriezts, atlaidiet spiedienu uz slédza pogu un

pagaidiet, I1dz grieSanas disks parstaj griezties, pirms paceliet

stréles roku augs$éja stavokir.

Nekad neveiciet griezumu, parvietojot zaga galvu uz sevi. Zaga
asmens var negaiditi uzkapt uz griezéjama materiala, tadéejadi
paklaujot operatoru bistamam atsitiena riskam.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

TIRISANA

¢ Kad darbs ir pabeigts, ripigi nonemiet visus materiala gabalus,
skaidas un puteklus no darba galda ieliktna un zonas ap
grieSanas disku un ta aizsargu.

e Parliecinieties, ka motora korpusa ventilacijas atveres nav
aizsprostotas un tajas nav skaidu vai puteklu.

* Notiriet vadotnes un parklajiet tas ar planu cietas smérvielas
kartinu.

e Uzturiet visus rokturus un rokturus tirus.

* Notiriet lazerprojektora objektivu ar birstiti.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

o Paceliet grieSanas diska aizsargu (7) un nonemiet centralas
plaksnes stiprindjuma skravi (40) (H attéls).

* Novietojiet centralo plaksni (41) uz kreiso pusi, lai pieklatu
griez&jritena stiprindjuma skravei.

* Nospiediet varpstas blok&Sanas pogu (6) un grieziet grieSanas
disku, Iidz tas bloké&jas.

e Ar specialo uzgrieznu atslégu (ieklauta komplekta) atskrivéjiet
un nonemiet skravi, kas tur grieSanas disku.

e Nonemiet ar&jo paplaksni un nonemiet grieSanas disku
(pievérsot uzmanibu reduktora gredzenam, ja tads ir).

o Nonemiet visus gruZzus no varpstas un grieSanas diska
stiprinajuma spilventiniem.

e Uzstadiet jauno grieSanas disku, veicot darbibas, kas
aprakstitas apgriezta seciba.
e Pabeidzot darbu, parliecinieties, ka visi uzgriezni un

reguléSanas instrumenti ir nonemti un visas skrives, pogas un
bultskraves ir drosi pievilktas.
Griesanas diska stiprinajuma skriivei ir kreisa vitne. Ipasa
piesardziba jaievéro, satverot grieSanas disku. Jaizmanto
aizsargcimdi, lai rokas buatu pasargatas no saskares ar
griezéjdiska asajiem zobiem.

LAZERA MODULA BATERIJU NOMAINA

Lazera moduli darbina divas 1,5 V AAA baterijas.

o Atveriet akumulatora paliktna vaku (36) (F attéls).

o |Izlietoto bateriju utilizacija.

» levietojiet jaunas baterijas, parliecinoties, ka ir ievérota pareiza
polaritate.

¢ Uzlieciet akumulatora paliktna vacinu.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Motora nolietotas (isdkas par 5 mm), apdegus$as vai saplaisajusas ogles

sukas nekavejoties janomaina. Vienmér nomainiet abas sukas

vienlaicigi.

Atskravéjiet ogles slotinu vakus (8).

Nonemiet izmantotas birstes.

Ar saspiestu gaisu nonemiet oglekla puteklus, ja tadi ir.

levietojiet jaunas ogles birstes (birstém brivi jaievietojas birstes

aizbidnos).

e Uzlieciet ogles suku vakus (8).

Péc ogles slotinu nomainas iedarbiniet elektroinstrumentu bez
slodzes un pagaidiet 1-2 mindtes, lidz ogles slotinas iestradajas
motora komutatora. Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificeta
persona, izr jot originalas detal




Jebkadi defekti janovers raZotaja pilnvarotaja servisa nodala.

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietas. Lai iegltu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas
nav videi draudzigas. Neparstradatas iekartas rada potencialu
risku videi un cilvéku veselibai.

"Grupa Topex Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex")
informé, ka visas autortiesibas uz &is rokasgramatas (turpmak teksta

") saturu, tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas,

ZIm&jumi, k& ari tas sastavs, pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas un tas atsevisku elementu kop&sana, apstrade, publicé$ana,
parveido$ana komercialos noliikos bez Grupa Topex rakstiski izteiktas piekrisanas ir
stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izstradajums: Slipzagis

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu

Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Slipzagis 59G812
Parametrs Vértiba
BaroSanas spriegums 230V
mainstravas
mainstrava 50 Hz * Var tikt mainits.
Nominala jauda 1800 W
Diska atrums (bez slodzes) 4800 min*
Darba veids S6 25% R -
Celveza garums 195 mm
GrieSanas lenka diapazons +45°
Diagonalas grie$anas diapazons 0° +45°
Maksimalais griezuma dzilums 75 mm
Griesanas diska aréjais diametrs 254 mm
GrieSanas diska iek$&jais diametrs 30 mm
0°x 0° 90 x 280 mm
Griezama materiala izméri 45° x 90 x 200 mm
lenkveida / lenkveida 0°
45°x 50 x 200 mm Modelis: 59G812
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Lazera klase 1l
Lazera jauda <1lmw
Lazera gaismas vilna garums A =650 nm
Aizsardzibas klase Il 2015/863/ES
|IP aizsardzibas pakape IPX0
Masu 15,72 kg
Razosanas gads - _
59G812 norada gan masinas tipu, gan apziméjumu. 61000-3-11:2000;

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena [imenis Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa = 108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma veértibas an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé
mérfjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo
vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K ir mérijjumu nenoteiktiba).
Skanas spiediena emisijas [Tmenis Lpa , skanas jaudas lTmenis Lwa
un vibracijas paatrindjuma vértiba an kas noradita $ajos
noradijumos, ir izmérita saskana ar EN 62841-1:2015. Noradito
vibracijas paatrinajuma limeni an var izmantot, lai salidzinatu
iekartas un provizoriski novértétu vibracijas iedarbibu.

Noréaditais vibraciju Iimenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas lTmenis var mainities. Augstaku
vibracijas Iimeni ietekmés nepietieckama vai parak reta ierices
apkope. lepriek$§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem vera
periodi, kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek
izmantota darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja
vibracijas iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperattra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
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TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
MITRE SAW
59G812

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Ohutusjuhised kitsa sae jaoks

e Mitrosid on modeldud puidu voi puidupdhiste toodete
I6ikamiseks; neid ei saa kasutada koos abrasiivketastega rauast
materjalide, naiteks varraste, lamedate varraste, tihvtide jne

|I6ikamiseks. Abrasiivtolm blokeerib liikuvad osad, naiteks
langetatava  kaitse, pohjustades nende  kinnijaamist.
Abrasiividikamisel tekkivad sademed vdivad kahjustada

langetamiskaitset, sisseldike sisestust ja muid plastosasid.



Kasutage véimaluse korral tooriku hoidmiseks klambreid. Kui te
hoiate toddeldavat detaili kasitsi, peate alati hoidma oma katt
vdhemalt 100 mm kaugusel tera mélemast kiiliest. Arge
kasutage seda saagi liiga vaikeste toorikute I6ikamiseks, sest
neid ei saa kindlalt kinni hoida v6i késitsi kinni hoida. Kui kasi on
terale liiga lahedal, suureneb teraga kokkupuutest tulenev
vigastuse oht.

Toorik peab olema paigal ja kinnitatud v&i toetatud stoppraua ja
laua abil. Toorikut ei tohi toorikut terasse sisestada ega Idigata
"kaest ara". Toetamata véi likuvad td6deldavad detailid véivad
suure kiirusega valja paiskuda ja pdhjustada vigastusi.

Likake saag labi tooriku. Arge kunagi témmake saagi labi
tooriku. Loike tegemiseks tostke saepea Ules ja sirutage see Ule
tooriku, ilma ldikamata, kéivitage mootor, likake saepea alla ja
likake saag labi tooriku. Léikamine tdmmates véib pdhjustada
tera Ule tooriku ronimist ja tera koostu végivaldset viskamist
operaatori suunas.

Arge kunagi liletage kasi lle ettenahtud Iikeliini, ei sae ees ega
taga. Vaga ohtlik on toestada tdddeldavat detaili "ristatud
kéega", st hoida téddeldavat detaili vasaku kdega saetera
paremal poolel v&i vastupidi.

Arge ulatage katt kaitsepiirde sisse ldhemale kui 100 mm
molemal pool ketast, et eemaldada puidujaatmeid voi mis tahes
muul pdhjusel, kui ketas pddrleb. Pddrleva ketta lahedus kaele
ei pruugi olla ilmne ja vdib pdhjustada tésiseid vigastusi.
Kontrollige téddeldavat detaili enne I6ikamist. Kui toorik on
painutatud vo6i kdverdunud, suruge toorik vélise, kalduva
pinnaga stopperraua suunas. Veenduge alati, et tooriku,
stoppraua ja laua vahel ei jadks I6ikejoonel vahe.
Kummardunud vdi kdverdunud toorikud voivad vaanduda voi
nihkuda ja pdhjustada I6ikamise ajal pédrleva ketta kiilumist.
Toorikus ei tohi olla naelu ega muid vodrkehi.

Arge kasutage saagi enne, kui olete selle laualt eemaldanud
koik téoriistad, puiduldiked jne, vélja arvatud téddeldava detaili.
Vaikesed prahid, lahtised puutikid v6i muud esemed, mis
puutuvad kokku pddrleva teraga, vdivad suure kiirusega vélja
paiskuda.

Tootage ainult Ghe objektiga korraga. Mitu kuhjatud té6deldavat
eset ei saa korralikult kinnitada ega kinnitada ja need voivad
ketasesse kinni jaada voi I6ikamise ajal nihkuda.

Veenduge, et enne kasutamist on saag paigaldatud voi
seadistatud horisontaalsele, kdvale tddpinnale. Horisontaalne ja
kdva t66pind vahendab kitsa sae ebastabiilseks muutumise
ohtu.

Planeerige oma t66d. Iga kord, kui muudate pea véi laua nurka,
veenduge, et stoppraua reguleeritav osa oleks digesti
paigutatud, et toetada tdddeldavat detaili ja et see ei hairiks
ketast vdi ohutussiisteemi. Kui todriist on asendis "ON" ja laual
ei ole toddeldavat detaili, liigutage ketast labi taieliku
simuleeritud 16ikuse, et tagada, et stopperrauda ei segaks ega
ohustaks I6ikamine.

Tagage piisav tugi, naiteks lauapikendused, saed jne, kui
téddeldav detail on laiem voi pikem kui tédlaua pealispind.
Toodetailid, mis on pikemad voi laiemad kui kitsa sae laud,
voivad kallutada, kui neid ei toetata kindlalt. Kui 16iketiikk voi
toodeldav detail kallutatakse, voib see tdsta langetatavat
kaitsepiire voi paiskuda pddrlevast kettast valja.

Arge kasutage teist inimest lauapikenduse asendajana voi
tdiendava toena. Tooriku ebastabiine toetamine vdib
pdhjustada I5iketdd ajal ketta kinnijdamist voi tooriku nihkumist,
mis tdmbab teid ja abilist pddrlevasse ketasesse.

Léigatav osa ei tohi mingil viisil blokeerida ega suruda vastu
podrlevat ketast. Kui see on takistatud, nt pikkusepiirangutega,
voib Idigatav Idiketera kiiluda vastu ketast ja vagivaldselt valja
paiskuda.

Kasutage alati klambrit v6i kinnituspinki, mis on médeldud

Ummarguse materjali, naiteks varraste vdi torude
nduetekohaseks toetamiseks. Vardad kipuvad I6ikamisel
veerema, mille tagajarjel tera "hammustab" ja témbab

toddeldava detaili koos teie kdega tera sisse.

Laske kettal saavutada taielik kiirus enne toéddeldava detaili
puudutamist. See vdhendab téddeldava detaili araviskamise
ohtu.

Kui mingi ese vdi ketas jaab kinni, lilitage saag vélja. Oodake,
kuni koik likuvad osad on peatunud, ja tdmmake pistik
vooluallikast vélja ja/vdi eemaldage aku. Seejérel vabastage
ummistunud materjal. Kui jatkate saagimist blokeeritud
esemega, voib see pohjustada kontrolli kaotamist vdi kitsa sae
kahjustumist.
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e Kui olete ldikamise |6petanud, vabastage haakeseadeldis,
hoidke saepea all ja oodake, kuni saetera peatub, enne kui
eemaldate I6igatava detaili. On ohtlik viia kasi veel poodrleva
saetera lahedale.

o Hoidke kaepidet kindlalt kinni, kui teete mittetaieliku 16ike voi
vabastate haakeseadme enne, kui saepea on taielikult
allasurutud asendis. Sae pidurdamine vdib pdhjustada saepea
vagivaldset allapoole tdmbamist, mis voib pohjustada vigastuste
ohtu.

TAHELEPANU: Seade on moeldud kasutamiseks
siseruumides.
Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja

taiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati
olemas vigastuste jaidkoht.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

A

1. Méarkus: Vétke erilisi ettevaatusabindusid

2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit

3. Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse,
tolmumask).

4. Kasutage kaitseriietust

5. Enne hooldus- v&i remonditdid tdmmake toitejuhe valja.
6. Hoidke lapsed todriistast eemal

7. Kaitske seadet niiskuse eest

8. Teine kaitseklass

9. Oht! Olge oma katega ettevaatlik

10. Ettevaatust laserkiirgus! Arge vaadake laserkiirde sisse.

Kummagi kiilje todlaual peaks olema tahistatud markega
KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Kaarsaag on masin, mis on varustatud alusega, mille kiilge kinnitatud
16ikepea nurka saab muuta. Lisaks sellele voib kaldsae pea soltuvalt
konstruktsioonist kallutada nurga all ja seda saab pikendada, et
suurendada funktsionaalsust ja I6ikepikkust.

Kaarsaag on mdeldud masinale sobiva suurusega puidutikkide
I6ikamiseks. Seda ei tohi kasutada kittepuude saagimiseks.
Kasutage mootorsaagi ainult selle ettendhtud otstarbel. Igasugune
katse kasutada saagi muul kui ettendhtud otstarbel loetakse
mittesihiparaseks kasutamiseks. Kasutage ketassaagi ainult sobivate
karbiidiga hammastega |Gikeketastega. K&arsaag on seade
kasutamiseks nii tisleri- kui ka ehituspuusepatéddel.

Arge kasutage seadet vaaralt!

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis
on naidatud kédesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekiilgedel.
Transpordikéepide

Kéepideme kaepide

Luliti lukustusnupp

Lilita

oo swWN R

Spindliluku nupp



7. Loikeketta kaitse

8. Soeharja kate

9. Pea lukustusndel

10. Loikestigavuse stopp

11. Loikesligavuse stoppkruvi

12. Liuglukustusnupp

13. Juhend

14. Pea lukustushoob

15. Stoppriba

16. Laua laiendaja

17. Piirangutdkkepaus

18. Laua pikendusluku nupp

19. Paigaldusava

. Todlaua nurga gradueerimine
21. To6laua nurga indikaator

. Automaatne kinnitushoob

23. Toolaua lukustusnupp

. Tabeli sisestus

25. Todlaud

Lasermoodul

27. Fikseeritud kate

. Tolmu valjalaskeotsik

. Tolmukott

. Vertikaalne kinnitusnupp

31. Vertikaalne kinnitusvarras

. Vertikaalne kinnitusvarre lukustusnupp
Materjali kinnitusnupp
Peanurga gradueerimine
Peanurga indikaator

. Akupesa

. Laseri sisse/vélja lilitamise nupp
Laser

Lasermooduli kinnituskruvid
Keskmise plaadi kinnituskruvi
Keskne paneel

Nurga reguleerimiskruvi 0"
Nurga reguleerimiskruvi 45"

* Joonise ja toote vahel voib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD

Tolmukott -1tk

Spetsiaalne mutrivotja -1tk
Vertikaalne klamber -1tk

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

Veenduge, et enne mis tahes montaazi- voi reguleerimistoode
teostamist on tiirulisaag vooluvorgust vilja liilitatud.
GILDASAE KASITSEMINE

e Sae liigutamisel veenduge, et saepea on kinnitatud koige
alumisse asendisse.

« Kontrollige, et td6laua lukustusnupp, pealukustushoob ja muud
ohutusseadised oleksid kindlalt kinni keeratud.

GILDASAE PAIGALDAMINE TOOLAUALE

Soovitatav on kinnitada saag td6laua voi statiivi kiilge, kasutades

selleks ettendhtud kinnitusauke (19) sae aluses, mis tagab selle

ohutu t66 ja valistab seadme soovimatu liikumise t66 ajal.

Kinnitusaugud vdimaldavad kasutada 8 mm labim&dduga lukustus-

vdi kuuskantpeaga kruvisid.

Kui paigaldate sae td6laua lauale, veenduge, et:

e Todlaua pealispind on tasane ja puhas.

e Kruvid pingutatakse Uhtlaselt ja mitte liigse jduga (kinnituskruvid
tuleb pingutada nii, et alus ei saaks pingestatud voi
deformeeruda). Liigse pingutuse korral on oht, et alus puruneb.

TOLMUEEMALDUS

Tolmu kogunemise véltimiseks ja maksimaalse t6oefektiivsuse

tagamiseks saab sae Uhendada tolmueemalduspordi (28) abil

toostusliku tolmuimejaga. Alternatiivselt on véimalik tolmu kogumine
tolmukotti (kaasas) pérast selle paigaldamist tolmueemaldusavasse.

Paigaldamine toimub tolmukoti (29) asetamisega tolmueemaldusava

(28) peale (joonis A). Tolmukoti tlihjendamiseks eemaldage see

tolmueemaldusotsakust ja avage tomblukk, voimaldades taieliku

juurdepaasu koti sisemusele.

Tolmu optimaalseks véljatombamiseks tuleks tolmukott

tithjendada, kui see on 2/3 ulatuses taidetud.
POOMIVARRE (PEA) JUHTIMINE
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Tugijalgadel on kaks ulemist ja alumist asendit. Poomi
vabastamiseks lukustatud alumisest asendist peate:

Vajutage poomivarre alla ja hoidke seda allapoole vajutatuna.
Tommake pea lukustustihvti (9) tagasi.

Toetage poomivarre, kui see tduseb llemisse asendisse.
Poomi varre lukustamiseks alumisse asendisse peate:
Lukustage poomivars sellesse asendisse, sisestades pea
lukustustihvti (9).

VERTIKAALNE KINNITUS

Vertikaalklambrit (joonis B) saab paigaldada sae alusele mélemale
poole tddlauda ja see on taielikult kohandatav vastavalt I6igatava
materjali suurusele. Arge kasutage saagi, kui vertikaalset klambrit
ei ole kasutatud.

varre

o Keerake nuppu, millega vertikaalne klamber (30) on kinnitatud
aluse kiljel, kuhu vertikaalne klamber paigaldatakse.

e Paigaldage vertikaalne klamber, sisestades selle sae aluses
olevasse auku, ja pingutage vertikaalse klambri kinnitusnuppu
(30). sae aluse kilge.

e Parast vertikaalse kinnitusvarre (31) asendi reguleerimist
toddeldava detaili suhtes pingutage vertikaalse kinnitusvarre
lukustusnuppu (32) ja materjali kinnitusnuppu (33).

« Kontrollige, et materjal oleks kindlalt paigaldatud.

TOO / SEADED

Enne sae reguleerimistoiminguid peate tagama, et see on
vooluvérgust lahti iihendatud. Selleks, et tagada mootorsae ohutu,
tdpne ja tohus t60, tuleb koik reguleerimisprotseduurid taielikult
labi viia.

Veenduge, et koik mutrivotmed voetakse &dra parast koiki
reguleerimis- ja seadistamistoiminguid. Kontrollige, et koik
keermestatud kinnitusdetailid on korralikult pingutatud.

Kohanduste tegemisel kontrollige, et kéik vélised komponendid
tootaksid korralikult ja oleksid heas seisukorras. Kéik kulunud voi
kahjustatud osad tuleb enne sae kasutamist vélja vahetada
kvalifitseeritud personali poolt.

ON/OFF

Vorgupinge peab vastama sae tiilibisildil mérgitud pingele.
Saag tuleb sisse lillitada ainult siis, kui I6ikeketas on
toodeldavast materjalist eemal.

Kéaarsaagil on lUlituslukustusnupp (3), et valtida juhuslikku
kaivitamist.

Sisseliilitamine

Vajutage luliti lukustusnuppu (3).

Vajutage ja hoidke all nuppu sisse/vélja (4).
Viljaliilitamine

Vabastage surve lUlitusnupule (4).

TABELI LAIENDUSTE TOIMIMINE

Laua pikendused (16) asuvad sae aluse mélemal kiiljel.

Avage lauapikenduse lukustusnupud (18) (joonis C).
Reguleerige lauapikenduste pikkust.

Kinnitage lauapikenduse lukustusnuppudega (18).

Vajaduse korral vdib kasutada pdérlevaid otsakuid (17), et
hélbustada mo&tu I6ikamist.

LOIKESUGAVUSE PIIRAJA TOOPOHIMOTE

Loikesiigavuse piirajat saab kasutada siis, kui on vaja teha

materjali soon. Selleks tehakse pinnaldige toodeldavasse detaili,

kui ketas ei toota taies voimalikus siigavuses.

e Lukustage pea lukustushoob (14).

e Lddvendage juhtseadme lukustusnuppu (12) ja liigutage pead
tahapoole.

e Pingutage juhtseadme lukustusnuppu (12).

o Keerake I6ikesligavuse piiraja (10) piiratud |dikestigavusega
to6tamiseks sobivasse asendisse (joonis D).

« Langetage tugihark alla ja hoidke seda allapoole, toetades seda
vastu tliirimissligavuse piirajat.

o Keerake (vasakule vdi paremale) I6ikestigavuse stoppkruvi (11)
(joonis D), kuni Idikeketta soovitud sligavus on saavutatud.

o Keerake juhtseadme lukustusnupp (12) lahti.

e Tehke kavandatud 16iked maaratud sligavusele.



« Taissugavusloikamise taastamiseks keerake I|6ikesligavuse
piiraja (10) sellisesse asendisse, kus l|6ikesligavuse piiraja
kruvi (11) ei puutu I6ikestiigavuse piirajaga (10) kokku, kui
poomivars on alla lastud.

TOOLAUA  SEADISTAMINE

LOIKETOODE JAOKS

Pédratav poomivars voimaldab materjali 1igata mis tahes nurga all

alates risti kuni 45° vasakule voi paremale.

e Tommake pea lukustustihvti (9) tagasi,
poomivarrel aeglaselt llemisse asendisse tdusta.

o Keerake todlaua lukustusnupp (23) lahti.

e Vajutage ja hoidke all automaatse fikseerimise hooba (22) ja
pborake poomivarre vasakule voi paremale, kuni tédlaua (20)
nurga skaalal kuvatakse soovitud nurga vaartus.

« Lukustage, pingutades t66laua lukustusnuppu (23).

e Toodlaua nurgamddturil (20) on mitu tahistatud asendit, milles
toimub pdéorleva poomivarre esialgne automaatne fikseerimine.
See saab toimuda ainult siis, kui automaatse fikseerimise hoob
(22) ei ole poomivarre pédramise ajal allasurutud asendis ja
saab lukustuda nendesse eelvalitud positsioonidesse. Need on
koige sagedamini kasutatavad I6ikamisnurgad (15°, 22,5°, 30°,
45° vasakule/paremale). Koiki neid nurki saab tépselt
reguleerida, kasutades tddlaua nurga astmestiku skaalat (20),
mis on jaotatud Uhekraadiliste astmete kaupa. Kuigi skaala on
enamiku té6de jaoks piisavalt tdpne, on soovitatav kontrollida
tikkimisnurga seadistust nurgamdétja vo6i muu nurga mddtmise
instrumendi abil.

LOIKEKETTA  RISTI  ASENDI

REGULEERIMINE TOOLAUA SUHTES.

* Vabastage pea lukustushoob (14).

* Seadke pea 0° asendisse (risti té6laua suhtes) ja pingutage pea
lukustushooba (14).

* Keerake todlaua lukustusnupp (23) lahti, vajutage ja hoidke all
automaatse kinnituse hooba (22).

e Seadke todlaud 0° asendisse, vabastage automaatne
fikseerimishoob ja pingutage to6laua lukustusnuppu (23).

e Langetage saepea alumisse darmisesse asendisse.

* Kontrollige (kasutades mdbteriista) ISikeketta diget asendit
té6laua suhtes.

NURGA ALL TOIMUVATE

véimaldades

KONTROLLIMINE ~ JA

Mootmiste tegemisel veenduge, et moobteriist ei puutu I6ikeketta
hammastega kokku, sest modtmine voib olla ebatdpne
karbiidkatte paksuse tottu.

Kui mdddetud nurk ei ole 90°, on vaja korrigeerimist, mis toimub

jargmiselt:

o Loikeketta nurga suurendamiseks voi vahendamiseks keerake
lukustusmutrit lahti ja keerake 0° nurga reguleerimiskruvi (42)
(joonis E) paripdeva voi vastupéeva.

* Kui ldikeketas on tddlaua suhtes risti, laske pea tagasi llemisse
asendisse.

e Hoidke 0° nurga reguleerimiskruvi (42) kinni ja pingutage
lukustusmutrit.

* Laske pea alla ja kontrollige uuesti, et seadistatud nurk vastab
pea nurga gradueerimise (34) naitajatele, vajaduse korral
reguleerige pea nurgaindikaatori (35) asendit (joonis E).

e Samalaadne reguleerimine tuleb teha 45° nurga jaoks 45° nurga
reguleerimiskruvi (43) abil (joonis E).

LOIKEKETTA  RISTSUUNALISUSE KONTROLLIMINE JA

REGULEERIMINE LOIKEKETTA JA STOPPERPLAADI SUHTES.

See protseduur tuleb alati l4bi viia, kui stoppraud on eemaldatud

voi vélja vahetatud. Seda reguleerimist saab teha ainult siis, kui

|6ikekettad on todlaua suhtes risti. Stoppraud on I6ikematerjali
peatamiseks.

* Keerake todlaua lukustusnupp (23) lahti, vajutage ja hoidke all
automaatse kinnituse hooba (22) ning seadke tddlaud 0°
asendisse.

* Langetage saepea alumisse darmisesse asendisse.

Rakendage I6ikekettale nurkade md&dtmise nurgamddtur voi

muu mdbteriist.

Likake nurkade mddtmise seade vastu stopperit (15).

M@a6tmine peaks naitama 90°.

Kui on vaja kohandada:

Keerake lahti kruvid, mis kinnitavad stopprauda (15) aluse

kiilge.

* Reguleerige stopperraua (15) asend nii, et see oleks I6ikeketta
suhtes risti.
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e Pingutage kruvisid, millega kinnitatakse stopperraud.

POOMIVARRE (PEA) SEADISTAMINE KITSA LOIKETOODE

JAOKS

Poomivarre saab kallutada mis tahes nurga alla vahemikus 0° kuni

45° - kaldldikamiseks (joonis E).

e Tommake pea lukustustihvti (9) tagasi, vabastades tugiharu ja
lastes tugiharul aeglaselt Glemisse asendisse tdusta.

e Vabastage pea lukustushoob (14).

« Kallutage poomivarre vasakule soovitud nurga alla, mida saab
lugeda pea nurga skaalalt (34), kasutades pea nurga indikaatorit
(35) (joonis E).

e Pingutage pea lukustushooba (14).

Kui kombineeritud I6ikamiseks on vaja reguleerida mélemat

nurka (mdlemas tasapinnas, horisontaalses ja vertikaalses),

tuleb alati kdigepealt reguleerida kaldldikenurka.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laserseade saadab valja laserkiire, mis naitab materjalil joont, mida

modda I6iketera 16ikab. Laserkiire langemisjoone sobiv seadistus

on reguleeritud tootmisprotsessi kaigus. Tappistddde puhul tuleb

seadistust siiski enne Idikamise alustamist kontrollida.

e Asetage patareid patareipessa (36) (joonis F), jélgides, et
jargitakse diget polaarsust.

¢ Asetage todlaud sellisesse asendisse, mille puhul téélaua nurga
indikaator (21) langeb kokku tédlaua nurga skaala (20) 0°
punktiga ja pea nurga indikaator (35) (joonis E) langeb kokku
pea nurga skaala (34) (joonis E) 0° punktiga.

« Kinnitage to6lauale (25) sobiv jaatmetlkk ja tehke 16ige.

e Vabastage poomivars ja jatke jdatmed sae t66lauale kinnitatud.

e Seadke laserillliti nupp (37) sisse lilitatud asendisse "I"
(tahistatud).

* Projitseeritud valgusvihk peaks olema paralleelne I6ikega.

LASERI REGULEERIMINE

Laseri juhtkihti reguleerides drge vaadake otse kiirt voi selle
peegeldust peegelpinnal. Laserseade tuleb vilja lulitada, kui laserit
ei kasutata.

Kui laserkiir ei ole I6ikega paralleelne, on see vajalik:

e Keerake laserit (38) (joonis G) ettevaatlikult lasermooduli
korpuses (26) vasakule voi paremale, kuni laserkiir on
paralleelne. Arge pddrake lasermoodulit jduga ja rohkem kui
paar kraadi.

e Kui on vaja kiilgmist reguleerimist, I6dvendage lasermooduli
kinnituskruvid (39) ja liigutage lasermoodulit vasakule voi
paremale, kuni laserjoon on I6ikega paralleelne.

Loikamisel tekkiva tolmu tottu voib laservalgus tuhmuda, seega
tuleb laserprojektori laatse aeg-ajalt puhastada.

SAE KAIVITAMINE
Enne liilitusnupu vajutamist veenduge, et saag on néuetekohaselt

kokku pandud ja reguleeritud vastavalt kaesolevas
kasutusjuhendis toodud juhistele.
Kirjeldatud saag on m&eldud paremakaelistele kast |

Vajutage liliti lukustusnuppu (3).

Vajutage sisse/valja nuppu (4).

Laske mootorsae mootoril saavutada taisvéimsus.
Langetage poomivarre té6deldava detaili suunas.
Tehke karpimine.

MOOTORSAE PEATAMINE

e Vabastage surve lUlitusnupule (4) ja oodake, kuni ketas peatub
taielikult podriemast.

e Tostke sae poomivarre, viies seda lIbigatavast materjalist
eemale.

Elektrimootori sees olevate harjade ajutine sddemete teke on
normaalne sae kaivitamisel ja seiskamisel. Arge peatage saetera
kiilgsurve abil.

SAAGI LOIKAMINE

Kinnitage Idigatav materjal nii, et see ei takistaks sae kasutamist.
Enne sae kaivitamist viige saepea alumisse asendisse, et tagada



saepea ja saetera kaitse tdielik liikumisvabadus. Veenduge, et
saetera kaitse on oma darmises liikkumisasendis.

Enne I6ikamist veenduge, et sae tddlaua lukustusnupp (23) ja pea

lukustushoob (14) on kindlalt kinni keeratud.
Uhendage saag vooluvérku.

e Veenduge, et toitejuhe on Idikekettast ja masina alusest eemal.

e Asetage materjal t66lauale ja veenduge, et see on kindlalt
kinnitatud, et see ei saaks Idikamise ajal liikuda.

« Viige saepea kdige tagumisse asendisse ja lukustage juhtrauda
(13) juhtraua lukustusnupuga (12).

e Avage I6ikepaa ja loikeketta kaitse.

e Vajutage luliti lukustusnuppu ja kaivitage saag lllitiga (oodake,
kuni saetera on saavutanud maksimaalse kiiruse).

e Langetage saepea aeglaselt alla.

o Alustage |6ikamist, rakendades I6ikamise ajal méddukat jdudu.

Lukustusnuppude pingutamata jatmine voib pohjustada
l6ikeketta ootamatut lilkumist vastu materjali Glemist pinda,
mistottu operaator voib sattuda ohtlikult materijalitiikile.

SAAGIMINE POOMIVARRE (PEA) LIIKUMISEGA

Sae pikendusvarre likumine voimaldab IGiketera ette- ja tagasilikumist,

mis voimaldab I8igata laiemaid materjalitiikke.

o Viige poomivarre lilemisse asendisse.

o Keerake juhtseadme lukustusnupp (12) lahti.

e Enne sae sisselllitamist tdmmake poomivarre enda poole,
hoides seda lilemises asendis.

* Vajutage liilitilukustusnuppu (3) ja kaivitage saag.

Vabastage poomivars ja oodake, kuni Ibikekettad saavutavad

maksimaalse kiiruse.

Vabastage |6ikeketta kaitse.

Langetage poomivarre ja alustage I6ikamist.

Liigutage poomivart Idikamise ajal tahapoole (endast eemale).

Kui materjal on Idigatud, vabastage surve lulitusnupule ja

oodake, kuni Idikeketas peatub, enne kui tostate poomivarre

Ulemisse asendisse.

Arge kunagi tehke Idikust, liigutades saepead enda poole.
Saeleht voib ootamatult ronida I6igatavale materjalile, mistottu
tekib ohtlik tagasil66gioht.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist v6i kasutamist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

PUHASTUS

e Kui olete I6petanud, eemaldage hoolikalt kdik materjalitiikid,
laastud ja tolm tddlaua sisestuselt ning ldikeketta ja selle
kaitseketta Umbrusest.

e Veenduge, et mootori korpuse ventilatsiooniavad oleksid
takistusteta ja ilma laastude voi tolmuta.

e Puhastage juhikud ja katke need ©&hukese kihi
méaardeainega.

o Hoidke kdik kdepidemed ja nupud puhtad.

e Puhastage laserprojektori laatse harjaga.

LOIKEKETTA VALJAVAHETAMINE

tahke

o Tostke lIoikeketta kaitse (7) Ules ja eemaldage keskplaadi
kinnituskruvi (40) (joonis H).

e Libistage keskplaati (41) vasakule, et vdimaldada juurdepaas
16iketera kinnituskruvile.

e Vajutage spindlilukustusnuppu (6) ja poorake |6ikeketast, kuni
see lukustub.

* Lahtistage ja eemaldage I6ikeketast hoidev poldi spetsiaalse
mutrivétmega (kaasas).

e Eemaldage valimine seib ja eemaldage I6ikeketas (p&orates
tahelepanu vahendusrdngale, kui see on olemas).

« Eemaldage koik prahid spindlist ja I6ikeketta kinnitusklotsidest.

e Paigaldage uus I6ikeketas, jargides kirjeldatud samme
vastupidises jarjekorras.

e Parast seda veenduge, et kdk mutrivdtmed ja
reguleerimisvahendid on eemaldatud ning et kdik kruvid, nupud
ja poldid on kindlalt kinni keeratud.

Loikeketast kinnitav kruvi on vasakpoolse keermega. Loikeketta

haaramisel tuleb olla eriti ettevaatlik. Peate kasutama

kaitsekindaid, et teie kded oleksid kaitstud kokkupuute eest

I6ikeketta teravate hammastega.
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LASERMOODULI PATAREIDE ASENDAMINE

Lasermoodul saab toidet kahest 1,5 V AAA patareist.

Avage patareipesa kaas (36) (joonis F).

Havitage kasutatud patareid.

Asetage uued patareid, jalgides diget polaarsust.

Paigaldage akukaane kate.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud
sUsiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Asendage alati mélemad
harjad korraga.

Keerake lahti séeharja katted (8).

Eemaldage kasutatud harjad.

Eemaldage surudhu abil siisinikutolm, kui see on olemas.
Paigaldage uued sisinikharjad (harjad peaksid vabalt libisema
harjaotsikutesse).

« Paigaldage sOeharja katted (8).

Parast siisiharjade vahetamist kaivitage elektritooriist ilma
koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni siisiharjad sobivad
mootori kommutaatorisse. Ainult kvalifitseeritud isik tohib
siisinikharjad originaalosade abil vilja vahetada.

Koik defektid peab korvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
Saag 59G812
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC 50Hz
Nimivdimsus 1800 W
Ketta kiirus (koormuseta) 4800 min’!
T60 liik S6 25%
Juhendi pikkus 195 mm
Nurga I6ikamise vahemik +45°
Diagonaallbike vahemik 0° + 45°
Maksimaalne I16ikesligavus 75 mm
Loikeketta valislabimoot 254 mm
Loikeketta siselabimaot 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
L&ikematerjali md6tmed 45° x 90 x 200mm
nurga all / nurga all 0°
45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Laserklass Il
Laseri véimsus <1mw
Laseri valguse lainepikkus A =650 nm
Kaitseklass Il
IP kaitse tase IPX0
Mass 15.72 kg
Tootmisaasta
59G812 naitab nii masina tldlpi kui ka nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirbhutase Lpa ja
helivéimsuse tase Lwa (kus K tahistab modtemaaramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega an (kus K on médtemaaramatus).

Kéesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa , helivdimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on mdddetud vastavalt
standardile EN 62841-1:2015. Esitatud vibratsioonitaset an saab
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgse hindamise tegemiseks.



Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdhikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes vdi koos teiste
toovahenditega, vOib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav vai liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu tdééperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tidpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui
see on sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid
on tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda
palju vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni moju eest, tuleks
rakendada tadiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja
tédvahendite tsiiklilist hooldust, piisava kaetemperatuuri tagamist
ja nduetekohast tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks hévitada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleks viia asjakohastesse

jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks korvaldamise
kohta votke (hendust oma toote edasimiiija voi kohaliku
omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasébralikud. Ringlusse
votmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Muudatused on lubatud.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex")
teatab, et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine
kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr
90 Poz. 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, tootlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel ilma Grupa

Topexi kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil-

kriminaalvastutuse.
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Seerianumber: 00001 + 99999
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Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
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BG
NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENSA)

MITRE SAW
59G812
SABEJEXKA: MNPOYETETE BHVMATEJIHO TOBA
PBKOBOACTBO, NPEON OA WN3MNON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U TO S3AMNA3ETE 3A BbMELIM
CIMPABKW.

CNELM®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3OMACHOCT

WHCTpyKumK 3a 6e30NacHOCT 3a HaKIOHEHU TPUOHU

e [IbroBuTe TPUOHM Ca NpeJHa3Ha4YeHn 3a psizaHe Ha 4bpBo NN
n3genus Ha AbpBecHa OCHOBA; Te He MoraT [a ce U3ronsear ¢
abpa3nBHM AMCKOBE 3a psi3aHe Ha YepHU maTtepuanu, kato
npbTU, NAOCKM NPBLTY, WKDTOBE U Ap. AGPasMBHUSAT Npax Lie
6rok1pa ABMXELLMUTE Ce YacTW, kaTo Hanpumep npeanasuTens
3a cnyckaHe, W Le AoBefe A0 TSXHOTO 3acsinaHe. Vickpute ot
abpa3nBHOTO psidaHe MoraT fAa MOBpedsT cBansws ce
npegnasuTen, BRoxkaTta 3a uspsi3BaHe W ApYru MnacTmacosu
YacTu.

e KoraTo e Bb3MOXHO, W3Mon3BaiTe ckobu 3a 3agbpxaHe Ha
obpaboTtBaHus geTann. Ako Abpxute obpaboTBaHWs aeTann ¢
pbka, BUHarK TpsibBa [a AbpXKUTE pbkaTa Ci Ha Pa3cTosiHUE
Han-manko 100 mm oOT Bcska cTpaHa Ha ocTpueTto. He
M3MonaBaiTe To3u TPUOH 3a psidaHe Ha TBbpAe Marnku aetannu,
Tb/i KaTo Te He MoraT fga 6bAaT HaAeXAHO 3axBaHaTU UnM
[bpXaHu ¢ pbka. AKO pbkaTa BU € nocTaBeHa TBbpAae 6nm3o o
OCTPUETO, CblUecTBYBa MOBULIEH PUCK OT HapaHsiBaHe Mpu
KOHTaKT C OCTp1eTo.

e [JleTaiinbT TpabBa Aa e HEMoABWXEH U [a e 3axBaHaT uim
NOANPSiH OT OrpaHWYUTenHaTa Wwaxra u macata. He nopasainte
[eTaiina KbM OCTPUETO 1 He pexeTe "oT pbka". HenogabpxaHu
WU ABWXeLM ce AeTanu moraT Aa GbaT M3XBBbPIEHU C
BMCOKa CKOPOCT, KOETO [a [oBee [0 HapaHsiBaHe.

e [lpokapaiiTe TpuoHa npe3 obpaboTBaHusi aetann. Hukora He
n3abpneaiiTe TpuoHa npe3 obpaboTteBaHus fetann. 3a Aaa
M3BBLPLUNTE psi3aHe, MOBOWTHETe [naBaTta Ha TpuUoHa W S
n3abpnaiite Hag obpaGotBaHus getaiin, 6e3 ga pexerte,
cTapTupaiiTe ABuratens, HaTUCHETe [naBaTa Ha TpUoHa
Hagony u npokapanTe TpUOHa npe3 obpaboTBaHus AeTaiin.
Psi3aHeTo Ypes nsgbpnBaHe Moxe [a foBeje A0 U3KayBaHe Ha
ocTpueTo Haf 06paboTBaHUs AeTal U CUIHO U3XBBPIISHE Ha
crro6kaTa Ha OCTPUETO KbM OnepaTopa.

e Hukora He KpbCTOCBaMTe pbLieTe C1 Haa NpeaBUAeHaTa NUHNUS
Ha psidaHe - HUTO NMpef, HUTO 3af, TpuoHa. MHoro e onacHo aa
nopabpxate Aetanna c "kpbcTocaHa pbka", T.e. Aa ObpXuTe
[leTaina oT AsicHaTa CTpaHa Ha TPUOHa C NsiBaTa Cu pbka Unm
obpaTHoTO.

e He nocsraite ¢ pbka kKbM npeanasvtens no-6nmso ot 100 Mm
OT [ABeTe CTpaHM Ha AWcka, 3a [a OTCTpaHsiBaTe AbpPBEHU
oTnagbLy WNW Mo KakeaTo M fa € Apyra npuuvHa, JoKaTo
[UCKBLT ce BbPTU. brin3ocTTa Ha BBbPTALLMSA Ce ANCK A0 pbkaTa
BM MOXE [la He € OYeBMAHA M MOXEe [a MPUYMHU CEepUo3HO
HapaHsiBaHe.

e [lpoBepeTe geTainna npeau psisaHe. AKO AeTavnbT € orbHaT
WNK M3KPUBEH, MPUTUCHETE JeTaina ¢ BbHLIHATA, HaKIoHeHa
MOBBPXHOCT KbM OrpaHMuMTenHaTa nnaHka. BuHarm ce
yBepsiBaiiTe, Ye Mo NUHUSITA Ha psidaHe HsMa Pa3cTosiHUE
Mexay AeTanna, orpaHuuMTenHaTa WwuHa u macata. M3sutute
Vnu aechopM1paHy AeTaiinu Morat Aa ce ycy4aT Ui U3MecTsiT
1 [a npeau3BuKaT 3akIMHBaHE Ha BbPTALLMS Ce AUCK MO BpeMe
Ha psasaHe. B o6paboTBaHusa aeTaiin He TpsibBa Aa UMa NUPOHU
WY Apyrv Yyxau Tena.

* He n3nonseaiiTe TproHa, OKATO HE OTCTPaAHUTE OT MacaTa My
BCUYKW UHCTPYMEHTU, APBEHU U3PE3KN U T.H., C U3KIIOYeHne
Ha obpaboTtBaHus fetann. Mankute OTNOMKW, CBOGOAHWTE
napyeTa AbpBO N APYrY NPeAMETU, KOUTO BIIM3AT B KOHTaKT
C BbPTSLLOTO Ce OcTpue, MoraT Aa 6baaT N3XBbPIIeHN C BUCOKa
CKOpOCT.

e Pabotete camo c eauH obekT B AageH MOMeHT. MHOXecTBO
nogpeeHN eavH BbpXy Apyr AeTainu He moraT ga 6baat
NPUTUCHATV UMW 3akpeneHu NpaBUMHO W MoraT fa 3acegHat
BBPXY AMCKa UNW Aa Ce U3MECTAT No BpeMe Ha psidaHe.

e YBepeTe ce, Ye TPUOHBLT € MOHTUpaH UMW MOCTaBEH BbPXY
XOpU30HTanHa, TebpAa paboTHa NOBBLPXHOCT Npeay ynoTpeta.
XopusoHTanHaTta M TBbpaa paboTHa MOBBLPXHOCT Hamansiea
pu1cka oT HecTabUITHOCT Ha TPUOoHA.



o [lnanupaiite paboTata cu. lNpu Bcsika NpoMsiHa Ha brbna Ha
rmaBaTa UnM Ha MacaTa ce yBepeTe, Ye perynvpyemarta 4yact Ha
orpaHuyMTEnHaTa LUMHa € pa3nofiokeHa MpaBuMHO, 3a Ja
noaabpxa obpaboTBaHUs AeTain u 4a He NPeyn Ha aucka unu
Ha cuctemata 3a 6GesonacHocT. [lpu nonoxeHue, u4e
VHCTPYMEHTBLT e B no3uuusa "BKINIOYEH" n Hama pgetann Ha
macaTta, npeMecTeTe Aucka Npe3 MbIIEH CUMYNMpaH paspes, 3a
[a ce yBepuTe, Ye HsIMa [ja MMa CMYLLEHUS UMK ONacHOCT OT
Cpsi3BaHe Ha orpaHnYuUTEenHaTa LnHa.

o OcurypeTe nogxoasiua onopa, kato Hanpumep yAbIXUTeNn Ha
macara, TPUOHW W Ap., 3a AeTaln, KOUTO e NOo-LMPOK UnK no-
AbNbLr OT NnoTa Ha paboTHaTta maca. [leTainum, KouTo ca no-
BNV UIN NO-LUMPOKM OT MacaTta 3a psidaaHe Mof, HaKMoH, MoraT
[la ce HaKIOHSIT, ako He ca MOANPEeHM 34paBo. AKO OTPS3aHUAT
[eTainn unu 3arotoBkaTta Ce HakMoHW, TA MOXe Aa NoBAWUrHe
napalus npeanasvTen unu ga 6bae U3XBbprieHa OT BbPTALLWS
ce [INCK.

e He u3nonagaiite Apyro nuue kaTo 3aMecTUTEN Ha YAbIDKUTENs!
Ha MacaTa UnM kaTo AOMblHWTENHa onopa. HectabunHarta
onopa Ha o6paboTBaHusi fetann Moxe Aa AosBede A0
3aknellBaHe Ha aucka unu Ao uamecTsaHe Ha obpaboTBaHus
[leTaiin no Bpeme Ha onepauusiTa Ha psisaHe, KOeTo [1a 3aBrneye
Bac U MOMOLLHVKa BbB BbPTSILLUSA CE AUCK.

e OrtpsizaHata 4vacT He TpsibBa Aa Obae OnokupaHa wnm
NpUTMCKaHa No KakbBTO U 4@ € Ha4YMH KbM BbPTSLLMS Ce ANCK.
AKO ce orpaHuuM, Hamp. C OrpaHU4UTENU Ha AbIKWHATA,
OTPSI3aHUSAT y4acTbK MOXe Aa Gbae NPUTUCHAT KbM Aucka U Aa
Ce U3XBBPIIN HAaCUICTBEHO.

e BuHarv usnonssaiite ckoba unv NaTpoHHUK, NpeAHasHayeHu 3a
NpaBUIHO NoAAbPXKaHe Ha KpbrNu MaTepuany, kato NpbTU UNn
TpBOU. MpbTUTE Ca CKITOHHM i@ Ce TbPKAnsiT Npu psisaHe, KOeTo
BOAW [0 '3axanBaHe" Ha OCTPUEeTO W u3abpnBaHe Ha
obpaboTBaHNsA AeTaln 3aeaHo C pbkaTta BU B OCTPUETO.

e OcraBeTe Aucka fa [OCTUrHe MbIiHaTa Cy CKOPOCT, Npeau Aa
nokocHeTe obpaboTBaHust AeTann. Toea Lie Hamanu pucka ot
U3XBBPISIHE Ha AeTaina.

e AKO npeaMeT WNM AWUCK Ce 3aknewu, U3KnoyeTe TPUOHa.
M3vakaiiTe, [okaToO BCUYKM [BWKEL Ce 4YacTu cnpat, u
u3KnioyeTe Lencena OT W3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe w/unn
usBagete Gatepusita. Crnep ToBa ocsobopaeTe Grokvpanus
matepuan. [MpogbmxaBaHeTo Ha psidaHeTo € GnokvpaH
npeaMeT Moxe Aa fosefe Ao 3ary6a Ha KOHTPON unu noepeaa
Ha Tp1oHa.

e KoraTo mpukniounTe C psisaHeTo, ocBoGOAETE CbeAVHWTENS,
3a[lpbXTe rnaeaTta Ha TPUMOHa Hapony U u3vakaiTe ocTpueTo
fa cnpe, Npeay Aa W3BaauTe oTpsisaHata yact. OnacHo e fa
nobnvkaBaTe pbkaTa Ci 0 BCe OLLe BbPTALLOTO Ce OCTpue.

o [IpbXTe 3ApaBo ApbXKaTa, Korato NpaBuTe HEMbeH cpes unn
ocBoboxaaBaTe CbeUHUTENS!, Mpeau rnaBaTta Ha TPUOHa Aa e
HaMbIIHO B AONHO nornoxeHue. CnivpaHeTo Ha TpUOHa Moxe Aa
[l0BEAe A0 CUITHO M3AbprBaHe Ha rmaeaTta Hajony, KoeTo Kpue
PUCK OT HapaHsiBaHe.

BHUMAHME: YcTpoicTBOTO € npeAHa3HayeHo 3a pa6oTa Ha

3aKpuTO.

Bbnpekn usnonsBaHeTo Ha Ge3onaceH Mo CBOSITa CbLYHOCT

AW3aiiH, W3NON3BaHETO Ha Mepku 3a 6GesonmacHocT U

AOMBLIIHUTENIHN  3alUMTHM  MepKU, BUHArM ChbluecTByBa

ocTaTb4€H PUCK OT HapaHsABaHe No Bpeme Ha pa6oTa.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMU

® D
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1. 3abenexka: BsemeTe cneunanHv npeanasHyu Mepku
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2. NMPEAYNPEXOEHWE MNpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a
ekcnnoarauus

3. HoceTe nuuHu npeanasHu cpeacTsa (NpegnasHu ounna,
3allMTa Ha yluTe, Macka npoTus npax).

4. V3nonaeaiiTe 3alimMTHO 06nekno

5. M3knioyeTe 3axpaHBalLuus kaben oT enekTpuyeckata Mpexa
npeay o6cnyXBaHe UK PEMOHT

6. MaseTe geuata Jarney oT MHCTPYMEHTa

7. 3awmTeTe yCTPOMUCTBOTO OT Brara

8. BTopw knac 3awmrta

9. OnacHocT! BHmaBaliTe ¢ pbueTe cu

10. BHumaHwue, nasepHo nbyerue! He rnepfaiite B nasepHust Nby.

Pa6GoTtHaTa maca oT Bcsika CTpaHa Ha Aucka Tpa6Ba aa 6bae
0603Ha4eHa CbC 3HaK

KOHCTPYKLIUA U NPUNOXEHUE

CKOCEHVSIT TPMOH e MallvHa, 06opyaBaHa C OCHOBA C Bb3MOXHOCT
3a NpoMsHa Ha brbfa Ha NpuUKpeneHaTta KbM Hesa pexella rnasa.
OcBeH TOBa, B 3aBMCUMOCT OT KOHCTPYKUUATA, rMaBaTa Ha CKOCeHUs
TPMOH MOXe Aa Ce HaknaHa NnoA bren U Oa ce yAbikaBa 3a
yBenuyaBaHe Ha (PYHKUMOHANHOCTTa U Ab/MKMHATA Ha pssaHe.
TpPUOHBT 3a psidaHe NMof bIbI1 € NpeAHa3HaueH 3a psidaHe Ha napyeTa
[ObPBO, KOUTO OTFOBapsiT Ha pa3mepa Ha MaluuHata. Tol He TpsibBa
fla ce W3ron3ea 3a psisaHe Ha AbpBa 3a orpes. M3nonseaiite
MOTOPHUA TPMOH CaMO MO MNpeAHasHadYeHneTo My. Beceku onut 3a
n3nonssaHe Ha TPMOHa 3a uenu, pasnu4yHn oT NocoveHuTe, ce cumTa
3a HenpaswnHa ynoTpeba. VanonseaiTte TpMoHa camo C NoaxoasLm
pexeLum AucKoBe C TBbpAocnnaBHW 3bOW. [MpobogHUAT TpUoH e
YCTPOWCTBO 3a W3MON3BaHe KakTo B [AbPBOAENCKM, Taka W B
CTPOUTENTHO-MOHTaXHU paﬁOTVIJ'IHVILlI/IA

He u3nonsBaiite ycTpoMCTBOTO HENpaBUIHO!

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce oOTHacs [0 KOMMOHEHTUTE Ha
yCTpOIZCTBOTO, nokasaHu Ha I'pad)VNHVITe CTpaHnun Ha TOBa
PBKOBOACTBO.

1. [pbxka 3a TpaHCcnopTupaHe

BaxBaT Ha ApbxXKaTa

ByTOH 3a 3akriouBaHe Ha npeBknoyBaTens

Mpeskniousaten

ByToH 3a 3akrnioyBaHe Ha lWnuHaena
MpeanasuTen Ha pexeluus auck
BbrnepoaeH kanak Ha YeTkata

BakrniouBall WKT Ha rnaBaTa

OrpaHuunTen Ha AbNGoUMHaTa Ha psisaHe
BuHT 3a cnupaHe Ha AbnGoumnHaTa Ha pasaHe
Mnbaralyo ce konye 3a 3akmnioysaHe
PbkoBoacTBO

JlocT 3a 3akniouBaHe Ha rmasata

Cron nexta

Paswwputen Ha maca

OrpaHuunTen

BakriiouBalLo Kon4e 3a yabMkasaHe Ha MacaTa
MoHTaxeH oTBOp

IpanyvpaHe Ha brbna Ha paboTHata Maca
VHavkaTop 3a brbna Ha paboTHata Maca
JlocT 3a aBTOMaTUYHO thUKeHpaHe

Konye 3a 3akniousaHe Ha paBoTHaTa Maca
BMmbkBaHe Ha Tabnuua

Pa6otHa maca

NazsepeH moayn

DukcMpaH kanak

[t03a 3a M3XBLPMSHE Ha Npax
Mpaxocmykauka

BepTuKanHo 3aTsralo Konye

BepTukanHo 3aTsirallo pamo

BepTiKanHo 3aKrioyBallo Konye Ha PaMoTo 3a NpuTUCkaHe
PbkoxBaTka 3a 3aTsraHe Ha Matepuana
panyvpaHe Ha brbna Ha rnasata
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35. WHawvkaTop 3a brbna Ha rnaeata

36. Otaenenve 3a 6atepumn

37. bByToH 3a BKIlOYBaHE/M3KNOYBaHe Ha nasepa
38. Iasep

39. BwuHTOBe 3a 3akpenBaHe Ha NasepHUs Moayn
40. BWHT 3a dhmKcupaHe Ha LeHTpanHaTa nnova
41. LleHTpaneH naHen

42. BWHT 3a perynupaHe Ha brona 0"

43. BuHT 3a perynupaHe Ha brbna 45"

* Bb3MOXHO € Aa 1Ma pasnuki Mexay YepTexa v NpoaykTa.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

Mpaxocmykauka -16p.
CneuuaneH raeyeH Koy -16p.
BepTukanHa ckoba -16p.

MOArOTOBKA 3A PABOTA

YBepeTe ce, Ye TPUOHLT € U3KMIOYEH OT eneKTpuyeckaTa Mpexa,
npeau Aa u3BbLPLUBaTe KaKBUTO M Aa GUNO MOHTaXHW wUnu
perynupaiuy AeMHOCTU MO Hero.

PABOTA C HAKITOHEH TPUOH

. |_|pI/I npemMecTBaHe Ha TpUOHaA ce yBepeTe, Ye rnasaTta Ha
TPUOHa e 3aKpeneHa B KpanHOo OJTHO NonoXeHue.

« [lpoBepeTe Aanu KOMYETO 3a 3aknioyBaHe Ha paBoTHaTa maca,
NOCTBT 3a 3aKni4yBaHe Ha rnaeata W Apyrute npeanasHu
enemeHTn ca [obpe 3aTterHaTu.

MOHTUPAHE HA LIUPKYNAPA 3A PA3AHE NOA bIrbj1 BbPXY

PABOTHATA MACA

MpenopbYNTENHO € TPUOHBT fa Ce 3aKpenu KbMm paboTHa maca

Vnu CToMKa Ype3 nNpeaBuaeHUTe 3a Lenta MoHTaxHu oteopm (19)

B OCHOBAaTa Ha TPUOHA, KOETo rapaHTupa GesonacHata My paGoTa

n enMMUHUPa puUcka oT HeXXenaHo npeMecTBaHe Ha yCTpOVICTBOTO

no BpemMe Ha pabota. MoHTaxHUTE OTBOPU MO3BONSIBAT

n3non3BaHeTo Ha BMHTOBE C AMaMeTbp 8 mm cbC 3akno4ysalun

U1 WECTObIbIIHU rMasun.

KoraTto MoHTUpaTe TpuoHa KbM nnota Ha paboTHaTa Mmaca, ce

yBepeTe, ye:

. I‘Ioabpxuocwa Ha nnota Ha pa60THaTa Maca e paBHa U Y1cTa.

e BuHTOBETE ce 3aTAraT paBHOMepHO M 6e3 mpekomepHa cuna
(3aernBau.w|Te BUHTOBE TpﬂGBa Aa ce 3artdarat Taka, 4e
ocHoBaTa [a He ce HaToBapBa unu aecdopmupa). B cnyvaii Ha
NPEeKoOMepHO HaTsiraHe “Ma ONacHOCT OCHOBATa /1@ ce CHynNu.

NPAXOYNABSAHE

3a pa ce npegoTBpaTM HaTPYyMBaHETO Ha Mpax W Ja ce ocurypu

MakcumanHa ed:)eKTMBHOCT Ha paGOTaTa, TPUOHBT MOXE Aa Ce CBbpXe

C MpOMMLLIIEHa MpaxocMykadka Ype3 OTBOpa 3a mpaxoynassHe (28).

AnTepHaTMBHO, CbOMpPaHETOo Ha Npax € Bb3MOXHO B TopbaTa 3a npax (B

KOMI'IJ'IeKTa), crep kato T € MOHTUpaHa KbM OTBOpA 3a MU3BMMYaHe Ha

npax. MoHTaXbT Ce M3BBLPLUBA Ype3 nocTaBsHe Ha TopbaTa 3a npax

(29) BBPXY HaKkpalHWKa 3a M3xBbprsHe Ha npax (28) (dwmr. A). 3a pna

unsnpasHuTe TOpGVNKaTa 3a npax, ussagete A OT HaKpaﬁHMKa 3a

M3XBBPIIAHE Ha Npax 1 0TBOpeTe uuna, Kato OCUrypuTe mbieH 4oCTbn

A0 BbTPELIHOCTTa Ha TODGVNKaTa.

3a onTumanHo npaxoynaesiHe Top6arta 3a mpax TpsioBa Aga ce
n3npasBa, kKoraTo e NbiiHa Ha 2/3.

PABOTA C PAMOTO HA CTPEJIATA (FMIABATA)

PamMoTO Ha U3TermnsLLs MEXaH3BbM Ma [IBE FOPH 1 AONHI MO3ULWN.

3a fga ocsoboauTe pamoTO Ha CTpenara OT 3aKHeHOTO [JOMHO

ronoxeHxue, Tpsibea pa:

e HaTucHeTe Hapony pamoTO Ha cTpenaTta W o 3ajpbxTe
HaTWCHAaTO Haaony.

e V3gbpnaiTe Hasaa dvkeupawms WwudT Ha rmasata (9).

e [llogabpxaiTe paMoTo Ha CTpenaTa, JoKaTo TO ce U3aura 4o
FOPHOTO CM MOFIOXEHMeE.

* 3a [a 3acTonopute pamoTo Ha cTpenarta B A0MHO MOSIoXKEHe,
TpsibBa aa:

e 3aknoyeTe pamoTO Ha CTpenata B TOBa MOSIOXEHWe, KaTo
nocTasuTe 3akmnioyBalLmMsa WUGT Ha rmasata (9).

BEPTUKAITHO 3ATAIAHE

BepTtukanHata ckoba (dour. B) moxe aa ce MOHTUpa B ocHoBaTa
Ha TpUoHa OT ABeTe CTpaHM Ha paboTHaTa mMaca U e HambIHO
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npucnoco6uma KbM pasmepa Ha psisaHusi matepuan. He paGotete
C TPUOHa, aKo He € U3Non3BaHa BepTukanHaTta ckoba.

e Pa3xnabete konueTo, KOETO 3akpenBa BepTuKanHaTta ckoba
(30) KbM OcHOBaTa OT CTpaHaTa, KbAeTo Lie 6bae MoHTUpaHa
BepTVKanHaTa ckoba.

e MoHTupaiiTe BepTuKanHarta ckoba, kaTo s noctaBuTe B 0TBOPA
B OCHOBATa Ha TPMOHA W 3aTerHeTe KOMYeTo 3a hUKCUpaHe Ha
BepTukanHata ckoba (30). kbM OCHOBaTa Ha TPUOHa.

e Crneg «kaTo perynupaTe no3vuusiTa Ha BepPTUKANHOTO
npuTtuckawo pamo (31) cnpsiMo obpaboTBaHus geTain,
3aTerHeTe (PYKCUPALLOTO KOMYe Ha BEPTUKANHOTO MPUTUCKALLO
pamo (32) u kon4eTo 3a NpuTUcKaHe Ha matepuana (33).

o [poBepeTe fanu matepuanbT € 34paBo MOHTUPaAH.

PABOTA / HACTPOUKM

Mpeau Aa M3BBLPLUBaTE KAKBUTO U ja GUINO HACTPOMKU HA TPUOHA,
TpA6Ba Ja ce yBepuTe, Ye TOW € M3KIIOYEH OT erleKTpuyeckara
mpexa. 3a Aa ce ocurypu 6esonacHa, To4Ha 1 edheKTMBHa paboTa
Ha BepWXHUA TPMOH, BCUYKM NPoLieAypY 3a perynupaHe Tpsa6Ba aa
Ce U3MbLIHABAT U3LANO.

YBepeTe ce, Ye BCUYKM raeyHu Kro4ose ca npubpaxu crieq
NpUKIoYBaHe Ha BCUYKM Orepauym no perynvpaHe W HacTpoiika.
MpoBepeTe Aanu BCUYKM CKPENUTENHW enemMeHTM ¢ pesba ca
NpaBuUIHO 3aTerHaTu.

Korato usBbpLBaTe Hac’rpoﬁl(u, npoBepeTe Aar BCUYKU BbHLUHAU
KOMMOHEHTU paGoTAT NpaBUIHO U Janu ca B A06GPO CHCTOsHME.
Bcsika YacT, KOSITO e U3HOCeHa UK NnoBpeAeHa, TpsitBa Aa 6bae
3aMeHeHa OT KBanMdUUMPaH nepcoHan, npeav Aa usnonssare
TpUOHa.

BKNMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHneto B enektpuyeckata Mmpexa Tps6sa paa
CHOTBETCTBA Ha HaNpeXeHWeTo, NMoco4eHo Ha Tabenkata ¢
HOMMHaNHUTe AaHHU Ha TPUOHA.

TpVIOH'I:.T TpaGBa Aa ce BKIN4Ba cCaMo Korato pexewuvaT QUCK e
Aaney ot o6paboTBaHuA MaTepuan.

MpoGoaHusaT TpuvoH e cHabpgeH ¢ GyToH 3a OnokupaHe Ha
npeBknoysatens (3), 3a Aa ce NpPefoTBPaTU ClyYaiHO NyckaHe.

BkniousaHe

HatvcHeTe GyToHa 3a 3akntoyBaHe Ha npeBkIoyBaTens (3).
HaTucHeTe v 3aapbxTe GyToHa 3a BKNoYBaHE/U3KOUBaHe (4).
WU3skniouBaHe

OtnycHeTe HaTUcka BbpXY GyToHa 3a npeskrioyBaHe (4).

PABOTA HA PA3LUUPEHUSATA HA MACATA

YabnmkutenuTe Ha macaTta (16) ca pa3nonoxeHu oT ABeTe CTpaHu
Ha ocHOBaTa Ha TpUOHa.

o OTkniovyeTe 3akKn4yBalluTe KonyeTa 3a yaAbinKaBaHe Ha macata
(18) (cpmr. B).

. Perynwpame AbIMKMHATa Ha yobnxkutenute Ha macaTta.

e Oukcupante C nomowTa Ha dukcupawmTe konyeta 3a
yAbMmKaBaHe Ha macaTa (18).

e Ako e HeobxoaMMO, MoraT 4a ce U3NoN3BaT BbPTALLM Ce KpanHu
orpaHuunTenu (17), 3a fa ce ynecHu psizaHeTo no pasmep.

PABOTA HA OFPAHMYUTENA HA ObIBOYUHATA HA
PA3AHE

OrpaHuuMTensT Ha Abn6ouMHaTa Ha psA3aHe Moxe fAa ce
u3nonsBea, korato e Heo6xoAumMo fOa ce HanpaBu xne6 B
MaTepuana. ToBa ce npaBu upe3 MOBBLPXHOCTEH paspe3 B
fAeTaiina, Korato AMCKbT He paGoTM Ha MblHaTa Bb3MOXHA

Abn6ounHa.

« 3aknioveTe focTa 3a 3aknoyBaHe Ha rnaeata (14).

e Pa3xnabete dukcupalloTo Konye Ha BoAaya
npemMecTeTe rmaBsaTa Hasap.

e 3aterHeTe chukcupalLoTo Konye Ha Bodada (12).

e 3aBbpTeTe orpaHuunTens Ha AbnbounHaTta Ha psisaHe (10) B
HacTpoikaTa 3a paboTa ¢ orpaHWYeHa AbnbouMHa Ha psizaHe
(cpur. D).

¢ CnycHeTe paMoTo Ha ayTo6aHa Hafony 1 ro 3aapbXTe B IONHO
nonoXeHue, KaTo ro onpeTe B OrpaHMYUTENs 3a AbNOoYMHA Ha
AneToTo.

(12)



e 3aBbpTeTe (HansiBO UMW HAASCHO) BUHTA 3a OrpaHNYaBaHe Ha
AbnboynHata Ha psisaHe (11) (dwmr. D), gokaTto mocTurHeTe
XernaHarta Abn6ounHa Ha pexeLLmst AUCK.

o Pa3xnabeTe 3aknoyBaLLOTO Konye Ha Boaaya (12).

e HanpaseTe nnaHupaHuTe paspesn Ha 3afageHaTa AbnbounHa.

e 3a fa ce BbpHeTe KbM psisaHe Ha MbiHa AblGOYMHA,
3aBbpTeTe OrpaHMyUTEnNs Ha AbnboynHaTta Ha psizaHe (10) Ao
NOMOXeHWe, Mpu KOeTo BWHTBLT 3@ OrpaHW4YaBaHe Ha
AbnbounHata Ha psisaHe (11) He BNM3a B KOHTaKT C
orpaHu4nTens Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe (10), koraTo pamMoTo
Ha cTpenaTa e CrycHaTo Hagony.

HACTPOMKA HA PABOTHATA MACA 3A OMNEPALMM MO

PA3AHE NOA bIrbn

BbpTSLLOTO Ce pamo Ha cTpenaTa Mno3BosisiBa psisaHe Ha Matepuana
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e W3pgbpnaiTe Hasap cukcupalms wudT Ha rnaeata (9), kato
No3BONMTE Ha PaMOTO Ha cTpenata 6aBHO Aa ce u3aurHe [0
TOPHOTO MOMOXeHMe.

e Pa3xnabete 6nokupalloTo Konye Ha paboTHaTa maca (23).

e HaTucHeTe M 3agpbXTe HaTUCHAT focTa 3a aBTOMaTUYHO
chukcupaHe (22) 1 3aBbpTeTe pamMoTo Ha CTpenaTa Hamnsiso unm
HaAsICHO, 1OKATO XenaHaTta CTOMHOCT Ha brbfla ce Nokaxe Ha
ckanata Ha pabotHaTa maca (20).

e 3aknioveTe, kaTo 3aTerHeTe KOMYeTO 3a 3aklO4BaHe Ha
paboTHaTa maca (23).

e YpeabT 3a M3aMepBaHe Ha brbna Ha paboTHaTta maca (20) nma
HAKOMKO ~MapKvpaHu Mo3uuuu, B KOUTO Ce W3BbpLUBA
MbPBOHAYANTHOTO @BTOMATUYHO (DUKCHPAHE Ha BbPTSILLOTO ce
pamo Ha cTpenata. ToBa MOXe Aa Ce OCbLUEeCTBM Camo ako
JIOCTBT 32 aBTOMATUYHO bUKCUpaHe (22) He e 3afgbpxaH B
HaTUCHaTO NOMOXeHWe Mo BpeMe Ha BbPTEHETO Ha PamoTo Ha
cTpenata M Moxe [a ce uKcupa B Te3n npenBapuTesiHO
n3bpaHn noauumn. ToBa ca Har-4ecTo WU3NON3BaHWUTE bIMK Ha
pasaHe (15°, 22,5°, 30°, 45° nsaBo/pscHo). HacTpoiikata Ha
BCEKV OT TE3M BITIM MOXe [Aa Ce perynupa TOYHO C MOMOLLTa Ha
ckanaTta 3a rpagyvmpaHe Ha brnuTe Ha pabotHata maca (20),
rpagympaHa Ha CTbIK1 OT eAvH rpagyc. Bbnpeku Ye ckanata e
[OCTaTbY4HO TOYHA 3a MOBEYETO 3adauM, nperopbyBa ce
HacTpolkata Ha brbfla Ha ANeToTo Aa ce npoBepssa C
TPaAHCMOPTUP UMK APYT MHCTPYMEHT 3a U3MEepBaHe Ha bImuTe.

NMPOBEPKA W PEFYNUPAHE HA TMEPNEHAUKYNAPHOTO
PA3MONOXEHUE HA PEXELLUA ANCK CMPAIMO PABOTHATA
MACA.

« Pa3axnabete nocta 3a 3akno4BaHe Ha rnaeara (14).

e Hactpoite rnaBata Ha 0° (NepneHAuKynsipHO Ha paboTHaTa
maca) v 3aterHeTte pukcmpallms noct Ha rmasata (14).

e Pa3xnabete konueTo 3a dukcupaHe Ha paboTHaTa maca (23),
HaTUCHeTe U 3aJpbXTe JiocTa 3a aBTOMaTU4HO d)mxcwpaue
(22).

e Hactpoiite paboTtHata maca Ha 0°, ocBoGogeTe nocta 3a
aBTOMaTU4YHO d)mxcwpaue Wn 3aTerHeTte d)MKCIApaLLlOTO Kon4ye Ha
paboTHaTa maca (23).

e CnycHeTe rnaBsarta Ha TPMOHa [0 KPanHO [OJSHO MONOXEHME.

« [lpoBepeTe (C NOMOLLTA HA MaHOMETbP) NepreHANKYNSpHOCTTa
Ha pasnoiOXEHNETO Ha pexelms AUck cnpsiMo paboTHaTa
maca.

Korato npaBuTe U3MepBaHus, yBepeTe ce, Ye UaMepBaTenHUAT
WHCTPYMEHT He AoKocBa 3b6a Ha pexewmsa OAUCK, TbW KaTo
n3mepBaHeTo MoXe Aa 6bAe HeTOYHO nopaau AeGenuHarta Ha
kapbupaHara Lanka.

Axo 13MepeHusT brb He e 90°, e HeobxoanMa HacTpolka, KOATO ce

M3BbPLLBA M0 CNEAHNS HAUYMH:

e Pa3xnabete dukcupaliata raiika M 3aBbpTeTe BUHTa 3a
perynupaHe Ha brena 0° (42) (cdowur. E) no nocoka Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesika unu obpaTHo, 3a [a yBenmuuTe unm
HamanuTe brbna Ha pexeLLns AUCK.

o Criea KaTo pexeLmsT AUCK e nepneHavKynspeH Ha paboTtHata
Maca, ocTaBeTe rnaeaTa [la Ce BbpHe B FOPHO MOMOXeHWe.

e 3agpbxTe BUHTA 3a perynupaHe Ha brena 0° (42) u 3aterHete
raikara.

e CnycHeTe rnaBaTa Haforly M rnpoBepeTe OTHOBO [Janu
3aafeHnsiT  brbfl  CbOTBETCTBA Ha MokasaHWsTa Ha
rpagyvpoBkaTa Ha brbfa Ha rnaeata (34), ako e Heobxoammo,
perynupaiite MOMOXEHWEeTO Ha WHAMKAaTopa Ha brbna Ha
rnasarta (35) (coumr. A1).
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e [lopobHa HacTpoiika TpsibBa Aa ce HampaBu M 3a brbna Ha
rmaBaTa oT 45° 3a psidaHe Nof brbJl C MOMOLUTA Ha BUHTA 3a
perynupaHe Ha brena ot 45° (43) (cour. ).

NPOBEPKA U PEINYNIMPAHE HA NEPNEHAUKYNAPHOCTTA HA
PEXELLMA OUCK CMPAMO OrPAHUYUTENHATA LUUHA.

Ta3u npouepypa TpaGBa Aa ce M3BBLPLIBA BUHArM, Korato

orpaHuuMTenHaTa nnaHka e 6una oTcTpaHeHa UMW 3amMeHeHa.

Ta3u HacTpoyika MoXe [a Ce M3BBbPLUM CaMO KOraTo pexeLumsT

AWCK e  nepneHAvKynsipeH Ha pa6oTHaTa Mmaca.

OrpaHMuMTenHaTa nNnaHKa CHYXW KaTo oOrpaHu4uTen Ha

pexeLuus MaTtepuan.

e Pa3xnabete konyeTo 3a dmkcupaHe Ha paboTHata maca (23),
HaTWCHeTe 1 3aApBbXKTe NocTa 3a aBTOMaTUYHO uKeupaHe (22)
1 HacTpouTe paboTHaTa maca Ha 0°.
CnycHeTe rnaeaTa Ha TpYOHa [0 KpanHO AOMHO NOMOXeHNe.
MpunoxeTe TpaHCNOPTUP UMK APYr UHCTPYMEHT 3a U3MepBaHe
Ha brbfia KbM pexeLLns ANCK.

e [nb3HeTe ypega 3a W3MepBaHe
orpaHuyuTenHarta nnaxka (15).

e V3mepBaHeTo TpsibBa Aa nokaxe 90°.

e AKO UMa Hyx/Ja OT KOPeKLMs:

e PasxnabeTe BMHTOBETe, KOWUTO 3aKpereaT OrpaHuyuTenHarta
nnaHka (15) kbM ocHoBaTa.

e PerynupainTe nosuuusita Ha orpaHuuuTenHata nnaHka (15)
Taka, Ye Ja e neprneHanKynsapHa Ha pexeLums AuCK.

e 3aTterHeTe BMHTOBETE, 3aKpenBaLLy OrpaHUyMTENHaTa NnaHka.

HACTPOMKA HA PAMOTO HA CTPENATA (ITIABATA) 3A

OMEPALIUU MO PA3AHE NOA bIrbil

PamoTo Ha cTpenaTta mMoxe Aa Gbae HaKMOHEHO Mof BCSKaKbB

brbn Mexay 0° n 45° - 3a KoHycHo psisaHe (cour. ).

e V3pbpnaiTe Hasag dvkcupawms wudT Ha rnaeaTta (9), kaTo
ocso6oanTe paMoTo Ha ayTobaHa 1 NO3BONMTE Ha PaMoTo Ha
ayTobaHa 6aBHO Aa ce U3AWTHE 10 FOPHOTO NONOXKEHME.

e Pa3xnabete nocta 3a 3aknoysaHe Ha rnaeata (14).

e HakroHeTe paMOTO Ha CTpenaTta HansiBO NoA KenaHWst brbfl,
KOMTO MOXe Aa Ce OT4YeTe Ha ckanaTta 3a brbna Ha rnasata (34)
C nomoLyTa Ha MHAMKaTopa 3a brbna Ha rnasarta (35) (cur. ).

e BarerHeTe nocra 3a 6nokupaxe Ha rnasarta (14).

Ha brbna KbM

Axko e Heo6xoAMMoO Aa ce perynupart U ABaTa brbna (B ABeTe
PaBHMHU - XOPU3OHTaNHa U BepTUKanHa) 3a KOMGUMHUpaHO
psisaHe, BUHaru NbLpBO TpﬂGBa Aa ce perynupa brenbsbT Ha
KOCO psizaHe.

NPOBEPKA HA PABOTATA HA NNABEPA

JlazepHuAT mMoayn wanpalla nbY nasepHa CBETNWHA, MoKassall,

NUHUSATa BbPXY MaTepuana, no KOATO PEXeLMsiT HOX Lie pexe.

MoaxoasiiaTa HAaCTPOIiKa Ha NIMHUSTA Ha NafaHe Ha NasepHUs by

e 6una perynupaHa no Bpeme Ha NpOU3BOACTBEHUS mpolec. 3a

npeunsHa pa6ota obaye HacTpoikaTa TpsibBa ga ce nposepu

npeay 3anoysaHe Ha onepauysita no psisaHe.

e [octaBete Gatepunte B Tabnoto 3a G6atepun (36) (comr. E),
KaTo ce yBepuTe, Ye e crnaseHa npaBunHaTa NonspHoOCT.

e [ocraBeTe paboTHaTa Maca B MONOXEHUE, MpU  KOeTo
MHOMKaTOPBLT 3a brbfa Ha paboTHata maca (21) cbBnapa ¢
Toukata 0° Ha ckanaTta 3a brbna Ha pabotHaTa maca (20), a
MHAMKATOPBLT 3a brbna Ha rnasata (35) (cdwmr. [1) cbBNapa c
ToykaTta 0° Ha ckanaTta 3a brbna Ha rnasara (34) (dowr. [i).

e 3akpeneTe MoOAXOASLIO Mapye OTNagbyeH MaTepuan BbpXy
paboTHaTa maca (25) n HanpaBseTe pa3spesa.

e OcBobogete pamoTo Ha CTpenaTta M ocTaBeTe OTnagbyHUs
maTepuan 3akpeneH Bbpxy paboTHaTa Maca Ha TpuoHa.

e HactpoiiTe GyToHa 3a npeskniouBaHe Ha nasepa (37) BBLB
BKIIOYEHO NnonoxeHue "I" (MapkupaHo).

o [pOXEKTUPaAHUAT CBETIIMHEH NbY TpsiGBa fJa e ycnopeaeH Ha
paspesa.

HACTPOWIKA HA NA3EPA

Korato perynupate nasepHus HacouBaly Ik, He rrepaiite
AVPEKTHO NbY4a WNM OTpaXeHWeTo My BBLPXY oOrfeaanHara
NOBLPXHOCT. JlasepHUAT Moayn Tpsa6GBa Aa GbAe M3KIIOYEH,
KOraTo na3epbT He Ce U3Mon3Ba.

AKO Na3epHUST MY He e YCropeaeH Ha pa3pesa, ToBa e HeoGXoANMO:



e BxumatenHo 3aBbpTeTe nasepa (38) (cdmr. G) B kopnyca Ha
nasepHust Moay”n (26) HansiBo MU HAZSICHO, [OKATO NMa3epHUAT
b4 CTaHe ycrnopeaeH. He 3aBbpTaiiTe NasepHust Moayn CbC
cuna 1 Ha noBeye OT HAKOMKO rpajyca.

e AKO € HeobGXOAMMO CTpaHW4YHO perynvpaHe, pasxnaberte
BWHTOBETE 3a duKcupaHe Ha nasepHus wmogyn (39) wu
npemecTeTe nasepHUs MOAYN HansiBO UMW HaAsICHO, AOKaTO
nasepHaTa NUHWS CTaHe ycropeaHa Ha paspesa.

MpaxbT OT psAisaHeTO MOXe Aa NPUTHLNU NasepHaTa CBET/INHA,
Taka 4Ye OGEKTUBBLT Ha nasepHUs npoekTop Tpsi6bBa Aa ce
noyncTBa oT BpeMe Ha BpeMme.

CTAPTUPAHE HA TPUOHA

Mpenm Aa HaTUcHeTe GyToHa 3a NpeBKIOYBaHe, ce yBepeTe, Ye
TPUOHBT € NPaBUIHO CrNOGEH U perynupaH, KakTo e NocoYeHo B
ToBa pLKOBOACTBO.

ONMCaHUAT TPVOH € NPOEKTUPaH 3a AECHUYapW.

e HaTtucHete 6yToHa 3a 3aknoyBaHe Ha npesknoyBaTens (3).

e HaTtucHete 6yToHa 3a BKkMoYBaHe/u3knto4BaHe (4).

e OcTaBeTe [BUraTens Ha BEPWKHUS TPUOH @ AOCTUTHE MbMHA
obopoTu.

e CnycHeTe pamMoTo Ha cTpenaTa kbM 06paboTBaHus geTain.

e HanpaseTe npopes.

CMUPAHE HA MOTOPHUA TPUOH

e OTtnycHeTe HaTucka BbpXy OyTOHa 3a npeBkntoyBaHe (4) n
n3vakanTe, JOKAaTO AUCKLT Crpe Ja Ce BbPTH HAMbIHO.

e [loBaurHeTe pamoTO Ha TPUOHa, KaTo ro oTAaneuyute OT
psizaHus maTepwuan.

BpeMeHHOTO WUCKpeHe Ha 4YeTKUTe B erneKrpoaBuratensa e
HOpMarnHoO npu nyckKkaHe U cnupaHe Ha TpPUOHa. He CﬂMpaﬁTe
TPUOHA, KaTo ynpaxHsABaTe CTPaHU4YeH HaTUCK BbpPXY Hero.

PA3AHE C NUNA

3aTerHeTe maTepuana 3a psizaHe Taka, 4Ye Aa He Npeun Ha
pa6oTara Ha TpuoHa. lpeau Aa ctapTMparte TPUOHA, NpeMecTeTe
rnaBaTta Ha TPUOHa B AONHO MOMOXeHMUe, 3a Aa ce yBepuTe, ye
rnaBaTta Ha TPMOHA W NPeanasvTensiT Ha TPUOHA UMAT MbIHa
csBoboa Ha ABWXeHue. YBepeTe ce, Ye NpeanasvTensT Ha
TPUOHA € B KPaNHOTO CY MONOXKEHUE Ha ABNXKEHUE.

YBepeTe ce, Ye KOM4ETO 3a 3aKriouBaHe Ha paboTHaTa Maca (23) u
TIOCTBT 3a 3aKrtoyBaHe Ha rnasarta (14) Ha TpyoHa ca Aobpe 3aTerHat
npeav psisaHe.

o CBbpxeTe TPUOHA KbM enekTpuyeckaTta Mpexa.

e YBepeTe ce, Ye 3axpaHBalMAT kaben e Aaney oT pexewms
[VUCK M OCHOBATa Ha MaluvHaTa.

e [locTaBeTe MaTepuana Bbpxy paboTHaTa mMaca u ce yBepeTe,
Ye TOW € 3ApaBO 3aKpeneH, Taka Ye [Aa He MOXe [a ce ABWKN
o Bpeme Ha psisaHe.

e [pemecTeTe rnaBaTa Ha TPUOHA B KPaHO 3aHO MOMOXEHNE U
3acTonopete Bojewata WwwuHa (13) C¢  KkonyeTo 3a
3acTonopsiBaHe Ha Bofeluata wuHa (12).

o OrkrloyeTe pexellata rnaBa W npeanasnTens Ha pexeLust
[VICK.

e HartucHete GyToHa 3a 3akniouBaHe Ha MNpeBKOYBaTENs U
cTapTupaiiTe TpUOHa C MpeBkMoyBaTens (M3dakaitTe, AoKaTo
TPUOHBT JOCTUTHE MaKCMMarnHaTa cu CKopocT).

e bBaBHO crycHeTe rnasaTta Ha TPUOHa.

e 3anouyHeTe [a pexeTe, KaTO ynpaxHsBaTe ymepeHa cuna
BbpXY rnaBaTta no Bpeme Ha psisaHe.

Ao He 3aTerHeTe hMKCUpaLUMTe KOMYETa, PeXeLusaT AUCK MoXe

[a ce ABMXM HeoYaKBaHO cpelly ropHata MOBbPXHOCT Ha

MaTepuana, KoeTo u3nara oneparopa Ha pUCK OT ONacHO yapsiHe

C napye martepuarn.

PA3AHE C NPUABWXBAHE HA PAMOTO HA CTPEJIATA

(TMABATA)

[IBKeHMeTO Ha YABMKABALIOTO pamMoO Ha TpUOHa Mo3BofsiBa Ha

pexeLLms A1CK Aa Ce [BVKV Hanpes W Hasaj, KoeTo no3sorsiea Aa ce

pexar Mo-LUVpOoKY NapyeTa Matepmar.

o [pemecTteTe pamMoTO Ha CTpenaTta B FOPHO MONOXeEHNe.

* Pa3xnabete 6nokupalloTo konye Ha Bogaya (12).

o [peav fa BKNOYUTE TPUOHA, M3ABPMATE PpaMOTO Ha cTpenata
KbM cebe cu, KaTo ro AbPXUTE B TOPHO NOMOXKEHNe.
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e HatucHete 6yToHa 3a 3aknioyBaHe Ha npeBknoyBaTens (3) u
cTapTupaiiTe TproHa.

¢ OcsobopeTe pamoTO Ha cTpenaTta 1 u34akanTe PexeLLmaT AUCcK
[la IOCTUTHe MaKkcUMariHaTa Ci CKopocT.

o OcsobopeTe npeanasuTens Ha pexeLuns Auck.

o CnycHeTe pamOoTO Ha cTpenaTa 1 3arno4HeTe [a pexeTe.

e [lpuaBuxBainTe pamoTo Ha cTpenarta Hasaj (danedy oT Bac),
fokaTo pexerte.

e Criep kaTo MaTepuanbT e OTpsA3aH, OTNYCHeTe HaTUCka BbpXy
6yTOHa 3a NpeBKIIIOYBaHe 1 U34akanTe, OKaTO PEXELLMAT ANCK
crpe fa ce BbPTU, Npeav Aa BAUrHeTe paMoTo Ha cTpenaTa fio
FOPHOTO MOJIOXKEHMeE.

Hukora He MSBBmeaﬁTe pA3aHe, KaToO ABWXUTe rnaBata Ha
TPUOHa KbM cebe cu. OCTPUETO Ha TPMOHA MOXKE HEOYAKBaHO Aa
ce U3Kaun BbPXY ps3aHWUs MaTepuan, KoeTo uanara oneparopa
Ha ONacHOCT OT OMacHO sIBMEHNE Ha oTKaT.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

U3knioyeTe 3axpaHBalums KaGen OT enekTpuyeckatra Mpexa,
npeav Aa M3BbpLIBaTe KaKbBTO M Aa € MOHTaX, HacTPoMKa,
PEeMOHT unu ekcnnoarauus.

MOYNCTBAHE

. CJ'Ie,Cl KaTo npuKnYnTe, BHUMATENHO OTCTpaHeTe BCUYKU
napyeTa MaTtepuan, CTPY>KU 1 npax oT BNoXkaTta Ha paboTHaTta
Maca 1 30HaTa OKOJIO pexewma AUCK N HeroBusa npeanasnten.

e YBepeTe ce, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM Ha Kopmyca Ha
asuratens ca CBOGOIJ,HVI N B TAX HAMa CTPY>XKU 1N npax.

e [louncteTte BOAAQ4YUTE N TM HaMmaxeTe C TbHbK cnon TBbPAA
cmaska.

o [logabpxaniTe BCUYKM APBXKA U KONYETa YNCTK.

e [louncrete neulaTta Ha nasepHus NPOeKTop C YeTka.

3AMAHA HA PEXELLMA OUCK

o [loBaurHeTe npepnasuTens Ha pexelmst auck (7) n ceaneTte
BWHTa 3a 3akpenBaHe Ha LeHTpanHaTa nnoya (40) (cur. 3).

e [nb3HeTe UeHTpanHaTa nnova (41) HansBo, 3a Aa ocurypute
[I0CTBN 10 BUHTA 3a 3aKpernBaHe Ha OTPE3HOTO KOMeno.

e HatucHete 6ytoHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (6) wu
3aBbpTeTe pexeLusi Auck, jokaTo ce Grokupa.

e C nomowTa Ha cneuuanHus raevyeH Ky (B KOMMIeKTa)
pasxnabeTe u cBaneTe 6onTa, KOATO AbPXV PEXELLMs ANCK.

e CeaneTe BbHLIHATA Waiiba 1 n3BageTe pexewms auck (kato
ob6bpHeTe BHMMaHWE Ha PEeAyKUMOHHWSI MPBLCTEH, ako uma
TaKbB).

e OTCTpaHeTe BCWUYKM  3aMbpCsSBaHUS
MOHTaXHUTE MOAMOXKN Ha PEXELLNS ANCK.

e MoHTupaiiTe HOBWSI pexeLly AWCK, kaTo crejsaTe onucaHuTe
CTbMKW B o6paTeH pea.

e Crep KaTo MpWKMIOYMTE, YBEPETE Ce, Ye BCUYKM raeyvHn
KIMIOYOBE U MHCTPYMEHTY 3a perynupaHe ca OTCTpaHeHu u ye
BCUYKV BUHTOBE, KonyeTa 1 6onToBe ca 3apaBo 3aTerHaty.

oT wnuHgena n

BUHTLT 3a 3aKkpenBaHe Ha pexelwms AUCK e ¢ naea pe3b6a.
Tps6Ba pa ce npun TO Ha p AVUCK.
TpA6Ba Aa usnonssarte 3alUTHU PLKABULIM, 3a @ CTE CUTYPHMU,
Ye pbueTe BU Ca 3aliUTeHM OT KOHTAKT C OCTpuUTe 3b6M Ha
pexewms AnckK.

NOoAMAHA HA BATEPUUTE B NA3EPHUA Moayn

TNasepHusiT Mogyn ce 3axpaHBa ot e 6atepun AAA ¢ HanpexeHve 1,5

V.

e OtBopeTe kanaka Ha TabnoTo 3a 6aTepuu (36) (dur. E).

e V3xBbpnsiite n3nonasaHute 6atepum.

e [octaBeTe HoBW GaTepuu, kaTo Ce yBepuTe, Ye e cnaseHa
npaBunHaTa MnomnsipHOCT.

« [locTaBeTe kanaka Ha Tabnata 3a 6aTepuu.

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

W3HoceHuTe (No-Kbev OT 5 MM), U3ropenn Unu HamnykaHu BbrmepoaHn

YeTkKM Ha ppuratens TpsbBa Aa ce CMeHST HesabaBHO. BuHam

CMeHsITe ¥ iBeTe YETKN €AHOBPEMEHHO.

e OrTBuiiTe kanaumTe Ha kapboHoBUTE YeTku (8).

e OTCTpaHeTe U3NoN3BaHUTE YETKU.

e OTcTpaHeTe BbIMEPOAHUs Npax, ako MMa TakbBs, C MOMoLLTa Ha
CrbCTEH Bb3ayX.

e [locTaBeTe HOBM BbINEPOAHW YeTkn (YeTkuTe TpsibBa Aa ce
nnb3raT CBOGOAHO B OrpaHUYUTENNTE Ha YETKUTE).




e MoHTupaiiTe kanauuTe Ha BbIMepoaHUTE YeTku (8).

Cnea KkaTo CMeHuTe BBITIEPOAHUTE YETKW, CTapTupanTte
eneKTPOUHCTpyMeHTa 6Ge3 HaToBapBaHe M W3vakaiTe 1-2
MUHYTU, OKaTO BBLINEPOAHNTE YeTKU BMsA3aT B KOMyTaTopa Ha
psuratens. Camo kBanudmumpaHo nuue TpsiGsa Aa noameHs
BBITIEPOAHUTE YETKU, KaTo U3MNoN3Ba OPUrMHamNHN 4acTu.

Beunuku fedbekTu TpsiGea Aa 6baaT OTCTPaHeHU OT OTOPU3UPaHUS
CepBuW3 Ha NPoU3BOANTENSI.

TEXHUYECKU CNELMOUKALINK

3a pga ce HanpaBM TOYHA OLUEHKa Ha €eKCMo3uuusATa Ha
BUGpauum, e Heo6xoaAUMO Aa ce B3emaT NpeABUA NnepuoauTe,
KOraTo YCTPOWCTBOTO € WU3KMIOYEHO UMK KOraTo € BKIIOYEHO,
HO He ce u3nons3ea 3a pa6oTa. Cnen KaTo BCUYKM (hakTopu
6bAAT TOYHO oOLeHeHW, obliaTa eKcnosvuus Ha BuGpauuu
MOXe [1a ce OKaxe MHOrO No-H1cKa.

3a pa ce npeanasu noTpebuUTensT OT Bb3AENCTBUETO Ha
BuGpauuuTe, TpsibBa Aa Ce mpunaraT AOMbMHWUTENHW MEPKW 3a
6e30MacHOCT, KaTo HanpUMep LMKWYHA NOAAPBXKA Ha MaluMHaTa
M paBoTHUTE WHCTPYMEHTW, OcurypsiBaHe Ha noaxoaswa
TemnepaTypa Ha pbLETE 1 NOAXOAsLLA OpraHu3aums Ha pagoTaTa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

BaxpaHBaHUTE C €NEKTPUYECTBO NPOAYKTU He TpsiGea Aa ce
M3XBBPMAT 3aeAHO C GUTOBNTE OTNabLK, @ Aa Ce NpeaasaTt
B MOAXOASALIN CbOPBKEHUS 33 N3XBbPNAHE. CBBLPXETE Ce C
TbproBeua Ha MpoAykTa WM C MECTHWTE Bnact 3a
MHOPMALMA OTHOCHO W3XBbpMsiHETo. OTnaabuuTe OT
€NeKTPUIEcko 1 ENeKTPOHHO —OBGopyABaHe — CbabpXat
BeLLEeCTBa, KOUTO He ca BnaronpusiTHM 3a OKonHaTa cpefa.

WHdopmaums 3a wyma u BuGpauunte

HuBOTO Ha WwyMma, u3nbyBaH OT 06OPYABaHETO, Ce OMUCBa Ypes:
HMBOTO Ha W3MbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsraHe Lpa M HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K 03HauaBa HeonpeaeneHocT Ha
namepBaHeTo). Bubpauuute, nsnbvysaHm oT obopyasaHeTo, ce
onucBaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO yCKopeHue an (KbaeTo
K o03HayaBa HeonpeaeneHoCT Ha N3MepBaHeTo).

HuBOTO Ha M3nbyBaHe Ha 3BYKOBO HamnsraHe Lpa , HMBOTO Ha
3BYKOBA MOLUHOCT Lwa M CTOMHOCTTa Ha BUOPaLIMOHHOTO
ycKOpeHue an , AafeHn B Te3n WHCTPYKUMM, Ca W3MEepeHn B
cvotBeTcTBMe C EN 62841-1:2015. [laneHOTO HMBO Ha BUbpauunte
an MOXe Aa ce W3Non3Ba 3a cpaBHsiIBaHe Ha obopyasaHeTo U 3a
rpefBapuTeriHa oLieHKa Ha uanaraHeTo Ha BUGpaLmm.
MocoyeHoTo HMBO Ha BUGpaUMWM e MpeacCTaBUTENHO camo 3a
OocHoBHaTa ynotpeba Ha ypeaa. Ako ypeabT ce 13nonasa 3a Apyru
NPUIOXEHNS UNW C ApYr paboTHU MHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha
BUGpaLunTe MOXe [da ce npomeHu. [lo-BuCOkMTE HMBA Ha
BUGpauuu e 6baaT MOBIUSHU OT HeJocTaTbyHa UMK TBbpAe
psiaka noaapbxka Ha ypeaa. MocoveHuTe no-rope NpuunMHU Morat
f[a foseaaT [0 MOBULIEHO M3naraHe Ha Bubpauuu npes uenus
nepuof Ha pa6orta.
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HepeuuknupaHoTo o6opyaBaHe npefcTaBnssa noTeHunaneH
pu1CK 3a OKONHaTa cpeja 1 YOBELLKOTO 3/1paBe.

* noanexw Ha npomsiHa.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spotka komandytowa cbe
cepanvwe BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapwyaHa no-HaTaTbk “Grupa
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PBKOBOACTBO (HapuWyaHO NoO-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO, Haped C
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nyBn1KyBaHeTo, MOAUMULIMPEHETO C TbProBCKa LieM Ha LsnoTo PBbKOBOACTBO U Ha
OTAENHUTe My enemeHTM 6e3 cbrnacueto Ha Grupa Topex, U3pa3eHo B NUCMeHa
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OAHHU 3A OLIEHABAHE
MpoGoaeH TpnoH 59G812
NapameTbp CroiHoCT
BaxpaHBalLLo HanpexeHne 230V AC 50Hz
HomwuHanHa mowHocT 1800 W
CkopocT Ha aucka (6e3 HaToBapBaHe) 4800 muH.?
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[naroHan Ha psisaHe 0° +45°
MakcumanHa gbnbouvHa Ha pssaHe 75 Mm
BbHLIEH AnameTbp Ha pexeLums Auck 254 mm
BbTpelueH anameTbp Ha pexeluus 30 Mm
uck
0°x0° 90 x 280 Mm
Pa3smepu Ha maTepuana, 45° x 90 x 200 Mm
KOWTO TpsibBa Aa ce oTpexe 0°
noa brun / noA bron 45° x 50 x 200 MM
45°
0° x 50 x 280 Mm
459 OTrOBOPHOCT.
INa3zepeH knac n
MolHocT Ha nasepa <1imw
[bmkvHa Ha BbMHaTa Ha nasepHaTta A =650 nm
CBETNMHA Moapen: 59G812
Knac Ha 3awuTa I
CTeneH Ha 3awuTa IP IPX0
Maca 15,72 xr
FoauHa Ha Npon3BoACTBO
59G812 nocousa KakTo TUNa, Taka 1 06o3Ha4eHneTo Ha
MalmHaTa
OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HvBO Ha 3ByKOBO HansraHe Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A) 61000-3-11:2000;
CToiHOCTM  Ha  BUGPALMOHHOTO an = 2,936 m/s?
ycKkopeHue K=1,5 m/s?

Maeen Koeanckn
OTroBopHuK no kayecTBoto Ha TOPEX GROUP

Bapuaga, 2022-09-01
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PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
MITRE PILA
59G812

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | ZADRZITE GA ZA BUDUCU
REFERENCU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosne upute za pile od mitre

Pile od mitre dizajnirane su za rezanje drva ili proizvoda na bazi
drva; ne mogu se koristiti s abrazivnim kota¢ima za rezanje
Zeljeznih materijala kao $to su Sipke, ravne Sipke, igle itd.
Abrazivna prasina blokirat ¢e pokretne dijelove, kao $to je $titnik
za spustanje, uzrokujuéi njihovo zaglavljivanje. Iskre od
abrazivnog rezanja mogu ostetiti padajuéi Stitnik, urez i druge
plasti¢ne dijelove.

Koristite stezaljke za drzanje obratka kad god je to moguce. Ako
drzite radni komad ruéno, uvijek morate drzati ruku najmanje
100 mm sa svake strane ostrice. Nemojte koristiti ovu pilu za
rezanje premalih obradaka, jer se ne mogu sigurno stegnuti ili
drzati ruéno. Ako je vaSa ruka postavljena preblizu ostrici,
postoji povecan rizik od ozljeda od kontakta s oStricom.

Radni komad mora biti nepomi¢an i stegnut ili podrzan
zaustavnom trakom i stolom. Nemojte hraniti radni komad u
ostricu ili rezati na bilo koji ‘offhand' nacin. Nepodrzani ili
pokretni radni komadi mogu se izbaciti velikom brzinom,
uzrokujuéi ozljede.

Gurnite pilu kroz radni komad. Nikada ne provladite pilu kroz
radni komad. Da biste napravili rez, podignite glavu pile i
ispruZite je preko obratka bez rezanja, pokrenite motor, gurnite
glavu pile prema dolje i gurnite pilu kroz radni komad. Rezanje
povlatenjem moze uzrokovati da se oStrica popne preko
obratka i nasilno baci sklop noza prema operateru.

Nikada ne prelazite ruke preko predvidene linije rezanja, bilo
ispred ili iza pile. Vrlo je opasno podrzavati radni komad svojom
"prekrizenom rukom", odnosno drzanjem obratka na desnoj
strani lista pile lijevom rukom ili obrnuto.

Ne posegnite u stitnik bilo kojom rukom blize od 100 mm s obje
strane diska za uklanjanje ostataka drva ili iz bilo kojeg drugog
razloga dok se disk okrece. Blizina rotiraju¢eg diska vasoj ruci
mozda nije o€ita i mozZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Provjerite radni komad prije rezanja. Ako je radni komad savijen
ili iskrivljen, pritisnite radni komad vanjskom, nagnutom
povr§inom prema zaustavnoj traci. Uvijek pazite da nema
razmaka izmedu obratka, zaustavne Sipke i stola duz linije
rezanja. Savijeni ili iskrivljeni radni komadi mogu se okretati ili
pomicati i mogu uzrokovati klin rotirajuéi disk tijekom rezanja. U
izratku ne bi trebalo biti ¢avala ili drugih stranih tvari.

Ne Koristite pilu dok ne uklonite sve alate, drvene kopce itd.,
Osim obratka, iz stola. Mali ostaci, labavi komadi drva ili drugi
predmeti koji dolaze u dodir s rotirajuéom oStricom mogu se
izbaciti velikom brzinom.

Radite samo jedan po jedan objekt. ViSe sloZenih obradaka ne
moze se pravilno stegnuti ili pri€vrstiti i mogu se zaglaviti na
disku ili pomaknuti tijekom rezanja.

Prije uporabe provjerite je li pila za mitre montirana ili
postavljena na vodoravnu, tvrdu radnu povrsinu. Horizontalna i
marljiva radna povrsina smanjuje rizik od nestabilnosti pile od
mitre.

Planirajte svoj rad. Kad god promijenite kut glave ili kut stola,
provjerite je li podesivi dio zaustavne Sipke ispravno postavijen
kako bi podrzao radni komad i ne¢e ometati disk ili sigurnosni
sustav. S alatom u polozaju "ON" i bez obratka na stolu,
pomaknite disk kroz potpuno simulirani rez kako biste osigurali
da nece biti smetnji ili opasnosti od rezanja zaustavne Sipke.
Pruzite odgovarajuéu potporu kao $to su proSirenja stola, pile
itd. za radni komad koji je Siri ili duzi od radnog stola. Radni
komadi koji su dulji ili Siri od stola pile od mitre mogu se nagnuti
ako nisu sigurno podrzani. Ako se odrezani komad ili radni
komad nagne, moze podic¢i padajuéi titnik ili ga baciti rotirajuci
disk.

Nemoijte koristiti drugu osobu kao zamjenu za proSirenje tablice
ili kao dodatnu podrsku. Nestabilna potpora obratka moze
uzrokovati zaglavljivanje diska ili pomicanje obratka tijekom
operacije rezanja, povlaceci vas i pomagaca u disk za predenje.
Odijeljak koji treba odrezati ne smije se ni na koji nacin blokirati
ili pritiskati uz rotiraju¢i disk. Ako je suzdrzan, odnosno s
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zaustavljanjem duljine, presjek koji treba odrezati mogao bi se
zaglaviti uz disk i nasilno izbaciti.

Uvijek koristite stezaljku ili steznu glavu dizajniranu za pravilno
podupiranje okruglog materijala kao $to su $ipke ili cijevi. Sipke
imaju tendenciju kotrljanja prilikom rezanja, uzrokujuci da ostrica
'ugrize' i povuce radni komad zajedno s rukom u ostricu.
Dopustite disku da dosegne punu brzinu prije dodirivanja
obratka. To ¢e smanjiti rizik od odbacivanja obratka.

Ako se predmet ili disk zaglave, iskljucite mitre pilu. Pricekajte
dok se svi pokretni dijelovi ne zaustave i iskljucite utikac iz izvora
napajanja ifili uklonite bateriju. Zatim otpustite blokirani
materijal. Nastavak piljenja s blokiranim predmetom moze
rezultirati gubitkom kontrole ili oStec¢enjem pile za mitre.

Kada zavrsite s rezanjem, otpustite spojnicu, drzite glavu pile
prema dolje i pricekajte da se o$trica zaustavi prije nego $to
uklonite dio koji ¢e se rezati. Opasno je pribliZiti ruku jo$ uvijek
rotirajucoj ostrici.

Cvrsto drzite ruéku prilikom nepotpunog rezanja ili otpustanja
spojnice prije nego $to glava pile bude potpuno u donjem
poloZaju. Ko€enje pile moze uzrokovati nasilno spustanje glave,
riskirajuci ozljede.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ upotrebi

inherentno sigurnog dizajna, primjeni

sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA

A L]
1 2 3 4

O

1. Napomena: Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENUJE Pro¢itajte upute za uporabu

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita uha,
maska za prasinu)

4. Koristite zastitnu odjeéu

5. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravaka
6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite uredaj od vlage

8. Druga klasa zaétite

9. Opasnost! Budite oprezni s rukama

10. Oprez lasersko zracenje! Ne gledajte u lasersku zraku.

Radna tablica sa svake strane diska trebala bi biti oznacena
znakom

IZGRADNJA | PRIMJENA

Pila od mitre je stroj opremljen bazom s moguéno$cu promjene kuta glave za rezanje
pricvrséene na nju. Osim toga, glava kosine pile, ovisno o dizajnu, moZze se nagnuti
pod kutom i moZe se prosiriti za povec¢anu funkcionalnost i duljinu rezanja.

Pila od mitre dizajnirana je za rezanje komada drva koji odgovaraju velicini stroja. Ne
smije se koristiti za piljenje drva za ogrjev. Motornu pilu koristite samo za namjeravanu
svrhu. Svaki poku$aj uporabe pile u svrhe koje nisu navedene smatra se nepraviinom
uporabom. Koristite mitre pilu samo s odgovarajucim reznim diskovima sa zubima s
karbidnim vrhom. Mitre pila je uredaj za uporabu u stolariji i gradevinskim stolarijskim
radovima.

Nemojte zloupotrebljavati uredaj!



OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane na grafickim
stranicama ovog priru¢nika.

Transportna rucka

Prianjanje rucke

Gumb Zaklju¢avanje prekidaca

Skretnica

Gumb za zaklju¢avanje vretena
Rezanje Stitnika diska
Poklopac ugljicne cetke
Igla za zaklju¢avanje glave
10. Zaustavljanje dubine rezanja
11. Vijak za zaustavljanje dubine rezanja
12. Gumb za zaklju¢avanje slajda
13. Vodi¢
14. Poluga za zakljuavanje glave
15. Zaustavna traka
16. Ekstender tablice
17. Graniéni prekid
18. Gumb za zaklju¢avanje prosirenja tablice
19. Montazna rupa
Diplomiranje kuta radne tablice
21. Indikator kuta radne tablice
22. Rutica za automatsko pri¢vricivanje
Gumb za zaklju€avanje radnog stola
Umetanje tablice
Radna tablica
26. Laserski modul
27. Fiksni poklopac
Mlaznica za praznjenje prasine
. Vrecica za pradinu
Okomiti gumb za stezanje
Okomita stezna ruka
Okomiti stezni gumb za zaklju¢avanje ruke
Gumb za stezanje materijala
Matura kuta glave
Indikator kuta glave
Pretinac za baterije
Gumb za lasersko ukljugivanje/isklju¢ivanje
Laser
Pri¢vricivanje vijaka za laserski modul
. Vijak za pri¢vric¢ivanje sredidnje ploce
Sredisnja plo¢a
Kutni vijak za podesavanje 0"
Kutni vijak za podesavanje 45"

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR
Vregica za prasinu - 1 kom

Posebna sprajc - 1 kom
Vertikalna stezaljka - 1 kom

PRIPREMA ZA RAD

Prije izvodenja bilo kakvih radova na montazi ili podeSavanju pile
na mitra provijerite je li pila od mitre isklju¢ena iz napajanja.
RUKOVANJE MITRE PILOM

e Prilikom pomicanja pile provjerite je li glava pile osigurana u
krajnjem donjem polozaju.

* Provijerite jesu li gumb za zaklju¢avanje radnog stola, poluga za
zakljucavanja glave i druge sigurnosne znacajke sigurno
zategnuti.

MONTAZA PILE ZA MITRE NA RADNI STOL

Preporucuje se da se pila privrsti na radni stol ili postolje pomo¢u montaznih rupa

(19) predvidenih u tu svrhu u podnozju pile, $to jaméi njezin siguran rad i eliminira

rizik od neZeljenog kretanja uredaja tijiekom rada. Montazne rupe omoguéuju

uporabu vijaka promjera 8 mm s glavama za zaklju¢avanje ili Sesterokutom.

Prilikom postavljanja pile na vrh radnog stola, pobrinite se da:

e Povrsina vrha radnog stola je ravna i Cista.

* Vijci su ravnomjerno zategnuti, a ne prekomjernom snagom
(vijci za pri¢vr§éivanje moraju biti zategnuti tako da baza nije
naglasena ili deformirana). U slu€aju prekomjerne napetosti,
postoji opasnost da ¢e se baza slomiti.
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USISAVANJE PRASINE

Kako bi se sprijecilo nakupljanje prasine i osigurala maksimalna radna ucinkovitost, pila se
moze spajii na industriisko usisavanje pomocu prikljucka za usisavanje prasine (28).
Altenativno, prikupljanje prasine moguce je u vre¢icu za prasinu (isporucenu) nakon to
je ugradena u prikjucak za usisavanje praine. Montaza se vrsi stavijanjem vrecice za
prasinu (29) na mlaznicu za ispustanje prasine (28) (slika A). Da biste ispraznili vrecicu za
praSinu, izvadite je iz otvora za praznjenje prasine i otvorite patentni zatvarac, omogucujuci
potpuni pristup unutradnjosti vrecice.

Za optimalno usisavanje prasine, vreéicu za prasinu treba
isprazniti kada je puna 2/3.

UPRAVLJANJE BOOM RUKOM (GLAVOM)

Ruka nadmudrivanja ima dva gomja i donja poloZaja. Da biste oslobodili ruku nosaca iz
zaklju¢anog donjeg polozaja, morate:

Pritisnite na ruku buma i drzite je pritisnutu prema dolje.
Povucite iglu za zaklju¢avanje glave (9).

Podrzite ruku procvata dok se uzdize na najviSu poziciju.

Da biste zaklju€ali ruku buma u donji polozaj, morate:
Zaklju€ajte ruku nosa¢a u tom poloZaju umetanjem igle za
zaklju¢avanje glave (9).

OKOMITO STEZANJE

Vertikalna stezaljka (slika B) moZe se montirati u podnozje pile s obje
strane radnog stola i u potpunosti je prilagodljiva veli¢ini materijala koji
se reze. Ne koristite pilu ako nije koriStena vertikalna stezaljka.

* Otpustite gumb koji pri¢vr§¢uje okomitu stezaljku (30) na bazu
na strani na kojoj ¢e se montirati vertikalna stezaljka.

* Postavite vertikalnu stezaljku umetanjem u rupu u podnozju pile
i zategnite gumb za pri¢vrs¢ivanje vertikalne stezaljke (30).

e Nakon podeSavanja polozaja vertikalne stezne ruke (31) na
radni komad, zategnite gumb za zakljucavanje ruke za
vertikalno stezanje (32) i gumb za stezanje materijala (33).

* Provijerite je li materijal sigurno montiran.

OPERACIJA / POSTAVKE

Prije nego $to provedete bilo kakve postupke podesavanja na pili,
morate osigurati da je iskljuéena iz mreznog napajanja. Kako bi se
osigurao siguran, tocan i ucinkovit rad vaSe motome pile, svi
postupci podeSavanja moraju se provesti u cijelosti.

Provjerite jesu li svi klju¢i oduzeti nakon dovrsetka svih operacija
des Provjerite jesu li svi navojni

F ja.
pric¢vrséivaci pravilno zategnuti.

M e
ja i pc

Prilikom podeSavanja provjerite rade li sve vanjske komponente
ispravno i jesu li u dobrom stanju. Bilo koji dio koji se istrosi ili
osteti treba zamijeniti kvalificiranim osobljem prije uporabe pile.
UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Mrezni napon mora odgovarati naponu naznaéenom na ploéici
za ocjenjivanje pile.

Pila se mora ukljuciti samo kada je rezni disk udaljen od
materijala koji se obraduje.

Pila za mitre ima gumb za zaklju¢avanje prekidaca (3) kako bi se sprijecilo
sluajno pokretanje.

Ukljucivanje

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3).

Pritisnite i drZite tipku za uklju¢ivanjefisklju¢ivanje (4).

Isklju¢ivanje

Otpustite pritisak na tipku prekidaca (4).

RAD PROSIRENJA TABLICE

Produzeci stola (16) nalaze se s obje strane baze pile.

e Ofklju¢ajte gumbe za zaklju¢avanje proSirenja stola (18) (slika.

e Prilagodite duljinu proSirenja stola.

« Popravite pomoc¢u gumba za zaklju¢avanje prosirenja stola (18).

e Ako je potrebno, zaokretni zavrsni grani¢nici (17) mogu se
koristiti za olak$avanje rezanja do veli€ine.

RAD DUBINE GRANICNIKA REZA

Zaustavljanje dubine rezanja moze se koristiti kada postoji
potreba za stvaranjem utora u materijalu. To se postize izradom



povrsine izrezane u radni komad kada disk ne radi na punoj

mogucoj dubini.

e Zakljucajte rucicu za zakljucavanje glave (14).

« Otpustite gumb za zaklju¢avanje vodilice (12) i pomaknite glavu
unatrag.

e Zategnite gumb za zaklju¢avanje vodilice (12).

e Okrenite zaustavljanje dubine rezanja (10) u postavku za rad s
ograni¢enom dubinom rezanja (slika. D).

e Spustite ruku nadmudrivanja prema dolje i drzite je u donjem
poloZaju, naslonivsi je na zaustavljanje dubine dlijeta.

« Okrenite (lijevo ili desno) vijak za zaustavljanje dubine rezanja
(11) (slika D) dok se ne postigne Zeljena dubina reznog diska.

« Otpustite gumb za zakljuéavanje vodilice (12).

« Napravite planirane rezove do postavljene dubine.

« Da biste se vratili na potpuno rezanje dubine, okrenite grani¢nik
dubine rezanja (10) u polozaj u kojem vijak za zaustavljanje
dubine rezanja (11) ne uspostavlja kontakt s zaustavljanjem
dubine rezanja (10) kada se ruka nosaca spusti prema dolje.

POSTAVLJANJE RADNE TABLICE ZA OPERACIJE REZANJA

POD KUTOM

Okretna ruka omogucuie rezanje materijala pod bilo kojim kutom od okomitog do 45 ©

uljevo ili udesno.

« Povucite iglu za zaklju¢avanje glave (9) omogucujuéi da se ruka
nosaca polako podigne u gornji polozaj.

« Otpustite gumb za zakljuéavanje radnog stola (23).

e Pritisnite i drzite rucicu za automatsko privr§éivanje (22) i
rotirajte ruku nosaca lijevo ili desno dok se na kutnoj skali
radnog stola ne oznadi Zeljena vrijednost kuta (20).

e Zakljucajte zatezanjem gumba za zaklju¢avanje radnog stola
(23).

e Kutni mjera¢ radnog stola (20) ima niz oznagenih polozaja u
kojima se odvija pocetno automatsko priévrscivanje rotirajuce
ruke nosac¢a. To se moze dogoditi samo ako se poluga za
automatsko pri¢vrc¢ivanje (22) ne drzi u depresivnom polozaju
tijekom rotacije ruke nosaca i moze se zaklju€ati u te unaprijed
odabrane polozaje. To su najcesce koristeni kutovi rezanja (15°,
22,5°,30°, 45° lijevo/desno). Postavka bilo kojeg od ovih kutova
moze se to¢no podesiti pomocu skale diplomiranja kuta radne
tablice (20) diplomirane u koracima od jednog stupnja. lako je
vaga dovoljno to€na za vecinu poslova, preporu¢a se provijeriti
postavku kuta dlijeta kutnim zatvaraéem ili drugim kutnim
mjernim instrumentom.

PROVJERA | PODESAVANJE OKOMITOG POLOZAJA REZNOG

DISKA U ODNOSU NA RADNI STOL.

« Otpustite rucicu zaklju¢avanja glave (14).

« Postavite glavu na 0° (okomito na radni stol) i zategnite rucicu
za zaklju€avanje glave (14).

* Otpustite gumb za zakljuavanje radnog stola (23), pritisnite i
drZite rucicu za automatsko pri¢vrséivanje (22).

e Postavite radni stol na 0°, otpustite ruCicu za automatsko
pri¢vrS¢ivanje i zategnite gumb za zaklju€avanje radnog stola
(23).

* Spustite glavu pile u krajnji donji polozaj.

* Provjerite (pomoéu mjeraca) okomitost pozicioniranja reznog
diska u odnosu na radni stol.

Prilikom mjerenja osigurajte da mjerni instrument ne dodiruje
zub reznog diska jer mjerenje moze biti neto¢no zbog debljine
kapice karbida.

Ako izmjereni kut nije 90 °, potrebno je podeSavanje koje se provodi na sliedeci nacin:

e Otpustite maticu za zakljuCavanje i okrenite vijak za
podesavanije kuta od 0 ° (42) (slika E) u smjeru kazaljke na
satu ili u smjeru suprotnom od kazaljke na satu kako biste
povecali ili smanijili kut reznog diska.

« Nakon $to je rezni disk okomit na radni stol, dopustite glavi da
se vrati u gornji polozaj.

* Drzedi vijak za podesavanje kuta od 0 ° (42), zategnite maticu
za zaklju€avanje.

e Spustite glavu prema dolje i ponovno provjerite odgovara li
postavljeni kut indikacijama na maturi kuta glave (34), ako je
potrebno prilagodite poloZaj indikatora kuta glave (35) (slika.
E).

« Sliéno podeSavanje treba izvrsiti i za kut glave od 45 ° za rezanje
kosina pomocu vijka za podeSavanje kuta od 45 ° (43) (slika).
E).

PROVJERA | PODESAVANJE OKOMITOSTI REZNOG DISKA U

ODNOSU NA ZAUSTAVNI BAR.
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Ovaj se postupak uvijek mora provesti kada je zaustavna traka
uklonjena ili zamijenjena. Ovo podesavanje moze se provesti tek
nakon Sto je rezni disk okomit na radni stol. Zaustavna Sipka
sluzi kao zaustavljanje za rezanje materijala.

e Otpustite gumb za zaklju¢avanje radnog stola (23), deprimirajte
i drzite rucicu za automatsko pri¢vrséivanje (22) i postavite radni
stolna 0 °.

Spustite glavu pile u krajnji donji polozaj.

Nanesite kutomjer ili drugi kutni mjerni instrument na rezni disk.
Gurnite uredaj za mjerenje kuta prema zaustavnoj traci (15).
Mijerenije bi trebalo pokazati 90°.

Ako postoji potreba za prilagodbom:

Otpustite vijke koji pri¢vr§¢uju zaustavni bar (15) na bazu.
Podesite polozaj zaustavne Sipke (15) tako da bude okomita na
disk za rezanje.

o Zategnite vijke koji pri¢vr§¢uju zaustavni bar.

POSTAVLJANJE RUKE NOSACA (GLAVE) ZA OPERACIJE

REZANJA MITRE

Ruka nosaca moze biti nagnuta pod bilo kojim kutom izmedu 0 ° 45 ° - za rezanje

kosine (slika. E).

e Povucite iglu za zaklju¢avanje glave (9) oslobadajuci ruku za
nadmudrivanje i dopustajuéi ruci za nadmudrivanje da se polako
uzdigne na najvisi polozaj.

e Otpustite rucicu zaklju€avanja glave (14).

* Nagnite ruku nosaca ulijevo pod Zeljenim kutom, koji se moze
ocitati na kutnoj ljestvici glave (34) pomocu indikatora kuta glave
(35) (slika. E).

e Zategnite rucicu za zaklju¢avanja glave (14).

Ako je potrebno podesiti oba kuta (u obje ravnine, horizontalne i vertikalne),
za kombinirano rezanje, kut rezanja kosine uvijek se mora prvo podesiti.

PROVJERA RADA LASERA

Sklop laserske jedinice Salje snop laserskog svjetla koji prikazuje liniju na

materijalu duz kojeg ¢e se rezati ostrica za rezanje. Tijekom proizvodnog procesa

prilagodena je odgovaraju¢a postavka linije za incidenciju laserskih zraka.

Medutim, za precizni rad postavku treba provieriti prije pocetka postupka rezanja.

e Stavite baterije u ladicu za bateriju (36) (sl. F) pazeéi da se
postuje ispravan polaritet.

e Postavite radnu tablicu u polozaj za koji se indikator kuta radnog
stola (21) podudara s tockom od 0° na kutnoj skali radnog stola
(20), a indikator kuta glave (35) (slika E) podudara se s tockom
od 0 ° na skali kuta glave (34) (slika. E).

o Pri¢vrstite odgovarajuci komad otpadnog materijala na radni stol
(25) i napravite rez.

e Otpustite ruku nosaca i ostavite otpadni materijal osiguran na
radnom stolu pile.

* Postavite gumb laserskog prekidac¢a (37) na polozaj uklju¢enosti
"I" (oznaceno).

e Predvideni svjetlosni snop trebao bi biti paralelan s rezom.

LASERSKO PODESAVANJE

dos P 1

Prilikom ¢ Ji vodilice ne g izravno u zraku
ili njezin odraz na zrcalnoj povrsini. Laserska jedinica mora biti
iskljuéena kada se laser ne koristi.

lodait

Ako laserska zraka nije paralelna s rezom, potrebno je:

e Njezno okrenite laser (38) (sl. G) u kucistu laserskog modula
(26) ulijevo ili udesno dok laserska zraka ne postane paralelna.
Ne rotirajte laserski modul silom i vi§e od nekoliko stupnjeva.

e Ako je potrebno bo¢no podeSavanje, otpustite vike za
pri¢vré¢ivanje laserskog modula (39) i pomaknite laserski modul
ulijevo ili udesno dok laserska linija ne bude paralelna s rezom.

Prasina od rezanja moze otupiti lasersko svjetlo, tako da
lasersku lecu projektora treba s vremena na vrijeme ogistiti.

POKRETANJE PILE
Prije nego $to pritisnete tipku prekidaca, provijerite je li pila pravilno
sastavljena i podesena kako je navedeno u ovom priru¢niku.

Opisana pila dizajnirana je za desnjake.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3).
Pritisnite gumb za uklju¢ivanje/iskljucivanje (4).
Dopustite motornoj pili da postigne punu brzinu.
Spustite ruku buma prema izratku.



o Napravite rez.

ZAUSTAVLJANJE MOTORNE PILE

e Otpustite pritisak na tipku prekidaca (4) i pricekajte da se disk
potpuno prestane okretati.

e Podignite ruku nosaca pile, odmicuci je od materijala koji se
reze.

Privremeno iskrenje ¢etkica unutar elektromotora normalno je
pri pokretanju i zaustavljanju pile. Ne zaustavljajte list pile
vrsijuci boéni pritisak na njega.

REZANJE PILE

Stegnite materijal koji se reze tako da ne ometa uporabu pile.

Prije pocetka pile pomaknite glavu pile u donji polozaj kako biste

osigurali da glava pile i Stitnik lista pile imaju punu slobodu

kretanja. Provjerite je li Stitnik lista pile u krajnjem polozaju

kretanja.

Prijle rezanja provjerite jesu li gumb za zakfjucavanje radnog stola (23) i rucica za

zakljucavanje glave (14) pile sigumo zategnuti.

e Spojite pilu na mrezu.

e Provjerite je li kabel za napajanje udaljen od reznog diska i
podnozja stroja.

« Stavite materijal na radni stol i osigurajte da je sigurno fiksiran
tako da se ne moze kretati tijekom rezanja.

e Pomaknite glavu pile u ekstremni straZnji polozaj i zakljucajte
vodilicu (13) gumbom za zaklju¢avanje vodilice (12).

e OtkljuGajte glavu za rezanje i titnik za rezanje diska.

e Pritisnite tipku za zaklju€avanje prekidaca i pokrenite pilu
prekidacem (pricekajte da list pile dosegne maksimalnu brzinu).

e Polako spustite glavu pile.

o Pocnite rezati vr$e¢i umjerenu silu na glavi tijekom rezanja.

Neodobravanje gumba za zaklju¢avanje moze uzrokovati
neocekivano pomicanje reznog diska prema gornjoj povrsini
materijala, $to operatera dovodi u opasnost da ga opasno udari
komad materijala.

PILJENJE S TRAVERSEOM RUKE BUMA (GLAVE)

Kretanje produzne ruke pile omoguéuje ostrici za rezanje da se krece naprijed i natrag

omogucujuci rezanje Sirih diiglova materiala.

e Pomaknite ruku nosaca u gornji polozaj.

¢ Otpustite gumb za zaklju¢avanje vodilice (12).

e Prije uklju¢ivanja pile povucite ruku buma prema sebi, drzeéi je
u gornjem polozZaju.

e Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) i pokrenite pilu.

Otpustite ruku buma i pricekajte da rezni disk dosegne

maksimalnu brzinu.

Otpustite Stitnik za rezanje diska.

Spustite ruku nosaca i po¢nite rezati.

Pomaknite ruku buma unatrag (dalje od sebe) tijekom rezanja.

Nakon $to je materijal izrezan, otpustite pritisak na tipku

prekidaca i pricekajte da se disk za rezanje prestane okretati

prije podizanja ruke nosaca u gornji polozaj.

Nikada ne pravite rez pomicanjem glave pile prema sebi. Lista
pile mogla bi se neocekivano popeti na materijal koji treba rezati,
dovodec¢i operatera u opasnost od opasnog fenomena
povratnog udarca.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne utic¢nice prije izvodenja
bilo kakve instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

CISCENJE

e Po zavr$etku pazljivo uklonite sve komade materijala, strugotine
i prasinu s umetka radnog stola i podrucja oko reznog diska i
njegovog Stitnika.

e Provjerite jesu li ventilacijski utori kuc¢iSta motora neometani i
bez Cipsa ili prasine.

e Ocistite vodilice i premazite ih tankim slojem ¢évrstog maziva.

e Drzite sve rucke i gumbe Eistima.

e Ocistite le¢u laserskog projektora ¢etkom.

ZAMJENA REZNOG DISKA

e Podignite Stitnik diska za rezanje (7) i uklonite vijak za
pri¢vrc¢ivanje sredisnje ploce (40) (slika. H).

e Gurnite sredisnju plo¢u (41) ulijevo kako biste omogucili pristup
odrezanom vijku za pri€vr§¢ivanje kotaca.

76

« Pritisnite gumb za zaklju¢avanje glavnog vretena (6) i rotirajte
rezni disk dok se ne zakljuca.

* Pomocu posebnog klju¢a (isporu¢enog) otpustite i uklonite vijak
koji drzi rezni disk.

e Uklonite vanjsku perilicu i uklonite rezni disk (obracajuci
pozornost na redukcijski prsten ako postoji).

e Uklonite sve ostatke s vretena i rezati jastucice za montazu
diska.

e |Instalirajte novi disk za rezanje slijede¢i korake opisane
obrnutim redoslijedom.

e Po zavrSetku provjerite jesu li uklonjeni svi kljuci i alati za
podesavanije te jesu li svi vijci, gumbi i vijci sigurno zategnuti.
Vijak koji priévrscuje rezni disk ima lijevi navoj. Posebna paznja
mora se paziti pri hvatanju reznog diska. Morate koristiti zastitne
rukavice kako biste osigurali da su vase ruke zasticene od

kontakta s oStrim zubima reznog diska.

ZAMJIENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul pokrecu dvije AAA baterije od 1,5V.

Otvorite poklopac ladice za baterije (36) (slika. F) .

Odlozite rabljene baterije.

Umetnite nove baterije, pazeéi da se poStuje ispravan polaritet.
Postavite poklopac ladice za baterije.

ZAMJENA UGLJICNIH CETKICA

Istro$ene (krace od 5 mm), spaljene ili napuknute ugljicne cetke motora moraju se odmah

zamijeniti. Uvilek zamijenite obje Cetke u isto vrijeme.

* Odvijte poklopce karbonske cetke (8).

e Uklonite koristene cetke.

e Uklonite ugljicnu prasinu, ako postoji, pomo¢u komprimiranog
zraka.

* Umetnite nove karbonske Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti
u getke).

* Postavite poklopce karbonske cetke (8).

Nakon zamjene uglji¢nih Cetkica, pokrenite elektrini alat bez
opterecenja i pricekajte 1-2 minute dok se ugljicne cetke ne
uklope u komutator motora. Samo kvalificirana osoba treba
zamijeniti ugljicne ¢etke pomocu originalnih dijelova.

Sve nedostatke treba ispraviti ovlasteni servisni odjel proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

OCJENJIVACKI PODACI

Mitre pila 59G812
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC 50Hz
Nazivna snaga 1800 W
Brzina diska (bez u¢itavanja) 4800 ™"t
Vrsta posla S6 25%
Duljina TV vodica 195 mm
Raspon kutnog rezanja +45°
Raspon dijagonalnog rezanja 0°+45°
Maksimalna dubina rezanja 75 mm
Vanijski promjer reznog diska 254 mm
Unutarnji promjer reznog diska 30 mm
0°x0° 90 x 280mm
Dimenzije materijala pod 45° x 90 x 200mm
kojim se reze 0°
pod kutom / pod kutom 45° x 50 x 200mm
45°
0°x 50 x 280mm
45°
Klasa lasera li
Laserska snaga <1lmw
Valna duljina laserskog svjetla A =650 nm
Klasa zastite li
IP stupanj zastite IPX0
Misa 15,72 kg
Godina proizvodnje
59G812 oznacava i vrstu i oznaku stroja




PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa=95.2 dB(A) K=3
dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa =108,2 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrijednosti ubrzanja vibracija an=2.936 m/s?2K=1.5
m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka Lpa i razinom zvuéne snage Lwa (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijednoséu
ubrzanja vibracija an (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina emisije zvucnog tlaka Lpa , razina zvucne snage Lwa i vrijednost
ubrzanja vibracija h navedena u ovim uputama mjerena su u skladu s
NORM-om 62841-1:2015 . Razina vibracija kojuje dan moZe se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na vise razine vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili previSe rijetko odrzavanje jedinice. Gore
navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$¢u vibracijama
tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se tocno procijenila izloZ vibr; potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je ukljué¢ ali se ne
koristi za rad. Nakon Sto su svi ¢imbenici to¢no procijenjeni, ukupna
izloZ vibracij moZe se pol i mnogo nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih
treba odvoziti u odgovarajuce objekte za odlaganje. Za informacije o
odlaganju obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnoj upravi. Otpadna
elektriéna i elektronicka oprema sadrZi tvari koje nisu ekoloski prihvatijive.
Nereciklirana oprema predstavija potencijalni rizik za okoli§ i ljudsko
zdravije.

* Podlozno promjenama.

"Grupa Topex Spotka z i odpowi Spotka k d

sa sjedistem u Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj
ovog prirucnika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"), ukljucujuci, izmedu ostalog. Njezin tekst, fotografije,
dijagrami, crteZi, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo grupi Topex i podlijezu pravnoj zadtiti prema
Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje,

izmjena u komercijalne svrhe cijelog Prirucnika i njegovih pojedinacnih bez

Grupe Topex izrazene u pisanom obliku, strogo je zabranjena i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom

odgovornodcu.

Izjava EZ-a o sukladnosti

Proizvodaé: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Mitre pila

Model: 59G812

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se isklju¢ivo pod odgovorno$¢u proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-
11:2000;

EN IEC 63000:2018

Prijavljeno tijelo:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339 Miinchen,
Njemacka

EZ certifikat za ispitivanje tipa br.:

MB8A 044390 1135 Rev.

Ova se izjava odnosi samo na strojeve koji se stavljaju na trziste i ne
ukljuéuje komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnickog
dosjea:
Potpisano u ime:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
3 ' . T
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP sluzbenik za kvalitetu
Varsava, 2022-09-01

SR
NPUPYYHUK 3A NPEBORHEHE (KOPUCHUK)
MUWUTPE TECTEPA
59G812

HAMOMEHA : MAXIB/BO MNPOYNTAJTE OBO YIYTCTBO MNPE
KOPULLIREHA ANATKE 3A HAMAJAHE W BAIPXUTE TA 3A
BYOYHY PEOEPEHLLY.

CNELM®UYHE BE3EEAHOCHE OOPEABE

CurypHocHa ynyTcTBa 3a MUTpe TecTepe

e MuTpe TecTepe cy An3ajHMpaHe 3a ceyetbe nponssoaa Ha 6asn
[pBeTa Unu ApBeTa; He MOry ce KOpUCTWUTU ca abpasnBHUM
TOYKOBMMA 3a Ceuvere XEeCTOKUX MaTepujana kao LTO Cy
wunke, pasHe Lwwunke, wurne utA. AbpasvBHa npawuvHa he
6nok1paTh NoKpeTHe AenoBe, Kao LUTO je ChylTawe CTpaxe,
wTo he ux gotyhu fo ryxse. BapHuue on abpasusHor cevera
MOry OLITETUTW Nallkak, HOTLX MHCEPT U Apyre nrnactuyHe
nenose.

e Kopuctute cTere 3a Apxamwe pagHOr Mecta kaj rog je To
moryhe. AKO ApXuUTe pagHu Aeo 3a pyKy, yBeK mopaTte ApxaTtu
pyky Hajwarwe 100 mm ca cBake cTpaHe ceuvBa. Hemojte
KOPUCTUTW OBY TECTepy 3a Ceuere pafHUX MecTa Koja cy
npemana, jep ce He mory 6e36eHO CTErHyTU UnK OPXWTU 3a
PYKy. AKO je Balua pyka nocTaBrbeHa npe6nusy ceumy, NnocToju
nosehaH puavk of NoBpesa of KOHTaKTa ca Ce4YnBOM.

e PapHu feo Mopa 6UTK cTaumoHapaH 1 CTETHYT UNu NoapXaH of
CTpaHe 3aycTaBHe Tpake W cTona. HemojTe XpaHuTu pagHu Aeo
ceumBoM unM rahutm Ha ©uno koju "odxaHA" HauuH.
HenogpaHu Wnu nOKpeTHW pagHu [erioBu Mmory 6utn
n3bayeHun Benukom Gp3nHOM, y3pokyjyhu noepege.

e T[ypHW TecTepy kpo3 pagHu Aeo. Hukaz He usBnaun Tectepy
KpO3 pagHu Aeo. [la GucTe HanpaBUnu NOCEKOTUHY, NMOAUTHUTE
rnaBy TecTepe v NPOAYXWTE je Npeko pafHor Aena 6e3 cevetsa,
ynanute MOTOp, FypHUTE TECTepy HaZone 1 nporypate Tectepy
KpO3 pagHu feo. Cevere NoBnayerem Moxe [AOBECTU 40 Tora
[la Ce CeuMBoO MomnHe NPeko pafHor Aena 1 HacumHo 6aum ckron
ceunBa npema oneparepy.

e Hwukapa He npenasuTe pyke Npeko npeasuheHe NuHuje ceversa,
6uno ucnpen unu nsa Tectepe. Beoma je onacHo noppxatu
pagHM [eo CBOjOM'MPEKPLUTEHOM PyKOM", OAHOCHO ApXaTu
pajaHu ieo ca AecHe CTpaHe CeunBa TecTepe NIEBOM PyKOM U
o6pHyTO.

¢ HewmojTe nocerHyTn y yyeap ca 6uno kojom pykom Gnmxom of
100 mm ca obe cTpaHe gucka Aa GuCTe YKIOHWNM ocTaTke
[pBeTa unu u3 6uno kor gpyror pasnora Jok ce Auck okpehe.
BnusuHa poTupajyher aucka Ha pyum Moxaa Huje ouurnegHa un
MOXe 13a3BaTh 036UIbHE nospese.

e [lpoBepuTe papHu [eo npe ceyewa. AKO je pagHu [eo
VCKPUBILEH WIIM WCKPUBIbEH, MPUTUCHUTE pagHu [eo ca
M3Na30M, HarMk-eHy NOBPLUMHY Npema 3aycTaBHOM Gapy. YBek
ce yBepwuTe Aa He MOCTOjM pa3mak wamehy pagHor Mmecra,
3aycTaBHe Tpake W CTona [yX NuHUje ceyetba. VCKpUBrbeHn
WU VUCKPUBILEHM PajHU [enioBM MoOry Aa ce yBujajy unu
nomepajy 4 mMory Aa u3asoBy KNWH poTupajyher aucka TOKOM
ceyera. Y papgHom Jeny He 6u Tpe6ano Aa 6yae ekcepa unu
[pyr1x CTpaHux matepuja.

e TecTepy HeMojTe KOPUCTUTM 40K HE YKITOHUTE CaB anar, uceuke
oA ApBeTa UTA., OCUM pafHor fena, ca werosor ctona. Mane
KPXOTUHe, NnabaBu koMaau ApBeTa Unu Apyrv npeameTn koju
fionase y KOHTaKT ca poTupajyhum ceumBomM Mory ce usbauutu
BENUKOM 6p3nHOM.



e Papgute camo jegaH no jegaH objekaT. Buwe HacnaraHux
pagHMX MecTa Ce He MOXe TMpaBUMHO CTerHyTM Wunm
NPUNPEMUTY 1 MOXeE Ce 3arnaBUTu Ha JUCKY UM CMEHU TOKOM
cevetba.

e YBepuTe ce [a je TecTepa MUTpe MOCTaBIbEeHa UNu nogellueHa
Ha XOPWU3OHTamHOj, HaNopHoOj pagHoj NOBPLUMHYU Npe ynoTpebe.
XOpu3oHTanHa v HanopHa pagHa NoBpLUMHA CMatkbyje pU3nk Aa
MUTpe TecTepa nocTaHe HecTabunHa.

e McnnaHupajTe cBoj paa. CBaku nyT kaaa NPOMEHUTE yrao rnase
unn Tabene, yBepuTe ce [a je noaecuBM [eo Tpake
3aycTaBrbakba MCMpaBHO MOCTaBIbeH Aa 61 nogpxao pagHu
[eo v Aa Hehe omeTaTy Auck unu 6e3begHocHu cuctem. MowTo
je anatka y nosuuujn 'OH' n Ge3 pagHor mecta Ha crony,
noMepuTe AUCK KPO3 MyH CUMynupaHu pe3 ga Gucte Gunm
CUrypHU da Hehe GUTU CMETH:W WUIU OMacHOCTU Of ceyetba
3aycTaBHe Tpake.

e OGesbeanTe afekBaTHy MOAPLUKY Kao LITO Cy MpoluMperba
Tabene, TecTepe UTA. 3a pPafHK AEO0 KOjU je LUMPU Unn AYXXU of
Bpxa pagHe Tabene. PagHa MecTa Koja cy Ayxa Wnu Lumpa of
Tabene MUTpe Tectepe MOry Aa ce HarHy ako Hucy 6e3beaHo
noapxaHa. Ako oaceyeTe eo unu Harub pagHor Aena, OH Moxe
Aa noaurHe natukayHun vyBap unu aa 6yae 6aveH potupajyhum
IUCKOM.

e HemojTe KopucTUTK Apyry ocoby kao 3amMeHy 3a Mpolunperse
Tabene unuM kao AofaTHy noppliky. HectabunHva nogpluka
pajiHor NpocTopa MOXe AOBECTW [0 Tora Aa ce AMCK 3arnasu
UNnM Aa ce pafgHu [eo nomepu TOKOM onepauuje ceveha,
nosnayehu Bac 1 nomarava y auck Koju ce okpehe.

e Operbak koju Tpeba opcehn He cme 6UTM GrokupaH unu
NPUTUCHYT Ha poTMpajyhn AMcK Ha GMNo Koju HaumH. Ako je
Cy3ApXaH, Unn ca AyXWHOM 3ayCTaBrbatkba, oAerbak koju Tpeba
opacehn Moxe GUTM 3aKkaveH 3a AWNCK U HacUIHO n3bayeH.

e YBeK KOPUCTUTE LWITUMArbKy Unu Yak Au3ajHupaH ga npaBunHo
NOAPXW OKPYrMM MaTepujan Kao LITO Cy LUMMKE Wnu LEBU.
LLnnke umajy TeHaeHUMjy Aa ce KOTprbajy NpUIIMKOM ceversa,
LITO AOBOAM A0 Tora Aa CeyuBo 'yjeae' u nosyye pagHu Aeo
3ajeHO ca PyKOM Yy Ce4mBo.

e [losBonuTe AUCKY fa AOCTUrHe nyHy GpauHy npe Hero LITO
poavpHe pagHu aeo. To he cMawWTU pusuk of oadauuBama
papgHor gena.

e Ako ce objekaT unu JUCK 3arnasu, UCKIbYYnUTE TECTEPY MUTPE.
CauekajTe fa ce CBW MOKPETHW ieNIOBU 3ayCTaBe U UCKIbyunTe
yTuKay 13 U3Bopa Hanajaka u/unu yknonute 6atepujy. 3atum
ocno6oaute 6nokupaHu matepujan. HactaBak TecTepe ca
6rnokvpaHnm 06jekToM MoXe [OBECTM [0 ry6uTKa KOHTpOne unu
owTtehera Tectepe Mutpe.

e Kaga saBpwwuTe ca ceuewem, ocnobogute nap, OpxuTe
TecTepy HaJlone 1 cavekajTe a Ce4VBO NpecTaHe npe Hero LWTo
YKMOHUTE Aeo Koju Tpeba ncehun. OnacHo je NpubnvxuTy pyky
jow yBek poTtupajyhoj owtpuuy.

e [IpxuTe [pLUKY YBPCTO Kafa MpaBuUTE HEMOTMYHY MOCEKOTUHY
unu ocrnobafate nap npe Hero LWTO je TecTepa rnasa Yy
NOTNYHOCTU y [AOkeM nonoxajy. Kouewe TecTepe Moxe
[I0BECTU [I0 HACUITHOT MOBMayetba rmase, puankyjyhu nospege.

NAXHA Ypehaj je AusajuupaH 3a pap y 3aTBOPEHOM

npocTopy.

Ynpkoc kopuwhekwy WHXepeHTHO 6Ge3begHor pAu3ajHa,

kopuwherwy Mepa 6e36eQHOCTM M [OAATHUM 3aALUTUTHUM

Mepama, yBeK MOoCTOju 3aocTauu pusvka of noBpeAa TOKOM

papa.

OBJALUHEHE KOPULUREHUX MUKTONPAMA
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1. HanomeHa : MNpeaysmnte noceGHe Mepe NpefoCTPOXHOCTH
2. YNO3OPEHKE MpouwnTajTe ynyTcTBa 3a pas

3. HocuTe nuyHy 3aluTUTHY onpemy (3alTUTHe Haovape, 3alTuta
ylunjy, Macka 3a npatuuHy)

4. Kopuctute 3awtutHy ogehy

5. Vckrbyyn kabn 3a Hanajake npe ceparicupatba Un Nnomnpaske
6. ipxu geuy noparbe of anata

7. 3awTtuTtnTe ypehaj oa Bnare

8. [ipyra knaca 3awtute

9. OnacHocTu! ByauTte onpesHu ca pykama

10. OnpesHo nacepcko 3paverse! He rneaaj y nacepcku 3pak.

PanHa TaGena ca cBake cTpaHe Aucka Tpe6a Aa Gyae o3HayeHa
3HaKoM

W3rPAQHA U MPUJABA

MuTpe Tectepa je MalvHa onpemrbeHa 6asom ca MoryhHowhy npomexe yrna
Cevetba rnage 3akaueHe 3a tera. loper Tora, rnaea KOCUHe TecTepe, Y 3aBUCHOCTM
Ofl An3ajHa, MOXe fa Ce Hartbe Moz YITIOM ¥ MOXe Jja Ce Npoayxv 3a noehaHy
(DYHKLMOHANHOCT 1 YXVHY Cevetba.

Tectepa op MUTpe je An3ajHupaHa 3a Ceyerbe komada ApeeTa Koju oaroapajy
BENUYMHN MaluuHe. He cMe ce KopucTuTu 3a TecTepy 3a orpes. MoTopHy TecTepy
KopucTuTe camo y npeasufieHe capxe. CBakv nokyLuaj kopuLLhetsa TecTepe Y apyre
CBpXe OCUM HaBefieHux cMaTpahe ce HenpasunHom yroTpeGom. Kopuctute muTpe
TecTepy camo ca ofrosapajyivmM uCKOBUMA 3a Cevere ca 3ybuMa HacewkaHor
kapbunom. Tectepa 3a Mnesetse je ypefaj 3a ynoTpeby v y cromapuy u y
rpafjeB1HCKO] cTonapuju.

He 3noynoTtpe6raBajte ypehaj!

OnnUC rPA®UYKMUX CTPAHULA

Hymepucatbe MCnop OHOCM Ce Ha KOMMOHEHTE jeAuHULE NpukasaHe Ha
rpachvykuM CTpaHuLEaMa OBOT MPUPYYHHKa.

. Perynatop TpaHcnopta

Mpuatbarbe 3a pyKosarbe

[Lyrme"3amenn 3ak/bydasarbe”

Mpebauute

[yrme 3a 3ak/byyasarbe BpeTeHa
Pesatbe uyBapa Aucka

HaBnaka 3a YeTkuLy OA yr/beHuKa
Urna 3a 3ak/byyasarbe rnase

Pesatbe y6uHe 3aycTas/barba

Pesatbe ay6uHcke 3aycTasHe wpadose
Kesaka 3a 3ak/byyasatbe cnajaa

Boauy

Pyunua 3a 3aK/bydaBatbe rnase
3aycrasu Tpaky

Mpowwpere Tabene

OrpaHuum 3aycTaB/barbe

KBaka 3a 3ak/byyasatbe npowmnpetba crona
Pyna 3a MoHTaxy

Avnnomuparbe Nog, yriom paaHor cTona
WHaukaTop yrna paaHe Tabene

Monyra ayromaTckor nonpaesbata
Ksaka 3a 3ak/byyasatbe paaHor cTona
Ymeratve Tabene

PagHa Tabena

Nacepcku moayn

®UKCHM noknonat,

Pe3Hunua 33 npaxtberbe npalmnHe
Bpeha 3a npawuHy

BepTukanHa KBaka 3a cTesarbe
BepTuKanHa cTerHyTa pyka
BepTuKasHa KBaKa 3a 3aK/by4aBarbe pyKy
KBsaka 3a cTesatbe maTepujana

Marypa nog yrnom rnase

WHaukaTop yrna rnase

Opesvak ca batepujom

Nacepcko ayrme "OH/odd"

Nacep

©®NO AWM
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39. Mpuuspwhusatbe wpadosa 3a nacepcku moayn
40. Wpad 3a nonpasKy LEHTPasHUX nao4a

41. LUeHTpanHu naven

42. UWpad nopewasatba yrna 0"

43. UWpad nogewasatba yrna 45"

* Moxga noctoje pasnuke u3meRy LpTexa v NpousBofa.

OMPEMA U NPUBOP
Kecnua 3a npamusy - 1 koM

Crenujaasu pacros - 1 g
Bepruxanua crera - 1 mi

MPUNPEMA 3A PAQl

YBepuTe ce Aa je TecTepa 3a MUTPe UCKIbYYeHa U3 Hanajaka npe
HEro LWTO U3BpLIUTE 6UNO Kakae CKMON UnW Aa ce npunaroauTe
papy Ha MUTpe TecTepy.

PYKOBAHE TECTEPOM MUTPE

e Kapga nomepate TecTepy, yBepuTe ce Aa je rmaea TecTepe
ocurypaHa y eKCTpEMHOM [A0H-EM MONOXajy.

« [lpoBepuTe ga N1 Cy kBaka 3a 3aKkibyvyaBake pajHoOr ctona,
pyuvua 3a 3sakrbyyaBate rnaese M Apyre 6e3beaHocHe
dyHKuuje Ge3benHo 3aTerHyTe.

MOHTUPAHE TECTEPE HA PAQHOJ KNynu

Mpenopyuyje ce fa Tectepa byae cukcMpaHa Ha papHy Tauky Ui faa cToju

KkopucTehn MoHTaxHe pyne (19) 06e3befeHe y Ty CBpXy y OCHOBM TECTEPE, LITO

rapauTyje teH GesbefaH pag M eNMMUHMILE PU3NK OF HEXErbeHor KpeTaka

ypefaja Tokom papa. Cee Behe pyne omoryhaBajy ynotpeby LupacdoBa npeyHuka

8 MM Ca 3aKrby4aBareM Ui XEKCaroHoM.

Mpunukom yknariata Tectepe Ha BPX PajHe NncTe, yBepuTe ce fa:

o T[loBpluMHa pagHoOr BpXa je paBHa 1 yucta.

e llpacoBu ce paBHOMEPHO CTeXy @ He MPEKOMEPHOM CUIOM
(wpadoBn 3a dukcuparbe Mopajy Aa ce CTerHy Tako Aa
nognora He Byae nog cTpecom unu aecopmucana). Y cnyyajy
npeBenvke HamneTocTu, MocToju onacHocT Aa he ce 6asa
CHOMUTU.

BABEHE NPALUVHE

[la 61 ce crpewna akymynaupja npawwuHe W obesbeauna MakcuManHa pagHa

€hMKACHOCT, TECTepa Ce MOXe MOBE3aTH Ca MHAYCTPHICKM XyBEpOM KopuCTefm Nyk 3a

Baferse npalumHe (28). AnTepHaTUBHO , MPUKyNbakse MpalliHe je Moryhe y kecy ca

MPaLLMHOM (CTIOPY|EHO) HAKOH LLITO Ce VKON  1yk 3a Baferbe npalumke. MoHTaxa ce

CMIPOBOAV CTaBIba-eM Kece 3a NpaLumHy (29) Ha npaxketbe npatumnHe (28) ( ue.

A). [la 6ucTe ucnpasHUK Kecy ca MpaLLMHOM, YKIOHUTE je Ca OACEUKe 3a MpaxHeHe

npalLvHe ¥ OTBOPHTE 34N, oMoryhasajyfivt MOTMYHI MPUCTYN YHYTPALLIKOCTY TopGe.

3a ontumanHo Bahjewe np
VcnpasHUTK Kapa je 2/3 nyHa.

YMPABJ/bAKE BYM PYKOM (FTABA)

Pyka HazMyzpu1Baya iMa 1B roptse 1 jokbe noauuivie. fla Gucte ocriobomuni Gym pyky

113 3aKIbyYaHor [IOH-Er Moroxaja Mopare:

MputucHUTe Ha pyKy 6ym v ApXuTe je NPUTUCHYTY Haaone.

MoByuunTe urny 3a 3akrbyyaBane rnaee (9).

Moapxute Gym pyKy 0K Ce Y3AMXKe Ha HajBuLLY NO3nLmnjy.

[a 6ucte 3akrbyyanu 6ym pyky y AoseM nonoxajy notpebHo je

pa:

« 3akrbyyajTe 6ym pyky y 0BOM nonoxajy Tako wro hete y6auntu
Wrny 3a 3akrbyyaBatse rnase (9).

BEPTUKAINHO CTE3AHKE

BepTukanHa crera (cn. B) ce MoXe MOHTUPATH y NOAHOX]y TecTepe ca

obe cTpaHe pagHOr CTONA U y NOTNYHOCTH je NPUAAroA/b1Ba BENUYUHU

martepujana Koju Tpeba ncehu. Hemojte ynpassbaTti TeCTEpOM OCUM aKO

Huje kopuwheHa BepTUKanHa cTera.

HOM Tpeba

Kecy ca nj

e OnabasuTe kBaky 06e36efyjyhun BepTukanHy crery (30) y 6asy
ca cTpaHe rge he ce MOHTVpaTU BepTvkanHa cTera.

* Yknonute BepTuKanHy crery Tako wro hete je y6auutn y pyny
y TecTepeHoj 6a3n W 3aTerHyTM BepTUKarHy Ksaky 3a
cukcupatse crera (30).

e HakoH nogeluaBaka nonoxaja BepTukanHe cterHyte pyke (31)
Ha pafHu Aeo, 3aTerHuTe BepTVKanHy KBaKy 3a 3akiby4aBarbe
pyKy (32) u kBaKy 3a cTesawe matepujana (33).
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o [lpoBepuTe Aa nu je matepujan 6e3beaHO MOHTUPAH.
OMEPALUWUJA / MOCTABKE

Mpe Hero wWTO U3BpLMTe GUMO KakBe NpolieAype nofeluaBakba
TecTepe, MopaTe ce YBepUTM 1A je UCKIby4eHa U3 rMaBHe 3anmxe.
Ja 6ucTe 06e36eaunu 6e3benaH, npeumsaH 1 echmkacaH pag Baile
MOTOpHe TecTepe, CBe npolieaype npunaroljaBatba Mopajy Aa ce
cnpoBofe Y LieriocTu.

YBepuTe ce Aa Cy CBU LUNAHOBU OAY3ETU HAKOH 3aBPLLUETKA CBUX
onepauuja npunarohjaBaksa U NocTaerLawsa. MposepuTe Aa nm cy
cBy1 npuyBpLIRNBaYM KOHLA NPABUIHO 3aTEerHyT.

MpunukoM nopellaBaka NPOBEpUTE Aa NM CBE CMOSbHE
KOMMOHeHTe pafie UCNPaBHO U Aa Nu cy y A0GpoM cTakby. CBaku
Aeo Koju ce Hocu wunu owrtehyje TpeGa Aa Oyae 3amerseH
KkBanudMKoBaHMM oco6rbLeM npe ynotpebe TecTtepe.

OH/0®®

FMaBHM HanoH Mopa oAroBapaTU HamoHY Ha3HA4YeHOM Ha
Tectepu.

Tectepa Mopa 6UTH ykrbyeHa camo Kaaa je AUCK 3a pesatse
yAarbeH oA MaTtepujana 3a Marbeme.

MuTpe TecTepa uma fyrme 3a 3akrbyyaBatbe npekuaaya (3) Aa 61 ce cnpeunno
Crny4ajHo NoKpeTakLe.

YKrbyunBare

MpuTucHuTe fyrme 3a 3akmbyyaBatbe npekuaaya (3).
TMpuTuchuTe n apxute pyrme "Oxlotdd" (4).
Uckmyunsarwe

OcnoBopuTe npuTUCaK Ha AyrMe 3a npekuaaY (4).

PAL NPOLUUPEHA TABENE

Mpowwpetba Tabene (16) Hanase ce ca obe cTpaHe TecTepe.

o OTkrbyyajTe KBake 3a 3akrbyyaBare ekcTeHauje ctona (18)
(cmokBa. L).

o [logecuTe pyxwvHy npolumperba Tabene.

o [lonpaBuTe ca KBakama 3a 3akibyyaBak€ EKCTeH3uje cTona
(18).

e Ako je To noTpebHo, rnaBHa kpajie crajanvwTa (17) mory ce
KOPVCTUTY 3a OnaKllaBake Cevetba Ha BEMUUMHY.

PAL OYBUHE PE3AYA NNUMUTEPA

3aycTaBrbawe Ay6GuHe ceyersa MOXe Aa ce KOPUCTU Kaaa

nocToju notpe6a Aa ce HanpaBewu xne6 y matepujany. OBo ce

PaAM TaKo LITO ce NOBPLUMHA UCeYe Ha paaHU Ae0 Kaaa AUCK He

paau Ha nyHoj moryhoj Ay6uHn.

o 3akrbyyajTe pyuuuy 3a 3akrbyyaBatse rnase (14).

e OnabaBuTe kBaky 3a 3akrbyyaBate Boauua (12) n nomepute
rnaBy yHasag,.

e 3aTerHuTe KBaKy 3a 3akrbyyaBame Boauya (12).

e [JlybuHcko 3aycTaBrbakbe ceversa (10) npeTBopUTe Yy NOCTaBKY
3a pap ca orpaHunyeHom AybuHom cever-a (cMokse). [1).

o CnycTuTe pyKy v ApxuTe je y AoHem nonoxajy, oagmapajyhu je
y3 AyBuHCKO 3aycTaBrbake Aneta.

e OkpeHuTe (nNeBo WM [ecHo) wpad 3a ceyewe aOyOuHe
3ayctaBrbamwa (11) (cnuy. [) OOK ce He MoCTUrHe xerbeHa
ny6uHa avcka 3a cevetbe.

» OnabasuTe kBaKy 3a 3aKrby4aBake Bognya (12).

e HanpasuTe nnaHnpaHe pe3ose 4o NocTaBrbeHe Ay6uHe.

e [la Gucte ce BpaTMnu Ha NOTNYHO AYBGUHCKO CeYEH-€, OKPEHUTE
[y6uHcko 3aycTaBrbake ceversa (10) Ha No3uuujy y Kojoj wpad
nybuHe cevewa (11) He npaBM KOHTAKT ca AyBUHCKOM
cTaHvuoM ceversa (10) kapa ce pyka 6ym crnyctn Hagone.

NMOCTABJbAHE PAOHE TABEJE 3A ONEPALUWUJE UCEJBEHLA

YIrMOBA

Pyka 6yma koja ce KoBuTna omoryhasa Aa ce matepujan uceve noa Guro Kojum yrmom

071 NepreHauKynapHor 10 45 ° Haneso U HalecHo.

e [loByuuTe urny 3a 3akrbyvaBare rnase (9) Ao3sorbasajyhu
6yM pyum Aia ce Nonako y3amxe [0 ropkser nonoxaja.

e OnabaBuTe kBaKy 3a 3akrby4aBare pafHor crona (23).
MpuTUCHUTE 1 JpXUTE Nonyry 3a aytomaTcko cpefuBame (22)
1 poTupajTe pyky 6ym NIeBO Unn AeCHO AOK XerbeHa BpeJHOCT
yrna He 6yae HasHayeHa Ha ckanu yrna pagHe Tabene (20).

o 3akrbyyajTe Tako LWITO heTe 3aTerHyTu KBaKy 3a 3akibyyaBate
papHor ctona (23).



e Mepau yrna pagHe Tabene (20) uMa HYM3 O3Ha4YeHUX nosuuuja y
Kojuma ce ofiBuja MoYEeTHO ayTomaTcko cpefuBarbe poTupajyhe
pyke 6yma. [lJo oBora mMoxe Aohu camo ako ce monyra 3a
ayTtomatcko cpefuBare (22) He [ApxuU Yy [AenpecuBHOM
nonoxajy Tokom poTauuje 6ym pyke 1 MOXe Aia ce 3akrbyya Ha
oBe YyHanpes opabpaHe nosuvuuje. OBoO cy Hajyewhe
kopuwheHw yrnosu cevewa (15 °, 22,5 °, 30 °, 45 ° neBo/gecHo).
MoctaBka 6UNO KOr O OBMX YrrioBa MOXE Ce MPEeLU3HO
npunaroguTn Kopuwherwem ckane 3a AWUNIOMUparke pagHor
cTona (20) gunnomupaHux y kopauuma 3a jeaaH cteneH. Nako
je ckana goBorbHO TayHa 3a BehuHy nocnoBa, npenopyyyje ce
npoeepa nocTaBke yrna pAneta nomohy npoTpakTopa unm
[IPYror UHCTPYMEHTa 3a Mepetse YrioBa.

NPOBEPABAKE U MOAELWABAHE MNEPNEHAWKYNAPHOI
NMO3NLUMOHUPAHKA OUCKA 3A CEYEHE Y OOHOCY HA
PAOHY TABENY.

e OnabaBuTe pyyuLy 3a 3akrbyyaBame rnase (14).

e [loctaBute rmasy Ha 0 ° (NepneHAMKYNapHO Ha pagHu CTO) U
3aTerHuTe pyuuly 3a 3akrbyvaBame rnase (14).

e OnabaBuTe kBaky 3a 3akibyyaBawe pagHor crtoma (23),
NPUTUCHUTE U OPXUTE py4uLly 3a ayTOMAaTCKO MonpaBibarbe
(22).

e [Mogecute pagHu cTo Ha 0 °, OTNyCTUTE pyYuLy 3a ayTOMaTCKO
cpefuBarbe 1 3aTerHnTe KBaky 3a 3akrbyyaBarbe pafHor ctona
(23).

e CnycTuTe TecTepy Ha eKCTPEMHY [JokbY MO3NLMjY.

o [lpoBepute (kopuctehu Mepay) nepneHanKynapHocT
No3ULMOHMPatba ANCKa 3a CeueHe Y OHOCY Ha paaHy Tabeny.

Kapa y3umarte Mmepe, yBepute ce Aa MEpPHU MHCTPYMEHT He
AoAvpyje 3y6 Aucka 3a ceuverse jep Mepewe Moxe 6uTH
HenpeuusHo 36or AebrbuHe kane kapouaa.

Axo 13meperi yrao Huje 90 °, noTpe6Ha je kopekuUvja Koja ce BpLUY Ha Crieehin HaumH:

e Onab6asuTe opax of 6paBe 1 okpeHuTe LWpad 3a noaeLLaBaHe
yrna oa 0 ° (42) (cn. E) y cMepy kpeTara Kasarbke Ha caTy
unu y cMepy CynpoTHOM o KpeTawa Ka3arbku Ha caTty Aa
6ucte nosehanu unu cmarunu yrao gucka 3a ceyemne.

e Kaga pauck 3a ceuetse Oyfe neprieHAuKynapaH 3a pagHy
Tabeny, [O3BONUTE [ia Ce rnaea BpaTV Ha HajBULLY NO3NLMjY.

e [lpxehu wpad 3a nopewasawe yrna og 0 ° (42), 3aTerHute
opax of Gpase.

L CI'IyCTI/ITe rmaeBy Hajone W MNOHOBO nMpoBepute Aa nun
NocTaB/bEHU yrao oaroeapa IAH,CMKaLLI/IjaMa Ha mMatypu yrna
rmaee (34), ako je noTpeGHO nogecuTe Moroxaj WHAMKaTopa
yrna rnaBe (35) (Cmoksa). E).

o CnnyHo nopeluaBakbe Tpeba HanpaBuTK 1 3a yrao rnase of 45
° 3a ceyere kOCMHe nomohy wpadha 3a nofeluasare yrna og
45 ° (43) (cmokBa. E).

NPOBEPABAHKE U NOAELUABAHKE NEPNEHANKYNIAPHOCTU
AUCKA 3A CEYEHE Y OJHOCY HA TPAKY 3AYCTABJbAHA.

OBa npoueaypa ce yBeK Mopa CnpoBOAWTM Kaja je Tpaka

3aycTaBrbakba YKNoleHa unu 3ameweHa. OBa kopekuuja ce

MoOXe W3BpPWMTM caMO Kaja [AWUCK 3a ceuvete Oyae

nepneHavKynapaH 3a pagHy Tabeny. 3aycTaBHa Tpaka CRyXu

Kao CTaHWLa 3a ceyerse MaTepujana.

e OnabaBuTe kBaKy 3a 3akibyyaBake pagHor crtonma (23),
[enpumupajTe U ApXuTe pyyuly 3a ayTomatcko cpefjuBare
(22) n nopecute pagHu cto Ha 0 °.

o CnycTuTe TECTepy Ha eKCTPEMHY [OkbY MO3NLjy.

MpyMeHUTe NpOTPaKTOp WAM APYrUM UHCTPYMEHT 3a Meperse

YroBa Ha AWCK 3a cevetbe.

MpeByuwnTe yraoHn ypehaj 3a mepetse y3 3aycTtaBHy Tpaky (15).

Mepetse Tpeba aa nokaxe 90 °.

Axko noctoju notpeba 3a npunarohasarem:

OnabaeuTte wpadose 06e3benyjyhn 3ayctasHy Tpaky (15) oo

baze.

e [logecute nonoxaj 3ayctaBHe Tpake (15) Tako fda 6Gyne
nepneHanKynapHa npema Aucky 3a ceuetbe.

e 3aternute wWpadose 06e36efyjyhu 3aycTaBHy Tpaky.

MOCTABJbAHE BYM PYKE (FTTABE) 3A ONMEPALUJE CEHEHA

MUTPE

Pyka Gyma Moxe G1TH HaknoweHa nog Guno kojum yrmom uamely 0 ° n 45 ° - 3a

cevere kocuHe (Cmokaa. E).

e [loByuuTe urny 3a 3akrbyyaBarbe rnase (9) ocnobahajyhu pyky
3a npeenayeke 1 A03BOrLaBajyhn pyum 3a npesnavetbe fa ce
NoMNaKo y3[UrHe Ha roptby nosuLujy.
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e OnabaBuTte pyyuuy 3a 3akrbyyaBare rnase (14).

e HarHu pyky 6yma yneBso nop xerbeHuM Yrriom, Koju ce Moxe
npoYnTaTh Ha ckanu yrna rnase (34) nomohy uHaukatopa yrna
rnase (35) (cMokBa). E) .

e 3aTerHuTe pyunuy 3a 3akrbyyaBarse rnase (14).

Ako je notpeGHo nopecuti oba yrna (y 06a aBMOHA, XOPU3OHTaNHO W
BepTVIKanHO), 3a KOMGMHOBaHO ceyewe, NpBO Ce Mopa nogecutTu yrao
ceyera KoCuHe.

NPOBEPA PALA NNACEPA

MoHTaxa nacepcke jeavHuULE Larbe CHOM nacepeke CBETNOCTM Koju nokasyje

NMHYjY Ha MaTepujany ayx Kojer he ceunBo 3a ceverse npecehn. Oarosapajyha

nocTaska f1HWe MHUMAEHLM|E NacepcKkor 3paka je kopurosaHa TOKOM npoLieca

npov3BoAte. MehyTum , pagu npeuusHor paga, nocTaeky Tpeba npoepuTy npe

HEro LUTO 3arioyHeTe onepavujy ceyerba.

e [locraBute Hatepuje y nexwiTe 3a 6atepuje (36) (Cnuy. ®) na
6ucTe ce yBepunu fa ce noLuTyje ucnpasHa nonapuTeT.

e [loctaBute pagHy TaGeny y nosvumjy 3a Kojy ce uHaukartop yrna
pagHor ctona (21) noagyaapa ca Tadkom og 0 ° Ha ckanu yrna
paaHor crtona (20) n nHankaTopom yrna rnase (35) (cnuuuue
E) noaypapa ce ca taykom of O ° Ha ckanu yrna rnaee (34)
(cmokBa). E).

e [lonpaeute oprosapajyhu komaa oTmagHOr maTtepujana Ha
pagHom ctony (25) u HanpaswuTe pes.

e Ocnobognte 6ym pyky M OcCTaBuTe OTNAgHW MaTepujan
obe3beheH Ha TecTepy pagHor cTona.

e [loctaBute gyrme nacepckor npekvugada (37) Ha nosuuujy "U*
(03HayeHo).

e [lpojekToBaHM CBETNOCHU 3pak TpeGa Aa Byae napanenaH ca
pesom.

JNTACEPCKO NOAELLIABAHE

Mpunukom nopellaBaka Nnacepckor 3paka Boauya, He rnepajre
OVPEKTHO Y 3paK UMM HeroB oapa3s Ha NpecriukaHy MOBPLUMHY.
Jacepcka jeauHvua mMopa GUTU UCKIbyyeHa Kapa nacep Huje y
ynotpeou.

KO Nacepckm 3paK Huje napanenaH ca pesom, NoTpebHo je:

e HexHo okpenute nacep (38) (CnuBhuk T) y kyhuwTte
nacepckor Mogyna (26) neBo Unn [4ecHO AOK NacepcKut 3pak He
6yne napanenaH. Hemojte poTupaTu nacepcku Moayn Ha cuny
1 BULLE O[] HEKOJTNKO CTEMNEeHN.

e Ako je notpebHO naTepanHo nopelwasare, onabasuTe
nacepcku Mogyn 3a nonpasky Lpadosa (39) v npemectute
nacepcku Moy HaneBo UK HafiecHo [I0K Nlacepcka NnHuja He
Byae napanenHa ca pe3om.

MpawmHa o ceuewa Moxe Aa OTYNM nacepcko CBeTno, na
nacepcko COYMBO MpojeKkTopa Mopa fja Ce YMCTH C BPeMeHa Ha
Bpeme.

3ANOYNHEM TECTEPY

Mpe Hero WITO NpUTMCHETe AyrMe 3a npekuaay, yBepuTe ce Aa je
TecTepa NPaBUIHO CKIONIbEHA U NOAELLEHA KAO LUTO je Ha3HaueHo
y OBOM ynyTCTBY.

OnucaHa TecTepa je An3ajHMpaHa 3a Jelurbake.

e [lpuTucHUTE AyrMe 3a 3akrbyvaBarbe npekugaya (3).

e [lpuTtucHute gyrme "On/odd" (4).

e [losBoNMTEe MOTOPY MOTOpHe TecTepe fAa [OCTUTHE MNyHy
6p3nHy.

e Cnyctute pyky 6yma npema pagHoMm geny.

e HanpaBu nocekoTuHy.

3AYCTABJbAHE MOTOPHE TECTEPE

e Ocnoboaute nputncak Ha Ayrme npekvuaada (4) n cadvekajte ga
[UCK Y MOTMNYHOCTU NpecTaHe Aa ce poTupa.

e [MoaurHute Bym pyKy TecTepe, yaarbaBajyxu je of matepujana
Koju Tpeba ncexu.

MpuBpemMeHo BapHUUE yHyTap eneKkTpomoTopa Cy HopMmanHe

NPUNMKOM MoKpeTaksa U 3aycTaB/baksa TecTepe. He

3aycTaB/bajTe CceuMBO TecTepe Tako wWTo heTe wu3BpWUTH

natepariHu NpUTUCaK Ha Hera.

CEYA TECTEPE



CrerHu matepumjan koju Tpe6a ucehu aa He 61 omeTao ynoTpeby
TecTepe. lpe Hero WTO 3anoYHeTe TecTepy, NOMepuTe TecTepy
rMaBoM Ha [OHsy MO3ULMjy Kako GucTe ocurypanu Aa Tectepa
rmaBa W 4YyBap ceuuBa WMajy nyHy cnoGoay KkpeTaba.
Mo6puHuTe ce ga yyBap ceunBa TecTepe Gyade y eKCTPeMHO]
no3uumju nyToBakba.

YBepute ce fAa Cy KBaka 3a 3aKibyuyaBake pagHor crona (23) v pywua 3a

3aKrbyyaBatbe rase (14) Tectepe 6e36eHO 3aTerHyTe npe ceverba.

« [loBexuTe TecTepy ca rmaBHUM.

e YBepuTe ce Aa je kabn 3a Hanajarwe yaarbeH of Aucka 3a
ceyerbe 1 OCHOBE MallMHe.

e [locTaBuWTe MaTepujanm Ha pagHW CTO U yBepuTe ce ha je
6e3beqHO buKCUpaH Tako Aa He Moxe Aa ce kpehe ToKom
ceyetba.

e [lomepute TecTepy Ha €KCTPeMHy 3atby Mo3vuMjy W
3akrbyyajTe TpakKy ca Boauyem (13) kBakoM 3a 3akrbyyaBame
6apa Boguya (12).

o OTkrbyyajTe rmaBy 3a Ceyere 1 YyBap A1CKa 3a Ceyekse.

o [lpuTucHUTE OyrMe 3a 3aKkrbyvaBak-e npekuaada v NokpeHuTe
TecTepy NnoMohy npekuaaya (cayekajre AOK CEUMBO TeCTepe He
[AOCTUTHE MakcuManHy 6pauHy).

« [lonako cnycTute Tectepy.

e [louyHuTe pga ceyeTe Tako WTO heTe BPLUMTU YyMEPEHY CUMYy Ha
rnaBeuv oK ceveTe.

Heycnex y 3ate3aky KBaka 3a 3aKiby4aBake MOXe [OBeCTH Ao
Tora Aa ce AMUCK 3a ceuvekse HeouekmBaHo kpehe y ogHocy Ha
ropiy MOBpLUMHY MaTtepujana, AoBoaehu onepatepa y
onacHocT Aa 6yae onacHo norofjeH KOMagom MaTepujana.

TECTEPA CA TPABEPCOM BYM PYKE (FMIABA)

Kpetarbe pyke Tecrepe omoryhaga ceuvBy ceverba fa ce kpehe Hampen W Hasan

omoryhasajyf aa ce noeky LUVpy 1eroBy MaTepujana.

* [MomepwuTe pyky 6yma y ropksm nonoxa;.

e OnabaBuTe KBaKy 3a 3akrby4aBame Boauya (12).

e [lpe Hero WTO yKIby4nTe TecTepy, NoByuuTe Gym pyKy npema
Bama, apxehu je y roprem nonoxajy.

e [puTucHuTe pyrme 3a 3akrbyvaBake npekugada (3) un
NOKpeHnTe TecTepy.

e Ocnoboante 6ym pyky M cayekajTe Oa OUCK 3a ceyewe

[OCTUrHE MakcumarHy 6p3uHy.

Ocrno6oauTe YyBapa Aucka 3a ceyetrbe.

CnycTu pyky 6yma 1 NoYHM Aa ceyell.

Momepute 6ym pyky yHasag (Aarbe of Bac) oK ceveTe.

Kapa ce matepujan uceue, ocnoboaute nputucak Ha gyrme 3a

npekupay U cayekajte Aa AUCK 3a cevewe npecTaHe Aa ce

poTVpa rpe Hero LUTO NoAurHeTe pyky 6yMa Ha ropksm nonoxaj.

Hukag He npaBu nocekoTuHy nomepajyhu Tectepy npema ce6u.
CeunBo TecTtepe 6U HeouyeKMBaHO MOrno Aa ce nonHe Ha
maTtepujan koju Tpe6a npecehu, AoBopehu onepatepa y
OMacHOCT of onacHor (beuomeua KUKca.

PALl U OOPXXABAHE

WUckrbyunte kabn 3a Hanajatee U3 rnmaBHe yTUYHULE Npe Hero

o YKINOHWUTE OyTEp wWacxep M YKIOHUTE AUCK 3a cevetrbe (obpaTtuTe
naxy Ha PeayKLMOHM NMPCTEH ako MocToju).

e VYKMOHUTE CBE OCTaTKe Ca BpeTeHa U cevera jacTyuuha 3a
MOHTaXy A1CKOBA.

e VHcTanupajte HOBM AMUCK 3a Ceyerbe Tako LWTO heTe npatutu
KOpake onncaHe oBpHYTUM pelocneaom.

o Kapa 3aBpluuTe, yBEepuTe ce Aa Cy YKIOHEHN CBU LUNAHEPU 1
anaTu 3a nojellaBarse 1 Aa CBU LWpadoBK, KBAKE U 3aBPTHN
6yny 6e36eaHo 3aTerHyTU.

Lpadp koju obe3befyje AUCK 3a ceyerwe MMA HUT neBe pyke.
Moce6Ha Hera mMopa 6UTU npeays3eTa NPUNMKOM MpUakbakba
Aucka 3a ceyerse. MopaTe KOPMCTUTU 3alUTUTHE pykaBuue Aa
6ucTe GUNM cUrypHU Aa cy Bam pyke 3aluTuheHe oA KOHTaKTa ca
owTpUM 3y6Uma Aucka 3a cevetoe.

3AMEHA BATEPUJA Y TACEPCKOM MOAyny
Tlacepckv Mopyn ce Haraja ca age AAA Gatepuje o 1,5 B.
e OrTBOpUTE Nokronay nexwwTa 3a 6atepuje (36) (CnUBHUK). P)

e Opnoxute nonosHe Gatepuje.

* Y6auwuTe HoBe GaTepuje, fa GucTe ce yBepunu Aa ce npumehyje
ncnpasHa nonapuTer.

e Yknonwu noknonau, nexuwTa 3a 6atepuje.

3AMEHA YETKULIA 3A YITbEHUK

Vctpolene (kpahe of 5 MM), uaropene wim ucyLiane YribeHndHe YeTkvLe MoTtopa

Mopajy oaMaXx fia ce 3ameHe. YBek 3ameHuTe 0be YeTKuLE Y UCTO BpeMe.

e OpBpHUTE HaBnake of YeTKuLe 3a YITbeHUK (8).

e YKroHuTe kopuluheHe YyeTkuLe.

e YKIOHMTe GWNO KakBY YITbeHWYHY MpaluuHy, ako MocToju,
KopvcTehn KOMNPUMOBaHU Ba3ayX.

e Yb6auuTe HOBe YeTkuLEe 3a YrTbeHuK (4eTkuue 6u Tpebano
cno6oaHo Aa Knuse y YeTkuue).

e YKronuTe HaBnake 3a YeTKuLYy o yribeHuka (8).

HakoH 3ameHe 4eTkMuUa 3a YIJbeHWK, NOKPeHUTe anar 3a

Hanajake Ge3 ontepehewa M cayekajte 1-2 MUHyTa AOK ce

YyeTKULe YrbeHWKa He yKrone Y MOTOPHU KOMyHukaTop. Camo

kBanudgukoBaHa ocoba Tpeba Aa 3aMeHU YeTKULE 3a YITbeHUK

KopucTehu opurMHanHe genose.

Cse HepmocTatke Tpeba Aa wcnpasu OBralwNeHo Oferbeke 3a ycnyre
npou3eohaya.

WTO W3BpWKUTE GUNO KakBYy WHCTanauujy,
nonpasKy MNK onepauujy.

WAL XXEHE

o Kapa 3aBpLunTe, NaXIbUBO YKNOHWUTE CBE kOMaje maTepujana,
onujakse ¥ NpalnHy ca pagHor ctona ybauute n obnact oko
ANCKa 3a ce4vere U Hherosor Yysapa.

. YBepVITe Cce Ja Cy BeHTUnauyunoHun CrioToBu MOTOPHOI KthILLITa
HecMeTaHo U OCJ'IOﬁOf]eHVI 4YMnoBa uUnu npawinHe.

e  Ouuctute BOAMYE U NpemMaxute UX TaHKUM CI'IOjeM 4BpcTOr
nybpukaHTa.

e OppxaBajTe CBe pyyKe U KBaKe YNCTUM.

e Ouuctute coumBo nacepckor I'IpOjEKTOpa YEeTKNLUOM.

3AMEHA IUCKA 3A CEYEHE

e [MogurHute uyyBap Aucka 3a cevewse (7) U yknoHuTe wpad 3a
nonpaeky LieHTpanHe nnove (40) (cMoksa). X).

« [lomepute ueHTpanHy nnovy (41) yneso Aa 6ucte gossonunu
NPUCTYN OACeYeHOM Lwpady 3a NonpaeKy TOYKOBA.

o [lpuTHCHUTE BpeTeHo AyrMe 3a 3akrbyyaBame (6) u poTupajte
[MCK 3a Cevetse [JoK Ce He 3aKrbyya.

o Kopuctehu cneumjanHu wnaHep (ucnopyyeH), onabasute n
YKNOHUTE Lwpad Koju APXW ANCK 33 CeYeHse.
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TEXHUYKE CNELUNOUKALINJE
NOAALIM O OLIElUBAKA
Mwutpe caw 59G812
Napamerap BpeaHoct
HanoH cHabaesara 230V AL, 50Hz
OuerbeHo Hanajarbe 1800 W
Bp3uHa aucka (6e3 ontepehersa) 4800 "+t
Tun nocna 56 25%
[Ay*unHa Bogunya 195 mm
Oncer ceyetva yrnosa +45°
no Oncer gujaroHanHor ceverba 0°+45°
Makcumanta aybuHa pesa 75 mm
BaHcepuju npeyHuK AucKa 3a ceverbe 254 mm
YHyTpallutb1 NPEYHUK ANCKa 3a ceverbe 30 mm
0°x0 90 x 280mm
[vmeH3suje maTepujana nog, °
Kkojuma Tpeba ncehm 45°x0 90 x 200mm
yrao / yrao °
45°x 50 x 200mm
45°
0°x45 50 x 280mm
Jlacepcka knaca nm
JNlacepcka cHara <1mwW
Nacepcka cBeTIOCHa TanacHa AyxuHa A =650 Hm
Knaca s3awtnte mn
WM cTeneH 3awTute IPX0
MacosHo 15,72 kr




FoanHa npoussoabe

59G812 03HayaBa v BPCTY U 03HAKy MalLUnHe

NogdALM O BYUU U BUBPALIMJAMA

HuBO NpuTUCKa 3BYKa Nina =95,2 aB(A)K=3
AB(A)
HuvBo Hanajarba 38yKa Nwa =108,2 aB(A) K =
3 AB(A)
BpeaHocTu ybp3atba Bubpauuja ax =2.936m/c?K=
1,5 m/c?

Unich

¢ je o Gyum n

HuBo emucuje Gyke onpeme onucyjy: eMUTYjy Ce€ HUBO 3BYYHOT
npuTucka Jina n HUBO 3BYy4He cHare Nlwa (rae K o3HavaBa mMepHy
HeumsBecHocT). Bubpauuvje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BubpauunoHom BpefHowhy ybp3awa ax (roe je K mepHa
Heu3BeCcHoOCT).

Huso emucuje 3By4Hor nputucka Jina , HMBO 3BY4HE cHare JIwa
BpedHOCT  ybp3arwa BuOpaLUie oy je x pao y osum YMYTCTBUMA
namepenu cy y cknagy ca EH 62841-1:2015. BubpaumoHu HUBO
KOjWje x AT MOXe Aa ce KOpUCTW 3a ynopefusare onpeme n 3a
NpenuMUHapHy NpoLieHy U3NoXeHOCTH Bubpaumjama.

Lintmpann HuBo BubGpauuje je camo nNpeAacTaBHUK OCHOBHE
ynotpebe jeauHuue. AKko ce jeauHMLA KOpUCTM 3a fApyre
annukaumje unu apyre pagHe anatke, HUBO BUGpaLmje Moxe aa ce
npomexn. Ha Buwmn HuMBO BUGpauuvja yTuuahe HEAOBOMbHO UMK
NpeBuLLEe HEPETKO OApXaBats-e jeanHuLe. Fope HaBeAeHN pasnosn
Mory pe3yntupati nosehaHom nsnoxeHolhy subpaumjama Tokom
Lernor pagHor nepuoaa.

[Oa 6ucTe Npeun3HO MPOLIEHUIIN U3NOXKEHOCT BuGpauujama,
HEONXoAHO je y3eTu y o063up nepuope Kaga je jeavHuua
WCKIby4YeHa UMK Kaja je UCKIby4YeHa, anu ce He KOpUCTM 3a
pan. Kapa ce TayHo npoueHe cBu hpakTOopu, YKynHa
U3NOoXeHOCT BMOpauujama Moxe ce UCMNOCTaBUTU Kao MHOro
Makba.

Y uwrby 3awTuTe KopucHuka op edekata BuGpaumja, Tpeba
cnpoBecTu godatHe mepe 6e36eAHOCTU, Kao LWTO Cy LMKIUYHO
oapxaBare MaluMHe U pafgHu anaTu, obesbefvBarbe afekBaTHe
TemnepaType pyke u ofgrosapajyha pagHa opraHusauuja.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

3ppasrbe.

Mpou3sopu Ha enexTpuyHu noroH He 61 Tpebano aa ce ognaxy KyhHum
otnagom, Beh ux TpeGa oaHeTu y oarosapajyhe ofjekte 3a oanaratse.
Obpatute ce npogasly MPOM3BOAA MMM FOKANHOM ayToputety 3a
wHdopmauyje o pacxoy. OTnaaHa enexTpuyHa 1 enekTpoHeKa onpema
CajpKy CyNCTaHLE Koje HICY eKOMOLLIKN NPUXBaTIbYBE. HekuukusoBaHa
onpema npefCTaBrba NOTEHLjanHy PU3KK N0 KUBOTHY CPEMHY Y TbyACKO

* MoanoxHo npomeHama.

"Tpyna Tonex Cnélka 3 ory Cnoélka Kol Y

ca cBojom

perucTpoBaHom KaHuenapujom y Bapuwasw, yn. MorpanuugHa 2/4 (y garsem Tekcty: "Mpyna Tonex")
obageLuTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaga Ha Caapaj OBOT NpUpY4HuKa (Y Aarbem TekcTy: "MpupyyHuK”),
yKrbyuyjyhm, uameny ocranux. Hoeros Tekct, dotorpadmje, Anjarpamu, UPTEXW, Kao 1 Heros cactas,
npunapajy 1ckrby4uso Mpynu Tonex 1 noanexy NpasHoj 3awTuTy y cknagy ca Aktom of 4. hebpyapa
1994. roauHe 0 ayTopCcKMM U CPOJHUM Npasuma (ve JoypHan od Jlawc 2006 Bp. 90 Mos. 631, kao

n3metbeH). Konuparbe , 06pajia, 13faBallTeo, U3MeHa y capxe Lenor Mpupy!

[

HEroBYIX MOjE/IMHAYHIIX eneMeHaTa, Ge3 carnacHocTi 'pyne Tonex uapaxeHe Y nicaxoj hopmm, CTporo

je 3a0) 0 1 MOXe nr

¥ KPUBUYHOM Ofr

GR
EFXEIP1AIO META®PAZHEZ (XP'HZTH)
MITRE SAW
59G812

SHMEIQ3H: AIABAXTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAl
DOYANAZTE TO A MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

Odnyieg ao@aAeiog yia Ta paATooTTpiova

e Ta @aAtooTmrpiova €xouv oOxedlaoTel yia Tnv Kot EUAou R
TTPOISVTWV Pe Bdan 1o {UAO- dev PTTOPOUV Va XPNoIJoTToINBoUV
HE A€IavTIKOUG TPOXOUG YIa TNV KOTTH G10NPoUXwWVY UAIKWY, OTTWG
papdol, emiedeg papdol, meipol KA. H AeiavTikr) okévn Ba
MTTAOKApPEl Ta KIVOUMEVO  pépn, OTTWG TO TTPOCTATEUTIKO
KaTERAOPATOG, TTPOKAAWVTAG TOUG EUTTAOKR. OI OTTIVBrpeg ammod
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TNV KOTTA e AelavTiKd ptopoldv va TIPoKaAéoouv {nuid oTo
TIPOCTATEUTIKO KATEBAOHATOG, OTO £VOETO EYKOTING Kal OE GAAQ
TTAQOTIKG PEPN.

XpNOoIJOTIOINOTE CQIYKTAPES YIA VO OUYKPOTAOETE TO TEUEXIO
epyaciag omoTe eival duvatov. EAGv KpaTdre To TEPAXIO WPE TO
XEPI, TIPETTEI va KPATATE TTAvTA TO XEPI OaG O€ aTmméOTACH
Touhdyiotov 100 mm améd kdBe TAeupd TnG Aemidag. Mnv
XPNOIPOTIOIEITE AUTE TO TIPIOVI YIA TNV KOTIA TTOAU HIKPWV
Tepayiwv, KaBWG dev PUTTOPOUV va OTEPEWBOUV Ue ao@AAsia i
va kpatnBoulv pe 10 Xépl. Edv 10 XépI oag BpiokeTal TTOAU KOVTA
oTn AeTTida, UTTApXEl auENPEVOg KivOuvog TpaupaTiopou amo Tnv
ETTAPA PE TN AeTTiOA.

To Tepdylo epyaaciag TTPETTEN va ival oTaBEPS KAl VO OTEPEWVETAI
1 va utrooTnpideTal amd TN papdo oTdong Kal To Tpatédl. Mnv
TPOPODOTEITE TO TEPAXIO EPYaTiag oTn AETTIdA Kal PNV KOBETE e
oTtrolovdnToTe TpATT0. Mn UTTOOTNPIOEVA T KIVOUPEVA TEPAXIT
uTTOpEi va ekTIivaxBoUv pe peyaAn ToxUTNTA, TTPOKOAWVTOG
TPAUPATIOUO.

ZTPWETE To TIPIGVI Péoa amd To Tepdxio epyaciag. MoTé pnv
TpaBate 1O TIPIOVI péoa aTé TO TERAXIO epyaciag. lNa va
TTPAYUATOTIOINOETE WIA KOTTH, GNKWOTE TNV KEPAAR TOU TTpIovIoU
KOI EKTEIVETE TNV TTAVW aTmd TO TEWAXIO €pyaciag Xwpig va
KOWETE, EKKIVAOTE TOV KIVNTAPA, TTIESTE TNV KEPAAT TOU TTpIOVIOU
TPOG Ta KATW Kol OTTPWETE TO TIPIOVI PéCA AT TO TEUAXIO
epyaciag. H kot pe TPARNYHa PTTOPEI va TTPOKAAECEl TNV
avappixnon Tng AeTidag TTavw aTd To TEPAXIO EPYaTiog Kal Tn
Biauin ekTivagn Tou OUYKPOTAWATOG TNG AeTTidag TPOg Tov
XEIPIOTA.

Moté pn JloOTAUPWYVETE Ta xépia OOG TIEAVW OTT6 TNV
TIPOBAETTOPEVN YPOAUUN KOTTAG, €iTE UTTPOOTA €iTe THIOW aTTd TO
TPI6VI. Eival TTOAU emmikiviuvo va oTnpileTe TO TEPAXIO Epyaciag
e TO "oTOUpwHEVO XEpI', dnNAAdA va KPOTATE TO TEPAXIO
epyaciag otn Se€id TAeupd TNG AeTTidag Tou TTpIovioU e TO
apIoTEPS 0ag XEPI f avVTIOTPOPA.

Mnv uTTaiveTE HECO OTO TTPOCTOTEUTIKO ME KAVEVA XEPI TTIO KOVTA
amd 100 mm og KaBe TTAeUpd TOou BiOKOU yIa VA aQaIPECETE
uTroAgigpaTa §UAoU 1y yia oTToIovOATTOTE GAAO AGYO EVW O Biokog
TEPIOTPEPETAI. H yeITviaon Tou TTePIOTPEPOUEVOU BiIOKOU HE TO
XEPI OOG WTTOPEI VO PNV €ival EUPAVAG KAl VA TTPOKAAEDE!
ooBapd TPAUHATIOUO.

EAéyEre TO TEpdio TTpIv ammd Tnv KoTr. Edv To Tepdyio eival
Auyiopévo 1) OTPERAS, TEOTE TO TEUAXIO PE TNV EEGWTEPIKN,
KekAIpévn em@aveia Tpog Tn pAaRdo oTdong. BeBaiwveoTe
TTAvTa 6Tl dev UTTAPXEl KEVO WETAgU Tou Tepayiou, TNG pdBdou
OTAoNG Kal Tou TPOTTECIOU KATd PAKOG TNG YPAUMAG KOTIG. Ta
Auyiopéva i oTpeBAwpéva TEPdyia PTTopEi va oTpaBwaoouy f va
METOTOTTIOTOUV KAl WTTOPEI va TTPOKAAECOUV O@rAvVWON Tou
TIEPIOTPEPOPUEVOU DiOKOU KaTA Tnv KOTA. Aegv Trpémel va
UTTEPXOUV KOP@IA 1] GAAa Eéva oWPATA OTO TEPAXIO EPYATIOg.
Mnv XPNOIPOTTOIEITE TO TTPIOVI WEXPI VO OTTOPOKPUVETE OAa Ta
epyaleia, Ta KAadépara UAou K.ATT., €KTOG QT TO TEWEXIO
epyaoiag, amd To TPamédl Tou. Mikpd ouvipippia, xaAapd
KoppdTia §UAou 1) GAAa avTIKEIPEVA TTOU €pXOVTal OE ETTAPH HE
TNV TIEPIOTPEPOPEVN AETTIOO UTTOPET va eKTIVOXBOUV pE PeydAn
TaxuTNTA.

EpyaoTeite povo éva avrikeipevo kaBe gopd. Ta TTOAATTAG
aToIBayuéva QVTIKEipEVa epyaciog Sev JTTOpoUV va aTepEwBoUV
1 va oTnpIxBolv owoTd Kal eVOEXETAI VA JTTAOKAPOUV OTO dioKO
1 VO PETATOTTIOTOUV KATA TNV KOTTH.

BeBaiwbeite 611 TO QaATooTTpiovo €xel TOTTOBETNOEI i puBpIOTET
og opICovTIa, oKANPr eTTIPAvEIa epyaciag TIPIV atmd TN XPHRon.
Mia opifévTia kal OKANPr ETIQAVEID €PYOOIOG MEIWVEI TOV
Kivduvo aoTdBelag Tou aATaoTTpiovou.

MpoypappatioTe TNV epyacia cag. KaBe popd Tou aAAddeTe Tn
ywvia TnG KEQAAAG | TN ywvia Tou Tpatrediol, BeBaiwbeite 6T TO
pubuIfépevo  TuAUa  TNG pdBSou  OTAONG  Eival  oWOTA
ToTroBeTNPEVO YIa va oTnpidel To Tepdxio epyaaiag kal dev Ba
TrapepTTodiel To dioko fj To cUoTNPa ao@aAsiag. Me To epyaAeio
otn Béon "ON" kai xwpig Tepaxio epyaciag oTo TPaATTEQ,
METOKIVAOTE TO SioKO O€ pIa TIAiPN TTPOCOHO0IWON KOTTAG YIa VO
BeBaiwbeite 6T dev Ba uTTAPEEl Kapia TTapeUPOAR 1) kivduvog
KOTTAG TNG PTTépag oTdong.

Mapéxete emapkr oOTAPIGN, OTTWG TIPOEKTAOEIG TPATTEQIWV,
TPIOVIO K.ATT. yia éva TEPAXIO epyaciag TTou gival papdUuTepo i
HakpUTEPO AT TNV €TIQAVEIR TOU TpaTe(iou epyaoiag. Ta
TEPAXIQ epyaoiag TTou eival YakpuTepa f apdUiTepa améd To
TPATTEQI TOU QOATOOTIPIOVOU €VOEXETAI va Yeipouv €dv dev
utrooTnpifovTal pe ao@dAcia. EGv 1o KOPpEVO KOWMGTI R TO
TEPAXIO €PYOOiag  yeipeEl, PTTOPEl  va  QVACNKWOEN  TO



TIPOOTATEUTIKO TTOU TTEQPTEI TTPOG TA KATW 1) VO EKOPEVIOVIOTEN
atrd Tov TTEPIOTPEPOUEVO DiTKO.

e Mnv xpnoipotroigite GAAO  GTOPO WG  UTTOKATACTATO NG
€TMEKTAONG TOU TPaTTECIOU 1) wg TTPdoBeTN oTpIgn. H aoTadrg
aTAPIEN TOU TEPaYiou PTTOPET va TTpoKaAéDEl UTTAOKH Tou diokou
A MJETATOTION TOU Tepaxiou Katd Tn OIAPKEID TNG KOTIAG,
TpaBwvTtag €0dg Kkal Tov BonBd péoa OTOV TTEPIOTPEPOUEVO
dioko.

e To TPAMO TIOU TIPOKEITAI VO OTTOKOTIEl Oev TIPETTEl va
MUTTAOKaApPIOTE 1} va TTIECTEl PE OTTOIOVOATIOTE TPOTIO OTOV
TTEPIOTPEPSOEVO dioko. EGv ouykpatnBei, Tr.X. PE OTOTT PFKOUG,
TO TTPOG OTTOKOTTA TUAKA Ba puTTopousE va o@nvwoei aTov dioko
KaI va eKTOgeuBEi Biala.

o XpnOIPOTTOIEITE TIAVTO OQIYKTHPA 1} TOOK TTOU €XEI OXEDIQOTE yIa
va utrooTnpidel owoTd OTPOYYUAS UAIKG, OTTwg paRdoug n
owAnveg. O1 pdpdor €xouv TNV TGoN va KUAOUV KaTd TNV KOTTH,
He atmoTéAeopa n AeTTida va "SayKwvel" Kal va TPaBAEl To TEPAYIo
Hadi pe To XépI 0ag puéoa oTn AeTTida.

e A@noTe To dioKo va QTacEl og TTARPN TOXUTNTA TIPIV ayYigETE TO
Tepdyio epyaoiag. ‘ETol Ba peiwbei o Kivduvog amdppiyng Tou
TEPaXiou.

e Edv pmrAokdpel éva avTikeipevo f évag dioKOG, OTTEVEPYOTTOINOTE
T0 QoATooTIpiovo. MePIPEVeETE péXPI va oTapaTAoouy OAa Ta
KIVOUMEVA PEPN KOl ATTOCUVOEDTE TO QIG ATTO TNV TTNYH PEUPATOG
A/KaI AQAIPEDTE TNV PTTATAPIA. TN CUVEXEIQ, ATTEAEUBEPWOTE TO
HTAokapiopévo UAIKG. H ouvéxion Tou TrpioviopaTtog e
MTTAOKAPIOUEVO QVTIKEIUEVO PTTOPET VO OONYACEI € ATTWAEI TOU
eAéyxou ) o€ {nuIG OTO GAATOOTTPIOVO.

o OTaV TEAEIWOETE TNV KOTTH, OPROTE TO OUVOETHO, KPATAOTE TNV
KEPAAr Tou TIpIOVIOU KATW Kal TTEPIMEVETE VO OTOUATACE! N
AETTIOO TTPIV 0PaIPETETE TO TEPAXKIO TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE. Eivai
EMKIVOUVO VO QEPETE TO XEPI OOG KOVIG OTNV  aKOUO
TTEPIOTPEPOUEVN AETTIOA.

o KpatioTe o1aBepd TN AaBr) Tav KAVETE IO aTeAr KOTTH A 61OV
aTTEAEUBEPWVETE TO OUVOECHO TIPIV N KEPAA TOU TIpIovioU
Bpebei TARpwg oTnV KaTW Béon. To PPEVAPIOUA TOU TTPIOVIOU
uTTopEi va TTpokaAéoel Bialo TPARNYHA TNG KEQOANG TTPOG TA
KGTW, PE KivOUVO TpaupaTiopgou.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxediaoTei yia AsiToupyia o€

E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn XpAon evog eyyevwg ac@alolg oxediaopou, Tn

XPAON PETPWV ACQAAEiag Kal TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWY

HETPWV, UTTAPXEI TAVTA £vag UTTOAENMTONEVOG  KivBuvog

TPAUHATICHOU KATA TN SIGPKEIN TNG EPYATiag.

ENEZHrHZH TON
EIKONOFPAMMATQN

XPHZIMOMOIO'YMENQN

1. Znpeiwon: AGBeTe €IBIKEG TTPOPUAGEEIG

2. NPOEIAOMOIHZH AlaBdaaoTe Tig 0dnyieg AsiToupyiag

3. ®opdre e0TTAIOPO ATOUIKAG TTPpoaTadiag (Yuahid aopaAeiag,
WTOoOTTIOEG, HGTKa OKOVNG)

4. Xprion TTPOCTATEUTIKOU POUXITHOU

5. ATroouvdéoTe To KaAWdIo Tpo@odoaoiag atré Ty Trpida TTpIv aTrd
£PYQOiEg OUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNAG.

6. KpatrioTe Ta Taidid pokpid atmd 1o epyaieio

7. MpooTateloTe TN CUCKEUR ATTO TNV Uypacia

8. AeUTEPN KATNYOpIa TTPOCTACIAG

9. Kivduvog! Mpoooxr pe Ta xépia oag

10. Mpoooxr) akTivoBoAia Aéidep! Mnv koiTdTe yéoa oTnv akTiva
Aé1gep.

To 1pamédl epyaciag o€ KGBe TAgUpd Tou Siokou Ba TTPETTEl va
EMONUAIVETAI ME PIA TIIVOKISA

KATAZKEY'H KAl EDAPMOIH

To @aAtooTtpiovo gival éva unxavnua §oTTAIoUEVO P pia BAon pe
duvardtnta aAAayng TG ywviag TG KEQAAAG KOTIAG TTou eival
TIpocapTNUéVN o€ auTrv. ETITTA¢ov, N KEPaAA Tou GaATooTTpiovou,
avéhoya pe Tov oxedlaopd, UTTopei va KAivel UTTO ywvia kal va
ETTEKTEIVETAI YIO HEYOAUTEPN AEITOUPYIKOTNTA KOI HAKOG KOTTAG.

To @aATOOTTpiOVO £XEI OXEDIAOTEN yIa TNV KOTTA KOUaTIWV EUAOU TTOU
TalpIGlouv  OTO  péyeBog Tou  pnxavipaTtog. Aev  TIpETEl  va
XPNOILOTIOIEITaI YO TO TTPIOVIOPA KAUCOEUAWY. XPNGCIUOTIOIEITE TO
aAucotrpiovo  pévo yia  Tov  TTpoopiopd  Tou.  OTroiadnTIoTe
TIPOoTTABEIa Xpriong Tou aAUGOTIPIOVOU Yia GKOTTOUG SIaQOPETIKOUG
ammé autoUg TTou kaBopiovTal, BewpeiTal wg akatdAAnAn xprion.
XpnoipoTroleite To aAUGOTTPIOVO UGV e KATAAANAOUG BioKoUG KOTTHG
Me BOvTIa e Gkpeg KapPidiou. To AATOOTTPIOVO €ival P CUOKEUR Yial
Xpron 1600 Ot §UAOUPYIKEG OCO Kol OF OIKOSOMIKEG €pyaoieg
EUAOUPYIKWV EPYaOTNPIWV.

Mnv KAVETE KAKN XPRON TNG CUOKEUNRG!

NEPIFPA®H TON MPA®IKQN ZEATAQN

H apiBunon mou akoAouBei avagépetal oTa €§APTAPATA TNG
HovAdag TTOU ATTEIKOVI(OVTal OTIG YPOPIKEG OEAIDEG TOU TTAPOVTOG
£yxeIpIdiou.

. NaBA petagopdg

Napr AaBrig

Koupri KAEIBWHATOG SIaKOTITN

AiakoTTng

KoupTri kAIdwparog arpdkTou
MpoaTareuTikdg diokog KOTIAG

KdAuppa Bouptoag avBpaka

9. KegaAn Treipou ac@dAiong

10. Ztom B&Boug koG

11. Bida diakotrig BaBoug koTTrg

12.  Koupi kAeidwparog oAicBnong

13. 0dnyog

14. MoxAdg ac@ahiong KepaArig

15. Mmépa diakoTrig

16. EméxTaon Tpatediod

17. AiakoTrr opiou

18. MTTOUTOV KAEIBWHATOG ETTEKTAONG TPATTE]IOU
19. O ToTroBETNONG

20. AiaBadpion ywviag Tpatrediol epyaciag
21. Aeiktng ywviag Tpatediol epyaaiag

22. MoxA6g autéuaTtng oTEPEWDNG

23. MmouTév KAeIdwuaTog Tpatediol epyaciag
24. Eioaywyn mivaka

25. Tpaméd epyaaiag

26. Movada Aéilep

27. Z1aBepd KGAuppa

28.  AKpo@UoIo aTTOPPIYNG OKOVNG

29. ZakoUAa okévng

30. KouBog KEBeTNG cUoPIENG

31. KdBetog Bpayiovag ouo@igng

32. MmouTév KAeIdwuaTog kabeTou Bpayiova cuoPIEng
33. Koupti ouo@igng uAikou

34. AiaBadpion ywviog KEQaAig

35. 'Evdeign ywviag KeQahng

36. OrKn PTTaTapIDY

37. Koupi evepyotroinang/amevepyotroinong Aéilep
38. Laser

39. Bideg oTepéwong yia T povada Aéidep

40. Bida oTEPEWONG KEVTPIKAG TTAGKAG

41. Kevrpikdg Trivakag

42. Bida pubpiong ywviag 0"

43. Bida puBpiong ywviag 45"

* EVOEXETAI VO UTTAPXOUV dlapopEG HETAEU Tou oXediou Kal Tou
TIPOIOVTOG.



EZOMAIZMOZ KAI AZEZOYAP

ZakoUAa okévng - 1 Tepdyio
E18IKS KAeIdi - 1 Tepdyio
Kd&BeTog opiykTpag - 1 Tepdyio

NPOETOIMAZIA TIA EPFAZIA

Befaiwbeite 611 TO PaAToOTIpiovo gival aTTOCUVIESENEVO aTTO
TNV TTapoXn PEUHATOG TTPOTOU EKTEAETETE OTTOIOSHTTOTE EpyaTia
ouvappoAdynong i} pUBUIONG OTO YAATOOTTPiOVO.

XEIPIZMOZ ENOZ ®AATZOMNPIONOY

e Kard 1n peTakivnon Tou Trpiovioul, BeRaiwBeiTe OTI N KEPAAR TOU
TIpIovIoU €ival OTEPEWMEVN OTNV aKpaia KATw Béan.

o EAéygre 61 0 poXAGG aopdAiong Tou Tpamediol epyaaiag, o
HOXAOG ao@AAiong TNG KePaARg Kal GAAQ XOPOKTNPIOTIKG
ao@aAEiag gival KaAG o@Iypéva.

TOMNOOETHXZH TOY ®AATZOMPIONOY :TON MArKo

EPFAZIAZ

ZuvIoTdTal N oTEPEWAN TOU TIpIovIoU O€ TTAYKO epyaaiag ) Baon pe

Xpron Twv omwv oTepéwang (19) Tou TTpoBAETTOVTal YIa TO OKOTIO

auté oTn Bdon Tou TIpIovioU, YEyovog TTOU €yyudTal TNV ao@aln

AgiToupyia Tou Kai e§aAeipel Tov Kiviuvo avemBUUnTNG PETaKIVvONg

NG OUOKEURG Katd Tn Aeimoupyia. O1 OTTéG OTEPEWONG ETTITPETTOUV

TN Xprion BIdwv dlapéTpou 8 mm e KAEISAPIA 1) EAYWVIKI) KEPAAT.

Kard tnv 1oTT0B£TNON TOU TIPIOVIOU GTNV KOPU®H TOU TTAyKOU

epyaoiag, BeBaiwbeire OTI:

e H em@dveia Tou TTdykou epyaaiag eival emiTredn kai kabapr.

o Q1 Bideg ogiyyovtal opoidpop@a Kail Oxl pe UTTEPBOAIKT dUvapn
(o1 Bideg aTEPEWONG TIPETTEI VO OPiyyovTal £TOI WOTE N BGoN va
MNV  KOTOTTOVEITQI f  TTAPAUOPQWVETAI). €  TTEPITITWON
uTTEPBOAIKAG €vTaong, UTTAPXE! Kivduvog va oTrdoel n Bdon.

ANAPPO®HZH KONHZ

TMa va aTrogeuxBei N CUCOWPEUOT) OKOVNG KAl VA SIOCPAAICTEI N PEYIOTN

amédoon epyaciag, To TTPIOVI PTTOpei va ouvdebei e BIOUNXavikn

NAEKTPIKA okoUTIa péow TG BUpag avappdenong okovng (28).

EvaAAakTIKG, gival Suvatr n guMoyr TG okévng oTn oakoUAa okévng

(TTapéxetal), agou outry €xel ToToBeBei oTn BUpPa avappdenong

oKévnG. H ouvapuoAdynon TpayUaToTTolETal Je TNV TOTTOBETNON TG

oakoUAag okdvng (29) oto aTépIo e§aywynig okévng (28) (eik. A). MNa va
adeIGOETE TN O0KOUAG OKOVNG, APAIPECTE TNV ATTO TO OTOUIO EAYWYNG

OKOVNG Kal avoiETe To Peppoudp, emmTpémoviag TTAPn Tpdofacn GTo

£0WTEPIKO TNG OOKOUATG.

Ma BEATIOTN aTTOPPOPNON TNG OKOVNG, O OAKOG OKOVNG TIPETTEI

va adeiader oTav gival yepdrog Kartd 2/3.

XEIPIZMOZ TOY BPAXIONA BPAXTONA (KEQAAH)

O Bpaxiovag eEGAwv éxel dUo Béoelg, TNV dvw kai v KéTw. MNa va

ammodeoueloeTe TOV Bpayiova TG PTTOUHAG attd TNV KAEIBWHEVN KATw

Béon Tpéer

e [MiéoTe TPOG Ta KGTW TOV Bpaxiova Tou Bpaxiova Kal KPATAOTE
TOV TTIETPEVO TTPOG TO KATW.

o TpaBRgre TPog Ta TTiow ToV TTEipo aoPANIong TNG KEPAAAG (9).

e XTnpi¢te TOV Bpaxiova Tou PBpayiova kaBwg aveaivel oTnv
avwTatn Béon Tou.

o Ta va KAeIdwoeTe Tov Bpaxiova Tou Bpayiova oTn xaunAdTepn
0éon mpétel va:

e Aogahiote Tov Bpaxiova Tou Bpoaxiova ot autr Tn 6fon
€10GYOVTAG TOV TTEIPO AOPAAITNG TNG KEPAANG (9).

KATAKOPY®H X YZOI=H

O kaTakdépupog o@IykTipag (eik. B) pmopei va TtommoBetnbei ot

Bdaaon Tou TIpIoVIOU Ot KAGBE TTAEUPA Tou TPaTTECIOU €pyaadiag Kai

TTpocappdleTal TTARpwG oTo péyeBog Tou TTPOG KO UAIKOU. Mnv

XPNOolPoTToIEiTE TO TIPIOVI GV Oev €xel XPNOIYOTTOINGEI O KABETOG

OPIYKTAPOG.

o XaAapwoTe To KOUPTTi TToU ao@aAidel Tov kaBeTo a@iykTApa (30)
otn Bdon otnv TAeupd OtTou Ba TOTTOBETNBE O KABETOG
OQIYKTAPAG.

e TOTIOBETAOTE TOV KATAKOPUPO TPIYKTAPA EICEYOVTAG TOV OTNV
oTTA TNG BAong Tou TTPIOVIOU Kal OPIETE TO KOUUTI OTEPEWONG
TOU KaTak6puPou aiykTrpa (30). atn Bacn Tou Trpioviol.
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e A@ou pubpicete Tn B€on Tou KGBeTOoU Bpayxiova auo@igng (31)
OTO TEPAXIO EPYaTiag, OPIETE TO KOUPTIi ao@PANIGNG TOU KABETOU
Bpaxiova ouo@igng (32) kai To koupTri GUGPIENG UAIKOU (33).

o EAéyEre OTI TO UNIKO €XEl TOTTOBETNOET PE aoPAAeia.

AEITOYPIIA / PYOMIZEIZ

Mpiv ekTeAéoeTe omroladiTroTe Sladikacio pUBHIONG OTO TIPIGVI,
Tpémel va BePaiwbeite 6T €xel aroouvdeBei aTré TNV TTApoxn
pevpatog. Ma va Siac@alioTei N aoPaAng, akpIBRG Kal aTToSoTIKR
Agiroupyia Tou aAucoTrpiovou oag, 6Aeg ol Siadikaaieg pUBuIoNg
TPETTEI va KTEAOUVTAI TTARPWG.

BeBoaiwdeite 6T OAa Ta KAEISIG OTTOMOKPUVOVTON HETA TNV
OAOKANPWON GAWV TWV EPYOTIWV pUBUIONG Kal pUBHIoNG. EAEyETe
0TI 6A01 01 CUVOETHOI PE OTTEIPWHA EiVAl CWOTA TPIYUEVOL.

Orav kdvete pubpioeig, eEAéySTe 6T OAa Ta E§WTEPIKG e§apTRHATA
Aeitoupyolv owoTd Kai gival o€ KaAr katdoTaon. Otrolodnirore
€8apTNHa £XEI POOpPET 1} UTTOOTET {NUIG B TTPETTEN VA OVTIKATOOTAOET
a1ro EEEISIKEUPEVO TTPOCWITIKG TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TIPIOVI.

ON/OFF

H tdon 3ikT0OU TIPETEI VO OQVTIOTOIXEI OTNV TAON TroU
avaypd@ETal aTNV TIVaKida TUTTOU Tou TrpIovioy.

To TpI6vI TpéTrel va TiBeTal o€ AsiToupyia pévo otav o Siokog
KOTING BPIOKETAI HOKPIG OTTO TO TTPOG KATEPYOTia UAIKO.

To gaAtooTTpiovo dIaBETel KOUUTTI KAEIBWHATOG S1akdTrT (3) yia TV
aTTOQUYN TUXAIOG EKKIVNONG.

Evepyorroinon

MaTAOTE TO KOUPTTI KAEIBWHATOG TOU BIaKATTN (3).

MaTAoTE TTapaATETAPEVA TO KOUUTT
£VEPYOTTOINONG/aTTEVEPYOTTOINONG (4).

ATrevepyoTroinon

ATTEAEUBEPWOTE TNV TTIECT OTO KOUWTTi TOU JIaKATITN (4).

AEITOYPIIA TON ENEKTAZEQN TPAMEZION

O1 rpoekTdoelg Tou TpaTrediol (16) BpiokovTal Kal oTIG SUO TTAEUPEG
NG BAong Tou TIpIoVIoU.

e ZexkAeildwoTe T KopBia ao@AANIONG TNG TIPOEKTAONG TOU
Tpatrediou (18) (eik. I).

e PubuioTe To HAKOG TWV ETTEKTACEWV TOU TPaTTECI0U.

e XTEPEWOTE ME Ta KOWBia ao@AANIONG TnG TTPOEKTOONG TOU
Tpatrediov (18).

e Edv amaiteital, yTTopoldyv va XPnoioTroinBouV TTEPICTPEPOHEVES
atmoAigelg (17) yia tn dieuk6Auvan TnG KOTIAG OTO PEyEBOG.

AEITOYPI'IA TOY MEPIOPIZTH BAGOYZ KOITHZ

To oTo1 BdBoug KOTTIG MTTOPET VO XPNOIHOTIOINBE] OTaV UTTAPXE!

avdaykn va dnpioupynBei auAdki oTo UAIKG. AuTé yiveTal pe TNV

TPAYUATOTTOINGN MIAG  ETIQAVEIAKNAG KOTG OTO TEUAXIO

epyaciag 6tav o diokog dev Asitoupysi OTO TIAIPEG Suvard

BdBog.

o KAeidwoTe To poxAd acpANIoNng TNG KEPaANG (14).

e XahapwoTe TO Koupti aoc@dhiong Tou odnyoU (12) kai
HETOKIVAOTE TNV KEQQAN TTPOG Ta TTHoOW.

e X@itTe TO KOUNTTI A0PANIoNG Tou 0dnyou (12).

e [upiote Tov avaoToAéa BaBoug kotig (10) otn pUBuion yia
AeiToupyia pe Trepiopiopévo BaBog KoTAg (gIk. D).

e XapnAwoTe Tov Bpaxiova TNG TTPOELOXNG TIPOG Ta KATW Kal
KPOTAOTE TOV OTNV KATW B£0N, OKOUPTTWVTOG TOV OTO OTOTT
Bd&Boug Tng opiAng.

o [epioTpéyrte (apioTepd ) degid) Tn Bida diakoTrrg BGBoUG KOTTAG
(11) (1. A) péxpr va emiTeuxBei To €MBUPNTO BABOG Tou diokou
KOTTAG.

o XahapwaoTe To KOUPTIi ao@aAiong Tou 0dnyou (12).

e [paypaToTroINoTeE  TIG  TTPOYPAMMOTIOUEVEG  KOTTEG
kaBopiopévo BaBog.

e [a va emOTPEWYETE OTNV KOTI O TTAAPEG BABog, yupioTte TO
oToT1 B&Boug koTTiG (10) o€ pia Béon 61Tou N Bida aTotr BaBoug
KOTTAG (11) Sev EpeTal o€ TTAQPR PE TO OTOTT BdBoug kot (10)
étav o Bpaxiovag Bpaxiova KateBaivel TTPOG Ta KATW.

P'YOMIZH TOY TPAMEZIO'Y EPFAZIAZ lNA EPFATIEZ KOITHE

YMO rQN1A

O TepIOTPEPOPEVOG Bpaxiovag EMITPETTEI TNV KOTIH Tou UAIKOU o€

OTTOIadATTOTE Ywvia, aTTé KABETN £wg 45° TIPOG Ta apIoTEPA i TIPOG Tat

aTo



Oegia.

e TpapBngre TPog Ta TTiow ToVv TIEIPo aoPAAIoNG TNG KEPAANG (9)
Kal a@rioTe Tov Bpaxiova Bpaxiova va avuywBei apyd otnv
emavw 6¢an.

o XahapwoTe To KOUPTT aopdaAiong Tou Tpatediou epyaaiag (23).

o [MiéoTe Kal KPATAOTE TTATNPEVO TO PHOXAG QUTOPATNG OTEPEWONG
(22) a1 TepioTPEYTE TO Bpaxiova Bpaxiova apioTepd ) Se§id
MEXPI VO EUQAVIOTE N €MBOUUNTA TIUA Yywviag oTnV KAIMOKa
ywviag Tou Tpatediol epyaaiag (20).

e Aoc@ahioTe O@iyyovtag TO KOUMTI ao@dAiong Tou Tparediol
epyaaiag (23).

e O petpnTAg ywviag Tou Tpatmediol epyaciog (20) diabétel évav
apiBud onuewpévwy BECEWV OTIG OTTOIEG TTPAYHOTOTTOIEITAI N
QAPXIKI] QUTOMATN OTEPEWOT TOU TTEPIOTPEPOUEVOU PBpayiova
Bpaxiova. Auté pmropei va AdBel xwpa pOvo €av 0 HOXAOG
autépaTng oTepéwong (22) dev KPATIETOI OTNV KaTteRacuévn
Béon katd TNV TEPIOTPOPH TOou Bpayiova Bpaxiova kal UTTOPEi
Vo a0@aAioel o€ auTég TIG TIPOETTIAEYéVEG BEoElg. MpdKerTal yia
TIG TTI0 OUXVE XPNOIJOTTOIOUMEVEG Ywvieg KOTIAG (15°, 22,5°, 30°,
45° apioTepd/de€id). H pUBuIon oTroIaadnTIOTE AT QUTEG TIG
YWwVieg UTTOPEi va pubuIoTEl pe akpiBela XPNOIUOTTOIVTAG THV
KAipaka diaBabpiong ywviwv Tou Tpatrediol epyaaiog (20) pe
diaBdabuion oe Brigata eveg BaBuol. Av kal n KAiJoka gival
APKETA aKPIBAG IO TIG TIEPICOOTEPEG EPYATIEG, OUVIOTATAI V&
eAEYXETE TN PUBUION TNG YwViag OPIANG PE éva YwVIOPETPO A
GO 6pyavo PETPNONG YWVIWV.

‘EAEMXOZ KAl P'YOMIZH THEZ KAOETHE TONO®ETHIHZ TOY

A'IZKOY KOITHE ZE ZXEZH ME TO TPAMEZI EPFTAZIAL.

o XahopwaoTe To HOXAS acPAAIONG TNG KEPAANG (14).

e PuBpioTe TNV KePaAr oTig 0° (kdBeTa aTO TPATTEY EPYATiag) Kal
OQigTE TO HOXAO ATPAANIONG TNG KEPAANG (14).

e XaAopwoTe To KOUNTTi ao@AaAIong Tou Tpatrediol epyaaiag (23),
TTECTE KAl KPOTAOTE TTATNHEVO TO HOXAO QUTOPATNG OTEPEWDNG
(22).

e PuBpioTe T0 TpaTTE]l Epyaaiag oTig 0°, aTreAEUBEPWOTE TO OXAS
QuTOHATNG OTEPEWONG Kal OQIETE TO KOUMTI ao@aAiong Tou
TpaTrediov epyaaiag (23).

o XapnAwoTe TNV KEPAAL TOU TTPIOVIOU OTNV aKpaia KATw Béon.

o EAéygre (Ue TN xprion evog pETPNTH) TNV KABETN TOTTOBETNON TOU
dioKou KOTING O€ OX€aN WE TO TPATTEQ EpyaaTiag.

Kard T Afqyn petpiiocwyv, BeBaiwdeite 0TI TO 6pyavo pErpnong

dev ayyilel To 56vTI TOU BioKOU KOTTAG, KABWG N HETPNON UTTOPET

va gival avakpiBig AGyw Tou TTdxoug Tou KaAUppaTog kapRidiou.

Edv n perpolpevn ywvia dev eival 90°, amaireitar pubuion, n orroia

TTPayHaTOTTOIETaN WG EEAG:

e XahopwoTe TO TTAgIUAdI Kai TTrepIoTPEWTe TN Bida pUBuiong
ywviag 0° (42) (e1k. E) 3e§160TpOPaA 1} OPICTEPOCTPOPA YIa VO
QAUENOETE A} VO PEILOETE TN Ywvia Tou ioKou KOTTAG.

e MOANG o diokog KOTIAG eival KABETOG OTO TPATTEQ €PYOOiag,
apAoTE TNV KEPAAR va ETTIOTPEWEI TNV £TTAVW B€on.

o Kpatwvrag 1n Bida pubuiong ywviag 0° (42), ogigre T0 TTAgINGDI.

o KareBdoTe TNV KEPAAr TTPOG Ta KATW Kal eAéyETE Eavd Ot n
pubuIopévn ywvia avTioToIxel oTIG evOeigelig TG dlaBdbuiong
ywviag kepaAng (34), eav eival amapaitnTo, pubyioTe Tn Béon
Tou JeikTn ywviag kepaAng (35) (Zx. E).

e [Mapoépoia puBuion Ba TTPETTEN va yivel Kal yia Tn ywvia 45° Tng
KEPAANG yia AogA KOTI, XPNOIPOTIOIVTAG Tn Bida pubuiong
ywviag 45° (43) (eik. E).

"EAEMXOZ KAI P'YOMIZH THZ OPOOIMQNIOTHTAZ TOY AIEKOY

KOITHZ ZE £XEZH ME TH PABAO ETAZHE.

H Siadikaoia aut Tpémel va ekTeAgital WAvTa OTAV EXEI

apaipedei N avrikaTaoTaei n prdpa diakotng. H pubuion autn

HTTopEi va Trpaypatotroin@ei pévo 6tav o Siokog KOG Eival

KGBeTog oTO TPATE] epyacniag. H pdfSog oTom Xpnoipelel wg

OTOTT YIO TO TIPOG KOTTI UAIKO.

e XahapwoTe To KOUMTTI ad@AaAIong Tou Tpatrediol epyaaiag (23),
TMEGTE KAl KPOTAOTE TTATNPEVO TO HOXAG QUTOPATNG OTEPEWONG
(22) ka1 puBpioTe To TPATTE]I epyaoiag aTig 0°.

o XapnAwoTe TNV KEPAAN Tou TTpIovIoU 0TV akpaia KaTw Béon.

e Egapudote €éva poipoyvwpdvio fj dAAo dépyavo pétpnong
YWVIWV 0TO BioKO KOTTAG.

e YUPETE TN OUOKEUN WETPNONG ywviag TTpog Tn papdo oTdong
(15).

e H pérpnon mpémel va deixvel 90°.

e Edv utrdpxel avaykn TTpOoapHOyYAG:
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o XaAapwarTe Tig Bideg TTou agpaAiouv Tn paRdo otdong (15) otn
Bdon.

e PuBpioTe Tn Béon Tng pAaRdou aTdong (15) €101 WOTE va gival
KGBETN 0TO BioKO KOTINAG.

o ZoigTe TIG BideG OTEPEWONG TNG pddou oTdong.

P'YOMIZH TOY BPAXIONA BPAXIONA (KE®AA'H)

EPFAZIEZ KOMHZ ZE ®AATZIOMQONIA

O Bpayiovag Tou Bpaxiova PTTopei va KAivel g€ OTTOIOdATTOTE ywvia

HeTaglu 0° kai 45° - yia Aogn kot (ZX. E).

e TpaBngre TPoOG Ta oW TOV TTEIPO AoPAAIoNg TNG KEPAARS (9)
atmeAeuBepwvovTag  Tov  Bpaxiova  Tou  €woThpa  Kal
EMTPETTOVTAG OTOV Bpayiova Tou eEwoTApa va avuywdei apyd
oTnV emavw Béon.

o XaAapwaTe T0 HOXAO aoPAAIONG TNG KEPAANG (14).

e [leipete TOV PBpaxiova Bpoxiova TPog Ta aAPIOTEPE OTNV
€mBupnTA ywvia, n otroia PTropei va diaBaoTei oTnV KAiJoKa
ywviag KeQOAARG (34) XPNOIMOTIOIWVTAG Tov JEiKTn ywviag
KEPaAANG (35) (eIk. E).

o Z@itTe TO HOXAO aoPANIONG TNG KEPAANG (14).

rA

Edv gival arapaitnTo va pubpioTouV Kal o1 U0 YwVigg (Kal oTa
dUo emiTeda, opIJOVTIO KAl KATOKOPUQPO), Yia OUVSUAOUEVN
KOTI}, TPETElI TAVTA va pubpileTal TPWTA n ywvia Aogng
KOTG.

"EAETXOZ THZ AEITOYPIMIAZ TOY AEIZEP

To ouykpdTNua povadag Aéifep OTEAVEI pia akTiva QwTog Aéidep

TToU BeixVel TN ypappr oTo UAIKG KaTd JAKOG TG oTToiag Ba KOWel n

Aemida koG, H katdAAnAn pUBuIoN TNG YPapUAg TTPOCTITWONG TG

Séoung Aéiep €xel puBuioTEl Kkatd Tn SladIkacia KATAOKEUNG.

QoT600, yia epyacieg akpiBeiag, N pubuion Ba TTPETTEl va eAEyxeTal

TPV amd TNV évapgn TG KOTIAG.

e TomoBeTAOTE TIG pTTaTapieg atn Ofkn pmrartapiwv (36) (Eik. ZT),
PPOVTICOVTAG Va TNPEITal N CWOTA TTOAIKATNTA.

e TomoBetioTe TO TPATEQ €pyaciag ot Béon yia Tnv oTroia o
OeikTnNG ywviag Tou Tpatediol epyaciag (21) CUPTIITITEl YE TO
onueio 0° oTnv kAigaka ywviag Tou TpaTreiou epyaaiag (20) Kai
o deikTng ywviag TNG ke@aArg (35) (eik. E) oupTritrrel ye 10
onpeio 0° aTnv KAiHaka ywviag Tng Kepang (34) (eik. E).

®  ZTEPEWOTE £va KATAAANAO KOUNGTI GXPNOTOU UAIKOU GTO TPATTEC!
epyaaiag (25) kal TTPAyPATOTTOINCTE TNV KOTTH.

e AmeAeuBepwoaoTte Tov Bpaxiova Tou Bpaxiova kal a@RoTe Ta
ATTOPPINHATA CTEPEWMEVA OTO TPATTE]! EPYATiag Tou TTpIovIoU.

e OfoTe TO KOUNTTi BIaKATITN Aéidep (37) oTn B€on evepyotToinang
"I" (OnuEIWPEVO).

e H mpoPaArépevn déopn QwTOG TIPETTEl va gival TTAPAAANAN pe
NV KOTTA.

P'YOMIZH AEIZEP

‘Orav pubpilete TNV akTiva o81ynong Aéiep, PNV KOITATE aTreubeiag
TNV aKTiVa /) TNV aQVTavAKAQOT) TNG OTNV KATOTITPIKA emi@dveia. H
Hovada Aéilep TPETTEl VO OTTEVEPYOTTOIEiTaN OTaV TO AfIfep dev
XPnoIpoTToIEiTAl.

Edv n déopn Aéigep Sev eival TTapEAANAN pe TNV KOTTA, gival aTrapaitnTo:

o [epioTpéyte ammald 1o Aéidep (38) (ZX. G) oTo TepiBAnua g
povadag Aéigep (26) Tpog Ta aplioTePd 1) TTPOG Ta DECIA PéXPI N
S6éopun Aéilep va gival TTapdAANAn. Mnv TTepioTpéPeTe TN Yovada
MiCep pe dUvapn Kal TIEPITCOTEPO OTTO PEPIKEG HOIPEG.

e Edv amaireitar mAeupikip pUBUION, xaAoapwoTte TIG Bideg
oTePEWaNG TNG povadag Aéidep (39) Kal JETAKIVAOTE TN povada
Miep TTPOG Ta aPIOTEPG 1) TTPOG Ta SECIG PEXPI N YPaUMT AEICEp
va gival TTapdAAnAn pe Tnv KoTTA.

H okévn ammé Tnv Kot ptropei va apBAUVEl To pwg Tou Aéigep,

OTrOTE 0 PaKOG Tou TTPoRoAéa Aéifep TPETTEI va kaBapileTal aTTd

KaIpo6 o€ KaIpo.

EKKINHZH TOY MPIONIOY

MpIv TTATHOETE TO KOUMTTI TOU SIQKOTITN, BERAIWOEITE OTI TO TTPIOVI
£xe1 ouvappoAoynBei kal pUBUIOTEI CWOTA, OTTWG UTTOBEIKVUETAI
OTO TTAPOV EYXEIPIDIO.

To TrepIypaPOUEVO TTIPIOVI EXEl OXEDIOOTE Yia SEGIOXEIPEG XPIOTES.

e [aTAOTE TO KOUNTTI KAEIBWHATOG TOu JIaKOTITN (3).
e [laTAOTE TO KOUNTTI EvepyoTTOinaNnG/aTevepyotroinang (4).



e AQAOTE TOV KIVNTAPA TOU OAUCOTTpiOVOU va @TaceEl o€ TTAfpN
TaxuTnTa.

e XapunAwoTe Tov PBpaxiova Tou Bpoaxiova TPOG TO TEPAXIO
£pyaoiag.

o KAavre TV TTEPIKOTTH.

ITAMATQNTAZ TO AAYZOMPIONO

e AmeAeuBepwoTe TNV TTiEON OTO KOuuTi SIakdTTn (4) Kai
TTEPIPEVETE PEXPI O OiOKOG VO OTAUATACEI VO TTEPICTPEPETAI
EVTEAWG.

e ZNKWaTE TOV Bpayiova Tou TTPIoVIoU, ATTOPAKPUVOVTAG TOV aTrd
TO TTPOG KOTTA UAIKO.

O TTPpoowWPIVOG OTTIVONPITHOG TWV BOUPTOWY OTO ECWTEPIKO TOU

NAEKTPOKIVNTAPA €ival QUOIOAOYIKOG KATA TNV EKKIVNON Kal TO

OTAPATNHA TOU TrpIovioU. Mnv oTapardre Tn Aemida Tou

TIPIOVIOU OOKWVTAG TTAEUPIKN TTiETN TTAVW TNG.

KOIMH nPI1zioy

Z@igTe TO TTPOG KO UAIKO £T01 WOTE VA UNV TTAPEUTTOBIgel TN
XPrion Tou Trpioviou. Mpiv EEKIVIOETE TO TTPIOVI, HETOKIVIIOTE TNV
KEPOAAR TOU TTpIoVIOU OTNV KATW B€0m yia va Siac@aliceTe 6TI N
KEQOAA TOU TIPIOVIOU KOl TO TTPOCTOTEUTIKO TIPIOVIOU £XOUV
TARPN eAeuBepia Kiviioewv. BeBaiwBeiTe OTI TO TTPOOTATEUTIKO
NG plovoAapag BpiokeTal oTNV akpaia 8€on Kivnong.

BefaiwBeite 6T 0 HoXAGG aopdNiong Tou TpaTTediol epyaciag (23) kal o
HoxAOG ao@ANiong TNG KEPAArS (14) Tou TrpiovioU eival KOAG o@Iypéva
TIPIV OTTO TNV KOTTT.

e 2UVOEOTE TO TTPIGVI GTO NAEKTPIKO BiKTUO.

o BeBaiwbeite 6T TO KAAWSIO PEUPATOG BPIOKETAI PAKPIG ATTO TO
Sioko KOTTAG Kal Tn BAon Tou PNXavAUaTog.

e TomoBeTiOTE TO UAKO TGvw OTO TPATE €pyaoiag Kal
BeBaiwBeite OTI €ival OTABEPOTTOINKEVO PE AOPAAEID, WOTE VO
HNV PTTOPET va PETAKIVNOET KOTA TNV KOTTA.

e MeTOKIVAOTE TNV KEQAAT TOU TIPIOVIOU OTNV aKpaia oTricBia 6¢on
Kal ac@aAioTe Tn papdo odrynong (13) Ye To koupTri aopdaAiong
NG paBdou odrynang (12).

®  ZekAeIBWOTE TNV KEPAAR KOTTAG Kal TO TIPOCTATEUTIKG Tou diokou
KOTIAG.

e [loTAOTE TO KOUNTTI A0@AAIGNG TOU BIAKOTITN KAl EKKIVAOTE TO
TTPIOVI PE TO BIAKOTITN (TTEPIMEVETE PEXPI N AETTIDA TOU TTPIOVIOU
va QTaoel oTn PéyioTn TaxuTnTa).

o XaunAwaoTe apyd TNV KEPAAr Tou TrpIoviou.

e ZEKIVAOTE TNV KOTIH QOKWVTAG PETPIA dUvauN OTNV KEPAAR KaTd
TNV KOTTA.

H pn oUo@ign Twv KopBiwv ac@AAiong UTTopEi va TTPOKAAETE!

TNV arPoodoKNTN Kivon Tou 5icKOoU KOTIG TTavw OTNV ETAVW

EMIPAVEIR TOU UAIKOU, JE ATTOTEAEOUA O XEIPIOTAG VO KIVEUVEUEL

va XTuTrn0&i emiKiviuva a1ré éva KOPPATI UAIKOU.

MPIONIZMA ME K'INHZH TOY BPAXTONA (KE®AAH)

H kivnon Tou Bpayiova TrpoékTaong Tou TrpiovioU ETTITPETTEI TV Kivon Tng

AeTTidaG KOTIAG TTPOG TA EUTTPOS KAl TIPOG Ta TTIOW, ETTITPETTOVTAG TNV KOTTT

HEYAAUTEPWY KOUHATIWV UAIKOU.

e MeTakiviioTe TOoV Bpayiova Tou Bpaxiova oTnv eTavw Béon.

e  XaAapwoTe TO KOupTTi ao@aAiong Tou odnyou (12).

e T[lpiv evepyotroioeTe 1O TPIOVI, TpaBrgre To Bpaxiova Tou
Bpaxiova TTPOg TO PEPOG OTG, KPATWVTAG TOV OTNV ETTAVW BEan.

e [laTAOTE TO KOUWTTI AGPANIONG TOU BIAKATITN (3) KaI EKKIVAOTE TO
TTPIOVI.

e A@noTe Tov Bpayiova Tou Bpaxiova Kal TTEPIPEVETE va PTACEl O
OioKog KOTIAG aTNn PEYIOTN TaxUTNTA TOU.

o ATreAeUBEPWOTE TO TTPOCTATEUTIKS TOU BIiOKOU KOTTAG.

o KareBdoTe 10 Bpaxiova Tou Bpayiova Kai EEKIVAGTE TNV KOTTH.

e MeTakiviioTe TO Bpayiova Tou Bpayiova Tpog Ta Tiow (Hakpid
atrd €06G) KATd TNV KOTTH.

e A@oU KOTTEI TO UAIKO, QQAOTE TNV TTIECN OTO KOUKTTI SIAKOTITN Kal
TTEPIPEVETE PEXPI VO OTAPATACEl VO TIEPICTPEQPETAl O OioKOG
KOTIAG, TTPOTOU ONKWOETE TOV Bpaxiova Bpayiova oTnv mavw
Béon.

MoTé pnVv KAVETE HIO KOTIH METOKIVWVTAG TNV KEQOAAR Tou

TpIovioU TPog To pépog cag. H Aemida Tou Tmpioviod Oa

pTTopoUoE aTPoodoKNTa Va avEBEN TTAVW OTO TTPOG KOTTH UAIKO,

BTovTaG TOV XEIPIOTH O€ KivOuvo ETIKiVOUVOU @aIvOUEVOu

KAWTOI4G.

AEITOYPI'IA KAI ZYNTHPHZH
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AtroouvdéaTe To KaAwdI0 Tpoodoaiag aTrd TV TPifa TPIV aTTd
OTToIa8TTOTE EYKATAOTAON, PUBMION, ETTIOKEUN 1 AgiToupyia.

KAGAPIZMOZ

e OTav TEAEIWOETE, ATTOUAKPUVETE TTPOCEKTIKG OAA TA KOUPATIA
UAIKOU, Ta pokavidia kai Tn okdvn atré 1o £vOeTo Tou TpaTreiod
£pyQOiag Kal TNV TEPIOXA yUpw até 1o SioKO KOTIAG Kal TO
TIPOOTATEUTIKO TOU.

o BeBaiwBeite 6T 01 OXIOUEG €§aepIoPoU Tou TTEPIBAATOG TOU
KIVNTAPA gival aveuTrodioTeg Kal atmalAaypéveg oo Bpadoparta
f oKOvn.

o KaBapioTe Toug 0dnyoug Kal TIEPAOTE TOUG HE EVA AETTTO OTPWHA
oTepeol AITTavTIKoU.

o Alatnpeite OAeg TIG AaBEG Kal Ta TTOpOAa KaBapd.

o KaBapioTte To pakod Tou TTpoBoréa Aéifep pe pia BoupToa.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOIMHZ

e AvVOONKWOTE TO TIPOOTATEUTIKO Tou diokou KOTAG (7) Kai
agaipéoTe TN Bida oTEPEWONG TNG KEVTPIKAG TTAGKAG (40) (€IK.
H).

e ZUPETE TNV KEVTPIKN TTAAKA (41) TIPOG TA APIOTEPA VIO VO £XETE
TpéaBacn otn Bida OTEPEWONG TOU TPOXOU ATTOKOTING.

e [MatAoTe TO KOUPTT ao@AAIoNG aTpdKkTou (6) Kal TTEPIOTPEYTE TO
OioKO KOTIAG MEXPI VO QOQAAITEL.

e XpNOIYOTTOIWVTAG TO EIBIKG KAEIDi (TTapEXETAl), XOAAPWOTE Kal
agaipéoTe TN Bida TTOU CUYKPATE( TO BIOKO KOTTAG.

o A@aipéoTe TNV EGWTEPIKN POSEAT Kal apalpEéDTe TOV BiOKO KOTTAG
(TrpocéxovTag Tov dakTUAIO PEIWONG, EGV UTTAPXEL).

o A@aipéoTe TUXOV UTTOAgigpaTa amd Tov Gfova  Kal
HagiAapdkia ToTToBéTNoNG Tou dioKOU KOTIAG.

e TomoBeTOTE TOV VEO JioKO KOTIMG akoAoubwvTag Ta BApara
TTOU TTEPIYPAPOVTAI UE AVTIOTPOPN CEIPA.

o Orav TeAeioeTe, BePaiwbeite 6TI GAa Ta KAEIDIG Kal Ta EpyaAeia
pUBHIONG éxouv aPaipeBei Kal ATl OAEG o1 BIGES, TA KOUPTTIA KAl
T UTTOUAGVIA €ival KOAG o@iypéva.

Ta

H Bida oTepéwong Tou Siokou KOTIMG £XEI APIOTEPO OTTEIPWHA.
MNpémrel va €ioTe 151AITEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TTIAVETE TO SioKO
KoTG. MPETTEl va XPNOIUOTTOIEITE TTPOOTATEUTIKA YAVTIA YIA VO
S100@aAioETE OTI TA XEPIO OAG TTPOCTATEUOVTAI ATTO TNV ETTAPR
ME Ta aIXHNPd S6VTIa TOu 5iOKOU KOTTHG.

ANTIKATALTAZH TQON MMATAPIQN £TH MONAAA AEIZEP

H povdda Aéigep Tpopodoreital aré dUo pmrarapieg AAA L5 V.

e Avoigre 70 kGAUppa TNG BAKNG PTTatapiwy (36) (Eik. XT).

o ATTOPPIYTE TIG XPNOIHOTIOINUEVEG UTTATAPIES.

e TOTTOBETAOTE VEEG PTTATAPIEG, PPOVTICOVTAG VA TNPEITAI N TWOTH
TTOAIKOTNTA.

e TomoBeTAOTE TO KGAUPPA TNG BAKNG UTTATAPIWY.

ANTIKATAZTAZIH TON BOYPTZQON ANOPAKA

O1 @Bappéveg (UIKPATEPEG OTTO 5 MM), KAPEVEG 1 PAYIOUEVES WAKTPESG

avBpaka TOou KivnTApa TTPETEl va avTikaBioTavial apéows. Na

QVTIKaBIOTATE TIavVTa Kail TIG SU0 BoUPTOEG TAUTOXPOVA.

ZeRIdWaoTe Ta KAAUPPOTA TWV BoupTowv GvBpaka (8).

A@aip£aTe TIG XPNOIJOTIOINUEVEG BOUPTOEG.

ATTOPaKPUVETE TUXOV OKOVN GvBpaKa PE TTETTIEOUEVO agpa.

TomoBetoTE VEEG BoUpToeg GvBpaka (o1 BoupToeg Ba TPETTEN

va oAicBaivouv eAelBepa péoa oTa oTnPiypaTa BOUPTOWY).

e TomoBeTAOTE Ta KAAUPPATA TWV BoupTawv GvBpaka (8).

A@OoU avTIKOTOOTHOETE TIG AVOPAKOUXEG WAKTPEG, EKKIVIIOTE TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO XWPIG POPTIO KAl TTEPIPEVETE 1-2 AETITA HEXPI
ol avOPaKOUXEG WHKTPEG VO EPAPUOCOUV GTOV HETAYWYED TOU
KivnTRpa. Movo éva e§eISIKEUPEVO GTOHO TTPETTEI VO AVTIKABIOTA
TIG BoUPTOEG AVOPOKA XPNOIPOTTOIWVTAG AUBEVTIKG ESapTAMATA.

Tux6v ehatTopata Ba  TPETEl va  armokaBioTavial amd 1o
£€ouaiodoTnuévo TURa o€PPIG TOU KATAOKEUAOTH.
TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ
Mp16vi ywviag 59G812
Mapdperpog ASia
Taon Tpogodoaiag 230V AC 50Hz
OvopaaTikr 10X0g 1800 W
Taxutnta Siokou (xwpig gopTio) 4800 AerTat
TuTmog epyaoiag S6 25%




Mrkog odnyou 195 mm
EUpog ywviakng KoTTAg +45°
EUpog diaywviag KoTrhg 0° +45°
MéyioTto BaBog KoTrg 75 mm
Egwrepikn} SIGUETPOG TOU BiIOKOU KOTTAG 254 mm
EowTepikri d1duETPOG TOU BioKou 30 mm
KOTTAG
0°x0° 90 x 280mm
AlaoTdoeig Tou UNIKOU TTou 45° x 90 x 200mm
TIPOKEITAI VA KOTTET 0°
YWVIOKO / YWVIaKG 45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Karnyopia Aéigep Il
lox0g Aéigep <1lmwW
MAKOG KUpATOG PWTOG AéICEp A =650 nm
Karnyopia TpooTaciag 1l
Babudg mpooTaciag IP IPX0
Maga 15,72 kg
‘ETog TTapaywyng
To 59G812 dnAwvel 1600 TOoV TUTTO GGO KAI TNV OVOUATia TOU
unxaviparog.
AEAOMENA ©0P' YBOY KAl AON'HZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieong Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Emitredo nxntikig 10x00g Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Tipég emTduUVONG KPASAOHWY an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

MAnpo@opieg yia To 86puBo Kal TOUG KPASATHOUG

H o180un ekropuTrg BopUBou Tou EOTTAICHOU TTEPIYPAPETAI ATTO:
TN OTABWN EKTTEPTIOPEVNG NXNTIKAG Trieong Lpa kai Tn oTd6un
NXNTIKAG 10X00G Lwa (61T0U K dnAwvel TNV aBeBaidtnta uétpnong).
O1 SovAoEIG TTOU EKTTEPTTOVTAI aTTd ToV €GOTTAIONG TTEpIypdovTal
aTré TNV TP EMTAXUVONG Twv dovACEWY an (61Tou K n afeBaidtnta
pETPNONG).

H o1dBun ekmopTAg NXNTIKAG TTiEoNg Lpa , n oTdBun nxnTikAg
10X00G Lwa Kail N TIPA eMTaXUVONG KPAOATHWY an TTOU avagépovTal
OTIG TTapoUoEeG 0dnyieg Exouv PETPNOEi cUNPWVa e To TTPdTUTTO EN
62841-1:2015. To emimedo d6vNONG an TOU BiveTal WTTOPEi va
XpnoigotroinBei yia 1 olykpion Tou €EOTTAIOPOU Kal yla TNV
TTPOKATAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong o€ Kpadaououg.

To avagepopevo eTTTEDO KPADAOUWY E€iVal QVTITIPOCWTTEUTIKO
pévo vyia T Baoikr xprion Tng povadag. Edv n  povada
XpnoiyoTtroinBei yia GAAeG epappoyEg 1y pe GAAa epyaAcia epyaaiag,
70 emiTedo kpadaopwv evdéxetal va aldgel Ta uywnAdtepa
eTTTEdA KPASAOUWY €TTNPEAdOVTAl OTTO TNV QVETTOPKA A TTOAU
omdvia ouvtApnon Tng povadag. Or raparmdvw Adyol ptropei va
odnyfoouv og augnuévn €kBeon oe kpadaopoug kad' OAn Tn
SidipKkeIa TG TIEPIGDOU EPYATIOG.

MNa va ekTipunBei pe akpifeia n ékBeon oe kpadaopolg, ivai
amapaitnTo va An@Boulv utréyn ol mepiodol KaTd TIG OTTOIEg N
povada gival amevepyoTToinuévn i OTAV Eival EVEPYOTTOINHEVN
aAAd dev xpnoipoTroigital yia epyacia. MOAIG ekTiunBoUV pe
akpiBeia 6Aol ol TTapdyovTeG, | OUVOAIKN ékBeon o€ Sovioelg
HTTOpEi va atrodeix0ei TTOAU XapnAoTepn.

[a TNV TTpooTaadia Tou XpAOTN OTTO TIG ETTITITWOEIG TWV KPASATHWY,
Ba TpéTrel va epapudlovTal TTPOOBETa PETPa ao@aAeiag, OTTwWG n
KUKAIK) OUVTAPNON TOU PNXAVAHATOG Kal TwV EPYAALiwV £pyaciag,
n e€aog@dhion emapkoUg Beppokpaaciag yia Ta Xépia Kal N owaoTh
opyavwaon TG Epyaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAexTpokivnTa TpoidvTa dev TTPETTEl va atroppiTrTovTal padi
HE Ta OIKIOKG aTTOPPippaTA, GAAG TTPETTEN VO HETAQEPOVTAl OE
KOTAAANAEG €yKaTaoTAoEI yia amoppiyn. EmikoivwvAoTe pe
TOV QVTITTPOOWTTO TOU TIPOIGVTOG 0ag I TNV TOTTIKK apXh yia
TIANPOPOpiEg OXETIKA We T BIdBean. Ta amdBANTa NAeKTPIKOU
Kal NAEKTPOVIKOU EEOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTIEG TToU Bev €ivail
@IAKEG  TTpog  TO  TEPIBAANOV. O pn  avoKukAwpévog
€€omAIopdg atoTeAei MOV KivBuvo yia To TrepIBAAAOV Kal
TNV avBpWwTTIVN Uyeia.
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ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
MITRE SAW
59G812

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA
FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Instrucciones de seguridad para sierras de inglete

e Las tronzadoras estan disefiadas para cortar madera o
productos derivados de la madera; no pueden utilizarse con
discos abrasivos para cortar materiales ferrosos como varillas,
barras planas, pasadores, etc. El polvo abrasivo bloqueara las
piezas mdviles, como el protector de bajada, haciendo que se
atasquen. Las chispas del corte abrasivo pueden dafar el
protector de bajada, el inserto de la muesca y otras piezas de
plastico.

e Siempre que sea posible, utilice abrazaderas para sujetar la
pieza de trabajo. Si sujeta la pieza de trabajo con la mano, debe
mantener siempre la mano a una distancia minima de 100 mm



de cada lado de la hoja. No utilice esta sierra para cortar piezas
de trabajo demasiado pequefias, ya que no pueden sujetarse
de forma segura ni sostenerse con la mano. Si su mano esta
colocada demasiado cerca de la hoja de sierra, existe un mayor
riesgo de lesiones por contacto con la hoja.

La pieza de trabajo debe estar inmoévil y sujeta o apoyada en la
barra de tope y en la mesa. No introduzca la pieza de trabajo en
la cuchilla ni corte de manera "improvisada". Las piezas de
trabajo no apoyadas o en movimiento pueden salir despedidas
a gran velocidad, causando lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo. Nunca tire de
la sierra a través de la pieza de trabajo. Para realizar un corte,
levante el cabezal de la sierra y extiéndalo sobre la pieza de
trabajo sin cortar, arranque el motor, empuje el cabezal de la
sierra hacia abajo y empuje la sierra a través de la pieza de
trabajo. Cortar tirando puede hacer que la sierra suba por
encima de la pieza de trabajo y lance violentamente el conjunto
de la sierra hacia el operario.

No cruce nunca las manos sobre la linea de corte prevista, ni
delante ni detras de la sierra. Es muy peligroso apoyar la pieza
con la "mano cruzada", es decir, sujetar la pieza en el lado
derecho de la hoja de sierra con la mano izquierda o viceversa.
No introduzca la mano en el protector a menos de 100 mm a
cada lado del disco para retirar restos de madera o por cualquier
otra razén mientras el disco esté girando. La proximidad del
disco giratorio a su mano puede no ser evidente y podria causar
lesiones graves.

Compruebe la pieza antes de cortar. Si la pieza esta doblada o
alabeada, presione la pieza con la superficie exterior e inclinada
hacia la barra de tope. Asegurese siempre de que no haya
espacio entre la pieza, la barra de tope y la mesa a lo largo de
la linea de corte. Las piezas dobladas o alabeadas pueden
torcerse o desplazarse y pueden hacer que el disco giratorio se
atasque durante el corte. No debe haber clavos ni otras
materias extrafias en la pieza de trabajo.

No utilice la sierra hasta haber retirado de su mesa todas las
herramientas, recortes de madera, etc., excepto la pieza de
trabajo. Los pequefios residuos, trozos de madera sueltos u
otros objetos que entren en contacto con la hoja de sierra
giratoria pueden salir despedidos a gran velocidad.

Trabaje solo con un objeto a la vez. Varias piezas apiladas no
se pueden sujetar o apuntalar correctamente y pueden
atascarse en el disco o desplazarse durante el corte.
Asegurese de que la tronzadora estd montada o colocada sobre
una superficie de trabajo horizontal y dura antes de utilizarla.
Una superficie de trabajo horizontal y dura reduce el riesgo de
que la ingletadora se vuelva inestable.

Planifique su trabajo. Siempre que cambie el angulo del cabezal
o de la mesa, asegurese de que la parte ajustable de la barra
de parada esta colocada correctamente para soportar la pieza
de trabajo y no interferira con el disco o el sistema de seguridad.
Con la herramienta en posicion "ON" y sin ninguna pieza de
trabajo en la mesa, mueva el disco a través de un corte
simulado completo para asegurarse de que no habra ninguna
interferencia o peligro de cortar la barra de parada.
Proporcione un soporte adecuado, como extensiones de la
mesa, sierras, etc., para una pieza de trabajo que sea mas
ancha o mas larga que la superficie de la mesa de trabajo. Las
piezas de trabajo que son mas largas o mas anchas que la
mesa de la sierra ingletadora pueden inclinarse si no estan bien
apoyadas. Si la pieza cortada o la pieza de trabajo se inclina,
puede levantar la proteccién contra caidas o ser lanzada por el
disco giratorio.

No utilice a otra persona como sustituto de la extension de la
mesa o como apoyo adicional. Un apoyo inestable de la pieza
de trabajo puede hacer que el disco se atasque o que la pieza
de trabajo se desplace durante la operacion de corte, tirando de
usted y del ayudante hacia el disco que gira.

La seccion a cortar no debe ser bloqueada o presionada contra
el disco giratorio de ninguna manera. Si se bloquea, por
ejemplo, con topes de longitud, la seccién a cortar podria
quedar encajada contra el disco y ser expulsada violentamente.
Utilice siempre una abrazadera o un portabrocas disefiado para
sostener adecuadamente el material redondo, como las varillas
o los tubos. Las varillas tienen tendencia a rodar al cortar,
haciendo que la cuchilla "muerda” y tire de la pieza junto con su
mano hacia la cuchilla.

Deje que el disco alcance su velocidad maxima antes de tocar
la pieza. Esto reducira el riesgo de desechar la pieza de trabajo.
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« Sise atasca un objeto o un disco, apague la tronzadora. Espere
a que se detengan todas las piezas moéviles y desconecte el
enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire la bateria. A
continuacion, suelte el material bloqueado. Si contintia cortando
con un objeto bloqueado, puede perder el control o dafar la
tronzadora.

e Cuando haya terminado de cortar, suelte el enganche,
mantenga el cabezal de la sierra bajado y espere a que la hoja
se detenga antes de retirar la pieza a cortar. Es peligroso
acercar la mano a la hoja de sierra que aun esta girando.

e Sujete firmemente la empufiadura cuando realice un corte
incompleto o suelte el enganche antes de que el cabezal de la
sierra esté completamente en posicién baja. Frenar la sierra
puede hacer que el cabezal baje violentamente, con riesgo de
lesiones.

ATENCION: El aparato esta diseiiado para funcionar en

interiores.

A pesar de la utilizacion de un disefo intrinsecamente seguro,

del uso de medidas de seguridad y de las medidas de

proteccion adicionales, siempre existe un riesgo residual de
lesiones durante el trabajo.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

i B
1 2 3 4

O

5 6 7
9 10

1. Nota: Tomar precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones

3. Usar equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascara antipolvo)

4. Utilizar ropa de proteccion

5. Desenchufe el cable de alimentacién antes de realizar trabajos
de mantenimiento o reparacion

6. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7. Proteja el dispositivo de la humedad

8. Segunda clase de proteccion

9. jPeligro! Cuidado con las manos

10. jPrecaucion con la radiacion laser! No mire al rayo laser.

La mesa de trabajo de cada lado del disco debe estar marcada
con una sefal

CONSTRUCCION Y APLICACION

Una sierra de inglete es una maquina equipada con una base con la
capacidad de cambiar el angulo del cabezal de corte acoplado a ella.
Ademas, el cabezal de la sierra de inglete, dependiendo del disefio,
puede inclinarse en angulo y puede extenderse para aumentar la
funcionalidad y la longitud de corte.

La ingletadora esta disefiada para cortar piezas de madera que se
ajusten al tamafio de la maquina. No debe utilizarse para serrar lefia.
Utilice la sierra de cadena Unicamente para los fines previstos.
Cualquier intento de utilizar la sierra para fines distintos a los
especificados se considerara un uso inadecuado. Utilice la tronzadora
solo con discos de corte adecuados con dientes de carburo. La sierra
ingletadora es un aparato para utilizar en trabajos de taller de



carpinteria y de construccion.
No haga un mal uso del aparato.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que aparece a continuacion se refiere a los
componentes de la unidad que aparecen en las paginas graficas
de este manual.

Asa de transporte

Agarre del mango

Botén de bloqueo del interruptor

Interruptor

Botdn de bloqueo del husillo

Proteccion del disco de corte

Cubierta de escobillas de carbon

Pasador de bloqueo de la cabeza

Tope de profundidad de corte

Tornillo de tope de profundidad de corte
Pomo de cierre deslizante

Guia

Palanca de bloqueo del cabezal

Barra de parada

Extensién de la mesa

Tope de limite

Pomo de bloqueo de la extension de la mesa
Agujero de montaje

Graduacion del angulo de la mesa de trabajo
Indicador del angulo de la mesa de trabajo
Palanca de autofijacion

Pomo de bloqueo de la mesa de trabajo
Tabla de insercion

Mesa de trabajo

Médulo laser

Cubierta fija

Boquilla de descarga de polvo

Bolsa de polvo

Pomo de sujecion vertical

Brazo de sujecion vertical

Pomo de bloqueo del brazo de sujecion vertical
Pomo de sujecion del material

Graduacion del angulo de la cabeza
Indicador del angulo de la cabeza
Compartimento de la bateria

Botén de encendido/apagado del laser
Laser

Tornillos de fijacion del médulo laser
Tornillo de fijacién de la placa central
Panel central

Tornillo de ajuste del angulo 0".

Tornillo de ajuste del angulo 45".
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* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.
EQUIPOS Y ACCESORIOS

Bolsa para el polvo - 1 unidad
Llave especial - 1 unidad
Abrazadera vertical - 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO

Asegurese de que la tronzadora esta desconectada de la red

eléctrica antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste

en latronzadora.

MANEJO DE UNA SIERRA DE INGLETE

« Al mover la sierra, asegurese de que el cabezal de la sierra esté
asegurado en la posicién inferior extrema.

e Compruebe que el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y otros elementos de seguridad
estan bien apretados.

MONTAJE DE LA TRONZADORA EN EL BANCO DE TRABAJO

Se recomienda fijar la sierra a un banco de trabajo o a un soporte

utilizando los orificios de montaje (19) previstos para ello en la base

de la sierra, lo que garantiza su funcionamiento seguro y elimina el
riesgo de movimientos indeseados del aparato durante su
funcionamiento. Los agujeros de montaje permiten el uso de
tornillos de 8 mm de didmetro con cabeza de bloqueo o hexagonal.

Al montar la sierra en la parte superior del banco de trabajo,

asegurese de que:

« La superficie del banco de trabajo es planay limpia.
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e Los tornillos se aprietan de manera uniforme y no con una
fuerza excesiva (los tornillos de fijacion deben apretarse de
manera que la base no sufra tensiones ni se deforme). En caso
de tension excesiva, existe el peligro de que la base se rompa.

EXTRACCION DE POLVO

Para evitar la acumulacion de polvo y garantizar la maxima eficiencia de

trabajo, la sierra puede conectarse a una aspiradora industrial utilizando

el puerto de extracciéon de polvo (28). Alternativamente, es posible
recoger el polvo en la bolsa de polvo (suministrada) después de haberla
colocado en el puerto de extracciéon de polvo. El montaje se realiza

colocando el saco de polvo (29) en la boca de descarga de polvo (28)

(fig. A). Para vaciar el saco de polvo, retirelo de la boquilla de descarga

de polvo y abra la cremallera, permitiendo un acceso completo al interior

del saco.

Para una extraccion 6ptima del polvo, la bolsa de polvo debe
vaciarse cuando esté llena en 2/3 partes.

MANEJO DEL BRAZO DE LA PLUMA (CABEZA)

Elbrazo del balancin tiene dos posiciones superior e inferior. Para liberar

el brazo de la pluma de la posicion inferior bloqueada debe:

e Presione el brazo de la pluma y manténgalo presionado hacia
abajo.

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo de la cabeza (9).

e Apoye el brazo de la pluma mientras se eleva a su posicion
superior.

e Para bloquear el brazo de la pluma en la posicion inferior es
necesario:

¢ Bloquee el brazo de la pluma en esta posicion introduciendo el
pasador de bloqueo de la cabeza (9).

SUJECION VERTICAL

La abrazadera vertical (fig. B) puede montarse en la base de la

sierra a ambos lados de la mesa de trabajo y se adapta totalmente

al tamafio del material a cortar. No haga funcionar la sierra si no se

ha utilizado la abrazadera vertical.

« Afloje el pomo que fija la abrazadera vertical (30) a la base en
el lado donde se montara la abrazadera vertical.

e Coloque la abrazadera vertical introduciéndola en el orificio de
la base de la sierra y apriete el pomo de fijacion de la
abrazadera vertical (30). a la base de la sierra.

e Después de ajustar la posicion del brazo de sujecion vertical
(31) a la pieza de trabajo, apriete el pomo de bloqueo del brazo
de sujecion vertical (32) y el pomo de sujecién del material (33).

e Compruebe que el material esta bien montado.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de llevar a cabo cualquier procedimiento de ajuste en la
motosierra, debe asegurarse de que esta desconectada de la red
eléctrica. Para garantizar un funcionamiento seguro, preciso y
eficiente de su motosierra, todos los procedimientos de ajuste
deben llevarse a cabo en su totalidad.

Asegurese de que todas las llaves se retiren después de que se
hayan realizado todas las operaciones de ajuste y fijacion.
Compruebe que todas las fijaciones roscadas estén bien
apretadas.

Al realizar los ajustes, compruebe que todos los componentes
externos funcionan correctamente y estdn en buen estado.
Cualquier pieza que esté desgastada o dafada debe ser sustituida
por personal cualificado antes de utilizar la sierra.

ON/OFF

La tension de la red debe corresponder a la tensién indicada en
la placa de caracteristicas de la sierra.

La sierra s6lo debe encenderse cuando el disco de corte esté
alejado del material a mecanizar.

La ingletadora dispone de un botén de bloqueo del interruptor (3)
para evitar una puesta en marcha accidental.

Encendido

Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3).
Mantenga pulsado el botén de encendido/apagado (4).
Apagado



Suelte la presion sobre el botdn del interruptor (4).

FUNCIONAMIENTO DE LAS EXTENSIONES DE LAS MESAS

Las extensiones de la mesa (16) se encuentran a ambos lados de
la base de la sierra.

e Desbloquee los pomos de bloqueo de la extensién de la mesa
(18) (fig. C).

e Ajuste la longitud de las extensiones de la mesa.

« Fijar con los pomos de bloqueo de la extension de la mesa (18).

e Sies necesario, se pueden utilizar topes finales pivotantes (17)
para facilitar el corte a medida.

FUNCIONAMIENTO DEL LIMITADOR DE PROFUNDIDAD DE
CORTE

El tope de profundidad de corte se puede utilizar cuando es

necesario hacer unaranuraen el material. Paraello, se realizaun

corte superficial en la pieza cuando el disco no funciona a toda
la profundidad posible.

* Bloquee la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia (12) y desplace el cabezal
hacia atras.

o Apriete el pomo de bloqueo de la guia (12).

e Coloque el tope de profundidad de corte (10) en la posicién de
funcionamiento con profundidad de corte limitada (fig. D).

e Baje el brazo del balancin y manténgalo en posicion baja,
apoyandolo contra el tope de profundidad del cincel.

e Gire (a la izquierda o a la derecha) el tornillo de tope de
profundidad de corte (11) (fig. D) hasta alcanzar la profundidad
deseada del disco de corte.

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia (12).

¢ Realice los cortes previstos a la profundidad establecida.

e Para volver a la profundidad total de corte, gire el tope de
profundidad de corte (10) hasta una posicién en la que el tornillo
de tope de profundidad de corte (11) no haga contacto con el
tope de profundidad de corte (10) cuando el brazo baje.

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA OPERACIONES DE

CORTE EN ANGULO

El brazo giratorio de la pluma permite cortar el material en cualquier

angulo, desde perpendicular hasta 45° a la izquierda o a la derecha.

e Tire del pasador de bloqueo de la cabeza (9) para que el brazo
de la pluma suba lentamente a la posicién superior.

« Afloje el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo (23).

e Mantenga pulsada la palanca de autofijacion (22) y gire el brazo
de la pluma a la izquierda o a la derecha hasta que se indique
el valor del angulo deseado en la escala de angulos de la mesa
de trabajo (20).

e Bloquear apretando el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo
(23).

e Elmedidor de angulos de la mesa de trabajo (20) tiene una serie
de posiciones marcadas en las que tiene lugar la fijacion
automatica inicial del brazo giratorio de la pluma. Esto sélo
puede tener lugar si la palanca de fijacién automatica (22) no se
mantiene en la posicion deprimida durante la rotacion del brazo
de la pluma y puede bloquearse en estas posiciones
preseleccionadas. Estos son los éangulos de corte mas
utilizados (15°, 22,5°, 30°, 45° izquierda/derecha). La
configuracién de cualquiera de estos angulos puede ajustarse
con precision utilizando la escala de graduacién de angulos de
la mesa de trabajo (20) graduada en incrementos de un grado.
Aunque la escala es suficientemente precisa para la mayoria de
los trabajos, se recomienda comprobar el ajuste del angulo del
cincel con un transportador u otro instrumento de medicién de
angulos.

COMPROBAR Y AJUSTAR EL POSICIONAMIENTO

PERPENDICULAR DEL DISCO DE CORTE EN RELACION CON

LA MESA DE TRABAJO.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Ajuste el cabezal a 0° (perpendicular a la mesa de trabajo) y
apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Afloje el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo (23), presione
y mantenga presionada la palanca de autofijacién (22).

e Coloque la mesa de trabajo a 0°, suelte la palanca de fijacion
automatica y apriete el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo
(23).

e Baje el cabezal de la sierra a la posicion inferior extrema.
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e Compruebe (con wuna galga) la perpendicularidad del
posicionamiento del disco de corte con respecto a la mesa de
trabajo.

Al realizar las mediciones, asegurese de que el instrumento de
medicién no toque el diente del disco de corte, ya que la
mediciéon puede ser inexacta debido al grosor de la tapa de
carburo.

Si el angulo medido no es de 90°, es necesario realizar un ajuste, que

se lleva a cabo de la siguiente manera:

« Afloje la contratuerca y gire el tornillo de ajuste del angulo de 0°
(42) (fig. E) en el sentido de las agujas del reloj o en sentido
contrario para aumentar o disminuir el angulo del disco de
corte.

e Una vez que el disco de corte esté perpendicular a la mesa de
trabajo, deje que el cabezal vuelva a la posicién superior.

« Sujetando el tornillo de ajuste del angulo de 0° (42), apriete la
contratuerca.

* Baje el cabezal y compruebe de nuevo que el angulo ajustado
se corresponde con las indicaciones de la graduacion del
angulo del cabezal (34), si es necesario ajuste la posicion del
indicador del angulo del cabezal (35) (Fig. E).

e Se debe realizar un ajuste similar para el angulo del cabezal de
45° para el corte en bisel utilizando el tornillo de ajuste del
angulo de 45° (43) (fig. E).

COMPROBAR Y AJUSTAR LA PERPENDICULARIDAD DEL

DISCO DE CORTE CON RESPECTO A LA BARRA DE TOPE.

Este procedimiento debe realizarse siempre que se hayaretirado
o sustituido la barra de tope. Este ajuste sélo puede realizarse
cuando el disco de corte esta perpendicular ala mesade trabajo.
La barra de tope sirve de tope para el material a cortar.

« Afloje el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo (23), presione
y mantenga la palanca de fijacion automatica (22) y ajuste la
mesa de trabajo a 0°.

* Baje el cabezal de la sierra a la posicién inferior extrema.

e Aplique un transportador u otro instrumento de medicién de
angulos al disco de corte.

* Deslice el dispositivo de medicién de angulos contra la barra de

tope (15).

La medicién debe mostrar 90°.

Si hay necesidad de ajuste:

Afloje los tornillos que fijan la barra de tope (15) a la base.

Ajuste la posicion de la barra de parada (15) de manera que

quede perpendicular al disco de corte.

* Apriete los tornillos que fijan la barra de parada.

AJUSTE DEL BRAZO (CABEZAL) PARA OPERACIONES DE

CORTE A INGLETE

El brazo de la pluma puede inclinarse en cualquier angulo entre 0°

y 45° - para el corte en bisel (Fig. E).

e Tire hacia atrés del pasador de bloqueo de la cabeza (9)
liberando el brazo del balancin y permitiendo que el brazo del
balancin suba lentamente a la posicién superior.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Incline el brazo de la pluma hacia la izquierda en el angulo
deseado, que puede leerse en la escala de angulo de la cabeza
(34) mediante el indicador de angulo de la cabeza (35) (fig. E).

e Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

Si es necesario ajustar ambos angulos (en ambos planos,

horizontal y vertical), para el corte combinado, siempre se

debe ajustar primero el angulo de corte en bisel.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL LASER

El conjunto de la unidad laser envia un haz de luz laser que

muestra la linea sobre el material a lo largo de la cual cortara la

cuchilla. El ajuste adecuado de la linea de incidencia del rayo laser

se ha realizado durante el proceso de fabricacion. Sin embargo,

para trabajos de precision, el ajuste debe comprobarse antes de

iniciar la operacion de corte.

e Coloque las pilas en el portapilas (36) (Fig. F) asegurandose de
respetar la polaridad correcta.

e Coloque la mesa de trabajo en una posicién en la que el
indicador de angulo de la mesa de trabajo (21) coincida con el
punto 0° de la escala de angulo de la mesa de trabajo (20) y el



indicador de angulo del cabezal (35) (fig. E) coincida con el
punto 0° de la escala de angulo del cabezal (34) (fig. E).

« Fije una pieza adecuada de material de desecho en la mesa de
trabajo (25) y realice el corte.

e Suelte el brazo de la pluma y deje el material de desecho
asegurado en la mesa de trabajo de la sierra.

e Coloque el boton del interruptor del laser (37) en la posicion de
encendido "I" (marcada).

« Elhaz de luz proyectado debe ser paralelo al corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo guia del laser, no mire directamente al rayo ni a
su reflejo en la superficie del espejo. La unidad laser debe estar
apagada cuando no se utilice el laser.

Si el rayo laser no es paralelo al corte, es necesario:

« Gire suavemente el laser (38) (Fig. G) en la carcasa del médulo
laser (26) hacia la izquierda o la derecha hasta que el rayo laser
quede paralelo. No gire el moédulo laser a la fuerza y mas de
unos pocos grados.

« Sise requiere un ajuste lateral, afloje los tornillos de fijacion del
modulo laser (39) y mueva el médulo laser a la izquierda o a la
derecha hasta que la linea laser quede paralela al corte.

El polvo del corte puede opacar la luz del laser, por lo que es
necesario limpiar la lente del proyector laser de vez en cuando.

ARRANQUE DE LA SIERRA

Antes de pulsar el boton del interruptor, asegurese de que la sierra
ha sido correctamente montada y ajustada como se indica en este
manual.

La sierra descrita ha sido disefiada para usuarios diestros.

e Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3).

* Pulse el boton de encendido/apagado (4).

e Deje que el motor de la motosierra alcance su velocidad
maxima.

* Bajar el brazo de la pluma hacia la pieza.

e Haz el corte.

DETENER LA MOTOSIERRA

e Suelte la presion sobre el botdn interruptor (4) y espere hasta
que el disco deje de girar completamente.

* Levante el brazo de la sierra, alejandolo del material a cortar.

Es normal que se produzcan chispas temporales en las
escobillas del motor eléctrico al arrancar y parar la sierra. No
detenga la hoja de sierra ejerciendo una presién lateral sobre
ella.

CORTE DE SIERRA

Sujete el material a cortar de manera que no interfiera con el uso
delasierra. Antes de poner en marchalasierra, mueva el cabezal
de la sierra a la posicion inferior para asegurarse de que el
cabezal delasierray el protector delahojade sierratienen plena
libertad de movimiento. Asegurese de que el protector de la hoja
de sierra esta en su posicion extrema de desplazamiento.

Asegurese de que el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo (23) y la
palanca de bloqueo del cabezal (14) de la sierra estén bien apretados
antes de cortar.

e Conecte la sierra a la red eléctrica.

e Aseglrese de que el cable de alimentacion esté alejado del
disco de corte y de la base de la maquina.

* Coloque el material en la mesa de trabajo y asegurese de que
esta bien fijado para que no pueda moverse durante el corte.

e Mueva el cabezal de la sierra a la posicién extrema trasera y
bloguee la barra guia (13) con el pomo de bloqueo de la barra
guia (12).

* Desbloquee el cabezal de corte y la protecciéon del disco de
corte.

« Pulse el boton de bloqueo del interruptor y ponga en marcha la
sierra con el interruptor (espere a que la sierra alcance su
maxima velocidad).

* Baje lentamente el cabezal de la sierra.

* Comience a cortar ejerciendo una fuerza moderada sobre el
cabezal mientras corta.
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Si no se aprietan los pomos de bloqueo, el disco de corte puede
moverse inesperadamente contra la superficie superior del
material, poniendo al operador en riesgo de ser golpeado
peligrosamente por un trozo de material.

ASERRADO CON DESPLAZAMIENTO DEL BRAZO DE LA

PLUMA (CABEZAL)

El movimiento del brazo de extension de la sierra permite que la hoja de

corte se desplace hacia delante y hacia atrés, lo que permite cortar piezas

méas anchas de material.

e Mueva el brazo de la pluma a la posicién superior.

o Afloje el pomo de bloqueo de la guia (12).

e Antes de encender la sierra, tire del brazo de la pluma hacia
usted, manteniéndolo en la posicion superior.

e Pulse el botdn de bloqueo del interruptor (3) y ponga en marcha
la sierra.

e Suelte el brazo de la pluma y espere a que el disco de corte
alcance su maxima velocidad.

o Suelte la proteccién del disco de corte.

e Baje el brazo de la pluma y comience a cortar.

e Mueva el brazo de la pluma hacia atras (lejos de usted) mientras
corta.

e Una vez cortado el material, suelte la presién sobre el botdn del
interruptor y espere a que el disco de corte deje de girar antes
de elevar el brazo de la pluma a la posicion superior.

Nunca realice un corte moviendo el cabezal de la sierra hacia
usted. La hoja de sierra podria subir inesperadamente al material
a cortar, poniendo al operador en riesgo de un peligroso
fenémeno de retroceso.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier instalacion, ajuste, reparaciéon o
funcionamiento.

LIMPIEZA

e Al terminar, retire con cuidado todos los trozos de material, las
virutas y el polvo del inserto de la mesa de trabajo y de la zona
que rodea al disco de corte y su protector.

e Asegurese de que las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor no estén obstruidas y estén libres de virutas o polvo.

e Limpiar las guias y recubrirlas con una fina capa de lubricante
solido.

e Mantenga limpias todas las asas y pomos.

e Limpie la lente del proyector laser con un cepillo.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

« Levante la proteccion del disco de corte (7) y retire el tornillo de
fijacion del plato central (40) (fig. H).

e Deslice la placa central (41) hacia la izquierda para permitir el
acceso al tornillo de fijacién del disco de corte.

e Pulse el botédn de bloqueo del eje (6) y gire el disco de corte
hasta que se bloquee.

e Con la llave especial (suministrada), afloje y retire el tornillo que
sujeta el disco de corte.

* Retire la arandela exterior y retire el disco de corte (prestando
atencién al anillo de reduccién si esta presente).

¢ Retire cualquier residuo del husillo y de las almohadillas de
montaje del disco de corte.

« Instale el nuevo disco de corte siguiendo los pasos descritos en
orden inverso.

e Al terminar, asegurese de que se han retirado todas las llaves y
herramientas de ajuste y que todos los tornillos, pomos y pernos
estan bien apretados.

El tornillo que sujeta el disco de corte tiene rosca a la izquierda.
Hay que tener especial cuidado al agarrar el disco de corte. Debe
utilizar guantes de protecciéon para asegurarse de que sus
manos estan protegidas del contacto con los dientes afilados del
disco de corte.

SUSTITUCION DE LAS PILAS EN EL MODULO LASER

El médulo laser se alimenta de dos pilas AAAde 1,5 V.

e Abra la tapa del portapilas (36) (Fig. F).

e Deseche las pilas usadas.

¢ Inserte las pilas nuevas, asegurandose de que se respeta la
polaridad correcta.

e Coloque la tapa del portapilas.



SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben ser sustituidas inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

Desenrosque las tapas de las escobillas de carbén (8).

Retire los cepillos usados.

Elimine el polvo de carbén, si lo hay, con aire comprimido.
Inserte escobillas de carbon nuevas (las escobillas deben
deslizarse libremente en los topes de las escobillas).

e Montar las cubiertas de las escobillas de carbon (8).

Después de sustituir las escobillas de carbén, ponga en marcha
la herramienta eléctrica sin carga y espere 1-2 minutos hastaque
las escobillas de carbon encajen en el colector del motor. Sélo
una persona cualificada debe sustituir las escobillas de carbén
utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

El nivel de vibracién indicado es sélo representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con
otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar.
Los niveles de vibracion mas altos se veran influidos por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden dar lugar a una
mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de
trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores,
la exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho
menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y de las herramientas de
trabajo, asegurando una temperatura adecuada de las manos y
una correcta organizacion del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS L - -
os productos que funcionan con electricidad no deben
DATOS DE CALIFICACION eliminarse con la basura doméstica, sino que deben llevarse
Tronzadora 59G812 a instalaciones adecuadas para su eliminacién. Péngase en
Parametro Valor contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
— - — locales para obtener informacién sobre su eliminacion. Los
Tension de alimentacion 230V AC 50Hz residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
Potencia nominal 1800 W sustancias que no son respetuosas con el medio ambiente.
Velocidad del disco (sin carga) 4800 min. Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para
Tipo de trabajo S6 25% el medio ambiente y la salud humana.
Longitud de la guia 195 mm ) ]
Rango de corte en angulo +45° * Sujeto a cambios.
Rango de corte diagonal 0° + 45° "Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa con
Profundidad maxima de corte 75 mm domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex")
— - - informa que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante:
Diametro exterior del disco de corte 254 mm "Manual”), incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi
Diametro interior del disco de corte 30 mm como su composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a
0°x0° 90 x 280 mm la proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre los derechos de
Dimensiones del material a 45° X 90 x 200mm autor y derechos conexos (es decir, el Diario de Leyes de 2006 N° 90 Poz. 631, en
cortar bajo 0° su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion
. con fines comerciales de todo el Manual y de sus elementos individuales, sin el
en angulo / angular 45° x 50 x 200 mm consentimiento de Grupa Topex expresado por escrito, estan estrictamente
45° prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.
0° x 50 x 280 mm
45° ” i
- Declaracion de conformidad de la CE
Clase laser I Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Potencia del laser <1lmw Warszawa
Longitud de onda de la luz laser A =650 nm Producto: Tronzadora
Clase de proteccion 1l mOdilO: 59G812 | GRAPHITE
— lombre comercial:
Grado de proteccion IP IPX0 Nimero de serie: 00001 + 99999
Masa 15,72 kg Esta declaracion de conformidad se emite bajo la tnica
Afio de produccion responsabilidad del fabricante.
59G812 indica tanto el tipo como la denominacion de la El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:
magquina Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES Directiva ROHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
Nivel de presion sonora Lpa =95,2 dB(A) K= 2015/863/UE
_ _ 3 dB(A) Y cumple los requisitos de las normas:
Nivel de potencia sonora Lwa =108,2 dB(A) EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
- K=3 dB(A) EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
V_alore_s de aceleraciéon de las an = 2,936 mz/sz 61000-3-11:2000;
vibraciones K=1,5 m/s ES IEC 63000:2018

Informacion sobre el ruido y las vibraciones

El nivel de emisién de ruido del equipo se describe mediante: el
nivel de presion sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora
Lwa (donde K denota la incertidumbre de medicion). Las
vibraciones emitidas por el equipo se describen mediante el valor
de la aceleracion de las vibraciones an (donde K es la incertidumbre
de medicién).

El nivel de emision de presién sonora Lpa , el nivel de potencia
sonora Lwa y el valor de aceleracién de las vibraciones an indicados
en estas instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN
62841-1:2015. El nivel de vibracién an indicado puede utilizarse
para comparar equipos y para realizar una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.
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Organismo notificado:

No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Alemania

Certificado de examen CE de tipo n°:

MB8A 044390 1135 Rev. 01

Esta declaracion se refiere Ginicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él mismo
posteriormente.

Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski

Responsable de calidad de TOPEX GROUP

Varsovia, 2022-09-01

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
MITRE SAW
59G812

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Istruzioni di sicurezza per le troncatrici

Le troncatrici sono progettate per il taglio del legno o di prodotti
a base di legno; non possono essere utilizzate con mole
abrasive per il taglio di materiali ferrosi come aste, barre piatte,
perni, ecc. La polvere abrasiva blocca le parti mobili, come la
protezione di abbassamento, causandone linceppamento. Le
scintille prodotte dal taglio abrasivo possono danneggiare la
protezione a discesa, l'inserto della tacca e altre parti in plastica.
Se possibile, utilizzare dei morsetti per tenere il pezzo in
lavorazione. Se si tiene il pezzo in lavorazione a mano, &
necessario tenere sempre la mano ad almeno 100 mm da
ciascun lato della lama. Non utilizzare questa sega per tagliare
pezzi troppo piccoli, in quanto non possono essere fissati 0
tenuti a mano in modo sicuro. Se la mano € troppo vicina alla
lama, aumenta il rischio di lesioni dovute al contatto con la lama.
Il pezzo da lavorare deve essere fermo e bloccato o sostenuto
dalla barra di arresto e dal tavolo. Non introdurre il pezzo nella
lama e non tagliare a mano. | pezzi non sostenuti 0 in
movimento possono essere espulsi ad alta velocita, causando
lesioni.

Spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare. Non tirare mai
la sega attraverso il pezzo. Per eseguire un taglio, sollevare la
testa della sega ed estenderla sul pezzo senza tagliare, avviare
il motore, spingere la testa della sega verso il basso e spingere
la sega attraverso il pezzo. Se si taglia tirando, la lama pud
scavalcare il pezzo in lavorazione e scagliare violentemente il
gruppo lama verso |'operatore.

Non incrociare mai le mani sulla linea di taglio prevista, né
davanti né dietro la sega. E molto pericoloso sostenere il pezzo
in lavorazione con la "mano incrociata", cioé tenendo il pezzo in
lavorazione sul lato destro della lama con la mano sinistra o
viceversa.

Non toccare la protezione con la mano a meno di 100 mm da
entrambi i lati del disco per rimuovere i detriti di legno o per
qualsiasi altro motivo mentre il disco € in rotazione. La vicinanza
del disco rotante alla mano potrebbe non essere evidente e
potrebbe causare gravi lesioni.

Controllare il pezzo prima del taglio. Se il pezzo € piegato o
deformato, premere il pezzo con la superficie esterna inclinata
verso la barra di arresto. Assicurarsi sempre che non vi sia
spazio tra il pezzo, la barra di arresto e il tavolo lungo la linea di
taglio. | pezzi piegati o deformati possono torcersi o spostarsi e
possono causare il cuneo del disco rotante durante il taglio. Il
pezzo da lavorare non deve contenere chiodi o altri corpi
estranei.

Non utilizzare la sega prima di aver rimosso dal tavolo tutti gli
utensili, i ritagli di legno e cosi via, ad eccezione del pezzo da
lavorare. Piccoli detriti, pezzi di legno sciolti o altri oggetti che
entrano in contatto con la lama rotante possono essere espulsi
ad alta velocita.

Lavorare solo un oggetto alla volta. Piu pezzi impilati non
possono essere bloccati o sostenuti correttamente e possono
incepparsi sul disco o spostarsi durante il taglio.

Prima dell'uso, accertarsi che la troncatrice sia montata o
impostata su una superficie di lavoro orizzontale e rigida. Una
superficie di lavoro orizzontale e dura riduce il rischio di
instabilita della troncatrice.

Pianificare il lavoro. Ogni volta che si cambia I'angolo della testa
o del tavolo, assicurarsi che la parte regolabile della barra di
arresto sia posizionata correttamente per sostenere il pezzo da
lavorare e non interferisca con il disco o il sistema di sicurezza.
Con l'utensile in posizione "ON" e nessun pezzo sul tavolo,
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muovere il disco attraverso una simulazione completa di taglio
per assicurarsi che non vi siano interferenze o rischi di tagliare
la barra di arresto.

e Fornire un supporto adeguato, come prolunghe del tavolo,
seghe, ecc. per un pezzo piu largo o piu lungo del piano di
lavoro. | pezzi piu lunghi o piu larghi del piano della troncatrice
possono inclinarsi se non sono sostenuti in modo sicuro. Se il
pezzo tagliato o il pezzo in lavorazione si inclina, puo sollevare
la protezione o essere scagliato dal disco rotante.

« Non utilizzare un‘altra persona come sostituto di una prolunga
del tavolo o come supporto aggiuntivo. Un sostegno instabile
del pezzo pud causare linceppamento del disco o lo
spostamento del pezzo durante I|'operazione di taglio,
trascinando voi e l'aiutante nel disco in rotazione.

e La sezione da tagliare non deve essere bloccata o premuta in
alcun modo contro il disco rotante. Se trattenuto, ad esempio
con fermi di lunghezza, il tratto da tagliare potrebbe essere
incastrato contro il disco ed espulso violentemente.

e Utilizzare sempre un morsetto o un mandrino progettato per
supportare adeguatamente materiale rotondo come aste o tubi.
Le aste hanno la tendenza a rotolare durante il taglio, causando
il "morso” della lama e tirando il pezzo in lavorazione insieme
alla mano nella lama.

e Lasciare che il disco raggiunga la massima velocita prima di
toccare il pezzo. In questo modo si riduce il rischio di scartare il
pezzo.

e Se un oggetto o un disco si inceppa, spegnere la troncatrice.
Attendere che tutte le parti in movimento si siano fermate e
scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e/o rimuovere la
batteria. Quindi rilasciare il materiale bloccato. Se si continua a
segare con un oggetto bloccato, si pud perdere il controllo o
danneggiare la troncatrice.

« Al termine del taglio, rilasciare l'accoppiatore, tenere la testa
della sega abbassata e attendere che la lama si arresti prima di
rimuovere la parte da tagliare. E pericoloso avvicinare la mano
alla lama ancora in rotazione.

e Tenere saldamente I'impugnatura quando si esegue un taglio
incompleto o si rilascia I'accoppiatore prima che la testa della
sega sia completamente in posizione abbassata. Se si frena la
motosega, la testa pud essere tirata violentemente verso il
basso, con il rischio di lesioni.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento

in ambienti interni.

Nonostante l'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,

I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione

aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante

il lavoro.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Nota: adottare precauzioni speciali
2. AVVERTENZA Leggere le istruzioni per 'uso
3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione per le orecchie, maschera antipolvere).
4. Utilizzare indumenti protettivi
5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.
6. Tenere i bambini lontani dallo strumento
7. Proteggere il dispositivo dall'umidita
8. Seconda classe di protezione

9. Pericolo! Attenzione alle mani
10. Attenzione alle radiazioni laser! Non guardare il raggio laser.



Il tavolo di lavoro su ciascun lato del disco deve essere
contrassegnato con un cartello

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Una troncatrice &€ una macchina dotata di una base con la possibilita
di modificare I'angolo della testa di taglio ad essa collegata. Inoltre, la
testa della sega obliqua, a seconda del design, pud inclinarsi ad
angolo e pud essere estesa per aumentare la funzionalita e la
lunghezza di taglio.

La troncatrice € progettata per tagliare pezzi di legno adatti alle
dimensioni della macchina. Non deve essere utilizzata per segare
legna da ardere. Utilizzare la motosega solo per lo scopo previsto.
Qualsiasi tentativo di utilizzare la motosega per scopi diversi da quelli
specificati sara considerato un uso improprio. Utilizzare la troncatrice
solo con dischi da taglio adatti con denti in metallo duro. La troncatrice
€ un dispositivo da utilizzare per lavori di falegnameria e carpenteria
edile.

Non utilizzare in modo improprio il dispositivo!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Maniglia di trasporto

Impugnatura della maniglia

Pulsante di blocco dell'interruttore

Interruttore

Pulsante di blocco del mandrino

Protezione del disco da taglio

Coperchio della spazzola in carbonio

Perno di bloccaggio della testa

Arresto della profondita di taglio

Vite di arresto della profondita di taglio
Manopola di blocco a scorrimento

Guida

Leva di bloccaggio della testa

Barra di arresto

Estensore del tavolo

Arresto limite

Manopola di blocco dell'estensione del tavolo
Foro di montaggio

Graduazione dell'angolo del tavolo di lavoro
Indicatore dell'angolo del tavolo di lavoro
Leva di fissaggio automatico

Manopola di blocco del tavolo da lavoro
Inserto della tabella

Tavolo da lavoro

Modulo laser

Copertura fissa

Ugello di scarico della polvere

Sacchetto antipolvere

Manopola di serraggio verticale

Braccio di serraggio verticale

Manopola di bloccaggio del braccio di serraggio verticale
Manopola di bloccaggio del materiale
Graduazione dell'angolo della testa
Indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
Vano batteria

Pulsante di accensione/spegnimento del laser
Laser

Viti di fissaggio per il modulo laser

Vite di fissaggio della piastra centrale
Pannello centrale

Vite di regolazione dell'angolo 0"

Vite di regolazione dell'angolo 45
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* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.
ATTREZZATURE E ACCESSORI

Sacchetto per la polvere - 1 pezzo
Chiave speciale -1pz.

Morsetto verticale

PREPARAZIONE AL LAVORO

Assicurarsi che la troncatrice sia scollegata dall'alimentazione

elettrica prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o

regolazione sulla troncatrice.

MANEGGIARE UNA SEGA PER TAGLI OBLIQUI

e Quando si sposta la sega, assicurarsi che la testa della sega sia
fissata nella posizione piu bassa.

« Verificare che la manopola di blocco del piano di lavoro, la leva
di blocco della testa e gli altri dispositivi di sicurezza siano
saldamente serrati.

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE SUL BANCO DI LAVORO

Si consiglia di fissare la sega a un banco di lavoro o a un cavalletto

utilizzando i fori di montaggio (19) previsti a tale scopo nella base

della sega, che ne garantiscono il funzionamento sicuro ed
eliminano il rischio di movimenti indesiderati dell'apparecchio

durante il funzionamento. | fori di montaggio consentono I'utilizzo di

viti di diametro 8 mm con testa di bloccaggio o esagonale.

Quando si monta la sega sul piano del banco da lavoro, assicurarsi

che:

* La superficie del piano del banco da lavoro ¢ piatta e pulita.

e Le viti sono serrate in modo uniforme e non eccessivo (le viti di
fissaggio devono essere serrate in modo da non sollecitare o
deformare la base). In caso di tensione eccessiva, c'¢ il rischio
di rottura della base.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE
Per evitare l'accumulo di polvere e garantire la massima efficienza di
lavoro, la sega pud essere collegata a un aspirapolvere industriale
tramite l'attacco di aspirazione della polvere (28). In alternativa, &
possibile raccogliere la polvere nel sacchetto per la polvere (in dotazione)
dopo averlo montato sulla porta di aspirazione. Il montaggio si effettua
posizionando il sacchetto della polvere (29) sulla bocchetta di scarico
della polvere (28) (fig. A). Per svuotare il sacchetto della polvere,
rimuoverlo dalla bocchetta di scarico della polvere e aprire la cerniera,
consentendo un accesso completo all'interno del sacchetto.

- 1 pezzo

Per un'aspirazione ottimale della polvere, il sacchetto della
polvere deve essere svuotato quando é pieno per 2/3.

AZIONAMENTO DEL BRACCIO (TESTA)

Il braccio stabilizzatore ha due posizioni, una superiore e una inferiore.

Per sbloccare il braccio dalla posizione inferiore bloccata € necessario:

e Premere sul braccio della barra e mantenerlo premuto verso il
basso.

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9).

e Sostenere il braccio della barra mentre si solleva fino alla
posizione superiore.

e Per bloccare il braccio del braccio nella posizione inferiore &
necessario:

e Bloccare il braccio in questa posizione inserendo il perno di
bloccaggio della testa (9).

SERRAGGIO VERTICALE

Il morsetto verticale (fig. B) pud essere montato nella base della
sega su entrambi i lati del tavolo di lavoro ed € completamente
adattabile alle dimensioni del materiale da tagliare. Non utilizzare
la sega se non é stato utilizzato il morsetto verticale.

« Allentare la manopola che fissa il morsetto verticale (30) alla
base sul lato in cui verra montato il morsetto verticale.

e Montare il morsetto verticale inserendolo nel foro della base
della sega e stringere la manopola di fissaggio del morsetto
verticale (30). alla base della sega.

e Dopo aver regolato la posizione del braccio di bloccaggio
verticale (31) rispetto al pezzo, serrare la manopola di
bloccaggio del braccio di bloccaggio verticale (32) e la
manopola di bloccaggio del materiale (33).

« Verificare che il materiale sia montato in modo sicuro.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
Prima di eseguire qualsiasi procedura di regolazione sulla

motosega, & necessario assicurarsi che sia stata scollegata dalla
rete di alimentazione. Per garantire un funzionamento sicuro,



preciso ed efficiente della motosega, tutte le procedure di
regolazione devono essere eseguite integralmente.

Assicurarsi che tutte le chiavi vengano tolte al termine di tutte le
operazioni di regolazione e impostazione. Verificare che tutti gli
elementi di fissaggio filettati siano correttamente serrati.

Quando si effettuano le regolazioni, verificare che tutti i
componenti esterni funzionino correttamente e siano in buone
condizioni. Qualsiasi parte usurata o danneggiata deve essere
sostituita da personale qualificato prima di utilizzare la sega.

ON/OFF

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della sega.

La sega deve essere accesa solo quando il disco di taglio &
lontano dal materiale da lavorare.

La troncatrice € dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (3)
per evitare un avvio accidentale.

Accensione

Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (3).

Tenere premuto il pulsante di accensione/spegnimento (4).
Spegnimento

Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (4).

FUNZIONAMENTO DELLE PROLUNGHE DEL TAVOLO

Le prolunghe del tavolo (16) si trovano su entrambi i lati della base
della sega.

* Sbloccare le manopole di bloccaggio dell'estensione del tavolo
(18) (fig. C).

* Regolare la lunghezza delle prolunghe del tavolo.

* Fissare con le manopole di bloccaggio della prolunga del tavolo
(18).

e Se necessario, per facilitare il taglio a misura si possono
utilizzare i fermi di fine corsa (17).

FUNZIONAMENTO DEL LIMITATORE DI
TAGLIO

L'arresto della profondita di taglio puo essere utilizzato quando
€ necessario creare una scanalatura nel materiale. Cio avviene
eseguendo un taglio superficiale nel pezzo in lavorazione
quando il disco non lavora alla massima profondita possibile.

* Bloccare la leva di blocco della testa (14).

« Allentare la manopola di blocco della guida (12) e spostare la
testina all'indietro.

« Serrare il pomello di bloccaggio della guida (12).

* Ruotare l'arresto della profondita di taglio (10) nella posizione
per il funzionamento con profondita di taglio limitata (fig. D).

e Abbassare il braccio stabilizzatore e mantenerlo in posizione
abbassata, appoggiandolo all'arresto di profondita dello
scalpello.

* Ruotare (a destra o a sinistra) la vite di arresto della profondita
di taglio (11) (fig. D) fino a raggiungere la profondita desiderata
del disco di taglio.

« Allentare il pomello di bloccaggio della guida (12).

« Eseguire i tagli previsti alla profondita impostata.

« Per tornare a tagliare a tutta profondita, ruotare I'arresto della
profondita di taglio (10) in una posizione in cui la vite di arresto
della profondita di taglio (11) non entra in contatto con |'arresto
della profondita di taglio (10) quando il braccio della barra &
abbassato.

IMPOSTAZIONE DEL PIANO DI LAVORO PER OPERAZIONI DI

TAGLIO ANGOLATE

Il braccio orientabile consente di tagliare il materiale con qualsiasi

angolazione, dalla perpendicolare a 45° a sinistra o a destra.

« Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9), consentendo
al braccio della barra di sollevarsi lentamente fino alla posizione
superiore.

« Allentare il pomello di bloccaggio del piano di lavoro (23).

* Tenere premuta la leva di fissaggio automatico (22) e ruotare il
braccio a sinistra o a destra fino a quando il valore dell'angolo
desiderato viene indicato sulla scala angolare del piano di lavoro
(20).

* Bloccare stringendo la manopola di blocco del piano di lavoro
(23).

PROFONDITA DI
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o |l misuratore dell'angolo del piano di lavoro (20) ha una serie di
posizioni contrassegnate in cui avviene il fissaggio automatico
iniziale del braccio rotante. Questo puo avvenire solo se la leva
di autofissaggio (22) non viene tenuta in posizione abbassata
durante la rotazione del braccio e pud bloccarsi in queste
posizioni preselezionate. Si tratta degli angoli di taglio piu
comunemente utilizzati (15°, 22,5°, 30°, 45° sinistra/destra).
L'impostazione di uno qualsiasi di questi angoli pud essere
regolata con precisione utilizzando la scala graduata degli
angoli del tavolo di lavoro (20) con incrementi di un grado.
Sebbene la scala sia sufficientemente precisa per la maggior
parte dei lavori, si raccomanda di verificare limpostazione
dell'angolo dello scalpello con un goniometro o un altro
strumento di misurazione degli angoli.

CONTROLLARE E REGOLARE IL  POSIZIONAMENTO
PERPENDICOLARE DEL DISCO DI TAGLIO RISPETTO AL PIANO
DI LAVORO.

o Allentare la leva di blocco della testa (14).

* Posizionare la testa a 0° (perpendicolare al piano di lavoro) e
serrare la leva di bloccaggio della testa (14).

« Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (23), premere
e tenere premuta la leva di fissaggio automatico (22).

e Portare il piano di lavoro a 0°, rilasciare la leva di fissaggio
automatico e stringere la manopola di bloccaggio del piano di
lavoro (23).

e Abbassare la testa della sega nella posizione piu bassa.

e Controllare (con un calibro) la perpendicolarita del
posizionamento del disco di taglio rispetto al piano di lavoro.
Quando si effettuano le misurazioni, assicurarsi che lo

strumento di misura non tocchi il dente del disco da taglio,
poiché la misurazione potrebbe essere imprecisa a causa dello
spessore della calotta in carburo.

Se l'angolo misurato non & di 90°, & necessaria una regolazione, che si

esegue come segue:

e Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione
dell'angolo di 0° (42) (fig. E) in senso orario o antiorario per
aumentare o diminuire I'angolo del disco di taglio.

e Una volta che il disco di taglio & perpendicolare al piano di
lavoro, lasciare che la testa torni alla posizione superiore.

e Tenendo la vite di regolazione dell'angolo di 0° (42), serrare il
controdado.

e Abbassare la testa e verificare nuovamente che l'angolo
impostato corrisponda alle indicazioni della graduazione
dell'angolo della testa (34); se necessario, regolare la posizione
dell'indicatore dell'angolo della testa (35) (Fig. E).

e Una regolazione analoga deve essere effettuata per I'angolo di
45° della testa per il taglio obliquo, utilizzando la vite di
regolazione dell'angolo di 45° (43) (fig. E).

CONTROLLARE E REGOLARE LA PERPENDICOLARITA DEL
DISCO DI TAGLIO RISPETTO ALLA BARRA DI ARRESTO.

Questa procedura deve essere eseguita sempre quando la barra

di arresto é stata rimossa o sostituita. La regolazione puo essere

effettuata solo quando il disco di taglio & perpendicolare al piano

di lavoro. La barra di arresto serve a fermare il materiale da

tagliare.

e Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23),
premere e tenere premuta la leva di fissaggio automatico (22) e
portare il piano di lavoro a 0°.

e Abbassare la testa della sega nella posizione piu bassa.

e Applicare un goniometro o un altro strumento di misurazione
degli angoli al disco di taglio.

e Far scorrere il misuratore angolare contro la barra di arresto

(15).

La misurazione deve indicare 90°.

Se & necessaria una regolazione:

Allentare le viti che fissano la barra di arresto (15) alla base.

Regolare la posizione della barra di arresto (15) in modo che sia

perpendicolare al disco di taglio.

e Serrare le viti di fissaggio della barra di arresto.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO (TESTA) PER LE OPERAZIONI DI

TAGLIO OBLIQUO

Il braccio della barra pud essere inclinato a qualsiasi angolo tra 0°

e 45° - per il taglio obliquo (Fig. E).



e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9) rilasciando il
braccio stabilizzatore e consentendo al braccio stabilizzatore di
salire lentamente fino alla posizione superiore.

o Allentare la leva di blocco della testa (14).

e Inclinare il braccio a sinistra all'angolo desiderato, che pud
essere letto sulla scala dell'angolo della testa (34) utilizzando
l'indicatore dell'angolo della testa (35) (fig. E).

e Serrare la leva di bloccaggio della testa (14).

Se é necessario regolare entrambi gli angoli (in entrambi i
piani, orizzontale e verticale), per il taglio combinato, I'angolo
di taglio obliquo deve sempre essere regolato per primo.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

Il gruppo dell'unita laser invia un fascio di luce laser che indica la
linea sul materiale lungo la quale la lama tagliera. L'impostazione
appropriata della linea di incidenza del raggio laser ¢ stata regolata
durante il processo di produzione. Tuttavia, per lavori di precisione,
l'impostazione deve essere controllata prima di iniziare I'operazione
di taglio.

e Posizionare le batterie nell'apposito vassoio (36) (Fig. F)
facendo attenzione alla corretta polarita.

* Posizionare il piano di lavoro in modo che l'indicatore dell'angolo
del piano di lavoro (21) coincida con il punto 0° della scala
dell'angolo del piano di lavoro (20) e l'indicatore dell'angolo della
testa (35) (fig. E) coincida con il punto 0° della scala dell'angolo
della testa (34) (fig. E).

e Fissare un pezzo di materiale di scarto adatto sul tavolo di lavoro
(25) ed eseguire il taglio.

* Rilasciare il braccio della barra e lasciare il materiale di scarto
fissato sul tavolo di lavoro della sega.

e Posizionare il pulsante dell'interruttore laser (37) sulla posizione
"I" (contrassegnata).

« |l fascio di luce proiettato deve essere parallelo al taglio.

REGOLAZIONE DEL LASER

Quando si regola il raggio guida del laser, non guardare
direttamente il raggio o il suo riflesso sulla superficie specchiata.
L'unita laser deve essere spenta quando non viene utilizzata.

Se il raggio laser non ¢ parallelo al taglio, & necessario:

* Ruotare delicatamente il laser (38) (Fig. G) nell'alloggiamento
del modulo laser (26) a sinistra o a destra fino a quando il fascio
laser € parallelo. Non ruotare il modulo laser con la forza per piu
di qualche grado.

e Se € necessaria una regolazione laterale, allentare le viti di
fissaggio del modulo laser (39) e spostare il modulo laser a
sinistra o a destra fino a quando la linea laser e parallela al
taglio.

La polvere prodotta dal taglio puo opacizzare la luce laser,

pertanto & necessario pulire di tanto in tanto la lente del

proiettore laser.

AWIO DELLA SEGA

Prima di premere il pulsante di accensione, accertarsi che la sega
sia stata correttamente assemblata e regolata come indicato nel
presente manuale.

La sega descritta € stata progettata per utenti destrorsi.

e Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (3).

e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (4).

e Lasciare che il motore della motosega raggiunga la massima
velocita.

e Abbassare il braccio della barra verso il pezzo da lavorare.

e Tagliare.

FERMARE LA MOTOSEGA

e Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (4) e
attendere che il disco smetta di ruotare completamente.

e Sollevare il braccio della sega, allontanandolo dal materiale da
tagliare.

Una scintilla temporanea delle spazzole all'interno del motore

elettrico € normale quando si avvia e si arresta la sega. Non

arrestare la lama esercitando una pressione laterale su di essa.

TAGLIO A SEGA
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Bloccare il materiale da tagliare in modo che non interferiscacon
l'uso della sega. Prima di avviare la sega, spostare la testa della
sega nella posizione inferiore per assicurarsi che la testa e la
protezione della lama abbiano piena liberta di movimento.
Assicurarsi che la protezione della lama della sega sia nella sua
posizione di corsa estrema.

Assicurarsi che la manopola di blocco del piano di lavoro (23) e la leva di
blocco della testa (14) della sega siano saldamente serrate prima del
taglio.

e Collegare la sega alla rete elettrica.

e Assicurarsi che il cavo di alimentazione sia lontano dal disco di
taglio e dalla base della macchina.

« Posizionare il materiale sul tavolo di lavoro e assicurarsi che sia
fissato saldamente in modo che non possa muoversi durante il
taglio.

« Portare la testa della sega nella posizione posteriore estrema e
bloccare la barra di guida (13) con la manopola di bloccaggio
della barra di guida (12).

e Sbloccare la testa di taglio e la protezione del disco di taglio.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore e avviare la sega
con linterruttore (attendere che la lama abbia raggiunto la
velocita massima).

« Abbassare lentamente la testa della sega.

e Iniziare il taglio esercitando una forza moderata sulla testa
durante il taglio.

Il mancato serraggio delle manopole di bloccaggio puo causare
lo spostamento imprevisto del disco di taglio contro la superficie
superiore del materiale, con il rischio che l'operatore venga
colpito pericolosamente da un pezzo di materiale.

SEGATURA CON TRASLAZIONE DEL BRACCIO (TESTA)

Il movimento del braccio di estensione della sega consente alla lama di

taglio di spostarsi in avanti e indietro, permettendo di tagliare pezzi di

materiale piti ampi.

» Portare il braccio della barra nella posizione superiore.

« Allentare il pomello di bloccaggio della guida (12).

e Prima di accendere la motosega, tirare il braccio della barra
verso di sé, tenendolo nella posizione superiore.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) e avviare la
sega.

* Rilasciare il braccio della barra e attendere che il disco di taglio
raggiunga la velocita massima.

¢ Rilasciare la protezione del disco di taglio.

e Abbassare il braccio della barra e iniziare a tagliare.

e Spostare il braccio della barra all'indietro (lontano da voi)
durante il taglio.

e Una volta tagliato il materiale, rilasciare la pressione sul
pulsante dell'interruttore e attendere che il disco di taglio smetta
di ruotare prima di sollevare il braccio della barra nella posizione
superiore.

Non eseguire mai un taglio spostando la testa della sega verso
di sé. La lama della sega potrebbe salire inaspettatamente sul
materiale da tagliare, mettendo I'operatore a rischio di un
pericoloso fenomeno di contraccolpo.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

PULIZIA

« Al termine, rimuovere con cura tutti i pezzi di materiale, i trucioli
e la polvere dall'inserto del piano di lavoro e dall'area intorno al
disco di taglio e alla sua protezione.

e Assicurarsi che le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del
motore siano libere e prive di trucioli o polvere.

e Pulire le guide e ricoprirle con un sottile strato di lubrificante
solido.

e Mantenere pulite tutte le maniglie e le manopole.

e Pulire la lente del proiettore laser con una spazzola.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

e Sollevare la protezione del disco di taglio (7) e rimuovere la vite
di fissaggio della piastra centrale (40) (fig. H).

e Far scorrere la piastra centrale (41) verso sinistra per consentire
l'accesso alla vite di fissaggio della ruota di taglio.



« Premere il pulsante di blocco del mandrino (6) e ruotare il disco
di taglio finché non si blocca.

e Utilizzando la chiave speciale (in dotazione), allentare e
rimuovere il bullone che tiene il disco di taglio.

e Togliere la rondella esterna e rimuovere il disco di taglio
(facendo attenzione all'eventuale anello di riduzione).

e Rimuovere eventuali detriti dal mandrino e dai pattini di
montaggio del disco di taglio.

« |Installare il nuovo disco di taglio seguendo i passaggi descritti in
ordine inverso.

e Al termine, assicurarsi che tutte le chiavi e gli strumenti di
regolazione siano stati rimossi e che tutte le viti, le manopole e
i bulloni siano saldamente serrati.

La vite di fissaggio del disco di taglio ha una filettatura sinistra.
E necessario prestare particolare attenzione nell'impugnare il
disco di taglio. E necessario utilizzare guanti protettivi per
garantire che le mani siano protette dal contatto con i denti
affilati del disco di taglio.

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE NEL MODULO LASER

Il modulo laser & alimentato da due batterie AAAda 1,5 V.

e Aprire il coperchio del vano batteria (36) (Fig. F).

« Smaltire le batterie usate.

* Inserire le batterie nuove, facendo attenzione alla corretta
polarita.

« Montare il coperchio del vassoio della batteria.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm), bruciate

o incrinate devono essere sostituite immediatamente. Sostituire sempre

entrambe le spazzole contemporaneamente.

Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

Rimuovere le spazzole usate.

Rimuovere I'eventuale polvere di carbone con aria compressa.

Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono

scorrere liberamente nei fermi).

« Montare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, avviare
I'elettroutensile senza carico e attendere 1-2 minuti finché le
spazzole di carbone non si inseriscono nel commutatore del
motore. La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere
effettuata solo da personale qualificato utilizzando parti originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di istenza

[ Anno di produzione [ |
| 59G812 indica sia i tipo che la designazione della macchina |

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Valori di accelerazione delle an = 2,936 m/s?
vibrazioni K=1,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione
delle vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di emissione della pressione sonora Lpa, il livello di potenza
sonora Lwa e il valore di accelerazione delle vibrazioni an riportati
in queste istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1:2015. Il livello di vibrazioni an indicato pud essere utilizzato
per confrontare le apparecchiature e per effettuare una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Livelli di
vibrazione pit elevati saranno influenzati da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra
indicati possono comportare un aumento dell'esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui I'unita é spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un'adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo

autorizzato dal produttore.
SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Sega a gattuccio 59G812
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC 50Hz
Potenza nominale 1800 W
Velocita del disco (a vuoto) 4800 mint
Tipo di lavoro S6 25%
Lunghezza della guida 195 mm
Gamma di taglio angolare +45°
Gamma di taglio diagonale 0° + 45°
Profondita di taglio massima 75 mm
Diametro esterno del disco di taglio 254 mm
Diametro interno del disco di taglio 30 mm

0°x0° 90 x 280 mm
Dimensioni del materiale da 45° x 90 x 200 mm
tagliare 0°
angolato / angolato 45° x 50 x 200 mm

45°

0° x 50 x 280 mm

45°
Classe laser Il
Potenza laser <1lmw
Lunghezza d'onda della luce laser A =650 nm
Classe di protezione 1l
Grado di protezione IP IPX0
Massa 15,72 kg
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smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze che non rispettano
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un
rischio potenziale per I'ambiente e la salute umana.

* Soggetto a modifiche.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
compresi, tra gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione appartengono esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale
2006 n. 90 Poz. 631 e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la
pubblicazione, la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli
elementi, senza il consenso di Grupa Topex espresso per iscritto, € severamente
vietata e pud comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Prodotto: Sega a gattuccio

Modello: 59G812

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:



EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Organismo notificato:
N. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
Miinchen, Germania.
Certificato di esame CE del tipo n:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
¥} Pl . T

AN i

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX
Varsavia, 2022-09-01

NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)
MITRE SAW
59G812

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT IN GEBRUIK
NEEMT EN BEWAAR HEM VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidsvoorschriften voor verstekzagen

* Verstekzagen zijn ontworpen voor het zagen van hout of op hout
gebaseerde producten; ze kunnen niet worden gebruikt met
slijpschijven voor het zagen van ijzerhoudende materialen,
zoals staven, platte staven, pennen, enz. Het abrasieve stof zal
bewegende delen, zoals de neerlaatbeveiliging, blokkeren,
waardoor deze vastlopen. Vonken van het abrasief snijden
kunnen de neerlaatbeveiliging, de inkeping en andere kunststof
onderdelen beschadigen.

e Gebruik waar mogelik klemmen om het werkstuk vast te
houden. Als u het werkstuk met de hand vasthoudt, moet u uw
hand altijd minstens 100 mm van elke kant van het zaagblad
houden. Gebruik deze zaag niet voor het zagen van te kleine
werkstukken, omdat deze niet veilig met de hand kunnen
worden vastgeklemd of vastgehouden. Als uw hand te dicht bij
het blad wordt geplaatst, bestaat er een verhoogd risico op letsel
door contact met het blad.

e Het werkstuk moet stil liggen en vastgeklemd zijn of
ondersteund worden door de aanslagbalk en de tafel. Voer het
werkstuk niet in het blad en snijd niet "uit de hand". Niet-
ondersteunde of bewegende werkstukken kunnen met hoge
snelheid worden uitgeworpen, waardoor letsel kan ontstaan.

e Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag nooit door het
werkstuk. Om een zaagsnede te maken, tilt u de zaagkop op en
strekt u hem uit over het werkstuk zonder te zagen, start u de
motor, duwt u de zaagkop omlaag en duwt u de zaag door het
werkstuk. Zagen door te trekken kan ertoe leiden dat het
zaagblad over het werkstuk klimt en met geweld de
bladassemblage naar de bediener werpt.

e Steek nooit uw handen over de bedoelde zaaglijn, noch voor
noch achter de zaag. Het is zeer gevaarlijk om het werkstuk te
ondersteunen met uw "gekruiste hand”, d.w.z. dat u het
werkstuk aan de rechterkant van het zaagblad vasthoudt met
uw linkerhand of vice versa.

e Grijp niet met een hand dichter dan 100 mm aan weerszijden
van de schijf in de beschermkap om houtresten te verwijderen
of om een andere reden terwijl de schijf draait. De nabijheid van
de draaiende schijf bij uw hand is misschien niet duidelijk en kan
ernstig letsel veroorzaken.

« Controleer het werkstuk voordat u gaat zagen. Als het werkstuk
verbogen of kromgetrokken is, drukt u het werkstuk met het
buitenste, schuine oppervlak in de richting van de aanslagbalk.
Zorg er altijd voor dat er geen spleet is tussen het werkstuk, de
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aanslagbalk en de tafel langs de snijliin. Verbogen of
kromgetrokken werkstukken kunnen verdraaien of verschuiven,
waardoor de draaiende schijf tijdens het snijden kan klemmen.
Er mogen zich geen spijkers of andere vreemde voorwerpen in
het werkstuk bevinden.

e Gebruik de zaag niet voordat u alle gereedschap, houtsnippers
enz., behalve het werkstuk, van de tafel hebt verwijderd. Kleine
brokstukken, losse stukken hout of andere voorwerpen die in
contact komen met het draaiende zaagblad kunnen met hoge
snelheid worden uitgeworpen.

e Werk slechts met één voorwerp tegelijk. Meerdere gestapelde
werkstukken kunnen niet goed worden vastgeklemd of
geschoord en kunnen vastlopen op de schijf of verschuiven
tijdens het snijden.

e Zorg ervoor dat de verstekzaag véor gebruik op een horizontaal,
hard werkvlak wordt gemonteerd of opgesteld. Een horizontaal
en hard werkvlak vermindert het risico dat de verstekzaag
instabiel wordt.

e Plan uw werk. Telkens wanneer u de hoek van de kop of de
tafelhoek verandert, moet u ervoor zorgen dat het verstelbare
deel van de aanslagbalk correct gepositioneerd is om het
werkstuk te ondersteunen en niet zal interfereren met de schijf
of het veiligheidssysteem. Met het gereedschap in de "ON"
positie en geen werkstuk op de tafel, beweeg de schijf door een
volledige gesimuleerde snede om er zeker van te zijn dat er
geen interferentie zal zijn of gevaar voor het doorsnijden van de
aanslagbalk.

e Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals tafelverlengstukken,
zagen, enz. voor een werkstuk dat breder of langer is dan het
werktafelblad. Werkstukken die langer of breder zijn dan de
verstekzaagtafel kunnen kantelen als ze niet goed worden
ondersteund. Als het afgezaagde stuk of werkstuk kantelt, kan
het de neerlaatbeveiliging optillen of door de draaiende schijf
worden geslingerd.

e Gebruik geen andere persoon als vervanging voor een
tafelverlenging of als extra ondersteuning. Instabiele
ondersteuning van het werkstuk kan ertoe leiden dat de schijf
vastloopt of dat het werkstuk tijdens het snijden verschuift,
waardoor u en de helper in de draaiende schijf worden
getrokken.

e Het af te snijden deel mag op geen enkele manier tegen de
draaiende schijf geblokkeerd of gedrukt worden. Bij blokkering,
b.v. met lengteaanslagen, zou het af te snijden deel tegen de
schijf geklemd kunnen worden en met geweld kunnen worden
uitgeworpen.

e Gebruik altijd een klem of klauwplaat die ontworpen is om rond
materiaal, zoals staven of buizen, goed te ondersteunen. Staven
hebben de neiging te rollen bij het snijden, waardoor het blad
zich vastbijt en het werkstuk samen met uw hand in het blad
trekt.

e Laat de schijf op volle snelheid komen voordat u het werkstuk
aanraakt. Dit vermindert het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd.

* Als een voorwerp of schijf vastloopt, schakelt u de verstekzaag
uit. Wacht tot alle bewegende delen tot stilstand zijn gekomen
en haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu.
Laat vervolgens het geblokkeerde materiaal los. Doorgaan met
zagen met een geblokkeerd voorwerp kan leiden tot verlies van
controle of beschadiging van de verstekzaag.

e Als u klaar bent met zagen, laat u de koppeling los, houdt u de
zaagkop omlaag en wacht u tot het zaagblad stilstaat voordat u
het te zagen onderdeel verwijdert. Het is gevaarlijk om uw hand
in de buurt van het nog draaiende zaagblad te brengen.

e Houd de handgreep stevig vast wanneer u een onvolledige
zaagsnede maakt of de koppeling loslaat voordat de zaagkop
volledig in de neerwaartse stand staat. Als u de zaag afremt,
kan de kop met geweld naar beneden worden getrokken,
waardoor er kans op letsel bestaat.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor

binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het

gebruik van veiligheidsmaatregelen en aanvullende

beschermingsmaatregelen, blijft er altijd een restrisico van
verwondingen tijdens het werk bestaan.

gebruik

VERKLARING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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5 6 7
9 10
1. Opmerking: Neem speciale voorzorgsmaatregelen
2. WAARSCHUWING Lees de gebruiksaanwijzing
3. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
4. Gebruik beschermende kleding
5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud of
reparaties uitvoert
6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7. Bescherm het apparaat tegen vocht
8. Tweede beschermingsklasse

9. Gevaar! Wees voorzichtig met je handen
10. Opgelet laserstraling! Kijk niet in de laserstraal.

De werktafel aan elke kant van de schijf moet worden
gemarkeerd met een teken

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

Een verstekzaag is een machine die is uitgerust met een voetstuk
waarmee de hoek van de daaraan bevestigde zaagkop kan worden
veranderd. Bovendien kan de kop van de verstekzaag, afhankelijk van
het ontwerp, onder een hoek kantelen en kan hij worden verlengd voor
meer functionaliteit en zaaglengte.

De verstekzaag is bedoeld voor het zagen van stukken hout die
passen bij de afmetingen van de machine. Hij mag niet worden
gebruikt voor het zagen van brandhout. Gebruik de kettingzaag alleen
voor het beoogde doel. Elke poging om de zaag voor andere dan de
aangegeven doeleinden te gebruiken, wordt beschouwd als
oneigenlijk gebruik. Gebruik de verstekzaag alleen met geschikte
snijschijven met hardmetalen tanden. De verstekzaag is een apparaat
voor gebruik in zowel timmerwerkplaatsen als werkplaatsen voor
constructietimmerwerk.

Maak geen misbruik van het apparaat!

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
toestel die op de grafische pagina's van deze handleiding zijn
afgebeeld.

. Transportgreep

Handgreep

Knop voor schakelaarvergrendeling

Schakelaar

Spindel vergrendelknop
Shijschijfbescherming
Koolborstelafdekking

Kop borgpen
Snijdiepteaanslag

Schroef voor zaagdiepteaanslag
Schuif vergrendelknop

. Gids

Hoofd vergrendelingshendel
Stop bar

. Tafeluitbreider

Limiet stop
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18. Vergrendelknop voor tafelverlenging
19. Montagegat

20. Hoekverstelling werktafel

21. Hoekindicator werktafel

22. Auto-fixing hendel

23. Werktafel vergrendelknop

24. Tabel inzetstuk

25. Werktafel

26. Lasermodule

27. Vaste afdekking

28. Mondstuk voor stofafvoer

29. Stofzak

30. Verticale klemknop

31. Verticale klemarm

32. Verticale klemarm vergrendelknop
33. Materiaalklemknop

34. Kophoek schaalverdeling

35. Hoofdhoekindicator

36. Batterijvak

37. Laser aan/uit-knop

38. Laser

39. Bevestigingsschroeven voor de lasermodule
40. Bevestigingsschroef voor de middenplaat
41. Centraal paneel

42. Hoekinstelschroef 0"

43. Hoekinstelschroef 45"

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.
APPARATUUR EN ACCESSOIRES

Stofzak - 1 stuk
Speciale sleutel - 1 stuk
Verticale klem - 1 stuk

VOORBEREIDING OP HET WERK

Zorg ervoor dat de verstekzaag van het stroomnet is

losgekoppeld, voordat u montage- of afstelwerkzaamheden aan

de verstekzaag uitvoert.

OMGAAN MET EEN VERSTEKZAAG

e Wanneer u de zaag verplaatst, moet u ervoor zorgen dat de
zaagkop in de uiterste onderste positie is vastgezet.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
hoofdvergrendelingshendel en andere veiligheidsvoorzieningen
goed zijn vastgedraaid.

MONTAGE VAN DE VERSTEKZAAG OP DE WERKBANK

Het wordt aanbevolen de zaag op een werkbank of statief te

bevestigen met behulp van de daartoe voorziene

bevestigingsgaten (19) in de voet van de zaag, waardoor de veilige
werking wordt gegarandeerd en het risico van ongewenste
beweging van het apparaat tijdens het gebruik wordt geélimineerd.

De bevestigingsgaten maken het gebruik mogelijk van schroeven

met een diameter van 8 mm met sluit- of zeskantkoppen.

Wanneer u de zaag op het werkbankblad monteert, moet u ervoor

zorgen dat:

e Het oppervlak van het werkbankblad is vlak en schoon.

e De schroeven worden gelijkmatig en niet met te veel kracht
aangedraaid (de bevestigingsschroeven moeten zo worden
aangedraaid dat de sokkel niet wordt belast of vervormd). Bij
een te grote spanning bestaat het gevaar dat de sokkel breekt.

STOFAFZUIGING

Om stofophoping te voorkomen en een maximale werkefficiéntie te

garanderen, kan de zaag via de stofafzuigaansluiting (28) worden

aangesloten op een industriéle stofzuiger. Als alternatief kan het stof
worden verzameld in de stofzak (bijgeleverd) nadat deze op de
stofafzuigpoort is gemonteerd. De montage wordt uitgevoerd door de
stofzak (29) op de stofafzuigopening (28) te plaatsen (afb. A). Om de
stofzak te legen, verwijdert u hem van de stofafzuigaansluiting en opent

u de ritssluiting, zodat u volledige toegang heeft tot de binnenkant van de

zak.

Voor een optimale stofafzuiging moet de stofzak geleegd worden

wanneer hij voor 2/3 gevuld is.

BEDIENING VAN DE GIEKARM (KOP)

De arm van de uithouder heeft twee bovenste en onderste posities. Om

de arm van de uithouder uit de vergrendelde onderste positie los te



maken moet u:

e Druk de giekarm naar beneden en houd hem naar beneden
gedrukt.

Trek de hoofdvergrendelingspen (9) naar achteren.
Ondersteun de giekarm terwijl hij naar zijn hoogste positie stijgt.
Om de giekarm in de onderste positie te vergrendelen, moet u:
Vergrendel de giekarm in deze positie door de hoofdborgpen (9)
in te brengen.

VERTICALE KLEMMING

De verticale klem (afb. B) kan in de voet van de zaag aan
weerszijden van de werktafel worden gemonteerd en is volledig
aanpasbaar aan de afmetingen van het te zagen materiaal. Laat de
zaag niet werken tenzij de verticale klem is gebruikt.

e Draai de knop los waarmee de verticale klem (30) aan de basis
is bevestigd aan de kant waar de verticale klem zal worden
gemonteerd.

e Plaats de verticale klem door hem in het gat in de zaagbasis te
steken en draai de bevestigingsknop van de verticale klem (30)
vast. aan de basis van de zaag.

« Nadat de positie van de verticale klemarm (31) op het werkstuk
is afgesteld, draait u de vergrendelknop van de verticale
klemarm (32) en de materiaalklemknop (33) vast.

* Controleer of het materiaal goed is bevestigd.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Voordat u de motorzaag gaat afstellen, moet u ervoor zorgen dat
de stekker uit het stopcontact is. Om een veilige, nauwkeurige en
efficiénte werking van uw kettingzaag te garanderen, moeten alle
afstelprocedures volledig worden uitgevoerd.

Zorg ervoor dat alle moersleutels worden weggenomen nadat alle
afstel- en instelwerkzaamheden zijn voltooid. Controleer of alle
bevestigingsmiddelen met schroefdraad goed zijn vastgedraaid.

Controleer bij het afstellen of alle externe onderdelen goed werken
en in goede staat zijn. Elk onderdeel dat versleten of beschadigd is,
moet door gekwalificeerd personeel worden vervangen voordat de
zaag wordt gebruikt.

AAN/UIT

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
kenplaatje van de zaag is aangegeven.

De zaag mag alleen worden ingeschakeld wanneer de snijschijf
zich niet in de buurt van het te bewerken materiaal bevindt.

De verstekzaag is voorzien van een schakelaarvergrendelingsknop
(3) om onbedoeld starten te voorkomen.

Inschakelen

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3).
Houd de aan/uit-knop (4) ingedrukt.

Uitschakelen

Laat de druk op de schakelknop (4) los.

WERKING VAN DE TAFELUITBREIDINGEN

De tafelverlengstukken (16) bevinden zich aan beide kanten van de
zaagbasis.

« Ontgrendel de vergrendelknoppen van de tafelverlenging (18)
(afb. C).

« Stel de lengte van de tafelverlengstukken in.

e Zet vast met de vergrendelingsknoppen van de tafelverlenging
(18).

e Indien nodig kunnen draaibare eindaanslagen (17) worden
gebruikt om het op maat snijden te vergemakkelijken.

WERKING VAN DE SNIJDIEPTEBEGRENZER

De zaagdiepteaanslag kan worden gebruikt wanneer er een groef

in het materiaal moet worden gemaakt. Dit wordt gedaan door

een oppervlaktesnede in het werkstuk te maken wanneer de

schijf niet op de volledig mogelijke diepte werkt.

« Vergrendel de hoofdvergrendelingshendel (14).

e Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los en beweeg de
kop naar achteren.

e Draai de vergrendelknop van de geleider (12) vast.

e Zet de zaagdiepteaanslag (10) in de stand voor werking met
beperkte zaagdiepte (afb. D).
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o Laat de stempelarm zakken en houd hem in de benedenpositie,
waarbij u hem tegen de beiteldiepteaanslag laat rusten.

« Draai (links of rechts) aan de stelschroef voor de snijdiepte (11)
(afb. D) totdat de gewenste diepte van de snijschijf is bereikt.

« Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.

e Maak de geplande sneden op de ingestelde diepte.

e Om terug te keren naar volledig diepte snijden, draai de
snijdiepteaanslag  (10) naar een posite waar de
snijdiepteaanslagschroef (11) geen contact maakt met de
snijdiepteaanslag (10) wanneer de giekarm neergelaten wordt.

INSTELLING VAN DE WERKTAFEL VOOR HAAKSE

SNIJBEWERKINGEN

Met de zwenkbare boomarm kan het materiaal onder elke hoek worden

gesneden, van loodrecht tot 45° naar links of rechts.

e Trek de hoofdvergrendelingspen (9) naar achteren zodat de
giekarm langzaam naar de bovenste positie kan stijgen.

« Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los.

e Houd de automatische vastzethendel (22) ingedrukt en draai de
giekarm naar links of rechts totdat de gewenste hoekwaarde
wordt aangegeven op de hoekschaal van de werktafel (20).

* Vergrendel door de vergrendelknop van de werktafel (23) aan
te draaien.

e De werktafelnoekmeter (20) heeft een aantal gemarkeerde
posities waarin de eerste automatische bevestiging van de
roterende boomarm plaatsvindt. Dit kan alleen gebeuren als de
automatische fixeerhendel (22) tijdens het roteren van de
boomarm niet in de ingedrukte stand wordt gehouden en in deze
voorgeselecteerde posities kan vergrendelen. Dit zijn de meest
gebruikte snijhoeken (15°, 22,5°, 30°, 45° links/rechts). De
instelling van elk van deze hoeken kan nauwkeurig worden
aangepast met behulp van de hoekschaal (20) van de werktafel,
met een schaalverdeling in stappen van één graad. Hoewel de
schaalverdeling voor de meeste werkzaamheden voldoende
nauwkeurig is, wordt aanbevolen de beitelhoekinstelling te
controleren met een gradenboog of een ander
hoekmeetinstrument.

HET CONTROLEREN EN AFSTELLEN VAN DE LOODRECHTE
POSITIONERING VAN DE SNIJSCHIJF TEN OPZICHTE VAN DE
WERKTAFEL.

e Maak de hoofdvergrendelingshendel (14) los.

e Stel de kop in op 0° (loodrecht op de werktafel) en draai de
hoofdvergrendelingshendel (14) vast.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, druk de
automatische vastzethendel (22) in en houd deze ingedrukt.

e Stel de werktafel in op 0°, ontgrendel de automatische
fixeerhendel en draai de vergrendelknop van de werktafel vast
(23).

* Laat de zaagkop zakken tot de uiterste bodempositie.

e Controleer (met een meetlat) de loodrechtheid van de
positionering van de snijschijf ten opzichte van de werktafel.

Zorg er bij het meten voor dat het meetinstrument de tand van de
snijschijf niet raakt, omdat de meting onnauwkeurig kan zijn
door de dikte van de hardmetalen kap.

Indien de gemeten hoek geen 90° is, is een aanpassing nodig, die als

volgt wordt uitgevoerd:

e Draai de borgmoer los en draai de hoekinstelschroef (42) (afb.
E) met de klok mee of tegen de klok in om de hoek van de
maaischijf te vergroten of te verkleinen.

e Zodra de snijschijf loodrecht op de werktafel staat, laat u de kop
terugkeren naar de bovenste positie.

« Draai de contramoer vast terwijl u de hoekinstelschroef (42) op
0° houdt.

« Laatde kop zakken en controleer opnieuw of de ingestelde hoek
overeenkomt met de indicaties op de schaalverdeling van de
kop (34), stel indien nodig de positie van de kophoekindicator
(35) bij (Fig. E).

e Een soortgelijke aanpassing moet worden gemaakt voor de 45°
hoek van de kop voor het schuin snijden met behulp van de 45°
hoekinstelschroef (43) (fig. E).

HET CONTROLEREN EN AFSTELLEN VAN DE
LOODRECHTHEID VAN DE SNIJSCHIJF TEN OPZICHTE VAN DE
AANSLAGBALK.

Deze procedure moet altijd worden uitgevoerd wanneer de
aanslagbalk is verwijderd of vervangen. Deze afstelling kan
alleen worden uitgevoerd als de snijschijf loodrecht op de



werktafel staat. De aanslagbalk dient als aanslag voor het te
snijden materiaal.

Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, druk de
automatische fixeerhendel (22) in en houd hem vast, en stel de
werktafel in op 0°.

Laat de zaagkop zakken tot de uiterste bodempositie.

Breng een gradenboog of ander hoekmeetinstrument aan op de
snijschijf.

e Schuif het hoekmeetapparaat tegen de aanslagbalk (15).

« De meting moet 90° aangeven.

« Als er een aanpassing nodig is:

« Draai de schroeven los waarmee de aanslagbalk (15) aan de
basis is bevestigd.

« Stel de positie van de aanslagbalk (15) zo in dat deze loodrecht
op de maaischijf staat.

« Draai de schroeven vast waarmee de aanslagbalk is vastgezet.

INSTELLING VAN DE BOOMARM (KOP) VOOR

VERSTEKSNIJWERK

De giekarm kan onder elke hoek tussen 0° en 45° worden
gekanteld - voor schuin snijden (Fig. E).

Als het nodig

Trek de hoofdvergrendelingspen (9) naar achteren, ontgrendel
de uithouderarm en laat de uithouderarm langzaam naar de
bovenste positie stijgen.

Maak de hoofdvergrendelingshendel (14) los.

Kantel de boomarm naar links onder de gewenste hoek, die kan
worden afgelezen op de schaalverdeling voor de hoofdhoek (34)
met behulp van de hoofdhoekindicator (35) (fig. E).

Draai de hoofdvergrendelingshendel (14) vast.

is om beide hoeken (in beide vlakken,

horizontaal en verticaal) in te stellen, voor gecombineerd

snijden,

moet de schuine snijhoek altijd eerst worden

ingesteld.
CONTROLE VAN DE WERKING VAN DE LASER

De laserunit zendt een bundel laserlicht uit die de lijn op het
materiaal toont waarlangs het snijblad zal snijden. De juiste
instelling van de lijn waarlangs de laserstraal valt, is tijdens het
fabricageproces ingesteld. Voor precisiewerk moet de instelling
echter worden gecontroleerd voordat met snijden wordt begonnen.

Plaats de batterijen in de batterijhouder (36) (Fig. F) en let
daarbij op de juiste polariteit.

Plaats de werktafel in een stand waarbij de
werktafelhoekindicator (21) samenvalt met het 0°-punt op de
werktafelhoekschaal (20) en de hoofdhoekindicator (35) (afb. E)
samenvalt met het 0°-punt op de hoofdhoekschaal (34) (afb.
E).

Leg een geschikt stuk afvalmateriaal op de werktafel (25) en
maak de snede.

Laat de giekarm los en laat het afvalmateriaal vastzitten op de
zaagtafel.

Zet de laserschakelaarknop (37)
(gemarkeerd).

De geprojecteerde lichtbundel moet evenwijdig aan de snede
lopen.

in de aan-stand "I"

LASERAFSTELLING

Kijk bij het afstellen van de lasergeleider niet rechtstreeks in de
straal of de reflectie ervan op het gespiegelde opperviak. De
laserunit moet worden uitgeschakeld als de laser niet in gebruik is.

Als de laserstraal niet evenwijdig is aan de snede, is dat noodzakelijk:

Draai de laser (38) (Afb. G) in de behuizing van de lasermodule
(26) voorzichtig naar links of rechts totdat de laserstraal parallel
staat. Draai de lasermodule niet met geweld en meer dan een
paar graden.

Als  zijdelingse bijsteling nodig is, draai dan de
bevestigingsschroeven van de lasermodule (39) los en
verplaats de lasermodule naar links of rechts totdat de laserlijn
parallel is aan de snede.

Stof van het snijden kan het laserlicht dof maken, dus de lens
van de laserprojector moet van tijd tot tijd worden gereinigd.

DE ZAAG STARTEN
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Voordat u op de schakelknop drukt, moet u controleren of de zaag
correct is gemonteerd en afgesteld, zoals aangegeven in deze
handleiding.

De beschreven zaag is ontworpen voor rechtshandige gebruikers.

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3).

Druk op de aan/uit knop (4).

Laat de motor van de kettingzaag op volle toeren draaien.
Laat de giekarm zakken in de richting van het werkstuk.
Maak de snee.

HET STOPPEN VAN DE KETTINGZAAG

Laat de druk op de schakelknop (4) los en wacht tot de schijf
niet meer volledig ronddraait.

Breng de arm van de zaag omhoog en beweeg hem weg van
het te zagen materiaal.

Tijdelijk vonken van de borstels in de elektromotor is normaal bij
het starten en stoppen van de zaag. Stop het zaagblad niet door
er zijdelings druk op uit te oefenen.

ZAGZAAG

Klem het te zagen materiaal zo vast dat het het gebruik van de
zaag niet hindert. Voordat u de zaag start, moet u de zaagkop in

de onderste stand

zetten, zodat de zaagkop en de

zaagbladbescherming volledige bewegingsvrijheid hebben.
Zorg ervoor dat de zaagbladbeschermer in zijn uiterste stand
staat.

Zorg ervoor dat de vergrendelknop van de werktafel (23) en de
hoofdvergrendelingshendel (14) van de zaag goed zijn vastgedraaid
voordat u gaat zagen.

Sluit de zaag aan op het elektriciteitsnet.

Zorg ervoor dat het netsnoer uit de buurt is van de snijschijf en
de basis van het apparaat.

Leg het materiaal op de werktafel en zorg ervoor dat het goed
vastzit, zodat het tijdens het snijden niet kan verschuiven.
Beweeg de zaagkop naar de uiterste achterste positie en
vergrendel het zaagblad (13) met de vergrendelknop van het
zaagblad (12).

Ontgrendel de snijkop en de maaischijfbescherming.

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar en start de zaag
met de schakelaar (wacht tot het =zaagblad zijn
maximumsnelheid heeft bereikt).

Laat de zaagkop langzaam zakken.

Begin met knippen door gematigde kracht uit te oefenen op de
kop tijdens het knippen.

Als de vergrendelingsknoppen niet worden aangedraaid, kan de

snijschijf onverwacht tegen het

bovenopperviak van het

materiaal bewegen, waardoor de bediener het risico loopt
gevaarlijk door een stuk materiaal te worden geraakt.

ZAGEN MET TRAVERSE VAN DE GIEKARM (KOP)

Door de beweging van de verlengarm van de zaag kan het zaagblad naar
voren en naar achteren bewegen, zodat bredere stukken materiaal
kunnen worden gezaagd.

Zet de giekarm in de bovenste stand.

Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.

Voordat u de zaag inschakelt, trekt u de giekarm naar u toe en
houdt u hem in de bovenste stand.

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3) en start de
zaag.

Laat de giekarm los en wacht tot de maaischijf zijn
maximumsnelheid heeft bereikt.

Maak de snijschijfbescherming los.

Laat de giekarm zakken en begin te snijden.

Beweeg de giekarm naar achteren (van u af) terwijl u maait.
Zodra het materiaal is afgesneden, laat u de druk op de
schakelknop los en wacht u tot de snijschijf stopt met draaien
alvorens de giekarm in de bovenste stand te zetten.

Maak nooit een zaagsnede door de zaagkop naar u toe te
bewegen. Het zaagblad zou onverwacht op het te zagen
materiaal kunnen klimmen, waardoor de gebruiker het risico
loopt van een gevaarlijk terugslagverschijnsel.

WERKING EN ONDERHOUD



Trek de stekker uit het stopcontact alvorens over te gaan tot
installatie, afstelling, reparatie of bediening.

SCHOONMAKEN

e Verwiider na afloop zorgvuldig alle stukken materiaal,
spaanders en stof van het werktafelelement en het gebied rond
de snijschijf en de beschermkap.

e Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven van de motorbehuizing
onbelemmerd zijn en vrij van spanen of stof.

e Maak de geleiders schoon en smeer ze in met een dun laagje
vast smeermiddel.

e Houd alle handgrepen en knoppen schoon.

* Reinig de lens van de laserprojector met een borstel.

VERVANGING VAN DE SNIJSCHIJF

e Til de snijplaatbescherming (7) op en verwijder de
bevestigingsschroef van de middenplaat (40) (afb. H).

e Schuif de centrale plaat (41) naar links om toegang te krijgen tot
de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf.

e Druk op de spilvergrendelknop (6) en draai de maaischijf tot
deze vergrendelt.

« Draai met de speciale sleutel (bijgeleverd) de bout los waarmee
de maaischijf vastzit en verwijder hem.

« Verwijder de buitenste ring en verwijder de maaischijf (let op de
reductiering indien aanwezig).

« Verwijder eventueel vuil van de spindel en de montagekussens
van de maaischijf.

¢ Installeer de nieuwe maaischijf door de beschreven stappen in
omgekeerde volgorde uit te voeren.

e Controleer na afloop of alle moersleutels en afstelgereedschap
zijn verwijderd en of alle schroeven, knoppen en bouten goed
zijn vastgedraaid.

De schroef waarmee de maaischijf wordt vastgezet, heeft een

linkse schroefdraad. Wees bijzonder voorzichtig bij het

vastpakken van de maaischijf. Gebruik beschermende
handschoenen om uw handen te beschermen tegen contact met
de scherpe tanden van de snijschijf.

VERVANGING VAN DE BATTERIJEN IN DE LASERMODULE

De lasermodule wordt gevoed door twee 1,5 V AAA batterijen.

Open het deksel van het batterijvak (36) (afb. F).

Gooi gebruikte batterijen weg.

Plaats nieuwe batterijen en let daarbij op de juiste polariteit.
Plaats het deksel van de batterijlade.

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels van
de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijk.

Schroef de koolborsteldeksels (8) los.

Verwijder gebruikte borstels.

Verwijder eventueel aanwezig koolstofstof met perslucht.
Plaats nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij in de
borstelstoppen glijden).

* Monteer de koolborsteldeksels (8).

Na het vervangen van de koolborstels, het motorapparaat
onbelast starten en 1-2 minuten wachten totdat de koolborstels
in de motorcommutator passen. Alleen een gekwalificeerd
persoon mag de koolborstels vervangen met originele
onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de erkende
servicedienst van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

RATINGGEGEVENS

Maximale snijdiepte 75 mm
Buitendiameter van de snijschijf 254 mm
Binnendiameter van de snijschijf 30 mm
0°x 0° 90 x 280mm
Afmetingen van het te 45° x 90 x 200mm
snijden materiaal onder 0°
hoekig / schuin 45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Laser klasse 1l
Laservermogen <1lmw
Laser licht golflengte A =650 nm
Beschermingsklasse Il
IP-beschermingsgraad IPX0
Massa 15,72 kg
Jaar van productie
59G812 geeft zowel het type als de benaming van de
machine aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdruk Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarden an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het materieel veroorzaakte trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukemissieniveau Lpa , het geluidsvermogenniveau

Lwa en de ftrillingsversnellingswaarde an die in deze
gebruiksaanwijzing worden  gegeven, zijn gemeten in
overeenstemming met EN 62841-1:2015. Het opgegeven

trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te vergelijken
en om een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen
te maken.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het toestel. Als het apparaat wordt gebruikt voor
andere toepassingen of met andere gereedschappen, kan het
trillingsniveau  veranderen. Hogere trillingsniveaus worden
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud van het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer
alle factoren nauwkeurig zijn geschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager blijken te zijn.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden getroffen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de werkinstrumenten,
het zorgen voor een adequate handtemperatuur en een goede
organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil
worden weggegooid, maar moeten naar een daartoe bestemd

Verstekzaag 59G812 afvalverwerkingsbedrijf worden gebracht. Neem contact op
Parameter Waarde met uw productdealer of de plaatselijke overheid voor
- - informatie over verwijdering. Afgedankte elektrische en
Voedingsspanning 230V AC 50Hz N ) 9. Alg N N
. elektronische  apparatuur  bevat  stoffen  die  niet
Nominaal vermogen 1800 W milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt
Schijfsnelheid (onbelast) 4800 min’! een potentieel risico voor het milieu en de volksgezondheid.
Soort werk S6 25%
Geleider lengte 195 mm * Wijzigingen voorbehouden.
Hoek snijbereik +45° "Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
Diagonaal snijbereik 0° +45° zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt mee dat alle

auteursrechten op de inhoud van dit handboek (hierna: "Handboek"), inclusief, onder
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andere. De tekst, foto's, schema's, tekeningen, alsmede de samenstelling ervan,
behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en zijn onderworpen aan wettelijke
bescherming krachtens de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en
de naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren en wijzigen voor commerciéle doeleinden van het
gehele Handboek en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke
toestemming van Grupa Topex, is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en

strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Verstekzaag

Model: 59G812

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de
uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-11:2000;
EN IEC 63000:2018
Aangemelde instantie:
Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Duitsland
EG-typeonderzoekscertificaat nr:
MB8A 044390 1135 Rev. 01
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals zij in
de handel wordt gebracht en niet op onderdelen
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar
uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU gevestigde persoon die
gemachtigd is het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Straat
02-285 Warschau

) e .

A ) .

Pawet Kowalski
TOPEX GROEP Kwaliteitsfunctionaris
Warschau, 2022-09-01

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
MITRE SAW
59G812

REMARQUE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

Consignes de sécurité pour les scies a onglets

e Les scies a onglet sont congues pour couper du bois ou des
produits dérivés du bois ; elles ne peuvent pas étre utilisées
avec des meules abrasives pour couper des matériaux ferreux
tels que des tiges, des barres plates, des broches, etc. La
poussiéere abrasive bloquera les pieéces mobiles, telles que le
dispositif de protection contre I'abaissement, ce qui entrainera
leur blocage. Les étincelles produites par la découpe abrasive
peuvent endommager le protecteur d'abaissement, linsert
d'encoche et d'autres pieces en plastique.

« Dans la mesure du possible, utilisez des pinces pour maintenir
la piece. Si vous tenez la piéce a la main, vous devez toujours
garder votre main a au moins 100 mm de chaque coté de la
lame. N'utilisez pas cette scie pour couper des piéces trop
petites, car elles ne peuvent pas étre solidement serrées ou
tenues a la main. Si votre main est placée trop pres de la lame,
le risque de blessure par contact avec la lame est accru.
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La piéce doit étre immobile et serrée ou soutenue par la barre
d'arrét et la table. N'introduisez pas la piece dans la lame et ne
coupez pas a l'improviste. Les piéces non soutenues ou en
mouvement peuvent étre éjectées a grande vitesse et causer
des blessures.

Poussez la scie a travers la piéce a travailler. Ne tirez jamais la
scie a travers la piéce. Pour effectuer une coupe, soulevez la
téte de la scie et étendez-la au-dessus de la piéce sans couper,
démarrez le moteur, poussez la téte de la scie vers le bas et
poussez la scie a travers la piece. Couper en tirant peut faire
grimper la lame au-dessus de la piéce et projeter violemment
I'ensemble de la lame vers |'opérateur.

Ne croisez jamais vos mains au-dessus de la ligne de coupe
prévue, que ce soit devant ou derriere la scie. |l est tres
dangereux de soutenir la piéce avec votre "main croisée", c'est-
a-dire de tenir la piece a droite de la lame de scie avec votre
main gauche ou vice versa.

Ne passez pas la main dans la protection a moins de 100 mm
de chaque c6té du disque pour retirer des débris de bois ou pour
toute autre raison pendant que le disque tourne. La proximité du
disque en rotation avec votre main peut ne pas étre évidente et
pourrait causer des blessures graves.

Vérifiez la piéce avant de la couper. Si la piéce est pliée ou
déformée, appuyez sur la piéce avec sa surface extérieure
inclinée vers la barre de butée. Assurez-vous toujours qu'il n'y a
pas d'espace entre la piéce, la barre de butée et la table le long
de la ligne de coupe. Les piéces pliées ou gauchies peuvent se
tordre ou se déplacer et peuvent provoquer le coincement du
disque rotatif pendant la découpe. Il ne doit y avoir aucun clou
ou autre corps étranger dans la piece.

N'utilisez pas la scie avant d'avoir retiré de sa table tous les
outils, les débris de bois, etc. a I'exception de la piece a
travailler. Les petits débris, les morceaux de bois détachés ou
d'autres objets qui entrent en contact avec la lame rotative
peuvent étre éjectés a grande vitesse.

Ne travaillez qu'un seul objet a la fois. Plusieurs piéces empilées
ne peuvent pas étre serrées ou calées correctement et peuvent
se bloquer sur le disque ou se déplacer pendant la découpe.
S'assurer que la scie a onglet est montée ou installée sur une
surface de travail horizontale et dure avant de l'utiliser. Une
surface de travail horizontale et dure réduit le risque d'instabilité
de la scie a onglet.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous modifiez |'angle de
la téte ou de la table, assurez-vous que la partie réglable de la
barre d'arrét est positionnée correctement pour soutenir la piéce
a travailler et qu'elle n'interfére pas avec le disque ou le systeme
de sécurité. Avec l'outil en position "ON" et aucune piece sur la
table, déplacez le disque sur une coupe simulée compléte pour
vous assurer qu'il n'y aura pas d'interférence ou de risque de
couper la barre d'arrét.

Prévoyez un support adéquat, tel que des rallonges de table,
des scies, etc. pour une piece plus large ou plus longue que le
plateau de la table de travail. Les piéces qui sont plus longues
ou plus larges que la table de la scie a onglets peuvent basculer
si elles ne sont pas solidement soutenues. Si la piece coupée
ou la piece a usiner s'incline, elle peut soulever le protecteur
abaissable ou étre projetée par le disque rotatif.

N'utilisez pas une autre personne comme substitut d'une
extension de table ou comme support supplémentaire. Un
support instable de la piece peut entrainer le blocage du disque
ou le déplacement de la piece pendant l'opération de coupe,
vous entrainant ainsi que I'assistant dans le disque en rotation.
La section a découper ne doit pas étre bloquée ou pressée
contre le disque rotatif de quelque maniéere que ce soit. Si elle
est retenue, par exemple par des butées de longueur, la section
a couper pourrait étre coincée contre le disque et étre
violemment éjectée.

Utilisez toujours une pince ou un mandrin congu pour supporter
correctement des matériaux ronds tels que des tiges ou des
tubes. Les tiges ont tendance a rouler lors de la coupe, ce qui
fait que la lame " mord " et entraine la piéce avec votre main
dans la lame.

Laissez le disque atteindre sa vitesse maximale avant de
toucher la piéce. Cela réduira le risque de rejeter la piece.

Si un objet ou un disque se coince, éteignez la scie a onglets.
Attendez que toutes les piéces mobiles se soient arrétées et
débranchez la fiche de la source d'alimentation et/ou retirez la
batterie. Libérez ensuite I'objet bloqué. Continuer a scier avec
un objet bloqué peut entrainer une perte de contréle ou
endommager la scie a onglet.



e Lorsque vous avez fini de couper, relachez le coupleur,
maintenez la téte de la scie vers le bas et attendez que la lame
s'arréte avant de retirer la piéce a couper. Il est dangereux
d'approcher votre main de la lame encore en rotation.

e Tenez fermement la poignée lorsque vous effectuez une coupe
incompléte ou lorsque vous relachez le coupleur avant que la
téte de la scie ne soit complétement en position basse. Le
freinage de la scie peut entrainer une descente violente de la
téte, avec un risque de blessure.

ATTENTION : L'appareil est congu pour un fonctionnement en

intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sare, le

recours a des mesures de sécurité et des mesures de

protection supplémentaires, il existe toujours un risque
résiduel de blessure pendant le travail.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

° D
AN Il
1 2 3 4
- |
5 6 7 8
9 10

1. Note : Prenez des précautions particuliéres

2. AVERTISSEMENT Lire les instructions d'utilisation

3. Porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére).

4. Utiliser des vétements de protection

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant toute opération
d'entretien ou de réparation.

6. Tenir les enfants éloignés de I'outil

7. Protéger l'appareil de I'humidité

8. Deuxiéme classe de protection

9. Danger ! Faites attention a vos mains

10. Attention au rayonnement laser ! Ne regardez pas dans le
faisceau laser.

La table de travail de chaque cété du disque doit étre marquée
d'un signe

CONSTRUCTION ET APPLICATION

Une scie a onglet est une machine équipée d'une base ayant la
capacité de modifier I'angle de la téte de coupe qui y est fixée. En
outre, la téte de la scie a onglet, selon le modeéle, peut s'incliner a un
angle et peut étre allongée pour augmenter la fonctionnalité et la
longueur de coupe.

La scie a onglets est congue pour couper des piéces de bois adaptées
a la taille de la machine. Elle ne doit pas étre utilisée pour scier du
bois de chauffage. N'utilisez la trongonneuse que pour l'usage auquel
elle est destinée. Toute tentative d'utilisation de la scie a des fins
autres que celles spécifiées sera considérée comme une utilisation
inappropriée. N'utilisez la scie a onglets qu'avec des disques de coupe
appropriés dotés de dents au carbure. La scie a onglet est un appareil
destiné a étre utilisé dans les ateliers de menuiserie et de
construction.

Ne faites pas un mauvais usage de I'appareil !
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
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La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1. Poignée de transport

Poignée

Bouton de verrouillage du commutateur

Interrupteur

Bouton de verrouillage de la broche
Protection du disque de coupe
Couvercle de balai de carbone
Goupille de verrouillage de la téte
Butée de profondeur de coupe
. Vis de butée de profondeur de coupe
Bouton de verrouillage coulissant
Guide
Levier de verrouillage de la téte
Barre d'arrét
Rallonge de table
Arrét de fin de course
Bouton de verrouillage de I'extension de la table
Trou de montage
Graduation de I'angle de la table de travail
Indicateur d'angle de la table de travail
Levier d'auto-fixation
Bouton de verrouillage de la table de travail
Insertion dans le tableau
Table de travail
Module laser
Couverture fixe
Buse d'évacuation des poussieres
Sac a poussiére
Bouton de serrage vertical
Bras de serrage vertical
Bouton de verrouillage du bras de serrage vertical
Bouton de serrage du matériau
Graduation de I'angle de la téte
Indicateur d'angle de la téte
Compartiment de la batterie
Bouton marche/arrét du laser
Laser
Vis de fixation du module laser
Vis de fixation de la plaque centrale
Panneau central
Vis de réglage de I'angle 0"
Vis de réglage de I'angle 45

NGO AN

P
=S

.
N

13.

* 1l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.
EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

Sac a poussiére - 1 piece
Clé spéciale -1 piéce

Pince verticale - 1 piece
PREPARATION AU TRAVAIL

Assurez-vous que la scie a onglets est débranchée de
I'alimentation électrique avant d'effectuer tout travail de montage
ou de réglage sur la scie a onglets.

MANIPULATION D'UNE SCIE A ONGLETS

e Lorsque vous déplacez la scie, assurez-vous que la téte de la
scie est fixée dans la position extréme inférieure.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres dispositifs de
sécurité sont bien serrés.

MONTAGE DE LA SCIE A ONGLETS SUR L'ETABLI
Il est recommandé de fixer la scie a un établi ou & un support a
l'aide des trous de montage (19) prévus a cet effet dans la base de
la scie, ce qui garantit son fonctionnement en toute sécurité et
élimine le risque de mouvement indésirable de I'appareil pendant
son utilisation. Les trous de montage permettent 'utilisation de vis
de 8 mm de diamétre a téte de verrouillage ou hexagonale.

Lors du montage de la scie sur le plan de travail, veillez a ce que :

e La surface du plan de travail est plane et propre.

e Les vis sont serrées uniformément et sans force excessive (les
vis de fixation doivent étre serrées de maniére a ce que la base
ne soit pas sollicitée ou déformée). En cas de tension excessive,
il y a un risque de rupture de la base.

EXTRACTION DES POUSSIERES

Pour éviter l'accumulation de poussiere et assurer une efficacité de



travail maximale, la scie peut étre connectée a un aspirateur industriel a
l'aide du port d'extraction de la poussiére (28). Il est également possible
de collecter la poussiére dans le sac a poussiere (fourni) apres l'avoir
monté sur l'orifice d'extraction de la poussiére. Le montage s'effectue en
placant le sac a poussiére (29) sur l'orifice d'évacuation de la poussiére
(28) (fig. A). Pour vider le sac a poussiére, retirez-le de la buse
d'évacuation de la poussiére et ouvrez la fermeture éclair, ce qui permet
un acces complet a l'intérieur du sac.

Pour une extraction optimale de la poussiére, le sac a poussiére
doit étre vidé aux 2/3 de sa capacité.

UTILISATION DU BRAS DE FLECHE (TETE)

Le bras du stabilisateur a deux positions, supérieure et inférieure. Pour

libérer le bras du stabilisateur de la position inférieure verrouillée, vous

devez :

e Appuyez sur le bras de la rampe et maintenez-le appuyé vers le
bas.

« Retirez la goupille de verrouillage de la téte (9).

e Soutenez le bras de la rampe lorsqu'il monte a sa position
supérieure.

e Pour verrouiller le bras de la rampe en position basse, vous
devez :

« Verrouillez le bras de la rampe dans cette position en insérant
la goupille de verrouillage de la téte (9).

SERRAGE VERTICAL

La pince verticale (fig. B) peut étre montée dans la base de la scie
de chaque c6té de la table de travail et s'adapte parfaitement a la
taille du matériau a couper. N'utilisez pas la scie si la pince verticale
n'a pas été utilisée.

« Desserrez le bouton qui fixe la pince verticale (30) a la base du
coté ou la pince verticale sera montée.

* Montez I'étrier vertical en l'insérant dans le trou de la base de la
scie et serrez le bouton de fixation de I'étrier vertical (30). a la
base de la scie.

* Apres avoir ajusté la position du bras de serrage vertical (31)
sur la piéce, serrez le bouton de verrouillage du bras de serrage
vertical (32) et le bouton de serrage du matériau (33).

« Vérifiez que le matériel est bien monté.

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES

Avant d'effectuer toute procédure de réglage sur la trongonneuse,

vous devez vous assurer qu'elle a été débranchée de I'alimentation

électrique. Pour garantir un fonctionnement sir, précis et efficace
de votre trongonneuse, toutes les procédures de réglage doivent
étre exécutées dans leur intégralité.

Veillez a ce que toutes les clés soient retirées une fois toutes les

opérations de réglage et d'ajustement terminées. Vérifiez que tous

les éléments de fixation filetés sont correctement serrés.

Lors des réglages, vérifiez que tous les composants externes

fonctionnent correctement et sont en bon état. Toute piéce usée ou

endommagée doit étre remplacée par un personnel qualifié avant
d'utiliser la scie.

ON/OFF

La tension du secteur doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique de la scie.

La scie ne doit étre mise en marche que lorsque le disque de
coupe est éloigné du matériau a usiner.

La scie a onglet est équipée d'un bouton de verrouillage de
l'interrupteur (3) pour éviter tout démarrage accidentel.

Mise en marche

Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3).
Appuyez et maintenez enfoncé le bouton marche/arrét (4).
Mise hors tension

Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (4).

FONCTIONNEMENT DES EXTENSIONS DE TABLE

Les extensions de table (16) sont situées de part et d'autre de la
base de la scie.

e Déverrouillez les boutons de verrouillage de I'extension de la
table (18) (fig. C).

e Réglez la longueur des extensions de la table.

* Fixez avec les boutons de verrouillage de I'extension de la table
(18).

e Sinécessaire, des butées pivotantes (17) peuvent étre utilisées
pour faciliter la découpe.

FONCTIONNEMENT DU LIMITEUR DE PROFONDEUR DE
COUPE

La butée de profondeur de coupe peut étre utilisée lorsqu'il est

nécessaire de réaliser une rainure dans le matériau. Cela se fait

en effectuant une coupe superficielle dans la piéce lorsque le
disque ne fonctionne pas a la profondeur maximale possible.

o Verrouillez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12) et déplacez
la téte vers l'arriere.

e Serrez le bouton de verrouillage du guide (12).

e Tournez la butée de profondeur de coupe (10) dans la position
permettant de travailler avec une profondeur de coupe limitée
(fig. D).

e Abaissez le bras du stabilisateur et maintenez-le en position
basse, en l'appuyant contre la butée de profondeur du ciseau.

e Tournez (a gauche ou a droite) la vis de butée de profondeur de
coupe (11) (fig. D) jusqu'a ce que la profondeur souhaitée du
disque de coupe soit atteinte.

e Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

* Effectuez les coupes prévues a la profondeur définie.

e Pour revenir a la coupe en profondeur, tournez la butée de
profondeur de coupe (10) jusqu'a une position ou la vis de butée
de profondeur de coupe (11) n'entre pas en contact avec la
butée de profondeur de coupe (10) lorsque le bras de la rampe
est abaissé.

REGLAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL POUR LES OPERATIONS

DE COUPE EN ANGLE

La fieche pivotante permet de couper le matériau dans n'importe quel

angle, de perpendiculaire a 45°, a gauche ou a droite.

o Tirez vers l'arriére la goupille de verrouillage de la téte (9) pour
permettre au bras de rampe de s'élever lentement jusqu'a la
position supérieure.

» Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23).

e Appuyez et maintenez enfoncé le levier de fixation automatique
(22) et faites tourner le bras de la rampe vers la gauche ou la
droite jusqu'a ce que la valeur d'angle souhaitée soit indiquée
sur I'échelle d'angle de la table de travail (20).

e Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage de la table de
travail (23).

e La jauge d'angle de la table de travail (20) comporte un certain
nombre de positions marquées dans lesquelles la fixation
automatique initiale du bras de fleche rotatif a lieu. Cela ne peut
se faire que si le levier de fixation automatique (22) n'est pas
maintenu en position enfoncée pendant la rotation du bras de
rampe et peut se verrouiller dans ces positions
présélectionnées. Ce sont les angles de coupe les plus
couramment utilisés (15°, 22,5°, 30°, 45° gauche/droite). Le
réglage de I'un de ces angles peut étre ajusté avec précision a
I'aide de I'échelle de graduation des angles (20) de la table de
travail, graduée par incréments d'un degré. Bien que I'échelle
soit suffisamment précise pour la plupart des travaux, il est
recommandé de vérifier le réglage de I'angle du ciseau avec un
rapporteur ou un autre instrument de mesure d'angle.

LE CONTROLE ET LE REGLAGE DU POSITIONNEMENT
PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A
LA TABLE DE TRAVAIL.

» Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Réglez la téte sur 0° (perpendiculaire a la table de travail) et
serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23),
appuyez sur le levier d'auto-fixation (22) et maintenez-le
enfoncé.

e Réglez la table de travail sur 0°, relachez le levier de fixation
automatique et serrez le bouton de verrouillage de la table de
travail (23).

e Abaissez la téte de la scie jusqu'a la position extréme inférieure.

e Vérifiez (& l'aide d'une jauge) la perpendicularité du
positionnement du disque de coupe par rapport a la table de
travail.



Lors de la prise de mesures, veillez a ce que l'instrument de
mesure ne touche pas ladent du disque de coupe, car lamesure
peut étre inexacte en raison de I'épaisseur de la coiffe en
carbure.

Si l'angle mesuré n'est pas de 90°, un réglage est nécessaire, qui

s'effectue comme suit :

e Desserrez le contre-écrou et tournez la vis de réglage de I'angle
de 0° (42) (fig. E) dans le sens des aiguilles d'une montre ou
dans le sens inverse pour augmenter ou diminuer |'angle du
disque de coupe.

e Une fois que le disque de coupe est perpendiculaire a la table
de travail, laissez la téte revenir en position haute.

e En maintenant la vis de réglage de l'angle 0° (42), serrez le
contre-écrou.

e Abaissez la téte et vérifiez a nouveau que l'angle réglé
correspond aux indications de la graduation de I'angle de la téte
(34), si nécessaire ajustez la position de l'indicateur d'angle de
la téte (35) (Fig. E).

e Unréglage similaire doit étre effectué pour I'angle de téte de 45°
pour la coupe en biseau en utilisant la vis de réglage de I'angle
de 45° (43) (fig. E).

LE CONTROLE ET LE REGLAGE DE LA PERPENDICULARITE

DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA BARRE D'ARRET.

Cette procédure doit toujours étre effectuée lorsque la barre
d'arrét a été retirée ou remplacée. Ce réglage ne peut étre
effectué que lorsque le disque de coupe est perpendiculaire a la
table de travail. La barre d'arrét sert de butée pour le matériau a
découper.

e Desserrer le bouton de verrouillage de la table de travail (23),
enfoncer et maintenir le levier de fixation automatique (22) et
régler la table de travail sur 0°.

* Abaissez la téte de la scie jusqu'a la position extréme inférieure.

e Appliquez un rapporteur ou un autre instrument de mesure
d'angle sur le disque de coupe.

e Faites glisser le dispositif de mesure d'angle contre la barre

d'arrét (15).

La mesure doit indiquer 90°.

S'ily a un besoin d'ajustement :

Desserrez les vis qui fixent la barre d'arrét (15) a la base.

Réglez la position de la barre d'arrét (15) de maniére a ce qu'elle

soit perpendiculaire au disque de coupe.

o Serrez les vis de fixation de la barre d'arrét.

REGLAGE DE LA FLECHE (TETE) POUR LES OPERATIONS DE

COUPE D'ONGLET

Le bras de la rampe peut étre incliné a n'importe quel angle entre

0° et 45° - pour la coupe en biseau (Fig. E).

e Tirez vers |'arriere la goupille de verrouillage de la téte (9) pour
libérer le bras du stabilisateur et permettre au bras du
stabilisateur de s'élever lentement jusqu'a la position
superieure.

e Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

¢ Inclinez le bras de la rampe vers la gauche a I'angle souhaité,
qui peut étre lu sur I'échelle d'angle de la téte (34) en utilisant
lindicateur d'angle de la téte (35) (fig. E).

* Serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

S'il est nécessaire de régler les deux angles (dans les deux
plans, horizontal et vertical), pour une coupe combinée, I'angle
de coupe en biseau doit toujours étre réglé en premier.

VERIFIER LE FONCTIONNEMENT DU LASER

L'ensemble de l'unité laser envoie un faisceau de lumiére laser

montrant la ligne sur le matériau le long de laquelle la lame de

coupe va couper. Le réglage approprié de la ligne d'incidence du
faisceau laser a été ajusté pendant le processus de fabrication.

Toutefois, pour un travail de précision, il convient de vérifier le

réglage avant de commencer l'opération de coupe.

e Placez les piles dans le bac a piles (36) (Fig. F) en veillant a
respecter la bonne polarité.

e Placez la table de travail dans une position pour laquelle
l'indicateur d'angle de la table de travail (21) coincide avec le
point 0° sur I'échelle d'angle de la table de travail (20) et
l'indicateur d'angle de la téte (35) (fig. E) coincide avec le point
0° sur I'échelle d'angle de la téte (34) (fig. E).
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e Fixez un morceau approprié de déchets sur la table de travail
(25) et effectuez la coupe.

o Relachez le bras de la fleche et laissez les déchets fixés sur la
table de travail de la scie.

e Placez le bouton de l'interrupteur du laser (37) en position de
marche "I' (marquée).

e Le faisceau lumineux projeté doit étre paralléle a la coupe.

REGLAGE DU LASER

Lors du réglage du faisceau de guidage du laser, ne regardez pas
directement le faisceau ou sa réflexion sur la surface
réfléchissante. L'unité laser doit étre mise hors tension lorsque le
laser n'est pas utilisé.

Si le faisceau laser n'est pas paralléle a la coupe, il est nécessaire de le
faire :

e Tournez doucement le laser (38) (Fig. G) dans le boitier du
module laser (26) vers la gauche ou la droite jusqu'a ce que le
faisceau laser soit parallele. Ne faites pas tourner le module
laser de force et de plus de quelques degrés.

e Siun réglage latéral est nécessaire, desserrez les vis de fixation
du module laser (39) et déplacez le module laser vers la gauche
ou la droite jusqu'a ce que la ligne laser soit paralléle a la coupe.

La poussiére provenant de la découpe peut ternir la lumiére
laser, c'est pourquoi la lentille du projecteur laser doit étre
nettoyée de temps en temps.

DEMARRAGE DE LA SCIE

Avant d'appuyer sur le bouton de l'interrupteur, assurez-vous que
la scie a été correctement assemblée et réglée comme indiqué
dans ce manuel.

La scie décrite a été congue pour les droitiers.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3).

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (4).

e Laissez le moteur de la trongonneuse atteindre sa vitesse
maximale.

« Abaissez le bras de la rampe vers la piece a travailler.

* Faites la coupure.

ARRETER LA TRONGONNEUSE

e Relachez la pression sur le bouton de linterrupteur (4) et
attendez que le disque s'arréte complétement de tourner.

e Relevez le bras de la scie en |'éloignant du matériau a couper.

Une étincelle temporaire des balais a l'intérieur du moteur
électrique est normale lors du démarrage et de I'arrét de la scie.
Ne pas arréter la lame de la scie en exergant une pression latérale
sur celle-ci.

COUPE A LA SCIE

Serrez le matériau a couper de maniére a ce qu'il ne géne pas
I'utilisation de la scie. Avant de démarrer la scie, mettez la téte
de la scie en position basse pour vous assurer que la téte de la
scie et la protection de la lame de scie ont une liberté de
mouvement totale. Assurez-vous que la protection de lalame de
scie est dans sa position extréme de déplacement.

Assurez-vous que le bouton de verrouillage de la table de travail (23) et le
levier de verrouillage de la téte (14) de la scie sont bien semés avant de
couper.

e Branchez la scie sur le secteur.

* Veillez a ce que le cordon d'alimentation soit éloigné du disque
de coupe et de la base de la machine.

e Placez le matériau sur la table de travail et assurez-vous qu'il
est bien fixé afin qu'il ne puisse pas bouger pendant la découpe.

e Déplacez la téte de la scie vers la position arriére extréme et
verrouillez le guide-chaine (13) a l'aide du bouton de
verrouillage du guide-chaine (12).

o Déverrouillez la téte de coupe et la protection du disque de
coupe.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur et
démarrez la scie avec l'interrupteur (attendez que la lame de la
scie ait atteint sa vitesse maximale).

e Abaissez lentement la téte de la scie.

e Commencez a couper en exergant une force modérée sur la téte
tout en coupant.



Si vous ne serrez pas les boutons de verrouillage, le disque de
coupe peut se déplacer de maniére inattendue contre la surface
supérieure du matériau, ce qui fait courir a I'opérateur le risque
d'étre dangereusement heurté par un morceau de matériau.

SCIAGE AVEC DEPLACEMENT DU BRAS DE LA FLECHE

(TETE)

Le mouvement du bras d'extension de la scie permet a la lame de coupe

de se déplacer vers l'avant et vers larriére, ce qui permet de couper des

piéces plus larges.

« Déplacez le bras de la rampe en position haute.

« Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

« Avant de mettre la scie en marche, tirez le bras de la rampe vers
vous en le maintenant en position haute.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage du commutateur (3) et
démarrez la scie.

e Relachez le bras de la rampe et attendez que le disque de
coupe atteigne sa vitesse maximale.

* Dégagez la protection du disque de coupe.

« Abaissez le bras de la fleche et commencez a couper.

e Déplacez le bras de la rampe vers l'arriere (loin de vous)
pendant la coupe.

e Une fois le matériau coupé, relachez la pression sur le bouton
de l'interrupteur et attendez que le disque de coupe cesse de
tourner avant de relever le bras de la rampe en position
supérieure.

Ne faites jamais une coupe en déplagant la téte de la scie vers
vous-méme. La lame de la scie pourrait monter inopinément sur
le matériau a couper, exposant I'opérateur a un dangereux
phénomeéne de rebond.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou
toute opération.

NETTOYAGE

e Lorsque vous avez terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau, les copeaux et la poussiere de l'insert
de la table de travail et de la zone autour du disque de coupe et
de sa protection.

« Veillez a ce que les fentes de ventilation du boitier du moteur ne
soient pas obstruées et exemptes de copeaux ou de poussiere.

e Nettoyez les guides et enduisez-les d'une fine couche de
lubrifiant solide.

» Gardez toutes les poignées et boutons propres.

* Nettoyez la lentille du projecteur laser avec une brosse.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

* Soulevez la protection du disque de coupe (7) et retirez la vis de
fixation de la plaque centrale (40) (fig. H).

* Faites glisser la plaque centrale (41) vers la gauche pour
permettre I'acces a la vis de fixation du disque de trongonnage.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (6) et faites
tourner le disque de coupe jusqu'a ce qu'il se verrouille.

o Alaide de la clé spéciale (fournie), desserrez et retirez le boulon
qui maintient le disque de coupe.

* Retirez la rondelle extérieure et retirez le disque de coupe (en
faisant attention a la bague de réduction si elle est présente).

* Retirez tous les débris de la broche et des patins de fixation du
disque de coupe.

* Installez le nouveau disque de coupe en suivant les étapes
décrites dans l'ordre inverse.

e Lorsque vous avez terminé, assurez-vous que toutes les clés et
outils de réglage ont été retirés et que toutes les vis, boutons et
boulons sont bien serrés.

La vis de fixation du disque de coupe a un filetage a gauche. Il
faut faire trés attention en saisissant le disque de coupe. Vous
devez utiliser des gants de protection pour vous assurer que vos
mains sont protégées du contact avec les dents pointues du
disque de coupe.

REMPLACEMENT DES PILES DANS LE MODULE LASER

Le module laser est alimenté par deux piles 1,5 V AAA.

e Ouvrez le couvercle du bac a piles (36) (Fig. F).

* Jetez les piles usagées.
* Insérez des piles neuves en veillant a respecter la polarité.
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« Installez le couvercle du logement de la batterie.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de charbon usés (plus courts que 5 mm), brilés ou fissurés

du moteur doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours

les deux balais en méme temps.

o Dévissez les couvercles des balais de charbon (8).

e Retirez les brosses usagées.

e Enlevez la poussiére de carbone, s'il y en a, a l'aide d'air
comprimé.

e Insérez de nouveaux balais de carbone (les balais doivent
glisser librement dans les butées de balais).

e Montez les couvercles des balais de charbon (8).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, démarrez I'outil

électrique sans charge et attendez 1-2 minutes jusqu'a ce que les

balais de charbon s'insérent dans le collecteur du moteur. Seule

une personne qualifiée doit remplacer les balais de charbon en

utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre rectifié par le service aprés-vente agréé du
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
Scie a onglets 59G812
Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC 50Hz
Puissance nominale 1800 W
Vitesse du disque (sans charge) 4800 min?t
Type de travail S6 25%
Longueur du guide 195 mm
Plage de coupe d'angle +45°
Plage de coupe diagonale 0° +45°
Profondeur de coupe maximale 75 mm
Diamétre extérieur du disque de coupe 254 mm
Diamétre intérieur du disque de coupe 30 mm
0°x 0° 90 x 280mm
Dimensions du matériau a 45° x 90 x 200mm
découper sous 0°
coudée / coudée 45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Classe laser 1]
Puissance du laser <1lmw
Longueur d'onde de la lumiere laser A=650 nm
Classe de protection 1]
Degré de protection IP IPX0
Masse 15,72 kg
Année de production
59G812 indique a la fois le type et la désignation de la
machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Valeurs d'accélération des vibrations an = 2,936 m/s?
K=1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance
acoustigue Lwa (ou K désigne lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur
d'accélération des vibrations an (ou K est l'incertitude de mesure).
Le niveau d'émission de pression acoustique Lpa , le niveau de
puissance acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations
an indiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a
la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de vibration ay donné peut
étre utilisé pour comparer les équipements et faire une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.



Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de
I'utilisation de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut changer. Des niveaux de vibration plus élevés seront
influencés par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
I'appareil. Les raisons mentionnées ci-dessus peuvent entrainer
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la période de
travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes ou I'appareil est
éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour le travail.
Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus
faible.

Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail,
la garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre
jetés avec les déchets ménagers, mais doivent étre apportés
dans des installations appropriées pour étre éliminés.
Contactez le revendeur de votre produit ou les autorités
locales pour obtenir des informations sur I'€limination. Les
déchets  d'équipements  électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas respectueuses de
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un
risque potentiel pour I'environnement et la santé humaine.

* Sous réserve de modifications.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"),
y compris, entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins,
ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et font I'objet

d'une protection légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et

les

droits connexes (ie Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifié). La copie,
le traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
Manuel et de ses éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex
exprimé par écrit, sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité

civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produit : Scie a onglets

Modele : 59G812

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive sur les machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-3-9:2015/A11:2017 ;

EN 55014-1:2017 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-2:2019 ; EN
61000-3-11:2000 ;

EN IEC 63000:2018

Organisme notifié :

No. 0123 ; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65,
80339 Miinchen, Allemagne.

Attestation d'examen CE de type n°:

MB8A 044390 1135 Rev. 01

Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et n'inclut pas les composants.

ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidente de I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :

Signé au nom de :

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4, rue Pograniczna

02-285 Varsovie
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& o

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsable de la qualité

Varsovie, 2022-09-01
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