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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
PILARKA UKOSOWA
59G806

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOt OWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace pilarek do ciecia
ukosowego

a) Pilarki do cigcia ukosowego sa przeznaczone do cigcia
drewna lub produktéw drewnopochodnych, nie mozna ich
uzywac ze sSciernymi Sciernicami do cigcia materiatow
zelaznych, takich jak prety, ptaskowniki, szpilki itp. Pyt
Scierny blokuje ruchome czesci, takie jak opuszczana ostona,
powodujgc ich zaklinowanie. Iskry powstate przy cigciu
Sciernym mogg uszkodzi¢ opuszczang ostong, wkiadke z
nacigciem i inne plastikowe czgsci.

b) Uzyj zaciskéw, aby przytrzyma¢ obrabiany przedmiot, gdy
tylko jest to mozliwe. Jesli przytrzymujesz przedmiot
rgcznie, musisz zawsze trzymac¢ reke w odlegtosci co
najmniej 100 mm z kazdej strony tarczy. Nie uzywaj tej pity
do cigcia elementow, ktore sa zbyt mate, poniewaz nie
mozna ich bezpiecznie zamocowaé lub przytrzymaé
recznie. Jesli dion zostanie umieszczona zbyt blisko tarczy,
istnieje zwiekszone ryzyko obrazen na skutek kontaktu z tarcza.

c) Obrabiany przedmiot musi by¢ nieruchomy i zacisniety lub
oparty o listwe oporowa i stot. Nie podawaj przedmiotu do
ostrza ani nie tnij w zaden sposoéb ,,odrecznie”. Nieoparte
lub ruchome elementy mogg by¢ odrzucane z duzg predkoscia,
powodujgc obrazenia.

d) Popychaj pite przez obrabiany przedmiot. Nigdy nie ciggnij
pity przez obrabiany przedmiot. Aby wykona¢ ciecie, unies
glowice pily i wyciagnij ja nad obrabiany przedmiot bez
cigcia, uruchom silnik, nacisnij gtowice pity w dot i
popchnij pite przez obrabiany przedmiot. Cigcie poprzez
pocigganie moze spowodowaé, ze tarcza wspina si¢ na
obrabiany przedmiot i gwattownie rzuci zesp6t ostrza w kierunku
operatora.

e) Nigdy nie krzyzuj dioni nad zamierzona linig cigcia, ani z
przodu, ani z tytu pity. Podparcie obrabianego przedmiotu
,reka skrzyzowang”, tj. przytrzymanie obrabianego przedmiotu
po prawej stronie tarczy pity lewa rekg lub odwrotnie, jest bardzo
niebezpieczne.

f) Nie siggaj do ostony zadna reka blizej niz 100 mm z kazdej
strony tarczy, aby usunaé resztki drewna lub z
jakiegokolwiek innego powodu podczas gdy tarcza sie
obraca. Blisko$¢ obracajacej sie tarczy do dioni moze nie by¢
oczywista i spowodowaé powazne obrazenia.

g) Sprawdz obrabiany przedmiot przed cigciem. Jesli
obrabiany przedmiot jest wygiety lub wypaczony, docisnij
go zewnetrzna, pochylona powierzchnig w kierunku listwy
oporowej. Zawsze upewnij sig, ze nie ma odstepu migdzy
przedmiotem, listwa oporowa i stotem wzdtuz linii cigcia.
Wygiete lub wypaczone elementy mogg sie skreca¢ lub
przesuwaé i moga powodowac klinowanie sig wirujacej tarczy
podczas cigcia. W obrabianym elemencie nie powinny
znajdowac sig gwozdzie ani inne ciata obce.

h) Nie uzywaj pilarki, dopoki nie usuniesz z jej stotu
wszystkich narzedzi, scinkéw drewna itp., z wyjatkiem
przedmiotu obrabianego. Mate $mieci, luzne kawatki drewna
lub inne przedmioty, ktére zetkng sig z obracajgcg tarczg, mogg
zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

i) Obrabiaj tylko jeden przedmiot naraz. Wiele przedmiotow
utozonych w stos nie moze by¢ odpowiednio zaci$nigte lub
usztywnione i moze zakleszczy¢ sie na tarczy lub przesung¢
podczas cigcia.

j) Upewnij si¢ przed uzyciem, ze pilarka ukosowa jest
zamontowana lub ustawiona na poziomej, twardej

powierzchni roboczej. Pozioma i twarda powierzchnia
robocza zmniejsza ryzyko niestabilno$ci pity ukosowej.

k) Zaplanuj swoja prace. Za kazdym razem, gdy zmieniasz
ustawienie kata gtowicy lub kata stotu, upewnij sie, ze
regulowana czes$¢ listwy oporowej ustawiona jest
prawidiowo, aby podeprze¢ obrabiany przedmiot i nie
bedzie kolidowata z tarcza lub systemem
zabezpieczajacym. Bez wigczania narzedzia w pozycji ,ON” i
bez przedmiotu obrabianego na stole, przesun tarcze przez
petne symulowane ciecie, aby upewni¢ sie, ze nie bedzie
zadnych zakfécen ani niebezpieczenstwa przeciecia listwy
oporowe;j.

l) Zapewnij odpowiednie podparcie, takie jak przediuzenia
stotu, pily, itp. dla przedmiotu, ktory jest szerszy lub
dluzszy niz blat stotu roboczego. Przedmioty obrabiane
diuzsze lub szersze niz stot pilarki ukosowej moga sie
przechyli¢, jesli nie zostang bezpiecznie podparte. Jesli odcigty
kawatek lub przedmiot obrabiany przechyli si¢, moze podnie$¢
opuszczang ostong lub zosta¢ rzucony przez obracajaca sie
tarcze.

m) Nie uzywaj innej osoby jako substytutu przedtuzenia stotu
lub jako dodatkowego wsparcia. Niestabilne podparcie
przedmiotu obrabianego moze spowodowac¢ zaklinowanie
tarczy lub przesunigcie przedmiotu obrabianego podczas
operaciji cigcia, wciggajac ciebie i pomocnika w wirujgca tarcze.

n) Odciety element nie moze by¢ zablokowany ani docisnigty
w jakikolwiek sposéb do obracajacej si¢ tarczy. W
przypadku ograniczenia, tj. przy uzyciu ogranicznikéw dtugosci,
odcinany odcinek mogtby zosta¢ zaklinowany o tarcze i
gwattownie odrzucony.

0) Zawsze uzywaj zacisku lub uchwytu zaprojektowanego do
wiasciwego podparcia okraglego materiatu, takiego jak
prety lub rurki. Prety majg tendencje do toczenia sie podczas
ciecia, powodujgc ,ugryzienie” przez tarcze i wciggniecie
przedmiotu wraz z dfonig do tarczy.

p) Pozwdl tarczy osiagnaé petna predkosé przed dotknigciem
do przedmiotu obrabianego. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia
przedmiotu obrabianego.

q) Jesli przedmiot lub tarcza zakleszczy sig, wyltacz pilarke
ukosowa. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci sie
zatrzymaja i odlacz wtyczke od zrédta zasilania i / lub wyjmij
akumulator. Nastepnie uwolnij zablokowany materiat.
Dalsze pitowanie z zablokowanym przedmiotem moze
spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie pity ukos$ne;j.

r) Po zakonczeniu cigcia zwolnij tacznik, przytrzymaj gtowice
pilarki w dole i poczekaj, az ostrze zatrzyma sig, zanim
wyjmiesz odcinany element. Zblizenie dtoni do obracajgcej
sie jeszcze tarczy jest niebezpieczne.

s) Trzymaj mocno uchwyt podczas wykonywania niepetnego
cigcia lub zwalniania tacznika, zanim gtowica pity znajdzie
sie catkowicie w dolnym potozeniu. Hamowanie pity moze
spowodowaé¢ gwattowne pociggnigcie gtowicy w dét, co grozi
obrazeniami.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz
pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania srodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Uwaga! Zachowaj szczegodlne srodki ostroznosci

2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne,
ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Uzywaj odziezy ochronnej

5. Odtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

6. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7. Chron urzadzenie przed wilgocig

8. Druga klasa ochronnosci

9. Niebezpieczenstwo! Uwazaj na dionie

10. Uwaga promieniowanie laserowe! Nie patrze¢ w promien
lasera.

Stot roboczy po kazdej stronie tarczy powinien byé
oznaczony znakiem

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzagdzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy
tngcej. Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od
konstrukcji, moze pochyla¢ sie pod katem oraz by¢ wysuwana
dla zwigkszenia funkcjonalno$ci i diugosci cigcia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw
drewna, pasujacych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy
stosowac jej do przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy
stosowac¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. Proby
uzycia pilarki do innych celéw niz podano bedzie traktowane
jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke nalezy wykorzystywac
wytgcznie z odpowiednimi tarczami tngcymi, z zgbami z
naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka ukosowa to
urzadzenie do stosowania zaréwno przy pracach
warsztatowych stolarskich jak i konstrukcyjnych ciesielskich.
Nie wolno stosowaé¢ urzadzenia niezgodnie z jego
przeznaczeniem!

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

* Mogg wystepowac réznice miedzy rysunkiem a

wyrobem.
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Worek na pyt -1szt
2. Klucz specjalny -1szt
3. Docisk pionowy -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
montazowych lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej
nalezy upewnic¢ sie, ze zostata ona odtagczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnosg, ze jej
gtowica zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.
« Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE  PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE
WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby pilarka byta zamocowana do stotu
warsztatowego lub stojaka wykorzystujgc przewidziane do
tego otwory montazowe (19) w podstawie pilarki, co
gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i eliminuje ryzyko
niepozadanych przemieszczen urzgdzenia w czasie pracy.
Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie $rub o
$rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub szesciokatnym.

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy
upewni¢ sig czy:

« Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.
« Sruby sg dokrecone réwno i nie z nadmierng sitg ($ruby
mocujgce nalezy dokrecac tak, aby nie nastgpito naprezenie
albo odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego
naprezenia istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu sig pytu i zapewni¢ maksymalng
wydajnos$¢ pracy mozna podtgczy¢ pilarke do odkurzacza
przemystowego, wykorzystujac kréciec odprowadzania pytu
(28). Alternatywnie zbieranie pytu jest mozliwe do worka na pyt
(w dostawie) po jego zamocowaniu do kré¢ca odprowadzania
pytu. Montaz przeprowadza sig poprzez natozenie worka na
pyt (29) na kréciec odprowadzania pytu (28) (rys. A). Aby
oprézni¢ worek na pyt nalezy zdjgé go z krééca
odprowadzenia pytu i otworzy¢ zamek btyskawiczny,
pozwalajacy na petny dostep do wnetrza worka.

Aby uzyskac¢ optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek
na pyl opréznia¢, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej
objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby
zwolni¢ ramie wysiggnikowe z zablokowanego potozenia
dolnego nalezy:

« Nacisng¢ ramie wysiggnikowe i trzymaé przycisniete ku
dotowi.

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (9).

« Podtrzymywac ramie wysiggnikowe w miare jak podnosi sig¢
ono do swego pofozenia gérnego.

« Aby zablokowac¢ ramie wysiegnikowe w dolnym potozeniu
nalezy:

« Nacisng¢ i przytrzymac¢ dzwignie ostony tarczy (5).

* Wywrze¢ nacisk w dét na ramig wysiegnikowe do momentu
az znajdzie sig ono w potozeniu dolnym.



o Zblokowa¢ ramie wysiegnikowe w tym potozeniu, wsuwajgc
trzpien sworznia blokady gtowicy (9).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (rys. B) moze by¢ montowany w podstawie
pilarki po obu stronach stotu roboczego i daje sie w pemni
przystosowac do wielkosci materiatu przecinanego. Nie wolno
pracowac pilarka, jesli nie zostat uzyty docisk pionowy.

» Poluzowac¢ pokretto mocujgce docisk pionowy (30) do
podstawy po stronie po ktérej bedzie montowany docisk
pionowy.

e Zamontowac¢ docisk pionowy poprzez wsunigcie go w otwor
w podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujgce docisk
pionowy (30). do podstawy pilarki.

* Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (31)
do obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (32) i pokretto mocowania materiatu (33).
* Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.

PRACA / AWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
regulacyjnych przy pilarce trzeba si¢ upewnic, ze zostata
ona odiaczona od sieci zasilajacej. Aby zapewni¢ sobie
bezpieczne, dokladne i wydajne dziatanie pilarki, nalezy
wszystkie procedury regulacyjne wykonywaé w catosci.
Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewni¢ sige, ze zostaly zabrane
wszystkie klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane
elementy ztaczne sa odpowiednio dokrecone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy
wszystkie elementy zewnetrzne dziataja prawidtowo i sa w
dobrym stanie. Jakakolwiek czes$¢ zuzyta czy uszkodzona
powinna zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany
personel przed rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia
podanego na tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiaczac¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunigta od materiatu przewidzianego do obrébki.

Pilarka ukosowa posiada przycisk blokady wigcznika (3),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie

o Wecisng¢ przycisk blokady wtgcznika (3).
e Wecisng¢ i przytrzymac przycisk wigcznika (4).

Wyltaczanie
* Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (4).
OBSLUGA PRZEDLUZACZY STOLU

* Przedtuzacze stotu (16) znajdujg si¢ po obu stronach
podstawy pilarki.

« Odblokowa¢ pokretta blokady przedtuzacza stotu (18) (rys.
C).

* Wyregulowac¢ dtugos¢ przediuzaczy stotu.

e Zamocowac¢ za pomocg pokretet blokady przedtuzacza stotu
(18).

* W razie potrzeby mozna skorzysta¢ z odchylanych
ogranicznikéw krancowych (17) utatwiajgcych ciecie na
wymiar.

OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA
Ogranicznik gtebokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku

gdy zaistnieje konieczno$¢ wykonania wpustu w materiale.
Odbywa si¢ to poprzez nacigcie powierzchniowe

obrabianego materiatu gdy tarcza nie pracuje peing
mozliwa gtebokoscia.

« Zablokowa¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

» Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12) i przesungé
gtowice do tyhu.

o Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

» Przekreci¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w ustawienie
do pracy z ograniczong gtebokoscig ciecia (rys. D).

* Opusci¢ w dét ramie wysiegnikowe i trzymacé je w potozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtebokosci przecinania.

o Pokreca¢ (w lewo lub w prawo) $rubg ogranicznika
gtebokosci ciecia (11) (rys. D) do uzyskania pozadanego
zagtebienia tarczy tnacej.

o Poluzowac¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

« Wykona¢ planowane cigcia na zadang gteboko$¢.

* Aby powrdci¢ do ciecia na peing gtebokosé¢ nalezy przekreci¢
ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w pozycje w ktérej po
opuszczeniu w dét ramienia wysiggnikowego $ruba
ogranicznika gtebokosci cigcia (11) nie styka sig z
ogranicznikiem gtebokosci ciecia (10).

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI
PRZECINANIA POD KATEM

Obrotowe ramie wysiegnikowe pozwala na przecinanie
materiatu pod dowolnym katem od potozenia prostopadtego do
45°  w lewo lub w prawo.

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (9) zezwalajac, aby
ramie wysiegnikowe powoli uniosto si¢ do potozenia gérnego.
* Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23).

* Wecisng¢ i przytrzymac dzwignig automatycznego ustalania
(22) i obréci¢ ramig wysiegnikowe w lewo lub w prawo, do
osiggniecia wskazania pozgdanej wartosci kata na podziatce
katowej stotu roboczego (20).

« Zablokowa¢ dokrecajac pokretto blokady stotu roboczego
(23).

Podziatka katowa stotu roboczego (20) ma szereg
zaznaczonych potozen w ktérych nastepuje wstepne
automatyczne ustalenie obrotowego ramienia
wysiegnikowego. Moze to mie¢ miejsce tylko gdy podczas
obrotu ramienia wysiegnikowego dzwignia automatycznego
ustalania (22) nie jest przytrzymywana w pozycji wcisnietej i
moze sig zablokowaé w tych wytypowanych fabrycznie
potozeniach. Sa to najczesciej stosowane katy przecinania (15
°,22,5° ,30° ,45" wlewo /prawo). Ustawienie dowolnego
kata mozna dokfadnie wyregulowaé, korzystajgc z podziatki
katowej stotu roboczego (20) wyskalowanej, co jeden stopien.
Mimo, ze podziatka jest wystarczajgco doktadna dla
wigkszosci wykonywanych prac, to jednak zaleca sie
sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomocg
katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU
ROBOCZEGO.

» Poluzowac¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

o Ustawi¢ gtowice w potozeniu 0°  (prostopadtym w stosunku
do stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

* Poluzowac¢ pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisnag¢ i
przytrzymaé dzwignig automatycznego ustalania (22).

o Ustawi¢ stot roboczy w potozenie 0° , zwolni¢ dzwignie
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (23).

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tngcej (5) i opusci¢ gtowice
pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomocg przyrzadu) prostopadto$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby
przyrzad pomiarowy nie dotykat do zgba tarczy tnacej gdyz



ze wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego
pomiar moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90°  to konieczna jest
regulacja, ktérg przeprowadza sie nastepujgco:

« Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcy i obraca¢ srube
regulacyjng kata 0°  (42) (rys. E) w prawo lub w lewo, aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tnacej.

« Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej
wzgledem stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do
potozenia gérnego.

© Przytrzymujac $rube regulacyjng kata 0°  (42) dokreci¢
nakretke zabezpieczajaca.

* Opusci¢ glowice w dét i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony
kat odpowiada wskazaniom na podziatce katowej nachylenia
gtowicy (34), jesli trzeba - dokona¢ regulacji usytuowania
wskaznika kata nachylenia gtowicy (35) (rys. E).

« Podobng regulacje nalezy przeprowadzic¢ dla kata 45°
przechytu gtowicy dla cigcia ukosowego wykorzystujgc $rube
regulacyjng kata 45° (43) (rys. E).

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM LISTWY
OPOROWEJ.

Te procedure nalezy wykonywac zawsze w przypadku, gdy
listwa oporowa byla demontowana lub wymieniana. Ta
regulacja moze by¢ wykonana dopiero po prostopadiym
ustawieniu tarczy tnacej wzgledem stotu roboczego. Listwa
oporowa stuzy jako ogranicznik dla materiatu
przecinanego.

« Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisngé i
przytrzymac¢ dzwignie automatycznego ustalania (22) i ustawi¢
stot roboczy w potozenie 0° .

* Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

* Przytozy¢ do tarczy tngcej katomierz lub inny przyrzad do
mierzenia katow.

* Dosungé przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej
(15).

« Pomiar powinien wykaza¢ 90° .

« Jesli zachodzi potrzeba regulacji nalezy:

* Poluzowa¢ $ruby mocujgce listwe oporowg (15) do
podstawy.

* Wyregulowac¢ potozenie listwy oporowej (15) tak, aby byta
prostopadta do tarczy tnacej.

« Dokreci¢ $ruby mocujgce listweg oporowa.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY)
DLA OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramig wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym
katem w zakresie od 0° do 45° - dla przecinania ukosowego
(rys. E).

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (9) zwalniajgc ramig
wysiegnikowe i zezwalajgc, aby ramig wysiggnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

* Poluzowaé dzwignig blokady gtowicy (14).

« Nachyli¢ ramig wysiggnikowe w lewo pod pozgdanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(34) wykorzystujgc wskaznik kata nachylenia gtowicy (35) (rys.
E).

« Dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu
katow (w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla
przecinania kombinowanego, to zawsze w pierwszej
kolejnosci nalezy ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE DZIALANIA LASERA

Zespot urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta
laserowego pokazujgca linie na materiale, po ktérej bedzie
przebiegato przecinanie tarczg tngca. Odpowiednie ustawienie
linii padania wigzki laserowej zostato wyregulowane podczas
procesu produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych
ustawienie powinno zosta¢ sprawdzone przed przystapieniem
do operacji ciecia.

* Umiesci¢ baterie w zasobniku na baterie (36) (rys. F)
upewniajgc sie, ze zachowana jest wiasciwa biegunowos$c¢.

« Ustawi¢ st6t roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata
stotu roboczego (21) pokrywa sig z punktem 0° na podziaice
katowej stotu roboczego (20), a wskaznik kata nachylenia
gtowicy (35) (rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
katowej nachylenia gtowicy (34) (rys. E).

* Zamocowac na stole roboczym (25) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykonac¢ ciecie.

* Zwolni¢ ramig wysiggnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

« Ustawi¢ przycisk wigcznika lasera (37) w potozenie wigczony
,I” (oznakowane).

« Rzutowana wigzka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu
po cigciu.

REGULACJA LASERA

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno
patrze¢ bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na
powierzchni lustrzanej. Zespé6t urzadzenia laserowego
nalezy wytaczac, jesli laser nie jest wykorzystywany.

Jesli wigzka $wiatta lasera nie jest réwnolegta do rzazu po
cieciu nalezy:

 Delikatnie obréci¢ w lewo lub prawo laser (38) (rys. G) w
obudowie modutu laserowego (26) do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki $wiatta laserowego. Nie nalezy
obraca¢ modutu laserowego na site i wigcej niz kilka stopni.

* W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ regulaciji
poprzecznej poluzowaé $ruby mocujgce modut laserowy (39) i
przesung¢ modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania
réwnolegtosci linii laserowej do rzazu po cigciu.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumi¢ swiatto lasera,
dlatego tez, co jaki$ czas trzeba oczysci¢ soczewke
projektora lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacis$nigciem przycisku wiacznika nalezy upewnié
sig czy pilarka zostata wilasciwie zmontowana i
wyregulowana, zgodnie ze wskazéwkami podanymi w
niniejszej instrukcji.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla os6b
praworecznych.

* Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).

« Nacisng¢ przycisk wigcznika (4).

* Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiggnat petng predkos¢
obrotowa.

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (5).

* Obnizy¢ ramie wysiggnikowe ku materiatowi obrabianemu.
« Zwolni¢ nacisk na dzwignig ostony tarczy tngcej (5).

« Wykonac cigcie.

ZATRZYMANIE PILARKI

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (4) i odczeka¢, az
tarcza catkowicie przestanie si¢ obracac.

* Unies¢ ramig wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od
materiatu przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika
elektrycznego jest zjawiskiem normalnym w czasie
uruchamiania i zatrzymywania si¢ pilarki. Nie wolno



zatrzymywac tarczy tnacej pilarki wywierajac na nig nacisk
boczny.

CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowa¢ material przecinany, aby nie
przeszkadzalo to w postugiwaniu sie¢ pilarka. Przed
wiaczeniem pilarki przesuna¢ jej gtowice w potozenie dolne
w celu upewnienia sig, ze glowica pilarki i ostona tarczy
tnacej maja petng swobode ruchu. Upewni¢ si¢ czy ostona
tarczy tnacej w swoim ruchu dochodzi do potozenia
skrajnego.

Przed przystgpieniem do ciecia upewnic¢ sie czy pokretto
blokady stotu roboczego (23) oraz dzwignia blokady gtowicy
(14) pilarki sg dokrecone w sposéb pewny.

* Podtgczy¢ pilarke do sieci.

« Upewnic¢ sie, ze przewdd zasilajacy jest z dala od tarczy
tngcej i podstawy urzadzenia.

* Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewni¢ sig, ze jest on
pewnie zamocowany, aby nie mégt poruszy¢ si¢ w czasie
ciecia.

* Przesung¢ gtowice pilarki w skrajne tylne potozenie i
zablokowa¢ prowadnice (13) pokrettem blokady prowadnicy
(12).

« Odblokowac gtowice i ostone tarczy tngcej.

* Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika i uruchomi¢ pilarke
wigcznikiem (odczekag, az tarcza tngca pilarki osiggnie swojg
maksymalna predkos¢ obrotowa).

« Powoli opuszcza¢ gtowice pilarki.

* Rozpocza¢ przecinanie wywierajgc umiarkowang site na
gtowice podczas ciecia.

Niedostateczne dokrecenie pokretet blokady moze
spowodowaé¢ niespodziewane przesunigcie sig¢ tarczy
tnacej na gorng powierzchni¢ materialu, co zagraza
operatorowi niebezpiecznym uderzeniem kawatkiem
materiatu.

PRZECINANIE z PRZESUWEM RAMIENIA
WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) PILARKI

Przesuw ramienia wysiggnikowego pilarki umozliwia ruch
tarczy tnacej do przodu i do tytu pozwalajgc na przecinanie
szerszych kawatkéw materiatu.

o Ustawié ramig wysiggnikowe w gérnym potozeniu.

* Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

» Przed wigczeniem pilarki pociggngé ramie wysiegnikowe ku
sobie, trzymajgc je w gérnym potozeniu.

* Nacisng¢ przycisk blokady wtgcznika (3) i uruchomi¢ pilarke.
* Zwolni¢ ramig wysiggnikowe i odczeka¢ az tarcza thgca
osiggnie swojg predko$¢ maksymalng.

« Uwolni¢ ostong tarczy tnace;.

» Obnizy¢ ramig wysiegnikowe i rozpoczg¢ ciecie.

* Podczas ciecia przesuwaé ramie wysiegnikowe do tytu (od
siebie).

* Po przecigciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika
i odczeka¢ az tarcza tngca przestanie sie obraca¢ przed
uniesieniem ramienia wysiegnikowego do gérnego potozenia.
Nigdy nie wolno dokonywac cigcia przesuwajac gltowice
pilarki ku sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby
niespodziewanie wspigé si¢ na material przecinany, co
zagraza operatorowi niebezpiecznym zjawiskiem odbicia.

OBStUGA | KONSERWA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub
obstuga nalezy wyjaé wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

* Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, wiory i pyt z wktadki stotu roboczego oraz obszaru
wokot tarczy tnacej i jej ostony.

* Upewnic sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg
drozne i nie ma w nich wiéréw czy pytu.

* Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwg smaru
statego.

« Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.
* Pedzelkiem oczysci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tngcej (5).

e Unies$¢ ostone tarczy tngcej (7) i wykreci¢ $rube mocowania
ptyty centralnej (40) (rys. H).

« Odsung¢ ptyte centralng (41) w lewo tak, aby zapewni¢
dostep do $ruby mocujgcej tarcze tngca.

» Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (6) i obracac tarczg
tnaca, az do jej zablokowania.

o Postugujac sie kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowac i
wykreci¢ $rube mocujaca tarcze tnaca.

« Zdja¢ podktadke zewnetrzng i wyja¢ tarcze tngca (zwracajgc
uwage na pierécien redukcyjny jesli wystepuje).

* Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujgcych tarcze tngcy.

e Zamontowa¢ nowg tarcze tngca wykonujac opisane
czynnosci w kolejnosci odwrotne;.

« Po zakonczeniu nalezy upewnic sig czy wszystkie klucze i
narzedzia regulacyjne zostaty usuniete i czy wszystkie $ruby,
pokretta i wkrety sa pewnie dokrecone.

Sruba zabezpieczajaca tarcze tnaca ma lewy gwint. Nalezy
zachowac szczegodlng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzystac z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy
tnacej.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5 V typu
AAA.

* Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (36) (rys. F).

e Usungé zuzyte baterie.

* Wiozy¢ nowe baterie, upewniajac si¢ czy zachowana jest
wiasciwa biegunowos¢.

« Zamontowa¢ pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sig jednoczesnie wymiany obu szczotek.

» Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

o Wyjgc¢ zuzyte szczotki.

* Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

» Wtozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

« Zamontowa¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych
nalezy uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i
odczekaé¢ 1-2 min, az szczotki weglowe dopasuja si¢ do
komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek
weglowych  nalezy powierzy¢ wylacznie  osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

I Pilarka ukosowa




Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230V~
Czestotliwos$¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1800W
Predko$¢ obrotowa wrzeciona bez 4800min-t
obcigzenia
Zakres ciecia katowego +45°
Zakres ciecia ukosowego 0° +45°
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 210mm
Srednica otworu tarczy tnacej 30mm
Wymiary 00 x Q0 65 x 260mm
przecinanego 450 0° 65 x 170mm
materiatu
pod katem / pod 450 x 450 35 x 170mm
skosem 00 x 450 35 x 260mm
Dtugos¢ prowadnicy 185mm
Klasa lasera 2
Moc lasera <1lmw
Diugosc¢ fali lasera A =650nm
Klasa ochronnosci Il
Masa 13,4 kg
Rok produkgcji 2020

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa=108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Warto$¢ wazona przyspieszenia drgan: an = 2,936 m/s®> K =
1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie
nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na
temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
(dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy
Topex i podlegajag ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994
roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie
w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej
elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do odpowiedzialnosci
cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

®Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax.+48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail service@atxservice.pl
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czes$ci zamiennych oraz
materiatéow eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX -
SERVICE =



mailto:service@gtxservice.pl

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhlasenie o zhode// Prohlaseni o shodé ES/

PL ENHU SK CS

producent st A " Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
IManufacturer//Gyarté//Vyrobca/ /Vyrobce/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb .
IProduct//Termék/ Pll_arka ukosowa
/Produkt//Produkt/ IMitre saw/
/Gérfiirész/
IMiter videl/
/Pokosova pila/
Model
IModel//Modell//Model//Model/ 59G806

Nazwa handlowa
ICommercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE
/Obchodny nazov//Obchodniho nazvu/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové &islo//Vyrobniho ¢isla/ 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
IThe above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az alabbi iranyelveknek:/
/Vy3sie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://\V'ySe popsany vyrobek splriuje nasledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
IMachinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektroméa bsszeférhetbség,

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenené a doplnena 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménéna 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm: )
/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az alabbi szabvanyoknak://a splfia poziadavky://a spliiuje poZzadavky norem:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-11:2000;
EN 62321:2009

Certyfikat badania typu WE numer:/Number of EC type certificate:/
Jednostka notyfikowana: /Noified body://Bejelentett szervezet./ /Notifikovany /Az EK tipusu bizonyitvanytanusitvanya://Certifikat pocet typu osvedcenia

organ:/ /Notifikovany orgén./ ES://Cislo certifikétu EU prezkouseni typu:/
No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Germany MB8A 18 04 44390 01135

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika
koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which it was placed on the
market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizarélag arra az allapotara
vonatkozik, amelyben forgalomba hozték, és kizar minden olyan alkatrészt, amelyet hozzéadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhasznalo ezt kovetden végez
rajta.//Toto vyhléasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvadza na trh, a nezahrria pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykonavané
nésledne koncovym pouZivatefom., //Toto prohla$eni se vztahuje vylucéné na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucésti, které
byly n& & pridany konecény lem, nebo nasledné provedené zasahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dok ACic allitasa ott,
a kbz6sség teriletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverena zostavenim technickej
dokumentécie:// Jméno a adresu osoby povérené im technické dok pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/
T ( y AT
LA LS .(,) OZELY,
Podpisano w imieniu: Pawet Kowalski
/SIgned forand on behafofy e Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
tvanyt a kovetkezé ben és me; ol irtak alé/ /GRUPA TOPEX Quality Agent/

/F’odplsa(le v mene:/ /A GRUPA TOPEX Minéségiigyi meghatalmazott képviseldje/

/Podepsano jménem:/ /Spinomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k. /Zastupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/

ul. Pograniczna 2/4 Warszawa, 2020-06-15

02-285 Warszawa
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTION
MITRE SAW

59G806
NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE
FIRST TIME, READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND
KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety instructions for mitre saws

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-like products,
they cannot be used with abrasive cut-off wheels for
cutting ferrous material such as bars, rods, studs, etc.
Abrasive dust causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the lower guard, the
kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece whenever possible. If
supporting the workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too small to be
securely clamped or held by hand. If your hand is placed too
close to the saw blade, there is an increased risk of injury from
blade contact.

c) The workpiece must be stationary and clamped or held
against both the fence and the table. Do not feed the
workpiece into the blade or cut “freehand” in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw
through the workpiece. To make a cut, raise the saw head
and pull it out over the workpiece without cutting, start the
motor, press the saw head down and push the saw through
the workpiece. Cutting on the pull stroke is likely to cause the
saw blade to climb on top of the workpiece and violently throw
the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended line of cutting
either in front or behind the saw blade. Supporting the
workpiece “cross handed” i.e. holding the workpiece to the right
of the saw blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either hand closer than
100 mm from either side of the saw blade, to remove wood
scraps, or for any other reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the workpiece is
bowed or warped, clamp it with the outside bowed face
toward the fence. Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along the line of the
cut. Bent or warped workpieces can twist or shift and may cause
binding on the spinning saw blade while cutting. There should
be no nails or foreign objects in the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear of all tools, wood
scraps, etc., except for the workpiece. Small debris or loose
pieces of wood or other objects that contact the revolving blade
can be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced and may
bind on the blade or shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on a level, firm
work surface before use. A level and firm work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the bevel or mitre
angle setting, make sure the adjustable fence is set
correctly to support the workpiece and will not
interfere with the blade or the guarding system. Without
turning the tool “ON” and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut to assure there
will be no interference or danger of cutting the fence.

l) Provide adequate support such as table extensions, saw
horses, etc. for a workpiece that is wider or longer than the
table top. Workpieces longer or wider than the mitre saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or workpiece
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tips, it can lift the lower guard or be thrown by the spinning
blade.

m) Do not use another person as a substitute for a table
extension or as additional support. Unstable support for the
workpiece can cause the blade to bind or the workpiece to shift
during the cutting operation pulling you and the helper into the
spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or pressed by any
means against the spinning saw blade. If confined, i.e. using
length stops, the cut-off piece could get wedged against the
blade and thrown violently.

0) Always use a clamp or a fixture designed to properly
support round material such as rods or tubing. Rods have a
tendency to roll while being cut, causing the blade to “bite” and
pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before contacting the
workpiece. This will reduce the risk of the workpiece being
thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed, turn the mitre
saw off. Wait for all moving parts to stop and disconnect
the plug from the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause loss of control or
damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch, hold the saw
head down and wait for the blade to stop before removing
the cut-off piece. Reaching with your hand near the coasting
blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an incomplete cut or
when releasing the switch before the saw head is
completely in the down position. The braking action of the
saw may cause the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

WARNING! The device is used for indoor work.

Despite the use of a safe structure by design, the use of protective
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USE

[ i
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1. Attention! Take special precautions

2. WARNING Read the instruction manual

3. Use personal protective equipment (safety goggles, hearing
protectors, dust mask)

4. Use protective clothing

5. Unplug the power cord before servicing or repair

6. Keep children away from tools

7. Protect the device against moisture

8. Second protection class

9. Danger! Watch your hands

10. Attention laser radiation! Do not look into the laser beam.
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The work table on each side of the blade should be marked
with

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The mitre saw is a device equipped with the base that provides
the possibility to change the angle of the cutting head attached
to it. In addition, depending on a design, the mitre saw head
can be tilted at an angle or slid out to increase the functionality
and cutting length.

The mitre saw is designed for cutting wooden pieces that
match with the tool size. Do not use the saw for cutting
firewood. Use the mitre saw accordingly to its purpose only.
Attempts to use the mitre saw for purposes other than
specified will be considered an improper use. Use the mitre
saw only with appropriate cutting discs with teeth with sintered
carbide inserts. The mitre saw is designed for carpentry works
in workshops and for joinery works.

The power tool should be used according to its purpose!

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The below list refers to device components shown in the
graphic pages of this instruction manual.

1. Thnspon handie 8. Working table locking knab
2. Handle grip 24, Tabde et
3. Switch kock burmon I5. Wcrking tabe
4. Switch 26. Laserunit
5. Cutting disc guaed kever 7. Foed guard
6. Spindie kck button 28. Dust extraction connecior
7. Cutting disc guard 1. Dusibag
B Cartoe b AT 30 Werical clamp locking krats
0. Hesd kcking pin 30, Verical clamp amm
0. Cufting depth imiter 33, Venical cmp am locking knob
1. Cuttang chepth i iter balt 33, Woikgiece fixiig knob
12 Gukde ocking knob 34, Hea ke
13, Guithe 35, Heg ndicator
14, Head ocking lever 38. Batiery compariment
1

15. Ferce I f swile b button

16. Table extersion . o

17 Liméer 39, Laser unit mounting bolis
18 Table extension kacking knat 40. Centre plate mounting bolt
19 Mountirg hole 41,

20 Working tabie angl scile 4.
2V, Working table angls indicator a3
22, Amomatic adistment lever

* There can be differences between the drawing and real
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dust bag -1pcs
2. Socket wrench -1pcs
3. Vertical clamp -1pcs

PREPARATION FOR WORK

Make sure the mitre saw is disconnected from power supply,
before any adjusting or mo-unting works are commenced.

HANDLING THE MITRE SAW

* Make sure the head is locked in the lowest position when
carrying the mitre saw.

* Make sure that the work table locking knob, head locking
lever, and other safety parts are tightened firmly.

INSTALLING THE MITRE SAW ON A WORKSHOP BENCH

It is recommended to fix the mitre saw to a workbench or a
stand with the use of mounting holes (19) designed for such
purpose. They are located on the mitre saw base and
guarantee safe operation and eliminate risk of unwanted
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machine shifts during operation. The holes allow to use bolts
with hexagonal head and 8 mm in diameter.

When fixing the mitre saw to a workbench ensure that:

« The workbench top surface is flat and clean.

« Screws and bolts are tightened equally and moderately
(mounting bolts must be tightened so the base is not stressed
or deformed). In case of over-stress there is danger of
breaking the base.

DUST EXTRACTION

To prevent dust accumulation and provide maximum
efficiency, you can connect the mitre saw to an industrial
vacuum cleaner using the dust extraction connector (28)
Alternatively, you can collect the dust in the dust-bag
(included) after installing it onto the dust extraction connector.
To install, put the dust bag (29) onto the dust extraction
connector (28) (fig. A). To empty the dust bag, remove it from
the dust extraction outlet and open the zip-fastener that allows
to access inside the bag.

To achieve optimal dust extraction empty the bag when it
is 2/3 full.

USING THE EXTENSION ARM (HEAD)

There are two positions of the extension arm — upper and
lower. To release the extension arm from locked lower
position, do as follows:

¢ Press and hold down the extension arm.

o Pull the head locking pin (9).

« Hold the extension arm as it raises to its upper position.

To lock the extension arm in the lower position, do as follows:

» Press and hold the disc guard lever (5).

* Release the pressure downwards onto the extension arm
until it is located in its lower position.

» Lock the extension arm in this position, sliding the head
locking pin in (9).

VERTICAL CLAMP

The vertical clamp (fig. B) can be installed in the saw base at
either side of the work table and is fully adjustable to size of
the workpiece to be cut. Do not use the saw without using the
vertical clamp.

» Loosen the vertical clamp mounting knob (30) to the base on
the side, which the vertical clamp will be installed.

« Install the vertical clamp by sliding it into the hole in the mitre
saw base and tighten the vertical clamp mounting knob (30) to
the mitre saw base.

« Once the vertical clamp arm position is adjusted (31) to the
workpiece, tighten the vertical clamp arm locking knob (32)
and workpiece mounting knob (33).

* Make sure the workpiece is secured.

OPERATION / ADJUSTMENTS

Make sure the mitre saw is disconnected from power
supply, before any adjusting or mounting works are
commenced. To ensure safe, precise and efficient
operation of the mitre saw, proceed with all adjustment
procedures as awhole.

After finishing all the setting and adjustment procedures,
ensure that all spanners are collected. Check that all
threaded connections are properly tightened.

When making adjustments, ensure that all external parts
work properly and are in good condition. Any worn or
damaged part must be replaced by qualified personnel
before starting to use the mitre saw.

SWITCHING ON /SWITCHING OFF



The mains voltage must correspond to the value specified
on the mitre saw nameplate.

Switch on the mitre saw only when the cutting disc is away
from the workpiece to be cut.

The mitre saw features the switch lock button (3) that protects
against accidental starting.

Switching ON

* Press the switch lock button (3).
« Press and hold the switch button (4).

Switching OFF
« Release pressure on the switch button (4).

OPERATION OF THE TABLE EXTENSIONS

« The table extensions (16) are located on both sides of the
mitre saw base.

« Unlock the locking knobs of the table extension (18) (fig. C).
« Adjust the length of the table extensions.

« Fasten the table extension using the locking knobs (18).

« If needed, the tilting limiters can be used (17) to facilitate
cutting to size.

OPERATION OF THE CUTTING DEPTH LIMITER

The cutting depth limiter can be used, when it is necessary to
make a key in the workpiece. It is performed by making a
surface cut in the workpiece, when the disc does not operate
at full possible depth.

o Lock the head locking lever (14).

* Loosen the guide locking knob (12) and move the head
backwards.

« Tighten the guide locking knob (12).

« Rotate the cutting depth limiter (10) to the setting for
operation with limited cutting depth (fig. D).

« Lower the extension arm and hold it in the lower position
leaning against the cutting depth limiter.

* Rotate (to the left or right) the cutting depth limiter bolt (11)
(fig. D) to obtain the required depth of the cutting disc.

« Loosen the guide locking knob (12).

« Make the cuts to the set depth.

« In order to return to the full cutting depth, rotate the cutting
depth limiter (10) to the position, in which the cutting depth
limiter bolt (11) does not contact the cutting depth limiter (10),
once the extension arm is lowered.

SETTING THE WORKING TABLE FOR MITRE CUTTING

The rotary extension arm allows for cutting the workpiece at
any angle in the range of 45° left or right from the
perpendicular position.

 Pull the head locking pin (9) and allow the extension arm to
rise slowly to the upper position.

* Loosen the working table locking knob (23).

« Press and hold the automatic setting lever (22) and rotate the
extension arm to the left or right so the required value is shown
on the angle scale of the working table (20).

« Lock the working table locking knob (23).

The angle scale of the working table (20) has a number of
marked positions, in which the preliminary automatic setting of
the rotary extension arm is made. This can be done only when
the automatic setting lever (22) is not held in the pressed
position and it can be locked in factory-marked positions
during the rotation of the extension arm. These are the most
frequently used mitre sawing angles (15°, 22,5°, 30°, 45° to the
left / right). The setting of any angle can be precisely adjusted
using the angle scale of the working table (20) with the scale
every single degree. Even though the scale is accurate
enough for a majority of performed tasks, it is recommended to
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double-check the cutting angle with a protractor or other
device for angle measurements.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR
POSITION OF THE CUTTING DISC AND WORKING TABLE

« Loosen the head locking lever (14).

« Set the head in the position of 0° (perpendicular to the
working table) and tighten the head locking lever (14).

« Loosen the working table locking knob (23), and press and
hold the automatic setting lever (22).

« Set the working table in the position of 0°, release the
automatic setting lever and tighten the working table lock knob
(23).

 Press the cutting disc guard lever (5) and lower the saw head
to the extreme lower position.

« Use the tool to check perpendicularity of the cutting disc in
relation to the working table.

When making measurements make sure that measurement
instrument does not touch any cutting disc tooth,
otherwise the measurement may be inaccurate due to the
thickness of the sintered carbide insert.

If the measured angle is not 90°, then the following adjustment
is necessary:

* Loosen the retaining nut and rotate the 0° (42) angle
adjusting bolt (fig. E) to the right or left in order to increase or
decrease the cutting disc tilt angle.

« Once the perpendicular position of the cutting disc and
working table is set, allow the head to return to its upper
position.

« Holding the 0° (42) angle adjusting bolt, tighten the retaining
nut.

» Lower the head and make sure that the set angle
corresponds to indications on the head tilt angle scale (34), if
necessary, adjust the head tilt angle indication (35) (fig. E).
Similar adjustment should be made for the angle of 45° of the
head for mitre sawing by means of the 45° (43) (fig. E) angle
adjusting bolt.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR
POSITION OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE
FENCE

Perform this procedure each time the fence is removed or
replaced. Proceed with the adjustment only after the
perpendicularity of the cutting disc in relation to the
working table is set. The fence is used as a stop for
workpiece.

« Loosen the working table locking knob (23), and press and
hold the automatic setting lever (22) and set the working table
to the position of 0°.

» Lower the saw head to the extreme lower position.

 Put a protractor or any other angle measurement tool to the
cutting disc.

* Move the angle measurement tool to the fence (15).

* The measurement should indicate 90°.

« If it is necessary to adjust the angle, proceed as follows:

« Loosen the fence mounting bolts (15) to the base.

» Adjust the position of the fence (15) so that it is perpendicular
to the cutting disc.

« Tighten the fence mounting bolts.

SETTING THE EXTENSION ARM (HEAD) FOR MITRE
CUTTING

« The extension arm can be tilted at any angle ranging from 0°
to 45° — for mitre sawing (fig. E).

 Pull the head locking pin (9) and release and allow the
extension arm to rise slowly to the upper position.

« Loosen the head locking lever (14).



« Tilt the extension arm to the left at the required angle, which
you can read on the head tilt angle scale (34) using the head
tilt angle indicator (35) (fig. E).

» Tighten the head locking lever (14).

If it is necessary to adjust both angles (in both planes,
horizontal and vertical) for combination sawing, always set the
mitre sawing angle first.

CHECKING OPERATION OF THE LASER

The laser unit emits a laser beam that projects the line on a
workpiece that indicates how the workpiece will be cut. The
proper adjustment of the laser line projection has been
adjusted during the production process. Nevertheless, for
precision works, check this adjustment before starting to saw.

» Place batteries in the battery compartment (36) (fig. F)
paying attention to polarity.

« Set the working table in the position, where the working table
angle indicator (21) is aligned with the point of 0° on the angle
scale of the working table (20), while the head tilt angle
indicator (35) (fig. E) is aligned with the point of 0° on the head
tilt angle scale (34) (fig. E).

» Fasten a piece of waste material to the working table (25)
and make a cut.

» Release the extension arm and leave waste material fixed to
the working table of the saw.

 Set the laser switch button (37) to the ON position ,I”
(marked).

* The projected light beam should be parallel to the previously
made cut.

LASER ADJUSTMENT

When the laser guiding beam is adjusted, do not look at the
source of the laser beam or its reflection on a reflective
surface. Always switch off the laser unit, when the laser is
not used.

Whenever the projected light beam is not parallel to the
previously made cut, proceed as follows:

« Slightly rotate the laser to the left or right (38) (fig. G) in the
laser unit housing (26), until the laser beam is position in
parallel. Do not rotate the laser unit using force and by more
than a few degrees.

« When any lateral adjustment is necessary, loosen the laser
unit mounting bolts (39) and move the laser unit to the left or
right, until the red line is parallel to the cut

« Dust arising from cutting may suppress laser light, therefore
it is necessary to clean the laser lens occasionally.

STARTING THE SAW

Before the switch button is pressed, ensure that the mitre
saw is assembled and adjusted properly and accordingly
to instructions in this manual.

e The described mitre saw is designed for the right-handed.
» Press the switch lock button (3).

o Press the switch button (4).

 Allow the saw motor to reach its full rotational speed.

o Press the cutting disc guard lever (5).

« Lower the extension arm towards a workpiece.

» Release pressure on the cutting disc guard lever (5).

* Make a cut.

STOPPING THE SAW

» Release pressure on the switch button (4) and wait until the
cutting disc comes to full stop.

» Raise the extension arm of the saw by putting it aside from
the workpiece.
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Temporary sparking of brushes inside the electric motor is
normal when the mitre saw stops. Do not stop the cutting
disc by applying lateral pressure.

CUTTING WITH THE SAW

The workpiece should be fastened so it does not impede
using the mitre saw. Before switching the saw on, move its
head to the lower position to ensure that the saw head and
cutting disc guard are free to move. Make sure the cutting
disc guard can reach its extreme position.

Before the cut is commenced, make sure the working table
locking knob (23) and the head locking lever (14) of the mitre
saw are tightened and secured.

« Connect the mitre saw to the power mains.

* Make sure the power cord is away from the cutting disc and
base of the device.

« Place the workpiece onto the working table and make sure it
is secured so as it cannot move during the cut.

* Move the mitre saw heat to the extreme rear position and
lock the guide (13) using the guide locking knob (12).

e Unlock the head and cutting disc guard.

 Press the switch lock button and start the saw with the switch
(wait until the cutting disc reaches its maximum rotational
speed).

o Slowly lower the saw head.

e Start cutting by moderately pressing the head down.
Insufficient tightening of the locking knobs may cause
unexpected movement of the cutting disc to the upper
surface of the workpiece. It puts an operator to danger of
being hit with a piece of material.

CUTTING WITH THE MOVEMENT OF THE SAW EXTENSION
ARM (HEAD) OF THE MITRE SAW

The feeding of the saw extension arm allows forward and
backward movement of the cutting disc to cut wider
workpieces.

 Set the extension arm in the upper position.

 Loosen the guide locking knob (12).

« Before switching on the saw, pull the extension arm to
yourself while holding it in the upper position.

e Press the switch lock button (3) and start the saw.

« Release the extension arm and wait until the cutting disc
reaches its maximum speed.

* Release the cutting disc guard.

» Lower the extension arm and start cutting.

* When cutting, move the extension arm to the back (away
from yourself).

« Once the workpiece has been cut, release pressure on the
switch button, and before you lift the saw arm to the upper
position, wait until the cutting disc stops rotating.

Never cut by moving the saw head towards yourself.
Otherwise, the cutting disc might catch the work piece,
which puts the operator in danger of recoil.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before any operations related to installation, adjustment,
repairs or maintenance are commenced, the plug of the power
cord should be disconnected from the socket.

CLEANING

« When the work is completed, remove thoroughly all pieces of
material, chips and dust from the working table insert, area
around the cutting disc and its guard.

« Ensure the ventilation holes of the motor casing are clean,
there are no chips or dust.

« Clean guides and apply thin layer of solid grease.

o All handles and knobs should be kept clean.

 Clean the laser projector lens with a brush.



REPLACING THE CUTTING DISC

 Press the cutting disc guard lever (5).

« Raise the cutting disc guard (7) and loosen the central plate
mounting bolt (40) (fig. H).

« Move the central plate (41) to the left to provide access to the
cutting disc mounting bolt.

 Press the spindle lock button (6) and rotate the cutting disc
until it locks.

« Using the special spanner (included), loosen and unscrew
the cutting disc mounting bolt.

« Remove the external washer and remove the cutting disc
(paying attention to the reducer ring, if provided).

* Remove all impurities from the spindle and cutting disc
mounting washers.

« Mount a new cutting disc by performing the described
activities in a reverse order.

« Once completed, make sure all spanner and adjusting tools
are removed and all bolts, knobs and screws are tightened and
secured.

The cutting disc locking bolt has left-hand thread. Exercise
utmost attention when gripping the cutting disc. Use
protective gloves to provide protection for your hands
against sharp teeth of the cutting disc.

REPLACING BATTERIES IN THE LASER UNIT

The laser unit is powered with two AAA batteries, 1.5 V.
« Open the battery compartment lid (36) (fig. F).

* Removed used batteries.

« Insert new batteries. Observe the polarity.

« Installed the battery compartment lid.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes should be immediately replaced. Both carbon brushes
should be always replaced at the same time.

« Loosen the covers of the carbon brushes (8).

* Remove the worn carbon brushes.

* Remove any carbon dust using compressed air.

« Insert new carbon brushes (brushes should easily slide into
the brush holders).

« Fasten the covers of the carbon brushes (8).

After the carbon brushes are replaced, switch on the tool
with no load and wait for 1-2 minutes to make the carbon
brushes fit the motor commutator. Carbon brushes should
bereplaced by a qualified person using original spare parts
only.

All types of faults and defects should be eliminated by an
authorised service of the manufacturer.

SPECIFICATIONS

RATED DATA
Mitre saw

Parameter Value
Power supply voltage 230V~
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1800W
No load spindle speed: 4800min-t
Angle sawing range +45°
Mitre sawing range 0° +45°
Outside diameter of cutting disc 210mm

Hole diameter of cutting disc 30mm
0°x0° 65 x 260mm
Workpiece 45°x 0° 65 x 170mm
dimensions
angle/mitre 45° x 45° 35 x 170mm
0° x 45° 35 x 260mm
Guide length 185mm
Laser class 2
Laser power <1lmw
Laser wavelength A =650nm
Protection class ]
Weight 13,4 kg
Year of manufacture 2020

NOISE AND VIBRATION DATA

Acoustic pressure level: LpA = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Acoustic power level: LwA = 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Vibration acceleration value: ah = 2,936 m/s2 K = 1,5 m/s2

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with
household waste and, instead, should be utilized at
appropriate facilities. Information on utilization can
be provided by the product vendor or the local
authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral
to the natural environment. Equipment that is not
recycled constitutes a potential hazard to the
environment and to human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter
Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively
and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act
of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz.
U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing,
publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction
or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden
and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
GEHRUNGSSAGE

59G806

HINWEIS: Bevor das Netzteil zum ersten Mal verwendet
wird, lesen Sie diese Bedienungsanleitung und bewahren
Sie sie fiir zukiinftige Referenzen auf.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitshinweise fiir Gehrung Sagen

a) Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz oder

holzahnlichen Produkten vorgesehen. Sie kdénnen nicht mit
Schleifscheiben zum Schneiden von Eisenmaterial wie
Stangen, Stangen, Bolzen wusw. verwendet werden.
Schleifstaub verursacht bewegliche Teile wie den unteren
Schutz Marmelade. Funken vom Schleifschneiden verbrennen
den unteren Schutz, den Schnittfugeneinsatz und andere
Kunststoffteile.

b) Verwenden Sie nach Mdéglichkeit Klammern, um das Werkstiick

zu stlitzen. Wenn Sie das Werkstiick von Hand stiitzen, miissen
Sie Ihre Hand immer mindestens 100 mm von beiden Seiten
des Sageblattes entfernt halten. Verwenden Sie diese Sage
nicht zum Schneiden von Teilen, die zu klein sind, um sicher
geklemmt oder von Hand gehalten zu werden. Wenn lhre Hand



zu nahe am Sédgeblatt liegt, besteht ein erhohtes
Verletzungsrisiko durch Kontakt mit dem Sé&geblatt.

c) Das Werkstiick muss stationar sein und sowohl gegen den
Zaun als auch gegen den Tisch geklemmt oder gedriickt
werden. Flihren Sie das Werkstlick nicht in die Klinge ein und
schneiden Sie es in keiner Weise ,freihandig”. Ungebremste
oder sich bewegende Werkstiicke kénnen mit hoher
Geschwindigkeit geworfen werden und Verletzungen
verursachen.

d) Schieben Sie die Sage durch das Werkstiick. Ziehen Sie die
Sége nicht durch das Werkstiick. Um einen  Schnitt
auszufiihren, heben Sie den Sagekopf an und ziehen Sie ihn
ohne Schneiden lber das Werkstiick heraus, starten Sie den
Motor, driicken Sie den Sagekopf nach unten und schieben Sie
die Sage durch das Werkstlick. Das Schneiden des Zughubs
fiihrt wahrscheinlich dazu, dass das Sé&geblatt auf das
Werkstiick klettert und die Ségeblattbaugruppe heftig in
Richtung Bediener wirft.

e) Kreuzen Sie niemals lhre Hand uber die vorgesehene
Schnittlinie vor oder hinter dem Sageblatt. Es ist sehr geféhrlich,
das Werkstiick ,mit gekreuzten Handen“ zu stiitzen, dh das
Werkstiick mit der linken Hand rechts vom Sé&geblatt zu halten
oder umgekehrt.

f) Greifen Sie nicht mit einer Hand néher als 100 mm von beiden
Seiten des Ségeblattes hinter den Zaun, um Holzreste zu
entfernen, oder aus anderen Griinden, wahrend sich das
Sageblatt dreht. Die Ndhe des sich drehenden Sé&geblattes zu
Ihrer Hand ist méglicherweise nicht offensichtlich und Sie
kénnen ernsthaft verletzt werden.

g) Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem Schneiden. Wenn das
Werkstlick gebogen oder verzogen ist, klemmen Sie es mit der
gebogenen AuBenseite zum Zaun. Stellen Sie immer sicher,
dass zwischen Werkstlick, Zaun und Tisch entlang der
Schnittlinie kein Spalt vorhanden ist. Verbogene oder
verzogene Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder
verschieben und beim Schneiden eine Bindung am sich
drehenden Ségeblatt verursachen. Das Werkstiick darf keine
Négel oder Fremdkérper enthalten.

h) Verwenden Sie die Séage erst, wenn der Tisch frei von allen
Werkzeugen, Holzabfallen usw. ist, mit Ausnahme des
Werkstlicks. Kleine Fremdkdrper oder lose Holzstiicke oder
andere Gegensténde, die die rotierende Klinge beriihren,
kénnen mit hoher Geschwindigkeit geworfen werden.

i) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick. Mehrere gestapelte
Werkstiicke kénnen nicht ausreichend geklemmt oder
verspannt werden und kénnen sich beim Schneiden an der
Klinge festsetzen oder verschieben.

j) Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass
die Gehrungssége auf einer ebenen, festen Arbeitsflache
montiert oder platziert ist. Eine ebene und feste Arbeitsfliche
verringert das Risiko, dass die Gehrungssége instabil
wird.

k) Planen Sie lhre Arbeit. Stellen Sie bei jeder Anderung
der Einstellung des Abschragungs-
oder Gehrungswinkels sicher, dass der einstellbare Zaun richtig
eingestellt ist, um das Werkstlick zu stiitzen, und die Klinge
oder das Schutzsystem nicht beeintrachtigt . Bewegen Sie das
Ségeblatt ohne Einschalten des Werkzeugs und ohne
Werkstiick auf dem Tisch durch einen vollsténdigen simulierten
Schnitt, um sicherzustellen, dass keine Interferenzen oder
Gefahren beim Schneiden des Zauns auftreten.

l) Sorgen Sie fir eine angemessene Unterstiitzung wie
Tischverlangerungen, Sagepferde usw. fiir ein Werkstiick, das
breiter oder langer als die Tischplatte ist . Werkstticke, die
lénger oder breiter als der Gehrungssége- Tisch sind, kénnen
kippen, wenn sie nicht sicher abgestiitzt sind. Wenn das
Trennstiick oder das Werkstiick kippt, kann es den unteren
Schutz anheben oder von der sich drehenden Klinge geworfen
werden.

m) Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir eine
Tabellenerweiterung oder als zusétzliche Unterstiitzung. Eine
instabile Unterstiitzung des Werkstticks kann dazu fiihren, dass
sich die Klinge bindet oder sich das Werkstiick wéhrend des
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Schneidvorgangs verschiebt und Sie und den Helfer in die sich
drehende Klinge ziehen.

n) Das Trennstiick darf nicht eingeklemmt oder auf irgendeine
Weise gegen das sich drehende Sageblatt gedriickt
werden. Wenn es begrenzt ist, dh wenn Léngenstopps
verwendet werden, kann das abgeschnittene Stiick gegen die
Klinge geklemmt und heftig geworfen werden.

o) Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine Befestigung, um
rundes Material wie Stangen oder Schldauche richtig zu
stlitzen. Stangen neigen dazu, beim Schneiden zu rollen, was
dazu fiihrt, dass die Klinge ,beil3t* und die Arbeit mit der Hand
in die Klinge zieht.

p) Lassen Sie die Klinge ihre volle Geschwindigkeit erreichen,
bevor Sie das Werkstlick beriihren. Dies verringert das Risiko,
dass das Werkstiick geworfen wird.

q) Wenn sich das Werkstiick oder die Klinge verklemmt, schalten
Sie die Gehrungssage aus. Warten Sie, bis alle beweglichen
Teile angehalten haben, und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und / oder entfernen Sie den Akku. Arbeiten Sie
dann daran, das gestaute Material zu befreien. Weiteres Sdgen
mit einem verklemmten Werkstiick kann zu Kontrollverlust oder
Beschédigung der Gehrungssége fiihren .

r) Lassen Sie nach Abschluss des Schnitts den Schalter los,
halten Sie den S&gekopf gedriickt und warten Sie, bis das
Sageblatt stoppt, bevor Sie das Trennstiick entfernen. Es ist
geféhrlich, mit der Hand in die N&he der Ausrollklinge zu
gelangen.

s) Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen unvollstéandigen
Schnitt ausfiihren oder den Schalter loslassen, bevor sich der
Ségekopf vollstandig in der unteren Position befindet. Die
Bremswirkung der Sédge kann dazu fiihren, dass der Sédgekopf
plétzlich nach unten gezogen wird , was zu Verletzungen fiihren
kann

WARNUNG! Das Gerat wird fiir Arbeiten in Innenrdaumen
verwendet.

Trotz der konstruktiven Verwendung einer sicheren
Struktur, der Anwendung von SchutzmaBnahmen und
zusétzlichen SchutzmaBnahmen besteht immer ein
Restverletzungsrisiko wéahrend der Arbeit.

EXP LANATION DER BENUTZUNG DER BILDER

Nl
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1. Achtung! Treffen Sie besondere Vorsichtsmanahmen

2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung

3. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

4. Schutzkleidung verwenden

5. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie es warten oder
reparieren

6. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern



7. Schitzen Sie das Geréat vor Feuchtigkeit

8. Zweite Schutzklasse

9. Gefahr! Pass auf deine Hande auf

10. Achtung Laserstrahlung! Schauen Sie nicht in den
Laserstrahl.
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Der Arbeitstisch auf jeder Seite der Klinge sollte mit
gekennzeichnet sein

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Gehrungsséage ist mit einem Gestell ausgestattet, das die
Winkeleinstellung des daran montierten Schneidkopfes
ermdoglicht. Zusatzlich kann der Kopf der Gehrungssége, je
nach Konstruktion, geneigt und zur Steigerung der
Funktionalitat und zur Erhéhung der Schnittldnge ausgefahren
werden.

Die Gehrungssége ist fiir das Durchschneiden von
Holzblocken entsprechend der Grofie des Geréates bestimmt.
Verwenden Sie das Gerat nicht zum Schneiden von
Brennholz. Setzen Sie die Gehrungssage nur
bestimmungsgeman ein. Samtliche Versuche, die
Gehrungssage zu anderen Zwecken als angegeben zu
verwenden, gelten als der bestimmungsgemaéfe Gebrauch
des Gerates. Verwenden Sie die Gehrungssage nur mit
geeigneten Schneidescheiben, mit Verzahnung mit HM-
Kappe. Die Gehrungssage ist sowohl fir Tischlerarbeiten in
der Werkstatt, als auch Zimmerarbeiten vor Ort ausgelegt.
NichtbestimmungsgemaRe Verwendung des
Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen!

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die
Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

o Tischwermegeling

"

L 4

BE

Neplemiramung
e

16 Tischversngenmng
17, Endanschiag

st

EEEBEY

%
Ma
;W
W
I aderurgst

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem
Produkt auftreten.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Staubbeutel -1st
2. Sonderschlissel -1st
3. Vertikaldruckstiick -1st

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ
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Bevor Sie mit jeglichen Montag- bzw. Einstellungsarbeiten
an der Gehrungssédge anfangen, stellen Sie sicher, dass
das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist.

GEHRUNGSSAGE TRAGEN

« Beim Tragen der Gehrungsséage stellen Sie sicher, dass der
Kopf in der unteren Endposition gesichert worden ist.

« Stellen Sie sicher, dass der Hebel der
Arbeitstischverriegelung, der Regler fiir Kopfverriegelung und
andere Sicherheitselemente fest angezogen sind.

GEHRUNGSSAGE  AUF DEM WERKSTATTTISCH
MONTIEREN

Es wird empfohlen, dass die Gehrungssage auf dem
Werkstatttisch oder Gestell fest montiert wird, wobei dazu die
Montagedffnungen (19) im Gestell der Gehrungssége
verwendet werden, dadurch wird der sichere Betrieb
gewahrleistet und unerwiinschte Verschiebung beim Betrieb
vermieden. Fir diese Montagedffnungen werden Flachrund-
bzw. Sechskantschrauben mit dem Durchmesser von 8 mm
verwendet.

Bei der Montage der Gehrungssage auf dem Werkstattisch
stellen Sie sicher, dass:

« die Oberflache des Werkstattisches flach und sauber ist.

« die Schrauben gleichmaRig und mit korrektem
Anzugsmoment angezogen werden (die Montageschrauben so
zugeschraubt sind, dass es nicht zur Spannung oder
Verformung des Gestells kommt). Bei einer GibermaRigen
Spannung kann es zum Brechen des Gestells kommt.

STAUBABFUHRUNG

Um das Staubansammeln zu verhindern und die maximale
Arbeitsleistung zu gewahrleisten, kann man die Gehrungssage
an einen Industriestaubsauger mit dem Staubabsaugstutzen
(28) anschlieRen. Alternativ kann Staub in den (mitgelieferten)
am Staubabsaugstutzen angebrachten Staubbeutel
gesammelt werden. Der Staubbeutel (29) ist auf den
Staubabsaugstutzen (28) (Abb. A) aufzuschieben. Um den
Staubbeutel zu entleeren, nehmen Sie ihn vom
Staubaustrittstutzen ab und 6ffnen den Reillverschluss, der
den vollen Zugang zum Inneren des Beutels gewahrt.

Um eine optimale Staubabfitlhrung zu gewahrleisten,
entleeren Sie den Staubbeutel, wenn er bis zu 2/3 seines
Volumens voll ist.

AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um
den Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position
freizugeben, gehen Sie wie folgt vor:

« Den Auslegerarm driicken und nach unten gedriickt halten.
« Den Verriegelungsbolzen driicken (9).

« Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position
kommt.

« Um den Auslegerarm in der unteren Position zu verriegeln,
gehen Sie wie folgt vor:

« Den Hebel der Scheibenabdeckung (5) driicken und
gedriickt halten.

« Den Auslegerarm nach unten driicken bis er in seine untere
Position kommt.

« Den Auslegerarm in dieser Position verriegeln, dabei den
Verriegelungsbolzen (9) einschieben.

VERTIKALDRUCKSTUCK

Der Vertikaldruckstiick (Abb. B) kann am Maschinengestell
auf den beiden Seiten des Arbeitstisches montiert werden und
lasst sich véllig an die GréRe des Werkstiicks anpassen. Die
Gehrungssage darf nicht ohne Vertikaldruckstiick verwendet
werden.



« Den Befestigungsdrehknopf fir Vertikaldruckstiick (30) an
der Seite, an der das Vertikaldruckstiick montiert wird, I6sen.

« Das Vertikaldruckstiick durch das Einschieben in die Offnung
am Gestell der Gehrungssage montieren und den
Befestigungsdrehknopf fiir Vertikaldruckstiick (30) am Gestell
der Gehrungssége anschrauben.

« Nach der Anpassung der Position des Schenkels des
Vertikaldruckstiicks (31) an das zu verarbeitende Werkstlick
den Verriegelungsregler fir den Schenkel des
Vertikaldruckstiicks (32) sowie den Befestigungsdrehknopf zur
Werkstlickspannung (33) anschrauben

« Uberpriifen, ob das Werkstiick stabil montiert ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Gehrungssége anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerat
von der Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren,
prazisen und effizienten Betrieb der Gehrungssédge zu
gewabhrleisten, filhren Sie alle Regulierungsprozeduren
komplett durch.

Nach der Ausfiihrung aller Regulierungs- und
Einstellungsarbeiten stellen Sie sicher, dass alle Schlissel
gesammelt worden sind. Prifen Sie, ob alle
Gewindeelemente entsprechend zugedreht sind.

Bei der Ausfiihrung von Einstellungsarbeiten priifen Sie,
ob alle externen Elemente richtig funktionieren und in
gutem Zustand sind. Abgenutzte oder beschadigte Teile
miissen sofort von der Fachkraft vor dem weiteren
Gebrauch der Gehrungssége ausgetauscht werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert
entsprechen, der im Typenschild der Gehrungssige
angegeben worden ist.

Die Gehrungssidge darf nur dann eingeschaltet werden,
wenn die Schneidescheibe von dem zu bearbeitenden
Material weggezogen ist.

Die Gehrungssage ist mit der Taste der Schalterverriegelung
(3) ausgestattet, die vor einem versehentlichen Start des
Werkzeugs schitzt.

Einschalten

» Die Taste der Schalterverriegelung (3) driicken.
» Die Taste des Schalters (4) driicken und gedrickt halten.

Ausschalten

» Die Taste des Sicherheitsschalters (4) loslassen.

TISCHVERLANGERUNGEN BEDIENEN

» Die Tischverlangerungen (16) befinden sich auf den beiden
Seiten des Maschinengestells.

« Die Verriegelungsregler fir Tischverlangerung (18) (Abb. C)
entriegeln.

« Regulieren Sie die Lange der Tischverlangerungen.

« Mit den Verriegelungsreglern (18) montieren.

« Ggf. die neigbaren Endanschlage (17), die das
MaRschneiden erleichtern, verwenden.

SCHNITTTIEFENANSCHLAG BEDIENEN

Der Schnitttiefenanschlag kann verwendet werden, falls
eine Nut im Werkstiick auszufiihren ist. Die Nut wird durch
das Anschneiden der Oberflaiche des Werkstiicks bei der
max. moglichen Tiefe der Schneidscheibe ausgefiihrt.

« Den Hebel fiir Kopfverriegelung (14) verriegeln.
« Den Regler der Flhrungsverriegelung (12) I6sen und den
Kopf nach hinten verschieben.

18

* Den Regler der Fihrungsverriegelung (12) zudrehen.

« Den Schnitttiefenanschlag (10) in die Position fiir den Betrieb
mit eingeschrankter Schnitttiefe (Abb. D) drehen.

« Den Auslegerarm nach unten bringen und in der unteren
Position, angelehnt an den Schnitttiefenanschlag, halten.

o Mir der Schraube des Schnitttiefenanschlags (11) (Abb. D)
(nach links bzw. rechts) drehen, bis die gewiinschte Eintiefung
der Schneidschiebe erreicht wird.

o Den Regler der Fiihrungsverriegelung (12) I6sen.

« Die geplanten Schnitte auf die gewlinschte Tiefe ausfiihren.
* Um mit der max. Schnitttiefe zu schneiden, den
Schnitttiefenanschlag (10) in die Position bringen, in der nach
dem Senken des Auslegerarms die Schraube des
Schnitttiefenanschlags (11) den Schnitttiefenanschlag (10)
nicht berdhrt.

ARBEITSTISCH FUR DEN
EINSTELLEN

GEHRUNGSCHNITT

Der schwenkbare Auslegerarm lasst das Material beliebig
unter dem beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten
Position bis zum Winkel von 45°  links oder rechts schneiden.

« Den Bolzen fiir Kopfverriegelung (9) zuriickziehen, dabei den
Auslegerarm loslassen und abwarten, bis der Auslegerarm in
die obere Position gebracht wird.

« Den Regler der Tischverriegelung (23) I6sen.

« Den automatischen Fixierungshebel (22) driicken und
gedrickt halten, den Auslegerarm nach links oder rechts
drehen, bis der gewlinschte Winkel in der Winkelteilung des
Arbeitstisches (20) erreicht wird.

e In dieser Position durch Zudrehen des Reglers der
Tischverriegelung (23) verriegeln.

Die Winkelteilung des Arbeitstisches (20) hat viele markierte
Stellungen, in den eine automatische Fixierung des
rotierenden Auslegerarms erfolgt. Es ist nur dann méglich,
wenn beim Drehen des Auslegerarms der automatische
Fixierungshebel (22) in der gedriickten Position nicht gehalten
wird und in den werksseitig markierten Stellen verriegeln kann.
Es sind jene Schnittwinkel, die am haufigsten eingesetzt
werden (15° ,22,5° ,30° ,45° links /rechts). Die
Einstellung eines beliebigen Winkels kann man prazise
ausfuhren, indem man die Winkelteilung am Arbeitstisch (20)
mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch nimmt. Obwohl die
Winkelteilung fir die meisten Anwendungen ausreichend ist,
wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur
Winkelmessung zu messen.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE
ZUM ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIEREN

« Den Hebel fiir Kopfverriegelung (14) lI6sen.

« Den Kopf in die Position 0°  (senkrecht zum Arbeitstisch)
bringen und den Hebel fiir Kopfverriegelung (14) zudrehen.

« Den Regler der Tischverriegelung (23) l6sen, den
automatischen Fixierungshebel (22) driicken und gedriickt
halten.

« Den Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen, den
automatischen Fixierungshebel I6sen und den Regler der
Tischverriegelung (23) zudrehen.

* Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (5) driicken und
den Kopf der Gehrungssége in die untere Endlage bringen.

» Die senkrechte Lage (mit einer Messlehre) der
Schneidescheibe zum Arbeitstisch kontrollieren.

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerat die
Verzahnung der Schneidescheibe nicht beriihrt, denn
sonst kann die Messung wegen der Stidrke des Aufsatzes
aus Hartmetall nicht genau ausfallen.

Falls der gemessene Winkel nicht 90°  betragt, ist die
Regulierung notwendig, die folgendermaRen auszufiihren ist:



« Die Kontermutter I6sen und die Einstellschraube 0° (42)

(Abb. E) um den Neigungswinkel der Schneidescheibe zu

erhdhen oder zu reduzieren.

« Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum

Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die obere Position

gebracht wird.

 Die Einstellschraube 0° (42) gegenhalten und die

Kontermutter anziehen.

« Den Kopf nach unten bringen und sicherstellen, dass der

eingestellte Winkel der Anzeige auf der Winkelteilung der

Kopfneigung (34), entspricht, (ggf. die Lage der Anzeige (35)

(Abb. E) regulieren).

« Fihren Sie eine ahnliche Regulierung fiir den Kopfwinkel 45
zum Gehrungsschnitt durch. Dazu verwenden Sie die

Einstellschraube 45° (43) (Abb. E).

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE
ZUR ANSCHLAGLEISTE PRUFEN UND REGULIEREN

Diese Prozedur ist immer dann anzuwenden, wenn die
Anschlagleiste abgebaut bzw. ausgewechselt worden war.
Diese Regulierung kann erst dann vorgenommen werden,
wenn die Schneidscheibe senkrecht zum Arbeitstisch
eingestellt ist. Die Anschlagleiste gilt als Anschlag fiir den
zu schneidenden Stoff.

« Den Regler der Tischverriegelung (23) I6sen, den
automatischen Fixierungshebel (22) driicken und gedriickt
halten und den Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen.

« Den Kopf in die untere Endstellung bringen.

* An die Schneidescheibe einen Winkelmesser oder eine
andere Winkelmessgerat anlegen.

« Das Winkelmessgerat an die Anschlagleiste (15) zustellen.
« Das Messergebnis soll 90° betragen.

« Nehmen Sie ggf. die Regulierung folgendermafen vor:

« Die Montageschrauben, die die Anschlagleiste (15) am
Gestell fixieren, losen.

« Die Lage der Anschlagleiste (15) so regulieren, dass sie
senkrecht zur Schneidescheibe steht.

« Die Montageschrauben der Anschlagleiste anziehen.

DEN AUSLEGERARM (KOPF) FUR DEN
GEHRUNGSCHNITT EINSTELLEN

« Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel im
Bereich von 0° bis 45° - fur den Gehrungsschnitt (Abb. E).
« Den Bolzen fiir Kopfverriegelung (9) zuriickziehen, dabei den
Auslegerarm loslassen und abwarten, bis der Auslegerarm in
die obere Position gebracht wird.

« Den Hebel fiir Kopfverriegelung (14) lésen.

« Den Auslegerarm nach links unter dem gewinschten Winkel,
den man auf der Winkelteilung der Schneidescheibe (34)
ablesen kann, neigen. Hierzu die Anzeige des
Kopfneigungswinkels (35) (Abb. E) verwenden.

« Den Hebel fir Kopfverriegelung (14) zudrehen.

Falls es notig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal
und vertikal) fiir das kombinierte Schneiden zu regulieren,
stellen Sie stets zuerst den Winkel fiir den Gehrungschnitt
ein.

LASERFUNKTION PRUFEN

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtbiindel, die als eine Linie
auf dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser
Linie wird die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Eine
entsprechende Einstellung des Laserlichtbiindels wurde
werksseitig reguliert. Bei prazisen Arbeiten soll man jedoch die
Einstellung vor dem Schneiden priifen.

« Die Batterien in den Batteriefach (36) (Abb. F) hineinlegen
und dabei auf die richtige Polaritat achten.
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« Den Arbeitstisch in die Position bringen, in der die
Winkelanzeige fir Arbeitstisch (21) sich mit dem Punkt 0° auf
der Winkelteilung des Arbeitstisches (20), und die
Kopfneigungsanzeige (35) (Abb. E) mit dem Punkt 0° der
Anzeige des Kopfneigungswinkels (34) (Abb. E) deckt.

« Auf dem Arbeitstisch (25) ein geeignetes Abfallstiick
befestigen und einen Schnitt ausfiihren.

« Den Auslegerarm loslassen und das befestigte Abfallmaterial
auf dem Tisch der Gehrungssage liegen lassen.

« Den Laserschalter (37) in die eingeschaltete Position ,1”
(Kennzeichnung) bringen.

« Das geworfene Lichtbiindel soll parallel an die zu
schneidende Linie verlaufen.

LASER REGULIEREN

Beim Einstellen des Laserstrahles darf man nicht direkt in
den Laserstrahl oder sein Widerspiegelung schauen.
Schalten Sie das Lasermodul aus, falls der Laserstrahl
nicht verwendet wird.

Falls das geworfene Lichtbiindel an der zu schneidenden Linie
nicht parallel verlauft, soll man:

« Den Laser (38) (Abb. G) im Gehause des Lasermoduls (26)
links oder rechts drehen, bis das Lichtbindel parallel verlauft.
Das Lasermodul nicht mehr als um einige Grade und nicht
gewaltsam drehen.

« Falls eine Regulierung in der Querebene notwendig ist, die
Befestigungsschrauben des Lasermoduls (39) I6sen und das
Lasermodul links oder rechts verschieben, bis das Lichtbindel
parallel verlauft.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das
Laserlicht dampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu die
Linse des Projektors am Lasergerat reinigen.

GEHRUNGSSAGE BETATIGEN

Bevor Sie den Hauptschalter betétigen, stellen Sie sicher,
dass die Gehrungssége richtig angebracht und gemaR den
0. g. Anweisungen eingestellt ist.

» Die beschriebene Gehrungssage wurde fiir rechtshandige
Bediener entworfen.

« Die Taste der Schalterverriegelung (3) driicken.

» Die Taste des Schalters (4) driicken.

» Abwarten, bis der Motor der Gehrungssage die volle
Drehzahl erreicht.

« Den Hebel fir Schneidescheibenabdeckung (5) driicken.
« Den Auslegerarm nach unten zu dem zu bearbeitenden
Material bringen.

« Den Hebel fur Schneidescheibenabdeckung (5) loslassen.
e Den Schnitt ausfiihren.

GEHRUNGSSAGE STOPPEN

« Den Druckknopf des Schalters (4) loslassen und abwarten,
bis die Schneidescheibe komplett zum Stillstand kommt.

« Den Auslegerarm der Gehrungsséage nach oben weg vom
Material bringen.

Momentane Funkenbildung im Inneren des Elektromotors
ist eine normale Erscheinung beim Betétigen und Stoppen
der Gehrungssége. Die Schneidescheibe der
Gehrungssage darf nie durch einen seitlichen Druck
angehalten werden.

MIT DER GEHRUNGSSAGE SCHNEIDEN

Das Werkstiick ist so zu spannen, dass es die Bedienung
der Gehrungssige nicht verhindert. Vor dem Einschalten
schieben Sie den Kopf des Gerétes in die untere Position
und stellen Sie sicher, dass der Kopf des Gerites und die
Schneidescheibenabdeckung sich vollig frei bewegen
konnen. Stellen Sie sicher, dass die
Schneidescheibenabdeckung bis zur Endstellung kommt.



Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Regler
der Tischverriegelung (23) und Regler fiir Kopfverriegelung
(14) fest zugedreht sind.

o SchlieRen Sie die Gehrungssage ans Netz an.

e Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel fern von der
Schneidescheibe und dem Maschinengestell verlauft.

« Legen Sie das Werkstlick auf den Arbeitstisch und priifen
Sie, ob es sicher gespannt ist, damit es sich beim Schneiden
nicht bewegt.

« Den Kopf des Gerates in die hintere Endposition schieben
und die Fihrung (13) mit dem Regler der
Fuhrungsverriegelung (12) verriegeln.

« Entriegeln Sie den Kopf des Gerates und die
Schneidscheibenabdeckung.

o Driicken Sie die Taste der Schalterverriegelung und
betatigen Sie die Gehrungssége (warten Sie ab, bis die
Schneidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht).

« Senken Sie langsam den Kopf des Gerates.

« Fangen Sie mit dem Schneiden an, indem Sie maRig auf den
Kopf des Gerates beim Schneiden andrucken.

Falls die Verriegelungsregler nicht ausreichend zugedreht
sind, kann die Schneidescheibe aus Versehen auf die
Werkstiickoberflache verschoben werden, was eine Gefahr
fiir den Bediener darstellt, denn er kann mit einem
Materialstiick gestoBen werden.

DURCHSCHNEIDEN MIT DER VERSCHIEBUNG DES
AUSLEGERARMS (KOPFES) DER GEHRUNGSSAGE

Die Verschiebung des Auslegerarms der Gehrungssage
ermdglicht, die Schneidescheibe nach hinten und vorne zu
bewegen und somit breitere Materialstlicke zu schneiden.

« Den Auslegerarm in die obere Position bringen.

« Den Regler der Fiihrungsverriegelung (12) lésen.

 Vor der Betatigung der Gehrungssage den Auslegerarm in
der oberen Position zum Bediener ziehen.

» Die Taste der Schalterverriegelung (3) und die
Gehrungsséage einschalten.

« Den Auslegerarm frei geben und abwarten, bis die
Schneidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.

» Die Schneidescheibenabdeckung frei lassen.

« Den Auslegerarm nach unten bringen und mit dem
Schneiden anfangen.

* Beim Schneiden den Auslegerarm nach hinten (vom
Bediener weg) verschieben.

* Nach dem Durchschneiden den Schalter freigeben und
abwarten, bis die Schneidescheibe zum Stillstand kommt,
bevor der Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.
Beim Schneiden fiihren Sie den Kopf des Gerates nie zu
sich. Die Schneidescheibe kann sich iiber das Werkstiick
erheben, wodurch es zu einem Riickschlag kommen und
den Bediener in Gefahr bringen kann.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

REINIGUNG

« Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des
Materials, Spane und den Staub aus dem Tisch und aus dem
Bereich um die Schneidescheibe und derer Abdeckung.

« Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze des
Motorgehauses nicht gestopft sind und keine Spane und
keinen Staub enthalten.

 Reinigen Sie die Fiihrungen und schmieren Sie diinn mit
einem festen Schmierstoff.

« Halten Sie alle Haltegriffe und Regler sauber.

« Reinigen Sie mit einem Pinsel die Linse des Projektors am
Lasergerat.
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AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

« Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (5) driicken.

» Die Schneidescheibenabdeckung (7) anheben und die
Schraube zur Montage der Zentralplatte (40) (Abb. H)
herausdrehen.

» Die Zentralplatte (41) nach links verschieben, um den
Zugang zur Montageschraube fir Schneidescheibe zu
bekommen.

« Die Taste der Spindelarretierung (6) betatigen und die
Schneidescheibe drehen, bis sie verriegelt wird.

« Mit dem mitgelieferten Spezialschlussel die
Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe 16sen und
herausdrehen.

« Die duBere Unterlage entfernen, die Schneidscheibe
herausnehmen (dabei auf den Reduktionsring, falls
vorhanden, achten).

« Jegliche Verunreinigungen von der Spindel und den
Unterlagen der Schneidescheibe entfernen.

« Eine neue Schneidescheibe montieren, in dem Sie die
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.
o Zum Abschluss sicherstellen, dass alle Schlissel und
Einstellwerkzeuge entfernt worden und alle Schrauben und
Regler fest angezogen sind.

Die Konterschraube fiir Schneidescheibe hat ein linkes
Gewinde. Beim Greifen nach der Schneidescheibe gehen
Sie  besonders vorsichtig vor. Verwenden Sie
Schutzhandschuhe, um lhre Hande vor der scharfen
Verzahnung der Schneidescheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH VON BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei Batterien 1,5 V vom Typ AAA
betrieben.

« Die Abdeckung des Batteriefachs (36) (Abb. F) entfernen.
 Alte Batterien entfernen.

» Legen Sie neue Batterien ein und stellen Sie sicher, dass die
richtige Polaritat vorliegt.

« Montieren Sie die Abdeckung des Batteriefachs wieder.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder
gerissenen Kohleblrsten des Motors sind sofort
auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide
Kohlebiirsten ausgetauscht.

« Die Burstenabdeckungen (8) herausschrauben.

* Abgenutzte Bursten abnehmen.

« Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

« Neue Kohlebiirsten einsetzen (die Kohlebiirsten sollen sich
frei in die Blrstenaufnahmen einschieben lassen).

« Die Burstenabdeckungen (8) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten das Gerdat mit
Leerlaufdrehzahl betétigen und 1-2 Minuten abwarten, bis
sich die Biirsten an den Motorkommutator anpassen.
Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von
qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE

Gehrungssage
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V~




Versorgungsfrequenz 50Hz
Nennleistung 1800W
Leerlaufdrehzahl Spindel 4800min-t
Winkelschnittbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0° +45°
AuRerer Durchmesser der Schneidscheibe 210mm
Offnungsdurchmesser der Schneidscheibe 30mm

0°x0° 65 x 260mm
Abmessungen des| 45°x0° | 65x170mm
geschnittenen Materials

Winkelschnitt / Gehrungschnitt

45°x45° | 35x 170mm

0°x45° | 35x260mm

Lange der Fiihrung 185mm
Laserklasse 2
Laserleistung <1lmw
Laser-Wellenlange A =650nm

Schutzklasse Il

Gewicht 13,4 kg

Herstellungsjahr 2019

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Schalleistungspegel: Lwa= 108,2 dB(A) K =3 dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung: an = 2,936 m/s? K =
1,5 m/s?

UMWELTS!

U

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in
den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung  zufiihren. Fragen Sie den
Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-
Altgerate enthalten Substanzen, die fur die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die
Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka
komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:
,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter
u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung,
ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz lber das
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr.
90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das
Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und
kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MepeBoA opurHanbHON UHCTPYKUUN
TopuoBo-ycoBoYHas nuna
59G806

NPUMEYAHMUE: NEPEQ UCNOJIb3OBAHUEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA  BMEPBbIE, TMPOUYUTAUTE
HACTOALWLEE PYKOBOACTBO MO 3KCMIYATAUUU U
COXPAHUTE ErO HA BYAYLLEE.

LETAJIbHbIE [TPABUJIA TEXHUKU BE3OIMACHO

MHCTpyKuumn no TeXHUKe 6esonacHocTn
ANsi TOPLOBOYHbLIX NUA
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a) TOPLIOBOYHbIE MUMbI NPpe/iHasHa4YeHbl NS pesku gepesa unn
nsgenuini 3 aepeBa, UX Henb3s UCMONb30BaTb C OTPE3HLIMU
abpasnBHbIMK AUCKaMU AN PE3KN YepHbIX MeTasnoB, Takux
KaK NPyTKW, NPYTKW, WNUNbKW U T. 4. U3-3a abpasusHol nbinu
dsuxyuwjuecss Oemanu, makue Kak HUXHSIS —3aujuma,
eapeHbe. Mckpbl om abpas3usHOU Pe3Ku COXaym HUXHIOK
3awumy, nponus u dpyaue naacmukossie demarnu.

b) Ncnonbayinte 3axumbl Ans NOAAEPXKKU 3aroTOBKW, Koraa 3To
BO3MOXHO. ECliM Bbl MopaepxviBaeTe 3aroToBKy PYKOii, Bbl
BCErAa AOMKHbI AepXaTb PyKy Ha paccTosiHin He meHee 100
MM OT KaXAO0M CTOPOHbI MKMbHOTO Ancka. He ucnonbayite aty
nUny Ans pe3kn CANLWKOM MarneHbKUX KyCKOB, YTOObI X MOXHO
6bIM0 HafeXHO 3axaTb UNK AepXxaTb pykamu. Ecriu eawa pyka
Haxo0umcsi  cnuwkoMm  6rIU3KO K MUTbHOMY — MOIOMHY,
cywiecmeyem o8bIWeHHbIU PUCK MOMy4YeHUss mpasMbl Om
KOHMakma ¢ nusibHbIM MOSIOMHOM.

c) 3arotoBka [omkHa OblTb HEMOABMXHOW W 3aXaTol unu
yAepxuBaTbCs kak Ha 3abope, Tak 1 Ha cTone. He nopaeaTth
3aroToBKy B Ne3BuMe U He pesaTb Kakum-nmbo obpasom oT
pyKu. HeoepaHuyeHHble unu Oeuxywuecss Oemanu moaym
6bimb  6pOWeHbl Ha BbICOKUX CKOPOCMSIX, 4mo Moxem
npusecmu kK mpasme.

d) MpoTtonkHWTe nuny 4epes 3aroToBky. He npoTtsarveaiite nuny
Yepes 3aroToBKy. YTo6bl cAenaTb pa3pes, NOAHUMUTE NUIbHYI0
rONIOBKY W BbITSHUTE €e Haj 3aroToBKOM Ge3 pesku, 3anycTute
[BUraTenb, HAXMWUTE Ha rOMOBKY MWUMbl U NPOTONKHUTE MUy
Yepes 3aroToBky. CpesaHue xoda Moxem fpusecmu K momy,
umo nieseue nusnbl NOOHUMEMCS Ha 8EPUWUHY 3a20MOeKU U
CunbHo ebibpacbieaem duck 8 HanpasneHuu
onepamopa.

e) Hukoraa He ckpeluvBanTe pyKy Haj npeanonaraemoi nuHuei
pesku HW neped, HU 3a MUMbHBIM AuckoM. [Toddepxusams
3a20MO6KY «MOMepeyHo», Mo ecmb yoepxueamb 3a20MmosKy
npasoli pykoli om nie3susi nurbi neeol pykol unu Hao6opom,
0Y€eHb 0MacHo.

f) Banpelaetcs TAHYTL 3a 3abop pykon, HaxopsLiencs Grnvxe,
YeM Ha 100 MM OT nMOBOW CTOPOHbI MUMBHOTO AWcKa, ANs
yAaneHus ApeBeCcHbIX OTXOAO0B MUK No No6oi Apyron NpuunHe,
noka Auck BpalaeTcs.. bu3ocms epaujalowe2ocs nuibHo20
ducka K pyke moxem b6bimb HeoyesudHOU, U 8bl MOXeme
M10/ly4UMb CEPbE3HyI0 mpasmy.

g) MNpoBepbTe cBOIO 3aroToBKy nepes peskoi. Ecnn 3aroTtoska
M30rHyTa WM gedopMypoBaHa, 3aXMUTE ee  HapyXHOI
W30THYTOI CTOPOHOM K 3a6opy. Bcerga cneaute 3a Tem, YTo6bI
Mex/ly 3aroTOBKOW, Orpax/ieH1MeM 1 CTOJIoOM He Gbino 3a3opa
BOOMNb NUHUM  pe3a. M30eHymble unu  OeghopmMuposaHHble
3a20MO8BKU MO2ym CKpy4ueamsCs unu cogueamsCsi U Mozym
npusecmu K 3aedaHuto Ha epaLUaKLUEMCS MUILHOM MOIOMHe
80 8pems pe3ku. B 3azomoeke He 00mKHO 6bimb 28030ell unu
MOCMOPOHHUX Mpedmemos.

h) He ncnonb3ayiite nuny Ao Tex nop, noka Ha CTone He ocTaHeTcs
HUKaKWX UHCTPYMEHTOB, AE€PEBSIHHLIX OTXOAOB U T. A., KpOMe
3aroToBKku. Hebonbwue 06/1IOMKU unu  Kycku Oepesa unu
dpysue  npedmemsl,  KOmopble  corpukacalomcs — C
spawarwumcs  nesguem, Moaym 6bimb  8bI6POWEHbI  C
8bICOKOL CKOPOCMAIO.

i) Pe3aTb TONbKO OfHY 3aroToBKy 3a pa3. Cri0KeHHbIE HECKOITbKO
3a20Mo8OK He Mo2ym 6bimb Hadnexawum obpa3om 3axams!
Unu  cKpersieHbl U MO2ym Cesi3biéambCs C Jie3gueM uriu
cOsu2ambCsi 80 8PEMSsT PE3KU.

j) Ybeautecb,  4TO TOPLOBOYHAs NWna  yCTaHOBIEHa  Uiun
yCTaHOBMEHa Ha pPOBHOW, TBepAow paboyeil MOBEPXHOCTU
nepen wvcnonb3oBaHueM. PosHasi u meepdasi paboyas
ogepxHocmab CHWxaem
puck HecmabunbHOCMU MOPYOB8OYHOU MUTbI.

k) MnaHnpyi ceoto paboTy. Kaxablil pas , Korga Bbl M3MeHsieTe
KOHWYECKMIA  UNM MUTPY HAcTpoWKy yrna, ybeautech , 4To
Perynupyemoe orpaxaeHue yCTaHOBIIEHO NPaBUMLHO , YTOGLI
noAAepxaTb 3aroToBKy W He GyaeT melwaTb C nessuem unm
oxpaHsia cuctemy. He nogopayusas uHcmpymeHm «BK/1» u He
ocmasnsisi 3a20MoeKU Ha cmorsie, npogedume sessue nusbi
4epe3 MosHbIL cModenuposaHHbIL pa3pes, Ymobbl ybeoumscs,



4mo He 6ydem HUKakux [OMeX U/lu OfacHoCMu pe3Ku
ozpaxOeHusl.

1) O6ecneubTe [OCTaToOYHY0 noAaepxKy, Hanpumep,
YANWHUTENW CTONa, KOHCKUE MuNbl U T. A. AN 3aroTOBKM,
KOTOpasi lUMpe WNU  ANIMHHEe  CTOrNeLUHULbI . 3a20mosKu
OnuHHee umnu wupe, Yem cmoin O7ist pe3Ku rod yariom, Mo2ym
OrMPOKUHYMbCH, ecnu OHU He HadexHo
noddepxueatomes. Ecnu ompe3aHHasi demarnb unu
3azomoeKka KOHYU/Iacb, OHa MOXem MOOHSIMb  HUXHIOK
3awumy  unu  6bimb  ombpoweHa  epawaroWUMCs
nessuem.

m) He ucnonb3yitTe Apyroro YenoBeka B kayecTBe 3aMeHbl Anst
pacliMpeHnst cTona WM B KayecTBe  [OMOSIHUTENbHO
nopaepxkn. HecmaburnbHasi orlopa Ons 3a20moeKu Moxem
npusecmu K caubaHuto s1e38usi U CMEUWEHUI0 3a20MOo8KU 80
epems orepayuu pesku, 3amsiaueasi 8ac U MOMOWHUKa 8
epaujarowieecs nessue.

n) OTpesaHHbIil NIEMEHT He [OMKeH ObiTb 3axaT uUnu npuxat
Kakum-nmbo obpa3oM K ne3Bulo Bpaliatollencs nunbl. [pu
02paHUYeHuUU, Mo ecmb C UCMOob308aHUeM o2paHuqumernel
OnuHbI, ompe3aHHbIl 31eMeHm Moxem 3acmpsims 8 1e3s8uu u
CusbHO ydapums.

o) Bcerpa  ucnonbayiite  3axum  unu  npucnocobnexve,
npefgHa3HauyeHHoe [Ansi MpaBUNbHOW MOAAEPXKM  KPYrrioro
MaTepuana, Takoro kak CTEPXHU unu Tpyoku. CmepxHu
umerom meHOEHUUIO KamumbCs 60 6pems PesKu, &
pesynbmame 4eeo fie3gue «Kycaemcsi» U 3amsizusaem
pabomy pykoli 8 nessue.

p) OaiiTe ne3suto pasorHaTbCs A0 MOMHOW CKOPOCTW, Mpexae Yem
KacaTbCA 3aroTOBKW. OMO  yMeHbWUM pucKk omépacbieaHus
3a20MoeKU.

q) Ecnn 3aroToBka mnu nessve 3aKnuHUNo,
BbIKIIOYMTE TOPLIOBOYHYIO NUITy. [lOXAUTECh OCTaHOBKM BCEX
[OBUXYLLMXCA  YacTel, OTCOeAMHUTEe BUIKY OT WCTOYHMKA
nuTaHust U / UNu n3BnekuTe akkymynsitop. 3atem pa6oTaiite,
4yTOGbl OCBOGOAWTL 3acTpsBLUMIA  MaTepwan. [TpodomkeHue
pacnunosku ¢ 3acmpsiswell 3a20moeKoli Moxem npusecmu K
nomepe KOHmMposi unu
no8pex0eHUto Mopyo8oYHOU nuslb.

r)Mocne 3aBeplieHWs pes3kun OTMYCTUTE  BbIKMOYATENb,
YAEpXvBaiiTe rofloBKy NuIbl U AOXKANTECH OCTAHOBKM Ne3Bus,
npexae YeM CHUMaTb OTpe3aHHbIN Kycok. JJomsiHymbcs pykol
90 6epea08020 KiUHKa 0nacHo.

s) Kpenko AepxuTte pyKosiTKy Npu BbINOMHEHWUW HEMOMHOMo pesa
VMK NpU OTNyCKaHUM MepekrioyaTens [0 TOoro, Kak nunbHas
rofioBka MOSHOCTbIO ONyCTUTCA. TopMO3HOe Oelicmeue nusibl
MOXem npueecmu K 6He3arnHoMy nadeHuto 20/108KU  MUsbl,
4Mo MOXem npueecmu K mpasme.

MPEAYNPEXAEHUE! YcTtpoicTBO  mMcnonb3yeTca  Ans
BHYTPEHHUX pa6or.

HeCMOTpﬂ Ha ucnonb3oBaHue 6esonacHom KOHCTpYKUWUKU Mo
KOHCTPYKLUWK, UCNOMb30BaHWE 3aLLNTHbLIX Mep U
AOMONHUTENbHbIX 3aLlMTHbIX Mep, BCerga cyliecTsyet
OCTaTOuHbIN PUCK NoNy4YeHus TpaBMbl BO BpeMs pasOTbI.

EXP LANATION nuktorpamm UCMNONIb3OBAHUA
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1. BHumanwe! MpuHATL ocobble Mepbl NPeAOoCTOPOXHOCTH
2. BHUMAHWE! MpoyTtute MHCTpyKLWio

3. Mcnonb3yite cpeAcTBa UHAMBUAYANBLHOMN 3aLLMThI
(3aLUMTHBIE OYKM, CPEACTBA 3alUMTLI OPraHoB Cryxa,
pecnuparop)

4. Vicnonb3ynTe 3alUUTHYIO OAexay

5. OTKnounTe LWHYP NUTaHWs nepes obenyxuBaHMem unu
PEMOHTOM.

6. [lepxuTe geTelt noganblue OT UHCTPYMEHTOB

7. 3awwwaiiTe yCTPOMCTBO OT BRaru.

8. BTopoi knacc 3aLwuThbl

9. OnacHocTs! Cneam 3a cBOMMM pykamu

10. BHumaHue, nasepHoe unsnyyeHve! He cmotpute B
nasepHbIi nyy.

9

Pa6Gounit cTon Ha KaXaoi CTOpOHe Ne3Busi AOMKEH ObITb
OTMeuYeH

KOHCTPYKUUA N NPUMEHEHUE

TOleOBOLIHail nuna npeacraBndaeTt cobon NUNBbHYKO FONOBKY,
3aKpeneHHyto Hag pabounm CTONOM, C BO3MOXHOCTbIO
N3MEHeHMUs yrna ee HaknoHa. ,D,OI'IOﬂHI/ITeJ'IbHO, B 3aBUCMMOCTU
OT KOHCTPYKUUW, NUNBbHYIO FONOBKY TOpL[OBO“IHOIZ NUnbl MOXHO
HaKIMoOHATL NoA onpeAefieHHbIM YIToM, a Takke BblABUraTb
Ans yBenn4eHus dJyHKLLMOHaJ'II:HOCTVI W AnuHbl nponuna.

TopuoBoYHas nuna npegHasHaueHa Ans pacnunmBaHns
3aroTOBOK U3 IPEBECUHBI, Pa3Mepbl KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT
pasmMepy nurbl. 3anpeLuaeTcst UCNONb30BaTb NUMY AN
pacnuna ApoB. 3anpeLiaeTcsi NPUMEHsITb MUY He Mo
HasHaueHuo. [onbITKV UCMONb30BaHUS NUIbI ANs LEnew, He
PEeKOMeH/I0BaHHbIX B AaHHOW UHCTPYKLUK, CHUTALOTCS
NPUMEHEHNEM VHCTPYMEHTa He Mo HasHayeHuio. MNuna
[0MKHA UCMOb30BATLCS UCKIIOUNTENBHO C
COOTBETCTBYIOLLMMM MMbHBIMW AUCKAMU C TBEPAOCTNIABHBIMU
Hanaikamu. MNuna npegHasHaveHa Ans Nerknx CToNspHbIX 1
NNOTHULKKUX paboT B MacTepCKow.

3anpewjaeTcs NPUMEHATL JNEKTPOUHCTPYMEHT He no
HasHauveHuio!

OMUCAHUE K FPA®UYECKUM U3OBPAXEHUAM



MepeuncreHHas Hke HyMepaLys KacaeTcsi 3NeMeHToB
MHCTPYMeHTa, NPeACTaBNeHHbIX Ha CTpaHuLax ¢
rpacnieckMm N3oGpaxeHUsMu.
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* BHeLUHWIA BUA NpUoGPEeTEHHOrO 3NEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET
HE3HaUYMTENbHO OTNNYATLCS OT M306PAKEHHOTO Ha PUCYHKE

OCHALLEHUE N AONONHUTENBHLIE
MNPUHALONEXHOCTU

1. Mbinec6opHuMK - 1 WT.
2. CneunanbHbIv koY - 1 wr.
3. BepTuKanbHbilii 3axum - 1 WwT.

104 OTOBKA K PAB

Mpuctynas K NoGbIM MOHTaXHbLIM UMW PErynupoBOYHbIM
pa6oTam, y6eauTechb, YTO TOPLOBOYHAs NUMa OTKIOYEHA
oT ceTH.

NEPEMELLUEHWE NUNbI

 MNaHnpys nepeHecTV Ny ¢ MecTa Ha MecTo, y6eanTech,
YTO NUNbHaA ronoBka MHCTpyMeHTa 3adwu<cmpoBaHa B
Kpal;IHeM HWKHEM NONoXeHnn.

* Y6eauTechb, 4TOo BrOKMPOBOYHbIA 6onT paboyero cTona,
pblyar 6J'IOKVIpOBKVI MUINLHOW roNoBKM U Apyrne KpenexHble
ONEMEHTbl HAAEXHO 3aTAHYThI.

MOHTAX NUNbl HA PABOYEM CTOJE

PekomeHayeTca HafeXHO KpenuTb Nuny k paboyemy ctony
UK CTOKe, NCMONb3ys MOHTaXHble oTBepcTus (19),
npeayCMOTPEHHbIE 415 3TOro B OCHOBAHUM NUibl, YTO
rapaHTupyeT 6e3onacHyto paboTy 3NeKTPOMHCTPYMEHTA U
npefoTBpaLLaeT NePeMELLEHVE NKIbI BO BPpeMs paGoTbl.
OTBepCTI/Iﬂ MO3BOMSAOT UCMOMb30BaTL 3aMKOBble 60Tl C
rpUGOBKAHOI rONOBKOW UNK BONThbI C LECTUrPAHHOW FONOBKOW.

Mepen kpenneHum nunbl k paboyemy crony ybeautecs B ToM,
yTo:

 MoBepxHOCTb paboyero cTona poBHasi U YUCTast.

* KpenexHble 60NTbl 3aTsHYTbl paBHOMEPHO, 6e3
Ype3MepHOro ycunus (kpenexHole 6onTbl cnegyeT 3aTsarueath
TaK, 4Tobbl He npousoLuna AedopmMauus ocHoBaHus). Mpu
Ype3MepHOI1 3aTsbkke GONTTOB B OCHOBaHWM MUIbl MOXET
o6pa3oBaTbCs TpeLLyHa.

YOANEHUE NbINn

[inst coxpaHeHust paboyero Mecta B YMcToTe U obecneyeHus
MaKCUMarnbHOW NPOU3BOAUTENIBHOCTH, MUY MOXHO
NOAKMIOUYUTE K MPOMBILLIIEHHOMY MbIMECOCY C MOMOLLbIO
natpybka ans oTBoAa nbinu (28). MoxHo Takke cobupaTtb
Nbirb B NbINECGOPHWK (BXOAUT B KOMMMEKT NUMbI), 3aKpenus
ero Ha natpy6bke. [ins aToro HafeHbTe NbiNecOopHUK (29) Ha
naTtpybok Ansa otBoAa nbinu (28) (puc. A). HTobel ouncTUThL
NblNecGOpHUK, CHUMUTE ero ¢ NaTpyGka Ans OTBOAA MbInu,
OTKPOWTE 3aMOK-MOJTHUIO M OYUCTUTE OT COAEPXNUMOrO.
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Ons onTMManbHOro YyAaneHMs MbiNWM  NbINec6oPHUK
ouuLaiiTe nocne HanonHeHus 2/3 ero o6Lema.

YNPABJNEHUE NMAEYOM NUNbI (MUNbLHOW rONIOBKOK)

[Mneyo MoxHO [bI/IKCVIpOBaTb B ABYX NONOXEHUAX — BEPXHEM U
HWXHEM. YTo6b! pa36n0KMpoaaTb nneyo, Haxogsuieecs B
HWXKXHEM NonoXxeHwuu, crneayet:

o HaxaTb Ha nneyo v npuaepxaTb B HYKHEM MOMOXEHUN.
o OTTSAHYTb CTEpPXKeHb huKcaLmm NUnbHOM ronosku (9).
 MpuaepxuBaTh Nneyo BO BPeMsi €ro Nogbema B BepxHee
nonoXeHue.

© YT0GbI 3a6110KMPOBaTH NMEYO, HAXOASLLEECS B HUKHEM
nonoXxeHuu, cneayer:

o HaxxaTb 1 npuaepxath pblvar koxyxa aucka (5).

o HaxumaTb Ha nneyo o Tex nop, Noka OHO He OKaXeTcs B
HVKHEM MOMOXEHUM.

* 3a6510kMpOBaTh MEY0 B 3TOM MOMOXEHUN, BCTaBMSIS
CTepXeHb GNOKUPOBKM NMUMBLHOM ronoBku (9).

BEPTUKAMNbHbIN 3AXUM

BepTukanbHbii 3axum (puc. B) MOXHO KpenuTb kK OCHOBaHMIO
nunbl, C ABYX CTOPOH paboyero ctona u perynuposaTtb B
3aBMCMMOCTU OT pa3MepoB pacnunMBaeMon 3aroToBKM.
BanpelyaeTcsi pabotath ¢ nurow 6e3 3axuma.

o OTBUHTUTE KpeneXHbIN BUHT BepTUKanbHoro 3axuma (30) ¢
TOI CTOPOHbI OCHOBaHUS!, C KOTOPOW NaHVpyeTe 3aKpenuTb
BepTUKanbHbIN 3aKUM.

* YCTaHOBUTE BEPTUKANbHbI 3aXWM, BCTABMSAS €ro B
0TBepCcTMe B OCHOBAHWUW MUITbl U BBUHYMBASH KPENEXHbIA BUHT
BepTHKanbHoro 3axuma (30) B OCHoBaHWe NUnb.

 [Tocne noaroHkM nneya BepTUkanbHoro 3axuma (31) k
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany, 3aTsHUTe GII0KMPOBOYHbBIN
60onT Nneyva BepTMKanbHoro 3axuma (32) u dukcatop
3aroToBky (33).

« Y6eauTech, 4TO 3aroToBka NPOYHO 3akpenseHa.

PABOTA/HACTPOUKA

Mpuctynas Kk Kakum-nn6o AEACTBMAM, CBA3aHHbLIM C
perynupoBkon, y6eautech, Y4TO Nuna oTKMOYEHa OT CeTU.
[ns obecneyeHus GesonacHom, TOYHON M 3pheKTUBHOMN
paboTbl perynmpoBKy BbINOMHsAWTe B NOTHOM o6beme.

Mocne 3aBeplieHMs HacCTPOMKU/pPerynupoBku y6eauTecs,
YyTo BCe raeyHble Krnuu y6paHbl U3 paGouyei 30HbI.
MNMpoBepbTe 3aTAXKY BCEX KPENeXHbIX 311IeMEeHTOB.

Bo Bpems HanapouHbIX pa6oT y6eautech B NpaBUNbHOMN
paboTe BCcex BHELWHWUX 3MEMEHTOB NUIbl, NPOBEpPbTE UX
TexHU4yeckoe cocTosiHue. MNoBpexaeHHbIe wnm
WU3HOLIEHHbIE 3NIeMEeHThI AOJKHbI ObITh 3aMeHeHbl nepea
Hayanom aKcnnyarauum nunbl.

BKNIOYEHME/BbIKNIOYEHUE

Hanpsixenue cetu AOIKHO COOTBETCTBOBaThL
HanpsiXXeHuIo, yKasaHHOMY B NacnopTHow Tabnuuke nunel.
MRy MOXHO BKNIOYMTL NPU YCROBUM, YTO NUMbLHbLIA ANCK
He npuKacaeTcsi K 3aroToBke, NpefHa3HauyeHHoOW AnA
pacnunueaHms.

TopLoBoYHasi Nuna umeeT GIoKMPaTOP KHOMKW BKIToUYeHNs (3),
npefoXpaHsioLLniA OT HenpeAHaMePEHHOrO BKIKOYEHUS.

BknioueHne

* Haxxmute kHonky 6nokuparopa (3).
o HaxxmuTe 1 npuaepxuTe KHOMKY BKIIOYeHNs (4).

Buiknioyenune



o OTnycTUTE KHOMKY BKMOYEHUs (4).
OBCNY)XXUBAHUE YONUMHUTENEN CTONA

o YanuHuTenu ctona (16) pacrnonoxeHbl C AByX CTOPOH
OCHOBaHUS MBI,

o Pa3bnokupyiite 6rokMpoBoYHbIE 6ONThI yANUHWUTENEeR cTona
(18) (puc. C).

o OTperynupyiTe AnuHy yanuHuTenein ctona.

* 3aKkpenuTe C NOMOLLbLIO BrOKMPOBOYHbBIX GONTOB
yAanuHuTenen crona (18).

o Ecnin TpebyeTcsi, MOXHO BOCMONb30BATLCS OTKUAHBIMU
orpaHuyutensmu (17), obneryarowmmm pesky 3aroToBku Ha
KYCKM onpeaeneHHo AnnHbI.

OBCNY>XXWUBAHUE OrPAHUYUTENA MYBUHbI PACNIUNA

OrpaHuuutenem rny6uHbI pacnuna MOXHO
BOCNONb30BaTLCA B Cryvae, koraa Heo6xoaMMo caenaTtb
naz B MaTepuane. [inA 3TOro Ha MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMoro martepuana pAenaetcs Haapes, npu
3TOM NUNbHBIN AUCK He paboTaeT Ha NOMHYIO rNy6uHy.

* 3a6nokupyiTe pblvar 6roKMPOBKU MMbHOI ronosku (14).
o OcnabbTe GIIOKMPOBOYHLIN GONT HanpasnstoLwen (12) n
OTOABUHbLTE NUITbHYIO FONOBKY Hasag,.

o 3aTAHNTe GNOKMPOBOYHbLIN GONT Hanpaensowei (12).
 [loBepHWUTE orpaHnunTensb rmybuHbl pacnuna (10) B
nonoxexue Ans paboTbl C OrpaHUYEHHOI ry6rHON pacnuna
(puc. D).

o OnycTuTE BHU3 NNEY0 1 NPUAEPKUATE B HIDKHEM MOTIONKEHNM,
onepes 06 orpaHMuMTenb rNyGuHbLI pacnuna.

« [ToBOpauuBas (B NEBYIO UMW B MPaBY CTOPOHY) BUHT
orpaHuuuTtens rmybuHsl pacnuna (11) (puc. D), HacTpoiiTe
HeobxoauMyo paGouyto rmy6GuHy NUnbLHOro Aucka.

o OcnabbTe 610KMPOBOYHBIN GONT HanpasnstoLen (12).

o Cpenaite nponun Ha Tpebyemyio rnyGuHy.

© YTOGbI BEPHYTLCS K pacnunvMBaHuio Ha NonHy pabouyto
rny6uHy NUIBHOTO AUCKa, creayeT NOBEepHYTb OrpaHninTesb
rny6uHbl pacnuna (10) B nonoxeHue, B KOTOPOM Nocne Toro,
KaK nnevo 6yaeT onyLeHo, BUHT OrpaHnunTenst rmy6uHb!
pacnuna (11) He 6ygeT conpukacaTbCsi C OrpaHuYnTenem
rny6uHbl pacnuna (10).

YCTAHOBKA PABOYErO CTONA AnNA PACNUNA nop
Yrnom

« [loBOpPOTHOE NIEeYo AaeT BO3MOXHOCTb pacnunmeaTth
maTepuan nog npou3BosibHbIM YITIOM BIIEBO UMK BMpaBso, B
[nanasoHe OT NepneHaMKyNAPHOTo nomnoxeHus Ao 45°.

o OTTAHWTE 1 NOBEPHUTE CTEPXEHb (PMKCALMM MUNBHON
ronosku (9), N03BONAs nreyvy NOCTENeHHO NOAHSATLCSA B
BEpXHee MornoXeHune.

o OcnabbTe GrIOKMPOBOYHLIN GonT pabouero cTona (23).

o HaxmuTe v NnpuaepxuTe pblyar aBTOMaTUYECKOM HAaCTPONKN
(22), noBepHWTE NneYo BNEBO WK BpaBo, T.€.
oTperynupyiite HeobxoauMbIii yron Ha wwkane paboyero crona
(20).

* 3abnokupyiiTe, 3aTarveasi GnokMpoBOYHbI 6onT paboyero
ctona (23).

Y wkanel yrna HaknoHa pa6oyero crtona (20) eCTb HECKONbKO
MOMOXeHW A, B KOTOPbIX MPOUCXOAUT MpeaBapuTerNibHast
aBTOMaTMYeckasi HacTpoika nneya. AToO MOXeT NPoOMUCXOaUTb
TOJIbKO B CIlyyae, ecriv Bo BpeMsi NOBOPauMBaHWsi nreya pblyar
aBTOMaTUYECKOW HacTpoiiku (22) He OyaeT HaxaT u MoxeT
3abnokupoBaTbCst B 9TUX (habpVUYHO 3aJaHHbIX MOMOXEHUSIX.
370 Yallle Bcero npuMeHsiemble yrnel pacnuna (159, 22,59, 30°,
450  BneBo/BnpaBo). Kawgbll  yrom  MOXHO  TOYHO
OTperynmposaTh C NMOMOLLbIO LKasnkl yrna HaknoHa pabovero
crtona (20) ¢ warom B oAvH rpagyc. HecmoTpsi Ha TO, 4TO
TOYHOCTb LWKanbl [JocTaToyHa Ans 6GonblwuHcTBa pabor,
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pekoMeHAyeM NPOBepsTb HACTPOIAKY yrna pacnuna ¢ MoMOLLbIo
yrnomepa nu6o [Apyroro WHCTPyMeHTa, cryxaliero Ans
M3MepeHus yrna.

NPOBEPKA U YCTAHOBKA NUNbHOIo [OWUCKA
NEPNEHAUKYNAPHO PABOYEMY CTONY

e OcnabbTe pblyar GrIOKMPOBKM NUMBbHOW rONoBkK (14).

o MocTaBbTe NUALHYIO FOMOBKY B Nonoxerne 0°
(nepneHayKynsipHO MO OTHOLLEHMIO K paBGoyemy cTony) 1
3aTsHWUTE pbivar 6-IOKMPOBKY NMUIBHON ronosku (14).

e OcnabbTe 6110KMPOBOYHBIN GonT paboyero ctona (23),
HaXuMasi 1 NpUaEepX1Bas pblyar aBTOMaTUHECKOW HaCTPONKN
(22).

e YcTaHoBUTe pabounii cTon B nonoxenue 0°, otnyctute
pblyar aBTOMaTUHECKOW HAaCTPOMKMN U 3aTAHUTE
BnoknpoBoYHbI GonT paboyero crona (23).

o HaxxMuTe Ha pblyar 3aLLMTHOTO KoXyXxa NunbHoro avcka (5) n
OnyCTUTE NUIbHYIO FOMOBKY B KpaiiHee HIKHee NomnoXeHwe.

o MpoBepbTe (C MOMOLLBIO U3MEPUTENIBHOTO MHCTPYMEHTA)
nepreHavKynsipHOCTb MUMBHOMO AMUCKA MO OTHOLLEHMIO K
paboyemy cTony.

Bo Bpems npoBepku M3MepUTENbHbIN WMHCTPYMEHT He
AOIMKeH KacaTbcsi 3y6beB AMUCKa, TaK KaK U3-3a TOMLUMUHbI
TBEpPAOCNNABHbIX Hanaek pe3ynbTaT U3MepPeHUs MoXeT
6bITb HETOYHbIM.

Ecnu nonyyeHHbIit yron He paseH 90°, ero Heo6xoanMmo
oTperynupoBaThb CrefylLmmM obpasom:

« OcnabbTe NpefoxXpaHUTENbHYIO ralky v nosopaynBaiTe
peryn1poBouHbIi BUHT yrna 0° (42) (puc. E) Bnpaso unm
BIEBO, YTOObI YBENNYUTL UM YMEHBLLUNTD Yrof HakoHa
NUMBHOTO Ancka.

» OTperynmpoBsas nepneHanKynspHOe NonoXeHne NNbHOro
[u1cKa OTHOCUTeNbHO paboyero cTona, No3BosbTe NUNbHON
rofnoBke BEPHYTLCS B BEPXHEE MOMOXeHNe.

« Mpuaepxu1Bas perynpoBoYHbI BUHT yrna 0° (42) saTsHuTe
npefoXpaHUTENbHYIO ranky.

o OnycTuTe NUMbHYIO FONOBKY BHU3 1 ellie pa3 npoBepbTe
COOTBETCTBME YCTAHOBIIEHHOrO Yria NoKasaHMsM LKanbl yrna
HaKnoHa NunbHoW ronosku (34), ecnu TpebyeTcs —
OTperynupyiite NoNoXeH1e NHAMKaTopa yrna HaknoHa
nunbHoM ronosku (35) (puc. E).

© AHarnorv4HbIM CrnocoboM OTperynupyiTe yromn HakrioHa
nUNbHOW ronoBku 45° Ans pacnunMBaHMs Nog yriom, ¢
NOMOLLbIO PerynnupoBoYHoro BuHTa yrna 45° (43) (puc. E).
NMPOBEPKA U YCTAHOBKA MUNbHOIO [OWUCKA
NEPMNEHAUKYNSAPHO MNTIAHKE-OrPAHUYUTENIO.

[aHHylo npoueaypy BLINOMHAWTE B CryYae AeMOHTaxa
MNM  3aMeHbl NNaHKM-OrpaHMuWUTens, Tonbko nocne
NepneHANKYNAPHOW  YCTAaHOBKM  MUMLHOrO  AUCKa
OTHOCUTeNbLHO pabouero crona. MnaHka-orpaHMuuTens
CNyXWT ynopom ans obpa6aTLiBaemoro matepuana.

e OcnabbTe 6110KMPOBOYHBIN GonT pabouero ctona (23),
HaXnMas 1 NpuaepX1Bas pblyar aBTOMaTUHECKO HaCTPONKN
(22), noctaebTe pabounii cTon B nonoxeue 0°,

o OnycTuTe NUMbHYIO FONOBKY B KpaiHee HIDKHEE MOMOXeHUe.
o [pucTaBbTe yrnomep Unu Apyroin usmeputenbHbIn
VHCTPYMEHT K NMUIBLHOMY [VCKY.

o [puaBUHBTE N3MEPUTENbHbIA UHCTPYMEHT K NnaHke-
orpaHunyutento (15).

o PeaynbTat gomkeH 6biTb paseH 90°.

» Ecnu TpebyeTcs perynupoBka, B 3TOM Clyyae criefyet:

e OcnabuTb KpenexHble BUHTLI NNaHKu-orpaHnynTens (15).

» OTperynmpoBaTh NOMOXeHNe NnaHkn-orpaHnunTens (15)
Tak, 4Tobbl OHa pacnonaranack NepneHAuKYNsApHO NULHOMY
[UCKY.

© 3aTsHYTb KpeneXHble BUHTbI MNaHKN-OrpaHnunTens.



YCTAHOBKA MNEYA (rONIOBKW) ANA HAKMIOHHOro
PACNUNA

[ins pacnunuBaHus NOA, YIIOM Me4Y0 MOXHO HaKIOHSATb Mog,
NpoM3BOMbHLIM yriom B avanasoHe ot 0° no 45° (puc. E).

o OTTSHWTE CTepXeHb MKcaLun NUNbHON ronosku (9),
OTrnycKasi Nneyo 1 NO3BOMsist EMY MOCTENEHHO NOAHSATLCS B
BEpXHEe MoMoXeHue.

e OcnabbTe pblyar 6roKMPOBKM NUNBHOM ronoBku (14).

© HakroHuTe nneyo BNeBo, ycTaHaBnMBasi nog Hy>KHbIM
YINOM, KOTOPbIV OTOBpaXaeTCst Ha LiKane yrna HaknoHa
NUNbHON ronoBky (34), Ucnonb3ys MHAWKATOP Yrna HaknoHa
nuneHom ronoeku (35) (puc. E).

* 3aTaHUTE pblyar 6rIOKMPOBKM NUMBbHOW rONoBku (14).

Ecnu perynvpoBku TpebyoT oba yrna Aans
KOMOVMHMpOBaHHOro pacnuna (B BepTUKanbHOW M
ropuM3oHTanbHOM MNNOCKOCTAX), B NepByl0 ouvepeab
Heo6Xx0AMMO OTperynupoBaTh Yros HakNnoHHOro pacnuna.

MPOBEPKA PABOTbI IABEPA

JNazepHoe yCcTPOWCTBO reHepupyeT NnasepHbIn nyy,
HaMmeyvaroLLMii NMYHWUIO Ha 3aroToBKe, Mo kKoTopon ByaeT uatn
NUNbHBI AUCK BO Bpems pacnuna. JlazepHoe yCTpoicTBO
oTperynuposaHo abpuuHo. OgHako B crnyyae
NPELM3VOHHOTO pacnuna nepes Havanom paboTsl crnefyeTt
NPOBEPUTBL AaHHYl0 HacTPOViKy.

* BecraBbTe GaTapeu B oTcek ans 6atapeek (36) (puc. F), ¢
cobnogeHem nonsipHoCTu.

© YcTaHoBUTe paboyunii CTON B NOMOXEHWE, NPy KOTOPOM
MHOMKaTOP yrna HakrnoHa paboyero crtona (21) coBnapaet ¢
oTmeTkol 0° Ha Wwkane yrna HaknoHa pa6ouero ctona (20), a
VHOMKaTOP Yrna HaknoHa nunbHow ronosku (35) (puc. E)
coBnagaet ¢ oTMeTKol 0° Ha LuKane yrna HaknoHa NUbHOM
ronoeku (34) (puc. E).

« 3akpenute Ha paboyem cTone (25) HEeHYXXHbI Kycok
MaTepwuarna [ns TECTUPOBaHWS 1 BbINOMHUTE NPOGHbIN
pacnun.

« OTNycTUTE NNEYo 1 0CTaBbTE KYCOK MaTepuana Ha paboyem
cTone Nunbl.

« MNepekntounTe KHOMKY BKIOYeHUs Nnasepa (37) B NonoxeHue
,BKITIO4EHO” — ,|” (B COOTBETCTBUM C OTMETKOWA).

o [eHepVpyeMmbIil NasepHbI NyY AOMKEH NPOX0AUTL
napannesnbHO BbINOSIHEHHOMY MPONWUIY.

PEFYNIUPOBKA NA3EPA

Bo BpeMsi perynupoBKW nasepHOro ny4a 3anpeljaetcs
CMOTpeTb Ha na3ethlﬁ ny4y wvwnu ero oTpaxeHue B
3epKanbHOM NoBepXHOCTU. CrieAyeT BbIKNIOYaTh nasepHoe
YCTPOIWCTBO, €CNIM OHO He UCMONbL3YeTCsl.

Ecnu nasepHsblit nyy He GyfeT napanneneH BbiNofHEHHOMY
nponuny, cnegyert:

« Cnerka noBepHyTb nasep Brneso unu enpaso (38) (puc. G) B
Kopnyce nasepHoro moayns (26), oTperynuposas
napannesibHoe NonoXeHue nasepHoro ny4ya. He cnegyet
HacurbHO NOBOpaYMBaTh Na3epHblit MoAdymnb Ha Gorblue, Yem
HECKOIbKO rpajycoB.

« Ecnin TpebyeTcs nonepeyHasi perynupoBska, ocnabbte
KpenexHble BUHTbI nadepHoro moayns (39) n nepemectute
nasepHbIi MOAYIb BMEBO UMK BMPaBo, YTOObI NlasepHbIi y4
6bin NapanmnernieH BbINOMHEHHOMY MPONUITY.

Mbinb, o6pasy BO Bp pacr , MOXeT
CHM3UTb SAPKOCTb Na3epHOro ny4a, MO3TOMY JUH3Y
npoeKkTopa Heo6Xxo0AUMO NepMoOaNYECcKU OUMLLATD.

BKNIOYEHME NUNbI
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Mepea HaXxaTUeM KHONKYM BKIIOYEHUA y6eauTech, 4To nuna
HaAeXHo 3aKpenjyieHa U oTperynupoBaHa B COOTBETCTBUM
C YKa3aHUsIMU, NPUBEAEHHbLIMU B JAHHON MHCTPYKLIUK.

Muna npefHasHa4veHa ans npaBopyKnx nonb3oBaTenein.

o Haxkmute GriokupaTtop KHOMKW BKNtoYeHust (3).

* HaxxmuTe KHOMKY BKIHOYEHMS (4).

« [laiite aBuraTento HabpaTtb NONHYI CKOPOCTb BPALLEHUS.

o HaxxmuTe Ha pblyar 3aLLMTHOMO KoXyxa NUnbHOro ancka (5).
o Mpubnm3sbTe Nneyo Nusbl K 3aroToBKe.

e OTNycTUTE pblyar 3aLMTHOrO KOXyXa NUbHOro aucka (5).
 MpycTynuTe K pacnunueaHmio.

OCTAHOBKA NUIbl

 [lepecTaHbTe HaXnMaTb Ha KHOMKY BKIOYEHUs (4) n
nogoxaunTe, YTobbl NUMbHBLINA AUCK MOMHOCTBLIO NepecTan
BpaLLaTbCA.

o [NogHMMMTE Neyo Nusbl, OTOABUrast ero oT
obpabaTbiBaeMoii 3aroToBKM.
KpaTtkoBp Hoe P WeToK BHYTPM ABuratens
SIBNSIeTCA HOPManbHbIM SIBIECHUEM BO BpeMsi BKITHOYEHUsI
W OCTaHOBKM nunbl. 3anpelwjaeTcsi OCTaHaBNMBaTb
NUNbHBLIN AUCK, HaXXMMasi Ha Hero cooky.

PABOTA C NUnou

3aroToBKy 3akp WTe Takum obp , 4TOObl 3TO He
Mewano pa6ote ¢ nunoi. Mepen BkNOYeHUEM nUNbI
nepemMecTuTe NUILHYIO FONOBKY B HWKHee MornoxeHue u
y6eauTechb, YTO NMUIbHasA rofioBKa M 3alUUTHLIA KOXYX
NUNBHOro AUCKa uMeloT cBoGoAy ABWXKeHusi. Y6eauTech,
4YyTo BO BpeMsi ABWXEHUS 3alUTHBLIA KOXYX MUILHOTO
AWCKa ONyCcKaeTCsi 10 CAaMOro HWXKHEro MosoXeHUs.

MpucTynas k pabote, y6eautecb B HAAEXKHOW 3aTshkke
6rnokupoBoyHoro 6onTa paboyero ctona (23) u pblyara
GIIOKMPOBKM NUITbHOW ronoBky (14).

* Bknoynte nuny B ceTb.

e Y6eauTech, 4TO LUHYp NUTaHUS HaxoauTcs Ha Ge3onacHom
PaCcCTOSIHUM OT NUIBHOTO ANCKa.

 [MonoxuTe 3aronoBky Ha pabounii cTon 1 NpoBepbTe
HafeXHoe KpenneHue 3aroToBku, YTobbl OHa He
nepemellanack Bo Bpemsi pacnunuBaHus.

o [epemecTuTe NUIbHYIO rONOBKY B KpanHee 3agHee
nonoxexue, 3abnokupyiiTe HanpasnsoLLyio (13) ¢ NoMoLLbio
6noknposoyHoro 6onTa Hanpasnsiowen (12).

o Pa3bnokupyiTe NUnbHYH rofnoBKY U 3aLUMTHBIN KOXYX
NUMBHOTO AVcKa.

o HaxxmuTe Ha 611okMpaTop KHOMKW BKIIOYEHUS, BKITIOYUTE
NWIy KHOMKOW BKMIOYEHUS (AaliTe NUIbHOMY AUCKY HabpaTb
MaKCUMaribHYH0 CKOPOCTb BPaLLEHNS).

* MeaneHHO onyckaiiTe NUbHYIO rosoBKy.

* HauunHaiiTe pacnunmeaTtb MaTepumar, yMepeHHO HaxvBasi Ha
ronoBKy BO BPEMSi pacnunmBaHus.

HeHapexHasa 3aTsXka UKCUPYIOWMX BUHTOB MOXET
BbI3BaTb BbIXOA MNUNBLHOIO AUCKa Ha MNOBEPXHOCTb
3aroToBKM, a onepaTtop MOXeT MONyYuTb TerlecHble
noBpexaeHUA B pe3ynbTaTe yAapa obpabaTbiBaemon
3aroTOBKOW.

PACNUN C NEPEMELLUEHUEM NJIEYA (FONTOBKW) NUNbI

BoamoxHoCTb nepemMeLleHnsa nneya obecneunBaet ABWXEHne
NUNbHOro ANCKa Hasad v Bnepea Anda pacnunueaHnsa Bonee
LUMPOKNX 3aroTOBOK.

* YcTaHoBUTE Nieyo B BEpXHEM MONOXEHUN.

o OcnabbTe 6MOKMPOBOYHbI GONT HanpaBnstowei (12).
. I'|epe,q BKMNKOYEHMEM NnUMbl NOTAHUTE NNeYvo Ha 0969,
npVUaEpXNBas ero B BEPXHEM MOMOXEHUM.



o Haxxmute Ha 6nokvpaTtop KHOMKu BKMtoYeHus (3) u BKounTe
nuny.

o OTnycTuTe Nneyo, AanTe NUNbLHOMY ANCKY HabpaTb
MaKCUMaribHYH0 CKOPOCTb BPaLLEHNSI.

* OcBo6oauTe 3aLLUTHBINA KOXYX NUBHOTO JuUcKa.

* OnycTuTe NNeYo 1 NPUCTYNUTE K PacnnIBaHMIO.

« Bo Bpemsi paboTbl BeauTe nnevo Hasag (ot cebs).

* 3aBepLUMB paboTy, OTMYCTUTb KHOMKY BKIOYEHUS 1
[OXANTECH MOSHON OCTAHOBKY NMUMBHOTO AWCKa, a 3aTeM
MOAHVMUTE MIIEYO B BEPXHEE MOTIOXKEHME.

3anpeLaeTcsi Bo BpeMsi paboTbl BECTU MUMbHYIO FONOBKY
Ha ce6s. MUNbHLIA AUCK MOXEeT BHE3anHO BbICKOYUTb U3
3aroToBKM U BbI3BaTb 06GpPaTHbIN yAap, YTO OYeHb OMacHo
Ans oneparopa.

OB CJIYXXUBAHUE N KOHCEPBA

MpucTynas K ycTaHOBKe, perynupoBKe WM PeMOHTHO-
o6cnyxuBarolwmmMm pabotam, He06X0AMMO BbIHYTb BUIIKY
WHYpa NUTaHUSA NUMbI U3 PO3eTKU.

YUCTKA

« Nocne 3aBepLieHns paboTbl yaanuTe Bce Kycku matepuana,
ouncTUTE BrNaapiw paboyero crona, o6nacTb BOKpyr
NUBHOrO AMCKA U KOXYX MUNbHOIO AUCKa OT CTPYXKKWN U MbInn.
o Y6eanTech, 4TO BEHTUMNSILMOHHbIE OTBEPCTUS KOpnyca
ABuratens He 3aKyrnopeHbl Nbifiblo N Cpr)KKOVI.

o OuMCTUTE HanpaBnstoLWMe U NOKPOITe Crioem TBEPAON
cMasku.

* Bce pykosaTku, GnokmpaTopbl U hUKcaTopbl COXpaHsiniTe B
4yuncrToTe.

o JIH3y NpoekTopa NasepHoro yCTPoicTBa ounLLanTe
KMNCTOYKOM.

3AMEHA MUNbLHOIo AUCKA

o HaxxmMuTe Ha pblyar 3aLUTHOro KoXyxa nunbHoro aucka (5).
o MogHMMMTE 3aLNUTHBIA KOXYX MUMBHOTO Ancka (7) n
OTBUHTUTE KPENEXHbIA BUHT LEHTParbHOM NNacTuHbl (40)
(puc. H).

o OTOABVHbTE LieHTpanbHy NNacTuHy (41) BNeBo Tak, YTobbl
nony4nTb AOCTYN K KPENEXHOMY BUHTY NUMbHOrO Aucka.

o HaxmuTe Ha 6rokvipaTtop wnuHgens (6) v noBepHUTe
NUMbHBIA AKCK, Y4ToGbI 3a6nokupoBaTh ero.

o C nomolwbio cneuuansHoro Kroya (BxoauT B KOMNEKT
nunbl) ocnabbTe 1 BbIHbTE KPEMEXHbIA BUHT MUITbHOMO ANCKa.
o CHUMWTE BHELLHIOW Laiiby, BbIHbTE MUMbHbIA ANCK
(obpaluas BH/MaHWE Ha NepexoAHoe KOorbLIO, N UMeeTcs).
o OunCTUTE LWINWHAENb U KPenexHble Waitbbl MbHOro Ancka
OT BCeX 3arpsA3HeHni.

* 3akpenuTe HOBBI AUCK, BbIMOSIHSAS NePEeYNCIIEHHBIE BbilLe
[encTBus B 06paTHOI NocneaoBaTenbHOCTU.

* 3aBepLUMB 3aMeHy aucka, y6eamTech, HTo BCe KIoum n
NpOYNii PerynpoBOYHbI MHCTPYMEHT yOpaH, NpoBepbTe
3aTsHXKKYy BUHTOB, 6ONTOB 1 (hMKCATOPOB.
MpepoxpaHUTENbHbLIW BUHT NUNBLHOIO AUCKA UMEET NeBy0
pe3bby. lMpukacascb Kk NUNbHOMY AWCKY, cobGniopanTe
npefenbHYl0 OCTOPOXHOCTb. [onb3yiTech 3aWMTHbIMU
nepyatkamu, 4To6bl 3alUTUTL PYKM OT KOHTaKTa C
OCTPbIMU 3y6bsAMM NMUNBLHOTO AUCKA.

3AMEHA BATAPEW B TASEPHOM YCTPOWUCTBE

INasepHblit Moaynb nuTaeTcs oT Ayx 6atapeek 1,5 B Tvna
AAA.

o OTKpOWiTE KPbILLKY OTceka aAnsa 6atape (36) (puc. F).
 BblHbTe Ucronb3oBaHHble 6aTapen.

« BcTaBbTe HoBble GaTapeu, cobnofas nonspHOCTb.

o 3akpoiiTe KpbILLKY OTceka ans 6atapen.

3AMEHA YroJfibHbIX LWLETOK

W3HowweHHble (AnvHo MeHee 5 MM), obropesLuve unu
TPeCHYBLUME YroNbHbIE LLETKN CrieayeT HeMeaneHHo
3aMeHUTb. 3aMeHUTb cneayeT 06e LWETKN OAHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTE KPBILLKW YTOSbHbIX LWETOK (8).

 BbiHbTE U3HOLLEHHbIE LLETKU.

o Yaanure yronbHyto Mbifib CKaTbIM BO34YXOM MOA,
HeGOMbLUM AABMEHUEM.

* BcTaBbTe HOBblE YromnbHble WETKK (LLEeTKU AOMKHbI
cB0o60AHO NepeMeLLaTbes B LUETKOAEPKATENSX).

o 3aKkpenuTe KPbILLKK YronbHbIX LLETOK (8).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK creAyeT AaTe nune
nopa6oTaTb Ha XONOCTOM XOA4y AnNs MOAroHKM pabGouen
4YacTy LWETOK K KONMeKTopy ABUraTens. 3amMmeHy yronbHbIX
WeTOK nopy4aiTe KBanMUUMPOBaHHOMY nepcoHany,
MCnonb3yHLeMy TONbKO OPUrMHanbHbIe 3anacHble 4acTu.

Bce Henonaaku JOMKHbI YCTPAHSATLCS YNONHOMOYEHHO
CepBUCHON cryx601 npon3BoanTENs.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

HOMUHATBbHbIE OAHHbIE

TopuoBo-ycoBOYHas nuna

NapameTp 3HaveHune
HanpsixeHue nutaHus 230 B~
YacrtoTa ToKa nuTaHns 50 My
HomunHanbHas MowHoCTb 1800 Bt
HomuHanbHas vacrota BpaLeHuns| 4800 muH?t

wnuHaens 6e3 Harpy3aku

[lnana3oH pacnuna nog yrnom +45°

[lnana3oH HaKMoHHOro pacnuna 0° +45°
BHeLLHWI anameTp NUbHOro aucka 210 Mm
[vameTp nocagoyHoro oTBepcTusa 30 mm

NUNbHOro Ancka

0°x0° 65 x 260 Mm

Paamepbl  3aroToBkM  MPU| 45°x 0° | 65 x 170 mMm
pacnunueanum
nog yrrom / HaknoHom

45° x 45° | 35x 170 Mm
0°x45° | 35x260 Mm

[nuHa HanpasnsioLen 185 mm
Knacc nasepHoro ycTpoicTsa 2
MowHocTb nasepa <1 wmBT
[inuHa nasepHon BOIMHbI A =650 Hm

Knacc sawmtbl I

Macca 13,4 kr

lop Bbinycka 2020

WHOOPMALIUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUK
YposeHb 3BykoBOro Aaenenus: Lpa = 95,2 a5(A) K =3 gb(A)

YpoBseHb 3BykoBOW MowHoCcTU: Lwa = 108,2 nB(A) K =3 ob(A)
Bu6poyckopeHue: an = 2,936 m/c? K = 1,5 m/c?

3ALUNTA OKPYXXAIOLUEN CPEAbI



OnekTponpuBopsl He CrieayeT BbiGpackiBaTe BMECTe C
AoMalHAMKM - oTXofamu. WX cnedyeT nepejate B
cneumnanbHbil  NYHKT yTunusauun. WHbopmaumio Ha
TeMy yTUNM3aLUMM MOXeT NpeaocTaBuTb NpoAaBseLl
M3NENUS WM MECTHble BNAacTu. OMeKTPoHHoe U
anekTpuyeckoe obopyaoBaHue, oTpaboTaBluee CBOW
CPOK  9KCMMyaTauuu, — COfEPXMT  onacHble  Ans
okpyxalolueli cpefbl BellecTsa. HeyTunuamposaHHoe
oBopyaoBaH1e MPeACTaBsAeT MoTeHUManbHyl Yrposy
QNS OKPYXKAIOLLEN CPe/ibl U 3A0POBLS MIOAEN.

* OcraBnsem 3a coboi NpaBo BBOANTL M3MEHEHUS.

Komnanus ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapluase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4
(nanee ,Grupa Topex”) coobLyaeT, 4To BCe aBTOpPCKUE NpaBa Ha coaepxaHne
HacTosILLeN UHCTPYKUMK (aanee ,VHCTpyKums”), B T.4. TeKCT, choTorpacum,
CXEMBbI, PUCYHKI 1 YEPTEXM, & Taloke KOMIMOHOBKA, NpUHaanexar
MCKITKOUMTENBHO KoMNaHui Grupa Topex 1 3aluyLLeHbl 3aKoHOM OT 4 desparst
1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe M CMEXHbIX NpaBax (BecTHuk
3akoHoaaTenbHbIx aktoB P Ne 90 nos. 631 ¢ nocnen. nam). Konmposahue,
BOCNIPOM3BEEHNE, MYBNMKALINS, U3MEHEHNE 3MEMEHTOB MHCTPYKUMN Ge3
MNCBMEHHOTO COrnacus komnaxui Grupa Topex CTPOro 3anpeLieHo 1 MoXeT
noBneyb 3a COGOIA MPaXIAHCKYIO 1 YrONOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.MH(OPMALS O AaTe WU3rOTOBMNEHUS Yka3aHa B CEPUIHOM
HOMEpe, KOTOPbIi HAXOAWUTCA Ha U3AENM.

UHgpopmayus o dame uzzomoeneHus ykazaHa e
HOM HOMepe, KOmopbIli Haxodumcsi Ha usdenuu

C

Mopsaok paclumdpoBkn nHgopmaumm
2XXXYYG****+*

roe

2XXX — ropa M3roToBreHus,

YY - mecsil U3rotToBneHus

G- Ko ToproBoi Mapku (nepeas 6ykBa)
*RR% . nopAAKOBbLIA HOMEp U3aenus

WarotoeneHo B KHP ans GRUPA TOPEX Sp. z o0.0. Sp. k., ul.
Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, MonbLa

MEPEKNAQ OPUMHANBHOI IHCTPYKLII
TOPUIOBAIbHA NUNA
59G806

b

NPUMITKA: OO NEPWIOro YACY BUKOPUCTOBYEMO
IHCTPYMEHTY, MPOYUTAWTE LIEE PYKOBOACTBO 3
IHCTPYKLIIi | BEPXAMNTE ANSi MAUBYTHLOI OBIAKW.

[femanbHi npasuna 6e3neku

IHCTpyYKUii No TexHiui 6e3neku ANs TopuloBaNbHUX NUB

a) ToputoBanbHi NN NpuU3HayeHi Ans pisaHHa AepeBa abo
3 lepeBa, sik NPOAYKTW, BOHWU HE MOXyTb ByTU BUKOpUCTaHi 3
abpa3nBHUM BIApPI3HWIA ANs pidaHHs KONbOPOBWX MaTepianis
, TaKUX sik 6apu, CTPWXHI, WNWUMbKW i T.4. abpa3ugHo2o nuny
MPUYUHU PYXOMUX YacmuH , Makux K HUXHIU OXOpOHeub
B8apeHHs. Ickpu 8i0 abpa3usHo20 pi3aHHs 0bnansimb HUXHIO
YacmuHy wumka, eknaduw kerf ma iHwi nnacmukosi
demarni.

b) BukopuctoByite 3atuckadi Ans niaTpUMKW AeTani, Konu ue
MOXINMBO. FKLLO BY NIATPUMYETE 3aroTOBKY BPYUHY, BU 3aBXan
NOBUHHI TpumaTu pyky He MeHwe 100 mm Big Oyab-Akoi
CTOPOHW Bif, NUIKN. He BUKOPUCTOBYIATE Lit0 NUIKY ANS pi3aHHs
3aHaAToO Manux WwMatkie, Wob X HagiiHo 3aTtuckatn abo
TpUMaT BpYYHy. SKWO eawa pyka poaMiueHa 3aHadmo
6nusbko 00 numKku, nidsUWEHUU PU3UK mpasmMyeaHHsI 8i0
KOHmMakmy nesa.

c) 3arotoBka MoBWHHa 6yTW HepyxoMmot i 3aTucHyTol abo
MPUTUCHYTOIO sk [0 Oropoxi, Tak i Ao cTony. He BBOAbTE
3aroToBKy B €30 i He pisanTe «BinbHO». HecmpumHi a6o

PyXOMi 3a20mOBKU MOXHa Kudamu 3 8e/IUKOK weudKicmio,
CPUYUHSIIOYU Mpasmu.

d) MpocyHbTe nunky 4Yepea 3aroToBKy. He TArHiTe nunky yepes
3aroToBky. o6 3pobutu Hagpis, NigHIMITb FONOBKY NWMKW i
BUTSITHITL ii Hag 3aroTiBneto 6e3 pisaHHsA, 3anycTiTb MoOTOp,
HaTWCHITb Ha TONMOBKY MWUIKW BHU3 i MPOCYHbTE MWUMY Yepe3
3aroToBKy. BupiszaHHsi xo0y mseu, (moeipHo, npu3sede Ao
moeo, Wo nuska nidHIMemscsi Ha 8ePXHI0 YaCMUHY 3a20MOoeKu
ma HacurbHO  repekuHe Oemanb Yy  Hanpsmky 0o
onepamopa.

e) Hikonn He cxpelyinte pyky Hap nepeabavyBaHO nNiHiE
pisaHHsi Hi cnepepy, Hi nosagy nunku. [lidmpumysamu
3azomiento  «xpecmonodibHo»,  mobmo  ympumysamu
3azomieno npasopyd 8i0 NusKu nigoto pykow abo Haernaku,
dyxe Hebe3rneyHo.

f) He pocsraiite 3a oropoxeto 6yab-sikoto pykoto 6rivibkde 100 Mm
3 Oyab-sKOi CTOPOHM Big nMwnkW, Wo6 BuganuTM o6pisku
nepeBuHN abo 3 Oyab-AKoi {HWOI NpWUYMHKW, NOKW ne3o
KpyTUTLCS. Bru3bkicmes 06epmoeoi nusku o eawoi pyku Moxe
6ymu He o4esudHOW, | 8U Moxeme ompumamu Cceplio3Hi
mpasmu.

g) MNepeBipTe Bally 3aroTOoBKy nepef pi3aHHsM. FKLIO 3aroToBka
cxuneHa abo BUrHyTa, 3aTWUCHITb il 30BHILUHLO MOXUMEHUM
obnuyysim [0 oropoxi. 3aBxaM nepekoHamTech, WO Mk
3aroTOBKOIO, OrOpoOXek Ta CTOMoM Mo MiHii po3pidy Hemae
3a3opy. 3izHymi abo eusHymi 3a20mosKU MOXymb Kpymumucs
abo 3miwysamucs | MOXymb CrPUYUHUMU MPUB’I3KY Ha
npsAOunbHIt nuni nid yac pisaHHA. Y 3a2omoeui He MO8UHHO
bymu Hi ussixie, Hi CMopoHHIx npedmemis.

h) He BukopucToByiTE NUy, AOKM CTiN HEe OYUCTUTLCA Bif YCiX
iHCTPYMeHTIB, AepeBHMX 06pi3kiB TOLLO, KpiM 3aroToBku. [pibHe
cmimms abo cunyyi wmamoyku Oepesa abo iHwWi npedmemu,
sKi cmukatombcsi 3 06epmosuUM f1€30M, MOXHa eukudamu 3
8eJ1uKoI0 WweudKicmio.

i) BupiXTe 3a oavH pa3 nuwe ofHy 3aroToBKy. YknadeHi Kinbka
3320M0BOK He MOXymb 6ymu adekeamHo 3amucHymumu abo
3aKpinneHumMu i Moxyms npukpinmogamucsi o nesa abo
3Milyysamucsi nio Yyac pisaHHs.

j) MepekoHaritecs , Wo nuna nuna BCTaHOBMNEHWIA abo
BCTaHOBMEHUN Ha piBHi, TBepay poboyy noBepxHio nepeq
BUKOPUCTaHHSAM. [TogsepxHsA pigHs1 | chipma pobomu 3HUXYE
PU3UK CKOCa NUJIKU CMae Hecmilikum.

k) Mnanyiite CBOIO po6oty. KoxeH pas, Konm =17}
3MiHI0ETE HanawTyBaHHS KyTa Haxuny a6o 3arnyLwku ,
nepekoHaiiTech, IO perynboBaHa Oropoxa BCTaHOBNEHa
npaBunbHoO, LWO6 nigTpUmyBaTW 3arotoBky, i He Oyae
nepeLukomxaTti nesa abo OxopoHHa cuctema. He emukarqu
iHcmpymenm "YBIMKHEHQ" i He 3azomossiorodu Ha cmosii,
nepemicmims NOMOMHO NUMAKU 4Yepe3 MosHul iMimauitHul
po3pi3, w06 nepekoHamucs, wo He 6yde nepewkod yu
Hebesrneku repepizamu 020POXy.

1) 3abeaneyte HanexHy NiOTPUMKY, Hanpvknag, PpO3LIMPEHHS
cTOny, NWUNKA ANst KOHEN ToWo Anst AeTani, ska wupwa abo
[oBlIA, HDK CTiNbHWUUS . 3a2omoeku  doswi abo  wupuwi,
HiX cmonosul nunomimepHult eepcmam, — MOXyms — 6ymu
HaKOHEYHUKOM, SIKWO He HaldilHo nidmpumysamu. SKujo
8idpizaHull wmMamok abo HaKOHEYHUKU HaKOHEeYHUKI8, 8iH MoXe
nMiOHIMU  HWXKHIU 3axucHull wumok abo 6ymu 3akuHymum
MPAOUTbHUM SI€30M.

m) He BukopucToByiiTe iHLWy ocoby sk 3amiHy ANns pO3LUMPEHHS
Tabnuui  abo Ak popaTtkoBy  MiATPUMKY. HecmabinbHa
nidmpumka 3a20mosKu Moxe npussecmu 00 mMozo, Wo /1e30
38’axxembca abo 3azomiena 3micmumscsl nid yac onepauil
pi3aHHs, MoMsA2Hy8WU 8ac ma MoMidHUK y MpsiXy4y 11e30.

n) BigpisaHuit LUMaTOK He Cnif 3aKNMHIOBATW YK NpUTUCKaTH Byab-
AKUM  CrocoboM [0  CMMHAa  NpSAUNbHOT  NWUNKWU. SKWo
obmexumucs, mobmo eukopucmosysamu yropu O08XUHU,
8iOpi3aHull WMamoK MOXe 3aKpinumucs Ha /1e30 i KUHYmuCb
JKOPCMOKO.

0) 3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE XOMYT abo KpIiNMeHHs, npusHayeHi
AN HaNeXHOI NIATPUMKM KPYrnUX MaTepianis, Takmx K CTPUXHI
abo Tpy6ku. CmpuxHi Matomb meHOeHUito kKomumucs nid Yac
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pi3aHHs, 8HaCIiOOK 4020 1830 «KycaembCs» i msazHe pobomy
PyKOIO 8 11e30.
p) Hexait ne3o pocsirae NOBHOI LUBUAKOCTI, MEpPLU HiX 3BepTaTucs

no 3aroToBKu. Lle 3MEHWUMb PU3UK 8uKUOaHHS
3a20MosKuU.
q) Axwo 3aroToBka abo neso 3acTpsie,

MOBEpPHITb MUTPY BiANUMIOOTL. 3a4ekaiTe, Konu BCi  pyxomi
YaCTMHM 3yNUHAITLCA Ta Big'edHaliTe BWUNKY Big Axepena
XUBNeHHsi Ta / abo BUIUMITE akymynsiTop. MoTim nonpautoiite,
Wo6 3BiNbHUTK 3acTpArnWIA MaTepian. [1po0o8XeHHsT Po3nuy
3 3amucHymolo 3azomienelo Moxe npusecmu 00 empamu
ynpaerniHHs abo MoWKOXeHHs Mumpu nusu.

r) 3akiHuvBLWK 3pi3, BIANYCTITb BUMMKAY, YTPUMYWATE TONOBKY
MUKW BHW3 i foMeKaiiTecs, Kon neso 3ynuHUTLCS nepes TUM,
SIK 3HATM BiApisaHy AeTanb. JocseHymu pykoto 6ins nesa, wo
sunnueae, HebeaneqHo.

s) MiuHo TpuMmaiiTe pyKosiTKy, KONMU poBuTe HEMoBHWiA 3pi3 abo

BiinyckaeTe BUMUKaY, NEPLL HiX rosfioBka NUIKk1 NoBHicTio 6yae
BHU3Y. [anbmieHa 0is nunu Moxe rnpussecmu 60 mozo, Wo
2om068ka nunku  6yde  panmoeo  eucyHyma 6HU3, WO
CPUYUHUMb MpaemMysaHHsi
YBATA! MNpucTpin BUKOPUCTOBYETLCA ANA BHYTPILIHIX
pooGiT.
He3BaxatiouM Ha BMKOPUCTaHHSI KOHCTPYKUii Ge3nevHoi
KOHCTPYKLii, BWMKOPUCTAHHA 3aXUCHUX 3axodiB Ta
AOAATKOBUX 3aXUCHUX 3axXOAiB, 3aBXAW 3aNULIAETLCA
3anuWKOBUM PU3UK TPaBMaTU3MY Nia Yac po6oTu.

EXP LANATION nikrorpam BUKOPUCTAHHA
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1. YBara! BxuBaiiTe cneujianbHux 3axofiB 06epexHoCTi

2. MONEPEAXEHHA MpoyunTtaiiTe iHCTPYKUit0

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axMCTy (3axMCHi
OKyTsipy, Cryxo3axucHi 3acobu, NpoTUNWIOBI Macku)

4. BUKOpWCTOBYWTE 3aXUCHUIN OAsAr

5. Mepen ob6cnyroByBaHHAM abo pEMOHTOM Bif'eAHaNTE LUHYP
KUBMEHHS

6. TpumaiiTe Aaiten noaani BiA iHCTPYMEHTIB

7. 3axucTiTb Npunag Bia Bonoru

8. [ipyrwii knac 3axucty

9. Hebesnekal! Mocnoctepiraiite 3a pykamu

10. YBara nasepHe BUNpomiHioBaHHs! He 3arnspaiite B
Na3epHuii NPOMiHb.
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PoGounit cCTin Ha KOXHIW CTOpPOHi nesa mae 6yTun
no3HayYeHuin

KOHCTPYKUIA | NIPU3HAYEHHA

CraHuHa ToputoBasnbHoOi NUnn 3abesnevye MOXIUBICTb 3MiHK
KyTa 3aKpinneHoi Hiit B pixy4oi ronosku. OKpiM Toro, ronoska
TOpLOBanNbHOI MUK, B 3aNeXHOCTI Bif KOHCTPYKLIT, MOXe
CXUNATUCH Nif KYTOM B 3aNeXHOCTI Bifi KOHCTPYKLi, MOXe
CXUNSATUCH Nif KyTOM abo BUCYBaTUCh ANS 30iNbLUEHHS
PYHKLIOHANbHOCTI Ta AOBXWUHW Pi3aHHs.

Muna TopuoBanbHa Npy3HayeHa Ao Po3nuIy 3aroToBOK 3
[epeBVHU, PO3MIp SIKVX BiZNOBiAAE MOXIIMBOCTSIM YCTaTKyBaHHSI.
3abopoHSETLCS BUKOPUCTOBYBATM Ti ANt pO3numy nanuBHOI
[AepeBUHW. 3acToCOBYBaTU NWIKY CriA BUKMIOYHO 3a ii
npuaHayeHHsIM. Cnpobu 3acTocyBaHHs MUKW A0 Linen, He
nepep6ayeHnx y Ui iIHCTPYKLi, PO3LiHIOTLCA SIK ekcrinyaTauis
He 3a NpusHaveHHaM. B nunui crig 3actocoByBaTh BUKITIOYHO
BiANOBIAHI NMUNbHI ANCKM 3 3y6LAMK 3 TBEPAOCNNABHAMMN
Hanavikamu. Muna TopLtoBaribHa NpusHaveHa [0 BUKOHaHHS sk
CTONSAPHKX POBIT, TaK i KOHCTPYKLIAHWX TECNSAPCBKUX POBIT Y
MalCTepHsIX.

3a60pPOHAETLCA BUKOPUCTAHHS €NIeKTPOIHCTPYMEHTa He 3a
npu3HaYeHHAM!

OnnC PUCYHKIB

Hwuxye HaBeaeHa HyMepaLlist eneMeHTIB yCTaTKyBaHHS,
npeAcTaBNeHNX Ha PUCYHKaX i€l iHCTPyKLii.
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* MoxyTb MaTh MicLe Pi3HWULI MiX PUCYHKOM i BUpOGOM.

OCHACTKA | APMATYPA

1. Miwok agnsa nuny -1 wr.
2. Knioy cneuianbHuin -1wr.
3. [oTuckay BepTUKanbHUiA -1wr.

NigroToBKA 4O MNPALI

Mepea noyaTkom GyAb-AKMX MOHTXHUX YA PEMOHTHMUX
po6iT 3 TopulBanbLHOK NUNo ii HeobxiaHO BiA’egHaTH
Bifi Mepexi XXMBMEHHA.

TPAHCIMOPTYBAHHS TOPLIOBANbLHOI MUNN

o [ig yac TpaHcnopTyBaHHSA TOpLOBaNbHOT MUK HEOBXiAHO
YNeBHUTUCB, WO ii roniBka 3abnokoBaHa y KpaiHbOMY
HUKHBOMY MOMOXEHHI.

o Pyyka 6110KyBaHHSA NOBOPOTHOTO CTOMY, Baxinb 6roKyBaHHS
TrOSIOBKY Ta iHLLi eNneMeHTN GNOKyBaHHS PyXOMUX HYaCTUH MUK
NOBUHHI ByTY MiLIHO 3aTAMHYTI.

MOHTAX TOPLIOBANbLHOI MANN HA BEPCTAKY

PekomeHAyeTbCA BCTAHOBUTM 1A MILIHO 3aKpinuTu
TopLUtoBanbHy Nuny Ha BepcTaky abo CTiliLi, BUKOPUCTOBYIOUN



nepea6ayeHi Ans Uboro MoHTaxHi oTBopy (19) y cTaHwHi
TOpLIOBanbHOI MUK, 3aBASKM HYOMY rapaHTyeTbCsi Geaneka
hYHKLOHYBaHHSA Ta BUKIMIOYAETLCA PU3NK HebaxaHoro
nepemillieHHs ycTaTKyBaHHA niA Yac npaui. MoHTaxHi otBopun
nepeabayatloTb 3aCTOCyBaHHs 3aMKkoBUX 6onTiB abo
LeCTUKYTHUX BonTiB AiameTpoM 8 MM.

Mepen MoHTaXeM TopLoBaribHOI MUMN Ha BEPCTaKy
HeobXiaHO NepekoHaTucs, LWo:

* [oBepxHA CTiNbHWLI BepcTaka € nnacka n yucra.

« BonTu 3aTarHyTi piBHO, 6€3 HagMipHoT cunu (6onTu
KpinneHHs HeobXifHO 3aTAryBaTH Tak, LWOG Lie He BUKNWKano
HanpyxXeHHs 1 aecdopmalii cTaHnHK). HagmipHe HanpyxeHHs
MOXe NPUBECTU A0 TPILLMH Y CTAHWHI.

BIABEOEHHA nnUny

LLlo6 3ano6irtn HaKOMMYEHHIO MUY 11 3aNeBHUTU MaKCUManbHy
NPOAYKTMBHICTb NpaLi, MOXHa nig’eaHaTh nuny Ao
NPOMMCIIOBOrO NMIococa 3a A0MNOMOroio naTpybka Ans
BiABeeHHs nuny (28). Ak anbTepHaTMBa, iCHYE MOXIMBICTb
36MpaHHs Nuny y Milok-Nuno36upay (Lo nocTayaeTbes B
KOMMIEKTI) MiCNs oro 3akpinneHHs Ha naTpyoKy BiABeAeHHs
nuny. MoHTax 34iNCHIOETLCA LUMSXOM HacaKeHHs Miluka (29)
Ha natpybok ans BiaseaeHHs nuny (28) (puc. A). LLlo6
BUMOPOXHWUTY MILLIOK, Crif, CTATHYTW oro 3 natpybka ans
BiABeAeHHs Nuny Ta po3cTeBHyTM 3acTibky-6nnckasky, LWob
AicTatnesa A0 BHYTPILWHBOT YaCTUHM MiLLKa.

[Ona 3a6e3ne4yeHHs ONTUManbHOro BiABEAEHHA nuny,
MiWoOK Tpe6a BUMNOPOXHATM LWoOpa3y, fAK TiNbKK BiH
HanoBHUTbCA Ha 2/3 cBoro 06’emy.

PYX KOHCOJI rONNIOBKKU

KoHconb ronoekn Mae ABa NOMOXEHHA — BEPXHE i HUXKHE. [ina
PO36MOKyBaHHSA KOHCOTi 3 HKHBOIO MOMOXEHHS HeobXiaHO:
© HaTUCHYTW Ha KOHCOMb | NPUTPUMATU MPUTUCHYTY BHU3.

* BinBepHyTH LIKBOPiHbL 6r10KyBaHHS ronosku (9).
 [iaTPMMyBaTN KOHCOMb, KON BOHA MiAHOCUTLCSA A0 CBOMO
BEPXHbOIO MOMOXEHHS.

o LLlo6 3a6nokyBaTh KOHCOMb Y HUXKXHBOMY MONOXEHHI, Tpeba:
* HaTucHyTu i npuTpumaty Baxins koxyxa aucky (5).

* HaTuckaTi Ha KOHCOIb 3BEPXY, MOKWN BOHA HE OMyCTUTLCS B
HUKHE MOJIOXKEHHS.

* 3a6r10KyBaTU KOHCOSTb Y LibOMY MOJIOXEHHI 3a [JONOMOro
WTUTY LIKBOPHS GMOKyBaHHSA ronosku (9).

BEPTUKANbHUA NPUTUCKAY

BepTukanbHuii nputuckay (puc. B) MoxHa MoHTyBaTH y
CTaHWHi TopLiloBanbHOI Nun 3 060x GokiB NOBOPOTHOTO CTONY,
11010 MOXHa NOBHICTIO AOCTOCYBATN 10 PO3MipY
06po6ntoBaHoi 3arotoBkn. 3aGOPOHSETLCA EKCMNyaTyBaTh
TopLtoBarnbHy nuny 6e3 BUKOPUCTaHHS BEPTUKANbHOTO
npuTuckaya.

* [Mocnabuti NOBOPOTHY PYUKY KPiNneHHs BepTUKanbHOro
nputuckaya (30) Ao cTaHWHKW 3 BOKy, 3 SKOro
MOHTYBaTUMETbCS BEPTUKaIbHUIA NpUTHCKaY.

* 3MOHTYBaTV BepTUKaNbHUIA NPUTUCKAY, BCYBalou Oro B
OTBIp Y CTaHUHi TOPLIIOBANLHOI MUK, Ta i 3aTATHYTU
NOBOPOTHY PYYKy KpiNNEHHs BepTukanbHoro nputuckaya (30).
[0 CTaHVHM TOPLOBanbHOT MUK,

« [Nicna 4OCTOCYBaHHS MOMOXEHHS KPOHLLTEHY
BepTUKanbHOro nputuckaya (31) 4o o6pobnioBaHoi 3aroToBkM
3aTArHYTU NOBOPOTHY PYyKy BrOKYBaHHS KPOHLLTENHY
BepTUKanbHOro nputuckaya (32) i pyyky dikcauii 3arotoBku
(33).

 [pokoHTpontoBaTy, Wob6 3arotoBka byna crabinbHo
3adpikcoBaHa.

TPALST / HAJTTALUTYBAHHS
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Mepen npoBeaeHHAM GyAb-AKUX onepauii 3 perynioBaHHA
TopuIOBaNbHOI NMNKU HeoGXiAHO NPOKOHTPONIOBaTH, WOG
BOHa Oyna Bia’eAHaHa BiA Mepexi XuBneHHs. LLlo6
3abe3neunT  GesneyHe, TOYHe Ta  NPOAYKTUBHE
pyHKLiOHYBaHHA NUIKK, yCi onepadii 3 peryntoBaHHA cnif,
BMKOHYBaTu B NOBHOMY 06cA3i.

MNicnsa 3aKiH4YeHHsA perynioBaHHsA 7] BUKOHaHHA
HanawTyBaHb CIlif NPOKOHTponioBaTH, Wo6 yci knwoui
6ynu ycyHyTi. MepeBipuTh, W06 BCi Hapi3Hi 3’egHyBanbHiI
enemMeHTU 6ynu BiANOBIAHO 3aTArHYTI.

Nig yac pery cnig y TUCA, WO BCi 30BHILLHI
eneMeHTH AiloTb NPaBUMbHO W 3HaXoAATbCA B AOGpoMy
cTaHi. Mepea noyaTKkoM ekcnnyaTtauii TOpLOBaNbLHOI MUY
yci 3HOWEHi YX NOWKOAXeHi enemMeHTU MOBUHHI OByTu
3aMmiHeHi ichi UM n

¥ P

BMWKAHHA / BUMUKAHHA

Hanpyra xuBneHHa B Mepexi noBWHHa BianosiaaTn
Hanpysi, Bka3aHii Ha 3aBOACbKOMY LUUTKY TOpLOBanbHOI
nunu.

ToputoBanbHy NUNy MOXHa BMMUKaTU TiNbkKu ToAi, Konu
NUNLHUMA OWUCK BiABeAEHWW BiA 3aroToBkW, fika Oyae
o6pobnioBaTUCh.

ToputoBarnbHa nuna Mae KHomky 6rokyBaHHs BMuUKkaya (3), sika
3axuLLae BiA NpUNagKkoBoro 3anycky obnagHaHHs.

BMmukaHHA

* HaTucHyTn kHOMKy BGnokyBaHHsi BMuKava (3).
e HaTucHyTH i npUTpUMaTH KHOMKY BMUKaya (4).

BumukaHHs
* Bignyctutn kHonky BMukaya (4).
MOHTAX BUOOBXYBAU4IB CTONY

« BugoBxyBaui cTony (16) po3raluoBaHi 3 060X 60KIB CTaHWHK
TOpLOBaNbHOT NUNK.

« Po3bnokyBaTu pyyku dikcaulii BuaoBxysauis ctony (18)
(puc. C).

« BigperynioBatv JOBXWUHY BUOBXYyBadiB CTONYy.

* 3adikcyBaTi iX 32 AONOMOrOI0 MOBOPOTHUX PyHOK pikcaLlii
BMOOBXYyBaYiB cTony (18).

 [pn HeoBXiAHOCTI MOXHa CKOPUCTATUCh KIHLIEBUMMN
obmexyBayvamu, Lo BigxunsaTbes (17), ski cnpoLuyoTe
pi3aHHs BU3HAYEHWX PO3MIpiB.

OBMEXYBAY MUBUHWU NPONUNY

O6MexyBay rMMGUHU NPONUIy MoXe BUKOPUCTOBYBaTUCh,
Konu Heob6xigHO 3pobutM B 3arotoBui na3. LUe
3AIACHIOETECA  WINSXOM  BUKOHaHHA  MOBEPXHEBOro
nponuny AUCKOM, SIKWIA MPALlOE Ha HENOBHY MOXIUBY
rMUGUHY.

« 3abnokyBaTu Baxeni 6nokyBaHHsA ronosku (14).

o MocnabuTu pyyky 6rnokyBaHHs HanpsAMHOT WTaHMm (12) Ta
nepecyHyTu rofnoBKy Hasag.

o 3aTarHyTV pyyKy 6nokyBaHHS HaNPAMHOI WTaHrm (12).
 MoBepHyTV o6mexyBay rmmbuHm pizaHHsa (10) 4O NONOXEHHSA
npaui 3 obmMexeHot rMnbuHoto pisaHHs (puc. D).

© OnycTUTU BHU3 KOHCOSb Ta TPUMATMK ii B HUXKHBOMY
MOMOXeHHI, KON BOHa ONMpaeTLCA Ha obmexyBay rnMbuHu
pi3aHHs.

« [oBepHyTH (BNiBo abo BnpaBo) GonT obMexyBaya rmnbuHu
pisaHHs (11) (puc. D) oo oTpumaHHs HeobxigHoro
3arnMbneHHs NUNbHOTO ANCKY.

© MocnabuTy NOBOPOTHY py4Ky BMOKyBaHHSi HaNpsiMHOI
wraHru (12).

* 34iNcHNTK 3annaHoBaHe pi3aHHs Ha 3aAaHy rMUoKHy.



o LLlo6 noBEpHYTUCH B PEXWM pi3aHHsA Ha MOBHY rMUBuHY,
Tpeba noBepHyTV o06MexyBay rmubuHu pisanHs (10) y
MOMOXEHHS!, B AKOMY BiH MICNs ONyLLUEHHSA KOHCONi BHU3 GonT
obmexyBaya rnmnbuHK pisaHHs (11) He TopkaeTbes
obmexyBaya rmnbuHu pisanHs (10).

HANALLTYBAHHSI NOBOPOTHOIO CTONY ANSA ONEPAL|IT
PI3AHHA NI KYTOM

MoBopoTHa KOHCOMb 3abe3neyye MOXNUBICTL NepepisaTtu
3aroToBKy nif 6yaAb-sKUM KyTOM, Bif nepreHaeKkynsipHol
no3auuii ao 45° BniBo Ta BNpaso.

o BigTarti WKBopiHb 6roKyBaHHs ronosku (9) TakuM YMHOM,
o6 KOHCOMb NOBOMI NiAHSNACH [0 BEPXHLOTO MOSIOXKEHHS.

o MocnabuTu pyyky 6noKkyBaHHS NOBOPOTHOrO cTony (23).

e HaTucHyTu i nputpumaTti Baxeni aBToMaTu4yHoro
HanawTyBaHHs (22) i noBepHYTM KOHCOMb BRiBo abo Bnpaeo,
[0 OTPUMaHHS HeO6XiAHOTO 3HAYEHHS KyTa Ha KyTOBIlA LiKani
noBopoTHOro ctony (20).

« 3adikcyBaTu pyykoto 6r10KyBaHHS NOBOPOTHOTO CTOMy (23).
KyToBa Lukana noBopoTHoro ctony (20) mae weper
3a3HaYeHNX NOMOXEHb, Y SIKUX 3MINCHIOETLCS MoYaTkoBe
aBTOMaTW4He HanalTyBaHHS NOBOPOTHOI koHconi. Lie moxe
BiaGyBaTVCh TiNbKK TOAI, KONW Nif Yac NOBOPOTY KOHCOMi He
HaTUCKaTV Baxinb aBTOMaTUYHOTO HanawTyBaHHs (22), aKuit
MoXe Togi thikcyBaTUCh Y MiCLISIX BiANOBIAHO A0 3aBOACHKUX
ycTaHoBOK. Lle HaiuacTilue BUKOpMCTOBYBaHi KyTW pi3aHHsA
(15°, 22,5°, 30°, 45° BniBo / BNpaBo). YcTaHoBKy Byab-koro 3
KyTiB MOXHa TOYHO BigperynioBaTy, KOPUCTaOUNCh KyTOBOKO
LLKarnoio NoBOPOTHOro cTony (20), rpaagyoBaHoLo B rpagycax.
HesBaxatoum Ha Te, L0 KyTOBa LUKana € JOCUTb TOYHa Ans
6inbLUOCTi poBiIT, L0 BUKOHYIOTLCS, OAHAK PEKOMEHAYETbCA
nepeBipATU YCTaBNEHHS KyTa pi3aHHA KyTOMipom a6o iHWnMM
npunagom Ans BUMIPIOBaHHS KyTiB.

KOHTPOIb BEPTUKANIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA
NUNbHOIo ANCKY BIAHOCHO NOBOPOTHOIO CTONY

o [MocnabuTy Baxinb dikcaLii ronosku (14).

* BcTaHOBUTH ronoBKy B NonoxeHHi 0° (BepTuKanbHO BiAHOCHO
NMOBOPOTHOIO CTONY) i 3aTArHYTW Baxinb dikcauii ronosku (14).
o [Mocnabutu pyyky dikcalii noBopoTHoro crony (23),
HaTUCHYTM | NPUTPUMATU BaXinb aBTOMaTUYHOTO
HanawTyBaHHs (22).

o BCTaHOBWTY NOBOPOTHWMIA CTiN B NnonoxeHHs 0°, BignycTuTn
BaXiflb aBTOMaTWYHOTO HaNaLUTYyBaHHSA Ta 3aTATHYTU PyYKy
bikcaLii noBopoTHOro crony (23).

o HaTucHyTW Baxink Koxyxa nunbHOro aucky (5) Ta onyctutu
rONoBKY TOPLIOBASIbHOI MUMN B KPAMHE HKHE MOTNOXKEHHS.
 [epeBipuTy (3a JONOMOroto Npunagy) BepTukanbHicTb
YCTaHOBKM MUIbHOTO AUCKY BiIHOCHO NMOBOPOTHOTO CTOIY.

Mia yac BUKOHAHHA BUMIipIOBaHb Chif NepeKoHaTUCs, Lo
BUMIpIOBanbHUA IHCTPYMEHT He TOpKaeTbcA 3y6us
NUNBHOTO [MUCKY, OCKiNbKM, Y4 Ha TC y
TBepAoCNnaBHOI Hanmanku, NMOKa3aHHA MoOXe BUABUTUCS
HETOYHUM.

AKwo po3amip KyTa, Lo BUMiptoBaBcs, He JopiBHIoe 90° -
HeoOXiAHO 3AINCHUTM 10ro perynioBaHHA HAaCTYMHUM YUHOM:

o Mocnabutu raiky Ta noseptatu 6onT perynauii kyta 0° (42)
(puc. E) Bnpaso uv BniBo, W06 BiANoBiaHO 36inbWwuUTH Yn
3MEHLLNTY KYT HaxXury NNbHOMO ANUCKY.

o Micna BCTaHOBMNEHHS BEPTUKANBHOTO MOMOXEHHS MUIbHOMO
[UCKY BiIHOCHO MOBOPOTHOrO CTOMNY [03BOMNMUTM FONMoBLi
NOBEPHYTUCH Y BEPXHE MOMOXEHHS.

o MpuTpumytoun 6onT perynioBaHHa kyTa 0° (42), 3aTArHyTH
ranky.

o OnycTUTU rONoBKY BHK3 i LLie pa3 NPOKOHTPONoBaTH, W06
BCTaHOBIIEHMI KYT BIiANOBiAaB NOKa3aHHAM Ha KyTOBiii Lukani
Haxuny ronosku (34), npu HeobxiaHoCTi — BigperynioBaTi
MOMOXeHHS NO3HauKkM KyTa Haxuny ronosku (35) (puc. E).
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o AHanoriyHy nepesipky Tpeba 3aiicHUTH 3 KyTom 45° Haxuny
rONoBKW ANS pisaHHs Nia Haxunom, 3a agonomoroto 6onta
perynioBaHHs kyTa 45° (43) (puc. E).

KOHTPOJb BEPTUKANBHOCTI BCTAHOBJEHHA
MUNbLHOIO AUCKY BIGHOCHO ONIPHOI NNAHKWU

Lito onepauito Heo6XxiAHO BMKOHyBaTU Liopa3y, KO

onipHa nnaHka 3HiManacb 4uM  3aMiHAnacb. Le
perynioBaHHfi  MOXHa  BMKOHYBaTU  Tinbku  nicns
BCTAaHOBMNEHHA MUMBbHOrO AUCKY Yy  BepTUKanbHe

MOMOXEHHs BiGHOCHO NOBOPOTHOrO cTony. OnipHa nnaHka
CNYXUTb A0 0GMeXEeHHs pyXy PO3MMUMOBaHOI 3aroTOBKM.

o [Mocnabutu pyuyky cikcauii noBopoTHoro crony (23),
HaTWUCHYTU | NPUTPUMAaTHK Baxinb aBTOMaTU4YHOTO
HanawTyBaHHs (22), BCTAHOBWUTW NOBOPOTHUIA CTiN y
nonoxeHHs 0°.

o OnyCTUTH roNoBKY TOPLIOBAILHOI MUKW Y KPaNHE HUXHE
TIOMOXEHHSI.

o [pyKnacT 40 NUNBHOTO AUCKY KYTOMIP Y iHLLWIA IHCTPYMEHT
A0 3aMiptOBaHHA KyTiB.

o [pUCYHYTV IHCTPYMEHT A0 3aMiploBaHHS KyTiB 4O OMOPHOT
nnaHku (15).

o PesynbTaT BUMipIOBaHHS NMOBUHEH AopiBHoBaTH 90°.

o [p1 HeobXiAHOCTI NPOBEAEHHS PErynioBarnbHUX poGiT
HeobxigHo:

o MocnabuTu 6onTu KpinneHHs onopHoi nnaHku (15) oo
CTaHWHW.

« BigperynioBaTv NonoxeHHs onopHoi NnaHku (15) Takum
YnHOM, W6 ii nnowwuHa 6yna nepneHankynsapHoo
MUNbHOMY ANCKY.

BaTtarHyTv 60NTH KpiNneHHs ONOpHOT NNaHKu.

BCTAHOBJIEHHA KOHCOJI (FONOBKW) AnsA po3nuny 3
HAXUNnom

LLlo6 BMKOHATV PO3NUI 3 HAXWUIIOM, KOHCOMb MOXHA HaXUNATH
nig, 6yap-AkuM KyToMm B AianasoHi Big 0° o 45° (puc. E).

® BigTarm WwkeopiHb 61oKyBaHHSA rofoskK (9), 3BiNbHSIOUN
KOHCOJ1b JO3BOSSAOYM A MOBINBHO NIAHATUACH Y BEPXHE
MONOXEHHS.

 [MocnabuTy Baxinb 6rokyBaHHs ronosku (14).

e Haxunutu koHconb BRiBO Mig HEOBXiAHUM KyTOM, SKWii
MOXHa 34MTaTW Ha KYTOBIN LKani Haxuny ronosku (34),
KOPUCTa4NCb NMO3HAYKOKO KyTa Haxuny ronosku (35) (puc. E).
o 3atarHyTy Baxinb GriokyBaHHs ronosku (14).

Axwo HeobGxiaHO BigperynioBatM obupBa KytM (B 060X
NOWMUHAX — N0 rOpU3OHTani U BepTUKani) ANA 34iNCHEHHA
KOMGIHOBaAHOro pi3aHHsi — 3aBXAM y nepuy 4Yepry Tpe6a
3AINCHUTM YCTAHOBKY KyTa pO3nuny 3 HaxXurnom.

NEPEBIPKA NMPALI TASEPA

By3on nasepHoro mogyns Bucunae ny4ok nasepHoro ceitna,
LL|0 NO3HaYaE Ha 3aroToBLi MiHio, B3[0BX AKOT
3AjifcCHIOBATUMETLCS PO3NUN AMCKOM. BianosigHe
BCTaHOBMEHHS NiHii NaaiHHS Nas3epHoro CeiTna 34iNCHIETLCS
Ha 3aBopi BUpoBHuka. OgHak, nepes BUKOHaHHAM
npeumsiiiHuX pobiT pekoMeHAYETbCSA NEPEBIPSTU NPaBUIBHICTb
nagiHHS NPOMEHS.

« BctaBuTu Gatapeiiku Ao 6atapeiiHoro Biaciky (36) (puc. F),
AOTPUMYIOUMCH NPaBUITLHOT MOMSIPHOCTI.

* BCTaHOBWTM NOBOPOTHWMIA CTiMN Y MOMOXEHHS, MU SIKOMY
no3Hayka kyTa NOBOPOTHOrO cTony (21) cniBnagatume 3
Toukoto 0° Ha KyTOBIl LWKani noBopoTHoro ctony (20), a
no3Hauyka kyTa Haxuny ronosku (35) (puc. E) cnisnagatvumve 3
Toukoto 0° Ha KyTOBIl LKani Haxuny ronosku (34) (puc. E).

* 3acbikcyBaTi Ha NOBOPOTHOMY cToni (25) BigNoBiAHWA
LIMaToK MaTepiany 3 BiAXoAiB Ta BUKOHATV NpobHe
po3nunioBaHHs. BignycTuTh KOHCONb | 3aNULLMTY LUIMATOK



matepiany 3 BiAxoAis, 3adikCoBaHUI Ha NOBOPOTHOMY CTONI
TOpLIOBaNbHOI NN,

* YBIMKHYTU KHOMKY BMMKaya nasepa (37) — y NOMoXeHHs «I»
(3asHaueHe).

* Bigo6parxeHa nasepom niHisi noBUHHa 6yTn napanensHol
niHii po3nuny.

PEFYINIOBAHHA NASEPA

3a60pOoHAETLCA AUBUTUCH Ha NYYOK Na3epHoro cBitna aéo
Ha Woro BIiAGUTTA BiA A3epKanbHOi NoBepxHi nig 4ac
perynioBaHHA ny4yka nasepHoro cBitTna. fKwo nasep He
BXWBAETLCSA, NasepHUI MoAYNb HeOGXiAHO BUMMKATH.

SAKLWO Ny4oK nasepHOro CBiTNa He € NapanenbHWii NiHii
po3nuny, HeobxiaHo:

« Jlerko noeepTtaty nasep Bniso a6o snpaso (38) (puc. G) 3
KOXYXOM nla3epHoro Moayns (26) 4O MOMEHTY [AOCSITHEHHS
napanenbHOCTi Nyyka Nna3epHoro ceitTna uin nixii. He moxHa
nosepTaTu nasepHnin MoAynb HacUnbHO 1 GinbLue, HiX Ha
Kinbka rpagycis.

 [Mpyn HeobXiAHOCTI NoNepeYHoro perynioBaHHs Tpeda
nocnabuti 6onTu KpinneHHs nasepHoro moayns (39) Ta
nepecyHyTU NlasepHuii Moayrnb BNiBo abo BNpaBo, 0 MOMEHTY
AOCSITHEHHSA NapanenbHOCTI Ny4ka NasepHOro ceiTna niHii
posnuy.

Mun, WwWo noBcTae Npu po3nNunBaHHI MaTepiany, moxe
3aTbMapuTU CBIiTNO Nna3epHOro MPOMEHs, TOMY JiH3y
na3sepHOro MpoeKkTopa PeKOMEHAYETLCSi nepioAuvHO
YUCTUTU.

3AMYCK TOPLIIOBANBLHOI MUNN

Mepea HaTUCHEHHAM KHOMKU BMMKaya HeoGXigHO cnif
YNEeBHUTUCS, LLIO TOpLUIOBanbHa Nuna BiANOBIAHUM YUHOM
3MOHTOBaHa Ta BigperynboBaHa, y BiAnoBiAHOCTI Ao
BKa3iBOK, HaBeAeHUX Y Uil IHCTPYKUii.

3a KOHCTPYKLIEIO LA TopLtoBanbHa nuna npuaHaveHa ans
npaBLuiB.

© HatucHyTU KHoMKy 6rokyBaHHA BMUKava (3).

* HaTucHyTn kHonky BMUKaya (4).

* 3auekaTyt, JOKM ABUTYH TOPLIIOBANbHOI MUAM He A0CsTHe
NOBHY LUBWAKICTb 06epTaHHs.

© HaTucHyTM Baxinb KOXyXxa NUnbHOro aucky (5).

© OnycTUTN KOHCOMb A0 3aroTOBKM, Lo 06pobnseTbes.

* BignyctnTu Baxinb koxyxa nunbHoOro Aucky (5).

* BukoHaTu pisaHHs.

3YMNUHEHHSA TOPLIIOBANBLHOI MUNA

* BignycTtutu kHonky BMukaya (4) Ta nodekaTu, AOKW NUNbHUIA
[VCK He 3YyNMUHWUTBLCS MOBHICTO.

 MMigHATY KOHCONb TOPLIOBANbLHOI UMK, BiABOASYM Ti Bif
3aroTOBKM.

KopoTkoTpuBane ickpiHHA LWiTOK BCepeAnHi eneKTpU4Horo
ABUTyHa - Le HopMmanbHe siBULIE Mif Yac 3YNUHEeHHs
TopuloBanbHOi  NunK. 3abBOpPOHAETLCA  HamaraTucs
3YNUHUTM NUNBbHUWA AUCK LINAXOM TUCHEHHA Ha HbOro 3
Goky.

PI3AHHS 3A [IONOMOIO0 TOPLIIOBANBLHOI MUK

O6po6noBaHy 3aroToBKy Heob6xigHO dikcyBaTn Takum
YMHOM, 106 Lie He NepeLIKoKaro y KOPUCTYBaHHI NUMoLo.
Mepen i TOopL HOi nunu, Tpeb6a
nepecyHyTM ii TONMOBKY B HWXHE MNOMNOXEHHsA, LWo6
nepeBipuTH, 4M roniBka TOPLIOBaNbHOI MUAKM Ta KOXYX
NUNLHOIO ANCKY MOXYThb BiNlbHO pyxaTuch. MepekoHaTUCh,
WO KOXYX MUMbHOrO AMCKY NiA Yac pyxy AoXoAWuTb A0
CBOro KpailHbOro MONOXeHHs.
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Mepen noyaTkoM pisaHHs HEOGXIAHO NEPEBIPUTY, YK pyyKa
chikcauii noBopoTHoro crony (23) Ta Baxinb dikcaLii ronosku
(14) ToputoBanbHOT MU MiLHO 3aTAMHYTI.

« [ig’eqHaTv ToputoBanbHy MUy Ao Mepexi.

 MNepekoHaTUCh, WO kaberb XWBMNEHHs 3HaXOAUTLCS Ha
6e3neyHii BiACTaHi Bif NUNBLHOMO AMCKY Ta CTaHUHU
ycTaTKyBaHHS.

© [omicTUTK 3aroTOBKY Ha NMOBOPOTHOMY CTOni Ta
nepeKkoHaTUCh, Lo BOHa MiLHO 3adikcoBaHa i He byae
nepecyBaTVCh Mif Yac PO3NUITOBaHHS

o [epecTaBuTV rONOBKY TOPLIOBANbHOI MUK B KpaiHE 3aaHE
NonoXeHHs Ta 3abrnokyBaTy HanpaenstoYy WTaHry (13)
pyuyKkoto dikcauii HanpsaMHoT WwiTaHmm (12).

© P0o36noKyBaTy ronoBKy i KOXyX NUIbHOMO AUCKY.

o HaTucHYyTM KHOMKy GroKyBaHHSi BMUKaya Ta 3anyCcTuTu
TOpLIOBarbHy N1y BMUKaYeM (3a4ekaty, [JOKN ABUTYH
TOPLOBANbLHOI MUKW HE AOCSATHE NOBHY LWBWUAKICTL
obepTaHHs).

 [NoBiNbHO OMYCTUTM rONOBKY TOPLIOBaNbLHOT MUK,

* Po3noyaTu pisaHHs, NOMIPHO HATWUCKaK4X Ha ronosky nig,
yac pisaHHs.

HepocTtaTHe 3aTArHeHHs GNOKYIOYMX NMOBOPOTHUX PYHOK
MoOXe BUKNMUKaTU HecnofiBaHe nepecyBaHHA MUNbHOIO
AVCKY Ha BePXHIO NOBEPXHIO 3aroTOBKM, O CTBOPIOE AN
onepatopa 3arpo3y He0e3neyHoro yaapy LUMaTKOM
3aroToBKu.

NEPETUHAHHA 13 NEPECYBAHHAM
(rONOBKW) TOPLIOBANbLHOI NN

KOHcofnI

MepecyBaHHsA KOHCOMi TopLtoBanbHoi Nunu 3abesnevye
NUNBEHOMY AWCKY MOXIIMBICTb PyXaTuCh Brepeq, i Hasaga, Lo
[03BOISIE BUKOHYBATU PO3MWIT LUMPOKNX 3aroTOBOK.

© BCTAHOBUTMN KOHCOMb Y BEPXHE MONIOMKEHHS.

o [MocnabuTtu pyyky 6rokyBaHHA HaNPsIMHOI WTaHm (12).
 [epen BBIMKHEHHAM TOPLIOBANLHOI MMM NOTAITW KOHCOIb
o cebe, TpUMaroum ii'y BEPXHLOMY NOMOXKEHHI.

o HaTucHyTn kHonky GrokyBaHHsi BMUKaya (3) Ta 3giiicHnTu
3arnyck TopLoBanbHOI Nunu.

* BignycTtuti KoHCONb i 3a4ekaTi, AOKU NUITbHUA ANCK He
[0CSArHe CBOI MaKCUMarbHy WBUAKICTb.

* BignycTtuti Koxyx nunbHOro AnCKy.

© OnycTUTU KOHCOMb Ta PO3NOYaTH Pi3aHHs.

« [ig yac pisaHHsA nepecyBaTn KOHCOMb Ha3sapg (Big cebe).

« [icna po3nuny 3aroToBkuM BiANYCTUTW KHOMKY BMUKaya Ta
3a4ekaTi, ax NUIbHUI JUCK nepecTaHe obepTaTuch, a NoTiM
NiAHATY KOHCOTb Y BEPXHE MOMOXEHHSI.

3a6opoHAETLCS  BMKOHYBaTU  pi3aHHA, nepecyBalouu
roniBky NWUMKM B HanpsAMKYy Ao ce6e. MunbHuUM Auck
TOpLIOBaNbHOI MUMM MOXe HecrnoAiBaHO «3aCKOYMTU» Ha
o6pobnioBaHy 3aroToBKy, WO CTBOPKE ANS oneparopa
HeGe3neky BigAavi.

EKCIIYATALIIS1 | KOHCEPBALIA

Mepen 6yAb-sikKMMKU OonepawisiMU 3 MOHTaxXy, perynioBaHHsl,
PEMOHTY 4K eKcnnyaTauii Heob6XiAHO BUTArTM BUAENKY
3 rHisga HSA.

OYMLUEHHA

o MNicna 3akiHYeHHs NpaLi cTapaHHO YCyHYTU yCi Biaxoamn
MaTepianis, TUPCy Ta NN 3 BKNaJHs NOBOPOTHOrO CTONy Ta
MiCLb HaBKOJIO NWUMBLHOTO AUCKY Ta NOro KoXyXa.
 [epeKkoHaTUCh, L0 BEHTUMALIAHI LLiNUHK B Kopnyci
€MNeKTPOABMUIyHa YNCTi, B HUX HEMaE TUPCK aHi nuny.

o OUNCTUTM HaNPaBAOY LUTAHM Ta MOKPUTK IX TOHKUM
LIapom TBepZoro MacTuna.

© YTpUMyBaTU yCi PYKOSITKM i PYHKN YNCTUMW.

o OUNCTUTU NeH3NEeM NiH3y Na3epHoOro NpoekTopa.



3AMIHA NUNbHOIO AUCKY

e HaTucHyTH Baxinb KoXyxa NUnbHOro Aucky (5).

o [igHATM KOXyX NWUNbHOTO AncKy (7) Ta BinBepHy TV 6GonT
KpinneHHs LeHTpanbHoi nnactuHm (40) (puc. H).

o BigcyHyTu LeHTpanbHy nnactuHy (41) Bnieo Tak, Wwob
3abe3neunTn focTyn Ao 6onTta KpinneHHs MUbLHOTO AUCKY.

e HaTtucHyTH kHoMKy 6rokyBaHHs WwWnuHAens (6) i nosepTatu
NUNBbHUIA AUCK aX A0 MOBHOI dikcaLii.

* 3a 10MOMOroH0 creLianbHOro Kioya (B KOMMNeKTi)
nocnabutit i BUKPYTUTY BONT KPINNEeHHs MUMbHOO ANCKY.

© 3HSATW 30BHILLHIO Wanby i BUTAITY NUNbHWIA AUCK (3BepTaTh
yBary Ha peayKLUiliHe KinbLe npu HasBHOCTI).

o OuMCTUTM WNMHAENb Ta Laibun KpiNNeHHS NUMbHOTO AUCKY.
© 3MOHTYBATW HOBWIA NUMNBHWIA AUCK, 3MiINCHIOKYM OnucaHi
onepaluii B y 3BOPOTHili NOCHiAOBHOCTI.

o [licns 3akiHYeHHs1 HeObXiAHO NepeBIPUTH, UM YCi KItoYi Ta
peryntoBarnbHi iHCTPYMEHTU YCYHEHi, @ Takox, 4u yci 6ontu,
PYYKW | TBUHTU MILIHO 3aTArHYTI.

CTOnoOpHUM GONT NWUNBLHOFO AUCKY Mae niBy Ppi3b0y.
Heo6xiagHO GyTM 0COGNMBO YBaXXHUM MNiA Yac TOPKaHHA
nunbHoro Aucky. HeobxigHo T 3aXUCHI py 1
ANsi 3aXUCTYy PyK BiA KOHTaKTy 3 rocTpumu 3y6amu
NUNBHOTO AUCKY.

3AMIHA ENEMEHTIB XXUBNEHHA B TASEPHOMY MoAayni
TNasepHuii Moayrnb XUBUTLCS Bif ABOX GaTapeiiok 1,5 B Tvn

* Bigkputu Hakpveky 6aTapeiiHoro Biaciky (36) (puc. F).
o YCyHYTU 3yxuTi 6aTapeiku.

* BcTaBuTyu HOBI GaTapeiiki, JOTPUMYIOUUCH NPaBUIbHOT
NONSIPHOCTI.

* 3aKpuTK HakpuBKy 6aTapeitHoro BiACiKy.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

3HoLueHi (KopoTLwi, Hix 5 MM), cnaneHi abo TpiCHyTi ByrinbHi

LWiTKV ABUTyHa Tpeba HeranHo 3amiHMTU. 3aBxaun HeobXiaHo

3amiHoBaTh 06MABI LLITKW.

* BiaBepHy T\ HaKpUBKK BYFiNbHUX LLITOK (8).

© BUIMHATK 3HOLLIEHI LWiTKK.

 [pn HeobXiAHOCTI YCYHYTU BYTiNIbHWIA MW 3@ OMOMOIOH0

CTWCHYTOTO NOBITPS.

o BcTaBuUTK HOBI BYTiNbHI LLITKM (LLITKN NOBUHHI BiNlbHO

BCTaBMNATUCH Y LLITKOTPMMAYi).

© 3MOHTYBaTU HAKPUBKM BYiNbHUX LLITOK (8).

Micna 3aKiHYeHHA 3aMiHM BYriNbHUX LWITOK HeoGXiAHO

3anycTUTU eneKTPOIHCTPYMEHT Ha sifloBOoMy Xxodi Ta

noyekatu 1-2 xB., NOKW BYFiNbHi WiTKM NpUnacylTbcs Ao

KoMmyTaTopa ABuUryHa. Onepauito 3 3amMiHV BYTiNbHUX LWiTOK

HeoOXiAHO  [OPYyYMTM BUKIIOYHO  KBanicgikoBaHOMY
ianicty, 3 pucT opUriHanbHUX YacTUH.

Eyﬂb-ﬂKi Henonagkun MOBUHHI ycyBaTuUCb aBTOPU3OBAHUM
CepBiCOM 3aBofy-BUPOBHMKa.

TEXHIYHI TAPAMETPHA

HOMIHANBbHI NAPAMETPU

Muna ToputoBanbHa

MapameTp 3HavyeHHs
Hanpyra xviBneHHs 230B~
YacToTa XKUBNEHHs 50y
MoTyXHicTb HOMiHanbHa 1800BT
WBuakicTe  o6epTaHHs  wnuHaens 6e3| 4800miH1
HaBaHTaXeHHs
[liana3oH KyTOBOro pi3aHHs +45°

32

a) A gérfiirészek fa  vagy

[liana3oH ckicHOro pisaHHs 0° +45°
30BHiLLHIl AiamMeTp NUNbHOTo ANCKY 210mMm
[liameTp 0TBOPY NUMLHOIO ANCKY 30mMm
0°x 0° 65 x 260Mm
Poamipn nepepisyBaHoi| 450 4 o 65 x 170MM
3aroTOBKM
nig KyToM / 3 Haxurom 457x45° | 35x170mm
0° x 45° 35 x 260Mm
[loBXWHa HanpsIMHOI LWTaHM 185mMm
Knac nasepa 2
MoTyxHicTb Nasepa <1lmw
[loxwvHa xBuni nasepa A =650nm
Knac saxucty 1l
Bara 13,4 kr
Pik Bunycky 2019

AAHI LLIOAIO FANACY TA BIBPALIIT

PiBeHb akycTu4Horo Tucky: Lpa = 95,2 nb(A) K=3nB5(A)
PiBeHb akycTu4HoOi noTyxHocTi: Lwa = 108,2 n5(A) K=3aB6(A)
3HaueHHs KONMBHOTO MPUCKOPEHHS: an = 2,936 M/c? K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELQOBULUA

3yXKUTi NPOAYKTU, WO MPALIOKTL HA ENEKTPUYHOMY
XKMBMNEHHI, HE CMiA BUKWAATM pasoMm 3 NobyToBUMM
BiAxogamu, a yTunisoByBaTM B  crneuianbHUX
3aknapax. Bigomocti npo  yTunisauiio  moxHa
oTpUMaT B MpoJasUs MPOAYKUii 44 B opraHax
MicueBoi agmiHicTpauii. BianpauboBaHi enekTpuyHi Ta
€neKTPOHHI Mpunagn MICTATb PEYOBMHM, WO HE €
CMPUATAMBUMU A5 MPUPOAHOTO  CEPEeAoBMULLE.
O6nagHaHHs, WO He nepeaaeTbes A0 nepepobkw,
MOXe CTaHoBMTM Hebeaneky Ans cepeaosuuia Ta
3/10pOB'S NIOANHU.

* BUpo6HMK 3anmiuae 3a cobot NPaBo BHOCUTY 3MiHM.

«Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka
komandytowa, 3 topuanuHoto agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT
i aani sragyeaHe sik «Grupa Topex») CrOBILLaE, Lo BCi aBTOPChKi Npasa Ha
3MiCT gaHoi iHCTpyKUil (TyT i aani HasneaHoi «IHCTpykuis»), B TOMy Ha ii
TEKCT, PO3MIlLleHi CBITNIMHM, CXeMaTUYHi PUCYHKM, KPECTEHHs, a TaKoX
po3TallyBaHHs TEKCTOBUX i rpathiyHUX eNemMeHTIB HanexaTb BUKIIOYHO 710
Grupa Topex i 3acTepexeHi BianosiaHo A0 3akoHy Bif 4 noToro 1994 poky
«lpo aBTOpCcbke MpaBo 1 crnopiaHeHi npasa» (AMB. opraH AepXapYKy
Monbuwi «Dz. U.» 2006 Ne 90 n. 631 3 nopanblu. 3m.). KonitoBaHHs,
nepepo6ka, ny6nikauis, nepepobka B KOMePLifiHX Linsx BCIEi IHCTPYKLT 4n
okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro Aossony Grupa Topex cyBopo
3abopoHeHe. HejoTpUMaHHs A0 L€l BUMOrK TsirHe 3a coboio LMBINbHY Ta
KapHy BignoBiganbHicTb.

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

GERFURESZ

59G806
MEGJEGYZES: TUDNIVALOK A HASZNALATI ESZKOZ
ELSO HASZNALATA ELOTT, OLVASSA EL EZT AZ
UTASITASI KEZIKONYVET, ES TORVENYE A JOVOBEN.

RESZLETES BIZTONSAGI RENDELKE.

Gérvago flirészek biztonsagi utasitasai

faszerli termékek darabolasara
szolgalnak, nem hasznalhaték csiszolé vagokorongokkal
vasanyagok, példaul rudak, rudak, csapok stb. vagasara.
A csiszolopor mozgé  alkatrészeket, példaul az also
védbburkolatot lekvar. A dbrzsvagasbol szarmazéd szikrak



megégetik az alsoé védbburkolatot, a reteszbetétet és mas
mdianyag alkatrészeket.

b) Hasznaljon szoritokat a munkadarab tartasahoz, amikor csak
lehetséges. Ha a munkadarabot kézzel tdmaszkodik, akkor
mindig tartsa a kezét legaldbb 100 mm-re a fiirészlap mindkét
oldalatél. Ne haszndlja ezt a flirészt olyan darabokat vagni,
amelyek tul kicsik ahhoz, hogy biztonsagosan régzitheték vagy
kézzel tarthatdk legyenek. Ha keze tulsagosan kézel van a
flirészlaphoz, fokozodik a sérilés veszélye a flirészlap
érintkezésével.

c) A munkadarabnak rogzitettnek kell lennie, és rogzitve kell
lennie, vagy mind a kerités, mind az asztal ellen kell tartania. A
munkadarabot ne etesse a pengébe, és semmilyen médon ne
vagja be ,szabadkézi® anyagot. Feszitetlen vagy mozgd
munkadarabok nagy sebességgel dobhatdk el, sériilést
okozva.

d) Tolja at a fiirészt a munkadarabon. Ne huzza at a flrészt a
munkadarabon. Vagashoz emelje fel a flirészfejet és vagas
nélkil huzza ki a munkadarab fol6tt, inditsa el a motort, nyomja
le a fiirészfejet és nyomja at a flrészt a munkadarabon. A
huzoiités vagasa valdsziniileg a fiirészlapot felmaszik a
munkadarab tetejére, és hevesen dobja a pengeegységet a
kezel6 felé.

e) Soha ne keresztezze a kezét a tervezett vagasi vonal felett a
flirészlap el6tt vagy mogétt. Nagyon veszélyes a munkadarab
Jkeresztiranyu” tartasa, azaz a munkadarab bal kezével, vagy
forditva a flirészlap jobb oldalan tartasa.

f) Ne nyuljon a kerités mégé egyik kezével sem, mint a fiirészlap
mindkét oldalatél 100 mm-rel koézelebb, a hulladék
eltavolitdsahoz, vagy mas okbdl, amig a penge forog. A forgd
flirészlapnak a kezéhez valé koézelsége nem feltétlendil
egyértelmdi, és sulyosan megsériilhet.

g) Vagas el6tt ellenérizze a munkadarabot. Ha a munkadarab
meghajlitva vagy behajlitva, régzitse azt a kiils6 lehajtott oldallal
a kerités felé. Mindig tigyeljen arra, hogy a vagas mentén nincs
rés a munkadarab, a kerités és az asztal kdzott. A meghajlott
vagy elvetetett ~munkadarabok elfordulhatnak  vagy
eltolodhatnak, és vagas kézben a fond fiirészlaphoz kotést
okozhatnak. A munkadarabban nem lehet szegek vagy idegen
targyak.

h) Ne hasznalja a fiirészt, amig az asztal nem rendelkezik minden
szerszammal, fadarabokkal stb., a munkadarab kivételével. A
forgd pengével érintkez6 apro térmeléket, laza fadarabot vagy
mas targyat nagy sebességgel dobhatunk el.

i) Vagjon egyszerre csak egy munkadarabot. A tébb egymasra
rakott munkadarabot nem lehet megfeleléen régziteni vagy
régziteni, és vagas kézben 6sszekapcsolédhatnak a pengével
vagy eltolédhatnak.

j) Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gérfiirész fel van
szerelve vagy egy sik, szilard munkafeliletre van
felszerelve. Az egyenletes és szilard munkafeliilet cs6kkenti
annak kockazatat, hogy a gérfiirész instabilla valjon.

k) Tervezze meg munkajat. Minden  alkalommal, amikor
megvaltoztatja a ferde vagy a sarokszdg beallitast, ellenérizze,
hogy az dllithaté kerités megfeleléen van-e bedllitva a
munkadarab tartdsédhoz, és nem zavarja a pengét vagy a
védérendszert. A szerszam ,BE” bekapcsolasa nélkil és
anélkiil, hogy az asztalon munkadarab lenne, mozgassa a
flrészlapot egy teljes szimulalt vagason keresztil, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy nincs akadaly vagy a kerités
vagésanak veszélye.

I) Biztositson megfelelé tamogatast, példaul
asztalhosszabbitasokat, flirészlovakat stb. egy olyan
munkadarabhoz, amely szélesebb vagy hosszabb, mint az
asztallap . A gérvago flirészasztalnal hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok lecstszhatnak, ha azokat nem
régzitik biztonsdgosan. Ha a levagott darab vagy munkadarab
hegyes, akkor az fel tudja emelni az als6 védéburkolatot, vagy
a forgé penge eldobhatja.

m)Ne haszndljon mas személyt asztali kiterjesztés
helyettesitésére vagy kiegészité tdmogatasként. A munkadarab
instabil timaszkodasa miatt a penge 6sszekapcsolédhat vagy
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a munkadarab elmozdulhat a vagasi miivelet soran, és behtzza
Ont és a segitét a forgé pengébe.

n) A levagott darabot nem szabad elakadni vagy barmilyen médon
benyomni a forgé fiirészlaphoz. Ha korldtozva van, vagyis
hossziitkoz6ket hasznal, akkor a levagott darab a pengéhez
litkézhet és hevesen dobhatja el.

0) Mindig hasznaljon bilincset vagy rogzitéelemet, amely
megfelel6 médon tdmogatja a kerek anyagokat, példaul rudakat
vagy csoveket. A rudak hajlamosak gérdiilni vagas kbézben, ami
a pengét ,megharapja”, és kézzel a kezét a pengébe
huzza.

p) Hagyja, hogy a penge elérie a teljes sebességet, miel6tt
érintkezne a munkadarabmal. Ez csdkkentia munkadarab
kidobasanak kockazatat.

g)Ha a munkadarab vagy a kés elakad, kapcsolja ki
a gérfiirészt . Varjon, amig az 6sszes mozgé alkatrész leall, és
huzza ki a csatlakozodugét az aramforrasbdl, és / vagy vegye
ki az akkumulatort. Ezutdn dolgozza ki az elakadt anyag
felszabaditasat. A folyamatos flirészelés beszorult
munkadarabmal az irdnyitas elvesztését vagy
a gérflirész karosodasat okozhatja .

r) A vagas befejezése utan engedje el a kapcsoldt, tartsa
lenyomva a flirészfejet és varja meg, amig a penge leall, miel6tt
eltavolitja a levagott darabot. Veszélyes a kezével a tengerpart
kézelében lévé penge elérése.

s) Tartsa erésen a fogantydt, amikor nem teljes vagast végez,
vagy amikor a kapcsolot elengedi, miel6tt a flrészfej teljesen
lefelé all. A fiirész fékezése miatt a flirészfejet hirtelen le lehet
huzni a szekrénybe, sériilésveszélyt okozva

FIGYELEM! A késziiléket beltéri munkakhoz hasznaljak.

Annak ellenére, hogy egy biztonsagos szerkezetet
alkalmaznak a tervezés, a védéintézkedések és a kiegészitdé
védair dések alkalr mellett, munka kozben
mindig fennmarad a sériilések kockazata.

A KEPPROGRAMOK EXP HASZNALATA

0 i m
[ —
1 2 3 4
=
6 7 8
9 10

1. Figyelem! Kiilonleges 6vintézkedéseket kell tenni

2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati itmutatot
3. Hasznaljon személyi véddfelszerelést (védészemiiveg,
hallasvédo6 eszkoz, porvédé maszk)

4. Hasznaljon védéruhazatot

5. Szervizelés vagy javitas el6tt hiizza ki a tapkabelt

6. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

7. Védje a késziiléket a nedvességtd|

8. Masodik védelmi osztaly

9. Veszély! Vigyazz a kezedre

10. Figyelem lézersugarzas! Ne nézzen a lézersugarba.



A pengét mindkét oldalan a munkaasztalon jelélni kell
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A pengét mindkét oldalan a munkaasztalon jel6lni kell
FELEPITES, RENDELTETES

A gérvago flirész egy talpazatra szerelt vagofej, amely
valtoztathaté szogbe allithaté be. Ezen tilmenden a gérvagd
flrész vagofeje, felépitéstdl fliggéen meg is donthetd és
sokoldalusagat és a vagashosszt névelendd ki is hizhaté.

A gérflirész a méreteinek megfelelé nagysagu fadarabok
vagasara szolgal. Ne hasznalja tlizifa apritasara. A gérflrészt
kizarolag rendeltetésének megfelel6 célra hasznalja. A flirész
megadottaktol eltérd célra torténé alkalmazasa
rendeltetésellenes hasznalatnak minésiil. A flrészgépet
kizarélag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu
frésztarcsaval szabad hasznalni. A gérvago flirész
alkalmazhaté asztalosmiihelyekben és szerkezeti
acsmunkakhoz is.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéré
célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati
utasitas abrai szerinti jel6léseit koveti.

1. Herdlogantyh 1.
3. Makolst .
3, Agindiokapotd ersegombin 24,
a 5.
5 5.
&, an,
7 8
B 0
o 30, A RiggSleges sou o sbgakd m
10, a1 Gipileger eanrits. barja
b4 EF
] 3
1 £
4 U5, gl chlbansiig rmushatss
= 36, Elemtars
16, Morkastsl s cskis sliem ar.
17, veghusrols 38,
VB, Ammarkaascial loldal reieserld 10,
an,
1 4.
n, 42, o badbicavar
1. Ammrkaanrial wigmilalsi 83, A5 bedlsesavan

* El6fordulhatnak kilénbségek a termék és az abrak kozott.

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Porzsak -1db
2. Specidlis kulcs -1db
3. Fliggdleges szoritd -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

Barmilyen szerelési, beallitasi miivelet megkezdése el6tt
ellendrizze, hogy a gérfiirész aramtalanitva lett-e a halozati
csatlakoz6 kihUzasaval.

A GERVAGO FURESZ SZALLITASA

» Szallitas elétt ellendrizze, hogy a vagoéfej rogzitve van-e az
als6 végallasban.

o A munkaasztal reteszelése, a vagofe] reteszelése és minden
mas biztositéelem legyen megfelelé erével meghuzva.

A GERFURESZ FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA
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Ajanlott a gérfiirész biztos rogzitése a mihelyasztalhoz vagy
az allvanyhoz, a gép talpan talalhato, erre szolgald (19)
rogzitéfuratok kihasznalasaval, igy hasznalhaté biztonsagosan
a berendezés, és igy kiiszobdlhet ki a hasznalat soran a gép
nemkivanatos elmozdulasanak kockazata. A rogzitéfuratok 8
mm atmérdéji, hatlapfejl vagy kapupant csavarok
alkalmazasat teszik lehetévé.

A gérfirész mihelyasztal-laphoz régzitése el6tt gy6zédjon
meg arroél, hogy:

* A mihelyasztal feliilete egyenletes és tiszta,

o A csavarok egyenld, de nem tulzott erével vannak meghtuzva
(a régzitécsavarokat annyira kell meghuzni, hogy a
talpazatban ne keletkezzenek fesziiltségek, illetve a talpazat
ne deformalédjon) Tulzott fesziiltségek keletkezése esetén
fennall a talpazat elrepedésének veszélye.

PORELVEZETES

A flrészpor felgyilemlésének megakadalyozasara, a
maximalis teljesitmény leadasanak biztositasara
csatlakoztathato ipari porszivé/porelszivo a gérflirész (28)
porelvezeté csonkjahoz. Masik megoldasként alkalmazhaté a
porelszivé csonkra erésithetd porzsak (tartozékként
mellékelve). Helyezze fel a (29) porzsakot a (29) porelszivéd
csonkra (A. abra). A porzsakot kiliritése céljabol huzza le a
porelvezetd csonkrol és nyissa ki a zipzart, mely teljesen
hozzaférhet6vé teszi a porzsak belsejét.

Az optimalis porelvezetés fenntartasahoz iiritse a
porzsakot mar akkor, ha az mar 2/3-ad aranyban megtelt.

A TARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

A tartokarnak két allasa van, alsé és felsé. A tartokar alsé
helyzetében reteszelésének oldasahoz az alabbiak szerint
jarjon el:

» A tartdkart nyomja le, és igy tartsa meg.

* Huzza el a (9) vagofej reteszeld csapszeget.

« Folyamatosan fogva a tartokart engedje, hogy a felsé allasba
emelkedjen.

o A tartdkar reteszeléséhez az alsé helyzetében az alabbiak
szerint jarjon el:

* Nyomja le és igy tartsa meg a flirésztarcsa védéboritasanak
(5) emeldkarjat.

« Nyomja le a tartokart addig, mig eléri az alsé helyzetét.

* Reteszelje az emel6kart ebben a helyzetben, betolva a (9)
reteszeld csapszeg szarat.

FUGGOLEGES SZORITO

A fliggdleges szoritd (B. abra) a gérfiirész talpazatan az asztal
mindkét oldalan felszerelhet, és szabadon hozzaigazithat6 a
vaganddé munkadarab méretéhez. Tilos a flirész hasznélata a
fliggéleges szoritd nélkil.

e Lazitsa meg a fliggdleges szoritét a talpazathoz (30) rogzitd
marokcsavart azon az oldalon, ahova a fliggéleges szoritdt
szerelni fogja.

» Szerelje fel a fUggdleges szoritét a talpazat furataba
csUsztatva, és a fliggéleges szoritét a talpazathoz régzit6 (30)
marokcsavart meghtzva.

o A (31) fliggbleges szorité kar helyzetének munkadarabhoz
igazitdsa utan hizza meg a (32) fliggéleges szorité reteszeld
csavarjat és a (33) munkadarab leszorité forgatégombot.

» Ellendrizze, hogy a munkadarab stabilan régzitve van-e.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Barmilyen bedllitasi miivelet megkezdése el6tt ellenérizze,
hogy a fiirészgép aramtalanitva lett-e a halézati csatlakozé
kihuzasaval. A fiirészgép biztonsagos, pontos és hatékony
miikodéséhez minden szabalyozasi miiveletsort teljes
egészében végre kell hajtani.



A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan
ellenérizze, hogy minden szerszamot, kulcsot eltavolitott-
e. Ellendrizze az 6sszes csavarkotést, hogy meg vannak-e
jol hazva.

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellendrizze
azt is, hogy a berendezés lathaté elemei megfeleléen

miikodnek-e és allapotuk kielégit6-e.  Barmilyen
elhasznalédott vagy sériilt alkatrészt a fiirészgép
hasznalatba vétele el6tt berrel cserélt ki.

BE- ES KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltség egyezzen meg a fiirészgép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A flirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a
flirésztarcsa nem érintkezik a vagandé anyaggal.

A gérflirész inditokapcsoldjat a véletlen elinditast kizaré (3)
biztonsagi reteszelé gomb biztositja.

Bekapcsolas

« Nyomja be az indit6 kapcsolé (3) reteszét.
« Nyomja meg és tartsa lenyomva a (4) inditdkapcsolét.

Kikapcsolas
« Engedije fel a (4) inditdkapcsolé gombjat.
A MUNKAASZTAL HOSSZABBITO ELEM HASZNALATA

* A (16) hosszabbit6 elemeket cstsztassa be a gérfiirész
talpazatanak két oldalan talalhaté furatokba.

« Oldja a munkaasztal toldat reteszel6 (18) marokcsavarokat
(C. abra).

« Allitsa be a munkaasztal toldat megkivant hossztisagat.

« Régzitse a munkaasztal toldat reteszel6 (18)
marokcsavarokkal.

* Sziikség esetén alkalmazhatok a méretre vagast
megkénnyité kihajthaté (17) véghatarolok is.

A VAGASMELYSEG-HATAROLO HASZALATA

A vagasmélység-hatarolé hasznalatara akkor van sziikség,
ha hornyot kell a munkadarabon kialakitani. Ezt a feliilet
bevagasaval lehet kivitelezni, a flirésztarcsa maximalisnal
kisebb mélységre allitasaval.

« Rogzitse a (14) vagofej rogzitd kart.

» Lazitsa meg a vezet6rud (12) régzitécsavarjat és tolja hatra
a vagofejet.

* Hizza meg a vezetdrud (12) régzitécsavarjat.

* A (10) vagasmélység-hatarolét forditsa csokkentett mélységi
vagast biztosité helyzetbe (D. abra).

« Engedje le és tartsa a tartékart alsé helyzetben, a
vagasmélység-hatarolora tdmasztva.

« Forgassa el (jobbra vagy balra) a vagasmélység-hatarolé
(11) csavarjat (D. abra) addig, amig el nem éri a flirésztarcsa
a megkivant sillyedést.

» Lazitsa meg a vezet6rad (12) régzitcsavarjat.

* Végezze el a kivant mélységi vagast.

» A teljes mélységli vagasra visszadllitdshoz forgassa el a (10)
vagasmélység-hatarolét olyan helyzetbe, hogy a leengedett
vagofej tartokarnal a vagasmélység-hatarold (11) csavarja ne
érintkezzen a (10) vagasmélység-hataroléval.

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ
» Az elfordithato tartokar (vagofej) lehetévé teszi az anyag

vagasat barmilyen szégben, jobbra és balra, derékszogtél 45
° -ig.
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» Huzza ki és forditsa el a vagofejet reteszel6 (9) csapszeget,
és engedje a vagofe] tartokarjat lassan a felsé allasba
emelkedni.

» Lazitsa meg a munkaasztal régzitését a (23) marokcsavarral.
« Nyomja be és tartsa benyomva a (22) 6nbeallité emeldkart,
és forditsa el a vagofej tartdkarjat jobbra vagy balra, a (20)
munkaasztal szogskalajan a kivant szog eléréséig.

* Rogzitse a munkaasztalt a (23) munkaasztal-régzité
marokcsavarral.

A munkaasztal (20) szégskalajan van tdbb olyan bejeldlt allas,
amelyekben a vagofej tartokar elézetesen onbeallitodik. Erre
csak ugy kerllhet sor, ha a tartokar elforgatasakor a (22)
onbeallitd emeldkar nincs benyomva tartva, és a tartokar
reteszel6dhet ezekben a gyarilag kialakitott allasokban. Ezek a
leggyakrabban alkalmazott vagasi szogek (15° , 22,5° , 30° ,
45° jobbra/ balra). A kivant vagasi szog pontosan bedllithatd
az egy fokos osztasu (20) szogskala segitségével. Fuggetlenl
attol, hogy a beosztas kielégité pontossagu a legtobb
feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellendrzése szogmérdvel
vagy mas, szégmérésre szolgald eszkodzzel.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYIiTOTT
MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

» Lazitsa meg a (14) vagofej rogzit6 kart.

o Allitsa a vagofejet 0°  allasba (a munkaasztalra
merélegesen), és rogzitse a (14) vagofej rogzitd karral.

» Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (23) marokcsavarral, és
tartsa benyomva a (22) 6nbeallitd emel6kart.

o Allitsa az asztalt 0° helyzetbe, engedje ki az dnbeallitd
emeldkart, és hizza meg a munkaasztalt régzitd (23)
marokcsavart.

* Nyomija le a flirésztarcsa védéboritasanak (5) emelékarjat és
engedje le a vagodfejet alsé végallasba.

o Ellendrizze (megfelel6 eszkdzzel) a flirésztarcsa
munkaasztalhoz viszonyitott merélegességét.

Mérés kozben ligyeljen arra, hogy a méréeszko6z ne érintse
a flrésztarcsa fogait, mivel a vidiabetétek eltéré
vastagsaga miatt a mérés pontatlan lehet.

Ha a mérés eredménye nem 90° , az alabbi modon el kell
végezni a beallitast:

o Lazitsa meg a biztosit6 anyacsavart, és a 0°
szabalyzécsavarjanak balra vagy jobbra forgatasaval (E. abra)
csokkentse, vagy névelje a flirésztarcsa délésszogét.

* Miutan bedllitotta a flrésztarcsat a munkaasztalhoz
viszonyitva merélegesre, engedje a vagodfejet visszatérni felsé
allasaba.

e A(42) 0° beallitocsavart nem engedve elmozdulni hizza
meg a biztositdé anyacsavart.

« Engedje le a vagofejet, és ismételten ellendrizze, hogy a
délésszog megegyezik-e a (34) vagofej d6lésszog skalan
mutatott értékkel (ha nem, végezze el a (35) vagofej délésszog
mutaté bedllitasat (E. abra).

« Hasonloan végezze el a fenti beallitasokat a vagofej 45° -os
dontésére a gérvagashoz a (43) 45°  beallitdcsavar
segitségével (E. abra).

A FURESZTARCSA TAMASZTOLECHEZ VISZONYIiTOTT
MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

Ezt a bedllitast minden esetben el kell végezni a
tamasztoléc felszerelése, cseréje utan. Ez a beallitas csak
a flirésztarcsa munkaasztalhoz viszonyitott
merdlegességének beallitasa utan végezheté el. A
tamasztoéléc a vagandé anyag megtamasztasara szolgal.

* Lazitsa meg a munkaasztal régzitését a (23) marokcsavarral,
és tartsa benyomva a (22) 6nbeallité emeldkart, igy allitsa a
munkaasztalt 0° helyzetbe.

« Engedje le a vagofejet alsd végallasba.



e Tamassza a szogmérét vagy mas, hasonlé méréeszkozt a
flirésztarcsahoz.

o Tolja a sz6gmérét a (15) vezetdléchez.

o A mérési eredménynek 90° -ot kell kitennie.

« Ha ettdl eltérd értéket tapasztal, az alabbi médon végezze el
a beallitast:

o Lazitsa meg a (15) tamasztolécet a talapzathoz rogzitd
csavarokat.

« Allitsa be a (15) tamasztéléc helyzetét Ggy, hogy a
flirésztarcsara merélegesen alljon.

o Huzza meg a tamasztéléc régzitécsavarjait.

A TARTOKAR (A BEALLITASA
FERDEVAGASHOZ

VAGOFEJ)

Avagofej 0° - 45° -os szOgben szabadon donthetd
ferdevagashoz (E. abra).

o A tartokar felszabaditasahoz huzza ki a vagofej (9) reteszelé
csapszegét, és engedje a vagofejet lassan a felsé allasba
emelkedni.

o Lazitsa meg a (14) vagofej rogzité kart.

« Dontse a vagofejet balra, a kivant szogbe, amelynek
leolvasasara a vagofej délésszogének (34) szogskala szolgal
a vagofej dolésszogének (35) mutatodja segitségével (E. abra).
* Huzza meg a (14) vagofej rogzitd kart.

Ha sziikségessé valik mindkét szog beallitasa (mindkét
sikban, azaz vizszintben és fiiggblegesen is) kombinalt
vagashoz, el6szor mindig a ferdevagast kell beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézeregység altal kibocsatott Iézersugar megjeldli a
megmunkalandé munkadarabon azt a vonalat, ahol a
flirésztarcsa az anyagot vagni fogja. A lézersugar vetiilési
vonala a gyartas soran be lett szabalyozva. Ettdl fliggetleniil a
beallitast ellenérizni kell nagyobb pontossagot megkéveteld
munkak megkezdése elétt.

« Helyezze be az elemeket a (36) elemtartdba (F. abra),
forditson figyelmet az elemek polaritasara.

« Allitsa be a munkaasztalt abba az allasba, amelyben a
munkaasztal sz6gének (21) mutatdja a munkaasztal (20)
szogskalajan a 0° -ra mutat, a vagofej délésszogének (35)
mutatdja (E. dbra) pedig a vagoéfej dlésszdgének (34)
szogskalajan mutat a 0° -ra (E. abra).

* Rogzitsen a (25) munkaasztalon egy megfeleld
hulladékdarabot és végezze el a vagasi miveletet.

« Engedije fel a vagoéfejet, a bevagott hulladékdarabot pedig
hagyja a munkaasztalra erésitve.

» A lézeregység (37) kapcsoldjat allitsa ,,I” jelélési bekapcsolt
helyzetbe.

o A lézersugar vetiletének parhuzamosnak kell lennie a
vagasvonallal.

A LEZER BEALLITASA

A vezeté lézersugar beallitisa kozben tilos kozvetlen a
lézer sugaraba vagy annak visszatiikr6z6désébe nézni. A
lézeregységet ki kell kapcsolni, ha azt nem hasznalja.

Ha a lézersugar vetiilete nem parhuzamos a vagasvonallal:

« Finoman forditsa el jobbra vagy balra a (38) lézert (G. abra)
a (26) lézeregység hazaban addig, mig a lézersugar vetllete
parhuzamos nem lesz. Ne forgassa el er6szakosan, néhany
foknyinal tdbbel a [ézert.

» Ha keresztiranyu beallitas is sziikségessé valik, lazitsa meg
a lézeregység (39) régzitécsavarjait, és tolja el a
lézeregységet jobbra vagy balra, hogy a lézer vonala a
vagasvonallal parhuzamos legyen.

A vagas kozben keletkezé fiirészpor tompithatja a lézer
fényét, ezért a Iézerforras lencséjét idénként tisztitsa meg.

A FURESZGEP BEINDITASA
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Az inditékapcsolé6 megnyomasa elétt ellendrizze, hogy a
flirészgép helyesen lett-e 6sszeszerelve és a beallitasok is
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban leirtaknak.

A targyalt flirészgép jobbkezes alkalmazasra késziilt.

« Nyomja be az indit6 kapcsold (3) reteszét.

« Nyomija be a (4) inditékapcsolot.

« Hagyja, hogy a flirészgép hajtémotorja elérje a maximalis
fordulatszamot.

« Nyomja le a flirésztarcsa véddboritasanak (5) emeldkarjat.

e Siillyessze a vagotarcsat a munkadarabra.

* Engedije el a flirésztarcsa védodboritasanak (5) emeldkarjat.

* Végezze el a vagast.

A FURESZGEP LEALLITASA

« Engedje fel a (4) inditégombot és varja meg, mig a
flrésztarcsa forgasa teljesen megall.

« Emelje fel a vagofejet a munkadarabrdl.

A szénkefék pillanatnyi szikrazasa a motor belsejében a
flirészgép inditasa és ledllitasa kozben teljesen normalis
jelenség. Tilos a fiirésztarcsa megallitasa oldaliranyd
nyomas kifejtésével.

VAGAS A FURESZGEPPEL

A munkadarabot ugy kell régziteni, hogy ne akadalyozza a
flirész hasznalatat. A flirészgép beinditasa el6tt a vagofej
lenyomasaval als6 allasba ellenérizze, hogy a vagofej,
illetve a flirésztarcsa védoboritasa akadalymentesen
mozoghatnak-e. Gy6z6djon meg arrél, hogy a flirésztarcsa
védoboritasa egészen a szélsé helyzetéig elmozdul.

A vagas megkezdése elétt ellendrizze, hogy a flirészgép (23)
munkaasztal régzité forgatdégombyja, illetve a (14) vagofej
rogzité karja megfelelé er6sséggel meg vannak-e huzva.

» Csatlakoztassa a flirészgépet a halézatra.

 Ellendrizze, hogy a halézati csatlakozdvezeték biztonsagos
tavolsagban huzédik-e a flrésztarcsatol és a gép talpazatatol.
» Helyezze a munkadarabot a munkaasztalra, gy6zédjon meg
arrél, hogy roégzitése kielégité-e, hogy nem fog tudni
elmozdulni vagas kdzben.

 Tolja a vagofejet hatsé végallasba és rogzitse a (13)
vezet6rudat a (12) vezetérad rogzitécsavarjaval.

» Oldja a vagofej és a flirésztarcsa védéboritas rogzitését.

« Nyomija be az inditdkapcsolot reteszelé gombot és inditsa el
a flrészt az inditdkapcsoléval (varja meg, mig a flirésztarcsa
eléri maximalis fordulatszamat).

e Lassan engedje le a vagoéfejet.

» Kezdje meg a vagast, mérsékelt nyomast gyakorolva a
vagofejre a vagas soran.

A rogzités forgatégombjainak elégtelen meghuzasa a
flrésztarcsa varatlan elmozdulasat valthatja ki a
munkadarab feliiletén, ami azzal veszélyeztet, hogy az
anyag egy darabja lepattanhat, és a kezel6hoz vagédhat.
VAGAS A FURESZGEP TARTOKARJANAK
(VAGOFEJENEK) ELTOLASAVAL

A tartokar elmozdithatésaga lehet6vé teszi a flirésztarcsa
mozgatasat elére-hatra, igy szélesebb munkadarabok
atvagasa is megoldhatd.

« Allitsa a vagofejet a felsé allasba.

o Lazitsa meg a vezetérad (12) régzitécsavarjat.

« A flirészgép bekapcsolasa elétt hizza maga felé a vagofejet,
felsé allasban tartva.

« Nyomja be az inditokapcsold (3) reteszét, és inditsa el a
flirészgépet.

* Engedije ki a tartdkart és varja meg, mig a flirésztarcsa el
nem éri maximalis fordulatszamat.

* Engedije el flirésztarcsa védoéboritasanak emeldkarjat.

« Engedije le a vagofejet és kezdje meg a vagast.



« Vagas kozben tolja el magatdl (hatra) a vagofejet.

» A vagas befejeztével engedje fel az inditdgombot és varja
meg, mig a flirésztarcsa teljesen meg nem all, miel6tt a
vagofejet felemelné a felsé allasba.

Tilos a vagofej kezelé felé tolasaval vagast végezni. A
flirésztarcsa varatlanul a munkadarab felszinére pattanhat,
ami a kezel6t veszélyeztetd visszarigast eredményezhet.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
miivelet megkezdése el6tt htizza ki a halézati csatlakozot
az aljzatbol.

TISZTITAS

« A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden
hulladékot, forgacsot és flirészport a munkaasztal betétjébdl, a
flirésztarcsa és védoéboritasanak kornyezetéhdl.

« Ellendrizze, hogy a motorhaz szell6zényilasai atjarhatok-e,
nem kerllt-e beléjiik faforgacs, flrészpor.

 Tisztitsa meg a vezetSrudakat és kenje be 6ket vékonyan
kendzsirral.

» Tartsa tisztan a markolatokat és forgatégombokat.

« Ecsettel tisztitsa meg a |ézeregység lencséjét is.

A VAGOTARCSA CSEREJE

« Nyomija le a flirésztarcsa véddboritasanak (5) emelékarjat.

« Engedje ki és emelje fel a flirésztarcsa (7) védéboritasat és
csavarja ki a (40) vagoéfej szerelSlap rogzitdcsavarjat (H.
abra).

« Forditsa el a (41) szerelélapot balra, ugy, hogy
hozzaférhessen a fiirésztarcsat régzité csavarokhoz.

« Nyomja meg az orsézar (6) gombjat és forgassa a
flrésztarcsat addig, mig meg nem szorul.

* A mellékelt kulccsal lazitsa meg és csavarja ki a
flrésztarcsat régzité csavart.

* Vegye le a kiilsé alatétet és vegye ki a flirésztarcsat
(odafigyelve a sz(ikité gydrre, ha van).

» Tisztitsa meg a flrésztarcsa felfogatasara szolgald alatéteket
és az orsot.

« Szerelje fel az uj flirésztarcsat a fenti miveletek forditott
sorrendii végrehajtasaval.

» A szerelés befejeztével ellenérizze, hogy minden kulcs és
szabalyzéeszkdz el lett-e tavolitva, és hogy az 6sszes csavar,
forgatdgomb megfelelé erével meg lett-e hdzva.

A filirésztarcsat biztositd csavar balmenetes. Legyen
kiilonésen ovatos a fiirésztarcsa megfogasanal. Viseljen
védokesztyiit, hogy megvédje kezét a filirésztarcsa igen
éles fogainak érintésétol.

ELEMCSERE A LEZEREGYSEGBEN

A lézeregység aramellatasat két AAA tipusu, 1,5 V-os elem
biztositja.

« Nyissa fel a (36) elemtarté fedelét (F. abra).

* Tavolitsa el a kimerdilt elemeket.

* Helyezze be az Uj elemeket, forditson figyelmet az elemek
polaritasara.

* Szerelje vissza az elemtart6 fedelét.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

* Csavarja ki a szénkefék (8) fedeleit.

« Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket.

« Favassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport siritett
levegével.

« Helyezze be az uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell
becsuszniuk a szénkefetartokba).
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* Szerelje vissza a szénkefetartok (8) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be az elektromos
kéziszerszamot terhelés nélkiil, és jarassa kb. 1-2 percig,
hogy a szénkefék hozzdkopjanak a forgorész
kommutatorahoz. A  szénkefék cseréjét kizardlag
szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

Barmiféle felmerilé meghibasodas javitasat bizza a gyari
markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK

Gérvago flirész
Jellemzd Erték

Halozati feszlltség 230V~
Halozati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 1800W
Az orsé Uresjarati fordulatszama 4800min-t
Gérvagasi tartomany +45°
Ferdevagasi tartomany 0° + 45°
A vagotarcsa kiilsé atméréje 210mm
A firésztarcsa furatatméréje 30mm

0°x0° 65 x 260mm
Munkadarab méretek 45°x0° | 65x170mm
gervagas / ferdevagas 45°x 45° | 35 x 170mm

0° x 45° 35 x 260mm
A vezetérud hossza 185mm
A lézer besorolasa 2
A lézer teljesitménye <1mw
A lézer hullamhossza A =650nm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Témeg 13,4 kg
Gyartasi év 2019

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lwa= 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Rezgésgyorsulas: an = 2,936 m/s? K = 1,5 m/s?

Az elektromos lizem(i termékeket ne dobja ki a hazi
szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgydijtésre szakosodott helyen. A
hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt
kaphat a termék kereskeddjétél, vagy a helyi
hatésagoktdl. Az elhasznalédott elektromos és
elektronikai berendezések a természeti kornyezetre
haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositdsnak nem alavetett berendezések
potencialis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és az
emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
.Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban
+Hasznalati Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a
formai megjelenéssel — kapcsolatos dsszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az



1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonld jogokrdl sz6l6 torvényben
foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a
késobbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil
polgarjogi és biintetéjogi feleldsségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI DE
PUTERE IN PRIMA ORA, CITITI ACEST MANUAL DE
INSTRUCTIUNI SI PATITI-L PENTRU REFERINTA VIITORA.

Traducere a instructiunilor originale
FERASTRAU CIRCULAR DIAGONAL
59G806

REGULAMENTE DE SIGURANTA DETALIATE

Indicatii de siguranta pentru mitre ferastraie

a) Mitre ferastraie sunt destinate sa taie lemn sau lemn cum ar fi
produse, acestea nu pot fi utilizate cu abrazive cut-off roti pentru
taiere feroase materiale ,cum ar fi bare, tije, capse,
etc. abrazive cauze de praf piese in miscare ,cum ar fi
aparétoarea inferioard a gem. Scénteile de la taierea abraziva
vor arde protectia inferioard, insertul kerf si alte parti din
plastic.

b) Utilizati cleme pentru a sprijini piesa de prelucrat ori de cate ori
este posibil. Daca sustineti piesa de mana cu mana, trebuie sa
tineti intotdeauna mana la cel putin 100 mm de o parte si de alta
a lamei. Nu folositi acest ferdstrau pentru a téia bucati prea mici
pentru a fi fixate in sigurantd sau tinute manual. Dacd ména
dvs. este asezatd prea aproape de lama ferastraului, existd un
risc crescut de réanire din cauza contactului cu lama.

c) Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationata si fixata sau fixata
atat de gard cét si de masa. Nu introduceti piesa de prelucrat in
lama sau nu taiati ,manual” in niciun fel. Piesele de lucru
nelimitate sau in miscare ar putea fi aruncate la viteze mari,
provocénd rani.

d) Tmpingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul
prin piesa de prelucrat. Pentru a face o taietura, ridicati capul
ferastraului si trageti-l peste piesa de prelucrat fara sa taie,
porniti motorul, apasati capul ferastraului in jos si impingeti
ferastraul prin piesa de prelucrat. Téierea cursei de tractiune
poate determina lama de feradstrdu sé urce deasupra piesei de
prelucrat si sa& arunce violent ansamblul lamei céatre
operator.

e) Nu traversati niciodatd mana peste linia de taiere prevazuta, nici
n fatd, nici in spatele lamei. A sprijini piesa de lucru ,cu ména
incrucisatd”, adica tinerea piesei la dreapta lamei de ferastrau
cu ména stanga sau invers este foarte periculos.

f) Nu ajungeti in spatele gardului cu nici o mana mai aproape de
100 mm de o parte si de alta a lamei de ferastrau, pentru a
indeparta resturi de lemn sau pentru orice alt motiv in timp ce
lama se invarte. Apropierea lamei de ferastrau rotativ la mana
poate sé nu fie evidenta si puteti fi grav rénit.

) Verificati piesa de prelucrat fnainte de tdiere. Daca piesa de
prelucrat este inclinatd sau deformata, prindeti-o cu fata
nclinata spre exterior catre gard. Asigurati-va intotdeauna ca
nu exista niciun decalaj intre piesa de prelucrat, gard si masa
de-a lungul liniei taieturii. Piesele de prelucrare indoite sau
deformate se pot résuci sau deplasa si pot provoca legarea cu
lama de ferastrau in timpul téierii. Nu trebuie sa existe unghii
sau obiecte strdine in piesa de prelucrat.

h) Nu folositi ferastraul pana cand masa nu este completa de toate
uneltele, resturile de lemn etc., cu exceptia piesei de
prelucrat. Micile resturi sau bucéti libere de lemn sau alte
obiecte care iau contact cu lama rotativa pot fi aruncate cu
vitezd mare.

i) Taiati o singura piesa de lucru la un moment dat. Piesele de
prelucrare multiple nu pot fi fixate sau fixate corespunzétor si se
pot lega de lamé sau de a schimba in timpul taierii.

j) Asigurati-va ca ferastraul miter este montat sau asezat pe o
suprafata de lucru ferma, plana inainte de utilizare. O suprafata
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de lucru niveld si ferma reduce riscul ca ferdstraul miter
sd devind instabil.

k) Planifica-ti activitatea. De fiecare data cand schimbati setul
unghiului sau al mitrului , asigurati-va ca gardul reglabil este
reglat corect pentru a sustine piesa de prelucrat si nu va
interfera cu lama sau cu sistemul de protectie. Fard a porni
instrumentul ,PORNIT” si fard o piesd de lucru pe masa,
deplasati lama ferastraului printr-o taieturd simulatd completa
pentru a va asigura ca nu va exista nicio interferenta sau pericol
de taiere a gardului.

1) Oferiti un suport adecvat, cum ar fi extensii de masa, ferastrau,
etc., pentru o piesa care este mai larga sau mai lunga decat
blatul mesei . Piesele de prelucrare mai lungi sau mai largi
decét tabla de ferastrdu miter pot fi inclinate, dacd nu sunt
sustinute in sigurantd. Daca piesa taiatd sau vérful piesei de
prelucrat, aceasta poate ridica paza inferioard sau aruncata de
lama de filare.

m) Nu folositi o altd persoana ca substitut pentru o extensie de
masa sau ca suport suplimentar. Sprijinul instabil pentru piesa
de prelucrare poate determina lama sa se lege sau piesa de
prelucrat s& se deplaseze in timpul operatiei de téiere care te
trage pe tine si pe ajutor in lama de filare.

n) Piesa tdiata nu trebuie blocatd sau apasata prin niciun mijloc
impotriva lamei de ferastrau. Dacéd este limitat, adica folosind
opriri de lungime, piesa taiatad ar putea fi prinsd cu lama si
aruncata violent.

0) Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv conceput pentru
a sprijini in mod corespunzator material rotund, cum ar fi tije sau
tuburi. Tijele au tendinta de a se rostogoli in timp ce sunt taiate,
determinénd lama s& ,muste” si s traga lucrarea cu ména in
lama.

p) Lasati lama sa atinga viteza maxima inainte de a contacta piesa
de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de aruncare a
piesei.

q)Daca piesa deprelucrat sau lama se blocheaza,
rotiti mitre fierastraul. Asteptati ca toate partile mobile sa se
opreasca si sa deconecteze mufa de la sursa de alimentare si /
sau sa scoata bateria. Apoi lucrati pentru a elibera materialul
blocat. Taiere a continuat cu o piesad de lucru ar putea cauza
pierderea  blocatd de  control sau  de deteriorare
a Mitre vazut.

r) Dupa terminarea taierii, eliberati intrerupatorul, tineti capul
ferastraului in jos si asteptati ca lama s& se opreasca inainte de
a scoate piesa tdiata. Ajunge cu ména langéa lama de coasta
este periculos.

s) Tineti ferm manerul atunci cand faceti o tdietura incompleta sau
cand eliberati intrerupatorul fnainte ca capul de ferastrau sa fie
complet in pozitia in jos. Actiunea de frénare a ferastraului
poate face ca capul ferastrdului sé fie tras brusc in jos , cauzand
un risc de rénire
AVERTIZARE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari in
interior.

in ciuda utilizarii unei structuri sigure prin proiectare,
folosirea masurilor de protectie si a masurilor de protectie
suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual de ranire
in timpul lucrului.

LUCRARE EXP A UTILIZARII PICTOGRAMELOR
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1. Atentie! Luati masuri speciale

2. AVERTIZARE Cititi manualul de instructiuni

3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectoare auditive, masca de praf)

4. Folositi haine de protectie

5. Deconectati cablul de alimentare fnainte de a repara sau
repara

6. Tineti copiii departe de unelte

7. Protejati dispozitivul impotriva umiditatii

8. A doua clasa de protectie

9. Pericol! Urméreste-ti méinile

10. Atentie radiatii cu laser! Nu priviti fasciculul laser.
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Masa de lucru de pe fiecare parte a lamei trebuie marcata
cu

CONSTRUCTIA $I UTILIZAREA

Ferastraul circular diagonal este un dispozitiv inzestrat cu o
baza cu capacitatea de a modifica unghiul atasat la capul de
taiere. n plus, capul ferastraului diagonal, in functie de
constructie, se poate inclina oblic sub un unghi, si poate fi
scos 1n scopul cresterii functionalidtii si lungimii taieturii.
Ferastraul diagonal este destinat pentru tdierea lemnului si
materialelor lemnoase, care corespund marimii sculei. Nu
poate fi utilizata la taiat lemne de foc. Ferastraul trebuie utilizat
numai in conformitate cu destinatia lui. Incercarea utilizarii lui
la alte lucrari, in afara de cele indicate va fi considerata ca
utilizare necorespunzatoare. Ferastraul trebuie utilizat numai
cu discuri tdietoare corespunzatoare, cu dinti din aliaje dure.
Ferastraul diagonal a fost proiectat pentru a fi utilizat atat la
lucrari usoare in atelierele de tamplarie céat si pentru lucrari de
dulgherie.

Este interzisa folosirea utilajului in dezacord cu destinatia
luit

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la elementele utilajului
prezentat in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
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* Pot exista diferente intre desen si produsul respectiv

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Sac pentru praf -1buc
2. Cheie speciala -1buc
3. Apasator vertical -1buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

Inainte de a executa orice fel de activitati legate de montare
sau reglare la ferastraul circular, trebuie sa va asigurati ca
acesta a fost deconectat de la sursa de alimentare.
TRANSPORTAREA CIRCULAR
DIAGONAL

FERASTRAULUI

« Transportand ferastraul trebuie sa se verifice daca s-a facut
asigurarea capului acestuia in pozitia extrema inferioara.

« Verificati dacai butonul de blocare a mesei de lucru, parghia
blocarii capului cat si alte elemente de asigurare sunt bine
stranse.

MONTAREA FERASTRAULUI DIAGONAL PE BANCUL DE
LUCRU

Se recomanda ca ferastraul sa fie fixat la masa de lucru sau la
stativ facand uz de orificiile de montaj prevazute (19) din baza
ferastraului, ceea ce garanteaza utilizarea lui sigura eliminand
totodata riscul deplasarilor nedorite a masinii in timpul lucrului.
Orificiile de monaj permit intrebuintarea suruburilor cu
diametrul de 8 mm cu cap cilindric si hexagonal.

Montand ferastraul pe bancul mesei de lucru trebuie sa te
asiguri ca :

» Suprafata bancului de lucru este plata si curata.

 Suruburile sunt bine stranse, fara forta exagerata ( suruburile
de fixare trebuie stranse cu o forta care sa nu produca tensiuni
sau deformari ale bazei) In cazul tensiunilor exagerate exista
riscul de pleznire a bazei.

INDEPARTAREA PRAFULUI

Pentru a evita adunarea prafului si totodata asigurarea
productivitatii maxime, ferastraul poate fi conectat la un
aspirator industrial de praf utilizand in acest scop racordul de
inlaturare a prafului (28). De asemenea strangerea prafului se
poate face in sacul pentru praf (livrat) dupa fixarea acestuia pe
racordul de eliminarea prafului. Montarea sacului de praf (29)
se face prin aplicarea lui pe racordul de eliminarea prafului
(28) (fig. A). Pentru golirea sacului de praf, acesta trebuie
scos de pe racordul de eliminare a prafului si deschiderea
fermuarului, pentru a avea acces la interiorul sacului.

Spre a obtine o eliminarea optima a prafului, sacul trebuie
golit atunci cand este umplut pana la 2/3 din volumul lui.

OPERAREA CU BRATUL (CU CAPUL)

Bratul are doua pozitji - superioara si inferioara. Pentru
eliberarea bratului blocat din pozitia inferioara de trebuie:



o Apasa bratul circularului si tineti-l apasat in jos.

o Trage boltul de blocare a capului (9).

e Sustine cu mana bratul circularului in timpul ridicarii lui in
pozitia superioara.

 Pentru blocarea bratului in pozitia inferioara trebuie:

o Apasata si finuta apasat parghia aparatorii discului taietor
(5).

o Braful se impinge in jos pana la momentul in care se va afla
n pozitia inferioara.

 Bratul se blocheaza in aceasta pozitie tragand de boltul de
blocare a capului (9).

APASATORUL VERTICAL

Apasatorul vertical (fig. B) poate fi montat la baza ferastraului,
pe ambele parti ale mesei de lucru, fiind pe deplin adaptabil la
marimea materialului de tdiat. Nu este permis de a lucra cu
ferastraul fara utilizarea apasatorului vertical.

« Elibereaza butonul de fixare a apasatorului vertical (30) la
baza pe partea pe care se va monta apasatorul vertical.

« Monteaza apasatorul vertical prin introducerea lui in orificiu
la baza ferastraului si strangeti butonul de fixare a apasatorului
vertical (30) la baza ferastraului.

« Dupa stabilirea pozitiei bratului apasatorului vertical (31) in
functie de materialul de prelucrat, strange butonul blocadei
bratului apasatorului vertical (32) si butonul de fixare a
materialului (33).

 Verifica daca materialul este fixat stabil.

LUCRUL /A, TAREA

Inainte de a executa orice fel de activitati de reglare, trebuie
sa te asiguri ca ferastraul a fost deconectat de la reteaua
de alimentare. Pentru a asigura securitatea, exacticitatea si
randamentul de functionare a ferastraului, toate
procedurile de reglare trebuie sa fie efectuate in mod
complet.

Dupa terminarea tuturor activitatilor de reglare si ajustare,
trebuie sa te asiguri ca au fost luate toate cheile. Verifica
dacad toate elementele filetate de imbinare sunt
corespunzator stranse.

Efectuand activititile de reglare, verifici daca toate
elementele exterioare functioneaza corespunzitor si sunt
in buna stare. Orice element uzat sau deteriorat, trebuie sa
fie schimbat de o persoana calificatd in acest domeniu
inainte de utilizarea ferastraului.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu
tensiunea de pe placuta de fabricatie a ferastraului.
Ferastraul poate fi pornit numai in cazul in care discul
taietor este la distanta de materialul prevazut pentru
prelucrare.

Pentru evitarea pornirii intamplatoare, ferastraul circular este
fnzestrat cu buton de blocare a intrerupatorului (3).

Pornirea

* Apasa butonul de blocare a intrerupatorului (3).
o Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (4).

Oprirea
o Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (4).
DESERVIREA PRELUNGITORULUI MESEI DE LUCRU

 Prelungitorii mesei (16) sunt dispusi pe ambele parti ale
bazei ferastraului.

* Deblocheaza butonul blocadei prelungitorului mesei (18) (fig.
C).

* Regleaza lungimea prelungitorului mesei.
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o Fixeaza cu ajutorul butoanelor blocadele prelungitoruluji
mesei (18).

o Daca este necesar se pot folosi limitatorii finali rabatabili (17)
care faciliteaza taierea dupa masura.

DESERVIREA LIMITATORULUI ADANCIMII TAIERII

Limitatorul adancimii de tdiere poate fi utilizat atunci cand
exista nevoia executarii de crestaturi in material. Acest
lucru se face prin tdierea suprafetei materialului de
prelucrat atunci cand discul nu lucreaza la adancimea
maxima posibila.

 Blocheaza parghia blocadei capului (14).

 Slabeste surubul de blocare al ghidajului (12) si deplaseaza
capul fnapoi.

o Strange butonul de blocare a ghidajului (12).

» Roteza limitatorul adancimii de taiere (10) in pozitia de lucru
cu adancime limitata de taiere (fig. D).

» Coboara bratul si tine-l in pozitia inferioara, rezemat de
limitatorul adancimii de taiere.

* Roteaza (spre stanga sau spre dreapta) surubul limitatorului
adancimii de taiere (11) (fig. D) pana se obtine adancimea
doritd a discului taietor.

» Usureza strangerea butonului de blocare a ghidajului (12)

* Executa taieturile planuite la adancimea dorita.

e Pentru a reveni la tdierea cu adancime maxima, trebuie rotit
limitatorul adancimii de taiere (10) in pozitia in care dupa
lasarea in jos a brafului, surubul limitatorului adancimii de
taiere (11) sa nu aiba contact cu limitatorul adancimii de taiere
(10).

AJUSTAREA MESEI DE LUCRU PENTRU OPERATIA
TAIERII OBLICE

Bratul fiind mobil permite taierea oblica a materialului prelucrat
sub unghiul referat, intre pozitia perpendiculara si 45° in
stanga sau in dreapta.

» Trage si roteste bolful blocarii capului (9) permitand ca bratul
sa se ridice lent pe pozitia lui superioara.

* Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru
(23).

* Apasa si tine apdsata parghia de ajustare automata (22) si
intoarce bratul spre stdnga sau spre dreapta pana se obtine
madrimea doritd a unghiului pe scara unghiurilor (20) mesei de
lucru.

* Blocheaza strangand butonul de blocare al mesei de lucru
(23).

Pe scara unghiurilor (20) mesei de lucru sunt insemnate
diferite pozitii in care are loc ajustarea automata a bratului
rotativ. Aceasta poate avea loc numai atunci nd in timpul rotirii
bratului, parghia de ajustare automata (22) nu este tinuta
apasat si poate sa fie blocata in pozitiile prevazute din
fabricatie. Acestea sunt unghiurile de tdiere cel mai des
fntrebuintate (15°, 22, 5°, 30°, 45° spre dreapta sau spre
stanga). Ajustarea unghiului preferat se poate regla exact,
facand uz de scara unghiurilor mesei de lucru (20) divizate la
cate un grad. Cu toate ca scara este destul de exacta pentru
executarea majoritatii lucrarilor, totusi se recomanda
verificarea uhghiului de taiere cu un echer sau alt tip de
masurator de unghiuri.

VERIFICAREA S| REGLAREA ASEZARII
PERPENDICULARE A DISCULUI TAIETOR FATA DE MASA
DE LUCRU.

e Usureaza parghia de blocarea capului (14).

« Ajusteaza capul pe pozitia 0° (perpendicular fats de masa de
lucru) si strange parghia de blocarea capului (14).

» Usureaza strangerea butonului de blocare a mesei de lucru
(23), apasa si tine apdsat parghia de ajustare automata (22)



« Stabileste masa de lucru in pozitia 0°, elibereaza parghia de
ajustare automata si strange butonul blocadei mesei de lucru
(23).

« Apasa parghia aparatoarei discului taietor (5) si coboara capul
ferastraului pana la pozitia extrema inferioara.

 Verifica (cu ajutorul unui dispozitiv) perpendicularitatea
asezarii discului taietor fatd de masa de lucru.

Efectuand masuratorile, trebuie sa te asiguri ca dispozitivul
de masurare sa nu atinga dintii discului taietor caci din
cauza grosimii adausului de aliaj dur, rezutatul masurarii
poate fi inexact.

Dacé unghiul masurat nu este exact de 90°, este necesara
reglarea, care se face in modul urmator :

« Usureaza strangerea piulitei de asigurare si roteste surubul
de reglare a unghiului 0° (42) (fig. E) spre dreapta sau spre
stanga, pentru a mari sau micsorai unghiul de inclinare a
discului taietor.

« Dupa ajustarea perpendiculara a discului taietor fata de
masa de lucru, permite capului sa revina la pozitia lui
superioara.

 Tinand surubul de reglare a unghiului 0° (42) strange piulita
de asigurare.

* Coboara capul ferastraului in jos si verifica din nou daca
unghiul stabilit corespunde cu indicatiile scarii privind
inclinarea capului (34), iar daca totusi este necesar, regleaza
pozitia indicatorului unghiului de inclinare a capului (35) (fig.
E).

« O asemenea reglare trebuie efectuata pentru unghiul de 45°
a inclinarii capului pentru taiere oblica utilizand surubul de
reglare a unghiului 0° (43) (fig. E).

VERIFICAREA Sl REGLAREA ASEZARII
PERPENDICULARE A DISCULUI TAIETOR FATA DE
STINGHIA DE REZEMARE.

Aceasta procedura trebuie efectuata totdeuna in cazul in
care stinghia de reazem a fost demonta sau schimbata.
Aceasta reglare poate fi efectuatd doar dupa ce discul
taietor a fost ajustat perpendicular fatd de masa de lucru.
Stinghia de reazem seveste ca limitator pentru materialul
prelucrat

* Usureaza strangerea butonului de blocare a mesei de lucru
(23), apasa si tine apasata parghia de ajustare automata (22),
ajusteazd masa de lucru pe pozitia 0°.

« Cobora capul ferastraului pe pozitia extrema inferioara.

* Aplica la discul taietor un echer sau un alt dispozitiv de
masurare a unghiurilor.

* Apropie dispozitivul masurator de stinghia de reazam (15).
« Unghiul masurat trebuie sa aib 90°.

« Daca totusi este necesara reglarea, atunci trebuie :

« Usurata strangerea surubului de fixarea a stinghiei de
reazam (15) fata de baza.

* Reglata pozitia stinghiei de reazam (15) astfel incat sa fie
perpendiculara fata de discul taietor.

« Stranse suruburile de fixare a stinghiei de reazam.

AJUSTAREA BRATULUI (CAPULUI ) PENTRU OPERATIA
DE TAIERE OBLICA

Bratul poate fi inclinat sub orice unghi dorit in gama intre 0° si
45° - pentru efectuarea téierii oblice (fig. E).

« Trage boltul de blocare a capului (9) eliberand bratul si
permitand sa se ridice lent in pozitia superioara.

« Usureaza strangerea parghiei de bocare a capului (14).

« Inclina bratul spre stanga ajustandu-I pe unghiul preferat ,
care poate fi citit pe scara unghiurilor de inclinare a capului
(34) facand uz de indicatorul inclinarii capului (35) (fig. E).
 Insurubeaza parghia de blocare a capului (14).

Daca este necesara reglarea ajustarii ambelor unghiuri (in
ambele planuri, orizontal si vertical) pentru taierea
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combinata, totdeauna trebuie ajustat in primul rand unghiul
de taiere oblica.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Sistemul utilajului de laser emite un fascicol de lumina care
arata pe materialul prelucrat linia de taiere a discului taietor.
Ajustarea corespunzatoare a liniei de cadere a luminii
fascicolului a fost reglata de fabrica in timpul producerii
utilajului. Totusi se recomanda ca la lucrarile de precizie,
ajustarea sa fie verificata inainte de a incepe operatia de
taiere.

« Introdu bateria in magazia bateriilor (36) (fig. F) fiind atent la
polaritate.

» Ajusteaza masa de lucru pe pozitia in care indicatorul
unghiului mesei de lucru (21) coincide cu punctul 0°, pe scara
unghiurilor mesei de lucru (20), iar indicatorul unghiului de
fnclinare a capului (35) (fig. E) coincide cu punctul 0° pe scara
unghiului de inclinare a capului (34) (fig. E).

« Fixeaza pe masa de lucru (25) o bucaté de material - deseu
de marime corespunzatoare si executa o taiere.

« Elibereaza bratul, lasand materialul - deseu pe masa de
lucru a ferastraului.

» Potriveste butonul intrerupatorului laserului (37) pe pozitia de
pornire ,I” (care este insemnata.)

« Fascicolul de lumina proiectat, trebuie sa fie paralel cu
taietura efectuata.

REGLAREA LASERULUI

Ajustand proiectarea fascicolului de laser, nu este permis
sa privesti direct la fascicol si nici la reflectarea fascicolului
de pe materialul reflectant. Daca laserul nu este utilizat,
sistemul trebuie deconectat.

Daca fascicolul luminii laserului nu este paralel cu taietura
efectuata trebuie:

* Rasucit in mod delicat spre stanga sau spre dreapta laserul
(38) (fig. G) in carcasa modulului laserului (26) pana la
obtinerea paralelei fascicolului luminii de laser. Nu rasuci
modulul laserului cu forta si mai mult de cateva grade.

e lar in cazul in care este necesara reglarea transversala,
usureaza strangerea suruburilor de fixare a modulului laserului
(39) deplasand modulul laser spre stanga sau spre dreapta,
pana ce linia laserului va fi paralela cu taietura facuta.

Praful produs in timpul taierii poate innabusi lumina
laserului, de aceea din timp in timp trebuie stearsa lentila
proiectorului laserului.

PORNIREA FERASTRAULUI

Inainte de a apasa butonul intrerupatorului, trebuie sa te
asiguri ca, ferastraul este bine montat si reglat, in
conformitate cu findrumarile cuprinse in prezenta
instructiune.

Acest ferastrau a fost proiectat pentru a fi deservit de
persoane cu mana dreapta.

» Apasa butonul de blocare a intrerupatorului (3).

* Apasa butonul intrerupatorului (4).

* Asteapta pana ce motorul ferastraului prinde viteza de rotire
deplina.

» Apasa parghia aparatorei discului tdietor (5).

» Coboara bratul spre materialul de prelucrat.

« Elibereaza apasarea pe parghia aparatorei discului taietor
(5).

« Executa taierea.
OPRIREA FERASTRAULUI

« Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (4) si asteapta
pana ce discul taietor nu se va mai roti.



o Ridica bratul ferastraului, inlaturand-ul de la materialul
prelucrat.

Scanteierea momentana a periilor din interiorul motorului
electric in timpul pornirii si opririi ferastraului este un
fenomen normal. Nu este permisa oprirea rotirii discului
taietor prin apasare laterala asupra lui.

TAIEREA CU FERASTRAUL

Materialul care va fi taiat trebuie fixat in asa mod incat sa
nu deranjeze deservirea ferastraului. Inainte de a porni
ferastraul, cobora bratul in pozitia inferioara spre a te
convinge ca, capul ferastraului si aparatoarea discului
taietor se deplaseaza lejer, fara nic un obstacol.
Asigurandu-te totodata ca, aparatoarea discului taietor, in
migcarea sa, ajunge la pozitia extrema.

Inainte de inceperea téierii asigura-te ca butonul de blocare a
mesei de lucru (23) cat si parghia de blocare a capului (14)
ferastraului sunt bine stranse.

« Conecteaza ferastraul la reteaua de energie electrica.

» Asigura-te ca, conducta de alimentare cu tensiune este
indepartata de discul taietor si de baza utilajului.

* Pune materialul pe masa de lucru si asigura-te ca este bine
fixat astfel incat sa nu se deplasze in timpul taierii.

» Deplaseaza capul ferastraului pe pozitia extrema posterioara
si blocheaza ghidajul (13) cu butonul de blocare a ghidajului
(12).

» Deblocheaza capul ferastraului si aparatoarea discului
taietor.

o Apasa butonul de blocare a intrerupatorului si porneste
ferastraul cu intreupatorul lui (asteapta o clipa, pana ce discul
taietor al ferastraului va prinde viteza maxima de rotire).

o Coboara lent capul ferastraului.

« incepe taierea apasand cu o putere moderata asupra
capului.

In cazul in care butoanele blocarii nu vor fi bine stranse se
poate intampla ca, discul taietor se va deplasa nesteptat
spre suprafata materialului, periclitand astfel operatorul
care poate fi lovit de o bucata de material.

TAIEREA CU DEPLSAREA
FERASTRAULU

BRATULUI  (CAPULUI)

Deplasarea bratului capului ferastraului da posibilitatea
migcarii discului taietor spre inainte sau inapoi, asigurand
posibilitatea taierii bucatilor mai late de material.

* Aseaza bratul pe pozitia superioara.

e Usureaza strangerea butonului de blocare a ghidajului (12).
 Inainte de a porni ferastraul, trage spre sine bratul, tinandu-|
n pozitia superioara.

* Apasa butonul de blocare a intrerupatorului (3) si porneste
ferastraul.

o Elibereaza bratul si asteapta putin pana ce discul taietor va
prinde viteza de rotire maxima.

 Elibereaza aparatoarea discului taietor.

« Cobora bratul si incepe taierea.

o In timpul taierii deplaseaza bratul spre inapoi (dela sine).

« Dupa terminarea taierii materialului, elibereaza apasarea
butonului intrerupatorului si asteapta pana ce discul tdietor se
va opri fnainte de a ridicara bratului in pozitia superioara.
Niciodatda sa nu executi taierea deplasand capul
ferastraului spre sine. In aceste cazuri este posibil ca, laun
moment dat, neastptat, discul tdietor sa se ridice de pe
materialul taiat, cu efect de recul , periculos pentru
operator.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de orice fel de activitati legate de instalare, reglare,
reparatie sau deservire, stecarul conductei de alimentare
trebuie scos din priza de curent.
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CURATAREA

. Dupa terminarea lucrului, nlatura cu atentie orice
bucati de material, aschii si praf din standul mesei de lucru si
vecinatatea discului taietor si a aparatorii acestuia.

» Asigura-te ca orificiile de ventilare ale carcasei motorului nu
sunt astupate cu aschii sau praf.

o Curata ghidajul si unge-I cu un strat subtire de unsoare
consistenta.

« Toate manerele si butoanele trebuie mentinute curate.

o Lentila proiectorului laserului se curata cu o periuta.

SCHIMBAREA DISCULUI TAIETOR

» Apasa parghia aparatorii discului taietor (5).

 Ridica aparatoarea discului tdietor (7) si desfa surubul de
fixare a placii centrale (40) (fig. H).

« Deplaseaza placa centrala (41) spre stanga, astfel incat sa ai
acces la surubul de fixare a discului taietor.

« Apasa butonul de blocare a arborelui (6) si roteste discul
taietor, pana la blocarea lui.

 Folosind cheia tubulara (livrata), usureaza si desfa surubul
de fixare a discului taietor.

* Scoate saiba exterioara si discul taietor (fii atent la inelul
redactor, daca exista)

« Inl&tura toate murdariile de pe arbore si de pe saibele de
fixare a discului taietor.

* Monteaza un disc taietor nou, procedand invers ca la
demontaj.

 La sfarsit, trebuie sa verifici daca ai inlaturat toate cheile si
sculele de reglare si daca toate suruburile si butoanele sunt
bine stranse.

Surubul de asigurare a discului taietor are filet de stanga.
Tine discul taietor cu deosebita atentie. Trebuie sa folosesti
manusi de protectie care iti vor feri mainile de contactul cu
dintii ascutiti ai discului taietor.

SCHIMBAREA BATERIILOR IN MODULUL LASERULUI

Modulul laserului este alimentat de doua baterii de 1,5 V tip
AAA.

» Deschide capacul magaziei pentru baterii (36) (fig. F).

* Scoate bateriile uzate.

« Baga bateriile noi, asigurandu-te ca polaritatea este corecta.
» Monteaza la loc capacul magaziei bateriilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile uzate ale motorului ( mai scurte de 5 mm), arse sau
pleznite trebuie neaparat inlocuite cu altele noi. Totdeauna
ambele perii trebuie schimbate simultan.

» Desurubeaza capacele periilor de carbune (8).

* Scoate periile uzate.

« Cu aer comprimat elimina eventuala pulbere de carbune
adunata.

« Baga periile noi de carbune (periile trebuie sa intre foarte
lejer in portperii).

» Monteaza la loc capacele periilor de carbune (8).

Dupa schimbarea periilor de carbune, electrounealta
trebuie pornita pentru o scurtd perioada de timp, fara
sarcind, si se asteapta 1-2 minute pentruca periile sa se
“ageze” pe comutatorul motorului. Schimbarea periilor
trebuie incredintatd numai unei persoanei calificate in
acest domeniu, care va folosi numai piese originale.

Orice tip de defecte trebuie sa fie eliminate de servisul
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

I Ferastrau diagonal




Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V~
Frecventa de alimentare 50Hz
Puterea nominala 1800W
Viteza de rotire a arborelui fara sarcina 4800min-t
Gama de taiere oblica +45°
Gama de taiere diagonala 0° + 45°
Diametrul exterior al discului taietor 210mm
Diametrul orificiului discului taietor 30mm
0°x0° 65 x 260mm
Dimensiunile materialului| ~ 45° X 0° 65 x 170mm
de taiat oblic/pe diagonald | 45°  45° 35 x 170mm
0° x 45° 35 x 260mm
Lungimea ghidajului 185mm
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1lmw
Lungimea unei laserului A =650nm
Clasa de protejare 1
Greutatea 13,4 kg
Anul productiei 2020

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lwa= 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Valoarea acceleratjilor vibratiilor: an = 2,936 m/s? K=1,5m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate
pentru eliminare unor unitéti speciale. Informatiile cu
privire la eliminarea acestora sunt detinute de
vinzétorul produsului sau de autorittile locale.
Echipamentul electric si electronic uzat contine
substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii
constituie un  pericol potential pentru mediu si
sénatatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka
komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :
.Grupa Topex”) informeaza c4, toate drepturile autorului referitor la
prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei,
fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind
exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate
cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile
nrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile
ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea Tnstructiunilor,
n intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in
scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi
trasa la raspundere civila si penala.

Preklad pavodniho navodu k pouzivani

POKOSOVA PILA
59G806

POZNAMKA: PRED POUZITIM NARADi NAPAJTE PRVNI

CAS, PRECTETE SI TUTO NAVOD K POUZITI A
UCHOVAVEJTE S| BUDOUCNOST.

PODROBNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Bezpecnostni pokyny pro pokosové pily

a) Pokosové pily jsou uréeny k fezani dfeva nebo dfevarskych
vyrobku, nemohou byt pouzity s brusnymi fezacimi kotouci pro
fezani Zeleznych materiall, jako jsou tyce, pruty, koliky
atd. Abrazivni prach zpusobuje pohyblivé casti, jako je spodni
kryt dzem. Jiskry z abrazivniho rfezéni spali spodni kryt,
zérezovou vloZku a dal$i plastové dily.

b) Vzdy, kdyz je to mozné, podepfete obrobek pomoci
svorek. Pokud opirate obrobek rukou, musite mit ruku vzdy
nejméné 100 mm od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte
tuto pilu k fezani kust, které jsou pfili§ malé na to, aby byly
bezpec¢né sevieny nebo drzeny rukou. Pokud je va$e ruka
umisténa pfili§ blizko pilového kotouce, existuje zvysené riziko
zranéni kontaktem s pilovym listem.

c) Obrobek musi byt nehybny a upnuty nebo pfidrzovany jak k
plotu, tak ke stolu. Nepodavejte obrobek do kotouce ani zadnym
zpusobem nefezte ,od ruky“. Neomezené nebo pohyblivé
obrobky mohou byt hozeny vysokou rychlosti, coz muze
zZpusobit zranéni.

d) Pilu protlacte obrobkem. Netahejte pilu pfes obrobek. Chcete-li
provést fez, zvednéte pilovou hlavu a vytahnéte ji pfes obrobek
bez fezani, nastartujte motor, zatlacte pilovou hlavu doll a pilu
protlaéte obrobkem. Rezéni taznym zdvihem pravdépodobné
2zZpusobi, Ze pilovy kotou¢ vyleze na horni ¢ast obrobku a prudce
hodi sestavu kotouce smérem k obsluze.

e) Nikdy neprekradujte ruku pfes zamyslenou linii fezani vpredu
ani za pilovym kotouéem. Podepfeni obrobku ,zkfizenyma
rukama“, tj. DrZzeni obrobku na pravé strané pilového kotouce
levou rukou nebo naopak, je velmi nebezpecné.

f) Nesahejte za plot ani rukou blize nez 100 mm z obou stran
pilového listu, k odstranéni dfevénych zbytkd nebo z jakéhokoli
jiného diivodu, kdyz se kotou¢ otaci. Blizkost pilového kotouce
k ruce nemusi byt zfejméa a mizete byt vazné zranéni.

g) Pfed fezanim obrobek zkontrolujte. Pokud je obrobek ohnuty
nebo zdeformovany, upnéte jej vnéj§im vyklenutym oblicejem
smérem k plotu. Vzdy se ujistéte, Ze mezi obrobkem, plotem a
stolem neni podél linie fezu mezera. Ohybané nebo
zdeformované obrobky se mohou krouZit nebo posouvat a pfi
fezani mohou zpuisobit vazani na rotujici pilovy list. V obrobku
by nemély byt Zadné hrebiky ani cizi pfedméty.

h) Nepouzivejte pilu, dokud se na stole nenachazi vSechny
nastroje, zbytky dfeva apod., s vyjimkou obrobku. Malé zbytky
nebo volné kousky dfeva nebo jiné pfedméty, které prichazeji
do styku s rotujici Cepeli, mohou byt hozeny vysokou
rychlosti.

i) Rezejte vzdy pouze jeden obrobek. Naskladané vice obrobku
nelze priméfené upnout nebo vyztuzit a mohou se béhem
fezani vazat na ¢epel nebo posun.

j) Pfed pouzitim se ujistéte, Ze pokosova pila je umisténa nebo
umisténa na rovné, pevné pracovni ploSe. Rovna a pevna
pracovni plocha snizuje riziko nestabilni pokosové pily.

k) Naplanujte si svou praci. Vzdy, kdyz zménite nastaveni
Uhlu zkoseni nebo pokosu , ujistéte se, Ze je nastavitelny plot
spravné nastaven tak, aby podporoval obrobek a
neinterferoval s ¢epeli nebo ochrannym systémem. Bez zapnuti
néastroje ,ZAP* a bez obrobku na stole pohybujte pilovym listem
uplnym simulovanym fezem, abyste se ujistili, Ze nedochazi k
ruseni nebo nebezpeci fezani plotu.

1) Zajistéte dostate¢nou oporu, jako jsou nastavec stolu, pily na
koné atd. pro obrobek, ktery je $ir§i nebo delSi nez deska
stolu . Obrobky del$i nebo $irsi nez pokosova pila se mohou
naklonit, pokud nejsou bezpecné podepreny. Pokud se
odfiznuty kus nebo obrobek nakloni, mtize zvednout spodni kryt
nebo ho hodit spradacim kotoucem.

m) Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za rozsifeni stolu nebo

jako dal$i podporu. Nestabilni opora obrobku mize zpusobit, Zze
se cepel v pribéhu fezaci operace vaze nebo se obrobek
posune, pricemz vas a pomocnika do spradaciho kotouce
posunou.

n) Odfiznuty kus nesmi byt zadnym zplsobem zaseknut nebo
tlaen proti pilovému kotoudi. Pokud je omezeny, tj. Pomoci
délkovych dorazil, muzZe se odfiznuty kus zaklinit proti ¢epeli a
prudce hodit.



0) Vzdy pouzivejte svorku nebo pripravek uréeny k fadnému
podepfeni kulatého materidlu, jako jsou tyée nebo
hadicky. Pruty maji tendenci se béhem rezani sklouzavat, coz
zpusobuje, Ze cepel ,kousne“ a tahne préaci rukou do
Cepele.

p) Pfed kontaktovanim obrobku nechte kotou¢ dosahnout plné
rychlosti. Tim se snizi riziko vrzeni obrobku.

q) Pokud dojde k =zaseknuti obrobku nebo kotouce,
vypnéte pokosovou pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé
casti zastavi a odpojte zastréku od zdroje napajeni nebo
vyjméte baterii. Poté uvolnéte zaseknuty material. Pokracovani
v pilovani se zaseknutym obrobkem muze zpusobit ztratu
kontroly nebo poskozeni pokosové pily.

r) Po dokonéeni fezu uvolnéte spinag, pfidrzte pilovou hlavu doli
a pfed vyjmutim odfiznutého kusu pockejte, az se Cepel
zastavi. Dosazeni  rukou pobliz pobfezni cepele je
nebezpecné.

s) Drzte drzadlo pevné pfi nelplném fezu nebo pfi uvolfiovani
spinace, nez je hlava pily zcela ve spodni poloze. Brzdéni pily
muze zplsobit, Ze se pila hlava nahle stahne dolu , coz mize
zpusobit zranéni
VAROVANI! Zafizeni se pouziva pro vnitini prace.

Navzdory pouziti bezpecné konstrukce pfi navrhu, pouziti
ochrannych opatieni a dalSich ochrannych opatieni
existuje vzdy pfii praci zbytkové riziko zranéni.

EXP LANACE POUZITi PICTOGRAMU

Nl
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1. Pozor! Provedte zvlastni opatfeni

2. VAROVANI Predtéte si navod k pouziti

3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachova maska)

4. Pouzivejte ochranny odév

5. Pfed servisem nebo opravou odpojte napajeci kabel
6. Udrzujte déti mimo nastroje

7. Chrarite zafizeni pred vihkosti

8. Druha tfida ochrany

Nebezpeci! Davejte pozor na ruce

10. Pozor laserového zareni! Nedivejte se do laserového
paprsku.

o

Pracovni stal na kazdé strané noze by mél byt oznaéen
KONSTRUKCE A POUZITi

Pokosova pila je zafizeni vybavené podstavcem s moznosti
zmény uhlu k ni pfipevnéné pilové hlavy. Navic se mlze hlava
pokosové pily, v zavislosti na konstrukci, naklanét pod uhlem a
také se vysouvat pro zvyseni funkénosti a délky fezani.
Pokosova pila je uréena k fezani kust dieva odpovidajicich
velikosti zafizeni. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi.
Pilu je nutno pouzivat vyhradné v souladu s jejim uréenim.
Pouziti pily k jinym nez uvedenym ucelim je chapano jako
pouziti v rozporu s uréenim. Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi
pilovymi kotouci, se zuby s destickami ze slinutého karbidu.
Pokosova pila je zafizeni pro pouziti pfi dilenskych
konstrukénich a tesarskych pracich.

Zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim!
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

NiZe uvedené cislovani se vztahuje k prvkum zafizeni
znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
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* Skutecny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sacek na prach -1ks
2. Specialni kli¢ -1ks
3. Vertikalni upinka -1ks

PRIPRAVA K PRACI

Pfed zahajenim jakychkoliv éinnosti spojenych s montazi
¢i sefizovanim pokosové pily se presvédéte, zda byla
odpojena od napajeci sité.

PRENASENi POKOSOVE PILY

« Pfi pfenaseni pily se pfesvéddte, zda byla hlava zajisténa v
nejnizsi poloze.

» Zkontrolujte, zda jsou oto¢ny knoflik pro blokovani
pracovniho stolu, packa pro blokovani hlavy a jiné zajistovaci
prvky pevné utazené.

MONTAZ POKOSOVE PILY NA DILENSKY STUL

Pro bezpecny provoz a snizZeni rizika nechténého premisténi
zafizeni béhem provozu se doporuéuje pfimontovani pily k
pracovnimu stolu nebo ke stojanu pomoci k tomu uréenych
montaznich otvorti (19) nachazejicich se v podstavci pily.
Montazni otvory umoziiuji pouziti Sroubli o priméru 8 mm s
Sestihrannou hlavou nebo zamkovych $roubu.

Beéhem montaze pily k desce dilenského stolu se presvédcte,
zda:

o Je povrch desky dilenského stolu rovny a €isty.

« Jsou Srouby utazené stejné a ne pfilis silné (upeviovaci
Srouby musi byt utazené tak, aby nedochazelo k pnuti nebo



deformaci podstavce). V pfipadé nadmérného pnuti hrozi
nebezpedi prasknuti podstavce.

ODVADENi PRACHU

Aby nedochazelo ke hromadéni prachu a byla zajisténa
maximalni ucinnost pfi praci, pfipojte pilu k pramyslovému
vysavaci pomoci hrdla pro odvadéni prachu (28). Alternativné
muze byt prach shromazdovan v sacku na prach (je soucasti
dodavky), ktery se pfipeviiuje k hrdlu pro odvadéni prachu.
Montaz se provadi nasazenim sac¢ku na prach (29) na hrdlo
pro odvadéni prachu (28) (obr. A). Chcete-li vyprazdnit sacek,
sejméte jej z hrdla pro odvadéni prachu a rozepnéte zip sacku
pro upIné vysypani jeho obsahu.

Pro optimalni odvadéni prachu je tieba sacek na prach
vyprazdiiovat pfi 2/3 naplnéni.

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno ma dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni
vysuvného ramene ze zablokované dolni polohy postupuijte
nasledovné:

« Pfitlacte na vysuvné rameno a drzte je stlacené dold.

« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (9).

« Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své
horni polohy.

* Pro zablokovani vysuvného ramene v dolni poloze
postupuijte nasledovné:

 Stisknéte a pridrzte packu krytu kotouce (5).

o Tlaéte vysuvné rameno dolu, dokud se neocitne v dolni
poloze.

* Zablokujte vysuvné rameno v této poloze zasunutim trnu
svorniku pro blokovani hlavy (9).

VERTIKALNIi UPINKA

Vertikalni upinku (obr. B) Ize pfimontovat k podstavci pily po
obou stranach pracovniho stolu a Ize ji zcela pfizptsobit
velikosti fezaného materialu. Pila se nesmi pouzivat bez
vertikalni upinky.

« Uvolnéte otocny knoflik upevnujici vertikalni upinku (30) k
podstavci na strané, na které bude se montovat vertikalni
upinka.

« Namontujte vertikalni upinku zasunutim do otvoru v
podstavci pily a utdhnéte otoény knoflik upevrujici vertikalni
upinku (30) k podstaveci pily.

* Po pfizpusobeni polohy ramene vertikalni upinky (31) k
obrabénému materialu dotahnete oto¢ny knoflik pro blokovani
ramene vertikalni upinky (32) a otoény knoflik upevnéni
materialu (33).

* Zkontrolujte, zda je material pevné namontovan.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred zahajenim jakychkoliv ¢&innosti spojenych se
sefizovanim pily se presvédéte, zda byla odpojena od
napajeci sité. Pro bezpecny, presny a efektivni provoz pily
je treba kompletné provadét veskeré sefizovaci ikony.

Po dokongeni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda
byly odstranény vsechny klice. Zkontrolujte, zda jsou
vSechny zavitové spoje fadné utazené.

Pii provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vSechny vné;si
soucasti spravné funguji a zda jsou v dobrém stavu.
Opotiebené ¢i poskozené soucasti musi byt vyménény
kvalifikovanym personalem pied zahajenim pouzivani pily.

ZAPINANI / VYPINANI

Sit'ové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém Stitku pily.

Pilu zapinejte pouze v pripadé, ze neni pilovy kotou¢ v
dosahu obrabéného materialu.
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Pokosova pila je vybavena tlacitkem pro blokovani zapinace
(3), ktery ji zabezpecuje proti nahodnému spusténi.

Zapinani

 Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3).
 Stisknéte a pridrzte tla¢itko zapinace (4).

Vypinani
« Uvolnéte stisk tla¢itka zapinace (4).

OBSLUHA NASTAVCU STOLU

« Nastavce stolu (16) se nachazeji na obou stranach
podstavce pily.

« Odblokuijte oto¢né knofliky pro blokovani nastavce stolu (18)
(obr. C).

 Sefidte délku nastavcu stolu.

* Upevnéte je pomoci otoénych knoflik( pro blokovani
nastavce stolu (18).

« V piipadé potieby vyuzijte sklapéci kone¢né dorazy (17)
usnadfiujici fezani na miru.

OBSLUHA OMEZOVACE HLOUBKY REZANI

Omezovac hloubky fezani je mozné pouzit pouze v pripadé,
nastane-li nutnost zhotovit drazku v materialu. Toto
probiha povrchovym zafezem obrabéného materialu, kdyz
kotoué nepracuje plnou moznou hloubkou.

 Zablokujte packu pro blokovani hlavy (14).

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani vedeni (12) a posurite
hlavu dozadu.

« Utdhnéte otocny knoflik pro blokovani vedeni (12).

» Otocte omezovac hloubky fezani (10) do provozniho
nastaveni s omezenou hloubkou fezani (obr. D).

* Spustte vysuvné rameno dolG a drzte je v dolni poloze
oprené o omezovac hloubky fezani.

« Otacejte (doprava nebo doleva) Sroub omezovace hloubky
fezani (11) (obr. D) pro dosazeni pozadovaného vnoreni
pilového kotouce.

« Povolte otoény knoflik pro blokovani vedeni (12).

« Provedte planované fezy na zadanou hloubku.

« Pro navrat k fezani plnou hloubkou otoéte omezovag hloubky
fezani (10) do polohy, ve které po spusténi vysuvného ramene
dolu se Sroub omezovade hloubky fezani (11) nedotyka
omezovace hloubky fezani (10).

NASTAVENi PRACOVNIHO STOLU PRO REZANi POD
UHLEM

Oto¢né vysuvné rameno umozriuje fezani materialu pod
libovolnym Ghlem od kolmé polohy do 45° doleva nebo
doprava.

« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (9) tak, aby se
vysuvné rameno pomalu pfemistilo do horni polohy.

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (23).
» Stlaéte a pfidrzte packu automatického nastavovani (22) a
pro dosazeni indikace pozadované hodnoty Ghlu na uhlové
stupnici pracovniho stolu (20) otocte vysuvné rameno doleva
nebo doprava.

« Utdhnéte otoény knoflik pro blokovani pracovniho stolu (23).
Uhlova stupnice pracovniho stolu (20) ma fadu oznaéenych
poloh, ve kterych dochazi k automatickému nastaveni
oto¢ného vysuvného ramene. Toto mliZe nastat pouze tehdy,
kdyz béhem otoceni vysuvného ramen neni packa
automatického nastavovani (22) pfidrzovana ve stlatené
poloze a mlze se zablokovat v téchto vyrobné vytypovanych
polohach. Jedna se o nejéasté&ji pouzivané uhly fezu (15° ,
22,5° ,30° ,45° doleva/doprava). Je mozné piesné
nastaveni libovolného Uhlu pomoci thlové stupnice pracovniho
stolu (20) s délenim po jednom stupni. A¢koliv je stupnice



dostate¢né presna pro vétsinu provadénych ¢innosti,
doporucuje se zkontrolovat thel fezu uhlomérem nebo jinym
pfistrojem pro méfeni dhld.

KONTROLA A SERIiZENi KOLMEHO NASTAVENI
PILOVEHO KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU.

* Povolte packu pro blokovani hlavy (14).

o Nastavte hlavu do polohy 0°  (kolmo k pracovnimu stolu) a
utdhnéte packu pro blokovani hlavy (14).

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu] (23),
stisknéte a pfidrzte packu automatického nastavovani (22).

o Nastavte pracovni stal do polohy 0° , povolte packu
automatického nastavovani a utahnéte oto¢ny knoflik pro
blokovani pracovniho stolu (23).

 Stisknéte packu krytu pilového kotouce (5) a spustte hlavu
pily Gplné dolu.

o Zkontrolujte (pomoci méficiho pfistroje) kolmost nastaveni
pilového kotouce viéi pracovnimu stolu.

Béhem mérfeni se méfici pristroj nesmi dotykat zubu
pilového kotouce, protoze vzhledem k tloustce desticky ze
slinutého karbidu maze dojit ke zkresleni vysledki méfeni.
Pokud naméfeny dhel necini 90° , pak je nutné jej sefidit
nasledujicim zpusobem:

» Povolte pojistnou matici a otaéejte regulacnim Sroubem uhlu
0 (42) (obr. E) doprava nebo doleva pro zvétseni i
zmens$eni Ghlu naklonéni pilového kotouce.

* Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouée k pracovnimu
stolu vratte hlavu do horni polohy.

o PFidrzujte regulaéni $roub Ghlu 0° (42) a utahnéte pojistnou
matici.

» Spustte hlavu doli a znovu zkontrolujte, zda nastaveny thel
odpovida indikaci na uhlové stupnici naklonéni hlavy (34), av
pripadé potfeby sefidte umisténi indikatoru uhlu naklonéni
hlavy (35) (obr. E).

« Podobnym zpUsobem sefidte thel 45° naklonéni hlavy pro
pokosové fezani pomoci regulacniho $roubu thlu 45°  (43)
(obr. E).

KONTROLA A SERIZENIi KOLMEHO NASTAVENI
PILOVEHO KOTOUCE VUCI DORAZOVE LISTE

Tuto cinnost je tfeba provést po kazdé demontazi &i
vyméné dorazové listy. Toto sefizeni se smi provadét az po
kolmém nastaveni pilového kotouce vaéi pracovnimu
stolu. Dorazova lista slouzi jako koncovy doraz pro fezany
material.

» Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (23),
stlacte a pfidrzte packu automatického nastavovani (22) a
nastavte pracovni stdl do polohy 0° .

 Spustte hlavu pily apIné dolu.

 Prilozte k pilovému kotou¢i hlomér nebo jiny pfistroj pro
méfeni thli.

o Prisurite pfistroj pro méfeni uhla k dorazové listé (15).

o Viysledek méfeni by mél &init 90° .

« Je-li nutné sefizeni, pak provedte nasledujici ¢innosti:

« Povolte Srouby, kterymi je dorazova lista (15) pfipevnéna k
podstavci.

« Sefidte polohu dorazové listy (15) tak, aby byla kolmo k
pilovému kotougi.

« Utdhnéte upeviiovaci Srouby dorazové listy.

NASTAVENi VYSUVNEHO RAMENE
POKOSOVE REZANi

(HLAVY) PRO

Vysuvné rameno Ize naklonit pod libovolnym uhlem v rozsahu
od 0° do45° - pro pokosové fezani (obr. E).

 Pro uvolnéni vysuvného ramene odtahnéte svornik pro
blokovani hlavy (9) tak, aby se vysuvné rameno pomalu
premistilo do horni polohy.

« Povolte packu pro blokovani hlavy (14).
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« Naklorite vysuvné rameno doleva pod poZzadovanym uhlem,
ktery Ize precist na Uhlové stupnici naklonéni hlavy (34)
pomoci indikatoru Ghlu naklonéni hlavy (35) (obr. E).

o Utahnéte packu pro blokovani hlavy (14).

Pokud je nutné sefizeni obou uhlu (v obou rovinach,
horizontalni i vertikalni) pro kombinované fezani, pak je
vzdy nejprve tfeba nastavit Gihel pro pokosové fezani.

KONTROLA FUNGOVANIi LASERU

Laserova jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici ¢aru
na materialu, ktery bude fezan pilovym kotou¢em. Spravné
nastaveni drahy dopadu laserového paprsku bylo sefizeno
bé&hem vyroby. Pfi pfesnych pracich je vSak nutna kontrola
nastaveni pred zahajenim fezani.

e Umistéte baterie do zasobniku na baterie (36) (obr. F) a
presvédcte se, zda byla dodrzena spravna polarita.

« Nastavte pracovni stul do polohy, ve které se indikator thlu
pracovniho stolu (21) kryje s bodem 0° na thlové stupnici
pracovniho stolu (20) a indikator uhlu naklonéni hlavy (35)
(obr. E) kryje s bodem 0° na Ghlové stupnici naklonéni hlavy
(34) (obr. E).

* Pfipevnéte k pracovnimu stolu (25) vhodny kus
prebyte¢ného materialu a provedte fezani.

« Uvolnéte vysuvné rameno a nechte material pfipevnény k
pracovnimu stolu pily.

« Pfepnéte tlacitko zapinace laseru (37) do polohy zapnuto ,I”
(vyznaceno).

» Promitany paprsek by mél byt soubézny s provedenym
fezem.

SERIZENi LASERU

Pfi nastavovani vodiciho laserového paprsku se nedivejte
pfimo do paprsku nebo jeho odrazu od zrcadlového
povrchu. Laserovou jednotku je tfeba vypnout, pokud laser
nepouzivate.

Neni-li laserovy paprsek soub&zny s fezem, pak provedte
nasledujici kroky:

« Jemné otocte laser doleva nebo doprava (38) (obr. G) v
krytu laserového modulu (26), dokud nedosahnete soubézné
polohy laserového paprsku. Neotacejte laserovy modul silou a
0 vice nez nékolik stupnid.

» Pokud je nutné pri¢né sefizeni, povolte Srouby upeviujici
laserovy modul (39) a presurite laserovy modul doleva nebo
doprava, dokud nebude laserova ¢ara soubézna s fezem.
Prach vznikajici pfi fezani mize ztlumit laserovy paprsek,
proto je také nutno v uréitém intervalu ¢istit cocku
laserového projektoru.

SPUSTENI PILY

Pred stisknutim tladitka zapinace se presvédcte, zda byla
pila spravné smontovana a sefizena v souladu s pokyny
uvedenymi v tomto navodu.

Popisovana pila byla navrzena pro pravaky.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3).

« Stisknéte tlacitko zapinace (4).

* Vyckejte, az motor pily dosahne pinych otacek.

o Stisknéte packu krytu pilového kotouce (5).

e Spustte vysuvné rameno dolu k obrabénému materialu.
o Uvolnéte stisk packy krytu pilového kotouce (5).

* Provedte fezani.

ZASTAVENI PILY

* Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (4) a vyckejte, az se pilovy
kotou¢ Uplné zastavi.

» Odsuiite vysuvné rameno pily od fezaného materialu a
nadzvednéte je.



Kratkodobé jiskieni kartacu v elektrickém motoru béhem
spousténi a zastavovani pily je normalnim jevem. Je
zakazano zastavovat pilovy kotou¢ zatlacenim z boku.

REZANi PILOU

Rezany material musi byt uchycen tak, aby to neprekazelo
pii obsluze pily. Pfed zapnutim pily pfemistéte jeji hlavu do
dolni polohy, abyste se presvédcili, zda se mohou hlava
pily a kryt pilového kotouce volné pohybovat. Zkontrolujte,
zda se kryt pilového kotouce pohybuje az do krajni polohy.
Pred zahajenim fezani se presvédcte, zda jsou otocny knoflik
pro blokovani pracovniho stolu (23) a packa pro blokovani
hlavy (14) pily pevné utazené.

* Zapojte pilu do sité.

« Zkontrolujte, zda se napajeci kabel nem(ze dostat do
kontaktu s pilovym kotou¢em a podstavcem zafizeni.

« Umistéte material na pracovnim stole a presvédcte se, zda je
dobre uchycen, aby se béhem fezani nemohl pohybovat.

« Premistéte hlavu pily uplné dozadu a zablokujte vedeni (13)
oto&nym knoflikem pro blokovani vedeni (12).

« Odblokujte hlavu a kryt pilového kotouce.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace a spustte pilu
zapinac¢em (vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich
otacek).

« Pomalu spustte hlavu pily dold.

* Zacénéte fezat s mirnym pfitlakem na hlavu.

Nedostatecné utazeni oto¢nych blokovacich knoflikii muze
vést k neCekanému piemisténi pilového kotouce na horni
povrch materialu, pficemz hrozi poranéni operatora pfi
zasazeni kouskem materialu.

REZANi S POSUVEM VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PILY

Posuv vysuvného ramene pily umoziiuje pohyb pilového
kotouce dopfedu a dozadu, diky némuz Ize fezat $irsi kusy
materialu.

« Nastavte vysuvné rameno do horni polohy.

« Povolte otoény knoflik pro blokovani vedeni (12).

« Pfed zapnutim pily drzte vysuvné rameno v horni poloze a
potéhnéte je smérem k sobé.

« Stisknéte tlagitko pro blokovani zapinace (3) a spustte pilu.

« Uvolnéte vysuvné rameno a vyckejte, az pilovy kotouc
dosahne maximalnich otacek.

« Uvolnéte kryt pilového kotouce.

* Spustte vysuvné rameno doll a za¢néte fezat.

« Bé&hem fezani posouvejte vysuvné rameno smérem dozadu
(od sebe).

« Po prefezani materialu uvolnéte stisk tlacitka zapinace a
pfed zvednutim vysuvného ramene do horni polohy vyckejte,
az se pilovy kotou¢ zastavi.

Nikdy neprovadéjte fezani premistovanim hlavy pily
smérem k sobé. Pilovy kotou¢ by se mohl necekané
nadzvednout nad fezanym materialem, pficemz muze dojit
k poranéni operatora v disledku nebezpecného zpétného
odrazu.

PECE A UDRZBA
Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,

sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutné vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sit'ové zasuvky.

CISTENI

* Po dokonceni ¢innosti peclivé odstrarite veSkeré zbytky
materialu, tfisky a prach z podlozky pracovniho stolu a okoli
pilového kotouce a jeho krytu.

* Zkontrolujte, zda jsou ventilaéni Stérbiny v krytu motoru
prichodné a zda v nich nejsou tfisky nebo prach.

« Ocistéte vedeni a pokryjte je tenkou vrstvou pevného
maziva.

« Udrzuijte v Cistoté vSechny rukojeti a otocné knofliky.
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« Stéteckem ogistéte Sotku laserového projektoru.
VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

 Stisknéte packu krytu pilového kotouce (5).

« Nadzvednéte kryt pilového kotouce (7) a vySroubujte Sroub
pro upevnéni stredové desky (40) (obr. H).

« Odsurite stfedovou desku (41) doleva tak, aby byl volny
pristup k upeviiovacimu $roubu pilového kotouce.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (6) a otacejte
pilovym kotou¢em, dokud se nezablokuje.

« Pomoci specialniho kli¢e (je sou¢asti dodavky) povolte a
vysroubujte upevriovaci $roub pilového kotouce.

« Sejméte vnéj$i podlozku a vyjméte pilovy kotou¢ (vénujte
pozornost redukénimu krouzku, vyskytuje-li se).

« Odstrarite veskeré necistoty z vietene a upeviiovacich
podlozek pilového kotouce.

« Pripevnéte novy pilovy kotou¢. Postupuite pfi tom v opacném
poradi.

« Po dokonéeni vymény se presvédcte, zda byly odstranény
veskeré klice a sefizovaci naradi a zda jsou vSechny $rouby,
otocné knofliky a vruty pevné utazené.

Sroub, kterym je zajistén pilovy kotoué, ma levy zavit. Pfi
chytani pilového kotouce zachovavejte mimoiadnou
opatrnost. Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili
kontaktu rukou s ostrymi zuby pilového kotouce.

VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma bateriemi 1,5 V typu AAA.
» Otevrete kryt zasobniku na baterie (36) (obr. F).

» Vyjméte spotfebované baterie.

 Vlozte nové baterie. Dbejte pfi tom na to, aby byla dodrzena
spravna polarita.

« Namontuijte kryt zasobniku na baterie.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé
uhlikové kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je
tfeba vymeénit souc¢asné oba kartace.

« Odsroubujte kryty uhlikovych kartaca (8).

« Vyjméte opotfebované kartace.

» QOdstrarite pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného
vzduchu.

 Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné
zasunout do drzaku kartacu).

« Namontujte kryty uhlikovych kartact (8).

Po provedeni vymény uhlikovych kartaéi spustte
elektrické naradi bez zatizeni a vyckejte 1-2 minuty, az se
uhlikové kartace prizplsobi komutatoru motoru. Uhlikové
kartaée smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
poutziti originalnich dilG.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném
servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Pokosova pila
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V~
Napajeci kmitocet 50Hz
Jmenovity vykon 1800W
Otacky vietene bez zatizeni 4800min-t
Rozsah fezani pod thlem +45°




Rozsah pokosového fezani 0° +45°
Vnéjsi pramér pilového kotouce 210mm
Prumér otvoru pilového kotouce 30mm

. . ) 0°x0° 65 x 260mm
Rozméry fezaného
materialu 45° x 0° 65 x 170mm
pod udhlem / pod 45° x 45° 35 x 170mm
ukosem

0° x 45° 35 x 260mm

Délka vedeni 185mm
Ttida laseru 2
Vykon laseru <1lmwW
Vinova délka laseru A =650nm
Trida ochrany 1l
Hmotnost 13,4 kg
Rok vyroby 2020

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa= 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: an = 2,936 m/s®> K = 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vyrobky napajané elektrickym prddom sa nesmu
likvidovat' spoloéne s domacim odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste.
Informéciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a
elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
pdsobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie
je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Prévo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej
iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografiam, nakresom, obrazkom a k jeho $truktire, patria vyhradne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo
dnia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U.
(Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Gprava tohto
Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych asti na komeréné UGcely, bez
pisomného suhlasu spolognosti Grupa Topex, st prisne zakazané a moézu
mat za nasledok obgianskopravne a trestnopravne désledky.

’REKLAD POVODNEHO NAVQDU NA POUZITIE
POKOSOVA PILA
59G806

POZNAMKA: PRED PRVYM POUZITiIM NAHRADNEHO
NARADIA si PRECITAJTE TENTO NAVOD NA POUZITIE A
UCHOVAVAJTE SI BUDUCOM REFERENCOM.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné pokyny pre pokosové pily

a) pokosové pily st uréené na rezanie dreva alebo drevu podobné
produkty, nemézu byt pouzité s brisnym Rezné kotuce pre
rezanie kovového materidlu, ako su tyce, pruty, Eapov
atd' brasny prach pricin pohyblivych ¢asti, ako je spodny kryt na
jam. Iskry z brusneho rezania spalia spodny kryt, zarezovu
vloZku a dalSie plastové Casti.

b) Vzdy, ked je to mozné, podoprite obrobok svorkami. Ak
podopierate obrobok rukou, musite mat ruku vzdy najmenej 100
mm od obidvoch stran pilového listu. Nepouzivaijte tuto pilu na
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rezanie kusov, ktoré su prili§ malé na to, aby boli bezpetne
uchytené alebo drzané rukou. Ak je vasa ruka umiestnena prili§
blizko pilového listu, existuje zvysené riziko zranenia kontaktom
s pilovym listom.

c) Obrobok musi byt nehybny a upnuty alebo drzany oproti plotu
aj stolu. Nevkladajte obrobok do pilového listu alebo ho
akymkolvek spésobom rezajte ,od ruky“. Neobmedzené alebo
pohybujice sa obrobky by sa mohli pri vysokych rychlostiach
héadzat a spésobit zranenie.

d) Prevedte pilu cez obrobok. Nevytahujte pilu cez obrobok. Ak
chcete urobit' rez, zdvihnite pilovd hlavu a vytiahnite ju cez
obrobok bez rezania, nastartujte motor, stlacte pilovd hlavu
smerom nadol a pilku pretlacajte cez obrobok. Rezanie pri
taznom zdvihu pravdepodobne spésobi, Ze pilovy list stupa na
vrch obrobku a nasilne hodi zostavu cepele smerom k
operatorovi.

e) Nikdy neprekrizte ruku pred zamysfanou liniou rezu ani pred ani
za pilovym listom. Podoprenie obrobku ,krizovo®, tj drZanie
obrobku na lavej strane pilového listu lavou rukou alebo
naopak, je velmi nebezpecné.

f) Nesiahajte za plotom ani rukou blizSie ako 100 mm z
ktorejkolvek strany pilového listu, aby ste odstranili zvysky
dreva alebo z inych dévodov, ked sa cepel otaca. Blizkost'
pilového kotuca k vasej ruke nemusi byt zrejma a méze dojst k
vaznemu zraneniu.

g) Pred rezanim obrobok skontrolujte. Ak je obrobok ohnuty alebo
zdeformovany, upnite ho vonkajSou vyklenutou stranou
smerom k plotu. VZdy sa uistite, Ze medzi obrobkom, plotom a
stolom nie je pozdiZ linie rezu Ziadna medzera. Ohybané alebo
zdeformované obrobky sa mézu krutit alebo posuvat a pri
rezani mézu spdsobovat viazanie na rotujuci kotuc¢. V obrobku
by nemali byt Ziadne klince ani cudzie predmety.

h) Pilu nepouzivajte dovtedy, kym st6l nebude obsahovat vSetky
nastroje, utrzky dreva atd., s vynimkou obrobku. Malé zvysky
alebo volné kusky dreva alebo iné predmety, ktoré prichadzaju
do styku s otacajucou sa cepelou, sa mézu hadzat’ vysokou
rychlostou.

i) Narezajte naraz iba jeden obrobok. Viacnasobné stohované
obrobky nembzZu byt primerane upnuté alebo vystuZzené a
pocas rezania sa mézu viazat na cepel alebo posun.

j) Pred pouzitim skontrolujte, &i je pokosova pila namontovana
alebo umiestnena na rovnom a pevnom pracovnom
povrchu. Rovnéd a pevnd pracovnd plocha zniZuje
riziko nestabilnosti pokosovej pily.

k) Naplanujte si svoju pracu. Zakazdym, ked zmenite nastavenie
uhla skosenia alebo pokosu , uistite sa, Ze nastavitelny plot je
spravne nastaveny tak, aby podopieral obrobok a aby
nezasahoval do ¢epele alebo ochranného systému. Bez
zapnutia nastroja na ,ZAPNUTE* a bez poloZenia obrobku na
stole pohybujte pilovym listom uplnym simulovanym rezom, aby
ste sa ubezpecili, Ze nedéjde k ruseniu alebo nebezpecenstvu
rezania plotu.

1) Za obrobok, ktory je SirSi alebo dIh§i ako horna doska stola,
poskytnite primerant oporu, ako st napriklad predizenia stola,
kone na pil atd . Obrobky dlhsie alebo SirSie ako pokosova pila
sa mézu naklonit, pokial nie st bezpecne podopreté. Ak sa
odrezany kus alebo obrobok hrotuje, méze zdvihnut spodny
ochranny kryt alebo ho hodit rotujiicou ¢epelou.

m) Nepouzivajte int osobu ako nahradu za rozsirenie stola alebo
ako dalSiu podporu. Nestabilnd opora pre obrobok moéze
sposobit, Ze sa Cepel bude pocas rezania viazat alebo sa bude
obrobok postvat, pricom vas a pomocnika postva do rotujticej
Cepele.

n) Odrezany kus nesmie byt zaseknuty ani tlaéeny proti koticu
pilového kotuca. Ak je obmedzeny, tj pomocou dorazov dizky,
méZe sa odrezany kus zaklinit proti cepelu a prudko hodit.

o) Vzdy pouzivajte svorku alebo pripravok uréeny na spravne
podoprenie gulatého materialu, ako su tyce alebo hadicky. Tyce
maju tendenciu sa podas rezania skizat, éo spbésobuje, Ze sa
Cepel ,uhryzne*a pracu s rukou vtiahne do cepele.

p) Pred kontaktom s obrobkom nechajte néz dosiahnut pinG
rychlost. Tym sa znizi riziko vrhnutia obrobku.



q) Ak sa

obrobok alebo ¢&epel zasekne, pokosovu pilu
vypnite. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé casti zastavia a
odpojte zastrcku od zdroja napdjania a / alebo vyberte
batériu. Potom uvolnite zaseknuty materidl. Pokracujice
rezanie zaseknutym obrobkom méze spésobit stratu kontroly
nad naradim alebo po$kodenie pokosovej pily.

r) Po ukonéeni rezu uvolnite spinac¢, drzte hlavu pily dole a pred
vybratim odrezaného kusu pockajte, kym sa cepel
nezastavi. Dosah ruky pri pobreZi je nebezpecny.

s) Drzte rukovat pevne pri netiplnom rezani alebo pri uvolfiovani

spinaca skor, ako je hlava pily Uplne v dolnej polohe. Brzdenie
pily méze spbsobit, Ze sa hlava pily nahle stiahne z krytu, ¢o
moZe spbsobit zranenie

VYSTRAHA! Pristroj sa pouziva na pracu v interiéri.
Napriek pouzitiu bezpeénostnej konstrukcie v konstrukcii,

pouziti ochrannych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni
vzdy existuje zvySkové riziko zranenia pocas prace.

EXP LANACIA POUZITIA PIKTOGRAMOV

2 3 4
6 7 8
9 10

1. Pozor! Urobte $pecialne opatrenia

2. VYSTRAHA Pregitajte si navod na pouzivanie

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachova maska).

4. Pouzivajte ochranny odev

5. Pred servisom alebo opravou odpojte napajaci kabel

6. Deti drzte mimo dosahu naradia

7. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

8. Druha trieda ochrany

9. Nebezpeéenstvo! Dajte si pozor na ruky

10. Pozor laserového Ziarenia! Nepozerajte sa do laserového
luga.

9

Pracovny stél na kazdej strane ¢epele by mal byt' oznaceny
VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce &islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia
zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
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* Obrazok a vyrobok sa nemusia Uplne zhodovat

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Vrecko na prach -1ks
2. Specialny klug -1ks
3. Zvisly upinaé -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Pred zacatim akychkolvek prac suvisiacich s montazou
alebo nastavovanim pokosovej pily sa uistite, ¢i je
odpojena od napajania.

PRENASANIE POKOSOVEJ PiLY

 Pri prenasani pily sa uistite, Ze jej hlava je zaistena v krajnej
dolnej polohe.

« Skontrolujte, ¢i je aretacné koliesko pracovného stola,
aretacna packa hlavy a iné zaistujuce suciastky pevne
utiahnuté.

MONTAZ POKOSOVEJ PiLY NA PRACOVNOM STOLE

Odporuca sa, aby bola pila upevnena na pracovny stél alebo
stojan pri pouziti na to uréenych montaznych otvorov (19) v
podstaveci pily, €o zarucuje jej bezpeénl pracu a minimalizuje
riziko neziaduceho premiestriovania zariadenia po¢as prace.
Montézne otvory umoziuju pouzitie skrutiek s priemerom 8
mm so zamkovou alebo Sesthrannou hlavou.

Pri montazi pily k doske pracovného stola sa uistite, Ci:

« je povrch dosky pracovného stola rovny a Gisty.

st skrutky utiahnuté rovno a nie prili$ silno (upeviiovacie
skrutky utahujte tak, aby nedoslo k napnutiu alebo deformacii
podstavca). V pripade nadmerného napnutia hrozi riziko
prasknutia podstavca.

ODVADZANIE PRACHU

Aby ste sa vyhli hromadeniu prachu a zabezpegili maximalnu
produktivitu prace, je mozné pripojit pilu k priemyselnému
odpraSovacu pri pouziti hrdla na odvadzanie prachu (28). Ako
alternativa je mozné prach zbierat do vrecka na prach (je
sucastou prisluSenstva) po jeho upevneni na hrdlo na
odvadzanie prachu. Montaz vykonavajte tak, Ze vrecko na
prach (29) upevnite na hrdlo na odvadzanie prachu (28) (obr.
A). Vrecko na prach vyprazdnujete jeho zloZzenim z hrdla na
odvadzanie prachu a otvorenim zipsu, ktory umozriuje uplny
pristup dovnutra vrecka.

Aby ste dosiahli optimalne odvadzanie prachu, treba
vrecko vyprazdiovat, ked je naplnené do 2/3 svojho
objemu.

MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

Pohyblivé rameno ma dve polohy - hornt a dolnu. Ked chcete
pohyblivé rameno uvolnit zo zablokovanej dolnej polohy,
postupujte nasledovnym spésobom:

« Pohyblivé rameno zatlacte smerom dole a drzte ho pritisnuté
v tejto polohe.



o QOdtiahnite aretac¢ny ¢ap hlavy (9).

o Pohyblivé rameno pridrZiavajte po¢as jeho stipania smerom
hore.

* Ak chcete pohyblivé rameno zablokovat v dolnej polohe,
postupujte nasledovnym spésobom:

o Pritladte a pridrzte packu krytu pilového kotuca (5).

* Na pohyblivé rameno tlacte smerom dole, az kym sa
nenachadza v dolnej polohe.

* Pohyblivé rameno v tejto polohe zablokujete vsunutim kolika
areta¢ného ¢apu hlavy (9).

ZVISLY UPINAC

Zvisly upina¢ (obr. B) méze byt montovany v podstavci pily po
obidvoch stranach pracovného stola a da sa uplne prispdsobit
rozmerom rezaného materialu. S pilou nie je dovolené
pracovat, ak nie je pouzity zvisly upinac.

« Uvolnite upevriujuce koliesko na zvisly upina¢ (30) k
podstavcu zo strany, na ktorej bude zvisly upina¢
namontovany.

e Zvisly upina¢ namontujte tak, Ze ho vsuniete do otvoru v
podstavci pily a utiahnite ovladacie upevriujlce koliesko na
zvisly upina¢ (30) k podstavcu pily.

* Po prispdsobeni polohy ramena zvislého upinaca (31) k
obrabanému materialu utiahnite aretacné koliesko ramena
2zvislého upinaca (32) a ovladacie koliesko na upevnenie
materialu (33).

« Skontrolujte, i je material stabilne namontovany.

PRACA / NASTAVENIA

Vzdy skor, ako zacnete nastavovat’ pilu, uistite sa, ¢i je
odpojena od napajacej siete. Aby ste si zaistili bezpe¢nu,
presnu a uéinnu pracu pily, vSetky prace pri nastavovani
vykonavajte bez prerusenia.

Po skonéeni vsSetkych regulacnych a nastavovacich
¢innosti sa ubezpecte, ¢i su vybraté vsSetky kluce.
Skontrolujte, ¢i su vSetky spajacie zavitové suciastky
spravne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vSetky
vonkajsie suciastky pracuju spravne a su v dobrom stave.
Kazda opotrebovana alebo poskodena suciastka musi byt
vymenena kvalifikovanym personalom pred zacatim prace
s pilou.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat’ hodnote el.
napdtia uvedenej na popisnom stitku pily.
Pilu zapinajte iba vtedy, ked' je pilovy koti¢ odsunuty od

materialu, ktory planujete obrabat’.

Pokosova pila ma aretaéné tlacidlo spinaca (3) na ochranu
pred nahodnym uvedenim do chodu.

Zapinanie

 Stlacte areta¢né tlacidlo spinaca (3).
o Stlacte a pridrzte tlacidlo spinaca (4).

Vypinanie
« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (4).

OBSLUHA PREDLZOVACICH NASTAVCOV STOLA

» PredlZovacie nastavce stola (16) sa nachadzaju z obidvoch
stran podstavca pily.

« Odblokujte aretacné kolieska predizovacieho nastavca stola
(18) (obr. C).

« Nastavte dizku predizovacich nastavcov stola.
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* Upevnite pomocou aretaénych koliesok predlzovacieho
nastavca stola (18).

« V pripade potreby je mozné pouzit odchylované zarazky
okrajov (17), ktoré ulahéuju rezanie na mieru.

PRACA SO ZARAZKOU HLBKY REZANIA

Zarazku hibky rezania mozno pouzit v pripade, ked je
potrebné vytvorit' v materiali drazky. Uskutociuje sa to
vykonanim povrchového narezu obrabaného materialu,
ked koti¢ nepracuje pri maximalnej moznej hibke.

 Zablokujte aretacnu packu hlavy (14).

« Uvolnite aretaéné koliesko vodiacej listy (12) a hlavu
presurite dozadu.

o Utiahnite aretacné koliesko vodiacej listy (12).

o Zarazku hibky rezania (10) pretoéte do polohy na pracu s
obmedzenou hibkou rezania (obr. D).

» Pohyblivé rameno spustite dole a drzte ho v dolnej polohe
opreté o zarazku hibky rezania.

« Skrutkou zarazky hibky rezania (11) otagajte (dolava alebo
doprava) (obr. D), kym neziskate poZadované ponorenie
pilového kotuca.

» Aretacné koliesko vodiacej listy (12) uvolnite.

« Viykonajte planované rezanie na uréend hibku.

« K rezaniu na Gplna hibku sa vrétite tak, Ze zarazku hibky
rezania (10) pretocite do polohy, v ktorej sa po spusteni
pohyblivého ramena smerom dole skrutka zarazky hibky
rezania (11) nedotyka zarazky hibky rezania (10).

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA REZANIE POD
UHLOM

Otacacie pohyblivé rameno umozriuje rezat material pod
fubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy az po 45°
uhol vlavo alebo vpravo.

« QOdtiahnite aretacny ¢ap hlavy (9) a umoznite, aby sa
pohyblivé rameno pomaly vznieslo do hornej polohy.

« Uvolnite aretacné koliesko pracovného stola (23).

« Zatlacte a pridrzte packu automatického nastavovania (22) a
pohyblivé rameno otoéte viavo alebo vpravo, az kym
nedosiahnete pozadovant hodnotu uhla na uhlovej stupnici
pracovného stola (20).

o Zablokujte dotiahnutim aretaéného kolieska pracovného
stola (23).

Uhlova stupnica pracovného stola (20) ma niekolko
vyznadenych poléh, v ktorych dochadza k pociatoénému
automatickému nastaveniu pohyblivého ota¢acieho ramena.
Mbze k tomu dojst len vtedy, ked pri otaéani pohyblivého
ramena packa automatického nastavovania (22) nie je
pridrziavana v stlacenej polohe a méze sa zablokovat v tychto
pri vyrobe vytypovanych polohach. Su to najcastejsie
pouzivané uhly rezania (15° , 22,5° ,30° , 45° vlavo/
vpravo). Nastavenie [ubovolného uhla je mozné presne
vyregulovat pri pouziti uhlovej stupnice pracovného stola (20)
skalibrovanej po jednom stupni. Napriek tomu, Ze stupnica je
dostato¢ne presna pre vacsinu vykonavanych prac, odporuca
sa skontrolovat' nastavenie uhla rezania pomocou uhlomera
alebo iného nastroja na meranie uhlov.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA
PILOVEHO KOTUCA VZHLZADOM NA PRACOVNY STOL.

o Uvolnite aretacnu packu hlavy (14).

« Nastavte hlavu v polohe 0°  (kolmej vzhfadom na pracovny
stol) a utiahnite aretanu packu hlavy (14).

« Uvolhite aretaéné koliesko pracovného stola (23), zatlacte a
pridrzte packu automatického nastavovania (22).

 Pracovny stdl nastavte v polohe 0° , uvolnite packu na
automatické nastavovanie a areta¢né koliesko pracovného
stola (23) utiahnite.

o Pritladte packu krytu pilového kottca (5) a hlavu pily spustite
do krajnej spodnej polohy.



« Skontrolujte (pomocou nastroja) kolmé nastavenie pilového
kotuca vzhfadom na pracovny stol.

Pri vykonavani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa
nedotyka zuba pilového kotuca, pretoze vzhfadom na
hrabku dosticky zo spekaného karbidu, méze byt meranie
nepresné.

Ak namerany uhol nema hodnotu 90° , je potrebna regulacia,
ktoru treba vykonat nasledovnym sposobom:

« Uvolnite zabezpecujicu maticu a otacajte regulaénou
skrutkou uhla 0°  (42) (obr. E) doprava alebo dolava, aby ste
zvacsili alebo zmensili uhol sklonu pilového kotuca.

« Po nastaveni kolmej polohy pilového kotuca vzhlfadom na
pracovny stol umoznite navrat hlavy do hornej polohy.

 Pri suGasnom pridrziavani regulagnej skrutky uhla 0°  (42)
utiahnite zaistujicu maticu.

« Hlavu spustite do dolnej polohy a opat skontrolujte, ¢i
nastaveny uhol zodpoveda oznaceniu na uhlovej stupnici
sklonu hlavy (34), (ak je to potrebné - vykonajte nastavenie
polohy ukazovatela uhla sklonu hlavy (35) (obr. E).

Podobné nastavenie vykonajte pre 45° uhol sklonu hlavy pri
pokosovom rezani pri pouZiti regulacnej skrutky uhla 45° (43)
(obr. E).

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA
PILOVEHO KOTUCA VZHZADOM NA DORAZOVU LISTU.

Tato proceduru vykonavajte vzdy v tom pripade, Ze
dorazova lista bola odmontovana alebo vymienana. Toto
nastavovanie mozno vykonavat' az po kolmom nastaveni
pilového kotuc¢a vzhfadom na pracovny stol. Dorazova lista
sluzi ako zarazka pre rezany material.

« Uvolnite areta¢né koliesko pracovného stola (23), zatlacte a
pridrzte pac¢ku automatického nastavovania (22) a pracovny
stdl nastavte v polohe 0° .

« Hlavu pily spustite do krajnej spodnej polohy.

« K pilovému kotucu prilozte uhlomer alebo iny nastroj na
meranie uhlov.

« Nastroj na meranie uhlov prisurite k dorazovej liste (15).

« Meranie by malo ukazat hodnotu 90° .

Ak je potrebna regulacia:

« Uvolnite skrutky upeviiujuce dorazov liStu (15) k podstavcu.
« Vyregulujte polohu dorazovej listy (15) tak, aby bola v kolmej
polohe vzhladom na pilovy kotG¢.

« Utiahnite skrutky upeviiujuce dorazov listu.

NASTAVENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA
VYKONAVANIE POKOSOVYCH REZOV

Pohyblivé rameno méze byt sklonené pod fubovolnym
stupiiom v rozmedzi od 0° do 45° - pri ikmom rezani (obr.
E).

« Odtiahnite aretacny ap hlavy (9) tak, Ze uvolnite pohyblivé
rameno a pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne
do hornej polohy.

« Uvolnite areta¢nu packu hlavy (14).

« Pohyblivé rameno naklorite dolava pod poZzadovanym uhlom,
ktory je zobrazeny na uhlovej stupnici sklonu hlavy (34)
pomocou ukazovatela uhla sklonu hlavy (35) (obr. E).

« Utiahnite aretaénu packu hlavy (14).

Ak je potrebné upravit’ nastavenie obidvoch uhlov (v oboch
rovinach, vodorovnej aj zvislej) na kombinované rezanie,
vzdy treba najprv nastavovat’ uhol pokosového rezu.

KONTROLA PRACE LASERA
Systém laserového zariadenia vysiela zvazok laserovych

lacov, ktory ukazuje na materidli ¢iaru, po ktorej bude pilovy
kotu¢ vykonavat rez. Spravne nastavenie linie dopadu zvazku
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laserovych lu€ov bolo vykonané pri vyrobnom procese.
Napriek tomu by sa pri pracach, ktoré si vyzaduju presnost,
malo nastavenie pred zacatim rezania skontrolovat.

« Do zasobnika na batérie (36) vlozte batérie (obr. F) a uistite
sa, ze je dodrzana polovost.

« Nastavte pracovny stol do polohy, v ktorej sa ukazovatel
uhla pracovného stola (21) prekryva s bodom 0° na uhlovej
stupnici pracovného stola (20) a ukazovatel uhla sklonu hlavy
(35) (obr. E) sa prekryva s bodom 0° na uhlovej stupnici
sklonu hlavy (34) (obr. E).

« Na pracovnom stole (25) upevnite primerany kusok
odpadového materidlu a vykonajte rez.

« Pohyblivé rameno zastavte a odpadovy material nechajte
upevneny na pracovnom stole pily.

« Tlacidlo spinaca lasera (37) prepnite do polohy zapnuté , I
(oznacené).

« Premietany zvazok lu¢ov by mal byt paralelny so zarezom
po rezani.

NASTAVOVANIE LASERA

Pri nastaveni zameriavacieho laserového zvazku sa
nepozerajte priamo do zvdzku ani na jeho odraz na
reflexnom povrchu. Systém laserového zariadenia
vypinajte vzdy, ked’ sa laser nepouziva.

Ak zvazok laserového svetla nie je paralelny so zarezom po
rezani:

o Laser (38) (obr. G) v plasti laserového modulu (26) jemne
otocte vpravo alebo vlavo, az kym nedosiahnete paralelni
polohu zvézku laserovych luc¢ov. Laserovy modul neotacajte
nasilu a viac ako o niekolko stupriov.

» Ak je potrebna prie¢na regulacia, uvolnite skrutky na
upevnenie laserového modulu (39) a posurite laserovy modul
dolava alebo doprava, az kym neziskate paralelnt polohu
laserovej linie so zarezom po rezani.

Prach, ktory vznikne pri rezani méze stimit’ svetlo lasera,
preto je potrebné raz za ¢as ocistit’ SoSovku laserového
projektora.

UVEDENIE PiLY DO CHODU

Predtym, ako stlacite tlacidlo spinaca, uistite sa, ¢i je pila
spravne zlozena a nastavena v sulade s instrukciami
uvedenymi v tomto navode.

Tato pila bola navrhnuté pre pravakov.

» Stlaéte aretaéné tlacidlo spinaca (3).

« Stlacte tlacidlo spinaca (4).

« Pockajte, kym motor pily dosiahne svoju maximalnu rychlost
otacania.

 Pritlacte packu krytu pilového kotuca (5).

 Pritiahnite pohyblivé rameno smerom dolu k obrabanému
materialu.

« Uvolnite tlak na packu krytu pilového kottca (5).

« Vykonajte rez.

ZASTAVENIE PiLY

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (4) a pockajte, kym sa kotu¢
uplne prestane otacat.

* Zdvihnite pohyblivé rameno pily a odsurite ho od rezaného
materialu.

Chvilkové iskrenie kefiek vo vnutri elektrického motora je
beznym javom pocas spustania a zastavovania pily. Nie je
dovolené zastavovat' pilovy kot¢ vyvijanim boéného tlaku
nan.

REZANIE PiLOU
Rezany material upeviiujte tak, aby neprekazal pri praci s

pilou. Predtym, ako pilu zapnete, presuiite jej hlavu do
dolnej polohy, aby ste sa uistili, Zze hlava pily a kryt pilového



kotiiéa maju UplIni volnost’” pohybu. Uistite sa, ¢i kryt
pilového kotic¢a pri svojom pohybe dosahuje krajni
polohu.

Skér, ako zacénete rezat, uistite sa, ¢i je aretacné koliesko
pracovného stola (23) ako aj aretacna packa hlavy (14) pily
dokladne utiahnuté.

e Pilu pripojte do siete.

« Uistite sa, Ze napajaci kabel je v bezpecnej vzdialenosti od
pilového koti¢a a podstavca zariadenia.

* Material umiestnite na pracovnom stole a uistite sa, ¢i je
dékladne upevneny, aby sa nemohol pocas rezania pohnut.

o Hlavu pily presurite do krajnej zadnej polohy a vodiacu listu
(13) zablokujte aretacnym kolieskom vodiacej listy (12).

o Odblokujte hlavu a kryt pilového kotuca.

o Stlacte areta¢né tlacidlo spinaca a spinac¢om uvedte pilu do
chodu (pockajte, kym pilovy koti¢ dosiahne svoju maximalnu
rychlost otacania).

o Pomaly spustajte hlavu pily.

o Zacnite rezat pri si¢asnom vyvijani primeranej sily na hlavu
pily.

Nedostatoéné utiahnutie aretaénych koliesok moze
sposobit’ nec¢akany presun pilového kotu¢a na hornu
plochu materialu, ¢o je obsluhujicu osobu predstavuje
hrozbu nebezpeéného uderu kiiskom materialu.

REZANIE S PRESUVANIM POHYBLIVEHO RAMENA
(HLAVY) PiLY

Presuvanie pohyblivého ramena pily umozriuje pohyb pilového
kotuc¢a dopredu a dozadu a zaroveri umoziuje rezat SirSie
kusky materialu.

* Pohyblivé rameno nastavte do hornej polohy.

« Uvolnite aretacné koliesko vodiacej listy (12).

o Skor, ako zapnete pilu, pritiahnite pohyblivé rameno k sebe a
pridrzte ho v hornej polohe.

» Stlacte areta¢né tlacidlo spinaca (3) a uvedte pilu do chodu.
« Pohyblivé rameno uvolnite a pockajte, kym pilovy kotué
dosiahne svoju maximalnu rychlost.

« Uvolnite kryt pilového kotuca.

* Pohyblivé rameno spustite dole a zaénite rezat'.

* Pocas rezania presuvajte pohyblivé rameno dozadu (od
seba).

* Po prepileni materialu uvolnite tlak na tlagidlo spinaca,
pockajte, kym sa pilovy kotu¢ prestane otacat a az potom
zdvihnite pohyblivé rameno do hornej polohy.

V ziadnom pripade nie je dovolené vykonavat rez tak, ze
hlavu pily prestivate smerom k sebe. Pilovy kotu¢ by sa
mohol ne¢akane presunut’ hore na rezany material, ¢o pre
obsluhujicu osobu predstavuje hrozbu nebezpeéného
odrazu.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolfvek c¢innost' suvisiacu s
instalaciou, nastavovanim, opravou alebo udrzbou,
vytiahnite konektor napajacieho kabla zo siet'ovej zasuvky.

CISTENIE

« Po ukongeni prace starostlivo odstrarite vSetky zvysky
materidlu, piliny a prach z podlozky pracovného stola ako aj z
okolia pilového kottca a jeho krytu.

o Uistite sa, ¢i su vetracie otvory plasta motora priechodné, a &i
sa v nich nenachadzaju piliny alebo prach.

 Ocistite vodiace listy a naneste na ne tenkl vrstvu pevného
maziva.

* Udrziavajte v Cistote vSetky rukovate a ovladacie kolieska.

» Kefkou ocistite SoSovku laserového projektora.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

o Pritlacte packu krytu pilového kotuca (5).
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o Zdvihnite kryt pilového kotuc¢a (7) a odskrutkujte skrutku na
upevnenie centralnej platne (40) (obr. H).

o Centralnu platriu (41) odsurite dolava tak, aby ste zarugili
pristup k skrutke upevriujucej pilovy kotug.

o Stlacte aretacné tlacidlo vretena (6) a pilovy kotu¢ otacajte,
az kym ho nezablokujete.

« Pomocou $pecialneho kltca (je sti€astou prisluenstva)
uvornite a odskrutkujte skrutku upevriujucu pilovy kotug.
 ZloZte vonkajsiu podlozku a vyberte pilovy kotu¢ (davajte
pritom pozor na redukény krazok, ak sa tam nachadza).

o Odstrarite vSetky necistoty z vretena a podloziek
upeviiujucich pilovy kotug.

 Zalozte novy pilovy kotuc tak, Ze uvedené ¢innosti budete
vykonavat v opa¢nom poradi.

» Po skonceni sa uistite, ¢i boli vSetky klu¢e a regulacné
nastroje odstranené a ¢i su vetky skrutky, ovladacie kolieska
a zavity dokladne utiahnuté.

Skrutka zaist'ujuca pilovy koti¢ ma Favy zavit. Pri kontakte
s pilovym kotucom dodrziavajte mimoriadnu pozornost'.
Pouzivajte ochranné rukavice na ochranu ruk pred
dotykom ostrych zubov pilového kottca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvomi 1,5 V batériami typu AAA.
 Otvorte kryt zasobnika na batérie (36) (obr. F).

» Vyberte opotrebované batérie.

* Zalozte nové batérie a uistite sa, ¢i su spravne dodrzané
poly.

 Zalozte kryt zasobnika na batérie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora okamzite vymerite. Vzdy sa suc¢asne
vymienaju obidve kefky.

o Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (8).

* VVyberte opotrebované kefky.

* Pomocou stlaéeného vzduchu odstrarite pripadny uhlikovy
prach.

o Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut’
na drziaky).

 ZalozZte kryty uhlikovych kefiek (8).

Po dokonéeni vymeny uhlikovych kefiek uved'te elektrické
zariadenie do pohybu naprazdno a pockajte 1-2 min, kym
sa uhlikové kefky prispésobia komutatoru motora. Vymenu
uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe a
pouzivajte len originalne suciastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym
servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Pokosova pila

Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V~
Frekvencia napajania 50Hz
Nominalny vykon 1800W
Rychlost ota€ania vretena pri volnobehu 4800min-t
Rozsah rezania pod uhlom +45°
Rozsah pokosového rezania 0° +45°
Vonkajsi priemer pilového kotuica 210mm
Priemer otvoru pilového kotuc¢a 30mm
Rozmery rezaného 0° x 0° 65 x 260mm




materialu 45° x 0° 65 x 170mm
rez pod uhlom / pokosovy 45° x 45° 35 x 170mm
e 0° x 45° 35 x 260mm
Dizka vodiacej listy 185mm
Laserova trieda 2
Vykon lasera <1lmwW
Vinova dizka lasera A = 650nm
Ochranna trieda 1l
Hmotnost 13,4 kg
Rok vyroby 2019

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Hladina akustického tlaku: Lpa = 95,2 dB(A) K = 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa = 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: an = 2,936 m/s? K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovolieno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev
odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih
oblasteh. Izrablieno elektri¢no in elektronsko orodje
vsebuje okolju $kodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v
reciklaZo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje
in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa s sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju
.Grupa Topex"), sporo¢a, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju ,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili,
shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so
predmet zakonske za$¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s
kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je
brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZAJERALNA ZAGA
59G806

OPOMBA: PRED UPORABO NAPAJALA PRVI CAS
PREBERITE TE NAVODILO ZA UPORABO in ga drzite za
nadaljnjo napotitev.

PODROBNI PODATKI O VARNOSTI

Varnostna navodila za zajeralne zage

a) Mitralne Zage so namenjene za rezanje lesa ali lesno podobnih
izdelkov, zato jih ni mogoce uporabiti z abrazivnimi odsekanimi
kolesi za rezanje Zeleznih materialov, kot so palice, palice, ¢epi
itd. Abrazivni prah povzroc¢a premikanje delov, kot je spodnja
za$c¢ita marmelada. Iskre iz abrazivnega rezanja bodo zaZgale
spodnyji 8citnik, kerfov vioZek in druge plasti¢ne dele.

b) Kadar koli je mogoce, uporabite objemke za podporo
obdelovanca. Ce roéno podpirate obdelovanec, morate drzati
roko najmanj 100 mm od obeh strani lista Zage. Te Zage ne
uporabljajte za rezanje kosov, ki so premajhni, da bi jih lahko
varno stisnili ali drzali z roko. Ce roko postavite preblizu lista
Zage, obstaja povecana nevarnost poskodb zaradi stika z
rezilom.

c) Obdelovanec mora biti nepremicen in vpet ali pritrjen ob ograjo
in mizo. Ne vstavljajte obdelovanca v rezilo in ne rezajte
"prostoro¢no”. Neomejene ali premikajoce se obdelovance
lahko vrZete z veliko hitrostjo, kar povzroci poskodbe.
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d) Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage ne vlecite skozi
obdelovanec. Ce Zelite narediti rez, dvignite glavo zage in jo
brez rezanja povlecite €ez obdelovanca, zaZenite motor,
pritisnite glavo Zage navzdol in Zago potisnite skozi
obdelovanec. Rezanje poteze vleka bo verjetno povzrocilo, da
se bo Zaga povzpela na obdelovanca in silovito vrgla sklop
rezila proti upravljalcu.

e) Nikoli ne prekrizajte roke nad predvideno linijo rezanja spredaj
ali za Zago. "Podpiranje obdelovanca" navzkrizno ", tj. Drzanje
obdelovanca na desni strani z levo roko ali obratno, je zelo
nevarno.

f) Ne segajte za ograjo z nobeno roko blizje 100 mm od obeh
strani Zagine ploSce, da odstranite ostanke lesa ali iz kakrSnega
koli drugega razloga, medtem ko se rezilo vrti. Blizina rezilnega
Zaga z roko morda ni ocitna in lahko se huje poskodujete.

g) Pred rezanjem preverite svoj obdelovanec. Ce je obdelovanec
sklonjen ali upognjen, ga pripnite z zunanjim poglobljenim
obrazom proti ograji. Vedno se prepriCajte, da med
obdelovancem, ograjo in mizo vzdolz ¢rte reza ni
vrzeli. Upognjeni ali upognjeni obdelovanci se lahko med
rezanjem zvijajo ali premikajo in lahko med rezanjem povzrocijo
vezavo vrteCe se Zage. V obdelovancu ne sme biti nohtov ali
tujih predmetov.

h) Zage ne uporabljajte, dokler se na mizi ne odstrani vsa orodja,
ostanki lesa itd., razen obdelovanca. Majhne naplavine ali
ohlapne ko$cke lesa ali druge predmete, ki so v stiku z vrteco
se rezilo, lahko vrzete z veliko hitrostjo.

i) Naenkrat nareZite samo en obdelovanec. Sestavijenih vec¢
obdelovancev ni mogoce ustrezno vpeti ali upogniti in se lahko
med rezanjem priveZejo na rezilo ali premikajo.

j) Prepricajte se, da je motorna Zaga namescena ali nameséena
na ravni, trdi delovni povrsini. Raven in ¢vrst delovna povrSina
zmanj$a tveganje Mitra Zaga postaja nestabilen.

k) Nacrtujte svoje delo. Vsaki€¢, ko spremenite nastavitev kota
nagiba ali stopala, se prepricajte, da je nastavljiva ograja
pravilno nastavljena tako, da podpira obdelovanec in ne bo
motila rezila ali za$c¢itnega sistema. Brez obracanja orodja
"VKLJUCEN" in brez obdelovanca na mizi premaknite Zago
skozi celoten simuliran rez, da se prepricate, da ne bo nobenih
moten;j ali nevarnosti, da bi prerezali ograjo.

1) Zagotovite ustrezno oporo, kot so raztezki miz, zage itd. za
obdelovanec, ki je S$ir$i ali dalj$i od zgornjega dela
mize . Obdelovancev daljsi ali $irsi od Mitra Zage mizo more
premakniti, ée ni varno podprta. Ce odrezani kos ali konica
obdelovanca lahko spodnji $Citnik dvigne ali se vrze z vrte¢o se
rezilo.

m) Ne uporabljajte druge osebe kot nadomestek razsiritve mize ali
kot dodatne podpore. Nestabilna podpora obdelovanca lahko
povzroci, da se rezilo med rezanjem reZe ali obdelovanec
premakne v vreteno.

n) Odsekanega dela ne smete nikakor zatakniti ali pritiskati na list
vrteée zage. Ce je omejen, to je z uporabo dolZinskih zapor, se
lahko odrezani kos zatakne ob rezilo in silovito vrze.

0) Vedno uporabljajte objemko ali drzalo, oblikovano za pravilno
podporo okroglega materiala, kot so palice ali cevi. Palice se
med rezanjem nagibajo, zaradi ¢esar se rezilo "ugrizne" in delo
potegne z roko v rezilo.

p) Pustite, da rezilo doseZe polno hitrost, preden se dotaknete

obdelovanca. Tako  boste  zmanj$ali tveganje, da  bi
obdelovanec vrgel.
q) Ce se obdelovanec ali rezina zagozdi,

obrnite mitre odZagati. Poc¢akajte, da se vsi premikajoci se deli
ustavijo in odklopite vti¢ iz vira napajanja in / ali odstranite
baterijo. Nato se lotite sprostitve zagozdenega
materiala. Nadaljevanje Zaganja z zataknjenim obdelovancem
lahko povzroci izgubo nadzora ali
poskodbe motorne Zage.

r) Po kon€anem rezu spustite stikalo, drzite glavo Zage navzdol in
pocakajte, da se rezilo ustavi, preden odstranite odrezani
kos. Seganje z roko v blizini rezila za obrezovanje je
nevarno.



s) Drzite rocaj trdno, ko naredite nepopoln rez ali ko sprostite

stikalo, preden je glava Zage popolnoma v spuscenem
polozaju. Zaviranje Zage lahko povzroci, da se glava Zage
nenadoma potegne navzdol, kar povzroéi nevarnost
poskodb

OPOZORILO! Naprava se uporablja za notranje delo.

Kljub uporabi varne konstrukcije pri naértovanju, uporabi

zasc¢itnih ukrepov in dodatnih zaséitnih ukrepov vedno
obstaja preostala nevarnost poskodb med delom.

EXP LANACIJA UPORABE PICTOGRAMOV
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1. Pozor! Upostevajte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala,
$¢itniki za sluh, maska za prah)

Uporabljajte zascitna oblaéila

Pred servisiranjem ali popravilom izklopite napajalni kabel
lo¢eno od orodij

tite pred vlago

Drugi za$€itni razred

Nevarnost! Pazi na roke

10. Pozor lasersko sevanje! Ne glejte v laserski Zarek.

©oNOGOM
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Delovna miza na vsaki strani rezila mora biti ozna¢ena z
ZGRADBA IN UPORABA

Zajeralna Zzaga je naprava, opremljena s podstavkom z
moznostjo spremembe kota rezilne glave, ki je namontirana
nanj. Glavo zajeralne Zage je mogoce, odvisno od
konstrukcije, nagniti pod kotom oziroma potegniti naprej za
povecanje funkcionalnosti in dolzine reza.

Zajeralna Zaga je namenjena za Zaganje kosov lesa, ki se
prilegajo velikosti orodja. Uporaba orodja za Zaganje drv za
kurjavo ni dovoliena. Zago je treba uporabljati izklju¢no v
skladu z njenim namenom. Poskus uporabe Zage v druge
namene, kot so podani, bo ocenjen kot neustrezna uporaba.
Zago je treba uporabljati izklju&no z ustreznimi rezalnimi
plo$¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega karbida.
Zajeralna Zaga je naprava za uporabo tako pri delavniskih
mizarskih delih kot pri tesarskih konstrukcijah.

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena!
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OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje osteviléenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujo¢ih navodil.

V. Trrspormd moda) 33 Gumb hickade delmune mize

2 24

! LS

1, 2.

5. Vowod midte redlne ploiie .

6. Tigia blkade wetena 2%, Pritljutek £a covajanje prahu

7. fatfitaresine plodte 9. Vretaa prah

8. Pokrovoghene itethe 30. Pritrediinl vivad nopiEng spane
9, Swurnikbloksde glave 3. Foka horizentain spane

0. Dmefovalnik globine eanja 31 Wavod blokade roke navpline spone
M. Uik amejevairika globine rezania 33 Wvod za pritvrsitoy maberiala
VL etk blokade vod s 34 Kot skals ragiba glave

13 Vedilo 35, Kazalee kota nagiba glwe

14, Urved bhekads gaus s

15, Opoera hetey 37.

16, Podatiiek e ik

17, Konénl omejevalnik 3% il vijald laserskega modisla
18, Virved i bloksdo podafika mize 40,  Pritrelilni vijak cerednje plodte
19. Montatna edprting 41, Centrainaplatia

20.  Kotna skala delowre mize a2 Regulacysk vijak kot T

2%. Prikaro keta celowne mice 43, Regulacksk vijak kofa 45

2. Vovod svtomatske na e

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPREMA IN PRIBOR

1. Vre€a za prah -1kos
2. Specialni klju¢ - 1kos
3. Navpi¢na spona - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Pred pricetkom kakrsnih koli regulacijskih ali montaznih
dejavnosti na zajeralni zagi se je treba prepricati, da je ta
izklopljena iz napajalnega omrezja.

PRENOS ZAJERALNE ZAGE

» Pri prenosu Zage se je treba prepricati, da je glava zage
zavarovana v skrajnem spodnjem polozaju.

 Preverite, ali so gumb za blokado delovne mize, vzvod blokade
glave in drugi varovalni elementi trdno priviti.

MONTIRANJE ZAJERALNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporoca se trdna pritrditev Zage na delavno mizo ali stojalo z
uporabo za to namenjenih montaznih odprtin (19) v podstavku
Zage, kar zagotavlja varno delovanje Zage in odpravlja
tveganje premikanja orodja med delom. Te odprtine
omogocajo uporabo vijakov s Sestkotno glavo ali imbus vijakov
s premerom 8 mm.

Med montaZo Zage na povrsino delavniSke mize se je treba
prepricati, da:

e je povrsina delavniske mize ravna in Cista.

 So vijaki priviti enakomerno in ne s prekomerno silo
(pritrdilne vijake je treba priviti tako, da ne pride do prenapetja
ali deformacije podstavka). V primeru prenapetja obstaja
nevarnost poka postavka.

ODVAJANJE PRAHU

Da bi se izognili nabiranju prahu in zagotovili maksimalno
ucinkovitost dela je mogoce Zago priklopiti na industrijski
sesalec, z uporabo priklju¢ka za odvajanje prahu (28).
Alternativno je mogoce zbiranje prahu v vre¢o za prah
(priloZena) po njeni pritrditvi na nastavek za odvajanje prahu.
MontaZa se izvaja z nataknitvijo vreGe za prah (29) na
nastavek za odvajanje prahu (28) (slika A). Za izpraznitev
vre¢ke za prah je to treba sneti z nastavka za odvajanje prahu
in odpreti zadrgo, kar omogoc¢a popoln dostop do notranjosti
vrecke.

Za optimalno odvajanje prahu je treba vrecko izprazniti, ko
je napolnjena na 2/3 svoje kapacitete.



DELO Z IZVLEGNO ROKO (GLAVA)

Izvle¢na roka ima 2 poloZaja, zgornjega in spodnjega. Za
sprostitev roke iz zablokiranega spodnjega poloZaja je treba:

« Pritisnite roko in jo drzite pritisnjeno navzdol.

e |zvlecite svornik blokade glave (9).

 Pridrzite ramo, ¢e se ta dviga v svoj gornji polozaj.

* Za blokiranje rame v njenem spodnjem poloZaju je treba:
e Pritisniti in pridrzati vzvod zaslona rezalne plosce (5).
 Potisnite roko navzdol, dokler se ne nahaja v spodnjem
polozaju.

 Izvle¢no roko zablokirajte v tem poloZaju s svornikom
blokade glave (9).

NAVPICNA SPONA

Navpi¢na spona (slika B) je mogo¢e namontirati na podstavek
Zage na obeh straneh delovne mize in ga je mogoce
popolnoma prilagoditi na velikost rezanega materiala. Brez
uporabe navpi¢ne spone ni dovoljeno delati z Zago.

« Sprostite vzvod za pritrditev navpi¢ne spone (30) na
podstavek na strani, na kateri bo montirana navpi¢na spona.
« Namestite navpi¢no spono, tako da jo vstavitev odprtino v
podstavku zage, in privijte vzvod za pritrditev navpi¢ne spone
(30) na podstavek zage.

« Po prilagoditvi poloZaja roke navpi¢ne spone (31) na
obdelovani material je treba priviti vzvod blokade roke
navpiéne spone (32) in vzvod pritrditve materiala (33).

« Preverite, da je material stabilno namescen.

UPORABA / NASTAVITVE

Pred pri¢etkom vsakrsnih regulacijskih dejavnosti na zagi
se je treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega
omrezja. Da bi zagotovili varno, natanéno in ucinkovito
delovanje zage, je treba vse regulacijske postopke opraviti
v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti
se je treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati
se je treba, da so vsi spojni navojni elementi ustrezno
priviti.

Pri opravljanju regulacij je treba preveriti, e vsi zunanji
elementi pravilno delujejo in so v dobrem stanju. Vsak
obrabljen ali poSkodovan del mora pred pricetkom del z
Zago zamenjati kvalificirana oseba.

VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti,
podani na oznacni tablici zage.

Zago je mogoée vklopiti le takrat, ko je rezilna ploséa
odmaknjena od za delo predvidenega materiala.

Zajeralna Zaga je opremljena s tipko blokade vklopnega stikala
(3), ki varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop

« Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (3).
« Pritisnite in drzite vklopno stikalo (4).

1zklop

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (4).

UPORABA PODALJSKA MIZE

« Podalj$ek mize (16) se nahaja na obeh straneh podstavka
Zage.

« Odblokirajte vzvoda za blokado podaljska mize (18) (slika

C).
« Nastavite dolzino podaljSka mize.
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o Pritrdite s pomocjo vzvodov blokade za podalj$ek mize (18).
« Po potrebi je mogoce uporabiti odmi¢ne koncéne
omejevalnike (17), ki lajSajo rezanje po meri.

UPORABA OMEJEVALNIKA GLOBINE REZANJA

Omejevalnik globine rezanja je mogoce uporabiti v primeru
potrebe po izvedbi utora v materialu. To se izvede s
povrsinskim vrezavanjem obdelovanega materiala, ko
plosca ne deluje v najvecji mozni globini.

 Zablokirajte vzvod blokade glave (14).

« Sprostite ro¢ko blokade vodila (12) in pomaknite glavo nazaj.
« Privijte rocko blokade vodila (12).

« Omejevalnik globine rezanja (10) obrnite v poloZaj dela z
omejeno globino rezanja (slika D).

« |zvle¢no roko pomaknite navzdol in jo drzite v tem poloZaju,
oprto na omejevalnik globine rezanja.

« Obracajte (v levo ali desno) vijak omejevalnika globine
rezanja (11) (slika D), dokler ne dosezete Zelene globine
rezilne plosce.

« Sprostite ro¢ko blokade vodila (12).

 |zvedite nacrtovano vrezanje na Zeleno globino.

e Za vrnitev v rezanje na polno globino je treba omejevalnik
globine rezanja (10) obrniti v polozaj, v katerem se po spustu
izvlecne roke navzdol vijak omejevalnika globine rezanja (11)
ne stika z omejevalnikom globine rezanja (10).

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM

Obracajo¢a se roka omogoc¢a rezanje materiala pod poljudnim
kotom v obmogju od navpi¢nega polozaja do 45° v levo ali
desno.

« |zvlecite svornik blokade glave (9), tako da se izvle¢na roka
pocasi dvigne v zgornji polozaj.

« Sprostite vzvod blokade delovne mize (23).

e Pritisnite in drzite vzvod avtomatske nastavitve (22) in obrnite
izvle¢no roko v levo ali desno, dokler se na prikazovalniku kota
na kotni skali delovne mize (20) ne pokaZe Zelena vrednost.

* Zablokirajte s privitiem vzvoda blokade delovne mize (23).
Kotna skala delovne mize (20) ima vrsto oznacenih poloZajev,
v katerih je mogoce prednastaviti polozZaj vrtilne izvle¢ne roke.
To je mogoce storiti le, ko med obracanjem izvlene roke
vzvod avtomatske namestitve (22) ni v pritisnjenem poloZaju in
ga je mogoce zablokirati v teh tovarnisko priporo¢enih
polozajih. To so najbolj uporabljeni koti rezanja (15° , 22,5° ,
30° ,45° vlevo/ desno). Nastavitev poljudnega kota je
mogoce natan¢no nastaviti z uporabo kotne skale delovne
mize (20) z oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je skala
dovolj natanéna za vecino del, se priporo¢a nastavitev kota s
pomocjo kotomera ali drugega pribora za merjenje kotov.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE  PRAVOKOTNE
NASTAVITVE REZILNE PLOSCE GLEDE NA DELOVNO
MIZO

« Sprostite vzvod blokade glave (14).

« Glavo nastavite v polozaj 0° (pravokotno glede na delovno
mizo) in privijte vzvod blokade glave (14).

« Sprostite vzvod blokade delovne mize (23), pritisnite in drzite
vzvod avtomatske namestitve (22).

« Delovno mizo nastavite v polozaj 0° , sprostite vzvod
avtomatske namestitve in privijte vzvod blokade delovne mize
(23).

« Pritisnite vzvod zaslona rezilne plosc¢e (5) in spustite glavo
Zage v skrajni spodnji poloZaj.

« Preverite (s pomo¢jo pripomocka) pravokotnost nastavitve
rezalne plosce glede na delovno mizo.

Med opraviljanjem meritev se je treba prepricati, da se
merilni pripomocek ne dotika zoba rezilne plosce, saj je
zaradi debeline prevleke iz volframovega karbida meritev
lahko neto¢na.



« Ce izmerjeni kot ne znasa 90° , je nujna regulacija, ki se
opravi na naslednji nacin:

« Sprostite varovalno matico in obracajte regulacijski vijak kota
0° (42) (slika E) v desno ali levo, da bi povecali ali zmanjsali
kot nagiba rezilne plosce.

* Po nastavitvi pravokotnega poloZaja rezilne plo$¢e glede na
delovno mizo je treba pustiti, da se glava vrne v gornji polozaj.
o Ob drzanju regulacijskega vijaka na kotu 0°  (42) privijte
varovalno matico.

« Glavo spustite navzdol in ponovno preverite, ali nastavljeni
kot ustreza prikazu na kotni skali nagiba glave (34), po potrebi
opravite regulacijo poloZaja prikazovalnika kota nagiba glave
(35) (slika E).

« Podobno regulacijo je treba izvesti za kot 45° nagiba glave
za zajeralno rezanje s pomocjo regulacijskega vijaka za kot 45
° (43) (slika E).

PREVERJANJE IN REGULIRANJE  PRAVOKOTNE
NASTAVITVE REZILNE PLOSCE GLEDE NA OPORNO
LETEV

Ta postopek je treba opraviti vedno v primeru, ko je bila
oporna letev demontirana ali zamenjana. To regulacijo je
mogoce opraviti Sele po pravokotni nastavitvi rezilne
plosée glede na delovno mizo. Oporna letev sluzi kot
omejevalnik za obdelovani material.

* Sprostite vzvod blokade delovne mize (23), pritisnite in drzite
vzvod avtomatske namestitve (22) in nastavite delovno mizo v
polozaj 0° .

* Spustite glavo zage v skrajni spodniji polozaj.

» K rezalni plos¢i prilozite kotomer ali drug pripomocek za
merjenje kotov.

* Pripomocek za merjenje kotov primaknite k oporni letvi (15).
 Izmera mora znasati 90° .

« V primeru potrebe po regulaciji je treba:

 Sprostiti pritrdilne vijake oporne letve (15) na podlago.

» Polozaj oporne letve (15) nastavite tako, da je pravokotna na
rezalno plos¢o.

o Privijte pritrdilne vijake oporne letve.

NASTAVITEV IZVLECNE RAME (GLAVE) ZA ZAJERALNO
REZANJE

Izvle€na roka je lahko nagnjena pod poljubnim kotom v
obmogju 0° do 45° - za zajeralno rezanje (slika E).

e |zvlecite svornik blokade glave (9) s ¢imer sprostite ramo
stroja, da se rama pocasi dvigne v zgornji polozaj.

 Sprostite vzvod blokade glave (14).

« Nagnite izvle€no roko v levo pod Zelenim kotom, ki ga je
mogoce odcitati na kotni skali nagiba glave (34) s pomocjo
prikazovalnika kota nagiba glave (35) (slika E).

o Privijte vzvod blokade glave (14).

V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (na obeh
ravneh, navpiéni in vodoravni) za kombinirano rezanje, je
treba najprej nastaviti kot zajeralnega rezanja.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA

Laserska naprava oddaja laserski Zarek, ki prikazuje ¢rto na
materialu, po kateri bo potekalo rezanje z rezilno plo$co.
Ustrezna nastavitev linije padanja laserskega Zarka je bila
opravljena med procesom izdelave. Vendar pa je treba pri
preciznih delih pred pri¢etkom del preveriti nastavitev.

« Namestite baterijo v prostor za baterijo (36) (slika F) in
poskrbite, da je ohranjena pravilna polarizacija.

« Delovno mizo nastavite v poloZaj, pri katerem se
prikazovalnik kota delovne mize (21) pokriva s to¢ko 0° na
kotni skali delovne mize (20), prikazovalnik kota nagiba glave
(35) (slika E) pa se pokriva s to¢ko 0° na kotni skali nagiba
glave (34) (slika E).
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« Na delovno mizo (25) pritrdite ustrezen kos odpadnega
materiala in opravite rezanje.

o Spustite izvleéno roko stroja in pustite odpadni material
pritrjen na delovni mizi Zage.

« Nastavite vklopno tipko laserja (37) v poloZaj vklopa , 1"
(oznacgeno).

« Oddajani svetlobni Zarek se mora prilegati sledi reza.
REGULACIJA LASERJA

Pri nastavitvi vodilnega laserskega zarka ni dovoljeno
gledati neposredno v zarek ali na njegovo odbitje z zrcalne
povrsine. Lasersko napravo je treba ugasniti, Ce se laser ne
uporablja.

Ce se laserski zarek ne prilega rezu, je treba po rezanju:

o Laser (38) rahlo obrnite v levo ali desno (slika G) v ohisju
laserskega modula (26), dokler ne doseZete vzporednega
poloZaja snopa laserske svetlobe. Laserskega modula ni
dovoljeno obracati na silo in ve¢ kot za nekaj stopin;.

« V primeru potrebe po pre¢ni regulaciji je treba sprostiti vijake
laserskega modula (39) in premakniti laserski modul v levo ali
desno, dokler ni doseZena vzporednost laserske linije z rezom
po rezanju.

Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato
je treba od casa do casa odcistiti leco laserskega
projektorja.

ZAGON ZAGE

Pred pritiskom vklopne tipke se je treba prepri¢ati, da je bila
zaga pravilno zmontirana in nastavljena v skladu z nasveti,
podanimi v pri¢ujo¢ih navodilih.

Opisana Zaga je izdelana za desnicarje.

o Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (3).

o Pritisnite vklopno stikalo (4).

» Pocakajte, da motor Zage doseze polno vrtilno hitrost.
o Pritisnite vzvod zaslona rezilne plos¢e (5).

e Spustite ramo stroja k obdelovanemu materialu.
 Sprostite pritisk na zasloni rezilne plosce (5).

» Opravite rezanje.

ZAUSTAVITEV ZAGE

 Sprostite pritisk na vklopni tipki (4) in pocakajte, da se
rezalna plos¢a popolnoma ustavi.

 Dvignite roko Zage, s ¢imer jo odmaknete od obdelovanega
materiala.

Trenutno iskrenje $¢etk v notranjosti elektricnega motorja
je normalno med zagonom in ustavljanjem Zage. Rezilne
plosce ni dovoljeno ustaviti z vrSenjem boénega pritiska
nanjo.

REZANJE Z ZAGO

Obdelovani material je treba tako pritrditi, da ne ovira
uporabe Zage. Pred vklopom Zage je treba njeno glavo
premakniti v spodnji polozaj, da bi se prepricali, da imata
glava Zage in zaslon rezilne plosée polno svobodo gibanja.
Prepricajte se, da zaslon rezilne ploS¢e v svojem gibanju
pride do skrajnega polozaja.

Pred zacetkom rezanja se je treba prepricati, da sta gumb za
blokado delovne mize (23) in vzvod blokade glave (14) trdno
privita.

« Zago priklopite na omrezje.

» Prepritajte se, da je napajalni kabel stran od rezalne plosc¢e
in podstavka orodja.

« Material namestite na delovno mizo in se prepri¢ajte, da je
trdno pritrjen, da se med rezanjem ne more premikati.

» Glavo Zage pomaknite v skrajni konéni polozaj in zablokirajte
vodilo (13) z gumbom blokade vodila (12).

« Odblokirajte glavo in zaslon rezalne plo$ce.



« Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala in z vklopnim
stikalom poZenite Zago (poc¢akajte, da rezalna plosca zage
doseze svojo maksimalno vrtilno hitrost).

« Pocasi spuscajte glavo Zage.

 Pricnite z rezanjem, in sicer z vr§enjem zmernega pritiska na
glavo.

Nezadostno privitje blokad lahko povzroéi nepri¢akovano
premikanje rezalne plo$ce na zgornji povrsini materiala, kar
lahko povzroéi nevaren udarec materiala v operaterja.

REZANJE Z DRSENJEM IZVLECNE ROKE (GLAVE) ZAGE

Drsenje roke Zage omogoca gibanje rezalne plo$¢e naprej in
nazaj, kar omogoca rezanje $irsih kosov materiala.

« Nastavite roko stroja v zgornji polozaj.

« Sprostite ro¢ko blokade vodila (12).

« Pred priklopom zage potegnite roko stroja k sebi, drzite jo v
zgornjem poloZaju.

e Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala (3) in zaZenite
Zago.

« Spustite roko in po¢akajte, da rezalna plo$c¢a doseze svojo
maksimalno hitrost.

* Spustite zaslon rezalne plosce.

* Znizajte roko stroja in za¢nite z rezanjem.

* Med rezanjem pomaknite roko stroja nazaj (od sebe).

« Po prerezu materiala sprostite pritisk na vklopnem stikalu in
pocdakajte, da se rezalna plo$ca ustavi, preden dvignete roko
stroja v zgornji polozaj.

Nikoli ni dovoljeno opravljati rezanja s pomikanjem glave
zage k sebi. Rezalna ploS¢a se lahko nepri¢akovano
povzpne na obdelovani material, kar lahko povzroéi pojav
odbitja.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega
kabla iz omrezne vti¢nice.

CISCENJE

* Po zakljucku dela je treba skrbno odstraniti vse kose
materiala, okruscke in prah z vlozka na delovni mizi in
obmocja okrog rezalne plosce in njenega zaslona.

* Prepri¢ajte se, da so prezracevalne reZe na ohisju motorja
prepustne in da v njih ni okrusckov ali prahu.

« Ogistite vodilo in ga prekrijte s tenko plastjo trajnega maziva.
* Skrbite, da bodo vsi ro€aji in ro¢ke v Eistem stanju.

« S ¢opitem odistite le¢o laserskega projektorja.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

« Pritisnite vzvod zaslona rezilne ploscée (5).

« Dvignite zasgito rezilne plo$¢e (7) in odvijte vijak pritrditve
osrednje plosée (40) (slika H).

« Odmaknite centralno plosco (41) v levo tako, da omogocite
dostop do pritrdilnega vijaka rezalne plosce.

« Pritisnite tipko blokade vretena (6) in obracajte rezilno
plosco, dokler se ne zablokira.

* S specialnim klju¢em (priloZenim) sprostite in odvijte pritrdilni
vijak rezilne plosce.

« Snemite zunanjo matico in snemite rezilno plosco (pazite na
redukcijski obro¢, ¢e odstopa).

« Odstranite vso umazanijo z vretena in pritrdilnih podlozk
rezalne plosce.

« Namestite novo rezilno plosc¢o in opravite opisane dejavnosti
v obratnem vrstnem redu.

* Po zakljucku se je treba prepriati, da so odstranjeni vsi kljuci
in regulacijska orodja in da so vsi vijaki, gumbi in matice trdno
priviti.

Varovalni vijak rezalne plosc¢e ima levi navoj. Pri drzanju
rezilne plosce je treba biti Se posebej previden. Uporabljati

57

je treba zascitne rokavice, da se zascitijo roke pred stikom
z ostrimi zobmi rezalne plosce.

MENJAVA BATERIJE V LASERSKEM MODULU
Laserski modul napajata dve bateriji 1,5 V tipa AAA.

« Snemite pokrov prostora za baterijo (36) (slika F).

e |zvlecite izrabljeno baterijo.

 Vlozite novo baterijo, prepricajte se, da je baterija pravilno
polarizirana.

« Namestite pokrov prostora za baterijo.

MENJAVA OGLENIH SCETK

I1zrabljene (kraj$e od 5 mm), zaZzgane ali po¢ene oglene $cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh $cetk.

« Odvijte pokrov oglenih $cetk (8).

e |zvlecite izrabljene $cetke.

* S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.
 Vlozite nove oglene $¢etke (S¢etke se morajo prosto
pomakniti do drzal §¢etk).

« Namestite pokrov oglenih $¢etk (8).

Po menjavi oglenih $cetk je treba zagnati elektricno orodje
brez obremenitve in malo poéakati 1-2 min., da se oglene
Scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek
menjave oglenih $cetk je treba =zaupati izkljuéno
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Zajeralna zaga
Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230V~
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivna mo¢ 1800W
Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 4800min-t
Obmodje kotnega rezanja +45°
Obmogje zajeralnega rezanja 0° +45°
Zunanji premer rezilne plos¢e 210mm
Premer odprtine rezalne plosce 30mm

0°x0° 65 x 260mm
Mere rezanega materiala 45°x 0° 65 x 170mm
pod kotom / zajeralno 45° x 45° 35 x 170mm

0° x 45° 35 x 260mm
Dolzina mec¢a 185mm
Razred laserja 2
Mo¢ laserja <1lmw
Valovna dolzina laserja A =650nm
Razred zascite I
Teza 13,4 kg
Leto izdelave 2020

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega pritiska: Lpa = 95,2 dB(A) K = 3 dB(A)



Stopnja zvocne moci: Lwa= 108,2 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja vibracij: an = 2,936 m/s? K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno
mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih
morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o
sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri
prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno
elektricno in elektronsko orodje vsebuje okolju
Skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v
reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju
,Grupa Topex"), sporo¢a, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju ,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili,
shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so
predmet zakonske za&¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s
kasnej$imi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je
brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.

LT Originalios instrukcijos vertimas
TRAUKIAMASIS SKERSAVIMO PJUKLAS
59G806

PASTABA: PRIES NAUDOJAMI |GALIOJIMO |RANKIA
PIRMAJA KARTA, SKAITYKITE $IA INSTRUKCIJOS
VADOVA IR KOLEKCIJUOKITE, KAD BUTY NUORODA.

ISSAMIOS SAUGOS REGLAMENTAI

Pjovimo pjakly saugos instrukcijos

a) Mitre pjaklai yra skirti sumazinti medienos ar panasiy produkty,
jie negali bati naudojami su Svitriniu atpjovimo diskai pjovimo
juodujy medziaga, pavyzdziui, juosty, strypy, smeigés ir
tt Abrazyviniai dulkiy prieZastis judanéiy daliy, pavyzdziui,
apatinés Guard uogiené. Abrazyvinio pjovimo  Kibirkstys
sudegins apating apsauga, kerpo jdéklg ir kitas plastikines
dalis.

b) Jei jmanoma, remkite ruoSinj ant spaustuky. Jei remiate ruosinj
rankomis, visada turite laikyti rankg bent 100 mm atstumu nuo
abiejy pjuklo aSmeny. Nenaudokite Sio pjaklo, jei norite pjaustyti
gabalus, kurie yra per mazi, kad baty galima tvirtai uzsegti ar
laikyti rankomis. Jei ranka pastatyta per arti pjaklo asmeny,
padidéja pavojus susizeisti dél disko kontakto.

¢) Ruosinys turi bdti nejudamas ir pritvirtintas arba laikomas prie
tvoros ir stalo. Jokiu bddu nedékite ruosinio j aSmenis ir
nekirpkite ,laisvojo ranky“. Neapsaugoti ar judantys ruoSiniai
gali bati mesti dideliu grei¢iu ir taip suzeisti.

d) Stumkite  pjokla  per  ruosinj. Nevilkite  pjoklo  per
ruosinj. Norédami atlikti pjavj, pakelkite pjdklo galvute ir
iSkirskite jg per ruosinj be pjovimo, uzveskite variklj, paspauskite
pjtklo galvg Zemyn ir stumkite pjaklg per ruosinj. Dél pjovimo
smigio pjaklo aSmenys gali uZlipti ant ruosinio ir smarkiai mesti
a$meny mazga operatoriaus link.

e) Niekada neverskite rankos vir§ numatytos pjovimo linijos nei
prieSais, nei uz pjoklo asmeny. Remti ruoSinj ,kryZminiu
rankomis®, ty laikyti ruo$inj desine pjaklo puse kaire ranka arba
atvirk$ciai, yra labai pavojinga.

f) Nesiekite uz tvoros abiem rankomis arciau kaip 100 mm
atstumu nuo abiejy pjoklo asmeny, norédami pasalinti
medienos lauzg ar dél kity priezas¢iy, kol diskas
sukasi. Verpimo pjaklo artumas prie jasy rankos negali bati
akivaizdus ir galite bati sunkiai suZeistas.

g) Prie$ pjaustydami apziarékite savo ruo$inj. Jei ruoSinys yra
nusilenktas arba deformuotas, prispauskite jj iSoriniu lenkiu
veidu j tvora. Visada jsitikinkite, kad iSilgai pjavio linijos néra
ruosinio, tvoros ir stalo. I$lenkti arba iskarpyti ruosiniai gali
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susisukti ar pasislinkti ir pjovimo metu gali susisukti j verpimo
pjaklo asmenis. RuoSinyje neturéty bati nagy ar pasaliniy
daikty.

h) Nenaudokite pjaklo, kol ant stalo nebus jokiy jrankiy, medienos
drozliy ir kt., i8skyrus ruosinj. Smulkius Siuk$les ar palaidus
medzio gabalus ar kitus daiktus, kurie lieCiasi su besisukanciu
peiliuku, galima mesti dideliu greiciu.

i) Vienu metu supjaustykite tik vieng ruosinj. Sudétiniai stambis
ruo8iniai negali bati tinkamai suristi ar pritvirtinti, todél pjovimo
metu jie gali prilipti prie aSmeny arba pasislinkti.

j) Isitikinkite, kad kampiné pjuoklas yra sumontuotas arba padéti
ant lygaus, tvirto darbinio pavirSiaus prie§ naudojima. Lygus ir
tvirtas darbinis pavirsius sumazina Slifavimo pjaklo
nestabilumo rizikg .

k) Suplanuokite savo darbg. Kiekvieng karta, kai jis pakeiciate
kampiné arba mitra kampas nustatyma, jsitikinkite,
reguliuojama atrama yra nustatytas teisingai remti ruosinj ir
netrukdys su asmenimis arba saugojo sistema. Nejiungdami
jrankio ,JJUNGTA* ir neturédami ruosinio ant stalo, perjunkite
pjaklo a$menis per visg sumodeliuotg pjavj, kad uZtikrintuméte,
jog tvoros kirtimas nebus trikdomas ar pavojingas.

1) Platesniam ar ilgesniam nei stalo virSuje esanciam ruoS$iniui
suteikite tinkama parama, pavyzdziui, stalo prailginimus, pjaklo
arklius ir kt . RuoSiniy ilgiau ar platesné nei mitra pjaklo stalo
gali patarimas jei ne saugiai palaikoma. Jei nupjautas gabalas
ar ruosinys antgalis, jis gali pakelti apating apsaugg arba bati
iSmestas verpimo as$menimis.

m) Nenaudokite kito asmens kaip stalo pratesimo pakaitalo ar kaip
papildomos paramos. Dél nestabilios ruosinio atramos
asmenys gali susiriti arba ruo$inys pasislinkti pjovimo metu,
traukdamas jus ir pagalbininkg j verpimo asmenis.

n) Nupjautas gabalas neturi bati uZstriggs ar prispaustas prie
besisukancio pjuklo aSmeny. Jei jis baty uZdaras, ty naudojant
ilgio sustojimus, nupjautas gabalas gali biti jbréztas j aSmenis
ir smarkiai iSmestas.

0) Visada naudokite spaustukg ar armatirg, skirtg tinkamai
palaikyti apvalia medziaga, pavyzdziui, strypus ar
vamzdelius. Strypai linke susisukti, kai jie supjaustomi, todél
asmenys ,sukramto” ir rankg ranka patraukia j aSmenis.

p) Prie§ susisiekdami su ruosSiniu, leiskite peiliui pasiekti visiskg
greitj. Tai sumazins ruoSinio iSmetimo rizikg.

q) Jeigu ruosinys arba asmenys gali istrigti,
pasukite Mitre Nupjauti. Palaukite, kol visos judancios dalys
sustos ir atjunkite kiStukg nuo maitinimo $altinio ir (arba) iSimkite
akumuliatoriy. Tada padékite istrigusiai medziagai
iSlaisvinti. Tesinys pjovimas su jstrigusio ruo$inio gali sukelti
kontrolés praradimas ar Zala mitra pamaciau.

r) Baige pjaustyma, atleiskite jungiklj, laikykite pjovimo galvute
Zemyn ir palaukite, kol asmenys sustos, prie§ nuimdami
nupjautg gabalg. Pavojinga pasiekti rankg prie kranto
asmeny.

s) Tvirtai laikykite rankeng atlikdami nepilng pjavj arba atleisdami
jungiklj, kol pjoklo galvuté yra visiSkai Zemyn. Dél pjiklo
stabdymo pjaklo galvuté gali bati staigiai nuleista Zemyn , todél
galite susizeisti

DEMESIO! Prietaisas naudojamas darbui patalpose.
Nepaisant to, kad konstrukcija yra saugi, naudojama

apsauginiy ir papildomy apsaugos priemoniy, darbo metu
visada iSlieka pavojus susizeisti.

Tinka LANATION esanciy piktogramy NAUDOTI
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1. Démesio! Laikykités specialiy atsargumo priemoniy
2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo vadova
3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, klausos apsaugos priemones, dulkiy kauke).
4. Dévékite apsauginius drabuzius
5. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remonta, atjunkite
maitinimo laidg
6. Saugokite vaikus nuo jrankiy
7. Saugokite prietaisg nuo drégmés
8. Antroji apsaugos klasé

9. Pavojus! Stebékite savo rankas
10. Démesio lazerio spinduliuoté! Nezidrékite j lazerio spindulj.
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Darbo stalas kiekvienoje asmeny puséje turéty bati
pazymeétas

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
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* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Mai$elis dulkéms - lvnt.
2. Specialus raktas -1vnt.
3. Vertikalus spaustuvas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
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Prie$ atlikdami, bet kokius skersavimo pjiiklo montavimo,
reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus iStraukite
elektros laido kiStuka i$ elektros jtampos lizdo.

SKERSAVIMO PJUKLO PERNESIMAS

« Norédami pernesti skersavimo pjaklg jsitikinkite, kad jo
pjovimo galvuté yra nuleista Zemyn ir uzblokuota.

« Patikrinkite ar pagrindo blokavimo rankenélé, pjovimo
galvutés blokavimo svirtis ir kiti apsauginiai elementai yra gerai
pritvirtinti.

SKERSAVIMO PJUKLO TVIRTINIMAS PRIE DARBASTALIO

Patariame, skersavimo pjtklg pritvirtinti prie darbastalio arba
stovo per tam skirtas, jrenginio pagrinde esancias angas (19),
tai uztiktina jo saugy veikima ir sumazina pavojy, kuris kyla
tuomet, kai darbo metu jrenginys juda. Sioms ertméms tinka 8
mm. skersmens varztai su SeSiakampémis galvutémis.
Tvirtindami skersavimo pjdklg prie darbastalio jsitikinkite, kad:
« Darbastalio stalvirSis yra plokscias ir Svarus.

« Varztai jsukti lygiai, neperverzti (virtinimo varztus prisukite
taip, kad jrenginio pagrindas nesideformuoty). Priverzus per
stipriai ar nelygiai pagrindas gali jtrakti.

DULKIY NUSIURBIMAS

Norédami iSvengti dulkiy kaupimosi ir dirbti maksimaliai
veiksmingai, naudodami dulkiy Salinimo vamzdelj (28), pjukla
galite pritvirtinti prie pramoninio dulkiy siurblio. Galite pasirinkti
kitg dulkiy Salinimo bada, pritvirtinkite maiselj dulkéms (yra
komplekte) prie dulkiy Salinimo vamzdelio. Mai$elj dulkéms
(29) reikia uzdéti ant dulkiy $alinimo vamzdelio (28) (pav. A).
Norint iSvalyti, dulkiy maiselj reikia nuimti nuo dulkiy $alinimo
vamzdelio ir atsegti uztrauktuka, jj atsegus lengvai pasalinsite
visas dulkes.

Dulkiy nusiurbimas veiksmingiausias tuomet, kai dulkiy
maiselis iSvalomas prisipildzius 2/3 jo tirio.

PJOVIMO MECHANIZMO SVIRTIES VALDYMAS (PJOVIMO
GALVUTE)

Paslanki svirtis turi dvi padétis, virSutine ir apating. Norédami
atlaisvinti jos apatinés padéties fiksavima atlikite Siuos
veiksmus:

* Nulenkite pjovimo mechanizmo svirtj Zzemyn, prispauskite ir
laikykite.

 Patraukite galvutés blokavimo kaistj (9).

« Siek tiek prilaikykite j vir§y kylangia pjovimo mechanizmo
svirtj tol, kol ji pakils iki auk$¢iausio tasko.

« Norédami uzblokuoti Zemyn nuleistg pjovimo mechanizmo
svirtj atlikite Siuos veiksmus:

» Paspauskite ir laikykite dangcio svirtj (5).

« Pjovimo mechanizmo svirtj spauskite j apacig tol, kol ji
nusileis iki Zemiausio tasko.

* Pjovimo mechanizmo svirtj Sia padétimi uztvirtinsite jstate
pjovimo galvutés blokavimo kaistj (9).

VERTIKALUS SPAUSTUVAS

Vertikaly spaustuva (pav. B) galima tvirtinti prie pjoklo
pagrindo tiek vienoje, tiek kitoje darbastalio puséje, jis
reguliuojamas pagal pjaunamo ruosinio dydj. Nepritvirtinus
vertikalaus spaustuvo su skersavimo pjaklu dirbti negalima.

» Atsukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo prie pagrindo
rankenéle (30) toje darbastalio puséje, kurioje numatéte tvirtinti
vertikaly spaustuva.

 Vertikaly spaustuvg jstatykite j anga, esancig pjuklo pagrinde
ir prisukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo prie pagrindo
rankenéle (30).



« Vertikalaus spaustuvo padétj (31) pritaikykite apdorojamos
medziagos padéciai, prisukite vertikalaus spaustuvo atramos
blokavimo rankenéle (32) ir apdorojamo ruosinio tvirtinimo
rankenéle (33).

o Patikrinkite ar ruoSinys stabiliai pritvirtintas.

DARBAS IR NUSTATYMAI

Pries pradédami bet kokius skersavimo pjiiklo reguliavimo
darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ elektros jtampos
Saltinio. Norédami uztikrinti saugy, tiksly ir veiksminga
skersavimo pjuklo veikimg visus reguliavimo veiksmus
atlikite iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite ar
nuéméte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite ar visi
srieginiai tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.
Reguliuodami jsitikinkite, kad visi iSoriniai elementai veikia
gerai bei patikrinkite jy bukle. Susidévéjusia ar bet kokiu
budu pazeista detale, prie$ pradedant naudoti skersavimo
pjuikla, turi pakeisti kvalifikuoti darbuotojai.

|JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta skersavimo
pjaklo nominaliy duomeny lenteléje.

Skersavimo pjuklg galima jjungti tik tada, kai jo pjovimo
diskas yra atitrauktas nuo apdorojamo ruosinio.
Skersavimo pjaklas turi jungiklio blokavimo mygtuka (3), kuris
apsaugo nuo atsitiktinio jsijungimo.

ljungimas

» Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3).
» Paspauskite ir prilaikykite jjungimo mygtuka (4).

ISjungimas
o Atleiskite jjungimo mygtukg (4).
DARBASTALIO PAILGINIMO ELEMENTY REGULIAVIMAS

» Darbastalio pailginimo elementai (16) yra abejose pagrindo
pusése.

o Atsukite darbastalio pailginimo elementy blokavimo
rankenéles (18) (pav. C).

« |Straukite darbastalio pailginimo elementus (ilgj reguliuokite
pagal poreikj).

» Sureguliave ilgj uztvirtinkite darbastalio pailginimo blokavimo
rankenélémis (18).

 Prireikus, galite pasinaudoti reguliuojamais galiniais
ribotuvais (17), kurie palengvina pjavj, pagal nustatytus
matmenis.

GYLIO RIBOTUVO REGULIAVIMAS

Gylio ribotuvas yra naudingas tuomet, kai preikia jpjauti
igilinimg (jpjova) ruosinyje. |gilinimas, tai apdorojamo
ruoSinio pavirSiaus jpjovimas, kai pjovimo disko gylio
nustatymas néra maksimalus.

o Uzblokuokite pjovimo galvutés blokavimo svirtimi (14).

o Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenéle (12),
pastumkite galvute atgal.

 Prisukite kreipianciosios blokavimo rankenélg (12).
 Pjavio gylio ribotuvg (10) nustatykite ties funkcija , darbas su
gylio ribotuvu* (pav. D).

e Pjovimo mechanizmo svirtj nulenkite Zemyn ir laikykite
nuleistg Zemyn bei atremtg j pjovimo gylio ribotuvg.

« Pjovimo gylio ribotuvo varztg (11) sukinékite j kairg arba
desine tol, kol nustatysite reikiama pjovimo disko jgilinimg
(pav. D).

o Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenéle (12).

o Atlikite nustatyto gylio pjavj.
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« Norédami grazinti jprasta, maksimaly pjovimo gylj, pjovimo
gylio ribotuva (10) nustatykite taip, kad nuleidus pjovimo
mechanizmo svirtj, pjovimo gylio ribotuvo varztas (11)
nesiliesty prie pjovimo gylio ribotuvo (10).

DARBASTALIO PADETIES REGULIAVIMAS PJOVIUI
KAMPU

Pasukama pjovimo mechanizmo svirtis (su privirtinta pjovimo
galvute) suteikia galimybe atlikti pjavj pageidaujamu staciu
kampu j kaire ir desine iki 45°.

o Atitraukite pjovimo galvutés kaistj (9) ir leiskite, kad pjovimo
mechanizmo svirtis létai pakilty j virsy.

o Atsukite darbastalio blokavimo rankenéle (23).

o Prilaikydami jspaustg automatinio nustatymo svirtj (22),
pjovimo mechanizmo svirtj sukite j deSine arba kaire puse tol,
kol nustatysite reikiamos vertés kampg (verté matoma
darbastalio kampainyje (20).

o Atleiskite blokavimo mygtuka (3).

» Uztvirtinkite darbastalio blokavimo rankenéle (23).
Kampiné darbastalio skalé (20) turi visg eile pazyméty
padéciy, nustacius ties jomis jsijungia automatinis pjovimo
mechanizmo svirties padéties reguliavimas. Automatinio
nustatymo funkcija jsijungia tik tuomet, kai pjovimo
mechanizmo svirties sukimosi momentu, automatinio
nustatymo svirtis (22) yra atleista ir negali uzsiblokuoti
gamykloje nustatytomis padétimis. Dazniausiai naudojami
pjovimo kampai yra (15°, 22,5°, 30°, 45° j kaire arba desing).
Naudojantis darbastalio kampine skale (20), turinéia vieno
laipsnio vertés padalas, galima tiksliai nustatyti reikiamg
kampa. Nepaisant to, kad skalés tikslumo pakanka daugeliui
pjovimo darby atlikti, nustatytg kampa rekomenduojame
patikrinti kampainiu arba kitu kampy matavimo jtaisu.

PJOVIMO DISKO
DARBASTALIO
REGULIAVIMAS

VERTIKALAUS NUSTATYMO,
ATZVILGIU, TIKRINIMAS IR

 Atsukite pjovimo galvutés blokavimo svirtj (14).

« Galvute nustatykite ties 0° reik$me (vertikaliai darbastalio
atzvilgiu) ir prisukite galvutés blokavimo svirtj (14).

» Atsukite darbastalio blokavimo rankenéle (23), paspauskite ir
prilaikykite automatinio nustatymo svirtj (22).

« Darbastalj nustatykite ties 0° reikme, atleiskite automatinio
nustatymo svirtj ir prisukite darbastalio blokavimo rankenéle
(23)

» Paspauskite pjovimo disko gaubto svirtj (5) ir nuleiskite
pjovimo galvute Zemyn, iki galo.

 Patikrinkite (naudodami jtaisg) ar pjovimo disko padétis,
darbastalio atzvilgiu, yra vertikali.

Matuodami patikrinkite ar matavimo jtaisas nesilie¢ia prie
pjovimo disko dantuky, kadangi karbidu dengti aSmenys
yra storesni ir dél to iSmatavimai gali biti netikslas.

Jeigu i$matuotas kampas néra lygus 90°, reikia reguliuoti
papildomai, tai atliekama sekanciai:

« Atsukite tvirtinimo verzle, tuomet 0° kampo reguliavimo
varztg (42) (pav. E) sukite j kaire arba desing, kol sumazinsite
arba padidinsite pjovimo disko pasvirimo kampa.

« Nustate pjovimo disko vertikalig padétj, darbastalio atzvilgiu,
leiskite pjovimo galvutei pakilti j virSy, iki galo.

« Prilaikydami kampo reguliavimo varztg 0° (42) prisukite
tvirtinimo verzle.

* Nuleiskite pjovimo galvute Zemyn ir vél patikrinkite ar
nustatytas reikiamos reiksmés kampas, reikSmé matoma
galvutés pasvirimo kampo skaléje (34), jeigu reikia,
reguliuokite galvutés pasvirimo kampo rodiklio padétj (35)
(pav. E).

« 45° kampo reguliavimo varztu (43), panasiai nustatomas ir
45° pjovimo galvutés pasvirimo kampas vertikaliam pjaviui
(pav. E).



PJOVIMO DISKO VERTIKALIOS PADETIES NUSTATYMO,
ATRAMOS ATZVILGIU, TIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

Visada, bitinai patikrinkite padétj jeigu, atrama buvo
nuimta arba pakeista. Patikrinimg galima atlikti tik tada, kai
pjovimo diskas nustatytas vertikaliai, darbastalio atzvilgiu.
Atrama, apdorojamam ruosiniui, atlieka ribotuvo funkcija.

« Atsukite darbastalio tvirtinimo rankenéle (23), paspauskite
bei prilaikykite automatinio nustatymo svirtj (22) ir tuo pat metu
nustatykite darbastalj ties 0° verte.

« Nuleiskite pjovimo galvute Zemyn, iki galo.

 Prie pjovimo disko pridékite kampainj arba kitokj kampy
matavimo jtaisg.

« Kampy matavimo jtaisg pristumkite prie atramos (15).

o Verté turi bati lygi 90°.

Jeigu reikia reguliuoti:

 Atsukite atramos (15) tvirtinimo prie pagrindo varztus (15).
e Atrama (15) turi bati nustatyta statmenai pjovimo diskui.
 Prisukite atramos tvirtinimo prie pagrindo varztus.

PJOVIMO  MECHANIZMO  SVIRTIES
(GALVUTES) |[STRIZAM PJOVIUI

NUSTATYMAS

Istrizam pjaviui atlikti pjovimo mechanizmo svirtj galima
palenkti reikiamu nuo 0° iki 45° kampu. (pav. E).

« Patraukite pjovimo mechanizmo svirties blokavimg
atlaisvinantj varztg (9) ir leiskite svir€iai létai pakilti j virsy, iki
galo.

* Atsukite galvutés blokavimo svirtj (14).

« Stebédami pjovimo galvutés pasvirimo kampo rodiklj (35)
(pav. E), palenkite pjovimo mechanizmo svirtj norimu kampu j
kairg, nustatymo verté matoma galvutés pasvirimo skaléje
(34).

 Prisukite galvutés blokavimo svirtj (14).

Prireikus reguliuoti abiejy kampy nustatymus (abejose
plokstumose, horizontalioje ir vertikalioje) miSriam pjaviui,
visy pirma reikia nustatyti jstrizo pjavio kampa.

LAZERIO VEIKIMO PATIKRINIMAS

Lazerinis jrenginys ant medziagos pavirSiaus projektuoja
Sviesos spindulio linijg, per kurig bus atliekamas pjavis.
Lazerinio jtaiso nustatymai buvo atlikti gamybos proceso metu,
taciau prie$ atliekant tikslius pjavius, jtaiso nustatyma reikia
patikrinti.

« | baterijy skyriy (36) (pav. F) jstatykite baterijas, patikrinkite
ar teisingai jstatéte (atkreipkite démesj j poliariSkuma).

« Darbastalj (25) nustatykite tokia padétimi, kad darbastalio
kampo rodiklis (21), sutapty su tasku 0°, darbastalio
kampainyje (20), o pjovimo galvutés pasvirimo kampo rodiklis
(35) sutapty su tasku 0°, galvutés pasvirimo kampainyje (34)
(pav. E).

« Prie stalo (25) pritvirtinkite nereikalinga, tinkamag medziagos
gabalélj ir perpjaukite.

« Atleiskite pjovimo mechanizmo svirtj, o perpjautg medziagos
gabalélj palikite pritvirtintg prie pjaklo darbastalio.

« Lazerio jjungimo mygtuka (37) nustatykite ties padétimi
jjungta ,,I” (simbolis).

« Projektuojama spindulio linija turi bati lygiagreti prapjovai.

LAZERIO REGULIAVIMAS

Lazerinio spindulio nustatymo metu negalima ziaréti j
tiesioginj spindulj arba jo atspindj blizgiame pavirsiuje.
Nenaudojama lazerinj jrenginj reikia iSjungti.

Jeigu spindulys néra lygiagretus, atlikite Siuos veiksmus:
» Lazerj atsargiai sukite j kairg arba desine (38) (pav. G)
lazerio modulio viduje (26) tol, kol lazerio projektuojamas
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spindulys bus lygiagretus prapjovai. Sukdami lazerio modulj
nenaudokite didelés jégos bei nesukite daugiau nei keletg
laipsniy.

« Atveju, kai reikia atlikti skersinio spindulio reguliavimag,
atsukite lazerio modulio tvirtinimo varztus (39) ir stumkite
lazerio modulj j kairg arba desine tol, kol lazerio
projektuojamas spindulys bus lygiagretus prapjovai.

Dulkés, kylancios pjovimo metu, gali sumazinti lazerio
spindulio matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui
projektoriy reikia nuvalyti.

SKERSAVIMO PUPJUKLO |JUNGIMAS

PrieS paspausdami jjungimo mygtuka patikrinkite ar
skersavimo pjiklas pritvirtintas ir sureguliuotas tinkamai,
pagal nuorodas esancias Sioje instrukcijoje.

Aprasytas skersavimo pjdklas yra sukonstruotas
desiniarankiams asmenims.

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3).

« Paspauskite jungiklj (4).

« Palaukite kol pjuklo variklis pasieks maksimalias apsukas.
» Paspauskite pjovimo disko gaubto svirtj (5).

* Nuleiskite pjovimo mechanizmo svirtj prie apdorojamo
ruosinio.

o Atleiskite pjovimo disko gaubto svirtj (5).

* Pjaukite.

SKERSAVIMO PJUKLO ISJUNGIMAS

» Atleiskite jungiklio mygtuka (4) ir palaukite kol pjovimo diskas
visai sustos.

« Kelkite pjovimo mechanizmo svirtj, atitraukdami jg nuo
perpjautos medziagos.

Pjaklo iSjungimo metu, trumpa laikotarpj matomos angliniy
Sepetéliy ziezirbos elektros variklio viduje, yra normalus
reiskinys. Nestabdykite pjovimo disko spaudimu i§ Sono.

PJOVIMAS SKERSAVIMO PJUKLU

Pjaunama ruosinj reikia tvirtinti taip, kad jis netrukdyty
pjuklo valdymui. Pries$ jjungdami pjikla, palenkite pjovimo
galvute zemyn, kad jsitikintuméte, jog pjovimo galvuteé ir
pjovimo disko dangtis juda laisvai, nekliiiva. Patikrinkite ar
pjovimo disko dangtis nusileidzia iki galo.

Prie§ pradédami pjauti jsitikinkite, kad darbastalio blokavimo
rankenélé (23) bei pjaklo galvutés blokavimo svirtis (14) yra
gerai priverztos.

o Jjunkite pjakla j elektros jtampos tinkla.

« |sitikinkite, kad elektros laidas yra patrauktas atokiau nuo
pjovimo disko ir jrenginio pagrindo.

« Padékite ruoSinj ant darbastalio ir patikrinkite ar jis gerai
pritvirtintas, kad nejudéty pjavio metu.

« Pastumkite pjovimo galvute atgal, iki galo ir kreipianciosios
blokavimo rankenéle (12) uzblokuokite kreipianciajg (13).

« Atblokuokite galvute ir pjovimo disko dangtj.

» Paspauskite jungiklio blokavimo mygtukg ir jungikliu jjunkite
pjakla (palaukite kol pjovimo diskas pasieks maksimalias
apsukas).

 Létai nuleiskite pjaklo galvute.

« Pradékite pjauti, pjavio metu galvute spauskite nedidele jéga.
Dél nepakankamai prisukty blokavimo rankenéliy, pjovimo
diskas netikétai gali iSspristi iS apdorojamos medziagos, j
pavirsiy ir medziagos gabalélis gali suzeisti operatoriy.

PJOVIS, ATLIEKAMAS PERSTUMIANT SKERSAVIMO
PJUKLO PJOVIMO MECHANIZMO SVIRT] (SU GALVUTE)

Dél paslankios skersavimo pjaklo pjovimo mechanizmo
svirties, pjovimo diskas slankiojamas pirmyn ir atgal, todél
galima pjauti platesnius medziagos gabalélius.



* Pjovimo mechanizmo svirtj pakelkite j virsy.

o Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenélg (12).

« Pries jjungdami skersavimo pjakla, j virSy pakeltg pjovimo
mechanizma patraukite j save.

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3) ir jjunkite pjakla.
o Atleiskite pjovimo mechanizmo svirtj ir palaukite kol pjovimo
diskas suksis maksimaliu greiciu.

o Atlaisvinkite pjovimo disko gaubta.

« Nuleiskite pjovimo mechanizma ir pradékite pjauti.

o Pjavio metu, pjovimo mechanizma stumkite nuo saves.

« Perpjove atleiskite jjungimg mygtuka, prie$ pakeldami
pjovimo mechanizma j vir§y palaukite, kol pjovimo diskas
visiskai.

Niekada, pjovimo metu netraukite pjovimo galvutés saves
link. Jrenginio pjovimo diskas, netikétai gali iSsprasti i$
pjaunamos medziagos, dél to kyla atgalinio smugio
pavojus.

APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

Pries pradédami bet kokius skersavimo pjiiklo reguliavimo
darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ elektros jtampos
Saltinio.

VALYMAS

o Atlike darbg, nuo plokstelés esancios stalo jpjovoje,
apsauginio gaubto bei kity detaliy, esanciy prie pjovimo disko,
nuvalykite visus pjautos medziagos likucius, drozles ir dulkes.
o Patikrinkite ar neuzsikiSusios ventiliacinés angos bei ar jose
néra dulkiy sankaupy.

« Nuvalykite kreipianciajg ir sutepkite jg nedideliu kiekiu
klampaus tepalo.

« Visos rankenos ir rankenélés visada turi biti Svarios.

* Minkstu Sepetéliu iSvalykite lazerio projektoriaus kiauryme.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

» Paspauskite pjovimo disko dangtj (5).

» Pakelkite pjovimo disko dangtj (7) ir iSsukite pagrindinés
plokstés tvirtinimo varztus (40) (pav. H).

« Pagrindine plokste (41) patraukite j kaire taip, kad
galétuméte pasiekti pjovimo disko tvirtinimo varztus.

« Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (6), pjovimo diskg
sukite tol, kol jis uZsiblokuos.

 Specialiu raktu (yra komplekte) atlaisvinkite ir visiSkai iSsukite
pjovimo disko tvirtinimo varztg.

« Nuimkite iSoring tarping ir pjovimo diska (atkreipkite démesj j
redukcinj Zieda, jeigu jis yra).

* Nuvalykite visus terSalus nuo suklio ir disko tvirtinimo
tarpiniy.

o Uzdékite naujg pjovimo diska, nuémimui atvirkstine eiga.
 Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite ar
nuéméte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti

Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi kairj sriegj. Liesdami
pjovimo diska bukite démesingi. Norédami apsaugoti
rankas, prie$ liesdami pjovimo disko aSmenis, uzsidékite
apsaugines pirstines.

BATERIJY KEITIMAS LAZERIO MODULYJE

Lazerio modulio jtampos $altinis - dvi 1,5 V, AAA tipo baterijos.
« Nuimkite baterijy skyriaus dangtj (36) (pav. F).

 ISimkite i§sikrovusias baterijas.

« Paisydami poliariSkumo, jstatykite naujas baterijas.

o Uzdékite baterijy skyriaus dangt;.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS
Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar

jtrakusius anglinius Sepetéli
Visada keic¢iami abu angliniai Sepetéliai.

1s bitina nedelsiant pakeisti.
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o Nuimkite dulkiy maiselj.

« Nuimkite angliniy Sepetéliy dangtelj (18).

« ISimkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.

 Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.
 |dékite naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j
laikiklius jsideda lengvai).

» Uzdékite angliniy Sepetéliy dangtelj (8).

Pakeitus anglinius Sepetélius jrankj reikia jjungti ir leisti
veikti be apkrovos, apytikriai 1-2 min., kol angliniai
Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus.
Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines
detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati $alinami autorizuotoje gamintojo
remonto dirbtuvéje.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Skersavimo pjuklas
Dydis Verté

Tinklo jtampa 230V~
Daznis 50Hz
Nominali galia 1800W
Suklio apsuky skaicius, be apkrovos 4800min-t
Pjavio kampu ribos +45°
Skerspjavio ribos 0° + 45°
13orinis pjovimo disko skersmuo 210mm
Pjovimo disko angos skersmuo 30mm

0°x0° 65 x 260mm
Pjaunamo ruosinio 45° x 0° 65 x 170mm
matmenys:
kampu / jstrizai 45° x 45° 35 x 170mm

0° x 45° 35 x 260mm
Kreipianciosios ilgis 185mm
Lazerio klasé 2
Lazerio galingumas <1lmwW
Lazerio spindulio ilgis A =650nm
Apsaugos klasé 1]
Svoris 13,4 kg
Gamybos data 2019

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)

Garso galios lygis: Lwa=108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Vibracijos pagreigio verté: an = 2,936 m/s? K = 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities
atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
perdirbimo  jmone.  Informacijos apie  atlieky
perdirbimg kreiptis | pardavéjg arba vietos valdZios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam  perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.
.Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa"“ (toliau: ,Grupa Topex"), kurios buveiné yra Var$uvoje, ul.



Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“)
autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra
saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojgs jstatymas
Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastiSko Grupa Topex
sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant
komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
Instrukciju tulkojums no originalvalodas
LENKZAGIS
59G806

PIEZIME: PIRMS POWER INSTRUMENTA LIETOSANAS
PIRMAJA LAIKA, NOLASIT 80 INSTRUKCIJAS
ROKASGRAMATU UN SAGLABAT TALAKAS ATSAUCES.

DETALIZETAS DROSIBAS REGULAS

Drosibas noradijumi Mitre zagiem

a) Mitrzagi ir paredzéti koksnes vai kokam Iidzigu izstradajumu
grieSanai, tos nevar izmantot ar abraziviem griezéjdiskiem, lai
sagrieztu melno materidlu, pieméram, stienus, stienus,
stiprinajumus utt. Abrazivie putekli kustigas dalas, pieméram,
apakséjo aizsargu, sagriez ievarijums. Dzirksteles, kas radusas
no abrazivas grieSanas, sadedzinas apakséjo aizsargu,
pamatnes ieliktni un citas plastmasas detalas.

b) Izmantojiet skavas, lai, kad vien iesp&jams, atbalstitu
sagatavi. Ja atbalstat sagatavi ar roku, jums vienmér jaatrodas
vismaz 100 mm attdlumd no abam zaga asmens
pusém. Neizmantojiet o zagi, lai sagrieztu gabalus, kas ir
parak mazi, lai tos dro$i sastiprinatu vai turétu ar rokam. Ja jasu
roka ir novietota parak tuvu zaga asmenim, palielinas
savainosanas risks, ja asmeni saskaras.

c) Sagatavei jabut nekustigai un piestiprinatai vai turétai gan pie
Zoga, gan pie galda. Nekada veida neievietojiet sagatavi
asmena un negrieziet “brivroku”. NeierobeZotas vai kustigas
sagataves var tikt ~mestas liela  atruma, radot
savainojumus.

d) Parlieciet zagi caur sagatavi. Nevelciet zagi caur sagatavi. Lai
veiktu griezumu, paceliet zaga galvu un bez grieSanas izvelciet
to virs sagataves, iedarbiniet motoru, nospiediet zaga galvu uz
leju un stumiet zagi caur sagatavi. GrieSanas laika vilksanas
gdjiens, visticamak, zaga asmenim uzkaps uz sagataves un
vardarbigi metis asmena mezglu operatora virziena.

e) Nekad neskérsojiet roku par paredzéto grieSanas Iiniju ne zaga
asmens priek$a, ne aiz ta. Ir Joti bistami atbalstit sagatavi “ar
krusteniskam rokam”, ti, sagatavi turét pa labi no zaga asmens
ar kreiso roku vai otradi.

f) Nesniedzieties aiz Zoga ar abam rokam tuvak par 100 mm no
abam zaga asmens pusém, lai nonemtu atgriezumus, vai citu
iemeslu dé|, kamér asmens griezas. Grie§anas zaga asmena
tuvums jasu rokai var nebdt acimredzams, un jas varat bat
nopietni ievainots.

g) Pirms grieSanas parbaudiet savu sagatavi. Ja sagatave ir
saliekta vai izlocita, sastipriniet to ar arpusi noliektu seju pret
Zogu. Vienmér parliecinieties, ka starp sagatavi, Zogu un galdu
nav nekadu spraugu gar griezuma Iiniju. Sagrieztas vai
deformétas sagataves var sagriezties vai nobidities, un
grieSanas laika tie var bat saistosi grieSands zaga
asmenim. Sagatavé nedrikst biit naglas vai sve$kermeni.

h) Nelietojiet z&gi, kamér galds nav atbrivots no visiem
instrumentiem,  koksnes  atgriezumiem  utt.,  iznemot
sagatavi. Nelielus gruzus vai valigus koka gabalus vai citus
priekSmetus, kas saskaras ar rotéjoso asmeni, var izmest ar
lielu atrumu.

i) Vienlaicigi sagrieziet tikai vienu sagatavi. Vairakas sakrautas
sagataves nevar atbilsto$i saspiest vai stiprinat, un grieSanas
laika tas var sasaistities ar asmeni vai mainities.

j) Pirms lietoSanas parliecinieties, ka griezéjzagis ir uzstadits vai
novietots uz Iidzenas, stingras darba virsmas. Lidzena un
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stingra darba virsma samazina risku, ka Sarnirzagis var kjat
nestabils.

k) Planojiet savu darbu. Katru reizi, kad jds mainit slipuma
vai deflektors lenka iestatijumu, parliecinieties, reguléjams Zogs
ir iestatits pareizi, lai atbalstitu detalu un netraucés ar asmeni
vai apsardzes sistému. Neieslédzot instrumentu “ON” un bez
sagataves uz galda, parvietojiet zaga asmeni cauri pilnam
imitétam griezumam, lai parliecinatos, ka Zoga sagrieSana
neradis traucéjumus vai briesmas.

1) Sniedziet pietiekamu atbalstu, pieméram, galda pagarinajumus,
zada zirgus utt., sagatavei, kas ir plataka vai garaka par galda
virsmu . Sagataves, kas ir garakas vai platakas
par griezéjzaga galdu, var nolaist, ja tas nav dro$i atbalstitas. Ja
nogrieztais gabals vai sagatave ir uzgala, ta var pacelt apakségjo
aizsargu vai tikt izmesta ar vérpsanas asmeni.

m) Nelietojiet citu personu ka galda pagarinajuma aizstajéju vai ka
papildu atbalstu. Nestabils sagataves atbalsts var izraisit
asmens saistiSanos vai sagataves nobidi grieSanas laika,
ievelkot jas un paligu vérpSanas asment.

n) Griezto gabalu nedrikst iestrégt vai ar jebkadiem lidzekliem
saspiest pret vérpjosa zaga asmeni. Ja tas ir ierobezots, ti,
izmantojot garuma pieturas, nogrieztais gabals var tikt kijots
pret asmeni un vardarbigi izmest.

0) Vienmér izmantojiet skavu vai armatdru, kas paredzéta, lai
pareizi atbalstitu apalus materialus, pieméram, stienus vai
caurules. Stieniem ir tendence ripot, kamér tie tiek sagriezti,
liekot asmenim “iekost” un ievilkt darbu ar roku asment.

p) Pirms saskares ar sagatavi laujiet asmenim sasniegt pilnu
atrumu. Tas samazinas sagataves izmesanas risku.

q) Ja apstradajama detala vai asmens ir
iestrédzis, izsleédziet slipéSanas zagi. Pagaidiet, kamér visas
kustigas dalas apstajas un atvienojiet kontaktdaksu no stravas
avota un / vai iznemiet akumulatoru. Péc tam stradajiet, lai
atbrivotu iestréguso materialu. Turpinot zagésanu ar iestrégusu
sagatavi, var tikt zaudéta vadiba vai sabojats Sablons .

r) Péc griezuma pabeig$anas atlaidiet slédzi, turiet zaga galvu uz
leju un pirms nogrieztd gabala nonem$anas nogaidiet, Iidz
asmens apstasies. Sasniegt ar roku netalu no slido$a asmens
ir bistami.

s) Veicot nepilnigu griezumu vai atlaizot sl&dzi, stingri turiet rokturi,
pirms zaga galva ir pilniba nolaista stavokli. Zaga bremzésanas
darbiba var izraisit zaga galvas péksnu nolaisanu palata, radot
savaino$anas risku
BRIDINAJUMS! lerici izmanto iek§darbiem.

Neskatoties uz droSas konstrukcijas izmantoSanu
konstrukcija, aizsardzibas pasakumu un papildu
aizsardzibas pasakumu izmantosanu, darba laika vienmeér
pastav atlikusais ievainojumu risks.

PIKTOGRAMMU LIETOSANAS EXP LOKACIJA
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1. Uzmanibu! Veiciet ipasus piesardzibas pasakumus

2. BRIDINAJUMS Izlasiet instrukcijas

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Ildzek|us (aizsargbrilles,
dzirdes aizsargus, puteklu masku)

4. Lietojiet aizsargtérpu

5. Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu

6. Sargat bérnus no instrumentiem

7. Sargajiet ierici no mitruma

8. Otra aizsardzibas klase

9. Bistami! Vérojiet rokas

10. Uzmanibas lazera starojums! Neieskatieties lazera stara.

Darba galds katra asmens pusé ir jamarkeé ar
UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Lenkzagis ir ierice, kas aprikota ar pamatni ar iespé&ju mainit
pie pamatnes piestiprinatas zagésanas galvas lenki. Papildus
lenkzaga zagésanas galva - atkariba no konstrukcijas - var
tikt noliekta zem lenka vai pagarinata, lai palielinatu
funkcionalitati un zagésanas garumu.

Lenkzagis ir paredzéts ta lielumam atbilsto$o koksnes gabalu
zagésanai. To nedrikst izmantot malkas zagé$anai. Lenkzagis
ir jaizmanto atbilstosi mérkim, kuram tas ir paredzéts. Ja
lenkzagis tiek izmantots citadi, neka ir minéts $aja instrukcija,
tad $ada riciba tiek uzskatita par neatbilsto$u lietoSanu.
Lenkzagis ir jaizmanto tikai ar atbilstosiem zaga diskiem,
kuriem ir zobi ar cietsakausé&juma uzliktniem. Lenkzagis - ta ir
ierice, kuru var izmantot gan galdnieku, gan konstrukcijas
namdaru darbos.

Nedrikst izmantot ierici neatbilsto§i mérkim, kuram ta ir
paredzéta.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem,
kuri ir minéti 8Ts instrukcijas grafiskaja dala.
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* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Puteklu maiss -1gab.
2. Speciala atsléga -1 gab.
3. Vertikalas piespieSanas plecs -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms veikt jebkadas lenkzaga montazas vai regulésanas
darbibas, nepiecieSams parliecinaties, ka tas tika atslégts
no baros$anas tikla.

LENKZAGA PARVIETOSANA

« Parnesot zagi, ir japarliecinas, ka ta galva tika nostiprinata
maléja apakséja stavoklr.

» Parbaudtt, vai darbgalda blokéSanas reguléjampoga, galvas
blokéSanas svira un citi nodrosinatajelementi ir stingri
aizskraveti.

LENKZAGA MONTAZA DARBGALDA

o leteicams, lai zagis butu stingri piestiprinats pie darbgalda vai
statna, izmantojot tam paredzétas montazas atveres (19) zaga
pamatné, kas garanté ta droSu darbibu un izslédz ierices
nevélamas parvietoSanas riska iesp&ju darba laikd. Montazas
atveres atbilst skravém ar diametru 8 mm ar atslégas vai
seSstara galvu.

Zaga montazas laika pie darbgalda virsmas, japarliecinas, ka:
« Darbgalda virsma ir plakana un tira,

o Skraves ir aizskravétas vienadi, bez parmériga momenta
(nostiprinatajskraves ir jaaizskravé ta, lai pamatne nebatu
saspringta vai neatslanotos). Parmériga nospriegojuma
rezultata pamatne var plist.

PUTEKLU NOVADISANA

Lai neuzkratos putekli un nodroSinatu maksimalu ierices darba
produktivitati, zagi var pieslégt pie rapnieciska puteklstcéja,
izmantojot puteklu novadi$anas Tscauruli (28). Ka alternativu
§im puteklu savaksanas veidam var izmantot puteklu maisinu
(atrodas komplektacija), piestiprinot to pie puteklu
novadiSanas Tscaurules. Lai piestiprinatu puteklu maisu (29),
to nepiecieSams uzvilkt uz puteklu novadisanas Tscaurules
(28) (A att.). Lai iztukSotu puteklu maisu, to nepiecieSams
nonemt no puteklu novadi$anas Tscaurules un atvért
ravéjslédzéju, kas nodrosina pilnigu pieeju maisa iekSpusé
esosiem putekliem.

Lai nodro$inatu optimalo puteklu novadiSanu, puteklu
maisinu nepiecieSams iztukSot, kad tas ir piepildits ar
putekliem lidz 2/3 no sava tilpuma.

DARBIBAS AR IZLICES PLECU (GALVU)
Izlices plecam ir divi stavokli: augSéjais un apakséjais. Lai

atbrivotu izlices plecu no noblokéta apakseja stavokla,
nepiecieSams rikoties $adi:



« Nospiest uz izlices pleca un turét to piespiestu apak3éja
stavoklt.

 Atvilkt galvas blok&Sanas pulku (9).

 Pieturét izlices plecu ta pacel$anas laika lidz savam
augséjam stavoklim.

Lai noblokétu izlices plecu apak$éja stavoklt, nepiecieSams
rikoties $adi:

« Nospiest un pieturét zaga diska aizsega sviru (5).
 Spiest izlices plecu uz leju lidz bridim, kad tas nonaks
apaks$éja stavokli.

* Noblokeét izlices plecu $aja stavokli, iespiezot galvas
blokésanas pulkas (9) serdeni.

VERTIKALAS PIESPIESANAS PLECS

Vertikalas piespiesanas plecs (B att.) var tikt piestiprinats zaga
pamatné, abas darbgalda pusés un var pilniba pielagoties
zag&jama materiala lielumam. Nedrikst stradat ar zagi, ja
netiek izmantots vertikalas piespieSanas plecs.

« Atlaist reguléjampogu (30), kas nostiprina vertikalas
piespie$anas plecu no tas pamatnes puses, pie kuras tiks
piestiprinats vertikalas piespiesanas plecs.

« Piestiprinat vertikalas piestiprindsanas plecu, iebidot to zaga
pamatnes atveré un aizgriezt reguléjampogu (30), kas
nostiprina vertikalas piespieSanas plecu.

« Pielagojot vertikalas piespieSanas pleca (31) poziciju pie
apstradajama materiala, aizskraveét vertikalas piespieSanas
pleca blokéSanas reguléjampogu (32) un materiala
nostiprinasanas reguléjampogu (33).

« Parbaudt, vai materials ir stabili piestiprinats.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas zaga reguléSanas darbibas,
nepiecieSams parliecinaties, ka ierice ir atslégta no
elektrotikla. Lai nodrosinatu drosu, precizu un produktivu
zaga darbibu, visas regulacijas darbibas nepiecieSams
veikt pilniba.

Pabeidzot  regulaciju un iestatiSanas  darbibas,
nepiecieSams parliecinaties, ka visas atslégas ir iznemtas.
Japarbauda, vai visi skrivelementi tika atbilstosi
aizskraveti.

Veicot reguléSanas darbibas, parliecinaties, ka visi aréjie
elementi darbojas pareizi un atrodas laba tehniska stavoklr.
Nolietota vai bojata dala ir janomaina kvalificétam
personalam pirms zaga lieto§anas uzsak$anas.

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru
tabula dotajam spriegumam.

Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad zaga disks ir atbidits no
apstradajama materiala.

Lenkzagim ir slédza bloké$anas poga (3), kas aizsarga no
nejausas ieslégsanas.

leslégSana

« Nospiest slédza blokéSanas pogu (3).
« Nospiest un turét sledza (4) pogu.

IzslegSana

* Samazinat spiedienu uz slédza (4) pogu.

GALDA PAGARINATAJU APKALPOSANA

« Galda pagarinataji (16) atrodas zaga pamatnes abas pusés.
* Atblokét galda pagarinataja blokéSanas reguléjampogu (18)

(C att.).
« Noregulét galda pagarinataja garumu.
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« Nostiprinat ar galda pagarinataja blokéSanas
reguléjampogas (18) palidzibu.

« NepiecieSamibas gadijuma var izmantot vienu no
atbtdamiem malé&jiem ierobezotajiem (17), kas atvieglo
zagésanu, kad svarigs konkréts zagésanas garums.
PARZAGESANAS IEROBEZOTAJA
APKALPOSANA

DZILUMA

Parzagésanas dziluma ierobezotajs var tikt izmantots
gadijumos, kad nepiecieSams veikt gropes materiala. Tas
notiek, veicot  apstradajama materiala  virsmas
iegriezumus, kad zaga disks netiek izmantots ta pilna
iespéjama dziluma.

« Noblokét galvas bloké&sanas sviru (14).

o Atlaist vadiklas blok&Sanas regul&jampogu (12) un parvietot
galvu atpakal.

 Aizskravet vadiklas blokéSanas reguléjampogu (12).

o Pieskriivét zagéSanas dziluma ierobezotaju (10) iestatjuma
darbam ar ierobeZotu zagésanas dzilumu (D att.).

« Nolaist izlices plecu uz leju un turét to apakséja pozicija,
balstoties pret parzagésanas dziluma ierobeZotaju.

 Griezt (pa kreisi vai pa labi) ar zagésanas dziluma
ierobezotaja skravi (11) (D att.), lidz tiks sasniegts
nepiecieSamais zagésanas dzilums.

« Atlaist vadiklas blok&Sanas regulé&jampogu (12).

 VVeikt planoto zagésanu iestatitaja dziluma.

« Lai atgrieztos pie pilnas parzagésanas, nepiecieSams
parskrivét zagésanas dziluma ierobezotaju (10) pozicija, kura
péc izlices pleca nolai$anas uz leju zagésanas dziluma
ierobeZotaja skriive (11) nesaskaras ar zagésanas dziluma
ierobezotaju (10).

DARBGALDA IESTATIJUMI ZAGESANAI ZEM LENKA

Griezamais izlices plecs lauj parzagét materialu zem jebkura
lenka diapazona no 90° lidz 45° pa labi un pa kreisi.
 Atvilkt galvas blok&Sanas pulku (9), laujot, lai izlices plecs
lenam paceltos I1dz aug$&jam stavoklim.

« Atlaist darbgalda blok&Sanas regul&jampogu (23).

« Nospiest un turét automatiskas iestatiSanas sviru (22) un
pagriezt izlices plecu pa kreisi vai pa labi, lidz darbgalda lenku
skala (20) tiks sasniegts nepiecieSama lenka lielums.

* Noblokeét, aizgriezot darbgalda blok&Sanas reguléjampogu
(23).

Darbgalda lenku skalai (20) ir vairaki atziméti stavokli, kuros
notiek pagriezama izlices pleca automatiska ievadiestatiSana.
Tas var notiks tikai tad, kad, griezot izlices plecu, automatiskas
iestatiSanas svira (22) netiek turéta nospiesta stavokIt un var
tikt noblokéta rapnieciski paredzétos stavoklos. Tie ir vishiezak
izmantoties zagésanas lenki (15°, 22,5°, 30°, 45° pa kreisi/ pa
labi). Lenka iestatiS8anu var precizi noregulét, izmantojot
darbgalda lenku skalu (20), kas iedalita ik péc viena grada.
Neskatoties uz to, ka lenku skala ir pietiekosi preciza lielakajai
dalai veicamo darbu, tomér ir ieteicams parbaudit lenka

iestatTjumus ar transportieri vai citu lenku mérisanas ierici.

ZAGA DISKA PERPENDIKULARA  NOVIETOJUMA
PARBAUDE UN REGULESANA ATTIECIBA PRET
DARBGALDU

 Atlaist galvas blokéSanas sviru (14).

« Novietot galvu stavoklT 0° (perpendikulari darbgaldam) un
nofiksét galvas blokéSanas sviru (14).

o Atlaist darbgalda blokéSanas reguléjampogu (23), nospiest un
turét automatiskas iestatiSanas sviru (22).

o |estatit darbgaldu stavokIt 0°, atlaist automatiskas
iestati8anas sviru un aizgriezt darbgalda blokésanas
reguléjampogu (23).

« Nospiest zaga diska aizsega sviru (5) un nolaist zaga galvu
maléja apakséja stavoklr.



o Parbaudtt (ar ierices palidzibu) zaga diska perpendikularitati
attieciba pret darbgaldu.

Veicot mérijumus, parliecinaties, ka mérinstruments
nesaskaras ar zaga diska zobiem, jo cietsakauséjuma
uzliktpu biezuma dél mérijumu rezultats var but neprecizs.

Ja izméritais lenkis nav 90°, tad nepieciesams veikt
regulé$anu, kas notiek $adi:

o Atlaist aizsarguzgriezni un griezt 0°lenka regulé$anas skravi
(42) (E att.) pa labi vai pa kreisi, lai palielinatu vai samazinatu
zaga diska noliekuma lenki.

o lestatot zaga disku perpendikulari darbgaldam, laut galvai
atgriezties aug$éja stavokli.

« Pieturot 0° lenka reguléSanas skravi (42), aizgriezt
aizsarguzgriezni.

 Nolaist galvu uz leju un atkal parbaudtt, vai iestatitais lenkis
atbilst lenkim uz galvas noliekuma lenka skalas (34); ja ir tas ir
nepiecieSams, veikt galvas noliekuma lenka raditaja (35)
novietojuma reguléSanu (E att.).

o Lidzigu regulaciju var veikt 45° galvas noliekumam, kas
nepiecie$ams slipzagésanai, ar 45° lenka reguléSanas skraves
(43) palidzibu (E att.).

ZAGA DISKA PERPENDIKULARA  NOVIETOJUMA
PARBAUDE UN REGULACIJA ATTIECIBA PRET BALSTA
LISTI

ST procedara ir javeic vienmér gadijuma, kad balsta ITste tika
demontéta vai nomainita. So regulaciju var veikt tikai péc zaga
diska perpendikularas novieto$anas attieciba pret darbgaldu.
Balsta Iiste kalpo ka parzagéjama materiala ierobezotajs.

o Atlaist darbgalda blok&Sanas regul&jampogu (23), nospiest
un turét automatiskas iestatiSanas sviru (22) un iestatit
darbgaldu 0° stavoklr.

« Nolaist zaga galvu Iidz maléjam apaks$&jam stavoklim.

o Pielikt pie zaga diska transportieri vai citu lenku mérisanas
ierici.

o Pielikt lenka mérinstrumentu pie balsta Iistes (15).

o Izméritam lielumam ir jabat 90°.

e Ja ir nepiecieSama regulésana, tad:

o Atlaist balsta [istes (15) skraves, kas piestiprina to pie
pamatnes.

« Noregulét balsta listes (15) stavokli ta, lai tas batu
perpendikulars zaga diskam.

o Aizskrivét balsta Iistes nostiprinatajskraves.

1ZLICES PLECA (GALVAS) IESTATIJUMI SLIPZAGESANAI

Izlices plecu var noliekt zem jebkura lenka diapazona no 0°
Iidz 45°, kas ir noderigs slipzagésanai (E att.).

o Atvilkt galvas blokéSanas pulku (9), atbrivojot izlices plecu un
laujot, lai izlices plecs Iénam paceltos lidz augséjam stavoklim.
o Atlaist galvas bloké&Sanas sviru (14).

* Noliekt izlices plecu pa kresi zem nepiecieSama lenka, kuru
var nolasTt no galvas noliekuma lenku skalas (34), izmantojot
galvas noliekuma lenku raditaju (35) (E att.).

» Noblokét galvas blok&sanas sviru (14).

« Ja nepiecieSams noregulét abu lenku iestatijumus (abas
plaknés - horizontalaja un vertikalaja) kombinétai zagésanai,
tad vienmér, pirmajam kartam, nepiecieSams iestatit
slipzagésanas lenki.

LAZERA DARBIBA PARBAUDE

Lazerierices komplekss sita lazergaismas staru, kas parada
Iiju, pa kuru materials tiks parzagéts ar zaga disku.
Atbilstosie lazerstara ITnijas iestatijumi tika noreguléti iericés
razo$anas laika. Tomér precizo darbu laika $is iestatijums ir
japarbauda pirms zagésanas procediras uzsaksanas.

66

« Novietot baterijas to tvertné (36) (F att.), parliecinoties, ka
tika ievérota atbilsto$a polaritate.

» Novietot darbgaldu stavokli, kur darbgalda lenka raditajs (21)
norada uz 0° punktu uz darbgalda lenku skalas (20), bet
galvas noliekuma lenku raditajs (35) (E att.) norada uz 0°
punktu uz galvas noliekuma lenku skalas (34) (E att.).

o Piestiprinat pie darbgalda (25) atbilsto$u nevajadziga
materiala gabalu un veikt zagésanu.

o Atbrivot izlices plecu un atstat nevajadzigu materialu
piestiprinatu pie darbgalda.

o lestatit Iazera slédza pogu (37) ieslégta stavoklt ,, I”
(atziméts).

o Projicétam lazerstaram ir jabat paralélam zagéjumam.

LAZERA REGULESANA

Lazera vadosa stara iestatijumu laika nedrikst skatities tiesi
lazerstara vai ta spogulvirsmas atstarojuma. Lazerierices
. C

lek p sams izslegt, ja lazers netiek

'+ 1 I
izmantots.

Ja lazerstars nav paraléls zagéjumam, nepiecie$ams:

« Uzmanigi pagriezt pa kreisi vai pa labi lazeri (38) (G att.)
lazermodula (26) korpusa 1dz bridim, kad lazerstars tiks
novietots paraléli. Nedrikst griezt lazermoduli ar spéku un
vairak par daziem gradiem.

» Gadijuma, kad nepiecieSams veikt Skérsregulésanu, atlaist
lazermodula nostiprinatajskraves (39) un parvietot lazermoduli
pa kreisi vai pa labi, kamér lazera Iinija tiks novietota paraléli
zagéjuma gropei.

Parzagésanas laika raduSies putekli var samazinat
lazergaismas starojuma intensitati, tapéc ariik péc noteikta
laika lazera projektora l&ca ir janotira.

LENKZAGA IEDARBINASANA

Pirms nospiest slédza pogu, nepiecieS8ams parliecinaties, ka
zagis tika atbilstosi piestiprinats un noreguléts saskana ar
ieteikumiem, kas minéti $aja instrukcija.

Aprakstamais lenkzagis ir ieprojektéts labrogiem.

» Nospiest slédZa blokéSanas pogu (3).

« Nospiest sledza (4) pogu.

o Laut, lai zaga dzingjs sasniegtu pilnu grieSanas atrumu.
« Nolaist izlices plecu pie apstradajama materiala.

* Samazinat spiedienu uz zaga diska aizsega sviru (5).

» Veikt zagésanu.

LENKZAGA APTURESANA

* Samazinat spiedienu uz slédza (4) pogu un uzgaidit, kamér
zaga disks pilnTba parstas griezties.

 Pacelt zaga izlices plecu, novirzot to no apstradajama
materiala.

Islaiciga oglekla suku dzirksteloSana elektriska dzinéja
iek§pusé ir normala paradiba zdga iedarbinasanas un
apstadinasanas laika. Zagi nedrikst apstadinat, spiezot uz
to no saniem.

ZAGESANA AR LENKZAGI

Parzagéjamo materialu nepiecieSams piestiprinat ta, lai tas
netraucétu darbam ar zagi. Pirms zaga ieslégsanas,
parvietot ta galvu apaks$éja stavokli, lai parliecinatos, ka
zaga galva un zaga diska aizsegs kustas brivi.
Parliecinaties, ka zaga diska aizsegs savas kustibas laika
aiziet lidz maléjam stavoklim.

Pirms uzsakt zagésanu parbaudit, vai darbgalda blokésanas
reguléjampoga (23) un galvas blokéSanas svira (14) ir drosi
aizskravétas.



Pieslégt zagi pie elektrotikla.

Parliecinaties, ka baro$anas vads atrodas dro$a attaluma no
zaga diska un ierices pamatnes.

Novietot materialu darbgalda un parliecinaties, ka tas ir stingri
nostiprinats, lai tas nevarétu kustéties zagésanas laika.

Parvietot zaga galvu maléja aizmuguréja stavoklt un noblokét
vadiklu (13) ar vadiklas blokéSanas reguléjampogu (12).

Atblokét galvu un zaga diska aizsegu.

Nospiest slédza blokéSanas pogu un ieslégt zagi ar slédza
palidzibu (uzgaidit, kamér zaga disks sasniegs savu
maksimalo grie$anas atrumu).

Lénam nolaist zaga galvu.
Uzsakt zageésanu, méreni spiezot uz izlices plecu zagésanas
laika.

Nepietiekami nofiksétas blokéSanas reguléjampogas var
radit negaiditu zaga diska parvietoSanos uz materiala
augséjo virsmu un rezultata operators var tikt ievainots ar
materiala gabalu.

PARZAGESANA, PARVIETOJOT LENKZAGA
PLECU (GALVU)

IZLICES

Zaga izlices pleca parvieto$ana nodrosina zaga diska kustibu
uz priekSu un atpakal, laujot pargriezt platakus materiala
gabalus.

« Novietot izlices plecu aug$éja stavoki.

« Atlaist vadiklas blok&Sanas regul&jampogu (12).

« Pirms zaga ieslégsanas, pievilkt izlices plecu pie sevis, turot
to aug$éja stavoklr.

« Nospiest slédza blokéSanas pogu (3) un ieslégt zagi.

o Atlaist izlices plecu un uzgaidit, kamér zaga disks sasniegs
savu maksimalo atrumu.

 Atbrivot zaga diska aizsegu.

« Nolaist izlices plecu un uzsakt zagésanu.

« Zagésanas laika parvietot izlices plecu atpakal (no sevis).

* P&éc materiala pargrieSanas samazinat spiedienu uz slédza
pogu un uzgaidit, kamér zaga disks parstas griezties, pirms
pacelt izlices plecu augséja stavoklr.

Aizliegts zagét, parvietojot zaga galvu sava virziena. Zaga
disks varétu negaiditi noklat uz zagéjama materiala, kas
var radit operatoram bistamu atsitienu paradibu.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar
instalaciju, regulaciju, remontdarbiem vai apkalpos$anu,
iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

TIRISANA

* Péc darba pabeig$anas nepiecie$ams likvidét visus
materiala gabalus, skaidas un puteklus no darbgalda, ka art no
zaga diska un ta aizsega.

 Parliecinaties, ka dzingja korpusa ventilacijas spraugas ir
valigas un tajos nav skaidu vai puteklu.

o |ztirTt vadiklu un noklat to ar cietds smérvielas planu kartu.
 Visi rokturi un regul&jampogas ir jauztur tira stavoklr.

* Ar mikstu otu notirit Iazera projektora |cu.

ZAGA DISKA NOMAINA
« Nospiest zaga diska aizsega sviru (5).

o Pacelt zaga diska aizsegu (7) un izskravét centralas
plaksnes piestiprinasanas skravi (40) (H att.).
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« Atbidit centralo plaksni (41) pa kreisi ta, lai nodro$inatu
pieeju pie zaga diska nostiprinatajskraves.

« Nospiest darbvarpstas blok&$anas pogu (6) un griezt zaga
disku I1dz bridim, kad tas noblokésies.

« |zmantojot specialo atslégu (atrodas komplektacija), atlaist
un izskravét zaga diska nostiprinatajskravi.

 Iznemt aréjo starpliku un zaga disku (pievérsot uzmanibu
redukcijas gredzenam, ja tads ir).

o Likvidét visus netirumus no darbvarpstas un zaga diska
nostiprino§am starplikam.

 Piestiprinat jaunu zaga disku, veicot aprakstitas darbibas
pretéja seciba.

Pabeidzot, nepiecieSams parliecinaties, ka visas atslégas un
reguléSanas instrumenti tika iznemti un visas skraves un
reguléjampogas ir dro$i aizskravétas.

Zaga diska nostiprinatajskravei ir kreisa vitne. Jabat Tpasi
uzmanigam (-ai) satverot zaga disku. Jaizmanto aizsargcimdi,
lai aizsargatu rokas no kontakta ar zaga diska asiem zobiem.

LAZERMODULA BATERIJAS NOMAINA
Lazermodulis tiek barots ar divam AAA tipa baterijam 1,5 V.

» Atvért baterijas tvertnes (36) vaku (F att.).

e Iznemt nolietotas baterijas.

« |elikt jaunas baterijas, parliecinoties, ka ir ievérota atbilstosa
polaritate.

« Piestiprinat bateriju tvertnes vaku.

OGLEKLA SUKU MAINA

Nolietotas (Tsdkas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas
dzinéja oglekla sukas nepiecieSams nekavéjoties nomaintt.
Vienmeér vienlaicTgi ir jamaina abas sukas

* Atskravet oglekla suku vaku (8).

* |znemt nolietotas sukas.

o Likvidét iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa
palidzibu.

o lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku
turétajos).

« Piestiprinat oglekla suku vakus (8).

« P&c oglekla suku mainas nepiecie$ams ieslégt zagi un laut
tam darboties tuksgaita 1-2 min. [tdz bridim, kamér oglekla
sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomainu ir
ieteicams veikt tikai kvalificétai personai, kura izmanto tikai
originalas rezerves dalas.

« Jebkura veida defekti ir janovérs tikai razotaja autorizétajos
servisa centros.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Lenkzagis

Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230V~
Barosanas frekvence 50Hz
Nominala jauda 1800W
Darbvarpstas  grieSanas  atrums 4800min-t
tuk$gaita
Parzagésanas diapazons (zem lenka) +45°
Slipzagésanas diapazons 0° +45°
Zaga diska aréjais diametrs 210mm
Zaga diska atveres diametrs 30mm




00 x 00 65 x 260mm
) 450 x 00 65 x 170mm

Parzagéjama materiala
izméri zem lenka / slipi 450 x 450 35 x 170mm

00 x 450 35 x 260mm
Vadiklas garums 185mm
Lazera klase 2
Lazera jauda <1lmw
Lazera vilna garums A =650nm
Aizsardzibas klase Il
Masa 13,4 kg
Razo$anas gads 2020

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena Iimenis: Lpa = 95,2 dB(A) K=3dB(A)
Akustiskas jaudas ITmenis: Lwa = 108,2 dB(A) K=3dB(A)
Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajumus: an = 2,936 m/s*
K=1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem  uznémumiem.  Informaciju  par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Nolietotas elektriskas un elektroniskas
ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika
paklauta otrreiz&jai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesTbas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas
instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, zim&jumiem, ka ari attieciba uz tas
kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiestbam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.).
Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopé&Sana, apstrade,
publicé$ana vai modificé$ana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie
kriminalas vai administrativas atbildibas.

MARKUS. ENNE ENNE VOIMSUSE TOORIISTADE
KASUTAMIST, LOE KAESOLEVA JUHISEKS JARGMISTE
TINGIMUSTE JUURDE.

Algupdrase kasutusjuhendi tolge
NURGASAAG
59G806

UKSIKASJALIKUD OHUTUSNOUDED

Ohutusjuhised mitra saed

a) Mitmesaed on ette nahtud puidu v&i puidutaoliste toodete
I6ikamiseks, neid ei saa kasutada abrasiivsete |6ikeratastega
raua (nt vardad, vardad, naastud jne)
I6ikamiseks. Abrasiivtolmu pohjustab liikuvate osade, néiteks
alumise kaitseosa moos. Abrasiivibikuse sddemed pdlevad
alumist kaitserauda, vora sisestust ja muid plastdetaile.

b) Kasutage tooriku toetamiseks klambreid igal vdimalusel. Kui
toestatakse tooriku kasitsi, peate katt hoidma saelehe mélemast
kiiljest vdhemalt 100 mm kaugusel. Arge kasutage seda saega
tlikkide l6ikamiseks, mis on kindlalt kinnitamiseks voi kasitsi
hoidmiseks liiga vaikesed. Kui teie kési asetatakse saeterale
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liiga Iédhedale, on tera kokkupuutel suurenenud vigastuste
oht.

c) Toorik peab olema paigal ja kinnitatud v&i kinnitatud nii aia kui
ka laua vastu. Arge sisestage toorikku terasse ega I6igake seda
mingil viisil. Piiramatuid véi liikuvaid toorikuid v6ib suurel kiirusel
visata, p6hjustades vigastusi.

d) Lilkake sahk toorikust labi. Arge témmake saega toorikust
labi. Loike tegemiseks tdstke saepea lles ja tommake see ilma
I6ikamiseta tooriku kohal vélja, kaivitage mootor, vajutage
saepea alla ja likake sahk l&bi tooriku. Témbamisléikuse
|6ikamine pohjustab toenéoliselt saetera tooriku otsa ronimist ja
viskab teravalt agregaadi operaatori poole.

e) Arge kunagi iiletage kétt ette nahtud I6ikejoone kohal saelehe
ette ega taha. Tooriku toestamine 'ristkdega”, st tooriku
hoidmine saelehest paremal vasaku kdega voi vastupidi, on
véga ohtlik.

f) Puidujaatmete eemaldamiseks ega muul pdhjusel, kui tera
poorleb, arge sirutage mélemal kael aia taha lahemale kui 100
mm saetera mdlemalt killjelt. Ketrusketasae Idhedus teie kdele
ei pruugi olla ilmne ja voite tosiselt vigastada.

g) Enne tiikeldamist kontrollige oma toorikut. Kui toorik on volditud
voi vaandunud, kinnitage see valjastpoolt volditud ndoga tara
poole. Veenduge alati, et tooriku, tara ja laua vahel ei oleks
I16ikejoone kohal tiihimikku. Painutatud v6i védndunud toorikud
vbivad véénata véi nihkuda ja pbéhjustada ketramise saelehe
sidumise I6ikamise ajal. Toorikus ei tohiks olla naelu ega
vo6rkehi.

h) Arge kasutage saha enne, kui laud on eemal tdériistadest,
puidujaakidest jms, valja arvatud toorik. Véikesed prahid voi
lahtised puutiikid véi muud péérleva teraga kokkupuutuvad
esemed voib kKiirelt visata.

i) Loika korraga ainult Uks toorik. Virnastatud mitut toorikut ei saa
korralikult kinni témmata ega kinnitada ning need vdivad
Ibiketeraga kinni siduda véi Ibike ajal nihkuda.

j) Enne kasutamist veenduge, et kreenisaag on paigaldatud v6i
asetatud tasasele, kindlale td6pinnale. Tasane ja kindel to6pind
vdhendab labakinda ebastabiilsuse riski .

k) Planeeri oma t66.1ga kord, kui muudad koonilised
voi Mitre nurga seadistus, veenduge reguleeritavad tara on
digesti seadistatud, et toetada tooriku ja ei hairi teraga voi valve
slisteem. lima t6ériista “ON” sisse liilitamata ja ilma toodeldava
detailita lauale, ligutage saeleht l&bi kogu simuleeritud Ibike, et
veenduda, et aia lI6ikamisel pole héireid ega ohtu.

I) Té6lauale, mis on lauaplaadist laiem vdi pikem, tagage piisav
tugi, naiteks laualaiendid, saehobused
jne . Mitmesaega tabelist pikemad véi laiemad toorikud véivad
otsa kukkuda, kui need pole kindlalt toetatud. Kui dra I6igatud
tiikk voi toorik ndpunéidet saab, voib see alumise kaitse lles
tosta voi ketramise alla visata.

m) Arge kasutage teist inimest lauapikenduse asendajana ega
taiendava toena. Tooriku ebastabiilne tugi véib pbéhjustada
Ibiketera sidumise voi to6deldava detaili nihkumise, tmmates
teid ja abistajat ketramisterasse.

n) Loigatud detaili ei tohi mingil viisil kinni panna ega
ketramissaele vastu suruda. Kui see on piiratud, st kasutades
pikkusepeatusi, voib Iabildigatud tiikk tera vastu kKiiluda ja
&gedalt visata.

0) Kasutage alati klambrit v&i kinnitusdetaile, mis on ette nahtud
Ummarguse  materjali, naiteks varraste Vv6i torude
nduetekohaseks toestamiseks. Vardad kipuvad |6ikades
veerema, pbhjustades tera "hammustamise" ja tbmmake t66
kéega tera sisse.

p) Enne  toorikuga  kokkupuutumist laske tera
taiskiirusele. See vdhendab tooriku viskamise ohtu.
q) Kui toorik vdi tera takerdub, lilitage mitsa sae valja. Oodake,
kuni kdik liikuvad osad peatuvad ja ihendage pistik vooluallikast
lahti ja / vGi eemaldage aku. Seejérel td6tage ummistunud
materjali vabastamiseks. Kinni takerdunud toorikuga pidev
saagimine voib pbhjustada kontrolli kaotamise

voi mittesaagi kahjustamise .

jouda



r) Parast 16ike I16petamist vabastage liliti, hoidke sae pead alla ja
enne |6ikeosa eemaldamist oodake, kuni tera peatub. Kdega
sirutatava tera l&hedal kétt sirutamine on ohtlik.

s) Mittetaieliku I6ike tegemisel voi liliti vabastamisel enne, kui
saepea on taielikult allapoole, hoidke kaepidet kindlalt. Sae
pidurdamine vG6ib pbhjustada sae pea &kilise allapoole
tébmbamise , pbhjustades vigastuste riski

HOIATUS! Seadet kasutatakse sisetingimustes.

Vaatamata  konstruktsiooni ohutu konstruktsiooni
kasutamisele, kaitsemeetmete ja taiendavate
kaitser kasutamisele, on t66 ajal alati olemas

vigastuste oht.

EXP LANATION piktogrammide KASUTAMINE

o o e
2 3 3
- =
5 6 7 8

9 10

1. Tahelepanu! Vétke tarvitusele spetsiaalsed
ettevaatusabindud

2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit 1abi

3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitseid,
tolmumaski)

4. Kasutage kaitseriietust

5. Enne hooldust v6i remonti eemaldage toitejuhe pistikust
6. Hoidke lapsi todriistadest eemal

7. Kaitske seadet niiskuse eest

8. Teine kaitseklass

9. Oht! Vaata oma kasi

10. Tahelepanu laserkiirgus! Arge vaadake laserkiirt.

Toolaud molemal kiiljel peaks olema margistatud
EHITUS JA KASUTAMINE

Nurgasaag on varustatud alusega, mis véimaldab muuta selle
kilge kinnitatud saepea nurka. Lisaks sellele saab nurgasae
pead, olenevalt selle ehitusest, kallutada nurga alla ja valja
tdmmata, mis suurenda sae funktsionaalsust ja
saagimispikkust.

Nurgasaag on méeldud seadme suurusega sobivate
puitdetailide 16ikamiseks. Arge kasutage saagi kiittepuude
saagimiseks. Saagi tohib kasutada ainult vastavalt maaratud
otstarbele. Katseid kasutada saagi maaratust erineval
otstarbel kasitletakse kui vaarkasutamist. Kasutage saagi
eranditult ainult koos vastavate |dikeketastega, millel on
kdvasulamalustega hambad. Nurgasaagi véib kasutada nii
tookojas kui ehitusobjektil tehtavate puusepatddde jaoks.
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Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle maaratud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel
toodud seadme elementide numeratsioonile.

20 Toistmas hakustusnups

1
2

3

4, el

5. Lolkekecta katte kang
PO .
7 | oo b
8

. Ginibaias kate
9. Sanpea i st e

19, Lasermoodk kinnfhus

. 40, Kersbpednarl] innltar
i W Haibpdaat

FI ! K2 Murga O regaleenmisait
2N, Todl s riga i 22 Wurgs 45° requicerimkpolt

21 Mutomaatseadistuskang

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tolmukott -1tk
2. Spetsiaalvoti -1tk
3. Vertikaalkinnituskruvi -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

Enne kui alustate nurgasae juures mistahes paigaldus- voi
reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks
vooluvorgust vilja liilitatud.

NURGASAE TRANSPORTIMINE

« Enne sae transportimist veenduge, et saepea oleks
fikseeritud aarmisesse alumisse asendisse.

« Kontrollige, et té6laua lukustusnupp, saepea lukustuskang ja
muud ohutuselemendid oleksid piisavalt tugevalt kinnitatud.

NURGASAE PAIGALDAMINE TOOLAUA KULGE

Soovitatav on kinnitada saag tugevalt té6laua vai jalandi kiilge,
kasutades selleks paigaldusavasid sae aluses (19). See tagab
sae ohutuma t66 ning vélistab selle soovimatu likumise
to6tamise ajal. Paigaldusavad véimaldavad kasutada polte
labimédduga 8 mm ja Umara voi kuusnurkse peaga.

Sae kinnitamisel todlaua plaadi kiilge veenduge, et:

* Todlaua plaadi pind oleks sile ja puhas.

« Poldid oleksid kinni keeratud Uhtlaselt ja mitte liiga tugevalt
(kinnituspoldid tuleks kinni keerata nii, et sae alus ei jadks
pingesse ega deformeeruks). Liigse pinge korral tekkib sae
aluse méranemise oht.

TOLMU EEMALDAMINE

Et valtida tolmu kogunemist ja tagada maksimaalne
to6tulemus, Ghendage saag todstusliku tolmuimejaga,
kasutades selleks tolmukogumisotsakut (28). Alternatiivina on
véimalik koguda tolm tolmukogumiskotti (seadmega kaasas).
Selleks kinnitage tolmukogumiskott tolmukogumisotsakule.
Tolmukogumiskoti (29) paigaldamiseks asetage see
tolmukogumisotsakule (28) (joonis A). Tolmukogumiskoti
tihjendamiseks eemaldage see tolmu tolmukogumisotsakult ja
avage tdmblukk, mis véimaldab koti sisu taielikult katte saada.



Parima tolmueemaldustulemuse saavutamiseks
tiihjendage tolmukogumiskott, kui see on tditunud 2/3
ulatuses oma mahust.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE

Konsoolkaepidemel on kaks asendit:: Glemine ja alumine.
Saepea vabastamiseks alumisest lukustatud asendist:

« Vajutage kaepide alla ja hoidke seda tugevalt alumises
asendis.

« Tdmmake valja saepea lukustustihvt (9).

« Témmake konsoolkaepidet llespoole niipalju, et see tduseks
oma ilemisse asendisse.

« Konsoolkaepideme lukustamiseks alumisse asendisse:

» Vajutage alla ketta katte kang (5) ja hoidke selles asendis.

« Suruge konsoolkaepidet allapoole kuni see saavutab oma
alumise asendi.

» Lukustage konsoolkaepide sellesse asendisse, likates sisse
saepea lukustustihvti (9).

VERTIKAALKINNITUSKRUVI

Vertikaalkinnituskruvi (joonis B) saab kinnitada sae alusesse
ihel v6i teisel pool tédlauda ja seda saab reguleerida vastavalt
saetava detaili suurusele. Keelatud on kasutada saagi ilma
paigaldatud vertikaalkinnituskruvita.

» Vabastage vertikaalkinnituse nupp (30) selle kiljel, mille
kiilge tahate vertikaalkinnituskruvi paigaldada.

» Paigaldage, vertikaalkinnituskruvi, torgates selle avasse sae
aluses ja keerake vertikaalkinnituse nupp (30) sae aluse kiilge
kinni.

o Parast vertikaalkinnitushoidiku (31) asendi reguleerimist
téddeldava materjali suhtes keerake kinni
vertikaalkinnitushoidiku lukustusnull (32) ja materjali
kinnitamise nupp (33).

« Veenduge, et materjal oleks stabiilselt kinnitatud.

TOO / SEADISTAMINE

Enne kui alustate sae juures mistahes
reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks
vooluvérgust vilja lilitatud. Sae ohutu, tépse ja efektiivse
too0 tagamiseks sooritage koik reguleerimistoimingut
tépselt ja pohjalikult.

Kui olete 16petanud reguleerimis- ja seadistustoimingud,
veenduge, et kdik votmed oleksid seadmelt eemaldatud.
Veenduge, et koik kinnituselemendid oleksid piisavalt
tugevalt kinni.

Reguleerimistoiminguid sooritades kontrollige, et koik
seadme sisemised elemendid toimiksid korralikult ja
oleksid heas tehnilises seisus. Enne sae kasutuselevotmist
laske kvalifitseeritud tootajatel vélja vahetada seadme koik
kulunud véi vigastatud osad.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama lihvija nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui IGikeketas ei puutu
kokku tootlemiseks moeldud materjaliga.

Saag on varustatud té6liliti lukuga (3), mis takistab seadme
juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine

 Vajutage to6llliti lukustusnupp (3) alla.
 Vajutage lilitinupp (4) alla ja hoidke selles asendis.

Viljaliilitamine

« Vabastage toollliti nupp (4).
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LAUA PIKENDUSE KASUTAMINE

 Laua pikendused (16) paiknevad sae aluse mdlemal kiljel.
» Keerake lahti laua pikenduse lukustusnupud (18) (joonis C).
o Seadke laua pikenduse pikkus sobivaks.

« Kinnitage laua pikenduse lukustusnuppude (18) abil.

» Vajadusel voite kasutadakallutatud 16pupiirikuid (17), mis
lintsustavad mdddu jérgi saagimist.

LOIKESUGAVUSE PIIRIKU KASUTAMINE

Loikesiigavuse piirikut voib kasutada néiteks juhul, kui
materjali on vaja I6igata sooni. See tahendab té6deldava
materjali pindldikamist, mille puhul I6ikeketas ei todta
maksimaalsel voimalikul siigavusel.

* Témmake vélja saepea lukustustihvt (14).

» Vabastage juhiku lukustusnupp (12) ja likake saepead
tahapoole.

o Keerake juhiku lukustusnupp (12) kinni.

« Keerake l6ikesligavuse piirik (10) piiratud I6ikestigavuse
asendisse (joonis D).

» Laske konsoolkéaepide alla ja hoidke seda alumises asendis,
toetatuna lI6ikestigavuse piirikule.

» Keerake loikesligavuse piiriku polti (11) (joonis D) paremale
voi vasakule kuni saavutate Idikeketta soovitud sligavuse.

» Keerake juhiku lukustusnupp (12) lahti.

» Tehke I8ige soovitud stigavusel.

* Naasmiseks taissligavusel saagimise juurde keerake
I6ikesligavuse piirik (10) asendisse, milles parast
konsoolkaepideme allalaskmist |6ikestigavuse piiriku polt (11)
ei puutu kokku Idikestuigavuse piirikuga (10).

TOOLAUA REGULEERIMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

P&drlev konsoolkaepide véimaldab saagida materjali mistahes
nurga all taisnurgast kuni 450 vasakule voi paremale.

o Tommake saepea lukustustihvt (9) (les, lastes
konsoolkaepidemel aeglaselt Glemisse asendisse tdusta.

» Vabastage tddlaua lukustusnupp (23).

o Lilkake automaatseadistuskang (22) alla, hoidke selles
asendis ja keerake konsoolkaepidet kas vasakule voi
paremale kuni olete saavutanud soovitud nurgavaartuse
téolaua nurgaskaalal (20).

» Vabastage t66laua lukustusnupp (23).

Todlaua nurgaskaalal (20) on mitu tahistatud asendit, millesse
konsoolkéepide lukustu automaatselt. See toimub vaid juhul,
kui konsoolkéepideme pdéramise ajal ei hoita
automaatseadistuskangi (22) allasurutud asendis ja see saab
lukustada nendesse tahistatud asenditesse. Need on kdige
sagedamini kasutatavad saagimisnurgad (15° , 22,5° , 30° ,
45° vasakule / paremale). Vabalt valitud nurga seadistuse
saab astme kaupa tapselt vélja reguleerida, kasutades selleks
toélaua nurgaskaalat (20). Kuigi nurgaskaala on piisavalt
tapne enamiku tddde jaoks, on soovitatav kontrollida
reguleeritud nurka malli véi muu nurgamédteseadme abil.

TOOLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA
SAEKETTA KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

o Tommake vélja saepea lukustustihvt (14).

« Seadke saepea asendisse 0° (td6lauaga paralleelsesse
asendisse) ja keerake saepea lukustuskang (14) kinni.

» Vabastage tddlaua lukustusnupp (23), vajutades
automaatseadustuskangi (22) alla ja hoides selles asendis.
« Seadke todlaud asendisse 0° , vabastage
automaatlukustuskang ja keerake kinni td6laua lukustusnupp (23).
* Vajutage alla kettakatte kang (5) ja langetage saepea
alumisse asendisse.

« Kontrollige (t66riista abil), kas I6ikeketas asetseb tédlaua
suhtes tapselt taisnurga all.



Mootmise ajal jalgige, et moteseade ei puutuks vastu
saeketta hambaid, sest kdvasulamist katte paksus voib
muuta médtmistulemuste tapsust.

Kui nurga mddtmistulemus on erinev kui 90° , tuleb nurk
reguleerida jargnevalt:

« Vabastage kinnitusmutter ja keerake nurga 0°
reguleerimispolti (42) (joonis E) paramale vdi vasakule nii, et
16ikeketta kalle kas suureneks véi véheneks.

« Pérast seda, kui olete seadistanud IGikeketta té6laua suhtes
taisnurga alla, laske saepeal tagasi tilemisse asendisse tdusta.
« Hoides kinni nurga 0° reguleerimispolti (42) keerake kinni
kinnitusmutter.

« Laske saepea alla ja kontrollige uuesti, kas reguleeritud nurk
vastab saepea kaldenurganurga skaala (34) naidule, vajadusel
reguleerige saepea kaldenurga naidiku (35) asendit (joonis
E).

« Sarnane reguleerimistoiming viige labi saepea 45°
kaldenurga jaoks kaldsaagimisel, kasutades nurga 45°
reguleerimispolti (43) (joonis E).

TUGILIISTU SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA
SAEKETTA KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

See protseduur tuleb labi viia vaid juhul, kui tugiliist on
eelnevalt eemaldatud v6i vélja vahetatud. Seda
reguleerimistoimingut on vaimalik l&bi viia vaid juhul, kui
saepea asetseb todlaua suhtes tdisnurga all. Tugiliist on
moeldud saetava materjali piiramiseks.

* Vabastage té6laua lukustusnupp (23), vajutades
automaatseadustuskangi (22) alla, hoides selles asendis ja
seadke todlaud asendisse 0°.

« Langetage saepea alumisse kilgmisesse asendisse.

» Asetage saeketta aarde nurgamddtja voi muu
nurgamdoétmisseade.

 Lilkake nurgamdétmisseade vastu tugiliistu (15).

o M&&tmistulemus peab olema 90° .

« Vajadusel reguleerige nurka jargnevalt:

« Vabastage poldid, mis kinnitavad piiriku (15) aluse kiilge.
* Reguleerige piiriku (15) asend nii, et see asetseks saeketta
suhtes taisnurga all.

« Keerake kinni tugiliistu kinnituspoldid.

KONSOOLKAEPIDEME
KALDLOIKE ASENDISSE

(SAEPEA) REGULEERIMINE

Kaldldikamiseks saab konsoolkaepidet keerata kaldu vabalt
valitud nurga all vahemikus 0° kuni 45° (joonis E).

« Tdmmake saepea lukustustihvt (9) iles ja keerake seda
pisut, lastes konsoolkaepidemel aeglaselt Glemisse asendisse
tousta.

* Tommake vélja saepea lukustustihvt (14).

« Kallutage konsoolkaepidet vasakule soovitud nurga alla,
mille saate lugeda I6ikeketta kaldenurga skaalalt (34),
kasutades saepea kaldenurga néidikut (35) (joonis E).

* Tdmmake valja saepea lukustustihvt (14).

Kui tekkib vajadus reguleerida mélemat nurka (mélemal
tasapinnal, nii horisontaalsel kui ka vertikaalsel)
kombineeritud saagimiseks, reguleerige alati esimesena
vélja kaldléike nurk.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laserseade heidab toddeldavale materjalile laservalguskiire,
mis naitab joont, mida mééda peaks saagimise ajal likuma
I6ikeketas. Laserkiire vastav langemisjoon on vélja
reguleeritud seadme tootmise ajal. Tapsemate tédde puhul
tuleb siiski enne saagimise alustamist kiire seadistust
kontrollida.

« Asetage patarei patareipesasse (36) (joonis F) jalgides
seejuures, et polaarsus oleks dige.
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« Seadke t66laud asendisse, mille jaoks té6lauanuga naidik
(21) kattub punktiga 0° t66laua nurgaskaalal (20), ja saepea
kaldenurga naidik (35) (joonis E) kattub punktiga 0° saepea
kaldenurga nurgaskaalal (34) (joonis E).

» Paigaldage todlauale (25) sobiv tikk jadkmaterjali ja
teostage saagimine.

« Vabastage konsoolkéepide ja jatke jadkmaterjal kinnitatuna
sae toolauale.

« Lilitage laseri lUlitinupp (37) asendisse “I” (tahistatud).

« Tekkiv laserkiir peab olema paralleelne tekkinud saejoonega.

LASERI REGULEERIMINE

Laserjuhtkiire seadistamisel ei tohi vaadata otse laserkiirt
voi selle peegeldust mistahes ldikivalt pinnalt. Kui te laserit
ei kasuta, liilitage laserseade vilja.

Kui laserkiir ei ole parast saagimist |6ikejoonega paralleelne,
toimige jargnevalt:

« Keerake laserit (38) ettevaatlikult paremale vdi vasakule
(joonis G) lasermooduli (26) korpuses kuni laserkiir on
16ikejoonega paralleelne. Arge keerake lasermoodulit jsuga
ega rohkem kui paari astme vorra.

« Kui tekkib vajadus lasermoodulit reguleerida, vabastage
eelnevalt lasermooduli kinnituspoldid (39) ja nihutage
lasermoodulit vasakule vai paremale kuni laserijoon on
|6ikejoonega paralleelne.

Saagimisel tekkiv tolm voib laserkiirt tuhmistada,
seepdrast puhastage laserit teatud aja tagant.

SAE KAIVITAMINE

Enne sae to6oliiliti nupule vajutamist veenduge, et saag
oleks korralikult kinnitatud ja reguleeritud vastavalt
kdesoleva juhendi nouetele.

Kirjeldatav saag on mdeldud paremakaelistele isikutele.

* Vajutage tooliliti lukustusnupp (3) alla.

« Vajutage t66liliti nupp (4) alla.

» Laske sae mootoril saavutada maksimaalne pédrlemiskiirus.
» Vajutage all I6ikeketta katte kang (5).

» Laske saepea toéédeldavale materjalile.

« Vajutage all I16ikeketta katte kang (5).

» Sooritage I6ige.

SAE SEISKAMINE

» Vabastage toolliti nupp (4) ja oodake, et saeketas seiskuks
taielikult.

» Tostke saepea Ules, eemaldades selle I6igatud materjalilt.
Hetkeline saddemete eraldumine elektrimootori sees
olevatelt harjadelt sae seiskamise ajal on normaalne.
Keelatud on peatada saeketast avaldades sellele survet
kiiljelt.

SAAGIMINE

Kinnitage saetav materjal nii, et see ei taksitaks saega
tootamist. Enne sae kaivitamist langetage saepea alumisse
asendisse ning veenduge, et saepeal ja saekettakattel on
taielik lilkumisvabadus. Kontrollige, kas saeketta kate
jouab oma liilkumises darmise asendini.

Enne t66 alustamist veenduge, et laua pddrete lukustusnupp
(23) ja Idikeketta kalde lukustuskang (14) oleksid piisavalt
tugevalt kinni.

« Ulendage saag vooluvérku.

« Veenduge, et toitejuhe asuks ohutus kauguses saekettast ja
seadme alusest.

« Asetage materjal té6lauale ja veenduge, et see oleks kindlalt
kinnitatud ja ei saaks saagimise ajal liikuda.

« Viige saepea alumisse kiilgmisesse asendisse ja lukustage
juhik (13) juhiku luku nupu (12) abil.



o Lukustage konsoolkaepide ka Idikeketta kate.

« Vajutage alla toollliti nupp (oodake, et I6ikeketas saavutaks
oma maksimaalse poorlemiskiiruse).

« Langetage aeglaselt saeketas.

 Alustage saagimist, surudes saagimise ajal saepeale
mddduka tugevusega.

Kui lukustusnupp ei ole piisavalt tugevalt kinni, voib
|16ikeketas ootamatult detaili lilemisele pinnale libiseda ja
detail paigast nihkuda, mis omakorda ohustaks saega
tootajat.

SAAGIMINE KONSOOLKAEPIDET (SAEPEAD) NIHTUADES

Téanu sae kaepideme nihutamisele saab |6ikeketast liigutada
ette ja taha, mis omakorda vbimaldab saagida ka laiemat
laudmaterjali.

« Seadistage konsoolkéepide ulemisse asendisse.

« Keerake juhiku lukustusnupp (12) lahti.

« Enne sae kaivitamist tdmmake konsoolkaepide enda poole,
hoides seda llemises asendis.

* Vajutage alla tooldliti luku nupp (3) ja kaivitage saag.

« Vabastage konsoolkéepide ja oodake kui saeketas saavutab
oma maksimaalkiiruse.

» Vabastage |6ikeketta kate.

» Laske konsoolkéepide alla ja alustage saagimist.

* Saagimise ajal llikake konsoolkéepidet tahapoole (endast
eemale).

» Vabastage toollliti nupp ja enne konsoolkaepideme téstmist
lilemisse asendisse oodake, et ketas I6petaks podrlemise.
Saagimise ajal drge kunagi suunake saepead enda poole.

Saeketas voib c ule toddeldavast materjalist vilja
hiipata, mis omakorda voib viia kehavigastuste
tekkimiseni.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast vilja.

PUHASTAMINE

o Parast t66 |6petamist eemaldage hoolikalt kéik puidutiikid,
laastud ja tolm laua kattelt ning piirkonnalt I5ikeketta ja selle
katte imber.

« Veenduge, et ventilatsiooniavad mootori korpuses oleksid
vabad, et neis ei oleks laaste ega tolmu.

» Puhastage juhik ja katke see 6hukese maardekihiga.

» Hoidke puhtana koik kdepidemed ja nupud.

» Puhastage pintslikesega laseri prozektori ava.

o LOIKEKETTA VAHETAMINE

» Vajutage all I6ikeketta katte kang (5).

» Tostke Ules I6ikekettakate (7) ja keerake valja keskplaadi
kinnituspolt (40) (joonis H).

« Nihutage keskplaati (41) vasakule nii, et paaseda ligi
saeketta kinnituspoldile.

« Vajutage alla spindli lukustusnupp (6) ja pédrake saeketast
kuni selle lukustumiseni.

* Spetsiaalvotme abil (komplektis) I6dvestage ja keerake valja
I6ikekettakinituspolt.

« Eemaldage sisetihend ja votke vélja 16ikeketas (pddrake
tahelepanu vahendusvérule, kui see on olemas).

« Eemaldage spindlilt ja saeketta kinnitustihenditelt igasugune
mustus.

» Paigaldage uus saeketas, viies labi Ulalkirjeldatud tegevused
vastupidises jarjekorras.

» Kui olete saeketta vahetamise I6petanud, veenduge, et kdik
votmed ja reguleerimisseadmed on sae kiiljest eemaldatud ja
kdik poldid, nupud ja kruvid piisavalt tugevalt kinni keeratud.
Saeketta  kinnituspoldil on vasakkeere. Saeketta
haaramisel olge eriti ettevaatlik. Kasutage kaitsekindaid, et
kaitsta kasi kokkupuute eest saeketta teravate
l6ikehammastega.
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LASERMOODULI PATAREI VAHETAMINE

Lasermoodul saab toite kahelt 1,5 V AAA tllpi patareilt.

« Eemaldage patareipesa (36) kate (joonis F).

« Eemaldage kasutatud patareid.

» Paigaldage uued patareid, jalgides, et need asetseksid diget
pidi.

 Paigaldage patareihoidiku kate.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (Iithemad kui 5 mm), kérbenud voi rebenenud
suisiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga.

« Keerake lahti harjade katted (8).

« Eemaldage kulunud susiharjad.

» Vajadusel eemaldage surudhu abil séetolm.

» Paigaldage uued sisiharjad (slsiharjad peavad mahtuma
vabalt harjahoidjasse).

 Paigaldage harjade katted (8).

Péarast sisiharjade vahetamist kaivitage seade ilma
koormuseta ja oodake umbes 3 minutit, et harjad
sobituksid ~ kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade
vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab
originaalvaruosi.

Mistahes vead tuleb lasta parandada volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Nurgasaag
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230V~
Toitesagedus 50Hz
Nimivéimsus 1800W
P&6riemiskiirus iima koormuseta 4800min-t
Nurksaagimise vahemik +45°
Kaldsaagimise ulatus 0° +45°
Loikeketa valimine 1&bimdot 210mm
Loikeketa ava labimoot 30mm

00 x 0° 65 x 260mm
Saetava materjalif 450 x go 65 x 170mm
mdddud
nurga all /kalde all 450 x 450 35x170mm

450 x 0° 35 x 260mm
Juhiku pikkus 185mm
Laseri klass 2
Laseri véimsus: <1lmw
Laserkiire pikkus A =650nm
Kaitseklass Il
Kaal 13,4 kg
Tootmisaasta 2020

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirdhutase: Lpa = 95,2 dB(A) K=3 dB(A)
Mira véimsustase: Lpa = 108,2 dB(A) K=3 dB(A)
Maédetud vibratsioonitase: an = m/s? K=1,5 m/s?



KESK

NNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige
need kaitlemiseks vastavasse asutusse. Infot
toote utiliseerimise kohta annab miiija voi kohalik
omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja
elektroonilised seadmed sisaldavad keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertdétiemata seade kujutab
endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kéesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja
on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste Giguste
seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, to6tlemine ja
modifitseerimine kommertseesmarkidel iima Grupa Topex'i kirjaliku loata
on rangelt keelatud ning vaib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

MpeBoa Ha opurMHanHaTa MHCTPYKUMSA
HACTOJEH UMPKYNAPEH TPUOH
59G806

3ABENEXKA: MPEOU WU3MON3BAHETO HA CUNA 3A
MbPBO BPEME, MPOYETETE TOBA PHLKOBOACTBO 3A
WHCTPYKUMA U B3EMETE CE 3A BbAEWA
N3NbIHEHUE.

10APOBHN PETTIAMEHTU 3A BE3OITACHOCT

MHCTpyKumnm 3a 6€30NacHOCT Ha MUTPANHU TPMOHN

a) MuTpanHuTe TpMoOHW ca NpefHa3HaYeHu 3a psasaHe Ha AbpBO
1nm nopo6HK Ha ABPBO NPOAYKTU, HE MoraT Aa ce U3Non3eart ¢
abpa3nBHU OTPA3BALLYM KOSlena 3a psidaHe Ha YepHu MaTtepuani
KaTo MpbTW, NPbLTW, WMUAKM U Ap. AbpasusHusm npax
npuquHsea nodeuxHU 4acmu Kamo OQonHama 3awuma
KoHebumiop. Mickpume om abpasusHo ps3aHe we u32opsm
donHama 3aujuma, enoxkama Ha kerf u dpyau nnacmmacosu
yacmu.

b) M3nonagaitTe ckobu, 3a Aa nogabpxaTe AeTanna, korato e
Bb3MOXHO. AKO nogabpaTe AeTaina Ha pbka, BUHaru Tpsibsa
Aa OAbpXuUTe pbkaTa cu Hai-manko 100 Mm OT ABeTe CTpaHu Ha
pexewmsa nucT. He nanonasaiite T03M TPUOH 3@ Hapsi3BaHe Ha
napyeTa, KOMTO ca TBbpAe Manku, 3a Aa 6baat 3apaBo
3aTerHaT WM [ObpXaHuW Ha pbka. AKO pbkama eu e
rnocmaseHa mebpoe 61U30 00 pexewusi Iucm, cbwecmsysa
08UWEH PUCK OM HapaHsieaHe Om KOHMaKm ¢ HoXa.

c) fetannbT TpaGBa Aa € HEMoOABWKEH W 3akpeneH unu
npuabpXaH KakTo KbM orpajaTta, Taka M kbM Macata. He
nogasanTe petanWna B OCTPUETO W He Haps3BaWiTe
"cBoBoaHO". HeoepaHuyeHume unu Osuxewu ce Oemadlnu
moz2am Oa ce X8bprisim C 8UCOKa CKOPOCM, MPUYUHASAUKU
HapaHsieaHe.

d) MpokapaiiTe TpuoHa npes AeTaiina. He gbpnaite TpuoHa npe3
fetaiina. 3a Aa HanpaBWTe paspes, NoBAWrHeTe rnaBaTa Ha
TpMoHa W ro u3Abpnaiite Hag pfeTtavna 6e3  psisaHe,
cTapTupaiiTe ABuratensl, HaTWCHeTe rnaeaTa Ha TpuoHa
Hafony W npokapaiitTe TpuoHa npes aetainna. PaspsizsaHemo
Ha xo0a Ha u3dbprigaHemo eeposimHo wje 0osede 4o
U3Ka4Y8aHeMo Ha pexewjusi IUCM 8bpXy ebpxa Ha demalina u
HacusicmeeHo XebpJissHe Ha KOMIIeKma Ha HoXa KbM
onepamopa.

e) Hukora He npecuvaiiTe pbka Hajg npeaBupeHaTa INMHWS Ha
psi3aHe HUTO Npef, HATO 3af HoXa Ha TpuoHa. [1oddbpxaHemo
Ha Oematina ,C KpbCmocaHa pbka“, m.e. ObpxaHemo Ha
dematina 805CHO OM pexewus nucm ¢ nssama pbka uiu
0b6pamHo e MHO20 0nacHo.

f) He nocsrainte 3ap orpapata ¢ egHa pbka, no-6nmso ot 100 mm
OT fBeTe CTpaHM Ha pexelms NWCT, 3a Ja npemMaxHeTe
ocTaTbLuMTe OT APBO WIK MO ApYra NpuyMHa, J0KaTo OCTPUETO
ce BbpTU. biuzocmma Ha ebpmsujusi ce HOX 00 pbkama eu
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Moxe O0a He e o4esudHa U MOXe 0a rMosyyume CepuosHU
HapaHsi8aHUsl.

g) MNpoBepeTe Bawuvs fetann npeau psisaHe. AKO AeTannbT e
nperbHaT Unu U3KPUBEH, 3aTErHeTe 1o C BBLHLUHOTO HaBedeHO
nuue KbM orpapata. BuHaru ce yeepeTe, Ye Hama aebenuHa
Mexay AeTaina, orpagata M macata Mo MnuUHUSITa  Ha
cpesa. OzbHamume unu u3kpuseHu Oemalnu moz2am Oa ce
yCykam usnu usmecmsim u Mo2am 0a NPUYUHSIM C8bp36aHe Ha
8bPMAWUS Ce NUCM Ha MpUOHa npu psisaHe. B demaliina He
mpsibsa 0a uma eeo30eu unu Yyxou npedmemu.

h) He uanonssaite TpuoHa, AokaTo mMacata e u3yucTeHa OT
BCUYKW MHCTPYMEHTU, AbPBEHMN OTNAAbLM 1 P., C U3KITIOYeHWe
Ha peTaunna. Manku omnoMKu unu HacunHu napyema Obpeo
unu Opyau npedMemu, KOUmMO KOHMakmyseam ¢ 8bpmsuwomo
ce ocmpue, mozcam Oa 6bdam Xebp/ieHU C B8uUCOKa
ckopocm.

i) Hapexete camo eauH petann HaseaHbX. [TodpedeHume
MHOXecmeo dematinu He mozam da 6B0am
adexksamHo 3ameaHamu  unu  rnodnnameHu U mMo2am Oa
ce MPpUKpensim KbM ocmpuemo usnu da ce U3Mecmsm 1o epeme
Ha ps3aHe.

j) YBepeTe ce, Ye MUTPOBUSIT TPUOH € MOHTUPaH UMK MOCTaBEeH
Ha paBHa W TBbpAa paboTHa MOBBLPXHOCT  Npeau
ynotpeba. Husama u mebpdama pabomHa MO8bPXHOCM

Hamansgam — pucka — om mMumpa mpuoH  Oa cmaHe
HecmabureH.
k) Mnanwvpaitte pabotata cu. Beekn nwT, KoraTto

NpOMeHWTE HacTpoiikaTa Ha brbra Ha HakMoHa Unu muTpata ,
yBepeTe ce, Ye perynupyemara orpaja e noctaBeHa npaBumHo,
3a fa nogAbpxa AeTanna u HaMa Aa npeyn Ha oCcTPUEeTO Mnn
npeanasHata cuctema. bes da eknoyeame UHCmMpymMeHma
,BK/TKOYEHO" u 6e3 Oemalin Ha macama, npemecmeme
pexeujusi OUCK npe3 UsriocmHO CUMYNUpaHo u3psiagaHe, 3a da
ce ysepume, 4e HsiMa Oa UMa CMYyUeHUsl Unlu oriacHocm om
npepsizsaHe Ha ozpadama.

1) OcurypeTe apekeaTHa onopa KaTo paslMpeHUst 3a Maca,
TPUOHW 3a KOCa W T.H. 3a AeTaiin, KOWTO e No-LUMPOK Unn no-
[ObITbr OT NFI0Ta Ha Macata . 3a2omoskume, o-Ob2u unu no-
WUpoKU om mMacama Ha Mumpa, Mo2am 0a ce HaK/aHam, ako
He ca 0obpe noddbpxaHu. AKO OmMps3aHOMO rnapye unu
ebpxogeme Ha Oemalina, mo moxe Oa nosduzHe OOMHUS
npedna3umen unu 0a 6b0e X8bPIEHO OM 8bPMAWOMO ce
ocmpue.

m) He wu3non3eanTe [pyro nuue KaTto 3amecTUTen Ha
paslwupeHreTo Ha Tabnuuata WnuM KaTto [AOMbIHUTENHa
nopapwxka. HecmabunHama onopa Ha demalna moxe Oa
dosede do 3asbp3gaHe Ha ocmpuemo unu Oemalina Oa ce
usMecmu o epeme Ha onepauusma Ha ps3aHe, Kamo
dnprame 8ac u MOMOWHUKa 8 8bLPMSAWOMO Ce 0Cmpue.

n) OTpsA3aHOTO Napye He TpsioBa Aa ce 3aApbCTBA UMW NpUTUCKa
M0 HUKaKbB HaUYMH KbM BbPTSLLUMSA Ce TPUOH. AKO ce oepaHuyu,
m.e. u3rion3ea oepaHuyumenu Ha Ob/KUHA, OMPA3aHOMO
napye moxe 0a ce 8Kon4u 8 ocmpuemo u 0a 6b0e X8bpIeHO
HacusIcmeeHo.

0) Bunarv  wusnonseaiite ckoba wnum  npucnocobnenve,
npefHa3Ha4eHo 3a NpaBuUITHa ONopa Ha KpbIbil MaTepuarn, kato
npbTU Unu TpvbU. MpbYkume ca CkIoHHU da ce mbpkasnsim,
dokamo ce pexam, npu4uHssaliku ocmpuemo 0a ,yxane“ u da
usmeansim pabomama ¢ pbka 8 ocmpuemo.

p) OcTaBeTe ocTpMeTo Ja [OCTUIHE MbIHA CKOPOCT, Npeau Aa ce
cBbpXeTe ¢ AeTaiina. Tosa we Hamasnu pucka om u3xebprisHe
Ha Oematina.

q) Ako netannsT wim ocTpueTo ce 3a4pbCeTh,
u3kIloveTe MuTpaTa . Mayakante BCUUKM ABWKELLUM Ce YacTyv fa
CnpaT 1 u3knoyeTe Liencena oT U3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe U1 /
wnu ussapeTe 6Gartepusita. Cnen ToBa pabGoTeTe, 3a Aa
ocBoGoanTe 3aApbCTeHWs  maTepwan. [lpodbmkumenHomo
mpueHe cbc 3adpbecmeH demalin moxe 0a dosede 0o 3acyba
Ha KOHmMpO# unu nospeda Ha MUMPaHUsi MPUOH.

r)Cnen  kaTo  npukniouMTe € ps3aHeTo,  ocBobopeTe
npeBKMioYBaTens, 3aApbXTe rnaBata Ha TPUOHA Hapony u
n34akaiTe oCTpMETO Aa crpe, Npeau Ja u3BaguTe oTpsi3aHoTo



napuye. JocmuzaHemo ¢ pbka 651u30 00 KpalbpexHusi HOX e
onacHo.

S) ﬂp'b)KTe 30paBO pbKOXBaTKaTa, KOrato npaBUTE HEMbIHO

u3psizBaHe MNM Korato ocBobGoxaaBaTe NpeBKIOYBaTENS,
npeov rnaeaTa Ha TpUOHA [a € HambiHO B Hagony
nonoxexue. CnupayHomo Odelicmeue Ha mpuoHa Moxe Oa
dosede 0o 8He3arnHoO uameesisHe Ha enasama Ha MPUOHa ,
Koemo 800u 00 pucCK om HapaHsieaHe

BHUMAHME! YcTpoiticTBOTO ce u3nonssa 3a paborta Ha
3aKpuTo.

Bbnpekn u3nonssaHeTo Ha 6e3onacHa KOHCTPYKUMA Mpu
NPOEKTUPAHETO, W3NOM3BaHETO Ha 3alUUTHU MepKU W
AOMBIAHUTENHN 3AWMUTHU MEPKW, BUHArM UMa ocTaTbyeH
PUCK OT HapaHsiBaHe No BpeMe Ha paborTa.

EXP LANATION Ha nuktorpamute U3MON3BAHETO

' i -
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5 6 7 8
9 10

1. BHumaHue! B3emeTe cneunantu npeanasHu Mepku

2. BHUIMAHWE MpoueTeTe pbkoBOACTBOTO 3a ynoTpeba

3. MsnonsBaiiTe Nn4HM NpeanasHy cpeacTsa (NpeanasHn
ouumna, CnyxonpoTeKTopy, Macka 3a npax)

4. ManonaBaiiTe npeanasHo obnekno

5. WsknioueTe 3axpaHBalumsa kaben npeam cepemus Unu peMoHT
6. [ipbxTe AeuaTa ganey oT MHCTPYMEHTU

7. 3awmTeTe yCTPOCTBOTO OT Bnara

8. BTopu knac Ha 3awmrta

9. OnacHocT! MepanTe pbueTe cu

10. BHumaHue nasepHo nbyeHue! He rmepavite B nasepHusi
TbM.

PaGoTHaTa Maca oT BCsika CTpaHa Ha ocTpueTo TpsiGea Aa
6bae MapkupaHa ¢

CTPYKTYPA U NPEAHA3HAYEHUE

LivpkynsipHust TpMOH e ycTpoicTBo cHabaeHo ¢ 6asa ¢
BBH3MOXHOCT 3a MPOMsiHa Ha brbfia Ha NpukpeneHaTa KbM
Hero pexelua rnaea. OcBeH ToBa rnaeata Ha LMpKyIspHUs
TPWOH, B 3aBUCUMOCT OT KOHCTPYKLISITA, MOXe Aa ce
HaKrMoHsiBa NoA brbi 1 Aa 6bae uaTernsiHa ¢ Len noeuiiaBaHe
Ha HacTonHWSIT LMpKynsipeH TPUOH e npefHa3HadeH 3a
psisaHe Ha napyeTa AbPBECKHA OTrOBapsILLM Ha pa3mMepa Ha
MHCTpyMeHTa. 3abpaHsiBa ce M3MoN3BaHeTo My 3a psi3aHe Ha
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AbpBa 3a oTonneHne. TPUOHBLT Aa ce M3non3sa camo
CbIMacHo NpeAHasaHayeHneTo My. TpUOHBLT cnesBa Aa Gbae
13Nos3BaH €AMHCTBEHO CbC CLOTBETHUTE PEXELLN UCKOBE,
CbC 3b6U M HaKNaaKku OT MeTanokepamMuyH1 TBLPAX CrNaBu.
LIVpKyNSIpHUSIT TPUOH € YCTPOICTBO 3a ynoTpeba kakTo npu
CepBU3HUTE, AbPBOAENCKUTE, KAKTO U KOHHCTPYKTOPCKO-
[AbpBOAErncKuTe.

He ce paspewlaBa U3NON3BaHeTO Ha yCTpOﬁCTBOTD 3a
AeﬁHOCTM, pa3nuyHun oT HeroBoTo npep,Ha:;Haquue!

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN
MNpeacTaseHOTO NO-A0MNYy HOMEPUPaHe ce oTHaca 3a
enemMeHTUTe Ha YCTPOMCTBOTO, NPeACTaBeHM Ha rpacdnyHuTe

CTpaHMUM Ha HacToAWwaTa NHCTPYKUUA.

RN TS 1 Ao miiTe wata

" o
1L Hanpawwsasa

i G b i 5

* Moxe Aa “Ma pasnvki Mexay vYeprtexa v nsgenneTto

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU

1. Top6a 3a npax -16p.
2. CneuwuarneH knoy -16p.
3. BepTukanHa ctsra -16p.

104 OTOBKA 3A PABOTA

Mpeau NPUCTLNBAHETO KbM KAaKBUTO U Aia 6GUno onepaunu
MO MOHTMPaHETO M PerynupaHeTo Ha TPMOHa crepABa Aa ce
y6eanm, Ye e U3KIOYEH OT 3aXpaHBaHeTo.

NPEHACAHE HA TPUOHA

« Mpu NpeHacsHETO Ha TpUoHa creasa Aa ce y6eanm aanv
rnaeaTa My e uKcupaHa B KpaHo AOMHO MOMoXeHWe.

o MpoBepsiBamMe Aanu BLPTOKLT Ha BrioKMpoBKaTa Ha
paGoTHaTa Maca, NnocTbT Ha GroKMpoBKaTa Ha rnasarta 1
ocTaHanuTe 3alMTHU eNeMeHTU ca 30paBo 3aKpeneHu.

MOHTAX HA UWUPKYNAPHUA TPUOH KbM PABOTHATA
MACA

MpenopbyBa ce 3akpensaHeTo Ha TPMOHA KbM paboTHaTa
Maca unu ctorkata nocpeACcTBOM npeasuaeHUTe 3a LenTta
MOHTa)HW oTBOpM (19) B OCHOBaTa Ha TPMOHa, KOETO
rapaHTupa 6e30nacHoOTO My OYHKLMOHMPaHEe 1 eNMUHMPa
pucKa OT HeXenaTerlHM NPEMeCTBaHUs Ha UHCTPYMEeHTa No
BpeMe Ha paboTa.

MoHTaxHuTe 0TBOPM No3BonsiBaT ynotpebarta Ha GonTose ¢
AvameTbp 6 MM ¢ rb6OBUAHA UMK LLECTOBbIbIHA FNaBa.

o [pn MOHTaxa Ha Tp1oHa kbM paboTHaTa mMaca cneaea a
npoBepuM Janu:

o [MoBbpXHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa 1 YncTa.

« BorToBeTe ca 3aTerHaT paBHOMEPHO U He MPEKOMEPHO
(kpenexHuTe GorToBe ca 3aTerHaT Taka, Ye Ja He ce Mnosisn
HanpexeHue Unn fa ce CTUrHe Ao AecpopmypaHe Ha ocHoeaTa). B
CrlyJaii Ha MPeKoMEepHO 3aTsraHe CbLLEeCTBYBa OMacHOCT OT
rnponykBaHe Ha OCHoBaTa.



OTBEXAAHE HA NPAXA

C uen fa ce naberHe HaTpynBaHETO Ha Npaxa 1 ia ce ocurypm
MakcumarHa epeKkTMBHOCT Ha paboTaTta Moxe [a BKIoYMM
TPUOHa KbM MPOMMULLIIEHA MPaXOCMyKayKka M3MonaBaiiku
HakpaliHuKa 3a oTBex/JaHe Ha npaxa (28). AnTepHaTUBHOTO
cbbupaHe Ha Npaxa e Bb3MOXHO C MOMOLLTa Ha TopbaTa Ha
npax (B ekMnupoBkaTa), cnef MOHTUPaHETO 1 KbM HakpanHuka
3a oTBeXgaHe Ha npaxa. MoOHTaXbT ce U3BBbPLUIBA Ype3
HaxnysBaHeTo Ha TopbaTa 3a npax (29) Bbpxy HakpainHuka 3a
oTBexaaHe Ha npaxa (28) (4epTt. A). C uen usnpaseaHeTo Ha
Top6Gata creaBa Aa st CHeMeM OT HakpaiiHuka 3a oTBexaaHe
Ha npaxa 1 ja OTBOPWM Lvna, KoeTo No3BOMsiBa Ha MbleH
[I0CTbN 40 BbTPELIHOCTTa Ha TopbaTa.

C uen nocTuraHeTo Ha ONTMMaliHO OTBEXJAaHe Ha mpaxa
cneaBa Aa usnpasBame Top6arta cnep HanbnBaHeTo U Ao
2/3 oT HellHus oGem.

PABOTA C PAMOTO (FMABATA)

PamoTto uma ABe€ MOJIOXKEHNA — TOPHO U AOSHO. 3a Aaa
OCBOGO,C[VIM pamMoTo OoT Q)VIKCI/IpaHOTO AONHO NonoXxeHwue
TpsibBa aa:

e HaTucHem pPamMoTO U Aa ro AbpXuUM HaTUCHATO Hagony.

« /i3agbpname 6onTa 3a 6rnokupoBkaTa Ha rnaeara (9)

. ﬂbp)KMM pamMoTO No Bpeme Ha NnoBAuraHeTo My KbM ropHOTO
nonoxexwue.

« 3a fa cmkcupame pamoTo B AONHO nonoxeHve Tpsibea aa:
* HaTtucHem 1 aa 3aabpXuUM nocTa Ha koxyxa Ha aucka (5).

« HaTucHeM pamoTo Hagony AoKaTo 3aemMe AONHO
nonoxexwue.

. QMKCMpaMe pamMoTO B TOBa NonoxeHue nbXxanku AOPHUKa Ha
wudTa Ha GnokmposkaTa Ha rnaearta (9).

BEPTUKAIHA CTArA

BepTtukanHata ctsira (4epT. B) Moxe fa 6bae MoHTVpaHa B
OCHOBaTa Ha TPpUOHa OT ABeTe CTpaHu Ha paGOTHaTa mMacaun
MOXe U3UAno Aa 6bae NpurogeHa KbM pasmMepuTe Ha
obpaboTBaHua maTepuan. He ce paspelaBa paboTarta ¢
TpUOHa 6e3 13non3eaHeTo Ha BepTuKanHa ctdara.

« [la ce pa3xnabwu 3akpenuTensi Ha BepTukanHata crsra (30)
KbM 6asaTa, OT CTpaHaTa, Ha KosiTO Le Gbae MoHTUpaHa
BepTuUKanHaTta ctdra.

« [la ce MOHTMpa BepTMKanHaTa CTara Ypes NbXBaHeTo ! B
oTBOpa B 6asarta Ha TpMOHa 1 Aa ce 3aTerHe 3akpenurensa Ha
BepTukanHata ctsra (30) kbM 6a3aTta Ha TpUoHa

« Cnep HacTpoiiBaHETO Ha NO3WULMATA HA PamMoTo Ha
BepTukanHata ctsra (31) kbM 06paboTBaHWs MmaTepwvan, aa ce
3aTterHe GJ'IOKI/IpOBKaTa Ha pamMoTO Ha BepTUKanHarta crtdara
(32) v 6nokmpoBka Ha 3akpenBaHe Ha MaTepuana (33).

« [la ce npoBepu, Aanu maTepuansT € CTabunHo MOHTUPaH.

BOTA / HACTPOUKU

Mpean Aa NpUCTLNUM KbM KaKBUTO U Aa 6uno AelHOCTH
no perynupoekaTa Ha TpUOHa, crneaBa Aa ce y6eaum aanu
TOW e WM3KMIYeH OT 3axpaHBawara mpexa. C uen
ocurypsiBaHeTo Ha GesonacHa, npeuusHa U edekTMBHA
pa6ota Ha TpuoOHa, crnefiBa TOYHO Aa Ce W3NbLMHABAT
BCUYKM NpoLieAypy No perynupoBkara.

Cnea  NpuUKNOYBaHETO Ha BCUYKM  [AeiHOCTM Mo
perynupoBKaTa M HacTpoiiBaHeTo cneaBa Aa ce y6eaum
[anu  ca OTCTPaHeHM BCUYKM raevyHu  KIlo4oBe.
MpoBepsiBame Aanv BCUYKU pe3GoBU enemMeHTH ca nobpe
3aBUHTEHMU.

UsBbpLluBaiku AedHocTUTEe no perynupoBkaTta
npoBepsiBaMe [anu BCUYKW BBHIUHW eNeMeHTH AeicTBaT
npaBuUNHO M ca B A06po cbCcTosiHMe. Beuyku nsxabeHu n
noBpefeHn 4acTu crieABa fAa 6bAaT NoOAMEHEeHU OT
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KkBanudpmumMpaH nepcoHan npeau NpUCTLNBAHETO KbM
eKkcnioaTauusaTa Ha TPMOHa.

BKINIOYBAHE / U3KIMIOYBAHE

H

TO Ha Mp Ta TpﬂsBa Aa cboTBeTCTBa no
K P Ha Hanp TO noco4yeHo Ha Tabenkata c
TeXHU4YeCKu AaHHU Ha TPUOHa.

P

TpuoHa BKNioYBamMe camo Npu YCroBue, Ye He ce AOKOCBa
A0 MaTepuana npegHasHauveH 3a o6paboTka.

LinpkynsipHUsIT TpUOH e cHabaeH ¢ 6rokMpoBKa Ha NycKoBUS
6yTOH (3), NpegoTBpaTSABaLL, CyYaliHOTO BKIOYBAHE.

BkniousaHe

* HaTtuckame 6rnokupoBkaTa Ha nyckoBusi ByToH (3).
eHaTunckame n 3agbpXxame NycKoBM

a 6yToH(4).

WU3knouBaHe

« OcBoboxgaBame nyckoBusi GyToH (4).
OBCIYXXBAHE HA YOBIKUTENUTE HA MACATA

o Yabmkutenute Ha macata (16) ce Hamupart oT ABeTe CTpaHu
Ha MacaTa Ha TpuoHa.

o [la ce oTONOKMPAT GIIOKUPOBKUTE HA YABIDKUTENUTE HA
macata (18) (uepT. C).

. Lla Ce perynupa Ab/mKuHaTta Ha yabkutenute Ha macaTta.

« [la ce 3akpenu ¢ NoMoLLTa Ha GIOKMPOBKUTE Ha YABIMKUTENS
Ha macaTa (18).

« B crniyyait Ha Hyxaa Moxe Aa ce U3nonaeat oTKpexHaTuTe
KpaiHu orpaHnunTenu (17) ynecHsiBalm pssaHeTo no pasmep.

OBCIY)XXBAHE HA OFPAHUYUTENA HA OBJIBOYUHATA
HA PA3AHE

OrpaHuuuTensaT Ha AbN6o4YMHaTa Ha psa3aHe Moxe Aa 6bae
WU3NON3BaH B cCrly4ail Ha He06X0AUMOCT OT M3BbpPLUBaHE Ha
%ne6 B Matepuana. ToBa cTaBa 4pe3 NOBBLPXHOCTHO
Hapsi3zBaHe Ha 06paboTBaHMA MaTepuarn, KOrato AUCKbLT He
pa6oTu ¢ MakcuManHa Abn6ounHa.

 [la ce 6nokupa nocta Ha 6riokmpoBskaTa Ha rnaeata (14).

« [la ce pa3xnabv 6nokvpoBkaTa Ha HanpaensBawaTa (12) n
[la ce npemecTu rnaeaTa Hasag.

« [la ce 3aTerHe GrokupoBkarta Ha HanpasnsBeawiara (12).
 [la ce 3aBbPTM OrpaHNUNUTEnNs 3a AbNGOYNHATA Ha psidaHe
(10) kbMm HacTpoiika 3a paboTa ¢ orpaHuyeHa 4bnbounHa Ha
ps3aHe (4epT. D).

« CBansimMe Hazlony pamoTO 1 ro APXUM B [OMHO MOMOXEHWE,
ONPSIHO B OrpaHNYMTENs Ha AbnGounHaTa Ha psisaHe.

* BbpTuM (HansaBo unu HagscHo) 6onTa Ha orpaHuYnTens Ha
AbnboynHaTta Ha pssaHe (11) (4epT. D) Ao nocTuraHeTo Ha
XenaHata 4bn6ounHa Ha psisaHe Ha PexeLLns AuCK.

« Pasxnabsame BbpTOKa 3a GnokuposkaTa Ha
HanpaBnsBsalarta (12).

o [la ce U3BbPLIAT NNAHUPAHUTE PA3aHUS Ha XenaHaTa
nbnboyvHa.

* 3a ja ce BbPHEM KbM PSi3aHETO Ha MbHa Abn6ounHa,
TpsbBa fja ce 3aBbPTU OrpaHNUNTENs Ha AbNGounHaTa Ha
psasaHe (10) B No3nLusi, B KOATO crief] CBarsHeToO Ha pamMmoTo
ype3 6onTa Ha orpaHMuMTens Ha AbnbounHata Ha psisaHe (11)
He ce Jonupa o orpaHuinTens Ha AbnbounHaTa Ha psisaHe
(10).

HACTPOMKA HA PABOTHATA MACA 3A PA3AHE NOpA
bIbh



* BbpTALLOTO Ce paMo NMo3BonsiBa Aa ce pexe Matepuan nog
NPOM3BONEH BIb OT NEPNEHANKYNSPHO NonoxeHne Ao 45°
HansBo Unn HaasCHo.

» MiagbpnBame 6onTa 3a 6nokupoBkaTa Ha rmasaTa (9)
No3BOMNsIBalikVi PAMOTO MOCTENEHHO @ Ce MOBAUIHE 40 FOPHO
MOMOXeHNe .

« Pa3xnabBame BbpTOKa 3a GrnokupoBkaTa Ha paboTHaTa
maca (23).

* HaTuckame 1 npuabpxame fiocta Ha aBToMaTU4HaTa
HacTpoMka (22) 1 3aBbpTamMe paMoTO HamnsiBO UMM HAAsCHO ,
[0 NOCTUraHe Ha XenaHaTa CTOWHOCT Ha bIbfla BbpXy
ckanara Ha pabotHaTta maca (20)

« briokMpamMe Ypes 3aTAraHe Ha BbpToka 3a 6riokMpoBkaTa Ha
pabotHaTa maca (23).

Ckanata Ha paboTHaTa maca (20) MMa HAKONKO 0603HaYeH!
MOMOXeHWs!, B KOUTO HACTbNBa MbPBOHAYANHO aBTOMATUYHO
HacTponBaHe Ha BbPTALLOTO Ce pamo. ToBa MOXe Aa ce
Crny4u camo Toraea, KoraTo Npy BbPTEHETO Ha PaMOTO NOCTBLT
3a aBTOMaTVyHa HacTpoika (22) He e noaabpXaH B
HaTWCHaTa No3uums 1 Moxe aa ce 6rokupa B Te3n
npeaBuaeHy habpuyHu nonoxeHus. ToBa ca Haii-4ecTo
ynoTtpebasaHuTe brn 3a psasade (15°, 22,5°, 30°, 45° Hansso
/ HapsicHo ). HacTporBaHETO Ha NPOMU3BONEH bIbI1 MOXe
TOYHO Aia Ce perynupa u3nonasaiiku ckanata Ha paboTHaTta
maca (20) nofeneHa Ha eAUHUYHU rpadycu. Bbnpeku ye
ckanaTta e [0CTaTb4yHO TOYHA 3@ MHO3MHCTBOTO OT
M3BBbPLUBaHUTE paboT , NpenopbyBa ce BCe nak
NpoBepsiBAHETO Ha HacTpolkaTa Ha brbna Ha psidaHe
NOCPEACTBOM bIIIOMEp UMW Ha APYr UHCTPYMEHT 3a
M3MepBaHe Ha bru

NPOBEPKA U PEIYNIMPAHE HA NEPMNEHAUKYNAPHATA
HACTPOWKA HA PEXELLUA AUCK CMPSIMO PABOTHATA
MACA

« Pa3axnabsame nocra 3a 6rnokupoBkaTa Ha rnasara (14).

¢ Hactpoiisame rnasata B nonoxenue 0° (nepneHankynsapHo
cnpsimo paboTHaTa Maca) v 3aTsrame nocrta 3a 6rnokuposkaTa
Ha rnasarta (14).

« Pa3axnabBame BbpTOKa 3a GrokupoBkaTa Ha paboTHaTa
mMaca (23), HaTuckame 1 NpuabPXame ocTa 3a aBToMaTUyHa
HacTpouka (22).

« MpemecTBame paGoTHaTa Maca B nonoxeHue 0° u aaTarame
BbpTOKa Ha BrokupoBkaTa Ha paboTHaTa maca (23).

* HaTuckame nocta Ha koxyxa Ha pexeluns anck (5) n
cBasnsiMe rnaeaTa Ha TPUOHA B KPaHO IONHO NOMOXEHME.

« [poBepsiBame (C NOMoLLTa Ha ypea) NepnexankynapHocTTa
Ha pexeLLmst Auck cnpsiMo paboTHaTa mMaca.

Mpu u3BbplIBaHETO Ha W3MepBaHWUATa cnefaBa fAa ce
y6eaum, ye u3mepBaTeNHUAT ypea He ce AOAKOCBAa A0
316a Ha pexeluns AUCK, Thii KaTo NpeaBUA Ha AeGenuHaTta
Ha Haknagkata OT MeTanokepamMuUyHW TBBLPAWU ChNaBu
V3MepBaHeTo MoXe Aa 6bae HeTOUHO.

AKO U3MEpEHUAT bIbi He ce paBHsBa Ha 90° To e
Heo6XoaNMOo perynvpaHe, KOeTo ce U3BBPLLBA MO CreaHus
HauuH

« Pasxnabeame cmkcupallara raika v BbpTum
perynnpoBbYHus 6onT Ha brbna 0° (42) (vepT. E) HaascHo
VNV HaMsBO C Lien Aa YBeNMYMM U Hamanum brbna Ha
HaKMOHEHWE Ha PexeLLnsi ANCK.

o Crieq, HAacTpoiBaHETO Ha NEPNEHANKYISPHOTO MOJIOXKEHNe
Ha pexeLLns AMcK cnpsamo paboTHaTa Maca ocTaBsme
rnaeaTa fja ce BbpHe B FOPHO NOMOXeHNe.

o Mpuabpxaiikn perynuposbyHus 6onT Ha brbna 0° (42) (c)
3aTArame cpukcupallaTa ravka.

« CBansive rnaeaTa Haflony ¥ OTHOBO NpoBepsiBame Janu
HaCTPOEHMSAT bIbl1 OTFOBAaps Ha NokasaHusiTa Ha ckanaTta Ha
HaKMoHeHve Ha rnasarta (34), ako e Heobxoaumo —
perynvpame nonoXeHUeTo Ha nokasaTterns Ha brbfa Ha
HaknoHeHve Ha rnasara (35) (4epT. E).

« Moao6Ho perynupake crieasa Aa ce M3BbPLUM 38 brbn 45°
HaKOHeHWe Ha rnaeaTa 3a psidaaHe CbC CKoCsiBaHe
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M3MON3Baiki PerynMpoBbYHNS GONT Ha brbna 45° (43) (vepT.

E).

NPOBEPKA U PEFYNUPAHE HA MEPMEHOUKYNAPHATA
HACTPOMKA HA  PEXELUMA OMCK  CnPSMO
OFPAHUYUTENHATA NETBA.

Tasu npoueanypa cneasa Aa ce U3BbpliBa BUHarun toraea,
Korato orpaHuyuTenHata neTtBa e AeMOHTUpaHa wWnu
CMeHeHa. PerynupaHeTo ce wu3BbpwBa eanBa cnea
nepneHAuUKynapHata Hacrpoﬁka Ha pexewusa AUCK cnpsaMo
paGOTHaTa maca. JletBata CINyXu 3a orpaHuuyuTen Ha
psA3aHusa matepuan.

« Pasnabeame BbpTOKa 3a BriokvpoBkaTta Ha paboTHaTa maca
(23), pa ce HaTUCHe W 3aAbPXM NocTa 3a aBToMaTuyHaTa
HacTpoiika (22) n fa ce npemecTn paboTHaTa maca B
nonoxetue 0°.

« CBansive rnaBaTa Ha TpVOHa B KpaiHO JONTHO MOMOXeEHUE.
 [lonpame [0 pexeLuysi AUCK brIomep unu Apyr ypea 3a
13MepBaHe Ha brmu.

« [pemecTBaMe ypeaa 3a MEPeHe Ha bInn KbM
orpaHuduTenHara netsa (15).

« MamepeaHeTo Tpsabea aa nokaxe 90°.

* B cnyyaii Ha Heo6x0AMMOCT creaBa:

 [la pa3xnabum GonToBeTe Kpensy orpaHuuuTEnHaTa neTea
(15) kbM OcHOBaTa.

« Perynipame nomnoxeHneTo Ha orpaHnunTenHaTa netea (15)
Taka, Yye Aja € neprneHanKYNSPHO CrPSIMO PEXeLLNs AUCK.

» 3aTsrame GornToBeTe KpensLy orpaHniMTeNnHaTa neTea.

HACTPOMKA HA PAMOTO (ITIABATA) 3A PA3AHE CbC
CKOCABAHE

PamoTo Moxe Aa 6bae HaKMOHSBaHO HansiBO Mof, NPouN3BOJIeH
b B AnanasoHa ot 0° o 45° — 3a pssaHe Cbe ckocABaHe
(4epT. E).

* MagbpnBame 6onTa 3a 6nokupoBka Ha rmaeara (9)
ocBoboxaaBariku paMoTo ¥ OCTaBsNKW o fa ce NoBAUrHe [0
FOPHOTO MONOXeEHME.

» Pasxnabeame nocta 3a 6nokuposkaTa Ha rnasata (14).

¢ HakroHsiBame pamoTo HarnsiBo Mo, XernaHus brbl, KOWTO MOXe
[nia Gbae npoyeTeH BbPXy CKanaTa 3a HakIoHsIBaHe Ha rnaeata
(34), n3ron3gaiiki NokasaTers Ha brbia 3a HakMoHeHWe Ha
rmasara (35),(4epT. E).

» 3aTarame nocra 3a 6rnokupoBska Ha rnasata (14).

Ako cbllecTByBa HEOGXOAUMMOCT OT perynupoBKa Ha ABaTta
‘brbna (B ABeTe NNIOCKOCTU - XOPU3OHTalHa U BepTUKarnHa),
C uen KOMGUHMpaHO psi3aHe, TO BUHArM cneABa MbPBO Aa
Ce HacTPoM brbia 3a psis3aHe CbC CKOCABaHe.

NPOBEPKA HA PABOTATA HA NNAZEPA

INasepHara cucTema reHepupa CHON NasepHa CBETNNHA
nokasBsalla NnuHUAa BbpXy MaTtepuana, no KoATo we
npeMunHaBa ps3aHeTo C pexelumns guck. Hactponkarta Ha
nasepHusa nbY € perynupaHa no Bpeme Ha npon3BoaCTBEHUA
npouec. B'bl'lpeKl/I TOBa Npw N3BBHPLIBAHETO Ha NPeuUn3Hn
paboTu HacTpolikaTa cneaBa fa 6bae npoBepeHa nNpeau
NpUCTbNBAHE KbM pPA3AHETO.

o Cnarame 6aTepunTe B KOHTeNHepa (36) (4epT. F)
npoBepsiBalik1 Janu e cnas3eHa rnonsipHocTTa.

» HamectBame pa6oTHaTa Maca B NOMOXeHWe, NPK KOeTo
nokasaTtensT 3a HacTpoiika Ha brbna Ha paboTHaTa maca (21)
ce nokpuBea ¢ Touka 0° Ha ckanaTa Ha pa6oTHaTta Maca (20), ,
a nokasaTtensiT Ha brbfla Ha HaKMoOHEHUETO Ha rnasata (35)
(4epT. E) ce nokpmsa ¢ Touka 0° Ha ckanaTa 3a HakrnoHeHue
Ha rnasaTa (34) (rys. E).

 [la ce 3akpenu kbM paboTHaTa mMaca (25) noaxoastLuo napye
OT OTnafbyeH MaTepuan v Ja ce U3BbpLUN PSA3aHEeTO.

o [la ce ocBo6oay pamMoTO U 1a Ce OCTaBM OTMaAbYHMSA
MaTepwuan npukpeneH kbM paboTHaTa Maca Ha TpUoHa.



« HactpoiiBame nyckoBusi 6yToH Ha nasepa (37) B NonoxeHve
BKMtoYeH ,I” (0603HauveHo).

o [eHepupaHWAT nasepeH by TpsitBa Aa 6bae ycnopeaeH Ha
npopesa OT psi3aHeTo.

PEIYNUPAHE HA NA3EPA

Mpu HacTpolkaTa Ha nNasepHUs NbY He 6uBa Aa rmegame
AUPEKTHO KbM Jla3sepHMs CHOM WM KbM HErosoTo
orneaanHo oTpaxeHue. SlasepHOTO YCTPOMCTBO crieABa Aa
Ce U3KMIoYBa, aKo Na3epbT He € U3NOoN3BaH.

B criyyait, Ye Na3epHUSIT CHOM HE e YCrOpeAeH Ha npopesa, To
TpsbBa fa Ce U3BLPLUM CNIEAHOTO:

« Jleko 3aBbpTamMe HansiBo UNu HagsicHo nasepa (38) (4epT.
G) B kOpryca Ha nasepHust Moayn (26) 4O MOMeHTa Ha
ronyyaBaHe Ha ycropeAHo MoioXKeHWe Ha CHoMa OT nasepHa
cBeTnuHa. He 6uBa fa ce BbPTM NasepHWst MOayn Ha cuna u
Ha rnoBeye OT HSIKOMKO rpagyca.

* B cnyyait Ha HeoBX0AMMOCT OT HanpeyHa perynaums,
pa3xnabsate kpenexHute 6onToBe Ha nasepHus moayn (39) n
npemecTBaTte nasepHus Modyn 4o MOMEeHTa, B KOWTo 6bae
pasnonoxeH ycrnopeaHo 4o nasepHaTa NuHMA 4o npopesa oT
ps3aHeTo.

MpaxbT obpa3syBaw ce npu psizaHeTo Moxe Aa ocnabu
Na3pHUA NbY, 3aToBa NepMoANYHO TPAGBa Aa ce noYncTBa
newjaTta Ha na3epHUsA NPOXEKTop.

STARTING THE SAW

Before the switch button is pressed, ensure that the mitre
saw is assembled and adjusted properly and accordingly
to instructions in this manual.

OnucanusT TPUOH € npeaHa3Ha4yeH 3a 4eCHOPbKU nuua.

* HaTtuckame 6nokvpoBkaTta Ha nyckoBusi 6yToH (3).

« HaTtuckame nyckoBus 6yToH (4).

o OcTaBsive fBuUraTensi Ha TPMOHa Ja [AOCTUTHE MbfHa
CKOpOCT Ha o6opoTute.

* HaTtuckame nocra Ha koxyxa Ha pexeLums auck (5).

o Mpubnmxkasame pamoTo kbM 06paboTBaHUA MaTepuarn.

« OcBoboxaaBame N1ocTa Ha KoXyxa Ha pexelumst auck (5).
© /3BbpLUBamMe psi3aHETO.

N3KINMIOYBAHE HA TPUOHA

« OcBoboxaaBame nyckoBusi GyTOH (4) U n34akBame 4OKaTo
pexeLwmaT AUCK U3uano npecTaHe aa ce BbpTu.
eflloBONIramMe paMoOTO Ha TpUOHa 0T

opbnBanknmrooTobpaboTBaHMNAa M

aTepwan.

KpaTKkoBpeMeHHOTO  MCKpeHe Ha  YeTKUTe  BbB
BBLTPELWHOCTTa Ha eNIeKTPUYECKUA ABUraTen € HOpMasHo
sIBfieHMe No BpeMe Ha BKIIIOYBAHETO U MO BpPemeTo Ha
CNUpaHeToO Ha cnupaHeTo Ha TpuoHa. He ce paspewasa
CMMpaHeTo Ha AWUCKa Ha TPUOHA Ype3 OKa3BaHe Ha HaTUCK
OTCTpaHMu.

PA3AHE C TPUOHA

CnenBa Taka Aa ce 3aKpenBa ps3aHus matepuan, 4ye ToBa
Aa He npeyu B eKcnnoartauusita Ha TPUOHa. npenu Aa
BKMOYMM TpUOHa npemecTBame rnasata My B [AOJIHO
nonoxeHve 3a Aa NPoBepUM Aanu rnaeaTta U Koxyxa Ha
pexewus AOAUCK UMaT NblHa CBOGOAa Ha ABUXeHue.
HpoaepﬂBame Aanu KOXyXBbT Ha pexewus AOUCK npu
npemecTBaHeTO CU AOCTUIra 10 KPaitHOTO NonoXeHue.
I'Ipe/:uA NpUCTbLNBAHETO KbM psi3aHe nposepsiBame ganu
BBPTOKLT 3a GnokupoBkaTa Ha paboTHaTa maca (23) u nocTbT
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3a 6nokupoBka Ha rnaeata (14) Ha TpuoHa ca 3apaBo
3aTerHaTu.

« BkntouBame TPUOHa KbM 3aXpaHBaHeTO.

. I'Iposepﬂsame Aanu 3axpaHBalluaT kaben e Aanedye oT
pexewma aucK 1 oT ocHoBaTta Ha yCTpOVICTBDTDA

« Cnarame maTepnana Bbpxy paGoTHaTa maca 1
nposepsiBaMme Aanuv e 3apaBo 3akpeneH U HAMa fa ce
npemMecTun Nno BpemMe Ha pA3aHeTo.

» [pemecTBamMe rnaBaTa Ha TPUOHA B KPaWHO 3a4HO
nosnoxeHune n 6nokupame Hanpasnsisaiarta (13) nocpeactsom
BbpTOKa 3a GrnokupoBka Ha Hanpanseawara (12).

. Ocaoﬁomaaame rnaBarta M KoXXyXxa Ha pexeLwins QUCK.

« HaTtuckame 6n0KMp0BKaTa Ha nyckoBusa 6yTOH W BKNo4YBame
TPpUOHa nNocpeacTBOM NyCKoBUA 6yTOH (MSHEKBBME AokaTto
pPexewmnaT AUCK Ha TPUoHa AOCTUTHE CBOATa MakcumanHa
CKOPOCT Ha BbpTEHE).

 [ocTeneHHO nyLiame rnasarta Ha TpUoHa.

« 3anoysame psi3aHETO OKa3BalKu YMEPEH HaTUCK BBPXY
rnaeara no Bpeme Ha psisaHeTo.

HepocTtaThb4HOTO 3aTsiraHe Ha BbpPTOKAa HAa GNOKUpOBKaTa
MOXe f[a [AoBeAe A0 HEOYaKBaHO MpemecTBaHe Ha
pexeluma AUCK HA ropHaTa NOBBLPXHOCT Ha MaTepuana,
koeTo 61 Morno Aa 6bae NpUyYMHa nNapyeTa oT MaTepuana
Aa yaapsaT oneparopa.

PA3AHE C NMPEMECTBAHE HA PAMOTO (FMABATA) HA
TPUOHA

MpeMecTBaHETO Ha paMOTO Ha TPUOHA NO3BOSSIBA Ha
PEeXeLUmns ANCK Aa Ce ABUXM HAMNpea v Hasad 1 psisaHeTo Ha
No-LUMPOKY NapyeTa Matepuan.

 [lpemecTBamMe pamMoTO B FTOPHO MOJIOXEHME.

« PasxnabBame Bbpoka Ha GrokvpoBkaTa Ha
HanpaensBawara (12).

 Mpeau BkOYBaAHETO Ha TPUOHA N3AbpNBamMe PamMoTo [0
cebe cu AbpXKENKN ro B rOpHO MOMOXeHe.

« HaTtuckame GnokvpoBkaTta Ha nyckoBust GyToH (3)
BKIlOYBaMe TPUOHaA.

« OcBoboxgaBaMe pamoTo U M34aKBame [0KaTo PeXeLmnaT
[IUCK AOCTUrHEe MakcumarHaTa cu CKOpCT.

* OcBoboxgaBamMe KoXyxa Ha pexeLums AUCK.

« CBansive pamoTO U 3arnoyBamMe psisaHeTo.

Mo BpeMe Ha psizaHeTo npemecTBamMe pamoTo Hasaj
(oTAaneyaBame ro ot cebe cu).

« Cniep oTpsi3BaHETO Ha MaTepuana ocsoGoxaaBame
nyckoBusi GYTOH 1 U34aKBame 0KaTO PEXELLMAT ANCK
npecTaHe Aa ce BbPTV Npeav Aa NoBAUrHEM paMoTo [0 FOPHO
nomnoXeHue.

He ce pa3speluaBa psizaHe 4pe3 npemecTBaHe Ha rnmaBaTta Ha
TpMoHa KbM ceGe cu. Pexewmsr guck 6u  Morbn
HeoyaKBaHO fa ce u3gurHe Hapa ob6pa6GoTBaHusA mMaTepuan
W Aa goBeje [0 onaceH pUKoLleT.

OBCJ1IYXXBAHE U NMO4OPBLXXKA

Mpean aa npUcTLNMM KM KakBUTO U Aa 6uno onepaummn
Mo  WHCTanupaHeTo, pPerynupaHeTo, pPeMoHTa Wnu
obcnyxkBaHeTo, cneABa fAa M3BaguM  lencena  Ha
3axpaHBalLus Kaben OT KOHTaKTa.

MNOYNCTBAHE

o Criep npukntouBaHe Ha paboTta cTapaTernHo oTcTpaHsiBame
BCSIKAKBY MapyeTa Matepuar, CTbProTUHU U Npax OT BrioxkaTa
Ha MacaTa, a CbLLO Taka 1 OKOSIO PEXELLMUS AUCK U HErOBUSI
KOXYX.

 MpoBepsiBamMe Aany BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY Ha Kopryca
Ha [jBuraTens ca NnpoXoAuMW 1 Aanu HsiMa B TSX CTbProTUHN
W npax.

« MouncTBaMe HanpasnaBaLLMTe U M1 NMOKPUBAME C ThbHBK
cnoit TBbpaa cmaska.

 [la ce CbXpaHsiBaT YACTU BCUYKW PBKOXBATKU U BLPTOLIM.



oC noMoLUTa Ha YeTyuua noyncTBame neujata Ha nasepHus
NPOXEKTOP.

CMSAHA HA PEXELLA OUCK

* HaTuckame nocta Ha koxyxa Ha pexeLums auck (5).

o [NoBaurame Koxyxa Ha pexeLums auck (7) n otBuHTBame 6onTa
KpensiLL, LieHTpanHaTa nrova (40) (vept. H).

« [lpemecTBamMe LUeHTpanHaTta nnova (41) HansBo Taka, Ye Aa
OCUrypuM AOCTBI A0 GONTa KpensiLL, pexeLLus UCK.

« HaTtuckame GnokupoBkaTa Ha WwnuHaena (6) u 3aBbpTame
pexeLms auck Ao GnokupaHeTo My.

o C nomoLTa Ha raeyeH Koy (B ekunupoBkaTta) pasxnabsame
1 OTBUHTBaMe GonTa Kpensiy pexeLmns Auck.

o CBansive BbHLWIHaTa Wwanba n u3saxaame gvcka
(o6pbLLalikn BHUMaHWE Ha peayLmMpaluusi NpbCTeH, ako uMa
TakKbB).

 [lpemaxBaMe BCUYKN HEYMCTOTUM OT LUNWHAENA U WaitbuTte
KPensiLy pexeLumns AUCK.

o MoHTUpame HOB pexeLl, ACK N3BbPLUBAKV ropeonucaHnTe
onepauun B o6paTHa NocreaoBaTeNnHoCT.

o Crieq NpyKioYBaHeTo NpoBepsiBamMe Aany BCUYKM KIlovoBe
1 PEryniMpoBbYHI MHCTPYMEHTU Ca OTCTPaHEHU 1 Aani BCUYKN
6onToBe, BLPTOLM 1 BUHTOBE ca Aobpe 3aTerHaTu.

BonTbT npeanasBaly pexewuss AUCK e ¢ nsBa pe36a.
CnepnBa Aa 3anasuM nc 10 B} npm xi TO
C pbka Ha pexewwua auck. Cneasa ga usnonssame
3alMTHU PBLKAaBULM C LieNT OCUIypsiBaHeTO Ha 3awuTa Ha
pbLeTe NpU KOHTaKTa C OCTpUTE 3bOM Ha pexeLLus AUCK.

NOAMAHA HA BATEPUUTE B JIASEPHUA MOAYnN

JlazepHusT Moayn e 3axpaHBaH oT Ase 6atepun 1,5V tun
AAA.

* HaTtuckame n nosaurame kanaka Ha KOHTenHepa 3a
6atepuute (36) (4epT. F).

« OTCcTpaHsiBame uspas3xofsaHute 6atepum.

« Cnarame HoBUTe 6aTepun B CbOTBETCTBME C MOCOYeHaTa
MNONAPHOCT.

* MoHTUpame kanaka Ha KoHTeliHepa ¢ baTepuuTe.

CMAHA HA BbIMEPOOHUTE YETKU

YnoTpebenuTe (No-kbcu OT 5 MM), M3ropenu unu cHyneHn
BBITIEPOAHN YETKW Ha ABUraTens crneasa BegHara fa 6baar
nogMeHeHU. BuHaru ce nogMeHsT eJHOBPEMEHHO [1BeTe
YeTku.

o OTBMHTBaMe KanauuTe Ha BbrmepoaHuTe YeTku (8).

» M3Baxaame naxabeHute YeTku.

« OTCTpaHsiBamMe eBeHTyarnHusi BbINepofeH npax ¢ nomollra
Ha CrbCTEH Bb3[yX.

« Cnarame HOBUTe BbIMEPOAHN YeTKM (YeTkuTe 61 Tpabeano
cBOGOJHO [1a BNM3AT B YeTKOgbpXaunTe).

o MoHTUpame kanauuTe Ha BbIMepogHuTe YeTkn (8).

Cnep nogmsHaTa Ha ueTKMTe creaBa Aa ce BKIIOYM
eNeKTPOMHCTPYMeHTa 6e3 HaToBapBaHe U Aa ce u3yaka 1-2
MUWHYTH, [OKAaTO YeTKUTe Ce HaroAsT KbM KOneKTopa Ha
Asuratens. OnepauusTa no cMsiHa Ha BLINEPOAHUTE YeTKN
npenopbyBame [fAa MNOBepuUTe  U3KIMIOYMTENIHO  Ha
KBanuguuMpaHo nuue U3non3Baku OPUrMHaNHU YacTu.

Bcsikaksu HeusnpaBHocTu 6u Tpsibeano fa 6vaat
OTCTpaHsiBaHV OT OTOPU3NPaHWsi CePBU3 Ha MPOU3BOANTETTS.

TEXHUYECKU ITAPAMETPUA

HOMWHAIHU OAHHU

LinpkynsipeH TpyoH

MapameTbp CTtouHoCT

230V~

38XpaHBELLI,O HanpexeHue
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YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz
HomuHanHa molHocT 1800W
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha wnuHaena 6es| 4800mint
HaToBapBaHe
O6cer Ha BIMOBOTO psidaHe +45°
Ob6cer Ha CKOCEHOTO psizaHe 0° + 45°
BbHLweH anameTbp Ha pexelums anck 210mm
[nameTbp Ha OTBOpa Ha pexeLLms AUCK 30mm
0°x0° 65 x 260mm
Pasvepn Ha psisaHus 45° x 0° 65 x 170mm
maTtepuan nog bron /
CbC CKOCSBAHE 45° x 45° 35 x 170mm
0° x 45° 35 x 260mm
[bmknHa Ha Hanpasnsealata 185mm
Knaca Ha nasepa 2
MouyHocT Ha nasepa <1lmw
[bmxvHa Ha nasepHaTa Bb/Ha A =650nm
Knaca Ha 3awmreHocT Il
Maca 13,4 kg
[oavHa Ha Npou3BOACTBO 2019

AAHHU 3A LUYMA U BABPALUUUTE

HuBo Ha akycTu4HoTO HansraHe: Lpa = 95,2 dB(A) K =3
dB(A)

HuBo Ha akycTuyHaTa mMowHocT: Lwa= 108,2 dB(A) K=3
dB(A)

MN3mepeHa CTOMHOCT Ha BUGPALIMOHHUTE YCKOPEHUSI: ah =
2,936 m/s? K =1,5m/s?

OINTA3BAHE HA OKOJIHATA CPE[A

EﬂeKTpM"leCKVI 3axpaHBaHuTe usgenvs He Tpﬂsﬂa Aa
Ce U3XBbpPAT C AOMALIHUTE OTnagbuu, a TDHGBa Aa
ce npegagart 3a onons3oTBopsiBaHe B CbOTBETHUTE
3asoawn. MHQJOpMaLLMﬂ 32 0Non30TBOPABAHETO MOXe
na 6bae nonyyeHa oT NpoAasaya Ha U3fenueTo ot
MeCTHUTe BnacTu. Hel'O,ElHOTO enekTpuyecko wu
€I1eKTPOHHO OEOPYABBHE CbAbpXa HenacusHU
CySCTEHLlMVI 3a ecrecTBeHaTta cpepa.
O6opyABaHeTo, HEOTAAAEHO 3a  peuuknvpaxe,
npeacraensBa noTeHuuanHa 3annaxa 3a okonHata
cpeaa v 3a 34paseTo Ha xoparta.

* 3anasea ce NpaBOTO 3a N3BbPLIBAHE HA NIPOMEHU.

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa cbc ceqanuuie BbB Bapluaea, yn. Morpasnyna 2/4
(HapuyaHa no-HaTaTbK : ,Grupa Topex”) MHopMUpa, Ye BCSKaKBM
aBTOPCKM NpaBa OTHOCHO CbbPXAHMETO Ha UHCTPYKLMS (HapuyaHa no-
HaTaTbk : IHCTPYKLMA"), BKMIOYBALLM MEXAY APYTrOTO HENHUS TEKCT,
nomecTeHuTe PoTOrpachnm, CXeMM, YEePTEXM, a CbLO U HENHUTE
KOMMO3MLMK, MPUHAZANEXaT U3KNIUNTENHO Ha Grupa Topex v noanexar
Ha npaBHa 3alLuTa CbIMacHO 3akoHa oT 4 despyapu 1994 roguHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE MY NpaBa (eHOPOAEH TekCT B [IbpxaBeH
BecTHWK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢ No-kbCHUTE U3MeHeHust). KonupareTo,
npepaboTBaHeTo, NyGnukysaHeTo, MoandULMPaHeTo ¢ komepyecka Lien
Ha LsiNaTa MHCTPYKUWS, KakTo 1 Ha OTAENHUTE i eneMeHTn 6e3
cbrnacueto Ha Grupa Topex 13paseHo B nMcMeHa hopma, € CTPoro
3abpaHeHo 1 MoXe 1 MOXe /1a J0BE/ie 10 NPUBANYAHETO KbM rpaxaaHcka
¥ HakasaTernHa OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

NAGIBNA PILA
59G806
NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE ZA SNAGU

PRIMJENJUJETE SE PRVI PUT, PROCITAJTE OVO
UPUTSTVO ZA UPUTE | CUVATI ZA BUDUCU REFERENTU.



DETALJNI PROPISI SIGURNOSTI

Sigurnosne upute za Mitre pile

a) Mitre pile namijenjene su za rezanje drva ili proizvoda nalik
drva, ne mogu se koristiti s abrazivnim odrezanim kota¢ima za
rezanje obojenih materijala kao $to su Sipke, Sipke, klinovi
itd. Abrazivna pra$ina uzrokuje pomicanje dijelova poput donjeg
Stitnika do pekmez. Iskre iz abrazivnog rezanja spalit ¢e donji
Stitnik, umetak kerf-a i druge plasticne dijelove.

b) Koristite stezaljke za podupiranje obratka kad god je to
moguce. Ako ruéno podupirete radni dio, ruku uvijek morate
drzati najmanje 100 mm s obje strane lista pile. Ne koristite ovu
pilu za rezanje komada koji su premali da bi se mogli ¢vrsto
stegnuti ili drzati rukom. Ako je vasa ruka postavijena preblizu
listicu pile, povecana je opasnost od ozljede od kontakta
noZza.

c) Radni komad mora biti nepomican i priévrséen ili priljubljen uz
ogradu i stol. Ne ubacujte radni komad u ostricu ili ni na koji
nacin izrezujte "slobodne ruke". Neoborivi ili pokretni radni
komadi mogu se baciti velikom brzinom, uzrokujuéi
ozljede.

d) Pile gurnite kroz obradak. Ne uvlacite pilu kroz obradak. Da
biste napravili rez, podignite glavu pile i izvucite je preko obratka
bez rezanja, pokrenite motor, pritisnite glavu pile prema dolje i
gurnite pilu kroz radni dio. Rezanje poteza potezanja vjerojatno
ce uzrokovati da se pila penje na vrh obratka i snazno baca
sklop noZa prema rukovatelju.

e) Nikada ne prelazite rukom preko predvidene linije rezanja
ispred ili iza lista pile. Podupiranje radnog dijela "krizno", t.
Drzanje obratka desno od lista pile lijevom rukom ili obrnuto je
vrlo opasno.

f) Ne posegnite iza ograde ni jednom rukom blizom od 100 mm s
obje strane pile kako biste uklonili ostatke drva ili iz bilo kojeg
drugog razloga dok se lopatica vrti. Blizina oStre pile s rukom
mozda nije ocita i mozda ste ozbiljno ozlijedeni.

) Prije rezanja pregledajte svoj komad. Ako je radni dio savijen ili
iskrivljen, pritegnite ga vanjskim nagnutim licem prema
ogradi. Uvijek pazite da nema razmaka izmedu obratka, ograde
i stola duz linije reza. Savijeni ili iskrivljeni komadi mogu se uviti
ili pomaknuti i mogu uzrokovati vezivanje na oStrici pile tijekom
rezanja. Na radnom dijelu ne smije biti noktiju ili stranih
predmeta.

h) Nemojte koristiti pilu sve dok se na stolu ne odiste svi alati,
ostaci drveta itd., osim obratka. Male krhotine ili rastresiti
komadici drva ili drugi predmeti koji se doticu okretne oStrice
mogu se bacati velikom brzinom.

i) Izrezite samo jedan radni komad. Visestruko izradeni
radni dijelovi ne mogu se adekvatno stegnulti ili zakopcati te se
tiiekom rezanja mogu zalijepiti na noZ ili pomaknuti.

j) Provjerite je li mitska pila postavljena ili postavljena na ravnu i
&vrstu radnu povrSinu prije upotrebe. Razina i ¢vrsta radna
povrsina smanjuje rizik od mitra pila postaje nestabilan.

k) Planirajte  svoj rad. Svaki put kada promijenite koni¢ni
ili mitra postavku  kut, provjerite je li podesivo ograda
postavljena ispravno izradak i nec¢e mijesati s oStricom ili
sustava &uvao. Bez okretanja alata "UKLJUCENO" | bez radnog
dijela na stolu, pomaknite list pile kroz kompletan simulirani rez
kako biste bili sigurni da nece biti smetnji ili opasnosti od rezanja
ograde.

1) Omogucite odgovarajucu potporu kao $to su produzeci stolova,
pilie¢i konje itd. za radni komad koji je Siri ili duzi od vrha
stola . Obradaka duze ili Sire od mitra pile stol moZe prevrnuti,
ako ne i sigurno podrzani. Ako odrezani komad ili vrhovi
komada mogu podiéi donji $titnik ili ga oStrica nozem
baca.

m) Ne koristite drugu osobu kao zamjenu za proSirenje stola ili kao
dodatnu podrsku. Nestabilna podrska radnog komada moze
uzrokovati vezanje noZza ili pomicanje radnog komada tijekom
postupka rezanja, povlaceéi vas i pomagaca u ostricu.

n) Odsjeceni komad se ne smije zaglaviti ili pritisnuti ni na koji
nacin. Ako je u zatvorenom poloZaju, tj. Pomocu zastoja u
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duljini, odsje¢eni komad moZe se zabiti u oStricu i nasilno
baciti.

0) Uvijek koristite stezaljku ili uévr§¢enje dizajnirano za pravilno
noSenje okruglog materijala, poput ipki ili cijevi. Stapovi se
tokom rezanja kotrljaju i naginju, tako da se oStrica ,ugrize” i
djelo rukom uvucete u oStricu.

p) Pustite noZ da postigne punu brzinu prije nego $to stupite u
kontakt s obratkom. Na taj ¢ete nacin smanijiti rizik od bacanja
komada.

q) Ako se radni komad ili noz zaglave,
isklju¢ite motornu pilu. Pricekajte da se svi pokretni dijelovi
zaustave i odvojite utika¢ iz izvora napajanja i / ili uklonite
bateriju. Zatim radite kako biste oslobodili zaglavljeni
materijal. Daljnje  piljenje  zaglavijenim  obratkom moZe
prouzrokovati gubitak upravijanja ili ostecenje ubodne pile.

r) Nakon zavrSetka rezanja otpustite prekida¢, drzite glavu pile i
pri¢ekajte da se noz zaustavi prije nego Sto uklonite odrezani
dio. Opasno je dohvatiti rukom u blizini ostrice.

s) Cvrsto drzite rugicu kada napravite nekompletni rez ili kad
pustite prekida¢ prije nego $to je glava pile potpuno u donjem
polozaju. Kocenje pile mozZe uzrokovati da se glava pile naglo
povuce prema dolje , $to moZe dovesti do ozljeda
UPOZORENJE! Uredaj se koristi za unutarnje radove.

Unato¢ koriStenju sigurne konstrukcije, dizajna, uporabe
zastitnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS UPORABA

' L] (ﬁ" ]
L —
1 2 3 4
—
6 7 8
9 10

1. Paznja! Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENUJE Pro¢itajte priruénik s uputama

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitne
naocale, masku za prasinu)

4. Koristite zastitnu odje¢u

5. Prije servisiranja ili popravka, iskopcajte kabel napajanja
6. Drzite djecu dalje od alata

7. Zaétitite uredaj od vlage

8. Druga klasa zastite

9. Opasnost! Pazi na ruke

10. Lasersko zracenje paznje! Ne gledajte u lasersku zraku.

Radni stol sa svake strane ostrice treba biti oznacen s



KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Nagibna pila je uredaj opremljen postoljem, s pri¢vr§¢enom
reznom glavom s moguéno$éu podesavanja kuta. Osim toga
glava nagibne pile, ovisno o konstrukciji, moZe se naginjati pod
kutom ili se pomicati zbog postizanja veée funkcionalnosti i
duzine reza.

Nagibna pila je namijenjena za rezanje komada drveta koji
odgovaraju veli¢ini uredaja. Ne koristite uredaj za rezanje drva
za ogrjev. Pilu koristite samo sukladno s njenom namjenom.
Koristenje pile u druge svrhe nego $to su navedene smatrat ¢e
se nepravilnim koristenjem. Pilu koristite iskljucivo s
odgovaraju¢im ploama za rezanje, sa zupcima s nastavcima
od legura. Nagibna pila je projektirana za izvodenje radova u
usluznim radionicama, vezane za tesarske konstrukcije i
oblikovanje drveta.

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom!

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se
nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa.

e Soni kng xis mequlacu huta O
22, PobaGe 2a Ailimansks gt B A3 Viakza el uta 45

* Moguée su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | DODACI

1. Vreca za prasinu -1 kom
2. Posebni klju¢ -1 kom
3. Okomita stezaljka -1 kom

PRIPREMA ZA RAD

Prije svih radnji na montazi ili podeSavanju pile provjerite
da li je uredaj iskljuen iz mreze za napajanje.

PREMJESTANJE NAGIBNE PILE

» Kod premjestanja pile provjerite da li je njena glava
osigurana u krajnje donjem polozZaju.

 Provjerite da li su gumb za blokadu radioni¢kog stola, poluga
blokade glave i drugi elementi za osiguranje ¢vrsto stegnuti.

MONTIRANJE NAGIBNE PILE NA RADIONICKI STOL

Preporu¢amo da pilu évrsto stegnete na radionicki stol ili drza¢
koristec¢i predvidene za to montazne otvore (19) u postolju
uredaja, $to garantira njen siguran rad i eliminira rizik od
nezeljenog premjestanja uredaja tijekom rada. Montazni otvori
omogucuju upotrebu zatvarajucih vijaka ili onih sa
Sesterokutnom glavom promjera 8 mm.

Tijekom montiranja pile na radionicki stol provjerite:

 Je li povrs$ina radioni¢kog stola plosnata i Cista.

 Jesu li vijci pri€vrs¢eni ravno i ne prejako (Vijke za
priévrécivanje stezite tako da ne dode do naprezanja ili
izobli¢enja postolja) Kod prekomjernog naprezanja moze doci
do pucanja postolja.

ODVOD PRASINE
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Kako biste sprijecili skupljanje prasine i osigurali najvec¢u
ucinkovitost rada pilu mozete prikljuéiti na industrijski usisava¢
koristeci cijev za odvod prasine (28) Alternativno mozete
skupljati prasinu u vreéu za prasinu (u isporuci) nakon $to je
montirate na cijev za odvod prasine. Kako biste montirali vre¢u
za prasinu (29) ¢vrsto je namjestite na cijev za odvod prasine
(28) (crtez A). Kako biste ispraznili vrec¢u skinite je sa cijevi za
odvod prasine i otvorite mehanicki zatvara¢ koji omogucava
pristup unutrasnjosti vrece.

Za optimalni odvod prasine praznite vrecu kad se napuni u
2/3.

RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasti¢no rame ima dva polozaja gornji i donji. Kako biste
oslobodili elastiéno rame iz blokiranog donjeg polozaja morate:
 Stisnuti rame i drzati stisnuto prema dolje.

« Povudi klin blokade glave (9).

e Pridrzati rame kad se postepeno dize prema svojem gornjem
polozaju.

* Kako biste blokirali elasticno rame u donjem poloZaju
morate:

e Pritisnuti i pridrzati polugu zastite ploce (5).

 Pritisnuti prema dolje elastiéno rame sve do trenutka kad ¢e
doéi u doniji polozaj.

« Blokirati rame u tom polozaju, stavljajuéi klin svornjaka za
blokadu glave (9).

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku (crtez B) mozete montirati na postolju pile
na obje strane radioni¢kog stola, moguce je potpuno prilagoditi
stezaljku veli¢ini izratka. Ne smijete koristiti pilu bez upotrebe
okomite stezaljke.

» Popustite kotaci¢ za pri€vrs¢ivanje okomite stezaljke (30) do
postolja na strani na koju ¢ete montirati okomitu stezaljku.

« Montirajte okomitu stezaljku tako da je stavite u otvor na
postolju pile i stegnete kotaéi¢ za pri¢vrscéivanje okomite
stezaljke (30) do postolja pile.

« Nakon $to prilagodite poloZaj ramena okomite stezaljke (31)
do izratka, stegnite kotaci¢ za blokadu ramena okomite
stezaljke (32) i kotaci¢ za pri¢vrscivanje izratka (33).

« Provjerite da li ste stabilno montirali materijal.

RAD / POSTAVKE

Prije nego pocnete bilo $to raditi u postavkama na pili,
provjerite da li je uredaj iskljucen iz mreze za napajanje.
Kako biste si osigurali besprijekoran i siguran rad pile
morate izvoditi u potpunosti sve procedure za regulaciju.
Nakon zavrSetka svih radnji na regulaciji i postavkama
provjerite da li ste uzeli sve kljueve. Provjerite jesu li svi
spojni elementi s maticama pravilno stegnuti.

Tijekom radnji na regulacijama provjerite da li svi vanjski
elementi pravilno rade i da li su u dobrom stanju. Bilo koji
ostecen ili istroSen dio prije pocetka koriStenja pile treba
zamijeniti kvalificiran djelatnik.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je
napisan na nazivnoj tablici pile.

Pilu mozete ukljuciti samo kad je rezna plo¢a udaljena od
materijala namijenjenog za obradivanje.

Nagibna pila ima gumb z blokadu prekidaca (3), koji $titi od
nehoti¢nog pokretanja.

Ukljuéivanje

o Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (3).
e Pritisnite i pridrzite gumb prekidaca (4).



Isklju¢ivanje
« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (4).
RAD S PRODUZNIM MEHANIZMOM STOLA

« Produzni mehanizmi stola (16) se nalaze na obje strane
postolja pile.

« Odblokirajte kotaci¢e za blokadu produznog mehanizma
stola (18) (crtez C).

* Podesite duzinu produznih mehanizama stola.
 Priévrstite pomocu kotaci¢a za blokadu produznog
mehanizma stola (18).

« Po potrebi upotrijebite nagibne krajnje grani¢nike (17) koji
olakSavaju rezanje po mjeri.

RAD S GRANICNIKOM DUBINE REZANJA

Graniénik dubine rezanja mozete koristiti u slu¢aju kad se
javi potreba za pravljenjem udubljenja u materijalu. Do toga
dolazi prilikom povrsinskog rezanja obradivanog materijala
kada ploc¢a ne radi s punom mogu¢om dubinom.

 Blokirajte polugu za blokadu glave (14).

« Popustite kotaci¢ za blokadu vodilice (12) i pomaknite glavu
prema natrag.

* Stegnite kotaci¢ za blokadu vodilice (12).

« Okrenite grani¢nik dubine rezanja (10) u polozaj za rad s
ograni¢enom dubinom rezanja (crtez D).

« Elasti¢no rame spustite prema dolje i drzite u donjem
polozaju, naslonjeno na grani¢nik dubine rezanja.

* Okrecite (prema lijevo ili desno) vijkom grani¢nika dubine
rezanja (11) (crtez D) sve dok ne postignete Zeljeno
udubljenje rezne ploce.

» Popustite kotaci¢ za blokadu vodilice (12).

« |zvedite planiran rez na odredenu dubinu.

* Kako biste vratili do rezanja s punom dubinom, okrenite
graniénik dubine rezanja (10) u poloZaj kada nakon $to se
elasti¢no rame spusti dolje vijak grani¢nika dubine rezanja (11)
nije u dodiru s grani¢nikom dubine rezanja (10).
NAMJESTANJE RADIONICKOG STOLA ZA OPERACIJU
REZANJA POD KUTOM

Okretno elastiéno rame omogucava rezanje materijala pod
Zeljenim kutom u opsegu od pravokutnog polozaja do 45° u
lijevo ili u desno.

« |zvucite klin za blokadu glave (9) dozvoljavaju¢i da se
elasti¢no rame polagano podigne u gorniji polozaj.

« Popustite gumb blokade radioni¢kog stola (23).

« Pritisnite i pridrzite polugu za automatsko postavljanje (22) i
okrenite elastiéno rame prema lijevo ili desno sve dok ne
postignete Zeljenu vrijednost kuta na kutnoj skali radioni¢kog
stola (20).

 Blokirajte stezu¢i kotaci¢ za blokadu radioni¢kog stola (23).
Kutna skala radioni¢kog stola (20) ima nekoliko oznaéenih
polozZaja, u kojima dolazi do prvog automatskog postavljanja
elastitnog ramena. To se moze dogoditi samo u slu¢aju kada
za vrijeme okretanja elasticnog ramena, poluga za automatsko
postavljanje (22) nije pridrzana u pritisnutom poloZaju i moze
se blokirati u tim tvorni¢ki ozna¢enim poloZajima. To su
najcesce koristeni kutovi za rezanje (15° ,22,5° ,30° , 45°
prema lijevo / desno). Namjestanje Zeljenog kuta mozete to¢no
regulirati koristeéi se kutnom skalom radioni¢kog stola (20)
koja je podijeljena za po jedan stupanj. Kutne skale su
dovoljno to¢ne u vecini slu¢ajeva u kojima se primjenjuju,
medutim, preporu¢amo da provijerite postavke kutova uz
pomo¢ kutomjera ili drugog uredaja za mjerenje kutova.

PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG NAMJESTENJA
REZNE PLOCE U ODNOSU NA RADIONICKI STOL

« Popustite polugu blokade glave (14).
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« Namijestite glavu u polozaj 0° (okomiti u odnosu na radionicki
stol) i pricvrstite polugu blokade glave (14).

« Popustite kotali¢ za blokadu radioni¢kog stola (23) i pritisnite
polugu za automatsko postavljanje (22).

« Namjestite radionicki stol u polozaj 0° , oslobodite polugu za
automatsko postavljanje ii pricvrstite kotaci¢ za blokadu
radionickog stola (23).

« Pritisnite polugu zastite rezne ploce (5) i spustite glavu pile u
krajnje donji polozaj.

 Provjerite (uz pomo¢ mijerila) da li je rezna plo¢a u okomitom
poloZaju u odnosu na radionicki stol.

Tijekom mjerenja provjerite da li mjerilo nije u dodiru sa
zupcima rezne ploce, jer zbog debljine navlake od legura
rezultat mjerenja moze biti neto¢an.

Ako kut koji ste mjerili nema 90° tada obavezno na slijedeci
nacin izvedite regulaciju:

« Popustite maticu-osigurac i okrecite vijak za regulaciju kuta 0
(42) (crtez E) prema desno ili lijevo, kako biste smanjili ili

povecali kut nagiba rezne ploce.

« Nakon §to namjestite okomiti poloZaj rezne plo¢e u odnosu

na radionicki stol, dopustite povratak glave u gornji polozaj.

o Pridrzite vijak za regulaciju kuta 0°  (42) i priévrstite maticu-

osiguraé.

* Spustite glavu prema dolje i ponovo provjerite da li

namijesteni kut odgovara vrijednostima na skali nagiba glave

(34), i ako je to potrebno - regulirajte polozaj pokazatelja kuta

nagiba glave (35) (crtez E).

« Sliénu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za

nagibno rezanje, koristec¢i vijak za regulaciju kuta 45°  (43)

(crtez E).

PROVJERA | REGULACIJE OKOMITOG NAMJESTENJA
REZNE PLOCE U ODNOSU NA GRANICNI RUBNIK

Takvu provjeru morate izvesti uvijek nakon §to ste
zamijenili ili demontirali grani¢ni rubnik. Regulaciju mozete
izvesti tek nakon S$to reznu plo€u namjestite okomito u
odnosu na radionicki stol. Grani¢ni rubnik sluzi kao
ogranicenje za rezani materijal.

« Popustite vijak za blokadu radioni¢kog stola (23), pritisnite i
pridrzite polugu za automatsko postavljena (22) i namjestite
radionicki stol u polozaj 0° .

« Spustite glavu pile u krajnje donji polozaj.

e Uz reznu plo¢u stavite kutomijer ili drugi uredaj za mjerenje
kutova.

* Primaknite graniénom rubniku (15) alat za mjerenje kutova.
« Rezultat mjerenja trebao bi biti 90° .

* Ako je potrebna regulacija tada morate:

« Popustiti vijke za priévr¢ivanje grani¢nog rubnika (15) na
postolje.

« Regulirati polozaj graniénog rubnika (15) tako da bude
okomit u odnosu na reznu plo¢u.

 Stegnuti vijke za pri¢vr$éivanje graniénog rubnika.

NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA
OPERACIJU REZANJA POD NAGIBOM

Elasti¢no rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutom u
opsegu od 0° do 45° - zarezanje pod nagibom (crtez E).

» Odvucite klin za blokadu glave (9) oslobadaju¢i elasticno
rame i dopustajuci da se elasti¢no rame pomalo podigne u
gornji polozaj.

« Popustite polugu blokade glave (14).

« Nagnite elasti¢éno rame u lijevo pod Zeljenim kutom koji je
moguce procitati na kutnoj skali nagiba glave (34) uz pomo¢
pokazatelja kuta nagiba glave (35) (crtez E).

« Stegnite polugu za blokadu glave (14).

Ako se pojavi potreba za regulacijom postavki za oba kuta
(na oba nivoa, horizontalnom i okomitom), za kombinirano



rezanje, tada uvijek na prvom mjestu treba namjestiti kut
nagibnog rezanja.

PROVJERA RADA LASERA

Laserski sklop Salje svjetlosnu lasersku zraku koja pokazuje
liniju na materijalu po kojoj ¢e se rezati plo¢om za rezanje.
Odgovarajuce postavke pada linije laserske zrake ve¢ su
regulirane za vrijeme proizvodnog procesa. No, ipak, kod
preciznih radova postavke svejedno treba provjeriti prije
pristupanja operaciji rezanja.

« Namjestite baterije u spremnik za baterije (36) (crtez F)
provjeravajuci da su pravilno postavljeni polovi.

« Namijestite radionicki i stol u poloZaj za koji je pokazatelj
postavki kuta (21) istovjetan s tockom 0°  na kutnoj skali
radioni¢kog stola (20), a pokazatelj kuta nagiba glave (35)
(crtez E) je istovjetan s totkom 0° na kutnoj skali nagiba
glave (34) (crtez E).

« Na radionicki stol (25) pricvrstite odgovarajuci komad
otpadnog materijala i izvedite rez.

« Oslobodite elasti¢éno rame i ostavite otpadni materijal
pricvré¢en na radionicki stol pile.

e Gumb prekidaca lasera (37) namjestite u polozaj uklju¢en ,1”
(oznaceno).

« Svjetlosna laserska zraka treba biti paralelna odmah nakon
rezanja.

REGULACIJA LASERA

Kod namjestanja laserske zrake vodilje nikad ne smijete
gledati neposredno na zraku ili na njen odraz na zrcalnoj
povrsini. Laserski sklop iskljucujte ako laser ne koristite
neko vrijeme.

Ako laserska zraka nije paralelna odmah nakon rezanja
morate:

o Laser (38) lagano okrecite prema lijevo ili desno (crtez G) na
kuéistu laserskog modula (26) sve dok ne dobijete paralelni
polozaj laserske zrake. Laserski modul ne okredéite na silu i ne
viSe nego za nekoliko stupnjeva.

» Ako je potrebna vodoravna regulacija popustite vijke za
priévré¢ivanije laserskog modula (39) i pomaknite laserski
modul prema lijevo ili desno sve dok ne dobijete paralelnu
crvenu liniju odmah nakon rezanja.

Prasina koja nastaje kod rezanja moze smanjiti svjetlo
lasera i stoga svako malo morate ocistiti lasersku lecu.

POKRETANJE PILE

Prije nego pritisnete gumb prekidac¢a provjerite je li pila
pravilno montirana i regulirana prema uputstvima koje
sadrze doti¢ne upute.

Predmetni uredaj je projektiran za desnjake.

e Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (3).

 Pritisnite gumb prekidaca (4).

« Dozvolite da motor uredaja dostigne punu brzinu okretaja.
e Pritisnite polugu zastite rezne ploce (5).

 Spustite elastiéno rame na obradivani materijal.

« Oslobodite pritisak na polugu zastite rezne ploce (5).

o |zvrsite rezanje.

ZAUSTAVLJANJE PILE

« Oslobodite pritisak na prekida¢ (4) i pricekajte dok se rezna
plo¢a potpuno ne zaustavi.

« Podignite elasti¢no rame pile odmicuc¢i ga od obradivanog
materijala.

Trenutno iskrenje unutar elektricnog motora je normalna
pojava za vrijeme pokretanja i zaustavljanja pile.
Zabranjeno je zaustavljati reznu plocu pile tako da na nju
vrsite bo¢ni pritisak.

REZANJE PILOM
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Izradak priévrstite tako da ne smeta tijekom rukovanja
pilom. Prije nego ukljucite pilu pomaknite njenu glavu u
donji polozaj kako biste provjerili da li glava pile i zastita
rezne plo¢e imaju potpunu slobodu okretaja. Provjerite da
li zastita rezne plo¢e tijekom micanja dolazi u krajnji
polozaj.

Prije pocetka rezanja provjerite da li su vijak za blokadu
radioni¢kog stola (23) te poluga za blokadu glave (14) ¢vrsto
stegnuti.

o Prikljucite pilu na mrezu.

 Provjerite da li je mrezni kabel podalje od rezne ploce i
postolja uredaja.

« Namjestite materijal na radionicki stol i provjerite da li je
¢vrsto stegnut kako se ne bi micao tijekom rezanja.

« Pomaknite glavu pile u krajnje straznji polozaj i blokirajte
vodilicu (13) koriste¢i kotaci¢ za blokadu vodilice (12).

« Odblokirajte glavu i zastitu rezne ploce.

o Pritisnite gumb za blokadu prekidaca i pokrenite pilu
prekida¢em (pri¢ekajte dok rezna plo¢a pile postigne najvecu
brzinu okretaja).

» Polako spustite glavu pile.

« Pocinjite rezanje vr8eci umjereni pritisak na glavu tijekom
rezanja.

Ako vijci za blokadu nisu dovoljno stegnuti moze doci do
nenadanog pomaka rezne ploée na gornju povrsinu
materijala, Sto bi moglo prijetiti operateru da bude udaren
od komada materijala.

REZANJE S POMAKOM ELASTICNOG RAMENA (GLAVE)
PILE

Pomak ramena pile omogucuje pokret rezne ploce prema
natrag i naprijed, $to omoguc¢ava rezanje $irih komada
materijala.

* Namijestite elastiéno rame u gornji polozaj.

« Popustite gumb za blokadu vodilice (12).

 Prije nego $to ukljucite pilu, povucite elasti¢éno rame prema
sebi, drze¢i ga u gornjem polozaju.

o Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (3) i pokrenite pilu.

« Oslobodite elastiéno rame i pricekajte dok ¢e rezna plo¢a
posti¢i svoju najvecéu brzinu.

» Oslobodite zastitu ploce.

« Spustite elasti¢no rame i zapocnite rezanje.

« Tijekom rezanja premjestajte elasti¢cno rame prema nazad
(od sebe).

« Nakon $to prorezete materijal prestanite pritiskati na prekida¢
i pricekajte dok se plo¢a prestane okretati prije nego $to
podignete elasti¢no rame u gornji poloZaj.

Nikad nemojte izvoditi rezanje tako da glavu pile primicite
k sebi. Rezna ploca pile moze se nenadano podi¢i na rezani
materijal, $to je opasno za djelatnika zbog opasne pojave
povratnog udara.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instalaciji, podesavanju, popravljanju
ili rukovanju uredaja iskljucite utika¢ iz mrezne uti¢nice.

CISCENJE

» Nakon zavrSetka rada pazljivo odstranite sve komade
materijala, iverje i pradinu iz nastavka radioni¢kog stola te
povrsine oko rezne ploce i njezine zastite.

 Provjerite da li su propusni otvori za ventilaciju i da li se u
njima ne nalazi prasina ili iverje.

« Ocistite vodilice i premazite ih s tankim slojem krutog maziva.
e Sve drSke i gumbe odrzavajte Cistim.

» Otvor laserskog projektora Cistite s kistom.

ZAMJENA PLOCE ZA REZANJE



 Pritisnite polugu za zastitu rezne ploce (5).

« Podignite zastitu rezne ploce (7) i odvinite vijek za
priévr&c¢ivanje centralne ploce (40) (crtez H).

« Pomaknite centralnu plo¢u (41) prema lijevo tako da
osigurate dostup vijku za priévréivanje rezne ploce.

e Pritisnite gumb za blokadu vretena (6) i okrecite reznu ploc¢u
sve dok je ne blokirate.

« Koristec¢i posebni klju¢ (u isporuci) popustite i odvinite vijak
za pri¢évrcivanje rezne ploce.

« Skinite vanjski podloZak i izvadite reznu plocu (obracajuéi
paznju na prsten za redukciju, ako ga ima).

« Uklonite prljavétinu iz vretena i podlozaka za pri¢vréivanje
rezne ploce.

« Montirajte novu reznu plo¢u postupajuci suprotnim
redoslijedom.

« Nakon zavrsetka provjerite da li su svi kljucevi i alati za
regulaciju odstranjeni i da li ste dobro stegnuli sve vijke i
matice.

Vijak za osiguranje rezne ploce ima lijevu maticu. Budite
posebno oprezni kod hvatanja rezne plo¢e. Neophodno je
koriStenje zastitnih rukavica kako biste osigurali zastitu
ruka od kontakta s ostrim zubima ploce.

ZAMJENA BATERIJA U MODULU LASERA

Modul lasera se napaja iz dvije baterije 1,5 V tipa AAA.

« Pritisnite i podignite poklopac spremnika za baterije (36)
(crtez F).

« Odstranite potroSene baterije.

« Stavite nove baterije pazec¢i pri tome na polove.

« Montirajte poklopac spremnika.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje cetkice.

« Odvinite poklopce ¢etkica (8).

 |zvadite istroSene Cetkice.

* Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ zraka pod
pritiskom.

« Namjestite nove ugljene éetkice (Cetkice se trebaju lagano
namijestiti na drzace &etkica).

« Montirajte poklopce ugljenih ¢etkica (8).

Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i
pricekajte 1-2 min. da se cetkice prilagode komutatoru
motora. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se
kvalificiranoj osobi i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Nagibna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V~
Frekvencija napajanja 50Hz
Nazivna snaga 1800W
Brzina okretaja vretena bez optereéenja 4800min-t
Opseg kutnog rezanja +45°
Opseg kosog rezanja 0° +45°
Vanijski promjer rezne ploce 210mm
Promjer otvora rezne ploce 30mm
Dimenzije rezanog 0°x 0° 65 x 260mm
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materijala 45° x 0° 65 x 170mm
pod kutom / ukoso 45° x 45° 35 x 170mm
0° x 45° 35 x 260mm
Duzina vodilice 185mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1lmw
Duzina laserske zrake A =650nm
Klasa zastite 1l
Tezina 13,4 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACI VEZANI UZ BUKU | TITRAJE

Razina akusti¢nog pritiska: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusti¢ne snage: Lwa = 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: an = 2,936 m/s? K = 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim
otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovarajuéim mjestima.
Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci
proizvoda ili odgovorne mijesne sluzbe. IstroSeni
elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje
mogu Stetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okoli§.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograniéenom odgovorno$¢u Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u
Var8avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:
.Upute”), ukljucujui test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti,
sukladno sa Zakonom od dana 4. veljate 1994 godine, o autorskim
pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 uklju€ujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u
komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez
suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze
zabranjeno i moze dovesti do prekrSajne i krivicne odgovornosti

Prevod orginalnog uputstva
TESTERA ZA USECANJE
59G806

HAMNOMEHA: NPE YNOTPEBE 3A MNOTPEBY YMNOPABA

nNPBN BPUJEME, NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO 3A
YNYTCTBO U YYBUTE HbUXOBO 3A BYAYRHOCT.

LETAJbHU ITPOIMNCH O BE3BEOQHOCTU

CUrypHoCHa ynyTcTBa 3a KOMGUHOBaHe KpYyXHe TecTepe

a) Mutpe TecTepe Ccy HamereHe 3a pesake ApBeTa  wUnm

npousBofa CnAWYHUX [OpBeTy, He MOory ce KOpuCcTuTh ca
abpa3vBHUM OACEYEeHMM TOYKOBMMA 3a ceyere 0bojeHux
MaTepujana Kao WTO Cy LIMMKe, LUWMKE,  KIMHOBU
nTA. A6pasusHa npawuHa y3pokyje nomeparbe Oesosa Kao
wmo je dorU WMUMHUK yem. Mckpe 00 abpa3ugHoe ceyerba
cnarbyhe 00U WMUMHUK, ymemak Kepgh-a u Opyee
nnacmuyHe dernose.

b) Kopuctute crtesarbke 3a nogynupawe obpatka kag rog je 1o

Moryhe. AKO py4HO MogynupeTe pagHu komag, pyky MopaTte
apxatn Hajmawe 100 mm ca obe cTpaHe nucta Tectepe. He
KOpUCTUTEe OBy TecTepe Aa OucTe pesanu komage Koju cy
npemManu ga 6u ce MOIMM YBPCTO CTErHYTW UMW ApxaTtu
pykom. AKo je eawa pyka nocmaereHa npebnusy nucma
mecmepe, nosehaHa je onacHocm 00 rnogpeda 00 KoHmMakma
HoXa.



c) PagHu komaa Mopa 61T HEMoMUYaH W 3aKkaveH Unu JpxeH y3
orpaay u cto. He ybaLllyjTe pagHu koMaz y Ce4MBO M HU Ha Koju
HauMH He pexuTe ,py4qHo”. Heobopusu unu nokpemHu padHu
Kkomadu mozy ce 6auumu enukom Op3uHOM, Y3pOKyjyhu
oarbede.

d) Mune rypHuTe kpo3 obpapjak. He yBnauute TecTepe Kkpo3
obpagHn Aeo. [la 6ucTe HanpaBunu pes, MOAWUrHUTE rnaBy
TecTepe 1 U3ByLUTE je Npeko obpaTka 6e3 pesatba, MOKpeHUTe
MOTOp, MPUTUCHUTE [MaBy NuNIe npemMa [Orbe W TypHUTE
MOTOPHY MUy Kpo3 pafHu [eo. Pesare nome3a rnome3sara
geposamHo he y3pokosamu Oa ce nUCmM mecmepe rornHe Ha
8px padHoz Oena u HacumHo o0bayu CK/on Hoxa rnpema
pyKosaouy.

e) Hukaga He npenasute pykoM npeko npeasuheHe nuHWje
ceyeta vcnpea unu usa nucra Tectepe. lModynuparse padHoz
dena ,ykpwmeHo*, mj. pxare padHoe dena ca decHe cmpaHe
nese pyke usnu 0bpHymo je eeoma onacHo.

f) He nocerHute usa orpage Hu jeaHom pykom 6nvmxom og 100 Mm
ca obe cTpaHe nucTa nune, Aa yKNoHWTe komaae ApBeTa unn
13 61no Kojer Apyror pasnora ok ce ceunBo okpehe. brusuHa
KpyXHO2 J5lucma mecmepe 3a eawy pyky Moxda Huje
oyueneOHa u Moxd0a cme 036UrbHO nospeReHu.

g) Mpernepajte cBOj pagHu koMag nNpe ceverba. AKo ce pagHu Aeo
carHe WUnu u3Bwje, NPUTETHUTE ra CMOSbHUM HarHyTUM NULEM
npema orpaau. YBek 6yaute curypHu aa Hema 3asopa uamehy
obpaTka, orpaZe u ctona AyX NuHuje cevewa. CasujeHu unu
uckpue/beHu Komadu moey 0a ce u3epmajy usu nomepajy u
Mozy  u3aseamu  ee3uearbe  HOXa mecmepa  3a
ueHmpucbyauparbe mokom ceqerba. Ha padHom komady He 6u
mpe6arno 6umu HOKMujy unu cmpaHux npedmema.

h) HemojTe kopucTUTK Nuny cBe JOK Ce Ha CTOMy He O4nCTe CBU
anaTtu, ocTauu ApBeTa UTA., ocuM 3a obpaaak. Marse kpxomure
unu nabasu komadu Apeema unu Opyau npedmMemu Koju ce
domuyy oOKpemHe owmpuue Mo2y ce bauamu 6erUKOM
6p3UHOM.

i) OnpexuTe camo jepaH komaguh opjeaHom. CacmasrbeHu
suwecmpyku komadu He Mozy ce adekeamHo cmeaHymu unu
3aKonyamu U Mo2y ce ee3amu 3a Ceyueo uniu romepamu
MOKOM ceyqerba.

j) YBepute ce pa je MOTOpHa TecTepa MOHTMpaHa  wnn
nocTaBrbeHa Ha paBHY W YBPCTY pagHy MOBPLUMHY npe
ynotpebe. Hugo u yepcma padHa nospwuHa cMmarbyje pusuk
00 KOHYCHO2 mecmepe nocmaHe HecmabunaH.

k) Mnanupajte cBoj paa. Ceaku nyT Kaga NpoMeHWTE ekcepu
VNV MUTPE NofeluaBarse yrna, NpoBepuTe Aa N je noAecuso
orpaja je noctaBrbeHa NpaBUIHO Aa NoApXu npeameT obpaae
1 Hehe ce MelaTtca HOXeM WM cucTema uyBanu. bes
okpemarba anama ,YK/IbYHEHO" u 6e3 obpadaka Ha cmory,
roMepume UCM mecmepe Kpo3 KoMiemaH cuMysupaHu pe3
Kkako bucme 6unu cueypHu O0a Hehe 6umu cmemmu unu
onacHocmu 00 cederba ozpade.

1) O6e3beanTe oproeapajyhy nofpluky nomyT HacTaBka CTOna,
TecTepa 3a KOhwe WUTA. 33 pafHu KOMaz KojU je LMpU Ui ayxmu
on Bpxa ctona . Obpamke dyxe unu wupe
00 KOHyCHO2 mecmepe mabesnu Mo2y Cripeyu ako He CU2ypHO
nodpxaHu. Ako odceyeHu Komad unu epxosu padHoz Oena
moay noduhu 0orUu WMUMHUK unu 2a bayamu Hoxesu Koju ce
okpehy.

m) He kopuctute gpyry ocoby kao 3ameHy 3a NpoLuvperse cTona
Wnu kao gopatHy noapLuky. HecmabunHa nodpwka 3a komad
MoXe y3pokosamu Oa ce ce4uso eexe unu 0a ce padHu 0eo
rnomMepa MOKOM ceyerba, noenayehu eac u rnomazadya y
owmpuuy.

n) OpceveHn komag He cMe GUTU 3arnaBrbeH UMK MPUTUCHYT HU
Ha KOju HauuMH npoTue nucta nebaehe Tectepe. Ako je
3ameopeH, mj. Kopucmehu 3anopHuye OyxuHe, odcedyeHu
Komad ce MOXe 3akadumu 3a Ce4yuso U Cu/iogumo
6auumu.

0) YBeK KopuCTUTe cTe3arbky unu yysplhere Au3ajHupaHo 3a
NpaBUIHO HOLLEHE OKPYIIIor MaTepujana, kao LUTO Cy LUMMKe
wnu uesw. Lunke umajy meHoeHyujy 0a ce Komprbajy moKkom
cevera, y3pokyjyhu Oa ce4uso ,yepu3e“ u nocao pyKkom
rnogy4eme y ceyueo.
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p) OctaBuTe ceunBo Aa AOCTUTHE MyHY GP3vHy npe Hero LTo
CTynuTe y KOHTaKT ca obpaTtkom. To he ymarsumu pusuk 00
6auatba komada.

q) AkO je pagHM mpeaMeT WM CEeYMBO Ce MOXe 3arnaBuTy,
oKpeHUTe MUTpa ucnpatunu. MNpuyekajte Ja ce CBU MOKPETHU
[ernoBwn 3aycTaBe U OABOjUTE yTUKay U3 U3BOpa Hamnajawa u /
unun  yknowute Gatepujy. 3atum  pagute kako 6ucte
ocnoboaunu  3arnaBrbeHn  Mmatepuwjan. Jarmme  nurbeme
3aenae/beHuUM 0bpamkoM Moxe Mpoy3pokosamu 2ybumak
KoHmpone unu owmehera y600He mecmepe.

r) HakoH 3aBpLueTKa pesatba, OTNyCcTUTE Npeknaay, ApXuTe rmasy
nune 1 cavekajTe ja Ce HOX 3ayCTaBy Npe HEero LUTO YKIIOHUTe
oaceveHn komag. OnacHo je Ooxeamumu pykom y 6nusuHu
owmpuye.

s) UBpcTO ApXKUTE pyYnLly kada HanpaBUTe HEKOMMIETHW pes unn
Kap nycTUTe npekugay npe Hero LWTO je rnaBa Tectepe noTnyHo
y OoweM nonoxajy. Koyerse nune moxe y3pokogamu 0a ce
2nasa nune Haano nosyde O0osbe, wWmo moxe dosecmu OO
nospeda

YNO3O0PEHKE! Ypehaj ce kopucTtu 3a yHyTpaluke pagoBe.
YnpKkoc ynoTpe6u KOHCTPyKUMje CUrypHe KOHCTpyKuwuje,

ynoTpe6u 3alTUTHUX Mepa M AOAATHUX 3aLITUTHUX Mepa,
yBeK MOCTOjW 3a0CTanu pu3nK oA noBpeaa TOKOM paaa.

EKCIMN NNAHATUOH O® NULITOrPAMC YNOPABA

9 10

1. Naxwba! MopysmuTte nocebHe Mepe NPEAOCTPOXHOCTH

2. YNO3OPEHSE MpounTajTe ynyTcTBO 32 ynoTpedy

3. KopuctnTte nuyHy 3awTMTHY onpemy (3allTuTHe Haovape,
3alUTUTHe Hao4ape, Macky 3a MpaLlunHy)

4. Kopuctute 3awtuthy oaehy

5. Mpe cepBucUpakb-a Unu nonpaske, UCKIbyuuTe kabn 3a
Hanajake

6. [ipxwiTe Ajely Aarbe of anata

7. 3awTntUTe Ypehaj oa Bnare

8. pyra knaca 3awTute

9. OnacHocT! Ma3u Ha pyke

10. Nacepcko 3pavetse naxte! He rneaajte y nacepcku 3pak.

PagHu cTo ca cBake CTpaHe ce4yuBa Mmopa 6uTn obenexeH

IZRADA | NAMENA



Testera za usecanje je uredaj koji u osnovi poseduje
moguénost promene ugla pri¢vr§¢ene glavice za secenje.
Dodatno, glavica testere za usecanje, u zavisnosti od
konstrukcije, moze da se naginje pod uglom ili moze da se
izvuc€e zarad povecanja funkcijonalnosti i duzine sec¢enja.
Testera za usecanje namenjena je za sec¢enje delova drveta
koji odgovaraju veli¢ini uredaja. Ne treba je koristiti za secenje
drva za ogrev. Testeru treba koristiti isklju¢ivo u saglasnosti s
njenom namenom. Poku$aji upotrebe testere u druge svrhe,
suprotne od navedenih, tretirace se kao nepravilna upotreba.
Testeru treba koristiti isklju¢ivo sa odgovaraju¢im plo¢ama za
secenje, sa zubima koji imaju naglavke od pec¢enog karbida.
Testera za usecanje je uredaj za upotrebu u stolarskim
radionicama ili gradevinskoj stolariji.

Zabranjeno je koristiti uredaj ukoliko to nije u skladu s
njegovom namenom!

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja,
prikazane na grafickim stranicama dole datog uputstva.
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* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | DODACI

1. Dzak za prasinu -1 kom.
2. Specijalni klju¢ -1 kom.
3. Vertikalna stega -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama montiranja ili
regulacije na testeri za usecanje, potrebno je uveriti se da
je ona iskljuéena iz struje.

PRENOSENJE TESTERE ZA USECANJE

 Prilikom prenosenja testere treba biti siguran da je glavica
osigurana u krajnje donjem polozaju.

« Proveriti da su blokada radnog stola, rucica blokade glavice i
drugi osiguravajuci elementi sigurno priévrséeni.

MONTIRANJE TESTERE ZA USECANJE NA RADIONICKI
STO

Preporucuije se, kako bi testera bila pravilno pri¢vr§éena za
radni sto ili stalak, koristiti za takva mesta predvidene
montazne otvore (19) koji se nalaze na kuéistu testere, $to
garantuje siguran rad i elimini$e rizik od neZenjenog
pomeranja uredaja za vreme rada. Montazni otvori
omogucavaju upotrebu navrtanja sa $estougaonom glavom,
pre¢nika 8 mm.

Za vreme montiranja testere na plo¢u radno stola, potrebno je
uveriti se da:

« Povrsina ploce radnog stola jeste ravna i Cista.

« Srafovi su priévrééeni ravno i bez upotrebe prekomerne sile
(priévrsne Srafove treba zavrtati tako da ne moze do¢i do
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prenapregnutosti Ili deformiteta podloge). U slu¢aju
prekomernog naprezanja postoji opasnost od pucanja
podloge.

ODVODENJE PRASINE

Kako bi se sprecilo nagomilavanje prasine i omogucila
maksimalna produktivnost rada, testeru je moguce prikljuciti na
industrijski usisivag, koriste¢i nastavak za odvodenje prasine
(28). Alternativna mogucénost skupljanja prasine moguca je
preko dZaka za prasinu (u priboru) nakon $to se on priévrsti na
nastavak za odvodenje prasine. Montiranje se obavlja tako $to
se dzak za prasinu (29) postavi na nastavak za odvodenje
prasine (28) (slika ) Da bi se dzak za prasinu ispraznio,
potrebno je skinuti ga sa nastavka za odovodenje prasine i
otvoriti patent-bravu, §to omoguéava potpuni pristup
unutrasnjosti dzaka.

Kako bi se postiglo optimalno odvodenje prasine potrebno
je dzak za prasinu prazniti kada je napunjen ve¢ do 2/3
svoje zapremine.

UPRAVLJENJE RAMENOM (GLAVICOM)

Rame ima dva polozaja, gornji i donji. Da bi se rame
oslobodilo iz blokiranog donjeg polozaja potrebno je:
 Pritisnuti rame i drzati pritisnuto ka dole.

 |zvuéi zavoranj blokade glavice (9).

 Pridrzavati rame dok se slobodno podize do svog gornjeg
polozaja.

» Kako bi se rame blokiralo u donjem poloZaju potrebno je:
 Pritisnuti i zadrzati polugu zastite plo¢e za secenje (5).

« Pritisnuti rame na dole do momenta dok se ono ne nade u
svom donjem poloZaju.

« Blokirati rame u tom poloZaju, postavljaju¢i zavoranj blokade
glavice (9).

VERTIKALNA STEGA

Vertikalna stega (slika B) moze da se montira na osnovu
testere sa obe strane radnog stola i mozZe se u potpunosti
pri€vrstiti na vec¢inu materijala koji se presecaju. Zabranjeno je
raditi testerom ukoliko vertikalna stega nije upotrebljena.
 Otpustiti rucicu za blokadu vertikalne stege (30) do osnove
na strani na kojoj ¢ée se montirati vertikalna stega.

» Montirati vertikalnu stegu postavljajuci je u otvor na osnovi
testere i pricvrstiti ru€icu za blokadu vertikalne stege (30). na
osnovu testere

« Kada se podesi pozicija ramena vertikalne stege (31) prema
materijalu koji se obraduje, pri¢vrstiti rucicu za blokadu ramena
vertikalne stege (32) i rucicu za privré¢ivanje materijala (33).
 Proveriti da li je materijal stabilno montiran.

RAD / POSTAVKE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za
podesavanje testere potrebno je uveriti se da je testera
iskljuéena iz struje. Kako bi se obezbedio bezbedan,
pravilan i produktivan rad sa testerom, potrebno je sve
operacije podeSavanja obaviti u potpunosti.

Nakon zavrSetka svih operacija podesavanja i regulisanja,
potrebno je uveriti se da su uklonjeni svi kljucevi. Proveriti
da li su svi elementi koji se povezuju Srafovima pravilno
priévrscéeni.
Obavljajuc¢i operacije podesavanja proveriti da li svi spoljni
elementi rade pravilno i da li su u ispravhom stanju. Bilo
koji deo koji je iskoriscen ili oStecen, mora biti zamenjen
pre upotrebe testere, i tu promenu treba da obavi
kvalifikovana osoba.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici testere.



Testera moze da se uklju¢i samo onda kada je materijal,
predviden za obradu, udaljen od ploce za secenje.

Testera za usecanje poseduje taster za blokadu startera (3),
koji onemogucava sluéajno ukljucivanje.

Ukljucivanje

e Pritisnuti taster za blokadu startera (3).
e Pritisnuti i zadrzati taster startera (4).

Iskljucivanje

 Otpustiti pritisak sa tastera startera (4).

¢ UPOTREBA PRODUZETKA STOLA

* Przoduzetak stola (16) nalazi se sa obe strane osnove
testere.

« Odblokirati blokadu produzetka stola (18) (slika C).

o Podesiti duzinu produZetka stola.

 Pri¢vrstiti uz pomo¢ rucice za blokadu produZetka stola (18).
« U zavisnosti od potrebe mogu se koristiti grani¢nici (17)
olakSavajucéi tako se¢enje na meru.

UPOTREBA GRANICNIKA DUBINE SECENJA

Grani¢nik dubine se¢enja moze da se koristi u sluc¢aju kada
je neophodno napraviti zljeb u materijalu. To se radi blagim
povrsinskim zasecanjem materijala koji se obraduje kada
ploca za secenje ne radi potpunom moguéom dubinom.

o Blokiati rucicu za blokadu glavice (14).

 Otpustiti rucicu za blokadu vodice (12) i pomeriti glavicu
unazad.

 Priévrstiti ruéicu za blokadu vodice (12).

« Okrenuti grani¢nik dubine se€enja (10) na nacin rada sa
ograni¢enom dubinom secenja (slika D).

 Spustiti ka dole rame i zadrzati u donjem polozaju,
naslonjenim na grani¢nik dubine secenja.

o Okretati (u levo ili u desno) navrtanj grani¢nika dubine
seéenja (11) (slika D) dok se ne dobije Zeljeno ulegnuée ploce
za sedenje.

» Otpustiti ru¢icu za blokadu vodice (12).

* Obavti planirano se¢enje na zadatoj dubini.

» Za povratak na secenje na punu dubinu potrebno je pomeriti
grani¢nik dubine se¢enja (10) u poziciju u kojoj prilikom
spustanja dole ramena, navrtanj grani¢nika dubine (11) se ne
dodiruje sa grani¢nikom dubine sec¢enja (10).

PODESAVANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIU
SECENJA POD UGLOM

Obrtno rame omogucava presecanje materijala pod uglom u
odnosu na normalan polozaj 45° u levo ili u desno.

« Odvojiti zavoranj blokade glavice (9) dozvoljavajué¢i ramenu
da se polako podigne do gornjeg poloZaja.

« Otpustiti ru¢icu za blokadu radnog stola (23).

e Pritisnuti i pridrzati ru¢icu automtaskog podesavanja (22) i
okrenuti rame u levo ili u desno dok se mo dode do Zeljene
vrednosti ugla na ugaonoj skali radnog stola (20).

o Zablokirati pricvrs¢ujuéi rucicu blokade radnog stola (23).
Ugaona skala radnog stola (20) ima opseg obelezenih
polozaja u kojima dolazi do automatskog pode$avanja obrtanja
ramena. Ovo moze da se desi kada prilikom obrtanja ramena
rucica za automatsko pode$avanje (22) nije stabilizovana u
poziciji , pritisnuta” i moze se zablokirati u tim fabricki
odabranim polozajima. To su njace$¢e upotrebljavani uglovi
prilikom segenja (15°, 22,5°, 30°, 45° u levo / desno).
Postavljanje ugla moze da se izvr$i upotrebom ugaone skale
radnog stola (20) koja je podeljena na po jedan stepen. lako je
ugaona skala dovoljna za vecinu poslova koji se obavljaju,
preporucuje se proveravanje postavljenog ugla uz pomoé
uglomera ili drugog pomo¢nog instrumenta za merenje uglova.
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PROVERAVANJE | REGULISANJE  NORMALNOG
POLOZAAJA PLOCE ZA SECENJE U ODNOSU NA RADNI
STO.

 Otpustiti rugicu za blokadu glavice (14).

« Postaviti glavicu u poloZaj 0° (normalan u odnosu na radni sto) i
pricvrstiti rucicu za blokadu glavice (14).

o Otpustiti ru€icu za blokadu radnog stola (23), pritisnuti i zadrzati
rucicu za automatsko podesavanje (22).

o Postaviti radni sto u polozaj 0°, pustii rugicu za automatsko
podesavanije i pricverstiti ru¢icu za blokadu radnog stola (23).
o Pritisnuti rucicu zastite ploce za secenje (5) i ostaviti glavicu
testere u krajnje donjem polozaju.

o Proveriti (uz pomo¢ instrumenta) normalnost podesene ploce
za secenje u odnosu na radni sto.

Prilikom obavljanja merenja potrebno je uveriti se da merni
instrument ne dodiruje zube ploce za secenje, jer zbog
debljine sloja pecenog karbida mere mogu biti netacne.
Ukoliko izmereni ugao ne iznosi 90° neophodno je
podesavanije koje se obavlja na slede¢i nacin:

« Otpustiti navrtanj koji obezbeduje i okrenuti navrtanj za
regulaciju ugla 0° (42) (slika E) u desno ili u levo, kako bi se
povecao ili smanjio ugao naginjanja ploce za secenje.

« Nakon podesavanja normalnog polozZaja ploce za secenje u
odnosu na radni sto, otpustiti glavicu kako bi se vratila u gornji
polozaj.

« Zadrzavajuéi navrtanj za regulaciju ugla 0° (42) pri¢vrstiti
navrtanj koji obezbeduje.

» Ostaviti glavicu dole i ponovo proveriti da |i postavljeni ugao
odgovara onom koji pokazuje ugaona skala naginjanja glavice
(34), ukoliko treba - izvrsiti regulaciju dokona¢ regulacji
lokacije displeja ugla naginjanja glavice (35) (slika E).

Sliéno podesavanje treba obaviti za ugao 45° naginjanja
glavice za secenje ukoso, koristeé¢i navrtanj za regulaciju ugla
45° (43) (slika E).

PROVERAVANJE |  REGULISANJE = NORMALNOG
POLOZAAJA PLOCE ZA SECENJE U ODNOSU NA
GRANICNIK OTPORA.

Tu proceduru treba obavljati uvek u sluéaju kada je
granickin otpora bio demontiran ili promenjen. Ta
regulacija moze da se obavlja tek nakon podeSenog
normalnog polozaja ploce za secenje u odnosu na radni
sto. Grani¢nik otpora sluzi kao grani¢nik za materijal koji
se sece.

» Otpustiti ru¢icu za blokadu radnog stola (23), pritisnuti i
zadrzati rucicu za automatsko podesvanje (22) i postaviti radni
sto u polozaj 0°.

 Spustiti glavicu do krajnje donjeg polozaja.

« Prineti do ploce za se¢enje uglomer ili drugi instrument za
merenje uglova.

« Pomeriti instrument za merenje uglova do grani¢nika otpora
(15).

« Mera treba da bude 90°.

Ukoliko postoji potrebaza regulacijom, potrebno je:

 Otpustiti privrsni navrtanj grani¢nika otpora (15) na osnovi.
* Regulisati polozaj grani¢nika otpora (15) tako da bude
normalan u donosu na radnu plocu.

o Pri¢vrstiti pri€vrsni navrtanj grani¢nika otpora.

PODESAVANJE RAMENA (GLAVICE) ZA OPERACIU
KOSOG PRESECANJA

Rame moze biti nagnuto pod uglom u opsegu od 0° do 45°—
za koso presecanije (slika E).

« Odvojiti zavoranj blokade glavice (9) oslobadajuéi rame i
dopustajuci da se rame polako podigne do gornjeg polozaja.
 Otpustiti ru¢icu za blokadu glavice (14).



« Nagnuti rame u levo pod Zeljenim uglom koji moze da se
procita na ugaonoj skali naginjanja glavice (34) koristeéi displej
ugla naginjanja glavice (35) (slika E).

 Priévrstiti ru€icu blokade glavice (14).

« Ukoliko postoji potreba regulacije postavljanja oba ugla (u
obe ravni, horizontalnoj i vertikalnoj), za kombinovano secenje,
uvek prvo treba postaviti ugao kosog secenja.

PROVERAVANJE FUNKCIONISANJA LASERA

Laserski uredaj odasilje zrake laserskog svetla koje pokazuju
liniju na materijalu, po kojoj treba da sece plo¢a za secenje.
Pravilno usmeravanje pada linije laserskog zraka podeseno je
u procesu proizvodnije. Ipak, ukoliko se za preciznije poslove
vr$e drugacije postavke, potrebno je obaviti ih pre pocetka
operacije secenja.

« Postaviti baterije u spremiste za baterije (36) (slika F)
uveriv$i se da je primenjena pravilna polarnost.

« Postaviti radni sto u polozaj za koji indikator za postavljanje
ugla (21) stoji na tagki od 0° na ugaonoj skali radnog stola
(20), a displej ugla naginjanja glavice (35) (slika E) poklapa se
sa tagkom od 0° na ugaonoj skali naginjanja glavice (34) (slika
E).

 Priévrstiti na radni sto (25) odgovarajuci komad otpadnog
materijala | zapoceti se€enje.

« Otpustiti rame i ostaviti otpadni materijal pricvrs¢en na
radnom stolu testere.

« Postaviti taster startera lasera (37) u polozaj ukljuéen , 1"
(oznacgeno).

« Baceni snop laserskog svetla treba da bude paralelan sa
rezom nakon secenja.

REGULACIJA LASERA

Prilikom postavke laserskog snopa zabranjeno je direktno
gledati u isti, ili u njegovu refleksiju na ogledalu. Laserski
uredaj treba iskljuciti ukoliko se laser ne koristi.

Ukoliko snop laserskog svetla nije paralelan sa rezom od
secenja, potrebno je:

 Delikatno okrenuti laser u levo ili u desno (38) (slika G) u
kuc¢istu laserskog modula (26) do momenta postizanja
paralelnog poloZaja zraka laserskog svetla. Zabranjeno je
okretati laserski modul na silu i viSe od nekoliko stepeni.

* U slu¢aju da je neophodna popre¢na regulacija, otpustiti
priévrsni navrtan; laserskog modula (39) i pomeriti laserski modul
u levo ili u desno sve do postizanja paralelnog poloZaja linija
lasera sa rezom za secenje.

« Prasina nastala tokom se¢enja moze da prigusi lasersko
svetlo, i zbog toga je potrebno s vremena na vreme ogistiti
socivo laserskog projektora.

POKRETANJE TESTERE

Pre nego Sto se pritisne taster startera potrebno je uveriti
se da li je testera pravilno montirana i podesena, u skladu
sainstrukcijama datim u uputstvu.

Ovako opisana testera projektovana je za osobe koji su
desnjaci.

e Pritisnuti taster za blokadu startera (3).

 Pritisnuti taster startera (4).

« Dozvoliti da motor testere dostigne punu brzinu obrtaja.

« Pritisnuti ruéicu zastite ploce za secenje (5).

* Spustiti rame prema materijalu koji se obraduije.

« Otpustiti pritisak sa rucice zastite plo¢e za secenje (5).

« Otpoceti seCenje.

ZAUSTAVLJANJE TESTERE

« Otpustiti pritisak na taster startera (4) i sacekati da plo¢a za
secenje potpuno prestane da se obrce.

« Podi¢i rame testere, odizu¢i ga od materijala koji se sece.
Povremeno iskrenje €etki na spoljasnjem delu elektriénog
motoraje normalnapojavau toku pokretanjai zaustavljanja
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testere. Zabranjeno je zaustavljati ploéu za secenje testere,
primenjujuéi na nju bo¢ni pritisak.

SECENJE TESTEROM

Potrebno je tako pricvrstiti materijal za secenje, kako to ne
bi remetilo koriS¢enje testere. Pre nego Sto se ukljuci
testera potrebno pomeriti glavicu u donji polozaj, kako
bismo se uverili da glavica testere, kao i zastita ploce za
secenje imaju punu slobodu pokreta. Uveriti se da zastita
ploce za secenje tokom svog pokretanja dolazi do svog
krajnjeg polozaja.

Pre pristupanja secenju potrebno je uveriti se da rucica za
blokadu radnog stola (23) ili ru¢ica za blokadu glavice (14)
testere stoje pravilno pri¢vrséene.

o Ukljuciti testeru u struju.

« Uveriti se da strujni kabl stoji udaljen od ploce za secenje |
postolja uredaja.

« Postaviti materijal na radni sto i uveriti se da je on pravilno
pri¢vrécen, kako ne bi mogao da se pomeri u toku sec¢enja.

« Pomeriti glavicu testere u krajnje zadnji polozaj | blokirati
vodicu (13) ru¢icom za blokadu vodice (12).

« Odblokirati glavicu i zastitu ploce za secenje.

 Pritisnuti taster za blokadu startera i pokrenuti testeru
starterom (sacekati kako bi plo¢a za se¢enje dostigla svoju
maksimalnu brzinu obrtaja).

» Polako otpustati glavicu testere.

« Otpoceti se¢enje primenjujuc¢i umereni pritisak na glavicu
tokom secenja.

Nedovoljno priévrséivanje rucica za blokadu moze dovesti
neocekivano prevlacenje ploce za secenje na gornjoj
povrsini materijala, Sto preti da udari i povredi operatera
delom materijala.

PRESECANJE SA POMERANJEM RAMENA (GLAVICE)
TESTERE

Pomeranje ramena testere omogucéava pokret ploce za
secenje napred kao i nazad, dozvoljavajuéi time sec€enje Sirih
komada materijala.

« Postaviti rame u gornji poloZaj.

 Otpustiti rucicu za blokadu vodice (12).

» Pre uklju¢ivanja testere povuéi rame prema sebi,
zadrzavajuci ga u gornjem polozZaju.

 Pritisnuti taster blokade startera (3) i pokrenuti testeru.

« Osloboditi rame i sacekati da plo¢a za secenje dostigne
svoju maksimalnu brzinu.

» Osloboditi zastitu plo¢e za secenje.

* Spustiti rame i zapoceti se¢enje.

« Za vreme secenja povlaciti rame prema nazad (od sebe).

« Nakon presecanja materijala otpustiti pritisak na taster
startera i sacekati da plo¢a za se¢enje prestane da se obrée,
pre nego Sto se rame podigne u gornji polozaj.

Strogo je zabranjeno vrsiti secenje povlaceci glavu testere
prema sebi. Plo¢a za se¢enje moze iznenadno da se izdigne
sa materijala koji se sece, Sto preti neocekivanim
odbijanjem prema operateru.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za
instalaciju, podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno
je iskljuciti utika¢ strujnog kabla iz strujne uticnice.

CISCENJE

« Nakon zavrSetka posla paZljivo ukloniti sve delove materijala,
iverje i prasinu sa radnog stola, kao i na prostoru oko ploc¢e za
secenje i njene zastite.

« Uveriti se da su ventilacioni otvori ku¢ista motora prohodni i
da u njima nema iverja ili prasine.

o Ogistiti vodicu i namazati je tankim slojem masti.



o Sve drske i rucice treba odrzavati u ¢istom stanju.
« Cetkicom ogistiti sogivo laserskog projektora.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

o Pritisnuti rucicu zastite plo¢e za se€enje (5).

« Podici zastitu ploce za se€enje (7) i odvrnuti navrtanj koji
pri¢vrécuje centralnu plocu (40) (slika H).

* Pomeriti centralnu plo¢u (41) u levo tako da bi se obezbedio
pristup do navrtnja koji pricvrSéuje plocu za secenje.

 Pritisnuti taster blokade vretena (6) i obrtati plo¢u za secenje
dok se ne zablokira.

o Sluzeci se specijalnim kljuéem (u priboru) olabaviti i odSrafiti
Sraf koji pricvr§cuje plocu za secenje.

« Skinuti spoljasnji poklopac i izvaditi plocu za secenje
(obracajuci paznju na redukcioni prsten, ukoliko postoji).

» Ukloniti sve necisto¢e sa vretena i podloski koje pri€vrscuju
plo€u za secenje.

« Montirati novu plo¢u za secenje, obavljajuci opisane radnje,
ali obrnutim redosledom.

o Po zavrS$etku, potrebno je uveriti se da su svi klju¢evi i oruda
za regulaciju sklonjena, kao i da su svi Srafovi, rucice i navrtnji
sigurno priévrééeni.

Navrtanj koji obezbeduje plocu za sec¢enje ima levi navoj.
Potrebno je obratiti posebnu paznju prilikom hvatanja
ploce za secenje. Potrebno je koristiti zastitne rukavice u
cilju zastite ruku prilikom kontakta sa o$trim zubima ploce
za secenje.

PROMENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul napaja se preko dve baterije, tipa AAA.
« Otvoriti poklopac spremista za baterije (36) (slika F).
o |zvaditi iskori§¢ene baterije.

 Staviti nove baterije, i uveriti se da je postavljena ista
polarnost.

* Montirati poklopac spremista za baterije.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskori§¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke
motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe
Getke istovremeno.

o Skinuti poklopac ugljenih cetki (8).

« |zvaditi iskoriS¢ene Cetke.

« Ukloniti eventualnu ugljenu prasSinu uz pomoé
kompresovanog vazduha.

 Staviti nove ugljene cetke (Cetke treba uvek da stoje
slobodno u drzadu za Cetke).

« Montirati poklopac ugljenih ¢etki (8).

Nakon promene ugljenih ¢&etki potrebno je ukljuéiti
elektrouredaj bez optere¢enja i saéekati 1-2 min, da se
¢etke uklope sa motorom. Operaciju promene ugljenih
Cetki treba poveriti isklju€ivo kvalifikovanoj osobi, koristeéi
originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlaS¢enom servisu
proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera za usecanje
Parametar Vrednost
Napon struje 230V~
Frekvencija napona 50Hz
Nominalna snaga 1800W
Brzina obrtaja vretena bez optereéenja 4800min-t
Opseg ugaonog secenja +45°
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Opseg secenja ukoso 0° +45°
Spoljasnji precnik ploce za secenje 210mm
Precnik otvora ploce za secenje 30mm

00 x 00 65 x 260mm
Dimenzije materijala za| 450 x go 65 x 170mm
secenje pod uglom /
pod nagibom 450 x 450 35 x 170mm

00 x 45° 35 x 260mm
Duzina vodice 185mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1lmw
Duzina talasa laserskog svetla A =650nm
Klasa bezbednosti 1l
Masa 13,4 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lea = 95,2 dB(A) K=3dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lwa = 108,2 dB(A) K=3dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: an = 2,936 m/s* K=1,5
m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati
s otpacima iz kuc¢e, vec¢ ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije
o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili
gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili
elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno naru$avanje Zivotne sredine i zdravija
ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spotka
komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daliem
tekstu: ,Grupa Topex“) informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crteZi, a takode i sastav, pripadaju
iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom od
dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (j.
Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje,
menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi,
strogo je zabranjeno i moZe dovesti do pozivanja na odgvornost kako
gradansku tako i sudsku.

META®PAZH TQN NPQTOTYMNQN OAHIIQN XPHZIHZ

QAATZOMNPIONO

59G806
IHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIEITAI TO EPrAAEIO
AYNAMIKHZ FIA THN NMPQTH XPONO, AIABAXTE AYTO TO
EFXEIPIAIO OAHFIQN KAl KPATHXITE TIA MEAAON
ANA®OPA.

AEMTOMEPHZ KANONIZMOZ AZPAAEIAS

Ytodeigeig aopalsiog yia pitpa TpIdvia

a) Miter Tpi6via TTpoopideTal yia TNV KOTTA §UAOU 1} §UAO-OpOEIdWY

TIPOIOVTWY, dEV PTTOPOUV Va XPNOIUOTIOINBOUV PE AEIavTIKG cut-
off Tpox0Ug yia TNV KOTIT) TwV G13NPOUXWYV UAIKWY 6TTwG papdol,
pPARdoI, KapPIA, KATT AgiavTikG aitieg okovn Kivouueva pépn,



OTTWS 1O KATW TPOYUAAKTHPA yia va papueAdda. Or omverpes
amré Aeiavriky Kom Ba KGwouv To KATw TPOOTATEUTIKG, TO
£vBeTO TOU KEPaAUIBIOU Kal GAAa TTAQOTIKG Lépn.

b) XpnoipoTroinoTe OQIYKTAPEG yia va OTNPIEETE TO TEPAXIO
epyaoiag otoTe eival duvardv. EGv uooTnpidete TO KOPPATI
£pyaciag pe 1O XEPI, TTPETTEl TTAVTA va KPATATE TO XEPI OOG
Touhdyiotov 100 mm amd kdbe mAeupd Tng Aemidag. Mnv
XPNOIUOTTOIEITE AQUTO TO TTIPIGVI YIA VA KOWETE KOPUATIA TTOU Eival
TOAU HIKPd yia va ao@aAIoTOUV 1 va ouykpatnBoUv pe TO
Xép1. Eav 10 Xép1 oag TOTTOBETNOEi TTOAU KOVIG OTO TIPIOVI,
umrdpxel auénuévog Kivduvog TpauuaTiopou airo v Emagn me
Aemmidag.

c) To Tepdylo epyaoiag TPEMEl va gival OTaBepd Kkal va
OTEPEWVETAI I VA OUYKPATEITAI TOOO OTO GPAXTN OCO Kal OTO
Tpatédl. Mnv Tpo@odoTeiTe TO TEUAXIO Epyaaiag oTn AeTrida kai
unv  kOPete  “"eAeUBepo”  pe  omolovSATOTE TPOTO. T LN
auykpatnuéva f Kivolueva Teudyia epyaciag 6a pmopoloayv va
TeraxToov e unAég TaxuTnreg, TTPOKaAWvTag
TPAUUATIONO.

d) ZpwégTe TO TPIGVI PETT aTTO TO TEPAXIO Epyaaiag. Mnv TpaBdre
TO TIPIGVI péoa amd To TeWdxlo epyaoiag. MNa va KOWeETE,
ONKWOTE TNV KEPAAL TOU TTpIovioU Kal TPABAETE TNV TTavw ammd
TO KOUMATI £pyaciag Xwpig va KOWETE, EEKIVAOTE TOV KIVNTHPA,
TIETTE TNV KEQAAT TOU TIPIOVIOU TTPOG Ta KATW Kol OTTPWETE TO
TTPIGVI HECQ aTTd TO KOUWATI Epyaciag. To Kowiuo arn dladpoun
€Aéng eivar mBavé va avaykdoer mn Aemida mpiovioU va avéfer
oTNV Kopu@r Tou Tepayiou epyaciag kar va piel Biaia 10
OUYKPOTNUQ AETTIOAS TTPOS TOV XEIPIOTH.

e) Moté pnv diaoxifete TO X€PI 0ag TTAVW QT6 TNV €mOuUpNTA
YPOUUN KOTTAG, EiTE JTTPOOTA €iTE THIOW atrd TO TPIGVI. H OTrpIén
TOU QVTIKEINEVOU EpYaciag «aTaupwTdy», SnAadn To KpATnua Tou
Tepayiou mpog 1a Oeéid NG Asmidag Tou TTPIoVIOU UE TO apIOTEPO
oag xépl i To avrioTpo@o eival TOAU EmmIKivOuvo.

f) Mnv @rdvete iow atmd 10 PPAEXTN HE TO £va XEPI TTIO KOVTE OTa
100 mm kai ammd TG dUO TIAEUPEG TOU TIPIOVIOU, VI VO
agaipéoeTe Bpadopara §UAoU 1 yia oTTolovdnTIoTE GAAO AdYO
VW N AeTTida TTEPIOTPEPETAI. H eyyUTnNTa TNG TTEPIOTPEPOUEVNS
AeTTidag oT10 XEpI OAaS UTTOPET va unv eivar ELQavrs Kai TTopei va
Tpauuarioteite coBapd.

g) EmBewprioTe TO KOPUATI Epyaciag oag Tpiv To KOWeTe. Edv 10
TepAxIo epyaaiag eival KeKANIMEVO 1 OTPEBAWpEVO, OPIETE TO pE
TO €§WTEPIKO KEKAIHEVO TIPOOWTTO TIPOG TO @PAxTn. Mavra
BeBaiwBeite 6T BEV UTTAPXEI KEVO WETALU TOU TEpaxiou, TOU
@paxTn Kai Tou TPOTEQIOU KOTA WAKOG TNG YPAWMAG NG
KOTIAG. Ta Auvyiouéva n otpeBAwpéva avrikeiyeva epyaciag
HTOPOUV va OTPiYouv 1 va HETATOMIOTOUV Kal WITOPEl va
TTpoKaAéoouv SEOEUTN OTNV TTEPIOTPEPOUEVN AETTida KaTd TNV
Komr). Agv TTPETTEl va UTTGPXOUV Kapid 1 éva avrikeiueva oto
TEUdXIO Epyaciag.

h) Mn xpnoipgoTroigite To TIPIGVI £wg 6Tou To TPATTE(! €ival KaBapd
até 6Aa Ta epyaAeia, armoppippara §UAOU K.ATT., EkTOG atTd TO
Koppdm epyaciag. Mikpd ouvipiupia i xaAapd koppdria EuAou
N @Ma avrikeiyeva Tou  épxovrar o€ emagn e MV
TEPIOTPEPOUEV AsTTida UTTOPOUV va TETaxTouV UE HeyaAn
raxutnTa.

i) Kéwte poévo éva kopudm epyaaiag kGBe gopd. Ta oroifayuéva
moAamAG  teudyia  epyaciag Oev pmopolv va oTepewBolv
1 va ouykpatnBoUv EMapKWS Kai UTTopei va ouvdebolv oTtn
Aemmida f va peraromoTouyv Kard 1 SIGPKEIA TNG KOTTHG.

j) BeBaiwBeite 611 TO TIPIGVI  KOTTAG €ival  TOTTOBETNUEVO 1)
TOTTOBETNUEVO O €TTITTEDN, OTABEPN ETIPAVEI EPYOTiag TTIPIV
amd TN xpAon. Mia emimedn emipdveia kar oTabepn epyacia
HEIWVEI TOV KivOUVO Tou piTpa €ide va yiver aotabrig.

k) Mpoypappartiote TNV epyacia oag. KabBe gopd Tou aAAddeTe TO
@AaATo0 1 pitpa pUBuion  ywviag,  BeBaiwbeite 6Tl TO
pPUBMIOEVO PPAXTN £XEl PUBUIOTEI CWOTA yia TN OTAPIEN TOU
TePayiou kal Oev Ba TrapeuPaivel e T Aemida | To oUoTHUA
ppolupnang. Xwpis va yupioere T0 gpyaieio
«ENEPIOINOIHMENO» Kai xwpig T0 KOPUATI TTPOS KaTepyaoia
aTo TPaTTéQl, HETAKIVAOTE TN AETTidQ TTpIoVIoU éow uIag TTARpouS
mpocopoiwuévng KOS yia va BeBaiwbeite 611 Sev Ba utrdpéer
mapepBoAn 1 Kivduvog KOTTAS TOU PPAaxTN.
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1) Mapéxete €mapkr UTTOOTAPIEN, OTTWG €TTEKTAOEIG TPATTEI0U,
TPIOVIa K.ATT. yIa éva KOPPGTI EpYACiag TToU €ival TTAQTUTEPO 1
peyoAUTEPO amO TNV KOPUPR Tou TpaTrediol . Avrikeiueva
£pyaoiag meEPITOOTEPO 1) UEYAAUTEPO aTTO TO UITPQA ETTITPATTEIO
mpiévi  umopel  va  avarparei  av Oev  gival  KaAd
urrooTnpideral. EGv 10 Koppévo Kouudri 1j To GKpo Tou KopuaTiou
TPOG KATEPYQADIa, UTTOPEI va ONKWOEI TO KATW TTPOCTATEUTIKO 1}
va piel arré v mePIoTPEPOEVN AgTTida.

m) Mnv xpnoipoTrolgitTe GANO GTOMO WG UTTOKATACTATO ETTEKTACNG
TPaTTECIOU | WG TTPOOBETN UTTOCGTAPIEN. H aoTabrig umooThpién
yia TO KOUMATI Epyaadiag UTTopEi va TTPoKaAéael T déoueuan g
Aemidag 1 1o avrikeijuevo va peraromiorel kard 1 Sladikaoia
korrig Tpapwvrag €0dag kar Tov Bonboé otV mEPIOTPEPOEVN
Aemrida.

n) To KOPpPEVO KOPPATI Dev TTPETTEI va UTTAOKAPE! 1y va TTIECETaN PE
Kavéva TPOTIO TTAVW OTNV  TTEPIOTPEPONEVN  AeTTida. Edv
TEPIOPIOTEL, ONAAdH  XPNOILOTTOIWVIAS OTAOEIS HAKOUS, TO
KOUPEVO KOUGTI UTTopEi va opnvweei mavw oTn Asmida kai va
pieil Biaia.

0) XpnOIPOTIOIEITE TTAVTA évav OQIYKTAPA 1} éva eEAPTNHA TTOU £XEl
OoxedIOOTE yIa VO UTTOOTNPICEl CWOTA OTPOYYUAS UAIKS OTTWG
papdol i owArveg. Or pdBdor éxouv v 1don va KuAouv érav
k6Bovral, mpokaAwvrag T “Saykwuara’ ¢ Aemidas Kai
TpaBrére 1o épyo e To XépI oag aTn Asmida.

p) Apriote Tn Aemida va  @T1acel o€ TAApPn Taxutnta TIpIv
ETTIKOIVWVACETE HE TO TePdxIo epyaciag. Auté Ba  peiwoer
TOV KiVOUVO ping Tou Tepayiou pyaaiag.

q) Edv 10 avTikeipevo epyaciag 1 Aetrida va KOAAAOEl, OTpEWTE
70 WiTpa ammé  TrpIdvI. MNepipévete va  oTapaThcouV OAa  Ta
KIVOUHEVO HEPN KAl QTTOOUVOEDTE TO @IG amd TV TNynA
Tpogodoaiag i / Kal aQaipéoTe TNV WTTATOPIA. XTN CUVEXEIQ,
EPYOOTEITE Yyl  va  €NeUBEPWOETE TO  PTTAOKAPIOUEVO
UNIKO. ZuvexiCeral mpIdvioua e éva ITTAOKAPIOUEVO QVTIKEIUEVO
epyaoiag Ba umopouce va mPokaAéoel amwAeia Tou eAEyxou
{nuiG oo pirpa mpidvi.

r) Metd Tnv oAokAjpwon TNG KOTIAG, a@ACTE TO OBIOKATITN,
KPATAGTE TNV KEPAAF TOU TTPIOVIOU TTPOG TO KATW KOl TIEPIMEVETE
VO OTAPATACEI N AETTIOA TTPIV OPAIPETETE TO KOYUEVO KOPPATI. H
mpoopacn pe TO xEpI 0aS KOVIG OTNV aKToypauun Eeivai
EMIKiVOUVN).

s) Kpatdte Tn AaBn o1aBepd dtav Kavete pia eANITTH Kot 1 dTav
aTTEAEUBEPWVETE TO SIAKOTITN TIPIV N KEPAAT TOU TTpIovIoU gival
evieEAWG otnv Katw Oéon. H dpdon médnong Tou mpiovioU
utTOopEl va TTpokaAéoer TNV §aQVIKA TITWON NS KEPAAAS Tou
mmpIovioU , TTIPoKaAwvTag Kivduvo TpaupaTiouol

MPOEIAOMOIHZH!H  ocuokeun
E£PYACIEG ECWTEPIKOU XWPOU.

XPNOIMOTIOIEITAI  YIO

Napd Tn xpion piag ac@alols doung améd 1o oxediaopo,
TN XPNAON TPOCTATEUTIKWY HETPWV Kal TTPOCBETWV
TPOCTATEUTIKWY HETPWY, UTTAPXEI TTAVTA UTTOAEITTONEVOG
KivBuvog TpaupaTIOHOU KaTd TN SIGPKEIA TG EPYATiag.

AH=H TPAMMHZ THZ XPHZHZ TQN EIKONQN
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1. Mpoooxn! AaBeTe 131aiTEPEG TTPOPUAAEEIG

2. MPOEIAOIMOIHZH AlaBdaoTe TO €yXeIPidIO 0dNYILV

3. XpNOoIJOTIOINCTE ATOUIKG TTPOOTOTEUTIKO EGOTTAIOHO
(TrpooTaTEUTIKG YUANIG, TTPOCTATEUTIKG AKONG, HAOKA OKOVNG)
4. XpnOIWOTIOINOTE TIPOCTATEUTIKA pouxa

5. ATToouvdéaTe TO KOAWDIO TPOPOSOTIag TTPIV OTT6 TN
ouvTAPNOoN 1 TNV ETTICKEUR

6. KpatoTe Ta TTaidid pakpid atrd epyaheia

7. MpooTatéWTe TN GUOKEUN aTTO TV Uypacia

8. AeUTepn KaTNyopia TTpooTaCiag

9. Kivduvog! Mpooégte Ta xépia oag

10. Mpoooxn akTivoBoAia Aéigep! Mnv koitdre Tn déaun Aéigep.

O mivakag gpyaciag og kaBe TAeUpd TnG AeTridag TTpETrel
va Qépel ofjpavon

KATAZKEYH KAI XPHZH

To gaATooTTpiovo €ival pia KEQAAT KOTIHG n oTToia givail
OTEPEWPEVN TTAVW aTTO TOV TTAYKO EPYOOIAg KAl OOG TTAPEXE]
Tn duvaTdTnTa va aAAAgeTE TN ywvia KAiong Tng. EmmimmAéoy,
avdAoya Pe TNV KATAOKEUN, N KEPAAR KOTIHG TOU
@aATooTTpiovou PTTopEi va yépvel uTrd opiouévn KAion kabuwg
Kal va oUpETal TTPOG Ta UTTPOG, HE ATTOTEAEOUA va augdveTal n
A€IToUpYIKOTNTA KAl TO PUAKOG TNG KOTTAG.

To @aAtooTpiovo TTpoopileTal yia KOTTH EUAIVWV QVTIKEINEVWY
Ta PEYEDBN TwV OTTOIWV avTIoToIXOUV OTO PEyEBOG TOU
QAATOOTTPioVOU. ATTayOPEUETAl VA XPNOIUOTIOIEITE TO
QAATOOTIPIOVO YIa KOTTH KAUGOEUAWY. ATrayopeleTal va
XPNOILOTTOIEITE TO PAATOOTIPIOVO TTEPAV TOU OKOTTOU
KATaoKEUNG Tou. O1 TTpooTIGBEIEG XPrONG TOU PAATOOTTpiovou
yla OKOTTOUG TTOU SEV GUVIOTWVTAI OTIG TTAPOUaES odnyieg
ekAapBavovTal wg xpron Tou epyaAgiou TTépav Tou oKoTToU
KATOOKEUNG ToU. To QaATOOTIPiOVO TTPETTE VO AEITOUPYET
aTToKA€IoTIKG pe KatdAAnAoug diokoug KOTTAG He eTévduon
atré okAnpo kpdapa. To QaATooTTpiovVo €ival oxedSIaoUEVO yia
eAaPPEG EUAOUPYIKEG EpyaTies Kal Epyadieg Hapaykou o€
£pyaaoTrplo.

ATrayopeUETAl VA XPNOIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAEio
TEPAV TOU OKOTTOU KATAGKEUNG TOU!

MNEPIFPA®H TQN EIKONQN

H Trapakdtw apiBunon agopd eEaptipaTta Tou epyaeiou Tou
TTaPoUCIAgovTal OTIG OEAIDEG pE EIKOVEG.
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* To epyaleio TTOU ATTOKTACATE UTTOPET Va £XEI MIKPEG DIAPOPEG
atrd auTd TNG €IKOVAG.

EZOMAIZMOZ KAI ENINAEON EZEAPTHMATA

1. £4kog GUANOYAG OKOVNG - 171X
2. EidIk6 kAe1di - 171X
3. KaBetog o@iykTripag - 171X

TPOETOIMAZIA I'lA EPIAZIA

MpoBaivovrag og OTToIECBNTTOTE Epyaoieg
ouvappoAdéynong 1 puUBupiong, PBePaiwbeite 6T TO
@aATooTrpiovo ¢gival amoouvdedepévo amé To BikTUO
Tapoxng PEUPATOG.

META®OPA TOY ®AATZOMNPIONOY

o Edv emBupeiTe va HETAPEPETE TO YAATOOTTPIOVO OE GANO
HEPOG, BeBaiwBeiTe OTI N KEPAAR KOTTAG TOu epyaAeiou eival
ao@aliopévn o€ TeAEiwg KATw Béon.

* BeBaiwBeite 611 n Bida urAokapiopatog Tng TpdTedag
£pyaciag, o HoXAGG PTTAOKAPIONATOG TNG KEPAARG KOTTAG Kal
GAAa egapTrApaTa ouyKPATNONG £ival yepd o@IyUéva.

TOMOGETHZH TOY O®AATZIOMPIONOY EMANQ ZITON
MNAIKO EPTAZIAZ

2ZUVIOTATAl VO OTEPEWOETE YEPG TO PAATCOTIPIOVO ETTi TOU
TTAYKOU EPYaCiag, XPNOIMOTTOIVTAG TIG TIPOBAEPBEioeg yI'
auTé To OKOTT6 OTTEG ToTToBETNONG (19) OTn Bdon Tou
@aATooTTpiovou, TTPog dlacg@AaNion TG acg@aloug AeiToupyiag
TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU KOI ATTOTPOTIF) PETATOTTIONG TOU
@aATooTTpiovou KaTd T Aeitoupyia Tou. MNa TIg oTTég
TIPOBAETTETAI N XPHON TWV BIBWV PE NUICPAIPIKA 1 Gywvn
KEPAAT.

MpoTou oTepewBEi TO YAATOOTTPIOVO ETTi TOU TTAlyKOU Epyaaiag,
BeBaiwbeite OTI:

o H em@aveia Tou TTaykou epyaciag gival opiovTia Kai kabapr.
o O1 Bideg oUYKPATNONG €ival CPIYPEVEG OPOIOUOPPA, XWPIG
utrePBOAIKR duvapn (o1 Bideg ouykpdTnong Ba TTPéTTel va
apiyyovTal pe TETOIo TPATTO, WOTE va unv aAAoiwbei n Baon).
ZuveTreia TNG uTTEPBOAIKAG TUOPIENG Twv BISWY 0TN BAan Tou
@aAToOTTpioVOU EVOEXETAI Va dNUIOUPYNBEi pwyHWIEG Gvolyua.

EZAMQrH zKONHZ

MNa diathpnon Tou pépoug epyaciag oe kabapr KAT@oTaon Kai
dlao@aNion TNG PEYIOTNG atTdd0o0NG, PTTOPEITE VO OCUVOETETE TO
@AATOOTIPIOVO PE HIa BIOUNXAVIKA NAEKTPIKF) OKOUTTA PE TN
BoriBeia Tou akpoguaoiou e§aywyng okévng (28). Mropeite
£TTIONG VO OUYKEVTPWVETE TN OKOVN OTOV GAKO CUAAOYHG
okévng (oupTtrepIAapBAaveTal 0Tn CUOKEUOTIa TOU
@AATOOTTPIOVOU) KATOTTIV OTEPEWGTG TOU ETTT TOU OKPOPUTIOU.
[a Tov oKkoTTé auTd, TOTTOBETHOTE TOV OAKO GUANOYAG OKOVNG
(29) e Tou akpouaiou eEaywyrg okévng (28) (eik. A). MNa va
KkaBapioeTe TOV GAKO CUAAOYHG OKAVNG, OPEIAETE va TOV
APAIPECETE ATTO TO AKPOPUTIO £§aywyng okOvVNG, va avoigeTe
TO PEPPOUAP KOl VA OOEIBTETE TO TTEPIEXOPEVO TOU.



Mo TV o aroTeAeopaTiki €§aywyr oKOvNg, CUVIOTATAI
va adeldlete Tov OGKO OUAAOYNRG OKOVNG KOATOTIV
TARPWONG KATA Ta 2/3 TNG XWPNTIKOTNTAS TOU.

XEIPIZMOZ TOY BPAXIONA TOY ®AATZOMNPIONOY (THZ
KE®AAHZ KOMHZ)

Mmopeite va aogaAileTe Tov Bpayiova oTig SUo B€oEIg: TNV
dvw Kal TNV KaTw Béon. Ma va Eeptrhokdpete Tov Bpayiova
TTou BpiokeTal aTnV K&Tw B€an, Ba TTPETTE!

* Na miéoeTe ToV Bpayiova Kal va TOV KPATACETE OTNV KATW
Béon.

* Na éAgeTe Tov TrEipo ao@daAiong Tou Bpaxiova (9).

* Na kpatdre Tov Bpayiova Katéd TNV aviywori Tou oTnv Gvw
Béon.

o [ va PTTAOKApPETE TOV Bpayiova TTou BpiokeTal oTnV KATW
Béon, Ba TTpéTEn:

o Na TMIEoETE Kl VO KPATAOETE TO HOXAG TOU TTPOQUAAKTHPA
Tou diokou KOTTAG (5).

* Na miéoeTe TOV Bpayiova WOTToU va KaTéRel aTnV KATw Béan.
* Na ptrAokdpete Tov Bpayiov oTn B€0n auTh, el0dyovTag Tov
TTEipO PTTAOKAPIOPATOG TNG KEPAARG KOTTAG (9).

O KAGETOZ ZOIFKTHPAZ

O k&BeTOg OPIYKTAPAG (€1K. B) ptTopei va To1m00eTnO8i 0TN
Baon Tou gaAtooTTpiovou, aTré TIg duo TTAEUPES TNG TPATTECAG
epyaoiag, Kai pubpideTal avaAoya pe To u€yeBOG Tou TTPOG
eTegepyaaia UNIKoU. ATTayopeUETal va XPNGOIPOTTOIEITE TO
PAATOOTTPIOVO XWPIG TOV OPIYKTHPA.

* ZeBI1dwoTe T Bida cuyKpATNONG TOu KABeTOU OPIVKTHPa (30)
a1ré ekeivn TNV TTAEUpd TNG BAoNg oTnV oTToia
TTPOYPAUMATICETE VA TOTTOBETAOETE TOV KABETO CQIYKTAPA.

* ToTToBeTrOTE TOV KABETO OPIYKTHPA, EICAYOVTAG TOV TNV
0TI TNG BAONG Tou @aATaoTTpiovou Kai BIdwvovTag Tn Bida
ouyKpATNong Tou kaBeTou o@iykTApa (30) oTn Baon Tou
paATooTTpiovou.

* Katémiv rpocappoyrg Tou Bpayiova Tou KGBETOU OPIYKTAPA
(31) oTo Tpog eTeEepyaaia UAIKG, o@igTe TN Bida
JTTAoKapiopaTog Tou Bpayiova Tou KABETou oQIyKTApa (32) Kai
N Bida oUoPIgng Tou UTTO eTTegepyaaia uAikou (33).

* BeBaiwBeite 611 TO UNIKO gival OTEPEWPEVO YEPQ.

AEITOYPI'IA / PYOMIZH

MpoBaivovrag o€ omoIEGBATTOTE E€VEPYEIEG pPUBHIONG,
BeBaiwBeiTe O6TI TO QaAToOTpiovo gival ATTOOUVSEdEPEVO
amwd 1o SikTuo Trapoxng pedparog. Mpog e§ac@dAion Tng
aoc@alolg, aKpIBOUG Kal OTTOTEAECHATIKAG EPyaaTiag,
TPETTEI VO TTPAYHATOTTOINOETE TNV AR PN PUBHION.
Karémiv oAokAjpwong Tou cuvrtoviopou/Tng pubuiong,
BeBaiwBeiTe 6TI OAa Ta PNXavIKA KAEISIG £XOUV a@aIpeDBEi
amé 1o medio epyaciag. EAéy§re Tn olo@iin 6Awv Twv
OTOIXEIWV OUYKPATNONG.

Kard tn p0Bupion gAéy§re Tn cwoTn AsiToupyia 6AwvV Twv
£SWTEPIKWV ESAPTNHATWV TOU PAATOOTIpiovou KaBwg Kai
TNV TEXVIKNA Toug KatdoTaon. Ta e§apTApara pe {nuiEg n
@BopéG TTPETTEI VA avTIKATOOTABOUV TIpIV §EKIVAOETE va
XPNOIUOTIOIEITE TO PaATCOTIpiovo.

ENEPIrOMOIHZH / ANENEPIOMNOIHZH

H 1don Tou &ikTUOOU TapoXng peUpaTOG TPETEI va
AVTIGTOIXEI OTNV TAON AEITOUPYIOG N OTTOIN AVAPEPETAI OTO
TIVaKiSIO OTOIXEiWV TOU QaAToOTTpiovou.

M1ropeite va €veEPYOTTOINOETE TO QAATOOTIpiovOo UTTO TRV
TPoUTo0eon OTI Bev EpXeETal O EMOQ ME TO TPOG
emegepyaoia UAIKO.

To @aATooTTPiovo €ival EQOBIOCUEVO PE TOV UNXAVIOUO
HTTAOKapiopaTog Tou SIaKOTITN (3), TTOU ATTOTPETTEl TV
QVETTIOUPNTN EKKiVNON.
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EvepyoTtroinon

o [MIE0TE TO KOUPTTi TOU pNXaviopoU ptrhokapioparog (3).
o MiéoTe Kal KPATAGTE TOV DIAKOTITN (4).

ATtrevepyoTroinon
o A@rioTE TOV BIAKOTITN (4).

XPHZH TQN NPOEKTAZEQN THZ TPAMNEZAZ EPTAZIAZ

« O1 TTpoekTdOoEIg TG TpdTTEdag epyaoiag (16) Bpiokovral Kal
a1 TIG dUo TTAEUPEG TNG BACNG TOU YAATOOTTpiOVOU.

© ZeTTAOKAPETE TIG BidEG UTTAOKOPIOPATOG TWV TTPOEKTATEWY
NG Tpdmedag epyaciag (18) (eik. C).

* PuBpioTe 10 PAKOG TWV TTPOEKTACEWY TNG TPATTECAG
epyaoiag.

o AoQaAioTE TEG pE TIG BiSEG UTTAOKAPIOUATOG TwV
TTPOEKTACEWV TNG TPATTECAG epyaaiag (18).

* EQv xpeIddeTal, YTTOPEITE VO XPNOIPOTIOINOETE TOUG
TITUOOOUEVOUG TTEPIOPIOTEG (17), Ol oTToi0I DIEUKOAUVOUV TV
KOTTA TOU UAIKOU O€ TEPAXIO OPIOUEVOU UAKOUG.

XPHZH TOY MEPIOPIZTH TOY BAGOYZ KOIMHZ

M1ropeiTe va XpNOIHOTIOINOETE TOV TTEPIOPIOTH Tou BdBoug
KOTTAG 6Tav XPEIAeTal VO KAVETE EYKOTTT 0TO UAIKG. Mo Tov
OKOTO QUTO, KAVTE XAPAYHO OTNV ETIPAVEIN TOU TIPOG
emegepyacia UAIKOU, TTPOgéXOVTaG 0 8ioKOG KOTTAG Va unv
AsiToupyei pe 6Ao 10 BdBog.

o MTTAOKGpETE TOV HOXAG UTTAOKOPIOHOTOG TNG KEPAARG KOTTAG
(14).

* XaAapwate Tn Bida prhokapioparog Tou odnyou (12) kai
UETOKIVAOTE TNV KEPAAT KOTIAG TTPOG TA TTOW.

o Z@igTe TN Bida pTrAoKapioparog Tou odnyou (12).

* YTpEYTE TOV TTEPIOPIOTH Tou BdBoug KOoTTAG (10) oTn Béon
AerToupyiag pe Teplopiopévo BaBog koTrg (€IK. D).

* KateBaoTe Tov Bpayiova TTpog Ta KATW Kal KPATHOTE TOV
oTnV KaTWw B€0n, oTNPICoVTAag TOV TTAVW OTOV TIEPIOPIOTH TOU
BdBoug KOTTAG.

* 2TpépovTag (TTpog Ta apioTePd rj TTpog Ta de€id) Tn Bida Tou
TrepIoPIOTH Tou BdBoug Kot (11) (€1k. D), pubpioTe TO
£mBupnTd BABOG AciToupyiag Tou dioKOU KOTTAG.

o XaAapwoTe Tn Bida pTrAokapiopatog Tou 0dnyou (12).

o Kdvte Kot 07O £MOUPNTO BABOG.

o [Na va eTTava@épeTe TN pUBHION KOTTAG o€ 6Ao TO BdBOg
AeiToupyiag Tou dioKou KOTIAG, Ba TIPETTEl va OTPEWETE TOV
TEpIoPIOTH Tou BdBoug KOTTAG (10) oTn B€on 61Tou n Bida Tou
TEPIOPIOTH Tou BdBoug KOTTAG (11), dTav katéBel o Bpaxiovag,
Oev Ba £pxeTal O€ ETTAQPK UE TOV TIEPIOPIOTH TOU BABOUG KOTIAG
(10).

TOMOGETHZH THZ TPAMEZAZ EPTAZIAZ A THN KOMH
YNO raNIA

O TTePIOTPEPOPEVOG Bpayiovag TTapéxel Tn duvatétnTa va
KOBETE TO UNIKO UTT €AeUBEPN ywvia TTPOG Ta apIGTEPG 1) TTPOG
Ta de€Id, oTnV KAipaka atré TV KABeTn Béon €wg Tig 45°.

* ‘EASaTE KO OTPEWTE TOV TTEIPO ATPANIGNG TNG KEPAAG KOTTHG
(9), woTe va peTakivnBei opaAd otnv dvw Béon.

* XaAapwate Tn Bida pTrhokapioparog TG TpaTedag epyaciag
(23).

o [Mi€oTe KAl KPOATAOTE TOV HOXAS auTdpaTnG PUBUIoNG (22),
OoTPEYTE TOV Bpaxiova TTPOg Ta apioTePd i TIPOG Ta degId,
SnAadr pubpioTe TNV £TMIBUKNTY Ywvia otV KAJOKA TG
Tpamedag epyaciag (20).

o MtAokdpeTe o@iyyovtag Tn Bida ptrAokapiopatog TG
Tpamedag epyaciag (23).

H kAipaka TG ywviag kAiong Tng Tpdtredag epyaaiag (20) €xel
opIopEVEG BETEIG OTIG OTTOIEG TTPAYUATOTIOIEITAI N
TrponyoUdevn autépaTn puBuion Tou Bpayiova. Autd uTTopei



Va Yivel HOVO OTNV TTEPITITWAON EGV KATA TN OTPOYK) TOU
Bpaxiova, o poxAoG autduaTng pUBUIoNG (22) dev Ba éxel
TTEDTE KOl UTTOPET VO UTTAOKAPIOTEl OE QUTEG TIG PUBUIOUEVES
até Tov KaTaokeuaoTh Béoelg. Eival ol TTio ouyva
XPNOIMOTTOIOUNEVEG YwVieg KOTTAG (15°, 22,5°, 30°, 45° Trpog
Ta de€id/apioTepd). H KaBe ywvia pTropei va puBpIoTei pe
akpifeia ye Tn BorBeia TG KAipakag TNG ywviag KAiong Tng
TpaTedag epyaciag (20), ye pia poipa avd Brua. Map’ 6T n
akpifeia TNG KAipaKag €ival ETTAPKAG yia TNV TTASlown@ia Twv
£PYOAOIWY, OUVIOTATaI VO EAEYXETE TN PUBUION TNG ywviag
KOTTAG HE YWVIOUETPO 1 GANO epyaleio pETPNONG YWVIWV.

EAErXOX KAl TOMOGETHZIH TOY AIZKOY KOMHZ
KAGETA MPOZ THN TPAMEZA EPTAZIAZ

o XaAapwaoTe TOV HOXAG PTTAOKOPICHATOG TNG KEPAANAG KOTTHG
(14).

o ToTToBeTAOTE TNV KEPAAR KOTIAG 0Tn Béan 0° (kaBeTa WG
TTPOG TNV TPATTEda EPYATiag) Kal OQi§TeE TOV HOXAO
MTTAOKapioPaTOg TNG KEPAANG KOTTAG (14).

* XaAapwaoTe Tov HOXAS pTTAOKaPIoHATOG TNG TPATTECAS
epyaaiag (23), mECoVTAg Kal KPATWVTAG TOV HOXAG autépaTng
pubuIong (22).

« TommoBetrioTe TNV TpdTeda epyaaiag otn Béon 0°, aprioTe TOV
HOXAS autdpaTng PUBUIONG Kal oPiETe TN Bida PTTAOKAPIOPATOG
NG Tpdmedag epyaciag (23).

o [Ti€oTe TOV HOXAG TOU TTPOQUACKTHPa Tou Biokou KOTTAG (5)
Kal KateBAOTE TNV KEQAAR KOTTAG O TEAEIWG KATW B€on.

o EAyETe (pE éva epyaleio pETpnong) TNV kaBeTETNTA TOU
SioKou KOTIAG WG TTPOG TNV TpaTTeda £pyaoiag.

Kata Ttov £Aeyxo, To epyaleio pétpnong dev mpémel va
EpXETAI O€ ETTAPN ME Ta §OVTIA TOU Siokou, eTEId Adyw Tou
maxoug Twv emMevdUioswv amd OKAnpoé Kpdpa TO
atmoTéAeopa TNG HETPNONG EVOEXETAI VA ival avakpIBEG.

Edv n dnpioupynBeioa ywvia dev icouTal pe 90°, Ba TTpéTrel va
puUBUIOTEI pE Tov akOAouBo TpdTTO:

o XaAapwaTe To TagIpadl aopaleiag kai aTpéWTe TN Bida
pUBHIONG TNG ywviag 0° (42) (e1k. E) Trpog Ta 8e€1d i Tpog Ta
apIoTEPE, WOTE Va QUEATETE f va HEIWOETE TN ywvia KAiong Tou
dioKou KOTTAG.

o Katdmv piBpiong Tng kaBeTng BEong Tou dioKou KOTTAG WG
TTPOG TNV TpdTTeda pyaciog, aprioTe Tov Bpayiova va
€TTaVENBEI OTNV Gvw Béon.

* Kparwvtag 1 Bida pubuiong Tng ywviag 0° (42) o@igre To
TTagINAdI aoaAeiag.

o KateBAoTe TNV KEPAAR KOTTAG TTPOG Ta KATW KOl ETTAVOAGBETE
ToV €AEYXO TNG QVTIOTOIXIOG TNG ETTIAEYUEVNG YWwViag OTNV
£vdeIgn TG KAJaKag TNG ywviag KAiong TnG KeQaAng KoTThg
(34), ka1 €8v xpeiddeTal, pubuiaTe T BEon TNG €voeIEng TG
ywviag kAiong Tng kepaAig koTAg (35) (ik. E).

o AkohouBwvTag TNV idia diadikacia, pubuioTe TN ywvia kKAiong
NG KEPAANG KOTTAG Twv 45° yia TV KOTTA uTTd ywvia, Je TN
Bida pubuiong NG ywviag 45° (43) (eik. E).

EAErXOX KAl TOMOGETHZIH TOY AIZKOY KOIMHZ
KAGETA NPOX THN MMAPA MNEPIOPIZTH

Mpayparomroijote TV &v  AOyw diadikacia oTnv
TEPITITWON meg ATTOoUVaPHOAGYNONG n ™mg
AVTIKATAOTOONG TNG HTTAPAG TTEPIOPICTH KAl HOVO KATOTTIV
EYKATAOTAONG TOU BiOKOU KOTIG KABETA WG TTPOg TNV
Tpdmeda epyaciag. H pmdpa TeplopioT XPNOIHEUEI WG
OTAPIYHA TOU UTTO eTTegepyaaia UAIKOU.

o XaAapwaTe Tn Bida PTrAokapiopatog Tng Tpdedag epyaciag
(23), méCovTag KAl KPATWVTAG TOV HOXAG auTdPATNG pUBHIONG
(22), ka1 puBpiaTe TNV TpaTTEC Epyaaiag aTn Béon 0°.

o KateBAoTe TNV KEPAAR) TOU GAATOOTTIPIOVOU OTNV KATWTEPN
Béon.

o AKOUPTTAOTE TO YWVIOUETPO ) GAAO epyaAeio pétpnong oTov
SioKo KOTIAG.
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o TOTT0BeTAOTE TO £pYOAEio PETPNONG OTO TTAAI TG UTTAPAG TOU
TeplopioTh (15).

o To amotéAecpa Ba TpéTel va 1IgoUTal pe 90°.

o EGv xpelaoTei emimrAéov pUBIoN, Ba TTpETTEl:

o Na XaAapwoeTe TIg Bideg GUYKPATNONG TG PTTEPAG
TeplopioTh (15).

o Na puBpioete Tn Béon TG PTTapag TepiopioTh (15), €101 WOoTE
va gival KABETN WG TTPOG ToV BIOKO KOTTAG.

o 2QiETE TIG BidEG OUYKPATNONG TNG PTTAPAG TTEPIOPIOTH.

EFKATAITAZH TOY BPAXIONA (THXI KE®AAHZI) FIA
KEKAIMENH KOIMH

Mo TNV KeKAIPEVN KOTTH, O Bpaxiovag PTTOPEi VO PETAKIVEITAI
uTTé €AeUBEPN Ywvia oTnv KAipaka otré 0° éwg 45° (€Ik. E).

« 'EAGaTe TOV TTEIPO AOPANIONG TNG KEPAANG KOTTAG (9),
agrvovTag Tov Bpayiova WOTe va PETaKIVNOE opaAd oTnv avw
Béon.

o XaAapwaoTe ToV HOXASG PTTAOKAPIoUATOG TNG KEPAANG KOTTHG
(14).

o [€ipeTe TOV Bpayiova TTPOg Ta apioTePd pubuifovtag Tn Béon
TOU UTTO TNV €MBUKNTA Ywvid, n oTToia KAaTadeIKVUETal OTNV
KAipaka TG ywviag KAiong Tng KEQAARG KOG (34),
XPNOIMOTIOIVTAG TNV €VOEIGN TNG Ywviag KAIoNG TNG KeQaAng
kot (35) (eIk. E).

® Z@iTe TOV HOXAG UTTAOKOPIOUATOG TNG KEPAANG KOTIAG (14).
Edv ka1 o1 Suo ywvigg xpridouv pUBuIong yia cuvduaopévn
KoT (o€ KkAGBeTo Kol opIfovTio emimedo), Ba TPLmEl
TPWTIOTWG VO PUBUICETE TN Ywvia TNG KEKAIMEVNG KOTTAG.

EAEIMXOZ THZ AEITOYPIIAZ TOY AEIZEP

O kaTadeikTng AéiZep eKTTEUTTE TNV aKTiva Aéilep, TTOU
oXNMaTiCel Pia ypaupr ETEVw OTO TTPOG ETTEEEPYATial UAIKO,
TNV oTroia Ba akoAouBei 0 8iokog KOTING KATa TNV KoTr. O
KaTtadeikTng A£Iep €ival pUBHIOPEVOG OTTO TOV KATOOKEUQOTH.
Ze TEPITITWOTN, OPWG, TNG KOTTAG HEYGANG akpiBelag, Ba TTpéTTel
va eAéyEETE TIG pUBpioEIG TTPOTOU TTPofEiTe OTNV epyaaia.

o TOTTO0BEeTAOTE PTTATOPiEG OTO DIAUEPIOPA PTTATAPIWY (36) (EIK.
F), TnpwvTag TNV TTOAIKOTNTA.

« TommoBeTroTE TNV TPATTEC EPYATiag aTn B€an 6TTOU N €vOEIEn
NG ywviag kAiong Tng TpaTredag epyaciag (21) 6a oupTriTTel Ye
TN Babpida 0° aTnv KAigaka TG ywviag kKAiong Tng Tpdmedag
epyaoiag (20), evw n évdeign TNG ywviag KAIong Tng KEPaAng
koTTAG (35) (€1k. E) Ba gupTrititel pe Tn Badpida 0° otnv
KAigaka TNG ywviag kKAiong Tng kePaAig Kotrrg (34) (eik. E).

® ZTEPEWOTE OTNV TpATTEda epyaaiag (25) éva Tepdixio UAIKOU
TToU dev XPEIALEDTE KAl TIPAYMOTOTIOIAOTE T SOKIUAGTIKA
KOTTH.

o KarteBaoTe Tov Bpaxiova Kal a@rioTe To UAIKO ETTAVW OTNV
TpATTEda EPYATiag TOU PAATGOTIPIOVOU

o PuBpioTe Tov d1akOTITN Tou Aéigep (37) otnv Béon
gvepyotroinong ,|” (GUp@wva e To onudd).

o H exkmmepmépevn aktiva A€ICep TIPETTEN va TTEPVA TTAPGAANAa
UE TNV TTpaypaToTroinBeioa KOTH.

PYOMIZH TOY AEIZEP

Kata tn pUBpion tng akrivag Aéiep, amayopeUeTal va
KOITATE ameuBeiag Tnv akTiva Aé1IJep 1} TNV avTavdakAaor Tng
otnv yuoAioTepny emipdveia. Mpétmel va aTmevePyoOTTOIEiTE
Tov KatadeikTn Aéifep, 6Tav Sev XpnoiyoTrolgiTal.

Edv n aktiva Aéigep dev gival TapdAAnAn TTpog Tnv
TIpaypartoTroinBeioa KOT, Ba TTPETTEL:

o Na oTpéyeTe eEAa@pwg To AEICEP TTPOG Ta APIOTEPG i TTPOG Tal
Oegid (38) (e1k. G) oTO CWpA TNG povadag Aéigep (26),
puBuifovtag TNV TTapdAAnAn Béon Tng akTivag Aéifep. Aev Ba
TIPETTEI VA OTPEPETE TNV povada Aéidep dia Tng Biag
TTEPICOOTEPO TWV AiyWV HOIPWV.



* Edv xpelaoTei va kKavete TNV eykapoia pUuBuIon, XaAapwaoTe
TIG Bideg TUYKPATNONG TG povadag Aéidep (39) Kal HETAKIVAOTE
N Hovada Aéifep TTPOG Ta APIOTEPG ) TTPOG Tal SECIA, WOTE N
aktiva AéiZep va gival TTapaAAnAn pe Tnv TTpaypaTtoTroinBeioa
KOTTA.

H okévn 1Tou dnpioupyeital KATA TRV KO evOEXETAI va
HEIWOEI TNV QWTEIVOTNTA TNG OKTivag A&IJep, OUVETTWG
TPEMEl va  KOBOPIiJETE OUOTNUATIKA TOV @QAKO TOu
TpoBoAta.

ENEPIOMOIHZH TOY ®AATZOMPIONOY

MpoTtoU miéceTe TOV OdIOKOTTN, PBefaiwbeite oOm TO
@aAToOoTIpiovo gival YEPA OTEPEWHEVO Kal PUBHIOUEVO
oUpwva HE TIG UTTOdEielg TTou TrapaTiBevral OTIg
TapoUoeg odnyieg.

To @aATOOTTPIOVO Eival OXESIATUEVO YIa DEGIOXEIPEG XPAOTEG.

* MMi€oTe Kal KPATHOTE TOV UNXAVIOPO UTTAOKAPITUATOG TOU
SiakoTTn (3).

o MiéoTe Tov dIOKOTITN (4).

© AvapEveTE PEXPI O KIVNTAPAG va ETTITUXEN TN €yIoTn TaxdTnTa
TTEPIOTPOPNG

o MiEoTe TOV HOXAO TOU TTPOPUACKTHpa Tou Siokou KoTTAg (5).
o MAnoIGoTE TOV Bpayiova TOU AATOOTIPIOVOU OTO TTPOG
emegepyaoia UAIKO.

* AQrioTE TOV HOXAS TOU TTPOQUATKTHPA TOU diokou KOTIAG (5).
 [MpoBeite oTNV KOTTA.

AMNENEPIOMOIHZH TOY ®AATZOMNPIONOY

o Mayre va mégeTe TOV SIAKOTTTN (4) KAl avapEVeTe 0 dioKOg
KOTTAG VO OTAPATACE! VA TIEPIOTPEPETAI TEAEIWG.

© ZNKWOTE ToV Bpayiova Tou aATaoTrpiovou,
QTTOPAKPUVOVTAG TOV aTTé TO UTTO £TTEGEPYaTia UAIKO.
Bpayuxpoviog oTmIVONPIoNOG TwV YNKTPWV EVTOG Tou
KIVNTAPA €ival KAVOVIKO QAIVOUEVO KATA TNV EVEPYOTTOiNON
KOl TNV AKIVITOTToiNon Tou paATooTrpiovou. ATrayopeUsTal
va OTOPATATE TOV Bioko KOTIAG TIEJOVTAG TOV aTréd To TAdI.

EPlAZIA ME TO ®AATZOMPIONO

ITEPEWOTE TO TPOG emedepyacia UAIKG pE TETOIO TPOTIO,
WOTE VO unv gP1odilel TNV £pyacia PE TO QAATOOTTPiovo.
Mpiv amé Tnv evepyommoinon Tou @aAtootpiovou
HETOKIVAOTE TNV KEPAAR KOTNAG OTNV KATw B6éon kai
BeBoiwdeite OTI Kivnon TNG KeQAANG KOMNG Kal Tou
TPOQUAAKTAPA Tou O&iokou komrg O&ev eptodileTal.
BeBaiwbeite 6T 0 TPOPUAAKTAPAG TOU SioKOU KOTTAG, KATA
TNV Kivnor Tou, QTAVEI OTNV KATWTEPN BEon.

ZeKIVWVTOG TNV gpyacia, eAéy§re TN olo@ign Tng Bidag
HUAoKapiopatog Tng Tpdmelag epyaciag (23) kol Tou
HoxAoU PTTAoKapioUATOG TNG KEQAANG KOTIAG (14).

* ZUVO£OTE TO QUATOOTTPIOVO HE TO SIKTUO TTAPOXNG PEUHATOG.
* BeBaiwbeite 6T 0 KaAWSIO TTAPOXAG PEUNATOG BpiokeTal o€
ao@aAr atrdéoTacn aTé Tov SioKO KOTAG.

© TOTTOBETAOTE TO TTPOG £TTEEEPYATia UAIKO ETTAVW OTNV
TPATTECa EPYATiag KAl OTEPEWOTE TO YEPE, WWOTE VA PNV
HETOKIVEITOI KATA TNV €TTEGEPYQTIa.

© METAKIVAOTE TNV KEPAAT KOTTAG TOU QAATOOTTPiOVOU O€
TeAgiwg TTiow B€on Kal PTTAOKAPETE ToV 00NYy6 (13) pe T Bida
pTTAOKapiopaTog Tou 0dnyou (12).

® ZEUTTAOKGPETE TNV KEPAAT KOTIHG KAl TOV TIPOQUACKTAPA TOU
Siokou KOTTAG.

o [M£0TE TOV UNXAVIOPO UTTAOKOPIOHATOG TOU JIOKATITN,
EVEPYOTTOINOTE TO QAATOOTTPIOVO HE TOV DIOKOTITN Kl
avapéveTe o SiOKOG KOTTAG VO OTTOKTACEN TN PEYIoTN TaxUTnTaA.
* Apyd KaTeBATETE TNV KEPAAF KOTTAG TOU PAATOOTTPiOVOU.
 [MpopeiTe OTNV KOTTA QOKWVTAG OTNV KEPAAR KOTTAG HETPIA
Trigon.
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Q¢ amoTéAeopa pn  OowOoTAG oUoQPIENG Twv BIBWYV
aog@AaAiong, o Siokog KOTNG evaEXeTal va e§€EABEI amrd TRV
EMPAVEIA TOU UTTO eTTegEpyacTia UAIKOU, EVW O XEIPIOTAG
EVBEXETAI VA UTTOOTEI CWHOTIKEG BAGBEG AOYw KpoUong pe
TO UTTO eTe§epyaaia UAIKO.

KOIMH ME METAKINHZH TOY BPAXIONA (THZ KE®AAHZ)
TOY ®AATZOMNPIONOY

H Suvatdtnta petakivnong Tou Bpayiova dIac@aAifel TNV
euTTPOOBIa Kal oTmioBia Kivnon Tou SioKou KOTIAG yia KOTTA Twv
UNKWV peyaAou TTAGTOUG.

« TomroBeTr|oTE TOV Bpaxiova otnv dvw Béon.

o XaAapwoTe Tn Bida pTAokapiopatog Tou odnyoul (12).

o [Mpiv atré TV ekKivnan Tou @aATooTTpiovou, EAEaTe Tov
Bpaxiova TTpog Tov £aUTO 0AG KPATWVTAG TOV OTNV dvw B€on.
o [TIEOTE TOV UNXAVIOPO PTTAOKOPIONOTOG TOU JIOKATITN (3) Kal
EVEPYOTTOINOTE TO PAATOOTTPIOVO.

* AprioTe Tov Bpayiova Kal Kal avapéVveTE 0 SioKOG va
QTTOKTAOEI TN PEYIOTN TaXUTNTA.

* ATTOBe0UEUOETE TOV TTPOPUAAKTHPA TOU ioKOU KOTTHG

« KateaaTe Tov Bpayiova Kail TTpoBeite aTnV KOTTH.

« Katd Tnv epyaaia, KIVEITE ToV Bpayiova TTpog Ta TTiow (0Tnv
KaTEUBUVON QVTIBETN aTTO TOV EQUTO OAG).

o Katdtmiv oAokAfpwong TG £pyaciag, apraTe Tov SIaKATITN
KOl QVOPEVETE TNV TTARPN AKIVNTOTTOINGN TOU 8ioKOU KOTTAG, Kal
KATOTTIV ONKWOTE ToV Bpayiova otnv dvw Béon.

Kard Tn 31GpKEIa TNG EPYATING ATTAYOPEUETAI VA KIVEITE TOV
Bpaxiova Tou @aAToOTIpiovOU TTPOG TOV €auTé cOg. O
Biokog KOTTG evBEXETAI va £§EABEI ATTO TO UTTO eTTegEpyaTia
UAIKO Kal va TTpOKAAETEI TNV aVTiOTPO®n Kpouon, n otroia
€ival TToAU emIKivBuvn yia ToV XEIPIOTH.

TEXNIKH XYNTHPHZH KAI AIATHPHZH

MNpoBaivovrag oe gpyacieg TomoBéTnOng, pUBMIONG N
EPYOOIEG ETIOKEUNG KOl OUVTAPNONG, TIPETEl  Vd
AQAIPECETE TO PIG TOU KAAWSioU TTapoXig PEUNATOG TOU
@aATooTrpiovou amd Tnv mpida.

KAGAPIZMOZ

o Katdmiv oAokAfipwong Tng epyaaiag, agaipéaTte OAa Ta
TUAMOTA TOU UAIKOU, TO pIVIOPATa Kl T 0KOVN aTTd TNV aUAaKa
KOTTAG KABWG Kal yupw atrd Tov dioKo KOTTAG Kai Tov
TTPOQUACKTAPA TOU.

* BeBaiwBeite 611 01 0TTEG £§aEPIONOU TOU CWHATOG TOU
KIVNTAPQ OeV Eival PPAYHEVEG PE TN OKOVN Kal TA pIviopaTa.

* KaBapioTe Toug 0dnyoUg KoTTAG Kal ETTIKAAUWTE TOUG pE Eva
oTpWHa ANITTAVTIKAG ouaiag.

o AlaTnpeite OAEG TIG XEIPOAABEG, TOU UNXAVIOHOUG
pTTAoKapiopaTog kal acpaAiong og Kabapr) KardoTaon.

* KaBapilete Tov @akd Tou TTpooAéa Tou KaTadeikTn A€ICep pE
£va TMIvéAo.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

o MiéoTe TOV HOXAS TOU TTPOPUAAKTAPa TOU SioKou KOTTAG (5).
® ZNKWOTE TOV TIPOPUACKTAPA Tou SioKOU KOTTAG (7) Kal
EeBIdWaTe TN Bida oUYKPAETNONG TOU KEVTPIKOU eAdopaTog (40)
(eik. H).

o MeTaToTTioTE TO KEVTPIKG Ao (41) TTPOG T APIOTEPQ,
woTe va AdBete TpéoBaon otn Bida cuykpdETNoNg Tou diokou
KOTTAG.

o [Ti€0TE TOV UNXAVIOKO PTTAOKAPIOUATOG TNG OTPAKTOU (6) KOl
OTPEYTE TOV BiOKO KOTTAG, WOTE VO TOV UTTAOKGPETE.

* Me 10 €181KO KAEISi (CUPTTEPIAGUBAVETAI GTN CUCKEUOOTO TOU
PaAToOTTPiOVOU) XOAAPWOTE Kal apaipéaTe Tn Bida
OUYKPATNONG TOU diOKOU KOTTAG.

* AQaipéoTe TOV EEWTEPIKO TTAPAKUKAO Kal TOV 3i0KO KOTTHG
(TTpoaéyovtag Tov evOIAuETo SakTUAIO, EGv UTTAPXEI).



o KaBapioTe TNV ATpakTo Kal Toug TTapAaKUKAOUG GUYKPATNONG
Tou BigKOU KOTTAG atTd TIG PUTTAVOEIG.

o TOTTOBeTAOTE TOV KAIVOUPIO BIOKO KOTTAG, TTPAYUATOTIOIVTOG
OAEG TIG WG AVW AVAPEPOUEVEG EVEPYEIEG UE TNV AVTIGTPOPN
oeipd.

o Katdmmv oAokAfpwong TG avTiKardoTaong Tou diokou
KOTTAG, BeRaiwBeiTe OTI £XETE ATTOPAKPUVEI OAA TO KAEIDIA KAl
aMa epyaheia puBpiong, eAéyETe TN oUoPIgN Twv BISWY Kal
TWV PNXavIoUWY ao@daAiong.

H Bida oao@aAsiag Tou Biokou KOTNAG £XEI APIOTEPO
oTEipwHA. AKOUUTTWVTOG To SioOKO KOTNG, va €icaoTe
AdKPWG TTPOCEKTIKOI. XPNOIPOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKG
YAvTIa, WOTE VA TIPOCTATEWETE TA XEPIA OGG QMO TO
aixunpda 56vTia Tou Siokou KOTTHG.

ANTIKATAZTAZH MMATAPIQN ZTON
AEIZEP

KATAAEIKTH

H povada Aéiep TpogodorTeital pe dUo ptrartapieg Twv 1,5V
TUTToU AAA.

* Avoi€Te TO KAAUPHA TOU SIAUEPITUATOG UTTATAPIWV(36) (EIK.
F).

* AQQIPEDTE TIG UTTATAPIES N TTEPIOBOG XPrONG TWV OTToIWV
£Ange.

o Eio@yeTe KaIvoUpIEG UTTATAPIES, TNPWVTAG TNV TTONIKOTNTA.
o KAgioTe TO KAAUPPA TOU SIAPEPICHOTOG UTTATOPIWV.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

DBappéveg (UKOUG HIKPATEPOU TwV 5 XINIOOTWVY) WHKTPESG
AvBpaka, WAKTPEG UE KAPPEVN ETTIQAVEIT ) payYioUATA TTPETTEI
VO avTIKATOOTOB0UV Gueca. Oa TTPETTEl va QVTIKATAOTAOETE Kal
TIG BUO WAKTPEG TAUTOXPOVWG.

o ZeBIdWOTE Ta KAAUPHOTA TWV YNKTPWVY GvBpaka (8).

* AQIPEDTE TIG POAPPEVESG WHKTPEG.

o AQaIP£0QTE TN OKOVN AVOPOKA UE TOV CUUTTIECHEVO aépa

UTTé WIKPA TTiEon.

o EiodyeTe KaivoUpyleg WAKTPEG AVOPOKA (01 WAKTPES TTPETTEI
va KivoUvTal EAeUBEPA OTOUG TTIPOCAPHOYEIG WNKTPWV).

® ZTEPEWOTE TA KAAUPHATA TWV YNKTPWY GvBpaka (8).

MeTd Qmé TNV QVTIKATACTACN TWV YNKTpWV dvepaka,
TPETTEI VO P OETE TO QAATOOTTPiIOVO VA AEITOUPYNOEI AVEU
QOPTIOU YIO TTPOCUPHOY TWV AEITOUPYIKWY ESAPTNHATWV
Toug oTov OUAAEKTN Tou KivnThApa. H avTikardotaon Twv
PNKTPWV dGvlpaka TPETTEI va  avaTiBeTar pévo o€
£§EIBIKEUUEVO TTPOCWTTIKO TO OTTOI0 XPNOIUMOTIOIEi HOVo
AUBEVTIKG avTAAAGKTIKG.

‘OAeg o1 BuoAeiToupyieg TTPETTEI va eTTIOKEUAOVTal OTTO TO

£€OUOI0D0TNUEVO OUVEPYEIO TEXVIKIG UTTOOTAPIENG TOU
KOTAOKEUAOTH).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

®aAtooTmpiovo
MapdpeTpog TiyR
Taon AapBavopevou pelpaTog 230V~
ZuxvotnTa AapBavépevou pelparog 50Hz
OvopaaTikr 1oXUg 1800W
OvopaoTIK  OuxvoTNTa  TTEPIOTPOPAG TG 4800
aTpdKkTOU dveu PopTiou OTPOPEG avdl
AeTITO
KAipoka KoTTrg utrd ywvia +45°
KAigaka kekAiuévng KoTIfg 0° = 45°
Egwrepikn SIGPETPOG TOU BiOKOU KOTIHG 210mm
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AiGpeTpog OTIMG TOTTOBETNONG TOUu dioKou 30mm
KOTIAG

0°x 0° 65 x 260mm
AiaoTdoeig Tou UAIKOU Katd 45° x 0° 65 x 170mm
TNV KOTTA
uTTé ywvia / uTrd kAion 45°x 45 35x 170mm

0° x 45° 35 x 260mm
Mrkog Tou 0dnyou 185mm
Karnyopia Tou katadeiktn Aéigep 2
lox0g Tou AéiCep <1lmw
Mrkog Tou KUpaTog AéIgep A =650nm
KAdon mrpooTaciog 1l
Bdpog 13,4 kg
‘ETOG KOTAOKEUAG 2020

NOISE AND VIBRATION DATA

Emiredo akouoTikAg Trieang: Lpa = 95,2 dB(A) K = 3 dB(A)
Emitredo akouoTikAg 1ox00g: Lwa=108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Emitéxuvon Tng TTaAPIKAG Kivnong: an = 2,936 m/s? K=1,5
m/s?

TIPOXTAZIA [TEPIBAAAONTOZ

HAEKTPIKEG OUOKEUEG Dev TTPETTEI va aTToppiTITovTal padi
HE Ta OIKIOKG aTToppippaTa. Oa TPETTE! va TTapadidovTal
070 €181kG TPAPA avakUkAwaong. Tig TTANpogopieg yia To
Bépa  avakUKAWONG UTTOPEl va 0ag TIG TIAPEXEl O
TIWANTAG  TOU  TIPOIOVTOG 1 O  TOTTIKEG  OPXEG.
HAeKTPOVIKOG Kol NAEKTPIKOG €EOTTAIONOG, TO XPOVIKO
TEPIBWPIO  AeiToupyiag Tou oTroiou  €Ange, TTEPIEXE!
emmKiviuveg yia To TrepIBaANov ouaieg. EEomAiopdg o
omoiog  Oev  €xel  UTTOOTEl  QVOKUKAwON — oTToTeAEl
£VvOEXOMEVO KiVOUVO YIa TO TTEPIBGAAOV Kal TNV UyEia Tou
avepwTou.

* AlaTnpoUE To BIKAiWHA EI0aYWYAG aAAaywV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa, n otroia edpevel oTn BapooBia oTn SietBuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amrokaAoUpevn £PeENG n «Grupa Topex»), TIpoeIdoTTolEl OTI OAa Ta
TIVEUHATIKG SIKaIWpaTa dnuioupyoU yia TO TIEPIEXOHEVO TWV TTApOUTwWY
odnyIwv (atrokaAoUpevwy £PEGNG of «OBnyieg») aupTIEPIAANBAVOpEVWY
TOU KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, BIaypappdTwy, EIKOVWY Kal OXEDiwY,
KaBWG Kal TNG OTOIXEIOBETIAG, avikouv aTTokAeIoTIKG oTnV eTaipeia Grupa
Topex kai TipooTatelovTal Pe 7o NOpo Trepi SIKaipaTog Snupioupyol Kai
TUYYEVWV SIkaIwPATwy ato Tig 4 dePpouapiou Tou éToug 1994
(EvnpepwTikd SeATIO TwV VOPOBETNHATWY TNG Anpokpartiag Tng MoAwviag
Ap. 90 ApB. 631 pe TIG UTTOPEVEG PETATPOTTEG). AVTIYPAQPH, avaTTapaywyry,
Snpoaiguon, aAAayn Twv CTOIXEIWY TWV 0dNYIWLV XWPIG TNV £yypapn
£ykpion Tng eTaipeiag Grupa Topex auoTnpd aTrayopeUETal Kal PTTOPET Vo
odnynoEel O€ £yEPON TIOIVIKWY Kal GAAWV agIloEwy.

NOTA: ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA
POR PRIMERA VEZ, LEA ESTE MANUAL DE
INSTRUCCIONES Y GUARDELO PARA FUTURA
REFERENCIA.

Traduccién del manual original
INGLETADORA
59G806

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Instrucciones de seguridad para sierras de ingletes

a) Las sierras de inglete estan destinadas a cortar madera o

productos similares a la madera, no se pueden usar con discos
de corte abrasivos para cortar material ferroso como barras,
varillas, esparragos, etc. El polvo abrasivo hace que las piezas
moviles como la proteccion inferior mermelada. Las chispas del



corte abrasivo quemaran la proteccion inferior, el inserto de
corte y otras piezas de plastico.

b) Use abrazaderas para sostener la pieza de trabajo siempre que
sea posible. Si apoya la pieza de trabajo con la mano, siempre
debe mantener la mano al menos a 100 mm de cada lado de la
hoja de sierra. No use esta sierra para cortar piezas que sean
demasiado pequefias para sujetarlas o sujetarlas con la
mano. Si su mano se coloca demasiado cerca de la hoja de
sierra, existe un mayor riesgo de lesiones por el contacto de la
hoja.

c) La pieza de trabajo debe ser estacionaria y sujetarse o
sujetarse tanto contra la cerca como contra la mesa. No
alimente la pieza de trabajo en la cuchilla ni corte la "mano libre"
de ninguna manera. Las piezas de trabajo sin restricciones o en
movimiento podrian arrojarse a altas velocidades, causando
lesiones.

d) Empuije la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la
sierra a través de la pieza de trabajo. Para hacer un corte,
levante la cabeza de la sierra y extraigala sobre la pieza de
trabajo sin cortar, arranque el motor, presione la cabeza de la
sierra hacia abajo y empuje la sierra a través de la pieza de
trabajo. Es probable que el corte en la carrera de arrastre
provoque que la hoja de sierra se suba sobre la pieza de trabajo
y arroje violentamente el conjunto de la hoja hacia el
operador.

e) Nunca cruce la mano sobre la linea de corte prevista, ya sea al
frente o detras de la hoja de sierra. Apoyar la pieza de trabajo
con las manos cruzadas, es decir, sostener la pieza de trabajo
a la derecha de la hoja de sierra con la mano izquierda o
viceversa es muy peligroso.

f) No meta la mano detras de la cerca con ninguna mano a menos
de 100 mm de cada lado de la hoja de sierra, para quitar restos
de madera o por cualquier otro motivo mientras la hoja esta
girando. La proximidad de la hoja de sierra giratoria a su mano
puede no ser obvia y puede sufrir lesiones graves.

g) Inspeccione su pieza de trabajo antes de cortar. Si la pieza de
trabajo estd arqueada o deformada, sujétela con la cara
inclinada hacia la valla. Aseglrese siempre de que no haya
espacio entre la pieza de trabajo, la cerca y la mesa a lo largo
de la linea de corte. Las piezas de trabajo dobladas o
deformadas pueden torcerse o desplazarse y pueden atascarse
en la hoja de sierra giratoria durante el corte. No debe haber
clavos ni objetos extrafos en la pieza de trabajo.

h) No use la sierra hasta que la mesa esté libre de todas las
herramientas, restos de madera, etc., excepto la pieza de
trabajo. Pequefios escombros o piezas sueltas de madera u
otros objetos que entren en contacto con la cuchilla giratoria
pueden arrojarse a gran velocidad.

i) Corte solo una pieza de trabajo a la vez. Las piezas de trabajo
multiples apiladas no se pueden sujetar o
sujetar adecuadamentey se pueden unir a la cuchilla o
desplazarse durante el corte.

j) Asegurese de que la sierraingletadora esté montada o
colocada en una superficie de trabajo firme y nivelada antes de
usarla. Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el
riesgo de que la sierra ingletadora se vuelva inestable.

k) Planifica tu trabajo. Cada vez que cambie la configuracion del
angulo de bisel o inglete , asegurese de que la guia ajustable
esté configurada correctamente para soportar la pieza de
trabajo y que no interfiera con la cuchilla o el sistema de
proteccion. Sin "ENCENDER" la herramienta y sin la pieza de
trabajo sobre la mesa, mueva la hoja de la sierra a través de un
corte simulado completo para asegurarse de que no haya
interferencia o peligro de cortar la cerca.

1) Proporcione soporte adecuado, como extensiones de mesa,
caballos de sierra, etc. para una pieza de trabajo que sea mas
ancha o mas larga que la superficie de la mesa . Las piezas de
trabajo mas larga o méas ancha que la mitra mesa de la sierra
puede inclinar si no es apoyado de forma segura. Si la pieza
cortada o la pieza de trabajo se vuelca, puede levantar el
protector inferior o ser arrojado por la cuchilla giratoria.

m) No utilice a otra persona como sustituto de una extension de
mesa 0 como soporte adicional. El soporte inestable para la
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pieza de trabajo puede hacer que la cuchilla se atasque o que
la pieza de trabajo se desplace durante la operacién de corte,
empujandolo a usted y al ayudante hacia la cuchilla
giratoria.

n) La pieza de corte no debe atascarse ni presionarse de ninguna
manera contra la hoja de sierra giratoria. Si esta confinado, es
decir, utilizando topes largos, la pieza cortada podria
engancharse contra la cuchilla y arrojarse violentamente.

0) Use siempre una abrazadera o un dispositivo disefiado para
soportar adecuadamente material redondo como varillas o
tubos. Las varillas tienden a rodar mientras se cortan, lo que
hace que la cuchilla se "muerda" y empuje el trabajo con la
mano hacia la cuchilla.

p) Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima antes de tocar
la pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza de
trabajo sea arrojada.

q) Si la pieza de trabajo o la hoja se atasca, gire la mitra de
sierra. Espere a que todas las partes moviles se detengan y
desconecte el enchufe de la fuente de alimentacion y / o retire
la bateria. Luego trabaje para liberar el material atascado. El
aserrado continuo con una pieza de trabajo atascada puede
causar pérdida de control o dafios a la sierra ingletadora.

r) Después de terminar el corte, suelte el interruptor, mantenga la
cabeza de la sierra hacia abajo y espere a que la hoja se
detenga antes de quitar la pieza cortada. Llegar con la mano
cerca de la cuchilla es peligroso.

s) Sujete el mango firmemente cuando realice un corte incompleto
o cuando suelte el interruptor antes de que el cabezal de la
sierra esté completamente hacia abajo. La accion de frenado
de la sierra puede hacer que la cabeza de la sierra se tire
bruscamente hacia abajo , causando riesgo de lesiones.
jADVERTENCIA! El dispositivo se utiliza para trabajos en
interiores.

A pesar del uso de una estructura segura por disefio, el uso
de medidas de proteccion y medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

EXP LANATION DEL USO PICTOGRAMAS

| o
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1. jAtencion! Tomar precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones

3. Use equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascara antipolvo)

4. Use ropa protectora

5. Desenchufe el cable de alimentacién antes de reparar o
reparar

6. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas.

7. Proteja el dispositivo contra la humedad.

8. Segunda clase de proteccion

9. jPeligro! Cuida tus manos



10. jAtencion radiacion laser! No mire dentro del rayo laser.

La mesa de trabajo a cada lado de la cuchilla debe estar
marcada con

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio de la instruccién.

Blogueade |1 mesa de trabajo
Inschin dis [ masa de rabage

ik che tramporie
E 3T
rbemLping

[prosecasen del dlacn de cote
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* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

UTILES Y ACCESORIOS

1. Bolsa para polvo -1ud.
2. Llave especifica -1ud.
3. Presion vertical -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Antes de empezar a montar o ajustar la ingletadora debe
asegurarse de que la herramienta esté desconectada de la
red de alimentacion.

TRANSPORTE DE LA INGLETADORA

« Al transportar la ingletadora asegurese de que su cabezal
esté fijado en la posicién inferior extrema.

* Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo,
blogueo del cabezal giratorio y otros elementos de seguridad
estén bien apretados.

MONTAJE DE LA INGLETADORA SOBRE LA MESA DE
TALLER

Se recomienda que la sierra esté sujeta a la mesa de trabajo o
al soporte utilizando siempre los orificios de montaje (19) en la
base de la sierra, lo que garantizara su correcto
funcionamiento y eliminara el riesgo de movimientos adversos
de la maquina durante su funcionamiento. Los orificios de
montaje permiten usar tornillos con un diametro de 8 mm con
cabeza redonda o hexagonal.

Al montar la ingletadora a la mesa de trabajo debe asegurarse
de que:

o La superficie de la mesa es plana y limpia.

 Los tornillos estan apretados de manera uniforme y no con
una fuerza excesiva (tornillos de fijaciéon deben ser apretados
de manera que no haya tensién o deformacién de la base). En
caso de que haya tension excesiva, existe riesgo de rotura de
la base.

EXTRACCION DE POLVO
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Para evitar la acumulacién de polvo y garantizar el maximo
rendimiento, se puede conectar la ingletadora a un aspirador
industrial utilizando boquilla de extraccion de polvo (28).
Alternativamente, se puede recoger el polvo en la bolsa de
polvo (incluida) después de fijarlo a la boquilla de extraccion
de polvo. El montaje se lleva a cabo colocando la bolsa de
polvo (29) sobre la boquilla de extraccion de polvo (28)
(imagen A). Para vaciar la bolsa de polvo, retirela de la
boquilla de extraccion de polvo y abra la cremallera para tener
acceso completo al interior de la bolsa.

Para extraccion de polvo 6ptima debe vaciarse la bolsa
cuando esté llena en 2/3 partes de su volumen.

MANIPULACION DEL BRAZO DEL CABEZAL

El cabezal tiene dos posiciones, la superior y la inferior. Para
liberar el cabezal de la posicion de bloqueo inferior debe:
 Presionar el cabezal hacia bajo y mantenerlo en la posicién
inferior.

 Tire el pasador de bloqueo del cabezal (9).

o Sujetar el cabezal mientras va subiendo a su posiciéon
superior.

» Para bloquear el cabezal en la posicion inferior debe:

* Mantenga pulsada la palanca de la proteccién del disco (5).
o Ejercer presion sobre el cabezal hacia bajo hasta que llegue
a la posicion inferior.

 Bloquear el brazo en esta posicion, introduciendo el pasador
blogueo del cabezal (9).

PRESION VERTICAL

La presion vertical (imagen B) puede montarse en la base de
la ingletadora a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede
adaptar completamente al tamafio de material cortado. No
trabaje con la ingletadora sin utilizar la presién vertical.

« Afloje la rueda de sujecion de la presion vertical (30) a la
base del lado en el que se montara la presién vertical.

« Instale la presién vertical insertandola en el orificio en la
base de la ingletadora y apriete la rueda de sujecion (30) a la
base de la ingletadora.

» Después de ajustar la posicién del brazo de presién vertical
(31) a la pieza trabajada, apriete la rueda de bloqueo del
brazo de presion vertical (32) y la rueda de sujecién de la
pieza trabajada (33).

« Compruebe si el material se ha sujetado de forma segura.

TRABAJO / AJUSTES

Antes de ajustar laherramienta es necesario desenchufarla
de la toma de corriente. Para asegurar un trabajo seguro,
preciso y eficaz de la sierra debe cumplir detalladamente
todas las tareas de ajustes.

Después de terminar de ajustar la herramienta debe
asegurarse de que haya retirado todas las Ilaves de ajuste.
Compruebe que todos los elementos de junta estén bien
colocados.

Al ajustar la herramienta compruebe que todos los
elementos exteriores funcionen bien y que cumplan con
todos los requisitos necesarios para un funcionamiento
correcto. Cualquier pieza desgastada o dafada debe
cambiarse por un personal cualificado antes de volver a
usar laingletadora.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la
placa de caracteristicas técnicas de la sierra.

La ingletadora se puede activar solo cuando el disco de
corte esta retirado del material a procesar.

La sierra esta equipada con bloqueo del interruptor (3) que
protege de una puesta en marcha incontrolada.



Puesta en marcha

 Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3).
« Pulse y suelte el interruptor (4).

Desconexion

« Suelte el interruptor (4).

MONTAJE DE LA AMPLIACION DE LA MESA

. La extension de la mesa (16) se encuentra a
ambos lados de la base de la ingletadora.

« Suelte la rueda de bloqueo de la extension de la mesa (18)
(imagen C).

« Ajuste la longitud de la ampliaciéon de la mesa.

« Ajuste con las ruedas de blogueo de la extensién de la mesa
(18).

 Si es necesario, puede utilizar topes (17) que se abren para
facilitar el corte a medida.

AJUSTE DEL TOPE DE PROFUNDIDAD

El tope de profundidad de corte se puede utilizar cuando
es necesario hacer una ranura en el material. Esto se hace
reduciendo corte superficial en el material trabajado
cuando el disco no trabaja a profundidad completa.

« Desbloguee la palanca de bloqueo del cabezal (14).

» Afloje la rueda de bloqueo de la guia (12) y mueva el
cabezal hacia atras.

* Apriete la rueda de bloqueo de la guia (12).

« Gire el tope de profundidad de corte (10) en posicién de
trabajar con profundidad de corte limitada (imagen D).

« Baje el brazo y manténgalo en posicién inferior apoyandolo
sobre el tope de la profundidad de corte.

« Gire (a la izquierda o derecha) el tornillo del tope de la
profundidad de corte (11) (imagen D) para obtener la
profundidad del disco de corte deseada.

« Afloje la rueda de bloqueo de la guia (12).

 Lleve a cabo el corte previsto a la profundidad seleccionada.
« Para volver a la configuracion de corte a profundidad
completa, gire el tope (10) en posicién en la que, después de
bajar el brazo, el tornillo del tope de la profundidad de corte
(11) no esté en contacto con el tope (10).

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES
ANGULARES

 El de brazo giratorio permite realizar el corte del material en
cualquier angulo en el intervalo desde la posicién 45° a la
izquierda o la derecha.

« Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) permitiendo que
el brazo se levante a su posicién superior.

« Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (23).

« Mantenga pulsada la palanca de ajuste automatico (22) y
gire el brazo hacia la izquierda o hacia la derecha para
alcanzar los valores de los angulos deseados indicados sobre
la escala angular de la mesa de trabajo (20).

« Bloquee apretando el blogueo de la mesa de trabajo (23).
La escala angular de la mesa de trabajo (20) tiene una serie
de posiciones en las que el brazo de ajusta automaticamente
de forma preliminar. Esto puede pasar solo cuando durante el
giro del brazo la palanca de ajuste automatico (22) no se
mantiene en la posicién presionada y se puede bloquear en
las posiciones preseleccionadas. Son normalmente los
angulos de corte mas utilizados (15°, 22,5, 30°, 45° a la
izquierda / derecha). Ajuste de cualquier angulo se puede
configurar con precision utilizando la escala angular (20) con
divisién grado por grado. Aunque la escala es suficientemente
precisa para la mayoria de los trabajos, es recomendable
comprobar el angulo de corte usando un transportador u otro
instrumento para medir angulos.
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COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA
POSICION DEL DISCO DE CORTE SEGUN LA MESA DE
TRABAJO.

« Desbloquee la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Coloque el cabezal en la posicion 0%perpendicular en
relacion con la mesa de trabajo) y apriete el bloqueo del
cabezal (14).

« Afloje el botén de bloqueo de la mesa de trabajo (23), pulse
y mantenga pulsada la palanca de ajuste automatico (22).

« Ajuste la mesa de trabajo en la posicién 0°, suelte la palanca
automatica y apriete el bloqueo de la mesa de trabajo (23).

« Presione la palanca de la proteccion del disco de corte (5) y
baje el cabezal de la sierra a la posicion inferior extrema

« Compruebe (usando herramienta) la perpendicularidad del
ajuste del disco de corte con respecto a la mesa de trabajo.
Durante la medicion, asegurese de que el instrumento de
mediciéon no toque los dientes del disco de corte porque
debido al grosor de la capa carburo la medicién puede ser
inexacta.

Si el angulo medido no es de 90° se debe realizar ajustes de
la siguiente manera:

« Afloje la tuerca de seguridad y gire el tornillo de ajuste del
angulo 0° (42) (imagen E) hacia la derecha o la izquierda para
aumentar o disminuir el angulo del disco.

« Después de ajustar la posicion perpendicular del disco de
corte con relacién a la mesa de trabajo deje que el cabezal
vuelva a su posicién superior.

« Mientras mantiene el tornillo de ajuste del angulo 0° (42),
apriete la tuerca de seguridad.

« Baje el cabezal y vuelva a comprobar que el angulo ajustado
refleja las indicaciones sobre la escala angular de inclinacion
del cabezal (34), si es necesario - ajuste la posicion del
indicador de angulo de inclinacién del cabezal (35) (imagen
E).

« Para el angulo 45° de inclinacién del cabezal para cortes en
bisel se debe llevar acabo un ajuste similar utilizando el tornillo
de ajuste del angulo 45° (43) (imagen E).

COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA
POSICION DEL DISCO DE CORTE SEGUN EL TOPE.

Este procedimiento se debe realizar siempre cuando el
tope se haya desmontado o sustituido. Este ajuste se
puede hacer solo después de fijar perpendicularmente el
disco de corte con respecto a la mesa de trabajo. El tope
sirve para limitar el material cortado.

» Afloje la rueda de bloqueo de la mesa de trabajo (23), pulse
y mantenga la palanca de ajuste automatico (22) y ajuste la
posicion de la mesa de trabajo a 0°.

« Baje el cabezal de la ingletadora a la posicién inferior
extrema.

« Acerque transportador al disco de corte u otro instrumento
para medir angulos.

» Acerque el instrumento para medir angulos al tope (15).
 La medicion debe mostrar 90°.

 Si es necesario ajustar, debe:

 Aflojar los tornillos que fijan el tope (15) a la base.

» Ajustar la posicion del tope (15) de manera que sea
perpendicular al disco de corte.

« Apretar los tornillos de ajuste del tope.

AJUSTE DEL CABEZAL PARA CORTES ANGULARES
El brazo del cabezal se puede inclinar a la izquierda en

cualquier angulo en el intervalo de 0° a 45° - para corte en
bisel (imagen E).



 Tire el pasador de bloqueo del cabezal (9) que soltando el
brazo y permitiendo que el brazo se levante lentamente a su
posicioén superior.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Incline el brazo a la izquierda hasta el angulo deseado, que
se puede leer en la escala angular de la inclinacién del
cabezal (34), utilizando indicador del angulo de inclinacion del
cabezal (35) (imagen E).

 Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

Si necesita ajustar la configuracion de ambos angulos (en
ambos planos, horizontal y vertical) para el corte
combinado, siempre el primer paso es ajustar el angulo de
corte en bisel.

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO DEL LASER

El dispositivo laser lanza un rayo de luz laser que muestra una
linea sobre el material a cortar con el disco de corte. Ajuste
apropiado de la linea del rayo laser se ajusta durante el
proceso de fabricacion. Sin embargo, para trabajos de
precision la configuracion se debe comprobar antes de cortar.

* Coloque las pilas en el compartimiento de pilas (36) (imagen
F) asegurandose de que se mantenga la polaridad correcta.

» Ajuste la mesa de trabajo en una posicion en la que el
indicador de la mesa de trabajo (21) coincida con el punto 0°
sobre la escala angular de la mesa de trabajo (20), y el
indicador del angulo de inclinacion del cabezal (35) (imagen
E) coincida con el punto 0° en la escala angular de inclinacion
del cabezal (34) (imagen E).

o Fije en la mesa de trabajo (25) la pieza adecuada de
material de desecho y haga el corte.

o Suelte el brazo y deje el material de desecho montado en la
mesa de trabajo de la ingletadora.

 Ajuste el interruptor del laser (37) en la posicién ,I”
(sefializado).

 El rayo proyectado debe ser paralelo al corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo laser guia no debe mirar directamente al
rayo o su reflejo en la superficie del espejo. El dispositivo
laser debe estar apagado cuando no se utiliza el laser.

« Si el rayo laser no es paralelo a la linea de corte después de
cortar debe:

« Girar suavemente el laser (38) (imagen G) a la izquierda o
derecha dentro de la carcasa del médulo laser (26) hasta
obtener la posicién paralela del rayo laser. No fuerce el giro
del médulo laser y no lo gire mas de unos pocos grados.

« En caso de que haga falta ajustar transversalmente, afloje
los tornillos que fijan el médulo de laser (39) y mueva el
mddulo de laser hacia la izquierda o hacia la derecha hasta
que la linea de laser sea paralela a la linea de corte.

El polvo que se produce durante el corte puede impedir que
se vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe limpiar
el laser.

PUESTA EN MARCHA DE LA INGLETADORA

Antes de pulsar el interruptor, asegurese de que la
ingletadora esté correctamente montada y se ajusta a las
instrucciones dadas en este manual.

o La ingletadora descrita esta disefiada para diestros.
 Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3).

o Pulse el interruptor (4).

e Deje que el motor de la ingletadora alcance la maxima
velocidad.

o Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (5).

o Baje el brazo del cabezal hacia el material tratado.
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« Suelte la palanca de la proteccién del disco de corte (5).

o Realice el corte.
DETENCION DE LA INGLETADORA

o Suelte el interruptor (4) y espere que el disco de corte se
detenga por completo.

 Levante el brazo de la ingletadora retirandolo de la pieza
tratada.

Chispas producidas por los cepillos en el motor durante
unos instantes es un fenémeno normal durante la puesta
en marcha y apagado de la ingletadora. No debe parar el
disco de corte ejerciendo presion lateral sobre el disco.

CORTAR CON LA INGLETADORA

El material trabajado debe fijarse de la manera que no
moleste durante el uso de la ingletadora. Antes de
encender la ingletadora mueva el cabezal a la posicion
inferior para asegurarse de que el cabezal y la proteccion
del disco de corte tengan libertad de movimiento.
Asegurese de que la proteccion del disco llegue a su
posicion final durante el movimiento.

Antes de cortar asegurese de que la rueda de bloqueo de la
mesa de trabajo (23) y la palanca de bloqueo del cabezal (14)
de la ingletadora estan bien apretados.

e Conecte la ingletadora a la red.

* Asegurese de que el cable de alimentacion esta alejado del
disco de corte y la base de la herramienta.

« Coloque el material en la mesa de trabajo y asegurese de
que esté bien fijado para que no se pueda mover durante el
corte.

* Mueva el cabezal de la ingletadora hacia la posiciéon
posterior extrema y bloquee la guia (13) con la rueda de
bloqueo de la guia (12).

« Desbloquee el cabezal y la proteccion del disco de corte.

» Pulse el botén de bloqueo del interruptor y arranque la
ingletadora con el interruptor (espere hasta que el disco de
corte haya alcanzado su velocidad maxima).

« Baje lentamente el cabezal de la ingletadora.

« Ejecute el corte presionando de forma moderada el cabezal
durante el corte.

Si aprieta de forma insuficiente las ruedas de bloqueo,
puede causar desplazamiento inesperado del disco de
corte sobre la superficie superior del material, provocando
riesgo para operador de ser golpeado con trozo de material
trabajado.

CORTAR CON MOVIMIENTO DE BRAZO (CABEZAL) DE LA
INGLETADORA

El movimiento del brazo de la ingletadora permite el
movimiento del disco de corte hacia adelante y hacia atras lo
que permite el corte de piezas mas anchas de material.

» Coloque el brazo en la posicién superior.

o Afloje la rueda de bloqueo de la guia (12).

* Antes de encender la sierra, tire del brazo del brazo en su
direccién, manteniéndolo en la posicién superior.

 Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) y arranque la
ingletadora.

 Suelte el brazo y espere a que el disco de corte llegue a la
velocidad maxima configurada.

e Libere la proteccion del disco de corte.

* Baje el brazo y comience a cortar.

e Al cortar, mueva el brazo hacia atras (hacia fuera).

« Después de cortar el material, deje de presionar el
interruptor y espere hasta que el disco deje de girar antes de
elevar el brazo a la posicién superior.



Nunca haga cortes moviendo el cabezal de la ingletadora
en su direccion. El disco de corte de la ingletadora podria
subir sobre el material cortado amenazando el operador
con un fenémeno peligroso de rebote.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

LIMPIEZA

« Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo
de material y polvo de la mesa de trabajo y de los alrededores
del disco de corte y de su proteccion.

« Asegurese de que los orificios de ventilacion de la caja del
motor estan despejados y que no haya virutas o el polvo.

« Limpie las guias y cubralas con una fina capa de engrase.

* Mantenga limpios todas las empufiaduras y ruedas.
 Limpie el laser con una brocha fina.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

« Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (5).

« Levante la proteccién del disco de corte (7) y destornille el
tornillo de fijacién de la placa central (40) (imagen H).

* Mueva la placa central (41) a la izquierda con el fin de
proporcionar acceso al tornillo de fijacion del disco de corte.

* Pulse el botén de bloqueo del husillo (6) y gire el disco de
corte hasta que se bloquee.

* Usando la llave especial (suministrada) afloje y destornille el
tornillo que fija el disco de corte.

« Retire la arandela exterior y retire el disco de corte (preste
atencién al anillo de reduccion, si aplica).

 Elimine cualquier suciedad del husillo y de las arandelas que
sujetan el disco de corte.

« Instale un disco de corte nuevo siguiendo estos pasos en
orden inverso.

« Cuando termine, asegurese de que todas las llaves y
herramientas de ajuste se hayan eliminado y que todos los
tornillos, ruedas y tornillos estén bien apretados.

El tornillo de seguridad del disco de corte tiene rosca a la
izquierda. Preste especial atencion a la manipulacion del
disco de corte. Debe usar guantes de proteccién para
proteger las manos del contacto con los dientes afilados
del disco de corte.

CAMBIO DE PILA EN EL MODULO LASER

El médulo laser se alimenta con dos pilas 1,5 V tipo AAA.
« Abra la tapa del compartimento de pilas (36) (imagen F).
« Retire las pilas desgastadas.

« Coloque las pilas nuevas asegurandose de que los polos
coincidan bien.

« Monte la tapa de pilas.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o
rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre
hay que cambiar los dos cepillos a la vez.

« Cologue las tapas de cepillos de carbén (8).

« Retire los cepillos desgastados.

 Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire
comprimido.

« Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben
colocarse facilmente en los portacepillos).

« Coloque las tapas de cepillos de carbon (8).

Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner la
herramienta en marcha en vacio y esperar 1-2 minutos
hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor.
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El cambio de cepillos de carbon debe realizarse
Unicamente por personas cualificadas que utilicen piezas
originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Ingletadora
Parametro técnico Valor

Voltaje 230V~
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 1800W
Velocidad de giro del husillo en vacio 4800min-t
Alcance de corte angular +45°
Alcance de corte biselado 0° +45°
Diametro exterior del disco de corte 210mm
Diametro del orificio del disco de corte 30mm

0°x 0° 65 x 260mm
Dimensiones max. del 45° x 0° 65 x 170mm
material cortado de forma
angular / en bisel 457 x 45° 35x 170mm

0° x 45° 35 x 260mm
Longitud de la guia 185mm
Clase de laser 2
Potencia de laser <1imw
Longitud del rayo laser A =650nm
Clase de proteccion 1}
Peso 13,4 kg
Afio de fabricacion 2019

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lwa=108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Valor de aceleracion de las vibraciones: an = 2,936 m/s? K =
1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
especializadas. Podra recibir informacion necesaria
del vendedor del producto o de la administracion
local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad
comanditaria con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion:
“Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido
de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre
otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como
su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el
derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con
fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. EI no cumplimiento de esta
prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.



IT TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
TRONCATRICE RADIALE
59G806

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ATTREZZO ELETTRICO
PER LA PRIMA VOLTA, LEGGERE QUESTO MANUALE DI
ISTRUZIONI E TENERLO PER FUTURO RIFERIMENTO.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

Istruzioni di sicurezza per obliqui seghe

a) Mitre seghe sono destinati a legno taglio o legno-prodotti
simili, non possono essere utilizzati con abrasivo cut-off
ruote per il taglio ferrosi materiale come bar, barre,
prigionieri, ecc cause polvere abrasivi parti mobili quali il riparo
inferiore a marmellata. Le scintille causate dal taglio abrasivo
bruciano la protezione inferiore, l'inserto a taglio e altre parti in
plastica.

b) Utilizzare morsetti per sostenere il pezzo quando
possibile. Se si supporta il pezzo in lavorazione a mano, &
necessario tenere sempre la mano ad almeno 100 mm da
entrambi i lati della lama. Non usare questa sega per
tagliare pezzi troppo piccoli per essere saldamente bloccati
o tenuti a mano. Se la mano viene posizionata troppo vicino
alla lama della sega, aumenta il rischio di lesioni a causa del
contatto con la lama.

c) Il pezzo deve essere fermo e bloccato o tenuto contro la
recinzione e il tavolo.Non alimentare il pezzo in
lavorazione nella lama o tagliare "a mano libera" in alcun
modo. | pezzi sfrenati o in movimento potrebbero essere
lanciati ad alta velocita, causando lesioni.

d) Spingere la sega attraverso il pezzo. Non tirare la sega
attraverso il pezzo. Per eseguire un taglio, sollevare latesta
della sega ed estrarla sul pezzo senza tagliare, avviare il
motore, premere la testa della sega verso il basso e
spingere la sega attraverso il pezzo. E probabile che il taglio
sulla corsa di trazione provochi il sollevamento della lama della
sega sulla parte superiore del pezzo e il lancio violento del
gruppo lama verso l'operatore.

e) Non incrociare mai la mano sulla linea di taglio prevista
davanti o dietro lalama. Supportare il pezzo a "croce", ovvero
tenere il pezzo alla destra della lama della sega con la mano
sinistra o viceversa, € molto pericoloso.

f) Non raggiungere dietro la recinzione con una mano piu
vicina di 100 mm da entrambi i lati della lama della sega,
per rimuovere gli scarti di legno o per qualsiasi altro motivo
mentre lalama gira. La vicinanza della lama della sega rotante
alla tua mano potrebbe non essere ovvia e potresti essere
gravemente ferito.

g) Ispezionare il pezzo prima di tagliare. Se il pezzo in
lavorazione é piegato o deformato, fissarlo con la faccia
arcuata esternaverso larecinzione. Accertarsi sempre che
non vi siano spazi tra il pezzo, la guida e il tavolo lungo la
linea di taglio. | pezzi piegati o deformati possono torcersi o
spostarsi e possono causare un grippaggio sulla lama della
sega rotante durante il taglio. Non ci dovrebbero essere chiodi
0 oggetti estranei nel pezzo.

h) Non utilizzare la sega fino a quando il tavolo non é libero
da tutti gli utensili, scarti di legno, ecc., ad eccezione del
pezzo. Piccoli detriti o pezzi sciolti di legno o altri oggetti a
contatto con la lama rotante possono essere lanciati ad alta
velocita.

i) Tagliare solo un pezzo alla volta. | pezzi multipli impilati non
possono essere adeguatamente serrati o rinforzati e possono
legarsi alla lama o spostarsi durante il taglio.

j) Accertarsi che la troncatrice sia montata o posizionata su
una superficie di lavoro piana e stabile prima dell'uso. Una
superficie di lavoro piana e stabile riduce il rischio che
la troncatrice diventi instabile.

k) Pianifica il tuo lavoro.Ogni volta che si modifica
I"impostazione dell'inclinazione o dell'inclinazione ,
assicurarsi che la guida regolabile sia impostata

correttamente per supportare il pezzo in lavorazione e che
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non interferiscacon la lama o il sistema di
protezione. Senza ruotare lo strumento su "ON" e senza pezzo
sul tavolo, spostare la lama della sega attraverso un taglio
simulato completo per assicurarsi che non vi siano interferenze
o rischi di tagliare la recinzione.

I) Fornire un supporto adeguato come prolunghe da tavolo,
cavalli da sega, ecc. per un pezzo piu largo o piu lungo del
piano del tavolo.| pezzi piu lunghi o pia larghi
della tavola della troncatrice possono  ribaltarsi se  non
supportati in modo sicuro. Se il pezzo tagliato o punta del
pezzo, puo sollevare la protezione inferiore o essere lanciato
dalla lama rotante.

m) Non utilizzare un'altra persona come sostituto di
un'estensione dellatabella o come supporto aggiuntivo. Un
supporto instabile per il pezzo in lavorazione puo causare il
grippaggio della lama o lo spostamento del pezzo durante
I'operazione di taglio, spingendo te e l'aiutante nella lama
rotante.

n) Il pezzo da tagliare non deve essere bloccato o premuto in
alcun modo contro la lama della sega rotante. Se limitato,
vale a dire con l'uso di arresti di lunghezza, il pezzo tagliato
potrebbe incunearsi contro la lama e lanciato
violentemente.

0) Utilizzare sempre un morsetto o un dispositivo progettato
per supportare correttamente materiale tondo come barre
o tubi. Le aste hanno la tendenza a rotolare mentre vengono
tagliate, facendo "mordere" la lama e tirando il lavoro con la
mano nella lama.

p) Lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima
di contattare il pezzo. Cid ridurra ilrischio di lancio del
pezzo.

q)Se il pezzo o la lama si inceppano, spegnere
latroncatrice . Attendere l'arresto di tutte le parti mobili e
scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e / o
rimuovere la batteria. Quindi lavorare per liberare il
materiale inceppato. La segatura continua con un pezzo
inceppato potrebbe causare la perdita di controllo o danni
alla troncatrice .

r) Dopo aver terminato il taglio, rilasciare l'interruttore, tenere
la testa della sega verso il basso e attendere che lalama si
fermi prima di rimuovere il pezzo da tagliare. Raggiungere
con la mano vicino alla lama per coste e pericoloso.

s) Afferrare saldamente la maniglia quando si esegue un
taglio incompleto o quando si rilascia l'interruttore prima
che la testa della sega sia completamente in posizione
abbassata. L'azione frenante della sega puo causare
I'abbattimento improvviso della testa della sega , causando un
rischio di lesioni
AVVERTIMENTO! Il dispositivo viene utilizzato per lavori
interni.

Nonostante 'uso di una struttura sicura di progettazione,
l'uso di misure di protezione e misure di protezione
aggiuntive, c'é sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

SCADENZA EXP DELL'USO DEI PITTOGRAMMI
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1. Attenzione! Prendi precauzioni speciali

2. ATTENZIONE Leggere il manuale di istruzioni

3. Usare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere)
4. Usare indumenti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
interventi di manutenzione o riparazione

6. Tenere i bambini lontano dagli strumenti

7. Proteggere il dispositivo dall'umidita

8. Seconda classe di protezione

9. Pericolo! Guarda le tue mani

10. Attenzione radiazione laser! Non guardare nel raggio laser.

Il tavolo di lavoro su ciascun lato della lama deve essere
contrassegnato con

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La troncatrice radiale e un elettroutensile dotato di base, che
consente il cambiamento dell’angolo di lavoro della testa di
taglio fissata a questa ultima. Inoltre la testa della troncatrice
radiale, a seconda della struttura, pud essere inclinata
lateralmente ed essere estratta per aumentarne la funzionalita
e la lunghezza di taglio.

La troncatrice radiale trova applicazione nel taglio di elementi
in legno, con dimensioni adatte alle dimensioni
dell'elettroutensile. Non deve essere utilizzata per tagliare
legna da ardere. La troncatrice deve essere utilizzata in modo
conforme alla sua destinazione d’uso. Tentativi di utilizzo della
troncatrice per scopi diversi da quanto indicato, verranno
considerati come utilizzo inappropriato. La troncatrice deve
essere utilizzata unicamente con lame adatte, con denti e
placchette al carburo di tungsteno. La troncatrice radiale € un
elettroutensile destinato sia per lavori di falegnameria, che per
strutture di tetti.

E vietato utilizzare I'apparecchio in modo non conforme
alla sua destinazione d’uso!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce agli elementi dell'utensile
mostrati nelle pagine grafiche di questo manuale d’istruzioni.
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* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

1. Sacchetto per la polvere -1pz.
2. Chiave speciale -1pz.
3. Morsetto verticale -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Prima d’intraprendere qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione della troncatrice radiale, assicurarsi che
questa sia stata scollegata dall’alimentazione.

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

« Prima di trasportare la troncatrice, accertarsi che la testa sia
stata bloccata in posizione abbassata al massimo.

» Accertarsi che la manopola di blocco del tavolo di lavoro, la
leva di blocco della testa e gli altri elementi di fissaggio siano
stati serrati a fondo.

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE RADIALE SUL
BANCO DA OFFICINA

Per garantire un funzionamento in piena sicurezza, eliminando
il rischio di spostamenti indesiderati dell'elettroutensile durante
il funzionamento, si consiglia di fissare stabilmente la
troncatrice sul banco da officina o su un sostegno, utilizzando i
fori di montaggio (19) previsti a tale scopo, posti sulla base
della troncatrice. | fori di montaggio permettono di utilizzare viti
a testa esagonale o con testa a fungo a base esagonale, con
diametro di 8 mm.

Durante il montaggio della troncatrice sul banco da officina,
accertarsi che:

« La superficie del banco da officina sia piana e pulita.

 Le viti siano serrate in maniera uniforme e senza
sovraserraggio (le viti di fissaggio vanno serrate in maniera da
non provocare tensioni o deformazioni della base). In caso di
eccessiva tensione sussiste il rischio di rottura della base.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Per prevenire 'accumulo della polvere e garantire la massima
efficienza di lavoro € possibile collegare la troncatrice ad un
aspirapolvere industriale, utilizzando il raccordo per
I'asportazione della polvere (28). In alternativa & possibile
raccogliere la polvere nel sacchetto per la polvere (fornito a
corredo), fissandolo al raccordo per I'asportazione della
polvere. Il montaggio avviene inserendo il sacchetto per la
polvere (29) sul raccordo per I'asportazione della polvere (28)
(dis. A). Per svuotare il sacchetto per la polvere, scollegarlo
dal raccordo per I'asportazione della polvere ed aprire la
chiusura lampo, per accedere all'interno del sacchetto.

Per garantire un’asportazione ottimale della polvere, si
consiglia di svuotare il sacchetto quando & pieno per 2/3.

AZIONAMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA)



Il braccio mobile ha due posizioni estreme, superiore ed
inferiore. Per sbloccare il braccio mobile dalla posizione di
blocco inferiore, agire nel seguente modo:

* Premere e tenere premuto il braccio mobile verso il basso.
e Tirare il perno di blocco della testa (9).

« Accompagnare il braccio mobile nel suo sollevamento fino
alla posizione superiore.

 Per bloccare il braccio mobile in posizione inferiore:

* Premere e mantenere premuta la leva della protezione della
lama (5).

* Premere in basso il braccio mobile fino al momento in cui
raggiunge la posizione inferiore.

 Bloccare il braccio mobile in questa posizione, inserendo il
perno di blocco della testa (9).

PRESSORE VERTICALE

Il pressore verticale (dis. B) pud essere montato sulla base
della troncatrice su entrambi i lati del piano di lavoro e pud
essere completamente adattato alle dimensioni del materiale
lavorato. Non adoperare la troncatrice in assenza del pressore
verticale.

e Allentare la manopola di fissaggio del pressore verticale (30)
alla base, sul lato su cui verra montato il pressore verticale.

* Montare il pressore verticale inserendolo nell’apertura nella
base della troncatrice e serrare la manopola di fissaggio del
pressore verticale (30) sulla base della troncatrice

« Dopo aver regolato la posizione del braccio del pressore
verticale (31) sul materiale lavorato, serrare la manopola di
blocco del pressore verticale (32) e la manopola di fissaggio
del materiale (33).

« Controllare se il materiale ¢ fissato saldamente.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione
della troncatrice, assicurarsi che questa sia stata
scollegata dalla rete di alimentazione. Per garantire un
funzionamento preciso, efficiente ed in piena sicurezza
della troncatrice, tutte le operazioni di regolazione devono
essere eseguite integralmente.

Al termine di tutte le operazioni di regolazione, assicurarsi
che tutte le chiavi siano state rimosse dall’elettroutensile.
Controllare che tutti gli elementi filettati siano stati
opportunamente serrati.

Eseguendo le operazioni di regolazione, controllare che
tutti gli elementi esterni funzionino correttamente e siano
in buono stato. Ogni parte consumata o danneggiata deve
essere sostituita da personale qualificato prima di iniziare
I'utilizzo della troncatrice.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Latensione direte deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta identificativa della troncatrice.
Latroncatrice puo essere accesa solo quando la lama non
si trova a contatto con il materiale in lavorazione.

La troncatrice radiale possiede un pulsante di blocco
dell'interruttore (3), che protegge da avviamenti accidentali.

Accensione

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3).
* Premere e tenere premuto il pulsante dell'interruttore (4).

Spegnimento
« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (4).

UTILIZZO DELL’ESTENSIONE DEL TAVOLO
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e Le estensioni del tavolo (16) si trovano su entrambi i lati della
base della troncatrice.

e Sbloccare la manopola di blocco dell’estensione del tavolo
(18) (dis. C).

« Regolare la lunghezza dell'estensione del tavolo.

o Fissare con l'ausilio delle manopole di blocco dell’estensione
del tavolo (18).

 In caso di necessita € possibile utilizzare limitatori inclinabili
di fine corsa (17) che facilitano il taglio su misura.

UTILIZZO DEL LIMITATORE DI PROFONDITA DI TAGLIO

Il limitatore di profondita del taglio puo essere utilizzato
quando é r io guire uno scasso nel materiale.
Cio avviene effettuando un taglio superficiale sul materiale
lavorato con la lama che raggiunge la piena profondita di
taglio.

 Bloccare la leva di blocco della testa (14).

o Allentare la manopola di blocco della guida (12) e far
scorrere la testa all'indietro.

o Serrare la manopola di blocco della guida (12).

« Serrare il limitatore di profondita di taglio (10) nella posizione
per la lavorazione con profondita di taglio limitata (dis. D).

» Abbassare il braccio mobile e tenerlo nella posizione
inferiore, appoggiato sul limitatore di profondita di taglio.

* Ruotare (a destra ed a sinistra) la vite del limitatore di
profondita di taglio (11) (dis. D) fino ad ottenere la profondita
di penetrazione desiderata della lama.

o Allentare la manopola di blocco della guida (12).

« Effettuare i tagli previsti alla profondita desiderata.

 Per ripristinare il taglio a piena profondita, serrare il limitatore
di profondita di taglio (10) nella posizione in cui dopo
I'abbassamento del braccio mobile la vite del limitatore di
profondita di taglio (11) non tocca il limitatore di profondita di
taglio (10).

REGOLAZIONE DEL PIANO DI
OPERAZIONI DI TAGLIO OBLIQUO

LAVORO PER LE

Il braccio mobile girevole permette di tagliare il materiale con
un angolo a scelta, nel’ambito dalla perpendicolarita fino a 45
° adestra o a sinistra.

o Tirare il perno di blocco della testa (9) che libera il braccio
mobile, permettendo a quest'ultimo di sollevarsi lentamente
fino alla posizione superiore.

 Allentare la manopola di blocco del tavolo di lavoro (23).

* Premere e tenere premuta la leva di posizionamento
automatico (22) e ruotare il braccio mobile a destra o a
sinistra, fino a raggiungere il valore desiderato dell’angolo
orizzontale sulla scala graduata del piano di lavoro (20).
 Bloccare, serrando, la manopola di blocco del tavolo di
lavoro (23).

La scala angolare del piano di lavoro (20) ha una serie di
posizioni contrassegnate, in cui avviene un preposizionamento
automatico del braccio mobile rotante. Cid pud avere luogo
solo durante la rotazione del braccio mobile, la leva di
posizionamento automatico (22) non viene tenuta in posizione
premuta e puo bloccarsi nelle posizione preimpostate di
fabbrica. Si tratta degli angoli di taglio piu frequentemente
utilizzati (15° , 22,5° , 30° , 45° a destra/sinistra). E
possibile regolare un angolo a scelta utilizzando la scala
graduata del piano di lavoro (20), con intervalli di un grado.
Nonostante la scala graduata sia abbastanza precisa per la
maggior parte delle lavorazioni, si consiglia tuttavia di
controllare la regolazione dell'angolo di taglio con un
goniometro o con altro strumento per la misurazione degli
angoli.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE
PERPENDICOLARE DELLA LAMA RISPETTO AL PIANO DI
LAVORO



« Allentare la leva di blocco della testa (14).

o Collocare la testa nella posizione 0°  (perpendicolare
rispetto al piano di lavoro) e serrare la leva di blocco della
testa (14).

« Allentare la manopola di blocco del tavolo di lavoro (23),
premere e tenere premuta la leva di posizionamento
automatico (22).

o Collocare il piano di lavoro in posizione 0° , lasciare la leva
di posizionamento automatico e serrare la manopola di blocco
del piano di lavoro (23).

« Premere la leva della protezione lama (5) ed abbassare la
testa della troncatrice fino alla posizione estrema inferiore.

« Controllare (con uno strumento) la perpendicolarita della
regolazione della lama rispetto al tavolo di lavoro.

Durante le misurazioni assicurarsi che lo strumento di
misura non tocchi il dente della lama, poiché a causa dello
spessore della placchetta in carburo di tungsteno la
misurazione potrebbe essere inesatta.

Se I'angolo misurato non & di 90° & necessario effettuare la
seguente regolazione:

« Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione
dellangolo 0° (42) (dis. E) a destra o a sinistra per
aumentare o diminuire l'inclinazione della lama.

« Dopo aver regolato la perpendicolarita della lama rispetto al
tavolo di lavoro, fare ritornare la testa nella posizione
superiore.

« Tenendo la vite di regolazione dell'angolo 0° (42) serrare il
controdado.

« Abbassare nuovamente la testa e verificare che I'angolo
regolato corrisponda all'indicazione della scala d'inclinazione
della testa (34), se necessario condurre la regolazione della
posizione dell'indicatore della scala di inclinazione della testa
(35) (dis. E).

Una regolazione simile deve essere effettuata per I'angolo di
inclinazione di 45° della testa per il taglio inclinato, tramite la
vite di regolazione 45° (43) (dis. E).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA
PERPENDICOLARITA DELLA LAMA RISPETTO ALLA
GUIDA DI BATTUTA

Tale procedura deve essere sempre eseguita nel caso di
smontaggio o sostituzione della guida di battuta. Tale
regolazione puo essere effettuata solo dopo avere posto la
lama in posizione perpendicolare rispetto al piano di
lavoro. La guida di battuta svolge la funzione di limitatore
per il materiale da tagliare.

« Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (23),
premere e tenere premuta la leva di posizionamento
automatico (22) e regolare il piano di lavoro in posizione 0° .
* Abbassare la testa della troncatrice fino alla posizione
inferiore.

* Appoggiare alla lama un goniometro o un altro strumento di
misura per angoli.

« Avvicinare lo strumento per misurare gli angoli alla guida di
battuta (15).

« La misurazione deve corrispondere a 90° .

Se bisogna regolare I'angolo, & necessario:

« Allentare le viti che fissano la guida di battuta (15) alla base.
« Regolare la posizione della guida di battuta (15) in modo che
questa sia perpendicolare alla lama.

 Serrare le viti che fissano la guida di battuta.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO MOBILE (TESTA) PER LE
OPERAZIONI DI TAGLIO INCLINATO
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Il braccio mobile pud essere inclinato a destra o sinistra, con
un angolo verticale a scelta, nell'ambito da 00 a 45° per il
taglio inclinato (dis. E).

« Tirare il perno di blocco della testa (9) che libera il braccio
mobile, permettendo a quest'ultimo di sollevarsi lentamente
fino alla posizione superiore.

« Allentare la leva di blocco della testa (14).

« Inclinare il braccio mobile a sinistra all’inclinazione
desiderata, che puo essere letta sulla scala graduata di
inclinazione della testa (34), sfruttando I'indicatore di
inclinazione della testa (35) (dis. E).

« Serrare la leva di blocco della testata (14).

Se risulta necessario, regolare entrambi gli angoli (su
entrambi i piani, orizzontale e verticale) per un taglio
combinato, bisogna sempre regolare per primo I'angolo
verticale di taglio inclinato.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

L’unita laser proietta sul materiale un raggio di luce laser che
mostra la linea lungo la quale la lama eseguira il taglio. La
regolazione della direzione del raggio laser ¢ stata eseguita
durante il processo di produzione. Tuttavia in caso di
lavorazioni di precisione, la regolazione deve essere verificata
prima di iniziare le operazioni di taglio.

« Inserire le batterie nello scomparto batterie (36) (dis. F)
accertandosi che venga rispettata la corretta polarita.

« Regolare il tavolo girevole nella posizione in cui I'indicatore
dell'angolo del piano di lavoro (21) corrisponde al punto 0°
sulla scala graduata del piano di lavoro (20), e I'indicatore
dell’angolo di inclinazione della testa corrisponde al punto (35)
(dis. E) corrisponde al punto 0° sulla scala graduata di
inclinazione della testa (34) (dis. E).

e Fissare sul piano di lavoro (25) un frammento adatto di
materiale di scarto ed effettuare il taglio.

« Rilasciare il braccio mobile e lasciare il materiale di scarto
fissato al tavolo di lavoro della troncatrice.

» Spostare il pulsante dell'interruttore del laser (37) nella
posizione di acceso “I" (contrassegnato).

« Il raggio laser proiettato deve essere parallelo al solco del
taglio.

REGOLAZIONE DEL LASER

Durante la regolazione del raggio laser di guida e vietato
guardare direttamente il raggio o il suo riflesso su una
superficie speculare. L’unita laser deve essere spenta, se il
laser non viene utilizzato.

Se il raggio laser non & parallelo al solco del taglio, &
necessario:

Ruotare delicatamente a sinistra o a destra (38) (dis. G) nel
rivestimento dell'unita laser (26) fino a raggiungere il
parallelismo del raggio laser. Non ruotare con forza il modulo
laser e non superare alcuni gradi.

In caso sia necessaria una regolazione trasversale, allentare
le viti di fissaggio del modulo laser (39) e spostare I'unita laser
a destra o0 a sinistra, fino ad ottenere il parallelismo della linea
laser con il solco del taglio.

La polvere prodotta durante il taglio puo bloccare il raggio
laser, anche per questo pulire periodicamente la lente del
proiettore laser.

AVVIO DELLA TRONCATRICE

Prima di premere il pulsante dell’interruttore, assicurarsi
che la troncatrice sia stata correttamente montata e
regolata, secondo le indicazioni riportate nel presente
manuale.

La troncatrice descritta & stata progettata per 'uso da parte di
persone destrorse.



« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3).

« Premere il pulsante dell'interruttore (4).

« Permettere che il motore della troncatrice raggiunga la
massima velocita di rotazione.

* Premere la leva della protezione della lama (5).

* Abbassare il braccio mobile verso il materiale in lavorazione.
e Lasciare la leva della protezione della lama (5).

« Effettuare il taglio.

ARRESTO DELLA TRONCATRICE

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (4) ed attendere che la
lama si fermi completamente.

« Sollevare il braccio mobile della troncatrice, allontanandolo
dal materiale in lavorazione.

Uno scintillio momentaneo delle spazzole all’interno del
motore elettrico &€ un fenomeno normale durante I'arresto
della troncatrice. Non & consentito fermare la lama
esercitando una pressione laterale su quest’ultima.

TAGLIO CON LA TRONCATRICE

Bisogna fissare il materiale da tagliare in maniera da non
rendere difficoltoso I'uso della troncatrice. Prima di
accendere la troncatrice abbassare la testa nella posizione
inferiore per accertarsi che la testa della troncatrice e la
protezione della lama abbiano completa liberta di
movimento. Accertarsi che la protezione della lama,
muovendosi, raggiunga la sua posizione estrema.

Prima di eseguire il taglio accertarsi che la manopola di blocco
del tavolo di lavoro (23) e la leva di blocco della testa (14)
della troncatrice siano serrate fino in fondo.

* Collegare la troncatrice alla presa di rete.

* Accertarsi che il cavo di alimentazione si trovi lontano dalla
lama e dalla base dell’elettroutensile.

e Collocare il materiale sul tavolo di lavoro ed accertarsi che
sia fissato saldamente, in modo da non potersi muovere
durante il taglio.

 Far scorrere la testa della troncatrice all'indietro fino in fondo,
e bloccare la guida (13) con la manopola di blocco della guida
(12).

o Sbloccare la testa e la protezione della lama.

* Premere il pulsante di blocco dell'interruttore e avviare la
troncatrice con l'interruttore (attendere che la lama della
troncatrice raggiunga la massima velocita).

» Abbassare lentamente la testa della troncatrice.

o Iniziare il taglio esercitando una pressione moderata sulla
testa durante il taglio.

Un serraggio insufficiente delle manopole di blocco puo
provocare lo spostamento della lama lungo la superficie
del materiale, con rischio per I'operatore di proiezione di
pezzi di materiale.

TAGLIO CON SCORRIMENTO DEL BRACCIO MOBILE
(TESTA) DELLA TRONCATRICE

Lo scorrimento del braccio della troncatrice consente il
movimento della lama in avanti e indietro, permettendo di
tagliare pezzi di materiale di larghezza maggiore.

o Collocare il braccio mobile in posizione superiore.
 Allentare la manopola di blocco della guida (12).

» Prima di accendere la troncatrice tirare il braccio mobile
verso di sé, tenendolo nella posizione superiore.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) ed avviare
la troncatrice.

« Rilasciare il braccio mobile ed attendere che la lama
raggiunga la massima velocita.

 Rilasciare la protezione della lama.

» Abbassare il braccio mobile ed iniziare il taglio.
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o Durante il taglio far scorrere il braccio mobile all'indietro
(allontanandolo da sé).

« Dopo il taglio del materiale, rilasciare il pulsante
dell'interruttore e attendere che la lama si fermi
completamente, prima di sollevare il braccio mobile fino alla
posizione superiore.

Non eseguire mai il taglio facendo scorrere la testa della
troncatrice verso di sé. La lama della troncatrice potrebbe
bloccarsi inaspettatamente nel materiale in lavorazione,
esponendo I'operatore al rischio di contraccolpo.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di
installazione, regolazione, riparazione o servizio, &
necessario scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
di rete.

PULIZIA

Al termine del lavoro asportare accuratamente tutti i pezzi di
materiale, i trucioli e la polvere, dal rivestimento del piano di
lavoro e dalla zona attorno alla lama ed alla sua protezione.

« Verificare che le feritoie di ventilazione del motore siano
aperte e che non vi siano trucioli o polvere.

o Pulire le guide e applicarvi un leggero strato di grasso
lubrificante.

« Mantenere pulite tutte le impugnature ed i pomelli.

e Con un pennellino pulire la lente del proiettore laser.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

* Premere la leva della protezione della lama (5).

e Sollevare la protezione della lama (7) e svitare la vite di
fissaggio della piastra centrale (40) (dis. H).

» Far scorrere la piastra centrale (41) a sinistra, in modo da
assicurare |'accesso alla vite di fissaggio della lama.

« Premere il pulsante di blocco dell’alberino (6) e ruotare la
lama fino a farla bloccare.

« Utilizzando la chiave speciale (fornita a corredo) allentare e
svitare la vite di fissaggio della lama.

« Estrarre la flangia esterna e la lama (facendo attenzione
all'anello riduttore, se presente).

» Asportare lo sporco dall'alberino e dalla flangia di fissaggio
della lama.

« Montare la nuova lama eseguendo le operazioni descritte in
successione inversa.

« Al termine accertarsi che tutte le chiavi e gli attrezzi siano
stati rimossi, e che tutte le viti, i pomelli ed i dadi siano serrati
a fondo.

La vite di fissaggio della lama ha una filettatura sinistrorsa.
Bisogna operare con particolare prudenza manipolando la
lama. Utilizzare guanti protettivi per proteggere le mani dal
contatto con i denti affilati della lama.

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA NELL’UNITA LASER

L’unita laser € alimentata con due batterie da 1,5 V di tipo
AAA.

* Premere e sollevare il coperchio dello scomparto batterie
(36) (dis. F).

o Estrarre le batterie esaurite.

« Inserire le nuove batterie, assicurandosi di rispettare la
polarita.

« Rimontare il coperchio dello scomparto.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore
inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere
immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole devono
essere sostituite allo stesso tempo.



« Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (8).

« Estrarre le spazzole consumate.

« Rimuovere I'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria
compressa.

« Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole devono
entrare comodamente nel fermaspazzole).

« Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (8).

Dopo la sostituzione delle spazzole in grafite, avviare
I’elettroutensile a vuoto ed attendere 1-2 minuti, affinché le
spazzole si adattino al commutatore del motore. La
sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando
ricambi originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di
assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI
\IOMINALI

Troncatrice radiale
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V~
Frequenza di alimentazione 50Hz
Potenza nominale 1800W
Velocita del mandrino a vuoto 4800mint
Ambito di taglio obliquo - angolo orizzontale +45°
Ambito di taglio inclinato - angolo verticale 0° +45°
Diametro esterno della lama 210mm
Diametro del foro della lama 30mm

0°x 0° 65 x 260mm
Dimensioni del materiale da
tagliare 45° x 0° 65 x 170mm
angolo orizzontale / angolo| 45°x45° | 35x 170mm
verticale

0° x 45° 35 x 260mm
Lunghezza guida 185mm
Classe del laser 2
Potenza del laser <1lmw
Lunghezza d'onda del laser A =650nm
Classe d'isolamento 1l
Peso 13,4 kg
Anno di produzione 2019

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lwa= 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: an =
2,936 m/s? K =1,5m/s?

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento.
Informazioni su come smaltire il prodotto possono
essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
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potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente
manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo, le
fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente
secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti connessi
(Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche).
La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale,
sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto
della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita
civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING
VERSTEKZAAG
59G806

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING VOORDAT U DE
STROOMTOOL VOOR DE EERSTE KEER GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIGE REFERENTIE.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidsvoorschriften voor verstek zagen

a) Verstekzagen zijn bedoeld voor het zagen van hout of
houtachtige producten, ze kunnen niet worden gebruikt met
abrasieve doorslijpschijven voor het zagen van ferromateriaal
zoals staven, staven, tapeinden, enz.Schurend stof
veroorzaakt bewegende delen zoals de onderste beschermkap
jam. Vonken van schurend snijden zullen de onderste
beschermkap, de zaagsnede en andere plastic onderdelen
verbranden.

b) Gebruik klemmen om het werkstuk waar mogelik te
ondersteunen. Als u het werkstuk met de hand ondersteunt,
moet u uw hand altijd minimaal 100 mm van beide kanten van
het zaagblad houden. Gebruik deze zaag niet om stukken te
zagen die te klein zijn om stevig vast te klemmen of met de hand
vast te houden. Als uw hand te dicht bij het zaagblad wordt
geplaatst, bestaat er een verhoogd risico op letsel door contact
met het blad.

c) Het werkstuk moet stationair zijn en geklemd of tegen zowel het
hek als de tafel worden gehouden. Voer het werkstuk niet in het
mes en snid op geen enkele manier "uit de vrije
hand". Ongeremde of bewegende werkstukken kunnen met
hoge snelheden worden weggeslingerd, met letsel tot
gevolg.

d) Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet door het
werkstuk. Om een zaagsnede te maken, tilt u de zaagkop op en
trekt u deze over het werkstuk zonder te zagen, start u de motor,
drukt u de zaagkop naar beneden en duwt u de zaag door het
werkstuk. Door het trekken van de trekslag zal het zaagblad
waarschijnlijk bovenop het werkstuk klimmen en het zaagblad
met geweld naar de gebruiker gooien.

e) Steek uw hand nooit voor of achter het zaagblad over de
beoogde zaaglijn. Het werkstuk “kruiselings" ondersteunen,
dwz het werkstuk rechts van het zaagblad houden met uw
linkerhand of omgekeerd, is zeer gevaarlijk.

f) Reik niet achter het hek met een hand dichter dan 100 mm van
beide kanten van het zaagblad om houtresten te verwijderen of
om welke andere reden dan ook terwijl het blad draait. De
nabijheid van het draaiende zaagblad is mogelijk niet voor de
hand liggend en u kunt ernstig gewond raken.

g) Inspecteer uw werkstuk voordat u gaat zagen. Als het werkstuk
gebogen of kromgetrokken is, klem het dan met het gebogen
oppervlak naar de afrastering. Zorg er altijd voor dat er geen
ruimte is tussen het werkstuk, de afrastering en de tafel langs
de zaaglijn. Gebogen of kromgetrokken werkstukken kunnen



verdraaien of verschuiven en kunnen tijdens het zagen
vastiopen op het draaiende zaagblad veroorzaken. Het
werkstuk mag geen spijkers of vreemde voorwerpen
bevatten.

h) Gebruik de zaag pas als de tafel vrij is van alle gereedschappen,
houtresten, enz., behalve het werkstuk. Kleine brokstukken of
losse stukken hout of andere voorwerpen die in contact komen
met het draaiende mes kunnen met hoge snelheid worden
weggeslingerd.

i) Snijd slechts één werkstuk tegelijk. Gestapelde meerdere
werkstukken kunnen niet voldoende worden vastgeklemd of
geschoord en kunnen tijdens het zagen aan het blad vastlopen
of verschuiven.

j) Zorg ervoor dat de verstekzaag voor gebruik op een vlak, stevig
werkoppervlak is gemonteerd of geplaatst. Een vlak en stevig
werkoppervlak vermindert het risico dat
de verstekzaag instabiel wordt.

k) Plan uw werk. Elke keer dat u de instelling van de afschuining
of verstekhoek wijzigt, moet u ervoor zorgen dat de verstelbare
afrastering correct is ingesteld om het werkstuk te ondersteunen
en het mes of het bewakingssysteem niet zal hinderen . Zonder
het gereedschap “AAN” te draaien en zonder werkstuk op tafel,
beweegt u het zaagblad door een volledig gesimuleerde snede
om er zeker van te zijn dat er geen interferentie of gevaar voor
het snijden van het hek is.

1) Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals tafelverlengingen,
zaagpaarden, enz. voor een werkstuk dat breder of langer is
dan het tafelblad . Werkstukken die langer of breder zijn dan
de verstekzaagtafel kunnen kantelen als ze niet stevig worden
ondersteund. Als het afgesneden stuk of het werkstuk kantelt,
kan het de onderste bescherming optillen of door het draaiende
mes worden gegooid.

m) Gebruik geen andere persoon als vervanging voor een
tafelverlenging of als extra ondersteuning. Een onstabiele
ondersteuning van het werkstuk kan ertoe leiden dat het mes
vastloopt of dat het werkstuk verschuift tijdens het snijden,
waardoor u en de helper in het draaiende mes worden
getrokken.

n) Het afgesneden stuk mag niet worden vastgeklemd of op geen
enkele manier tegen het draaiende zaagblad worden
gedrukt. Indien ingesloten, dat wil zeggen met behulp van
lengteaanslagen, kan het afgesneden stuk klem komen te zitten
tegen het mes en met geweld worden gegooid.

0) Gebruik altijd een klem of een armatuur die is ontworpen om
rond materiaal zoals staven of buizen goed te
ondersteunen. Staven hebben de neiging om te rollen tijdens
het snijden, waardoor het mes “bijt” en het werk met uw hand in
het mes trekt.

p) Laat het mes op volle snelheid komen voordat u contact maakt
met het werkstuk. Dit verkleint de kans dat het werkstuk wordt
weggeslingerd.

q)Als het werkstuk of het mes Vvastloopt, zet u
de verstekzaag af. Wacht tot alle bewegende delen tot stilstand
zijn gekomen en trek de stekker uit het stopcontact en / of
verwijder de accu. Werk vervolgens om het vastgelopen
materiaal los te maken. Doorgaan met zagen met een
vastgelopen werkstuk kan leiden tot verlies van controle of
schade aan de verstekzaag .

r) Nadat u klaar bent met zagen, laat u de schakelaar los, houdt u
de zaagkop ingedrukt en wacht u tot het zaagblad stopt voordat
u het afgesneden stuk verwijdert. Het is gevaarlijk om met uw
hand in de buurt van het uitrolmes te reiken.

s) Houd de handgreep stevig vast wanneer u een onvolledige
snede maakt of wanneer u de schakelaar loslaat voordat de
zaagkop volledig in de neerwaartse positie staat. Door het
afremmen van de zaag kan de zaagkop plotseling naar
beneden worden getrokken , met kans op letsel
WAARSCHUWING! Het apparaat wordt gebruikt voor
binnenwerk.

Ondanks het gebruik van een veilige constructie door
ontwerp, het gebruik van beschermende maatregelen en
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aanvullende beschermende maatregelen, is er altijd een
resterend risico op letsel tijdens het werk.

EXP LANATIE VAN HET GEBRUIK VAN PICTOGRAMS

| o
(] —
2 3 4
—_—
——
5 6 7 8

9 10

1. Opgelet! Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. WAARSCHUWING Lees de instructiehandleiding

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbeschermers, stofmasker)

4. Gebruik beschermende kleding

5. Koppel het netsnoer los voordat u onderhoud of reparaties
uitvoert

6. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap

7. Bescherm het apparaat tegen vocht

8. Tweede beschermingsklasse

9. Gevaar! Let op je handen

10. Let op laserstraling! Kijk niet in de laserstraal.

De werktafel aan elke kant van het blad moet worden
gemarkeerd met

OPBOUW EN TOEPASSING

De verstekzaag is voorzien van een onderstel waarmee de
hoek van de snijkop gewijzigd kan worden. Daarnaast de kop
van de verstekzaag, afhankelijk van de constructie, voor groter
gebruiksgemak en grotere snijlengte onder een hoek kan
buigen en uitschuiven.

De verstekzaag is bestemd voor het snijden van houtstukken
die aan de grootte van het toestel aangepast zijn. Het is
verboden om het voor het snijden van stookhout te gebruiken.
Gebruik de zaag alleen volgens de bestemming. Pogingen van
gebruik voor andere doeleinden worden beschouwd als onjuist
gebruik. Gebruik de zaag alleen met de juiste snijschijven met
hardmetalen tanden. De verstekzaag wordt ontworpen voor
timmerwerkzaamheden op het werkplek en bij de constructies.
Gebruik het gereedschap alleen in overeenstemming met
het beoogde doel!

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S
De onderstaande nummering heeft betrekking op de

elementen van het toestel weergegeven op de grafische
pagina’s van deze gebruiksaanwijzing.
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* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product
optreden.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Stofzak -1st.
2. Speciale sleutel -1st
3. Verticale drukker -1st.

WERKVOORBEREIDING

Alvorens met enige montage - of regelwerkzaamheden aan
de verstekzaag te beginnen, verzeker u zich dat de stekker
uit het stopcontact getrokken is.

VERPLAATSEN VAN DE VERSTEKZAAG

 Bij het verplaatsen van de verstekzaag verzeker u zich dat
de kop in de verste onderste stand geblokkeerd werd.

« Controleer of de blokkadeknop van de werktafel,
blokkadehendel van de kop en andere beveiligende elementen
goed vastgedraaid zijn.

MONTAGE VAN DE VERSTEKZAAG OP DE WERKTAFEL

Het is aangeraden dat de zaag aan de werktafel of het
onderstel met behulp van de montageopeningen (19) in het
onderstel van de zaag bevestigd is waardoor veilige werking
gegarandeerd wordt alsook het risico van ongewenste
verplaatsingen van het toestel tijdens het werk. De
montageopeningen laten de toepassing van 8 mm schroeven
met ronde of zeskant kop.

« Tijdens de montage van de zaag aan het werktafel verzeker
u zich of:

« De opperviakte van de werktafel vlak en schoon is.

« De schroeven gelijk en niet met te grote druk vastgedraaid zijn
(zodat er geen spanning of vervorming van het onderstel ontstaat).
Bij te grote spanning bestaat er een gevaar van het breken van het
onderstel.

AFVOEREN VAN HET STOF

Om het verzamelen van het stof tegen te gaan en de
maximale efficiency van het werk te verkrijgen, kan de zaag op
een industriéle stofafzuiger met gebruik van de stofuitlaat (28)
worden aangesloten. Het stof kan ook in de stofzak (in de
levering) worden verzameld. De stofzak (29) dient op de
stofuitlaat (28) worden geplaatst (afb. A). Om de stofzak leeg
te maken, trek deze uit de stofuitlaat en open de ritssluiting om
volledige toegang tot de zak te verkrijgen.

Om de optimale stofafzuig te verkrijgen, maak de zak al bij
de 2/3 inhoud leeg.

INSTELLEN VAN DE GIEKARM (DE KOP)

De giekarm heeft twee standen, de bovenste en onderste.
Om de giekarm van de geblokkeerde stand vrij te maken:
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« Druk op de giekarm en houd deze naar beneden ingerukt.

« Trek aan de blokkadepin van de kop (9).

« Begeleid de giekarm met de hand als deze naar boven gaat.
« Om de giekarm in de onderste stand te blokkeren:

« Druk en houd de hendel van de beschermer van de schijf (5)
vast.

« Druk de giekarm naar beneden totdat deze in de onderste
stand komt.

« Blokkeer de giekarm in deze stand door de blokkadepin van
de kop (9) in te schuiven.

VERTICALE DRUKKER

De verticale drukker (afb. B) kan in het onderstel van de zaag
aan beide kanten van de werktafel worden gemonteerd en kan
helemaal aan de grootte van het te snijden materiaal
aangepast worden. Het is verboden om met de zaag zonder
de verticale drukker te werken.

« Maak de draaiknop van de verticale drukker (30) aan de zijde
waaraan de verticale drukker gemonteerd wordt los.

« Monteer de verticale drukker door deze door de opening in
het onderstel van de zaag te trekken en draai de draaiknop
van de verticale drukker (30) aan het onderstel vast.

« Na het aanpassen van de positie van de arm van de verticale
drukker (31) aan het te bewerken materiaal draai de blokkadeknop
van de arm van de verticale drukker (32) en bevestigingsknop van
het materiaal (33) vast.

« Controleer of het materiaal stabiel gemonteerd is.

WERK / INSTELLINGEN

Alvorens met enige regelwerkzaamheden aan de
zaagmachine te beginnen, verzeker u zich dat de spanning
werd onderbroken. Om de eigen veiligheid en efficiente
werking van de zaagmachine te garanderen, voer alle
regelprocedures in het geheel uit.

Na afronding van alle regel- en instelwerkzaamheden verzeker
u zich dat alle sleutels weggenomen werden. Controleer alle
verbindingen met het oog op juiste bevestiging.

Controleer tijdens de regelwerkzaamheden of alle buiten
elementen op de juiste manier werken en aan alle voorwaarden
van juiste werking voldoen. Elk versleten of beschadigd
onderdeel dient door gekwalificeerd personeel uitgewisseld te
worden, alvorens de zaagmachine in gebruik wordt genomen.

AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning
aangegeven op het typeplaatje van de zaagmachine
overeenkomen.

De zaagmachine kan alleen aangezet worden als de
snijschijf van het te bewerken materiaal weggeschoven is.

De verstekzaag is voorzien van een blokkadeknop van de
hoofdschakelaar (3) die tegen toevallig aanzetten beschermt.

Aanzetten:

« Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar (3).
« Druk en houd ingedrukt de hoofdschakelaar (4).

Uitzetten:

* Maak de hoofdschakelaar (4) vrij.

INSTELLEN VAN DE TAFELVERLENGING

« De tafelverlenging (16) bevindt zich aan de beide zijden van
het onderstel.

« Deblokkeer de blokkadeknoppen van de tefelverlenging (18)

(afb. C).
« Stel de lengte van de tafelverlenging in.



« Monteer met behulp van de blokkadeknoppen van de
tefelverlenging (18).

 Indien nodig maak gebruik van de eindbegrenzers (17) die
het snijden op maat makkelijker maken.

INSTELLEN VAN DE BEGRENZER VAN DE SNIJDIEPTE

De begrenzer van de snijdiepte kan gebruikt worden als er
een gleuf in het materiaal uitgevoerd dient te worden.
Alleen de oppervlakte van het te bewerken materiaal wordt
gesneden waarbij de schijf niet op de volledige diepte
draait.

« Blokkeer de blokkadehendel van de kop (14).

* Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (12) los en
schuif de kop naar achteren.

« Draai de draaiknop van de geleiderblokkade (12) vast.

« Zet de begrenzer van de snijdiepte (10) in de stand met de
beperkte snijdiepte (afb. D).

« Laat de giekarm naar beneden komen en plaats deze in de
onderste stand, rustend op de begrenzer van de snijdiepte.

o Draai (naar links of naar rechts) met de schroef van de
begrenzer van de snijdiepte (11) (afb. D) om de juiste
snijdiepte te verkrijgen.

* Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (12) los.

« Voer de geplande snede op de ingestelde diepte uit.

* Om naar de volledige snijdiepte terug te keren, draai de
begrenzer van de snijdiepte (10) naar de stand waarop na het
dalen van de giekarm de schroef van de begrenzer van de
snijdiepte (11) met de begrenzer van de snijdiepte (10) niet
aanraakt.

INSTELLEN VAN DE WERKTAFEL VOOR ONDER HOEK
SNIJDEN

De draaibare giekarm toelaat om het materiaal onder een
willekeurige hoek vanaf 90° tot45° naar links of naar rechts
snijden.

» Trek de aan blokkadepin van de kop (9) zodat de giekarm
langzaam naar de bovenste stand komt.

* Maak de blokkadeknop van de werktafel (23) los.

o Druk en houd ingedrukt de hendel van automatisch
vaststellen (22) en draai de giekarm naar links of naar rechts
totdat de gewenste waarde op de gradenschaal van de
werktafel (20) verschijnt.

 Blokkeer door de blokkadeknop van de werktafel (23) vast te
draaien.

De gradenschaal van de werktafel (20) is voorzien van een
aantal gemarkeerde standen waarop het automatisch
vaststellen van de giekarm gebeurt. Het is mogelijk alleen
indien tijdens de omdraaiing van de giekarm de hendel van
automatisch vaststellen (22) niet ingedrukt is en in deze
fabrieks aangegeven standen kan blokkeren. Het zijn het
meest gebruikte snijhoeken (15° , 22,5 ,30° , 45° naar
links / naar rechts). Het instellen van de juiste hoek kan met
gebruik van de gradenschaal van de werktafel (20) precies om
de één graad ingesteld worden. Ondanks de gradenschaal
voldoende precies voor de meeste uitgevoerde
werkzaamheden is, is het aangeraden om de snijhoek met
gebruik van een gradenboog of een ander meettoestel te
controleren.

CONTROLE EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE STAND
VAN DE SNIJSCHIJF TEGEN DE WERKTAFEL

» Maak de blokkadehendel van de kop (14) los.

o Plaats de kop in de 0° stand (loodrecht ten opzichte van de
werktafel) en draai de blokkadehendel van de kop (14) vast.

* Maak de blokkadeknop van de werktafel (23) los, druk en
houd ingedrukt de hendel van automatisch vaststellen (22).
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o Plaats de werktafel in de 0° stand, maak de hendel van
automatisch vaststellen los en draai de blokkadeknop van de
werktafel (23) vast.

o Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (5)
en laat de kop naar de onderste stand dalen.

o Controleer (met behulp van een toestel) de loodrechte stand
van de snijschijf te opzichte van de werktafel.

Tijdens de uitvoering van de metingen verzeker u zich dat
het meettoestel de tand van de snijschijf niet aanraakt
omdat door de dikte van de hardmetalen zaagbladen kan
de meting niet precies zijn.

Indien de gemeten hoek anders dan 90° s, dienen de
navolgende regelwerkzaamheden uitgevoerd worden:

« Maak de beveiligende moer los en draai met de regelschroef
van de hoek 0° (42) (afb. E) naar rechts of naar links om de
hellingshoek van de snijschijf te vergroten of verminderen.

* Na het instellen van de loodrechte stand van de snijschijf ten
opzichte van de werktafel laat de kop naar de bovenste stand
terugkeren.

« Houd de regelschroef van de hoek 0° (42) met de hand en
draai de beveiligende moer vast.

« Laat de kop naar beneden dalen en controleer opnieuw of de
ingestelde hoek met de aanwijzing op de gradenschaal van de
kophelling (34) overeenkomt, indien nodig regel de stand van
de hoekindicatie van de kophelling (35) (afb. E).

Voer gelijke afregeling voor de hoek van 45°  voor
versteksnijden met gebruik van de regelschroef van de hoek
45° (43) (rys. E).

CONTROLE EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE STAND
VAN DE SNIJSCHIJF TEGEN DE STOOTLIJST

* Deze procedure dient altijd uitgevoerd worden als de
stootlijst gedemonteerd of uitgewisseld werd. Deze afregeling
kan alleen uitgevoerd worden als de snijschijf loodrecht ten
opzichte van de werktafel zich bevindt. De stootlijst dient als
een begrenzing voor het te snijden materiaal.

o Maak de blokkadeknop van de werktafel (23) los, druk en
houd ingedrukt de hendel van automatisch vaststellen (22)
en plaats de werktafel in de 0° stand.

o Laat de kop van de zaag naar de onderste stand dalen.

o Controleer de hoek met behulp van een gradenboog of een
ander meettoestel.

 Schuif het meettoestel aan de stootlijst (15).

o De meting dient 90° aan te geven.

o Indien afregelen nodig is:

« Maak de bevestigingsschroeven van de stootlijst (15) los.
« Regel de stand van de stootlijst (15) af zodat deze
loodrecht aan de snijschijf zich bevindt.

o Draai de bevestigingsschroeven van de stootlijst vast.

INSTELLEN VAN DE GIEKARM VOOR

VERSTEKZAGEN

(DE  KOP)

De giekarm kan onder willekeurige hoek tussen 0°  tot 45°
zich bevinden - voor verstekzagen (afb. E).

« Trek de aan blokkadepin van de kop (9) zodat de giekarm
langzaam naar de bovenste stand komt.

* Maak de blokkadehendel van de kop (14) los.

 Buig de giekarm naar links onder de gewenste hoek die op
de gradenschaal van de kophelling (34) met gebruik van de
hoekindicatie van de kophelling (35) afgelezen kan worden
(afb. E).



« Draai de blokkadehendel van de kop (14) vast.

Indien beide hoeken afgeregeld dienen te worden (in beide
oppervlaktes, horizontale en verticale), voor gecombineerd
snijden, stel altijd in de eerste volgorde de hoek van het
versteksnijden.

CONTROLE VAN DE WERKING VAN DE LASER

De laser stuurt een bundel van laserlicht die een lijn op het
materiaal aangeeft waarop het snijden gaat verlopen. De juiste
instelling van de lijn van de laserbundel werd tijdens het
productieproces afgeregeld. Toch bij precieze werkzaamheden
alvorens met het snijden te beginnen, dienen de instellingen
gecontroleerd te worden.

« Plaats de batterijen in de batterijhouder (36) (afb. F) en
verzeker u zich of de polen juist gericht zijn.

« Plaats de werktafel in de stand waarop de hoekindicatie van
de werktafel (21) met het 0° punt op de gradenschaal van de
werktafel (20) en de hoekindicatie van de kophelling (35) (afb.
E) met het 0° punt op de gradenschaal van de kophelling (34)
(afb. E) overeenkomt.

« Bevestig op de werktafel (25) een stuk van afvalmateriaal en
voer de snede uit.

* Maak de giekarm los en laat het afvalmateriaal op de
werktafel van de zaagmachine zitten.

» Plaats de schakelaar van de laser (37) in de
(gemarkeerd).

« De ontstane lichtbundel dient evenwijdig aan de snijlijn te
verlopen.

stand

AFREGELEN VAN DE LASER

Het is verboden om tijdens het afregelen van de leidende
laserbundel direct op de bundel of de weerkaatsende
oppervlakte te kijken. Zet de laser uit indien het niet
gebruikt wordt.

Indien de bundel van laserlicht niet evenwijdig aan de snijlijn
verloopt:

« Draai de laser (38) zachtjes naar links of naar rechts (afb. G)
in de behuizing van de lasermodule (26) totdat de bundel
evenwijdig verloopt. Het is verboden om de lasermodule met
grote kracht laten omdraaien en met meer dan enkele graden.
« Indien de lasermodule in de dwarse lijn afgeregeld dient te
worden, maak de bevestigingsschroeven van de lasermodule
(39) los en verschuif de lasermodule naar links of naar rechts
totdat er een evenwijdige lijn tussen de laserbundel en de
snijlijn ontstaat.

Het stof dat bij het snijden ontstaat, kan het laserlicht
verduisteren, om die reden dient de lens van de laser
regelmatig gereinigd te worden.

AANZETTEN VAN DE ZAAGMACHINE

Alvorens op de hoofdschakelaar te drukken, verzeker u
zich of de zaagmachine op de juiste manier alsook volgens
de aanwijzingen van deze gebruiksaanwijzing gemonteerd
en afgeregeld werd.

De beschreven zaagmachine wordt voor de rechtshandige
mensen ontworpen.

« Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar (3).

« Druk op de hoofdschakelaar (4).

« Laat de motor van de zaagmachine met het volledige
toerental draaien.

« Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (5).
« Laat de giekarm naar het te bewerken materiaal dalen.

« Maak de hendel van de beschermer van de snijschijf (5) vrij.
« Voer de snede uit.

STOPZETTEN VAN DE ZAAGMACHINE
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* Maak de hoofdschakelaar (4) vrij en wacht totdat de snijschijf
met het draaien stopt.

o Schuif de giekarm vanaf het bewerkte materiaal af en laat
het naar boven gaan.

Tijdelijke vonkproductie op de borstels van de elektrische
motor vormt een normaal verschijnsel tijdens het aan- en
uitzetten van de zaagmachine. Het is verboden om de
snijschijf van de zaagmachine door de uitoefening van een
zijdelingse druk stop te zetten.

SNIJDEN MET DE ZAAGMACHINE

Bevestig het te snijden materiaal op zulke manier zodat het
de bediening van de zaagmachine niet belemmert.
Alvorens de zaagmachine aan te zetten, verschuif de kop
naar de onderste stand om zich te verzekeren dat de
zaagkop en beschermer van de snijschijf onbelemmerd
kunnen bewegen. Verzeker u zich of de beschermer van de
snijschijf naar de verste stand kan bewegen.

Alvorens met het snijden te beginnen, verzeker u zich of de
blokkadeknop van de werktafel (23) en de blokkadehendel van
de kop (14) van de zaagmachine goed vastgedraaid zijn.

« Sluit de zaagmachine op het netwerk aan.

« Verzeker u zich of de spanningskabel niet in de buurt van de
snijschijf of het onderstel van het toestel zich bevindit.

» Plaats het materiaal op de werktafel en verzeker u zich of
deze goed bevestigd is zodat het tijdens het snijden niet
verschuift.

» Plaats de zaagkop in de verste, achterste stand en met
behulp van de draaiknop van de geleiderblokkade (12)
blokkeer de geleider (13).

« Deblokkeer de kop en de beschermer van de snijschijf.

« Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar en zet de
zaagmachine aan (wacht totdat de snijschijf het maximale
toerental bereikt).

» Laat de zaagkop langzaam dalen.

« Begin met het snijden door een geringe kracht op de kop
tijdens het snijden uit te oefenen.

Het onvoldoende vastdraaien van de blokkadeknoppen kan
het onverwachte verschuiving van de snijschijf op de
bovenste oppervlakte van het materiaal als gevolg hebben
waardoor het risico van letsels van de operator door
materiaalstukken ontstaat.

SNIJDEN MET VERSCHUIVING VAN DE GIEKARM (DE
KOP) VAN DE ZAAGMACHINE

Het verschuiven van de giekarm van de zaagmachine toelaat
om de snijschijf naar voren en naar achteren te bewegen
waardoor bredere materiaalstukken kunnen worden gesneden.
» Plaats de giekarm in de bovenste stand.

» Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (12) los.

» Alvorens de zaagmachine aan te zetten, houd de giekarm in
de bovenste stand en trek naar zichzelf.

 Druk op blokkadeknop van de hoofdschakelaar (3) en zet de
zaagmachine aan.

* Maak de giekarm vrij en wacht totdat de snijschijf de
maximale snelheid bereikt.

* Maak de beschermer van de snijschijf vrij.

 Laat de giekarm dalen en begin met het snijden.

o Tijdens het snijden verschuif de giekarm vanaf achteren
(vanaf zichzelf).

« Na het doorsnijden van het materiaal maak de
hoofdschakelaar vrij, wacht totdat de snijschijf met het draaien
stopt en plaats de giekarm in de bovenste stand.

Het is verboden om te snijden door de zaagkop naar
zichzelf te verschuiven. De snijschijf van de zaagmachine
kan in zulk geval op het gesneden materiaal komen
waardoor het risico van letsels van de operator door
terugslag ontstaat.

BEDIENING EN ONDERHOUD



Alvorens met enige installatie-, regel-, bedienings- of
herstelwerkzaamheden te beginnen, dient de aansluiting
van het elektrogereedschap met de netspanning te worden
onderbroken.

REINIGING

« Na afronding van het werk verwijder alle materiaalstukken,
spanen en stof uit de tafelinleg van de werktafel alsook het
gebied rond de snijschijf en haar beschermer.

« Verzeker u zich of de ventilatieopeningen van de motorbehuizing
schoon zijn en er geen spanen of stof zitten.

« Maak de geleiders schoon en breng een dunne laag van
vaste smeermiddel aan.

« Houd alle handvatten en draaiknoppen schoon.

* Maak de lens van de laser met een kwast schoon.

UITWISSELING VAN DE SNIJSCHIJF

o Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (5).

o Til de beschermer van de snijschijf (7) en draai de
bevestigingsschroef van de centrale plaat (40) uit (afb. H).

« Verschuif de centrale plaat (41) naar links zodat er toegang
tot de bevestigingsschroef van de snijschijf wordt verkregen.

« Druk op de blokkadeknop van de spil (6) en draai met de
snijschijf totdat het geblokkeerd is.

* Met gebruik van de speciale sleutel (in de levering) maak los
en draai de bevestigingsschroef van de snijschijf uit.

* Neem de buitendichting af en neem de snijschijf weg (let op
op de reductiering indien aanwezig).

« Verwijder alle vuil van de spil en dichtingen die de snijschijf
bevestigen.

* Monteer de nieuwe snijschijf door de bovenstaande
handelingen in de omgekeerde volgorde uit te voeren.

« Na afronding verzeker u zich of alle sleutels en
regelgereedschappen verwijderd worden en of alle schroeven,
draaiknoppen en bouten goed vastgedraaid zijn.

De beveiligende schroef is van een linkse schroefdraad
voorzien. Wees bijzonder aandachtig bij het aangrijpen van
de snijschijf. Gebruik de beschermende handschoenen om
de handen tegen het contact met scherpe tanden van de
snijschijf te beschermen.

UITWISSELING VAN DE
LASERMODULE

BATTERIJEN IN DE

De lasermodule wordt door twee batterijen 1,5 V type AAA
gevoed.

* Open de deksel van de batterijhouder (36) (afb. F).

« Verwijder de afgedankte batterijen.

 Plaats de nieuwe batterijen en verzeker u zich de polen juist
zijn gericht.

* Monteer de deksel van de batterijhouder.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

« Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te
worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden

o Draai de deksels van de koolborstels (8) los.

« Neem de versleten koolborstels weg.

« Verwijder het eventuele stof met gebruik van zacht druklucht.
» Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels dienen
onbelemmerd in de borstelhouders zitten).

« Monteer de deksels van de koolborstels (8).

Na uitvoering van de uitwisseling van de koolborstels dient
de elektrogereedschap door ong. 1-2 min. zonder belasting
gedraaid te worden zodat de koolborstels zich aan de
cummutator van de motor aanpassen. Het uitwisseling van
de koolborstels dient door een vakbekwame persoon
uitgevoerd en met gebruik van originele
vervangonderdelen te worden.
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Allerlei soorten van stoornissen dienen door een
geautoriseerde servicedienst van de producent verwijderd te
worden.

TECHNISCHE PARAMETER

TYPEPLAATJE
Verstekzaag
Parameter Waarde
Spanning 230V~
Frequentie 50Hz
Nominale kracht 1800W
Toerental van de spil zonder belasting 4800min-t
Zaagbereik voor hoekzagen +45°
Zaagbereik voor verstekzagen 0° +45°
Buitendiameter van de snijschijf 210mm
Diameter van de opening in de snijschijf 30mm
0°x0° 65 X
260mm
45°x 0° 65 X
Afmetingen van het te snijden 170mm
materiaal
hoekzagen / verstekzagen 45°x 45° 35x
170mm
0° x 45° 35x
260mm
Lengte van de geleider 185mm
Klasse van de laser 2
Vermogen van de laser <1lmw
Golflengte van de laser A =650nm
Veiligheidsklasse 1}
Gewicht 13,4 kg
Bouwjaar 2020

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lpa = 95,2 dB(A) K =3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lwa = 108,2 dB(A) K =3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling : an = 2,936 m/s? K = 1,5
m/s?

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet
met het huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar
moeten voor het hergebruik in aangepaste
faciliteiten worden gebracht. Nodige informatie kunt
u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen gevaarlijk
voor het milieu. De apparatuur die niet aan recycling
wordt onderworpen, vormt een potentiéle
bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

* Wijzigingen voorbehouden.

4 Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig]” Commanditaire Vennootschap
[Spotka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:
»Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van
deze gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de
tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan
Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994
inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos.



631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren
en modificeren voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing
alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestem

INSTRUCTIONS ORIGINALES (UTILISATION)
Scie a onglet
59G806

)

ATTENTION: AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE,
LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL
ET CONSERVEZ- LE POUR UTILISATION.

REGLEMENTS DE SECURITE SPECIFIQUES

Consignes de sécurité pour les scies a onglets

a) les scies a onglets sont destinées a couper des produits
a base de bois de bois ou, ils ne peuvent pas étre utilisés
avec des roues de meulage pour la découpe
de matériaux ferreux, tels que destiges, des barres
plates, des broches, etc. blocs de poussiéres abrasives
piéces mobiles telles que la garde de coulée, les obligeant a
se coincer . Les étincelles provenant de la coupe abrasive
peuvent endommager la protection contre les chutes, l'insert
coupé et d'autres piéces en plastique.

b) Utilisez des pinces pour maintenir la piéce dans la
mesure du possible. Si vous tenez I'objet a la main, vous
devez toujours garder votre main a une distance d'au
moins 100 mm de chaque c6té du cadran. N'utilisez pas
cette scie pour couper des objets trop petits car ils ne
peuvent pas étre solidement fixés ou tenus a la main. Si
la main est placée trop pres de la lame, le risque de blessure
par contact avec la lame augmente.

c) La piéce doit étre stationnaire et serrée ou appuyée
contre une barre de poussée et une table. Ne mettez pas
I'article dans la lame et ne le coupez pas a la main. Les
piéces non supportées ou mobiles peuvent étre jetées a
grande vitesse et provoquer des blessures.

d) Poussez la scie a travers la piéce. Ne tirez jamais la scie
a travers la piéce. Pour effectuer une coupe, soulevez la
téte de scie et tirez-la sur la piéce sans couper, démarrez
le moteur, appuyez sur la téte de scie et poussez la scie
a travers la piéce. Tirer en tirant peut faire grimper la lame
sur la piéce a travailler et projeter brusquement I'ensemble de
lame vers l'opérateur.

e) Ne croisez jamais les mains sur la ligne de coupe prévue,
ni a I'avant ni a I'arriére de la scie. Soutenir la piece avec
une "main croisée", c'est-a-dire tenir la piece sur le c6té droit
de la lame de scie avec la main gauche, ou vice versa, est
trés dangereux.

f) Ne mettez pas la main dans le couvercle avec une main a
moins de 100 mm de chaque c6té de la lame pour enlever
les débris de bois ou pour toute autre raison pendant que
la lame tourne. La proximité d'une roue rotative avec votre
main peut ne pas étre évidente et peut provoquer des
blessures graves.

g) Vérifiez la piéce avant de couper. Si la piéce est courbée
ou déformée, appuyez dessus avec la surface externe
inclinée vers la butée. Assurez-vous toujours qu'il n'y a
pas d'espace entre la piéce, la barre de butée et la table
le long de la ligne de coupe. Les piéces tordues ou
déformées peuvent se tordre ou glisser et peuvent faire coller
la lame rotative lors de la coupe. Il ne doit pas y avoir de clous
ou d'autres objets étrangers dans la piece.

h) N'utilisez pas la scie avant d'avoir retiré tous les outils,
copeaux de bois, etc. de la table, a I'exception de la piéce
a travailler. Les petites ordures, les morceaux de bois en vrac
ou d'autres objets qui entrent en contact avec le disque rotatif
peuvent étre jetés a grande vitesse.

i) Ne travaillez qu'un seul article a la fois. De nombreux
articles empilés ne peuvent pas étre correctement serrés ou
raidis et peuvent coller a la lame ou se déplacer pendant la
coupe.

j) Assurez-vous que la scie a onglets est montée ou placée
sur une surface de travail horizontale et dure avant
utilisation. Une surface de travail horizontale et dure réduit le
risque d'instabilité de la scie a onglets.

k) Planifiez votre travail. Chaque fois que vous modifiez
I'angle de téte ou le réglage de I'angle de la table, assurez-
vous que la partie réglable de la barre d'arrét est
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correctement positionnée pour soutenir la piéce et
n'interfere pas avec le bouclier ou le systéme de
sécurité. Sans allumer I'outil en position "ON" et sans la piéce
sur la table, faites glisser le bouclier a travers une coupe
simulée compléte pour vous assurer qu'il n'y aura pas
d'interférence ou de danger de couper la barre d'arrét.

1) Fournissez un support adéquat, comme des rallonges de
table, des scies, etc. pour un objet plus large ou plus long
que le plan de travail. Les piéces plus longues ou plus larges
qu'une table de scie a onglet peuvent s'incliner si elles ne sont
pas solidement supportées. Si la piece coupée ou la piece a
usiner s'incline, elle peut soulever la protection contre les
chutes ou étre projetée par un disque rotatif.

m) N'utilisez pas une autre personne comme substitut
d'une extension de table ou comme support
supplémentaire. Un support instable de la piéce peut
provoquer un coincement de la lame ou un déplacement de
la piéce pendant 'opération de coupe, vous entrainant ainsi
que l'assistant dans la lame rotative.

n) L' élément de coupure ne doit étre ni bloqué ni pressé de
quelque fagon que ce soit sur la lame rotative. En cas de
restriction, c'est-a-dire avec lutilisation de limiteurs de
longueur, la section coupée pourrait étre coincée contre le
bouclier et rejetée brusquement.

0) Utilisez toujours une pince ou une poignée congue pour
supporter correctement un matériau rond, comme des
tiges ou des tubes. Les barres ont tendance a rouler pendant
la coupe, ce qui fait que le disque "mord" et tire I'objet avec la
main dans le disque.

p) Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale avant de
toucher la piéce. Cela réduira le risque d'éjection de la piece.

q) Si un objet ou une lame est coincé, éteignez la scie a
onglets. Attendez que toutes les piéces mobiles
s'arrétent et débranchez la fiche d'alimentation et / ou
retirez labatterie. Relachez ensuite le matériau bloqué. La
poursuite du sciage avec un objet verrouillé peut entrainer
une perte de contréle ou endommager la scie a onglets.

r) Aprés la coupe, relachez I'attache, maintenez la téte de
scie vers le bas et attendez que la lame s'arréte avant de
retirer la piéce. Il est dangereux de rapprocher votre main de
la roue qui tourne.

s) Tenez fermement la poignée lorsque vous effectuez une
coupe incompléte ou relachez I'attache avant que la téte
de scie ne soit complétement abaissée. Le freinage de la
scie peut entrainer une forte baisse de la téte, ce qui peut
provoquer des blessures.

AVERTISSEMENT! L'appareil est utilisé pour le travail en

intérieur.

Malgré l'utilisation d'une structure sire par conception,

l'utilisation de mesures de protection et de mesures de

protection supplémentaires, il existe toujours un risque
résiduel de blessure pendant le travail.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

L o
ANl
1 2 3 4

9 10

1. Avertissement! Prenez des précautions particulieres
2. AVERTISSEMENT Lisez le manuel d'instructions



3. Portez une protection individuelle (lunettes de sécurité,
protége-oreilles , masque antipoussiére )

4. Utilisez des vétements de protection

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant I'entretien ou la
réparation

6. Eloignez les enfants de l'outil

7. Protégez |'appareil contre I'humidité

8. Deuxiéme classe de protection

9. Danger! Regardez vos mains

10. Attention au rayonnement laser! Ne regardez pas dans le
faisceau laser.

La table de travail de chaque c6té de la lame doit étre
marquée avec

CONSTRUCTION ET APPLICATION

Mitre a vu cet appareil + appareil équipé fils grattent ¢ la

boite souhaitée possibilité § vous + changement k + est attaché
ala g esprit -head tn + plus. De plus g L tétes de scie a onglets,
selon le choix pas COG de la conception, peut étre souhaité que
les coudes £ un ¢ k + tem et £ prorogeable pour

liés e améliorer la fonctionnalité COG les id esprit a long COG ci
ci e corps.

La scie & onglets est congue pour couper la

piéce Lk jaune dans le bois, correspondant a + élément pour la
taille COG de ces appareils + appareil. Ne pas fs

UTILISATION £ & bois coupé esprit de

cela. SAW e devrait f Utiliser £ vous démangent que pour son
usage prévu. Pr jaune a partir de f vieux aux autres
séparateurs d' en- téte jaune en non désirée b

négociée e traitée comme dans I' désirée niew

d'occupation esprit un COG approprié. SAW é devrait f ont été
utilisés £ O gale avec les disques respectifs th + CYMI,

zz & dents NAK L adkami conjonction & carbure lit de

frittage. Le mouvement de la scie a onglet est + un dispositif
destiné a étre utilisé sous la forme d'une charpente

NCE jaune pour les travaux de menuiserie et de menuiserie.
N'utilisez pas I'appareil a des fins autres que celles pour
lesquelles il a été congu!

DESCRIPTION DES SITES WEB GRAPHIQUES

Ce qui suit f numérotation des SZA fait référence ¢ a
une partie lit dans le bureau * dispositif représenté dans
les pages graphiques de ce manuel.

1. Poignée de transport

2. Poignée de la poignée

3. Bouton de verrouillage de l'interrupteur 4. Interrupteur 5.
Levier de protection de la lame de coupe 6. Bouton de
verrouillage de la broche 7. Couvercle de lame de coupe 8.
Couvercle de brosse a charbon 9. Axe de verrouillage de téte
10. Limiteur de profondeur de coupe 11. Vis limiteur de
profondeur de coupe

12. Bouton de verrouillage du guide 13. Guide 14. Levier de
verrouillage de la téte 15. Barre de résistance 16. Extension
table

17. Butée de fin de course 18. Bouton de verrouillage de
I'extension de table

1 9. Trou de montage 20. Angle angulaire de la table de travail
21. Indicateur d'angle de la table de travail 22. Levier de
fixation automatique

23. Bouton de verrouillage de la table de travail

24. Insert de table

25. Table de travail

26. Module laser

27. Protection fixe

28. Sortie de poussiére

29. Sac a poussiéere
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30. Bouton pour pression verticale

31. Bras de pression vertical

32. Bouton pour bras de pression vertical
33. Bouton de serrage du matériau

34. Echelle d'inclinaison de I'angle de téte
35. Indicateur d'angle d'inclinaison de la téte
36. Cartouche de batterie

37. Bouton de commutation laser

38. Laser

39. Vis de fixation du module laser

40. Vis de fixation de la carte centrale

41. Plaque centrale

42. Vis de réglage d'angle 0 °

43. Vis de réglage d'angle 45 °

* Peut *+ se produire g grave £ r ¢ z gentil avec moi E entre la
figure et le produit.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Sac a poussiére wit - 1 pc
2. Clé spéciale - 1 pc
3. Pince verticale - 1 pc

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant d'effectuer des travaux d'assemblage ou de réglage
sur la scie a onglets, assurez-vous qu'elle a été
déconnectée de I'alimentation électrique.

TRANSPORT DE LA SCIE MACHINE

o Lors du déplacement de la scie doit

étre f écriture £ certainement SC, f e g ses wit tétes ont été
I' esprit et fixé dans I'extréme bas I' esprit du f vers le haut.
« Vérifier £ ou bouton et Lde la serrure cent L de
fonctionnement d % levier de verrouillage g Téte L et autres
éléments de la sécurité + ce s t serrer fermement ¢ le cone.

MONTAGE DE LA SCIE DE MASSE SUR L'ATELIER

Il est recommandé e de scie que I' esprit et fixé a cent

d' esprit a |'atelier ou support en utilisant + ¢ fourni aux trous
de montage fces (19 ) dans la base de la scie, ce qui garantit
la sécurité de son action esprit ting et élimine le risque de
indésirables pour désalignements de

données de périphériques + équipement pendant le
fonctionnement. Des trous de montage f celles - ci

permettent + |'utilisation COG boulons du COG diamétre de 8
mm avec L chateau de bem ou six COG hexagone + boulon.

Lors de I' installation f u vu les cent d' esprit a I'atelier devrait
étre f Slre £ un ¢ si:

Table de surface cent esprit atelier u p est esprit grace et
propre.

KDR boulons s + serrage & cone sur le jaune NCE et
excessives + une démangeaison ( COG boulon + mains

doivent f étre serrés é ca ae maniére a ne pas suivants * pi L de
contrainte concentrations jusqu'a déformations ou L base de

la valeur). En cas de stress excessif concentrations |a - bas est
un danger i p Etat é fissures de la base du corps.

EVACUATION DE LA POUSSIERE

Pour éviter I'accumulation & poussiére wit u et

fournir £ maximale * efficacité SC travail peut étre souhaité sur
la démangeaison ou £ SAW é vide industrie du

nettoyeur esprit de cela, en utilisant + c cr lit coupes

de décharge de la poussiére wit u ( 28 ). En variante

de collecte de poussiére L u est possible désirée possible a

la poussiére de sac L (fourni) lorsque ce dernier est relié a
I'enroulement lit £ toute la poussiére de décharge L. u.
Montage f marche é travers de I' esprit a propos de f poussiére
de sac -up L(29) sur kr lit ruisselant évacuant la poussiére Lu
(28) (Fig. A). Pour arr jaune souhaité que A& poussiere de
sac d' esprit doit f photo rte de d a partir



de I'enroulement lit £ ca poussiére de plomb d' esprit u et
ouvert £ fermeture éclair esprit yskawiczny, permettent + mois
sur toute I' esprit ny acces e p une baie ¢ intérieur du sac.

Pour une élimination optimale de la poussiére, le sac a
poussiére doit étre vidé lorsqu'il est rempli aux 2/3 de son
volume.

FONCTIONNEMENT AVEC BRAS BRAS (TETE)

Rami ¢ effort ¢ les crochets de grue sont deux au L de

la pose souhaitée g AD jaune , et en bas. Pour libérer £

le bras ¢ les efforts ¢ les crochets de la grue bloqués aprés

un esprit sur la pose souhaitée devraient abaisser fs:
Appuyez sur rte bras ¢ efforts de Crochets de grues et

tient £ attirer $ que e ceux - ci a ' esprit ceux -Ci .

Isolat + gn rte sworze fi serrure g L-head (9).

Soutenue £ bras é efforts de Crochets de grue

jusqu'a e souléve comme e a elle aprés un esprit sur le choix g
de pose de jaune rnego.

Pour verrouiller £ le bras ¢ les efforts ¢ les crochets de la grue
dans le pré inférieur du f -up devraient f s:

Appuyez sur rte d et

maintenez £ d % levier ¢ personnes Wit disque situé ( 5).
Aura £ accent wd lit esprit épaule de les efforts de les crochets
de levage jusqu'a ce que les souhaités trouve un & dans

le pré du f fesses de.

La boite - pont £ bras d' effort & les crochets de la grue , y
compris le * de f -up, alimentation + c tige S de la serrure a
broche g L-head ( 9).

PINCE VERTICALE

Pression verticale ( Fig. B ) peut étre souhaité que ce

serait ® monté dans la base de la scie sur les deux cotés d'une
centaine d' esprit au travail et donne un & en grand esprit que
adapté £ plus grand 1 matériaux de qualité esprit d'étre
coupé. Jamais travaillé £ SAW t, cela $ vous n'étiez pas

d' humeur a la pression verticale du disque souhaitée .

Loosen £ bouton ét L de la fixation + soleil serrage vertical
(30 ) sur le coté de base de l'angle jaune Reg b E &tre monté
pression verticale.

Monter la £ pression en insérant la verticale ¢ de celle-ci dans
le lit de trous a la base de la scie et

serrer ¢ du £ bouton et L de la fixation * soleil de la pince
verticale (30 ). a la base de la scie.

Apres ajustement de la position verticale du bras de serrage
(31 ) au travail matériel Ldans le

serrage é de /£ bouton ét L du bras de verrouillage du guide
vertical ( 32) et le bouton ét L du matériau de fixation L a partir
de (33).

Vérifiez £ ou le matériau L est monté de maniére stable.

TRAVAIL / REGLAGES

Avant de faire des ajustements a la scie, assurez-vous
qu'elle a été débranchée de I'alimentation électrique. Pour
assurer un fonctionnement sar, précis et efficace de la scie,
toutes les procédures de réglage doivent étre effectuées
dans leur intégralité.

Aprés avoir terminé tous les travaux de réglage et de
réglage, assurez-vous que toutes les clés sont
prises. Vérifiez que toutes les attaches filetées sont
correctement serrées.

Lors des réglages, vérifiez que tous les composants
externes fonctionnent correctement et en bon état. Toute
piéce usée ou endommagée doit étre remplacée par du
personnel qualifié avant d'utiliser la scie.

ALLUME ETEINT

La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique de la scie.

La trongonneuse ne peut étre mise en marche que lorsque
la lame de coupe est éloignée du matériau a traiter.

La scie a onglets a un bouton de verrouillage dans la clé

de démangeaison ( 3 ), garantissant + mois contre un
fonctionnement accidentel.

113

Commutation

Appuyez sur le bouton de verrouillage rte d dans
le commutateur de démangeaison ( 3 ).

Appuyez sur la rte et maintenez £ bouton

pour démangeaisons interrupteur ( 4 ).

Désactiver
Sortie £ bouton a démangent interrupteur (4 ).

FONCTIONNEMENT DES RALLONGES DE TABLE

Avant esprit au désiré pleurer cent Lu ( 16 ) situé a + un é sur
les deux c6tés de la base de la scie.

Déblocage ® bouton é t wit une serrure contre L u f ACZA
centLde (18) (Fig.C).

Ajustez £ d avec la longueur sc avant

de régler avec les rallonges désirées cent L u.

Fixer le £ utilisant + bouton & ces wit verrou avant wit u f ACZA
cent witu (18).

Si nécessaire, vous pouvez f I'avantage £ avec flip-

arrét lit dans Banquise A cowych ( 17 ) dans I' esprit qui les
rend plus faciles + fumeurs vous & a la taille.

FONCTIONNEMENT DU LIMITEUR DE PROFONDEUR DE
COUPE

Le limiteur de profondeur peut étre utilisé lorsqu'il est
nécessaire de réaliser une rainure dans le matériau. Cela
se fait en coupant la surface de la piéce lorsque le disque
ne fonctionne pas a pleine profondeur.

Bloc £ d % levier é verrouillage g L-head ( 14).

Loosen 4 bouton ét L du verrou de guidage ( 12 ) et pousser
le rted g Ltétes E a l'arriére L. u.

Serrer ¢ vous £ bouton e t esprit d' un verrou de guidage ( 12).
Tourner ¢ du £ limiteur g tunités profondes COG ci ci e corps
(10 ) dans le réglage pour travailler

avec * g tunités profondes COG profondes de + ces g corps
(Fig.D).

Lower COG de £ D jaune esprit bras & effort de les crochets de
grue et détient £ eux dans le * de f -UP abaisser limiteur basé
g tunities profond COG de coupe.

Bouton ¢ ca £ (gauche ou droite) $ frotter + limiteur

g tunities, deep COG ceux que vous e corps (11 ) (Fig. D)
pouvant étre obtenus pour les zag tunities Bouclier sculpté

tn + plus.

Loosen £ bouton ét L du verrou de guidage (12 ).

Effectuez £ vous planifié e photo sur les

taches + g tunities profondément SC .

Pour powr lit de £ a ceux é prévue a

pleine esprit n + g tunities profonde SC devrait fy tourner

le & de £ limiteur g tunities profond COG ci ci & corps (10 ) a la
position & I'angle jaune Reg la main gauche jaune L bras
effort e gnikowego COG bouchon a vis

g tunités profondes COG ci ci g corps ( 11 ) n'entre pas en
contact ¢ limiteur g tunités profondes COG ci ci ¢ corps ( 10).

RE(}LAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL POUR LES
OPERATIONS DE COUPE A UN ANGLE

Bras rotatif & effort de les crochets de grue permet la découpe
de matériau L dans un angle quelconque + tem du L de

la souhaitée pose perpendiculaire esprit ego a 45 ° vers la
gauche ou la droite.

Isoler + gn rte d sworze fi verrouiller g L- téte ( 9 ) Laisser + ¢ au
bras ¢ effort ¢ la grue accroche lentement

Unios Ld'un ¢ au L de la pose désirée g rnego jaune .

Loosen £ bouton ét Lde la serrure cent L de travail ( 23).
Appuyez sur la rte d et maintien ® d % levier & réglage
automatique ( 22 ) et le rebord lit de £ bras é effort & crochets
de grue vers la gauche ou vers la droite a I'axe

de + tirant & prévu pour indiquer quand a la valeur de la COG de
k + que la rupture d' esprit qui k + towej cent L de travail ( 20 ).



Bloc £ serrage ¢ bouton caj + ¢ e t Lde la serrure centaine

de Lde travail ( 23).

La division avec chaque k + célébrer cent L de travail (20 ) a
une pluralité

des L sélectionnés de f e ii KT seq agricole jaune se produit
ruban e points d'affectation automatique de I'effort de bras
rotatif ¢ gnikowego. Il peut étre souhaité que cette

ville £ uniquement lorsque la rotation de I'effort de

manivelle & gnikowego d % levier de réglage automatique ( 22)
ne soit pas maintenu en position encore COG que é cela et peut
étre souhaité qu'une é bloc £ dans l'usine sélectionnée a
laLdes f-UPS . S t est le MOST- rts couramment utilisés

k + vous coupez (15 °, 22,5 °, 30 °, 45 °a gauche / droite). La
définition de toute k + Cela peut étre désiré sur le quai

d' esprit ajuster soigneusement /£ , utilisation + division ¢

de savoir ki k + towej cent d' esprit au travail ( 20 ) est diplomé
comme un pied fi . Bien que f division esprit la main suffit + au
quai d' esprit Aucun pour le Wi g plus $ vous du travail, il est
recommandé e vérifier la k + est coupée a

I" aide + k * protractor ou tout autre instrument + du mesure

k £t 6 dans.

VERIFICATION ET REGLAGE DU REGLAGE PARFAIT DU
DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA TABLE DE
TRAVAIL.

Desserrer le levier £ d % ¢ verrouiller la téte en L (14 ).

Set £ g Ltétes edans le *de f-up

0 °(perpendiculaire esprit blanc par rapport a une centaine L de
travail) et serrer é de £ d % levier é verrouillage g L-head ( 14).
Loosen £ bouton ét L de la serrure cent L de travail ( 23),
poussée rte et maintien ® d % levier é réglage automatique
(22).

Réglez £ st jaune avec travail dans le Ldu f-upde 0 °,
relachez £ d % de levier g fixation et serrage

automatique e du £ bouton ¢ t L de la serrure centaine de L de
travail ( 23 ).

Appuyez sur rte d d % levier ¢ personnes avec le disque situé

tn £ Plus (5), et a laissé COG de £ g L tétes e séparateurs a
I'extréme du Ldu f en bas.

Vérifiez £ ( en utilisant + instrument + du)

perpendiculaire esprit de SC paramétres cadran tn + plus

ou ¢ dem cent d' esprit au travail.

Lorsque vous effectuez des mesures, assurez-vous que
I'instrument de mesure ne touche pas le disque de coupe a
la dent, car en raison de I'épaisseur de la pointe en carbure
cémenté, la mesure peut étre inexacte.

Si COG Si le k +t mesuré n'est pas de 90 ° doit étre ajusté,
kt jaune r + marche e seq e suit + que:

Loosen ® écrou é tk é sécurité + ¢ + et

tourne £ COG vis éréglage de tk test-0°(42) (Fig. E)
vers la droite ou vers la gauche pour liés é plus grande £ ou
diminuer ® k + t inclinaison bouclier tn + plus.

Aprés avoir réglé la perpendiculaire L ego

du * de souhaitée disque de pose tn + plus ou é dem cent L de
travail permet £ g L -head sur le powr jaune fond

du L du désiré g de pose jaune rnego.

La tenue + ¢ COG vis é réglage de +k +est- 0 °( 42 ) pour
le serrage é de £ écrou é tk é sécurité tc +.

Lower COG de £ g Ltétes & in d Jaune L, puis vérifier £ si
I'ensemble k + T correspond a l'impression sur la

division L pour laquelle k + towej inclinaison g L -head (34 ),
il COG Si nécessaire - s'ae réglage de l'indicateur
d'emplacement % k de haut - parleur + inclinaison g Téte
enL(35)(Fig.E).

Un analogue + ajustement & devrait fy conduite £ k + est
45 °talon esprit en g L-head C de la coupe en biseau
utiliser + ¢ COG vis é réglage de + k + est de 45 °( 43) ( Fig.
E).

VERIFICATION ET REGLAGE DU REGLAGE PARFAIT DU
DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA BANDE DE
RESISTANCE.
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Cette procédure doit toujours étre effectuée lorsque la
barre d'arrét a été retirée ou remplacée. Ce réglage ne peut
étre effectué que lorsque le disque de coupe est
perpendiculaire a la table de travail. La bande d'arrét sert
de butée a la piéce.

Loosen £ bouton ét L de la serrure cent L de travail ( 23),
poussée rte et maintien ® d % levier é réglage automatique
(22) et régler £ st jaune esprit de travail dans le Lde la f-up
deO-.

COG inférieur de £ g L tétes ¢ séparateurs a I'extréme

du Ldu fen bas.

Lorsque Ldu fy £ a la cible tn + Plus k + rapporteur ou autre
instrument + d pour mesurerk £t 6 w.

Déplacez I' instrument rte d + d pour mesurer k +

le fond jaune de la barre d'arrét ( 15 ).

La mesure doit démontrer £90 °.

Si 9 S'il y a un besoin de réglementation devrait étre fs:
Loosen ® COG boulon + Laissez les bandes E et pile + (15 ) ala
base.

Ajustez £ aprés L des composants souhaités de la barre d'arrét
(15 ) de maniére a étre L et la perpendiculaire L et a la piece
d'horlogerie tn + cible .

Serrez ¢ vous £ § les boulons de fixation + ce bandes ¢ et
empilez +.

REGLAGE DU BRAS (TETE) POUR LES OPERATIONS
D'ATTENTE

Rami d' effort & les crochets de grues peuvent

étre souhaitées que par £ inclinée selon un angle
quelconque * tem dans la plage de 0 °a 45 °- pour la coupe
en biseau ( fig . E).

Isoler + gn rte d sworze fi verrouiller g L-téte (9 ) libérer le £ ¢
bras e effort e crochet de grue et laisser * c au bras ¢ effort ¢
la grue accroche lentement Unios Ld'un ¢ au Lde

la pose souhaitée g rnego jaune .

Desserrer le levier £d % e verrouiller la téte en L (14 ).

o Leans £ bras é effort & crochets de grue vers la
gauche a la p angle donné + angle TEM jaune du riz peuvent
étre souhaités pour étre lu £ pour diviser L pour laquelle

k + towej inclinaison g L -head ( 34 ) Utilisations de l'indicateur
de ¢ % Score k inclinaison g Téte en L(35) ( Fig. E).
Serrage ¢ du £ d % de levier ¢ verrouiller la téte en L ( 14 ).

S'il est nécessaire d'ajuster les parameétres des deux
angles (dans les deux plans, horizontal et vertical) pour une
coupe combinée, veillez toujours arégler d'abord I'angle de
coupe en biseau.

CONTROLE DE FONCTIONNEMENT LASER

EQUIPE jaune esprit office + dispositif envoie le laser L et

wi £k & COG lumiére L et le laser montrant I + ¢ £ ligne & sur le
matériau, I'angle jaune Reg b & étre mis en L de disques

de coupe ttn +c +. Réglage approprié de la wi

incidence + faisceau laser était d' esprit au sujet ajusté au cours
du processus de fabrication. Néanmoins, le travail aurait da
étre un réglage précis £ vérifié avant I' adhésion + ouverte
pendant de longues périodes de ¢ coupe.

Lieu 9 vous ae piles dans le compartiment a piles ( 36 ) ( Fig.
F ) en vérifianttc a &, fs est conservé dans

I esprit et 9 pistache diamétralement SC .

Set £ st jaune pré travaillant dans le pré du f démarrage pour
les kt jaune indicateur de rego % Score k + est cent esprit au
travail ( 21 ) recouvre un & point de 0 °sur la division esprit que
k + towej cent esprit au travail ( 20 ) et I' indicateur % Score

k tinclinaison g L-head ( 35 ) ( Fig. E ) recouvre é le point

0 °pour diviser L pour laquelle k + towej inclinaison g L -head
(34)(Fig.E).

Monter le £ sur la table de travail ( 25 ) café

correspondant esprit morceau de matiére d' esprit avec

les déchets et effectuer £ vous e ville.



Libération £ bras e efforts ¢ crochets de grue et

congé £ matiére d' esprit déchets monté sur la scie a table de
travail.

Set £ bouton pour démangeaisons commuter le laser ( 37 )
dans le pré avec un souhaité emplacement dans

la démangeaison connecté « et » (indiqué).

Wi projeté + bouquet de lumiére d' esprit et devrait

étre /£ r lit wnoleg esprit et le trait de scie aprés avoir E cing.

REGLAGE LASER

Lors du réglage du faisceau laser, ne regardez pas
directement le faisceau ou sa réflexion sur la surface du
miroir. L'ensemble du dispositif laser doit étre éteint si le
laser n'est pas utilisé.

Si $ vous wi * tas de lumiére I' esprit et le laser est
la pose jaune wnoleg esprit et le trait de scie aprés avoir E cing
devraient fs:

Doucement jante lit de £ gauche ou droite laser ( 38) ( fig. G)
dans le module de logement L du laser ( 26 ) jusqu'a ce que

r jaune wnoleg esprit ego le * de souhaitée wi vers

le bas * faisceau COG lumiére wit un laser. Ne pas fs

tourne £ Module d' esprit dans un laser tunities et

wi e plus désiré quelques degrés.

Dans le cas ou il est nécessaire SC ajustement transversal
desserrer £ COG boulon + mode CE esprit laser ( 39 ) et
pousser le rte le mode wit laser a gauche ou a droite,

comme désiré pour obtenir une y jaune wnoleg L du COG de la
ligne de laser pour la coupe apres vous ¢ ciu.

La poussiére générée lors de la découpe peut étouffer la
lumiére laser, c'est pourquoi vous devez nettoyer la lentille
du projecteur laser de temps en temps.

DEMARRAGE DE LA SCIE

Avant d'appuyer sur le bouton d'alimentation, assurez-
vous que la scie a été correctement assemblée et réglée
conformément aux instructions de ce manuel.

Scie été décrite d' esprit a congu pour les personnes jaune b
prawor & attaches.

Appuyez sur le bouton de verrouillage rte d dans

le commutateur de démangeaison (3 ).

Appuyez sur le bouton rte d pour démanger (4 ).

Permet £ moteur a l'essieu de scie + gn al plein

d' esprit n + h g vitesse SC rotation + .

Appuyez sur rte d d % levier e personnes avec le disque situé
tn+Plus (5).

Diminution f de £ bras é effort & crochets de grue a la
matiére wit ceux du traité.

Relacher £ la pression sur le d % levier ¢ personnes avec

le disque situé tn + Plus (5).

Effectuez £ vous E ville.

SCIER LA SCIE

Sortie £ bouton a démangeaisons clé ( 4 ) et attendre £, et

le choix disque ca esprit arréter complétement un e tourne £ .
Soulever le SC bras d' effort & crochets de grues de coupe,
coulissant + ¢ entre eux de la matiére L a partir de la coupe.

Il est normal que les brosses étincellent a I'intérieur du
moteur électrique pendant le démarrage et I'arrét de la
scie. N'arrétez pas la lame de scie en lui appliquant une
pression latérale.

COUPE COUPE

Fixez la piéce a usiner afin qu'elle n'interfére pas avec
I'utilisation de la scie. Avant d'allumer la scie, déplacez la
téte de scie en position basse pour vous assurer que la téte
de scie et le protéege-lame ont une totale liberté de
mouvement. Assurez-vous que le protége-lame dans son
mouvement atteint la position extréme.
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Avant de commencer + moussage du & coupe

satisfait £ un & ou bouton ét L de la serrure cent L de travail
(23) et d % levier de verrouillage g L -head ( 14 couteaux)
sont + resserrent & cone en SPOS jaune b certain.

Sous démangeaisons ou £ SAW g au réseau.

Assurer £ un &, souhaite que le fil lit d la puissance + mois est
loin de la lame tn + plusieurs dispositifs et de base + dispositifs.
Lieu $ vous e d' importance esprit sur la table et assurez

- vous £ un e, souhaité qu'il soit sécurisé, pas m lit g wit se
déplace Ae une ¢ fois que vous e coupe.

Déplacer rte g L tétes & coupe dans I'extrémité arriére L du f-up
et verrouiller £ guides é ( 13 ) bouton é t wit em Guide

de verrouillage (12).

Débloquer £ g L tétes E et personnes wit il ¢ disque tn + garde

- temps.

Appuyez sur le bouton rte d pour verrouiller I' interrupteur

de démangeaison et démarrez £ SAW ¢ pour démanger une
serviette (attendez £ , et le disque souhaité tn + ca scie

l'axe +tire sa * intensité maximale

actuelle g vitesse SC rotations t ).

Lentement , laissant £ g L tétes de la scie.

Commencez rte coupe exercent + ¢ modérent + un tunities pour
g wit tétes E lorsque vous e coupe.

Un serrage insuffisant des boutons de verrouillage peut
entrainer un déplacement inattendu du disque de coupe
vers la surface supérieure du matériau, ce qui menace
I'opérateur d'un coup dangereux avec un morceau de
matériau.

COUPE AVEC BRAS DE DEPLACEMENT DU BRAS DE SCIE
(TETES)

Bras mouvement effort & diviseurs gnikowego

permet souhaitée permettant de déplacer le bouclier tn + plus
vers |' avant et vers | arriére L u permet + ¢ a café de coupe
plus large Lk lit de matiere L u.

Réglez £ bras ¢ efforts ¢ les crochets de grue par jaune rnym

|" esprit du f up.

Loosen £ bouton ét L du verrou de guidage (12 ).

Avant la démangeaison L' EXCLUSION scie

sueurs +gn rte bras é effort é crochets de grue vers l'autre,
cale + c par leur jaune rnym I' esprit du f vers le haut.

Appuyez sur le bouton de verrouillage rte d dans

le commutateur de démangeaison ( 3 ) et exécutez £ SAW ¢ .
Libération £ bras & efforts de Crochets de grue et

d' attendre £ un désiré bouclier tn + axe ca * tire

sa t pr e vitesse Sc maximale +.

Libération /£ de I'esprit, il E bouclier tn + plus.

Diminution f de £ bras é efforts de Crochets de grue et
commencer a rte vous E ville.

Lorsque vous & mouvements corporels ® arment é efforts de les
crochets de grues de vous wit u (de l'autre).

Lorsqu'elles sont infectées e cing matiéres L dans le

lent £ bouton a démangeaisons commutateur et

attendez £ un désiré tn cible + ca bouchent ¢ tourne £ avant
bras de levage effort ¢ gnikowego a g jaune rnego

la t de choix pose.

Ne coupez jamais en déplacant la téte de la scie vers
vous. Lalame de scie pourrait grimper de fagon inattendue
sur le matériau a couper, menagant l'opérateur d'un
phénoméne de rebond dangereux.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise murale
avant de tenter toute activité d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien.

NETTOYAGE

A la fin de travail terminée , retirez soigneusement rte de café
d" esprit ki matiére d' esprit u wi jaune du riz et de pollen

d' esprit de wk wit tampons cent d' esprit dans la zone de travail
et wok jaune pré bouclier tn + plus guépes et son esprit femme.



Assurez-vous £ a ¢, souhaité que les fentes de ventilation sur
le boitier du moteur s + le noyau AD souhaité et qu'il n'y ait pas
de tortue sur la tortue dans la poussiére avec u.

Les yeux COG de £ guides et recouvert £ une

mince + couches + debout lubrifiant esprit blanc.

Garder £ en mesure de nettoyer toute

I"année & couchettes 9 vous et le bouton e t esprit et.

P de yeux de dzelkiem 9 vous ae objectif de nouveau projecteur
laser.

CHANGEMENT DE LA LAME DE COUPE

Appuyez sur rte d d % levier ¢ personnes avec le disque situé

tn £+ Plus (5).

Ascenseur SC os wit il & disque tn £ plus (7 ) et de

I"ingénierie & de £ COG vis é fixation p L centre du disque ( 40 )
(fig. H).

Départ rte d p L disque é central + (41) vers la gauche

de maniére a assurer £ acces & P COG boulon * plusieurs
disques étntc .

Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'axe rted ( 6 ) et
tournez £ disques * tn £ ¢ t et vous souhaitez le verrouiller.

Pos wit un canal de + ¢ a & clé spéciale (fourni) desserrer © et
I"ingénierie & te © 9 frotter & fixation + c +disques étn +c .
Image rte d podk avec lisse g externe ¢ rosatre + sortie et rte

d bouclier ¢ tn + ¢ + (en payant + c observations e sur

l'anneau COG de i en les réduisant, les feuilles COG se
produisent g n'importe).

Retirer rte tous les débris de la broche et podk esprit adek
fixation + fumeurs disques étn +c +.

Mont £ maintenant + disques é tn * ¢ + effectuer + ¢ décrit

les étapes COG de la séquence COG du dos.

A la fin i combinée devrait f s assurer £ un g si toutes les clés
et outils d' outils régulateurs ont été esprit enlevés ¢ ceux - ci et
si toutes § vis, boutons e t esprit et les vis et ¢ vous s + Serrez
fermement e cone.

La vis de fixation du disque de coupe a un filetage a
gauche. Soyez particulierement prudent lorsque vous
saisissez la lame de coupe.Des gants de protection
doivent étre portés pour protéger les mains contre le
contact avec des dents pointues sur le disque de coupe.

CHANGEMENT DE BATTERIE DANS UN MODULE LASER

Mode esprit laser est alimenté par deux batteries de 1,5V
AAA.

Ouvrir £ couvercles E du compartiment de batterie ( 36 ) ( Fig.
F).

Retirez les piles usagées de rted zu f .

L' esprit de fs £ de nouvelles batteries en vérifiant £ c a ¢ ou
conservé dans wit et § pistachio diamétralement SC .

Montez £ couvre ¢ le compartiment des piles.

CHANGEMENT DE BROSSES EN CARBONE

Zu f utilisé (kr jaune le plus chaud que f5 mm), brilé ou

p e fissuré e la brosse ¢ le moteur de la téte doit f s remplacer
immédiatement £ . Assurez - vous toujours

un e simultanément § remplace pas les deux brosses.
Dévissez & vous ae couvrir les brosses de la fibre de carbone
(8).

Brosse usagée Ex rted zu f.

Retirer rte éventuelle poussiére esprit dans e téte,

en utilisant + compressées concentrations de l'air.

En 3 de fs £ nouvelle brosse ¢ téte (les brosses doivent étre
libres de se rétracter rte d si e vers szczotkotrzymaczy).

Monter £ couvrir les brosses ¢ en fibre de carbone (8 ).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, démarrez
I'outil électrique sans charge et attendez 1 a 2 minutes
jusqu'a ce que les balais de charbon s'adaptent au
commutateur du moteur. Le remplacement des balais de
charbon ne doit étre confié qu'a une personne qualifiée
utilisant des piéces d'origine.

Tout type de panne doit étre £ éliminé par le service d'un
fabricant agréé.
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METRES TECHNIQUES

DONNEES COTEES

Scie a onglet
Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V ~
Fréquence de puissance 50hz
Puissance nominale 1800W
Vitesse de broche sans charge 4800min +
Gamme de coupe angulaire +45°
Plage de coupe d'onglet 0°+45°
Le diamétre extérieur du disque de 210mm
coupe
Diamétre du trou de la lame de scie 30 mm
. . 0°x0° 65 x 260 mm
Dimensions du
matériau coupé 45°x0° 65x 170 mm
sous un angle / sous 45 0% 45 ¢ 35 x 170 mm
un angle
0°x45° 35 x 260 mm
Longueur de guide 185mm
Classe laser 2
Puissance laser <lmw
La longueur d'onde du laser A =650 nm
classe de protection 1}
Masse 13,4 kg
Année de production 2020

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Le niveau de pression acoustique COG: Lp ,=95,2dB (A) K =
3dB (A)

Niveau de puissance acoustique: Lw .= 108,2 dB (A) K =3 dB
®)

Valeur Sc wa f It accélération des vibrations Sa ,=2 936 m /
sz K=15m/sz?

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre
jetés avec les ordures ménagéres, mais apportés dans
un point de collecte sélective pour le recyclage.
Contactez les autorités locales ou votre revendeur pour
des conseils en matiere de recyclage. Le matériel
électrique et électronique usagé contient des substances
nocives pour I'environnement. Le matériel non recyclé
constitue une menace potentielle pour I'environnement et
la santé humaine.

* Sujet a changement sans préavis.
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