Broszura informacyjna
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Szczypce thace boczne dla
elektronikow

Ze ztaczem wsuwkowym

DIN ISO 9654

MAP'N

Ogodlna

Nr art.

EAN

Giowka

rekojesci

Waga

Wymiary

Norma

Zastuge na REACH
Zgodny z RoHS

Atrybuty techniczne

Zakres ciecia drutu o $redniej twardoSci
($rednica)

Zakres ciecia drutu miekkiego (Srednica)
Dtugosc¢ szczeki (B)

Grubos¢ szczeki (ztacze) (D)

Szerokosé gtowki (A)

Dopuszcza sie zmiany i btedy w podanych parametrach technicznych

KNIPEX Werk - C. Gustav Putsch KG - 42337 Wuppertal

e Solidna, zoptymalizowana pod katem przenoszenia obcigzen
konstrukcja z pozbawionym luzéw ztgczem wsuwkowym

e Smukte ostonki wydtuzone w kierunku gtéwki szczypiec zapewniajg
precyzyjny i wygodny chwyt miedzy kciukiem a palcem wskazujacym

e \Wysokie przetozenie dZwigni umozliwia prace bez uzycia duzej sity

e Gléwka okragta, bez Sciecia

e Ksztalt zoptymalizowany pod katem przenoszenia obcigzen zapewnia
jeszcze wigkszy komfort pracy

e Podwadjna sprezyna o niskim wspofczynniku tarcia zapewnia ptynne i
réwnomierne otwieranie

e Polerowanie na wysoki potysk wraz z cienkg warstwa oleju doskonale
zabezpiecza narzedzie przed korozjg

e Krawedzie thace dodatkowo hartowane laserowo, twardo$¢ krawedzi
tnacych ok. 62 HRC
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polerowana na wysoki potysk

z wielokomponentowymi nasadkami
709

115 x 65 x 17 mm

DIN ISO 9654

nie zawiera SVHC

nie dotyczy

@ 1,0 mm

?0,3-1,3mm
14 mm
7 mm
11 mm
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