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Sprawdz dostepnosé

N czesci zamiennych
LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESCI ZAMIENNYCH gtxservice.pl

59G800

G.0920

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)
PILARKA UKOSOWA
59G800

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SRODKI OSTROZNOSCI:
« Nie uzywac tarcz tnacych, ktore s uszkodzone lub zdeformowane.

Wymienic¢ wktadke stotu, gdy sie zuzyje.

Stosowac¢ tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére
spetniajag wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac tarcz tnacych wytwarzanych ze stali szybkotnacej.
Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu,

ostone oczu,

ochrone drég oddechowych aby zredukowac ryzyko wziewania
szkodliwych pytow,

rekawice do obstugi tarcz tnacych (tarcze tnace powinny byc
trzymane za otwor gdy tylko to jest mozliwe) oraz innych
chropowatych materiatow.

« Podfaczyc¢ system odciggania pytéw podczas ciecia drewna.
BEZPIECZNA PRACA:

Przed potaczeniem pilarki kazdorazowo sprawdzaj przewod zasilajacy,
w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w uprawnionym
warsztacie.

Przed podtaczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwlaszcza dzieciom na
dotykanie urzadzenia lub przewodu elektrycznego i nie dopuszczac¢
ich do miejsca pracy.

Nalezy dobrac tarcze tngca do rodzaju materiatu, ktory ma by¢ ciety.
Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz zalecane
przez producenta.

Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.
Nalezy upewnic sig, ze ramig jest solidnie zamocowane podczas ciecia
ukosnego.

Podfoga w okolicy maszyny powinna by¢ dobrze utrzymana i bez
luznych materiatow jak wiory i inne odpadki.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie ogélne lub lokalne.

Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

Stosowac jedynie ostre tarcze tnace, zwraca¢ uwage na maksymalng
predkos¢ zaznaczong na tarczy tnacej.

Upewnic¢ sig, ze zastosowane czeici dystansowe i pierscienie
wrzeciona sg odpowiednio zastosowane zgodnie z zaleceniami
wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lasera lub przez autoryzowanego przedstawiciela.

« Nalezy upewniac sie przed rozpoczeciem pracy czy maszyna jest
przymocowana do stotu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO
Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukgji elektronarzedzia
jest klasy 2 0 maksymalnej mocy <1mW, przy diugosci fali pro-
mieniowania 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla
wzroku, jednak nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku Zrédta
promieniowania (zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke $wiatta

laserowego. Grozi to niebezpieczeristwem. Nalezy przestrzegac
nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

.

Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Nigdy nie wolno umyslnie i nieumysinie kierowac wigzki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub w kierunku obiektu innego niz
materiat obrabiany.

.

Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wiazki
Swiatta laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przykfad kierujac wigzke $wiatta
poprzez lusterka.

Zawsze trzeba upewni¢ sie czy Swiatto lasera jest skierowane
na materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych. Btyszczaca
blacha stalowa nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta
w kierunku operatora, 0s6b trzecich i zwierzat.

Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE|
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dlugosé fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z
ia $rodko bezpieczajacych i dodatk ych di
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatk | i
Objasnieni ych piktograms
—-—)
@ M
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1. Przeczytajinstrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

Odfacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

5. Chronic¢ przed deszczem

6. Klasa druga ochronnosci

7. Promieniowanie laserowe. Nie patrze¢ na promien lasera
Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji groza
niebezpieczenstwem narazenia si¢ na promieniowanie laserowe!

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z mozliwoscig
zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnacej. Dodatkowo
gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukji, moze pochyla¢
sie pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwiekszenia funkcjonalnosci i
diugosci ciecia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw drewna,
pasujacych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowa¢ wytacznie
zgodnie z jej przeznaczeniem. Proby uzycia pilarki do innych celow
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke
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nalezy wykorzystywac wytacznie z odpowiednimi tarczami tnacymi,
z zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka ukosowa to
urzadzenie do stosowania zaréwno przy pracach warsztatowych
stolarskich jak i konstrukcyjnych ciesielskich.

o .
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OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Uchwyt transportowy

Uchwyt rekojesci

Wiacznik

Dzwignia ostony tarczy tnacej
Przycisk blokady wrzeciona

Ostona tarczy tnacej

Pokrywa szczotki weglowej

Sworzen blokady gtowicy
Ogranicznik gtebokosci ciecia

10. Sruba ogranicznika gtebokosci ciecia
11. Pokretto blokady prowadnicy

12. Prowadnica

13. Dzwignia blokady gtowicy

14. Listwa oporowa

15. Otwér montazowy

16. Podziatka katowa stotu roboczego
17. Wskaznik kata stotu roboczego

18. Dzwignia automatycznego ustalania
19. Pokretto blokady stotu roboczego
20. Wktadka stotu

21. Stotroboczy

22. Ostona modutu laserowego

23. Modut laserowy

24. Ostona stata

25. Krociec odprowadzania pytu

26. Worek na pyt

27. Pokretto mocujace docisk pionowy
28. Ramie docisku pionowego

29. Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
30. Pokretto mocowania materiatu

31. Podziatka katowa nachylenia gtowicy
32. Wskaznik kata nachylenia gtowicy
33. Zasobnik na baterie

34. Przycisk wigcznika lasera

35. Laser

36. Sruby mocujace modut laserowy

37. Sruba mocowania plyty centralnej
38. Plyta centralna

39. Sruba regulacyjna kata 0°

40. Sruba regulacyjna kata 45°

Nie wolno cur Z jego przeznac

WO NOUAWN

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

®
@

MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Worek na pyt -1szt
2. Klucz specjalny -1szt
3. Docisk pionowy -1szt
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic sie, ze

zostata ona odtaczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

« Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos¢, ze jej gtowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

« Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajace sa pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE WARSZTATO-
wYM

Zaleca sie, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego
lub stojaka wykorzystujac przewidziane do tego otwory montazowe
(15) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie
i eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzadzenia w
czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie srub o
$rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub szesciokgtnym.

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy
upewnic sie czy:

.

Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.
Sruby sa dokrecone réwno i nie z nadmierng sita (Sruby
mocujace nalezy dokrecac tak, aby nie nastgpito naprezenie albo
odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego naprezenia
istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.
ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu sie pytu i zapewni¢ maksymalng
wydajnos¢ pracy mozna podfaczy¢ pilarke do odkurzacza
przemystowego, wykorzystujac kréciec odprowadzania pytu (25).
Alternatywnie zbieranie pytu jest mozliwe do worka na pyt (w
dostawie) po jego zamocowaniu do kré¢ca odprowadzania pytu.
Montaz przeprowadza sie poprzez $cisnigcie zacisku sprezynowego
i natozenie worka na pyt (26) na kréciec odprowadzania pytu (25)
(rys. A). Aby oprézni¢ worek na pyt nalezy scisngc zacisk sprezynowy
worka na pyt, zdja¢ go z kréc¢ca odprowadzenia pytu i otworzy¢
zamek btyskawiczny, pozwalajacy na petny dostep do wnetrza
worka.

.

Aby uzyskac optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek na pyt

oprdznia¢, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢

ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

« Nacisna¢ ramie wysiegnikowe i trzymac przycisniete ku dotowi.

« Odciggnac sworzen blokady gtowicy (8).

« Podtrzymywac ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi si¢ ono
do swego potozenia gérnego.

Aby zablokowac ramie wysiegnikowe w dolnym potozeniu nalezy:

« Nacisnac i przytrzymac dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

« Wywrze¢ nacisk w dét na ramie wysiegnikowe do momentu az
znajdzie sie ono w potozeniu dolnym.

« Zblokowa¢ ramie wysiegnikowe w tym potozeniu poprzez
wecisniecie sworznia blokady gtowicy (8).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (rys. B) moze by¢ montowany w podstawie pilarki

po obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowac do

wielko$ci materiatu przecinanego. Nie wolno pracowac pilarka, jesli
nie zostat uzyty docisk pionowy.

Poluzowac pokretto mocujace docisk pionowy (27) do podstawy
po stronie po ktdrej bedzie montowany docisk pionowy.
Zamontowac¢ docisk pionowy poprzez wsuniecie go w otwér w
podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujace docisk pionowy
(27).

Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (28) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (29).

.

Dokreci¢ pokretto mocowania materiatu (30) tak aby docisneto
obrabiany materiat do stotu roboczego (21).

Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.



A\

®0 ® b

GRA\PHITE

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce trzeba sie upewnic, ze zostata ona odtaczona od sieci
zasilajacej. Aby zapewnic sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne
wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewnic sig, ze zostaty zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzic¢ czy wszystkie gwintowane elementy ztaczne sg
odpowiednio dokrecone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziataja prawidtlowo i sa w dobrym
stanie. Jakakolwiek cze$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna
zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunieta od materiatu przewidzianego do obrébki.

Wiaczanie

« Wcisnagc¢ i przytrzymac przycisk wiacznika (3).

Wytaczanie

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (3).

OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA

Ogranicznik gtebokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku gdy
zaistnieje konieczno$¢ wykonania wpustu w materiale. Odbywa
sie to poprzez nacigcie powierzchniowe obrabianego materiatu
gdy tarcza nie pracuje petng mozliwa gtebokoscia.

Zablokowa¢ dzwignie blokady gtowicy (13).

Poluzowac¢ pokretto blokady prowadnicy (11) i przesuna¢ gtowice do
tytu.

Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (11).

Przekrecic¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (9) w ustawienie do pracy
z ograniczong gtebokoscig ciecia (rys. C).

Opusci¢ w dét ramie wysiegnikowe i trzymac je w potozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtebokosci przecinania.

Pokreca¢ (w lewo lub w prawo) $ruba ogranicznika gtebokosci ciecia
(10) (rys. C) do uzyskania pozadanego zagtebienia tarczy tnacej.
Poluzowac pokretto blokady prowadnicy (11).

Wykonac¢ planowane ciecia na zadana gtebokos¢.

Aby powréci¢ do ciecia na petng gtebokos¢ nalezy przekreci¢
ogranicznik gtebokosci ciecia (9) w pozycje w ktérej po
opuszczeniu w dot ramienia wysiegnikowego sruba ogranicznika
gtebokosci ciecia (10) nie styka sie z ogranicznikiem gtebokosci
ciecia (9).

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI PRZECINA-
NIA POD KATEM

Obrotowe ramie wysiegnikowe pozwala na przecinanie materiatu
pod dowolnym katem od potozenia prostopadtego do 45° w lewo
lub w prawo.

Odciaggna¢ sworzen blokady gtowicy (8) zezwalajac, aby ramie
wysiegnikowe powoli uniosto sie do potozenia gérnego.
Poluzowac pokretto blokady stotu roboczego (19).

Wecisnac i przytrzymac dzwignie automatycznego ustalania (18) i
obréci¢ ramie wysiegnikowe w lewo lub w prawo, do osiggniecia
wskazania pozadanej wartosci kata na podziatce katowej stotu
roboczego (16).

Zablokowac dokrecajac pokretto blokady stotu roboczego (19).

Podziatka katowa stotu roboczego (16) ma szereg zaznaczonych
potozen w ktérych nastepuje wstepne automatyczne ustalenie
obrotowego ramienia wysiegnikowego. Moze to mie¢ miejsce
tylko gdy podczas obrotu ramienia wysiegnikowego dzwignia
automatycznego ustalania (18) nie jest przytrzymywana w pozycji
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wcisnietej i moze sie zablokowac w tych wytypowanych fabrycznie
potozeniach. Sg to najczesciej stosowane katy przecinania (15%
22,5° 30° 45° w lewo / prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna
doktadnie wyregulowac, korzystajac z podziatki katowej stotu
roboczego (16) wyskalowanej, co jeden stopien. Mimo, ze podziatka
jest wystarczajgco doktadna dla wiekszosci wykonywanych prac,
to jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia kata przecinania za
pomoca katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU ROBOCZEGO.

Poluzowac dzwignie blokady gtowicy (13).

« Ustawi¢ gtowice w potozeniu 0° (prostopadtym w stosunku do
stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (13).
Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (19), wcisng¢ i
przytrzymac dzwignie automatycznego ustalania (18).

Ustawi¢ stot roboczy w pofozenie 0° zwolni¢ dzwignie
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (19).

Nacisna¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (4) i opusci¢ gtowice
pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

« Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadios¢ ustawienia
tarczy tnacej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby
przyrzad pomiarowy nie dotykat do zeba tarczy tnacej gdyz ze
wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar moze
by¢ niedoktadny.

Jedli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktéra
przeprowadza sie nastepujaco:

Poluzowac nakretke zabezpieczajacg i obracac srube regulacyjng
kata 0° (39) (rys. D) w prawo lub w lewo, aby zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tnacej.

Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej wzgledem stotu
roboczego zezwoli¢ glowicy na powrét do potozenia gérnego.
Przytrzymujac $rube regulacyjna kata 0° (39) dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.

Opusci¢ gtowice w dét i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(31), jesli trzeba - dokonac regulacji usytuowania wskaznika kata
nachylenia gtowicy (32) (rys. E).

Podobnga regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujac $rube regulacyjna kata
45°(40) (rys. D).

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY TNACEJ WZGLEDEM LISTWY OPOROWEJ.

Te procedure nalezy wykonywac zawsze w przypadku, gdy listwa
oporowa byta demontowana lub wymieniana. Ta regulacja moze
by¢ wykonana dopiero po prostopadtym ustawieniu tarczy
tnacej wzgledem stotu roboczego. Listwa oporowa stuzy jako
ogranicznik dla materiatu przecinanego.

Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (19), wcisng¢ i
przytrzymac dzwignie automatycznego ustalania (18) i ustawic¢
stot roboczy w potozenie 0°.

« Opuscic¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.
Przytozy¢ do tarczy tnacej katomierz lub inny przyrzad do
mierzenia katow.

Dosuna¢ przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej (14).
Pomiar powinien wykaza¢ 90°.

.

Jesli zachodzi potrzeba regulacji nalezy:

« Poluzowac sruby mocujace listwe oporowg (14) do podstawy.

« Wyregulowa¢ potozenie listwy oporowej (14) tak, aby byta
prostopadta do tarczy tnace;j.

« Dokrecic sruby mocujace listwe oporowa.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA

OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w
zakresie od 0° do 45° - dla przecinania ukosowego (rys. E).
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Odciggna¢ sworzer blokady gtowicy (8) zwalniajac ramie

wysiegnikowe i zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli .
uniosto sie do potozenia gérnego.

Poluzowac¢ dzwignie blokady gtowicy (13). .

Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem,
ktory mozna odczytac na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(31) wykorzystujac wskaznik kata nachylenia gtowicy (32) (rys. E).|
Dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (13).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow
(w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawiac kat przecinania ukosowego. A

SPRAWDZENIE DZIALANIA LASERA

Zesp6t urzadzenia laserowego wysyla wiazke $wiatta laserowego
pokazujaca linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato przecinanie

tarcza tnacg. Odpowiednie ustawienie linii padania wiazki laserowej
zostato wyregulowane podczas procesu produkcyjnego. Niemniej przy
pracach precyzyjnych ustawienie powinno zosta¢ sprawdzone przed@
przystapieniem do operadji ciecia.

Umiescic¢ baterie w zasobniku na baterie (33) (rys. F) upewniajac
sie, ze zachowana jest wiasciwa biegunowos¢.

.

.

Ustawic stot roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata stotu
roboczego (17) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce katowej
stotu roboczego (16), a wskaznik kata nachylenia gtowicy (32)
(rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce katowej nachylenia
gtowicy (31) (rys. E).

Zamocowa¢ na stole roboczym (21) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykonac ciecie.

Zwolni¢ ramie wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

Ustawic¢ przycisk wtacznika lasera (34) w potozenie wiaczony 1"
(oznakowane).

Rzutowana wiazka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cieciu.

REGULACJA LASERA

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrze¢
bezposrednio na wigzke lub jej odbicie na powierzchni lustrzanej.
Zespot urzadzenia laserowego nalezy wytaczac jesli laser nie jest
wykorzystywany.

.

nalezy:

Zdemontowac¢ ostone modutu laserowego (22), poprzez
wykrecenie $rub mocujacych. Pod ostong modutu laserowego
(22) umieszczony jest modut laserowy (23) (rys. G).

Delikatnie obrdci¢ w lewo lub prawo laser (35) (rys. G) w obudowie
modutu laserowego (23) do momentu uzyskania réwnolegtego M
potozenia wiazki $wiatta laserowego. Nie nalezy obraca¢ modutu
laserowego na site i wiecej niz kilka stopni.

W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ regulacji poprzecznej
poluzowa¢ $ruby mocujace modut laserowy (36) i przesunac
modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania réwnolegtosci
linii laserowej do rzazu po cieciu.

Jesdli wigzka Swiatta lasera nie jest réwnolegta do rzazu po cieciu@

. e

.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumic $wiatto lasera, dlatego
tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnieciem przycisku wigcznika nalezy upewnic sie czy
pilarka zostata wtasciwie zmontowana i wyregulowana, zgodnie
ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukgji.

.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla oséb praworecznych.
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ZATRZYMANIE PILARKI

Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (3) i odczeka¢, az tarcza
tnaca catkowicie przestanie sie obracac.

Unies¢ ramie wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od materiatu
przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika elektrycznego jest
zjawiskiem normalnym w czasie uruchamiania i zatrzymywania
sie pilarki. Nie wolno zatrzymywac tarczy tnacej pilarki wywierajac
na nia nacisk boczny.

CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowac materiat przecinany, aby nie przeszkadzato
to w postugiwaniu sie pilarka. Przed wiaczeniem pilarki przesunagé
jej gtowice w potozenie dolne w celu upewnienia sig, ze glowica
pilarki i ostona tarczy tnacej maja petna swobode ruchu. Upewni¢
sie czy ostona tarczy tnacej w swoim ruchu dochodzi do potozenia
skrajnego.

Przed przystapieniem do ciecia upewni¢ sie czy pokretto blokady
stotu roboczego (19) oraz dzwignia blokady gtowicy (13) pilarki sa
dokrecone w sposdb pewny.

Podtaczy¢ pilarke do sieci.
Upewnic¢ sig, ze przewdd zasilajacy jest z dala od tarczy tnacej i
podstawy urzadzenia.

« Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewnic sig, ze jest on

pewnie zamocowany, aby nie mégt poruszyc sie w czasie ciecia.

« Przesunac¢ gtowice pilarki w skrajne tylne potozenie i zablokowac

prowadnice (12) pokrettem blokady prowadnicy (11).

« Odblokowac gtowice i ostone tarczy tnacej.

Nacisna¢ przycisk blokady wiacznika i uruchomi¢ pilarke
wiacznikiem (odczeka¢, az tarcza tnaca pilarki osiggnie swoja
maksymalna predko$¢ obrotowa).

Powoli opuszcza¢ gtowice pilarki.

Rozpoczac przecinanie wywierajac umiarkowang site na gtowice
podczas ciecia.

Niedostateczne dokrecenie pokretet blokady moze spowodowac
niespodziewane przesuniecie
powierzchnie materiatu, co zagraza operatorowi niebezpiecznym
uderzeniem kawatkiem materiatu.

PRZECINANIE Z PRZESUWEM RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO
(GLOWICY) PILARKI
Przesuw ramienia wysiegnikowego pilarki umozliwia ruch tarczy

tnacej do przodu i do tylu pozwalajac na przecinanie szerszych
kawatkéw materiatu.

sie¢ tarczy tnacej na gorna

Ustawi¢ ramie wysiegnikowe w gérnym potozeniu.

Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (11).

Przed wiaczeniem pilarki pociggnac ramie wysiegnikowe ku sobie,
trzymajac je w gérnym potozeniu.

Nacisna¢ przycisk wigcznika (3) aby uruchomic pilarke.

Odczekac az tarcza tngca osiggnie swojg predkos¢ maksymalna.
Odblokowa¢ ostone tarczy tnacej weciskajac dzwignie ostony
tarczy tnacej (4).

Obnizy¢ ramie wysiegnikowe i rozpoczac ciecie.

Podczas ciecia przesuwac ramie wysiegnikowe do tytu (od siebie).

Po przecieciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika i
odczekac az tarcza tnaca przestanie sie obracac przed uniesieniem
ramienia wysiegnikowego do gérnego potozenia.

Nigdy nie wolno dokonywac cigcia przesuwajac gtowice pilarki ku
sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby niespodziewanie wspig¢ sie
na materiat przecinany, co zagraza operatorowi niebezpiecznym

zjawiskiem odbicia.

Nacisna¢ przycisk wigcznika (3).

Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiaggnat petng predkosc obrotowa.
Nacisna¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

Obnizy¢ ramie wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.

Zwolni¢ nacisk na dzwignig ostony tarczy tnacej (4).

Wykonac ciecie.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajagcego z gniazdka sieciowego.
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CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, widry i pyt z wkiadki stotu roboczego oraz obszaru
wokét tarczy tnacej i jej ostony.

Upewnic sig, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg drozne
i nie ma w nich wiéréw czy pytu.

Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwa smaru statego.

Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

Pedzelkiem oczysci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Nacisna¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

Unie$¢ ostone tarczy tnacej (6) i wykreci¢ srube mocowania ptyty
centralnej (37) (rys. H).

Odsungac plyte centralna (38) w lewo tak, aby zapewni¢ dostep do
$ruby mocujacej tarcze tnaca.

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i obracac tarczg tnaca, az
do jej zablokowania.

Postugujac sie kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowac i
wykreci¢ $Srube mocujaca tarcze tnaca.

Zdja¢ podktadke zewnetrzng i wyjac tarcze tnacy (zwracajac
uwage na pierscien redukcyjny jesli wystepuje).

Usunag¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujacych tarcze tnaca.

Zamontowac nowg tarcze tngca wykonujac opisane czynnosci w
kolejnosci odwrotnej.

narzedzia regulacyjne zostaly usuniete i czy wszystkie $ruby,
pokretta i wkrety sa pewnie dokrecone.
Sruba zabezpieczajaca tarcze tnaca ma lewy gwint. Nalezy
zachowac szczeg6lng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej. Trzeba
korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia ochrony
rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy tnacej.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5V typu AAA.

« Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (33) (rys. F).

o Usunac zuzyte baterie.

« Wiozy¢ nowe baterie, upewniajac sie czy zachowana jest wasciwa
biegunowos¢.

« Zamontowac pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednocze$nie wymiany obu szczotek.

Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7).

Wyjac zuzyte szczotki.

Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego

powietrza.

Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie

wsunac sie do szczotkotrzymaczy).

Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (7).

Po wykonaniu czynnoséci wymiany szczotek weglowych nalezy
uruchomic¢ elektronarzedzie bez obciazenia i odczekac 1-2 min, az
szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Pilarka ukosowa
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1400W
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 5000 min™
bez obcigzenia

Zakres ciecia katowego +45°
Zakres ciecia ukosowego 0°-45°
Srednica  zewnetrzna  tarczy 185 mm
tnacej

Srednica otworu tarczy tnacej 16 mm
Wy miar yl0°x0° 50x210 mm
przecinanego|45°x0° 50x 150 mm
materiatu pod |45° x 45° 35x150 mm
katem /  pod|0°x 45° 35x210 mm
skosem

Dtugos¢ prowadnicy 135 mm
Klasa lasera 2

Moc lasera <ImwW
Dtugosc fali lasera A=650 nm
Klasa ochronnosci Il

Masa 11kg
Rok produkgji 2020

Po zakonczeniu nalezy upewni¢ sie czy wszystkie klucze i@

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, i
niepewnos$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z
norma EN 61029-2-9

Wartosci drgan a, i niepewnos¢ pomiaru K podano zgodnie z norma
EN 61029, ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norma EN 61029 procedure pomiarowq i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgar moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji
na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb faczna ekspozycja ma drgania
moze si¢ okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak : konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, whasciwa organizacja pracy .

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyépieszenia drgan: a, <2,5 m/s*K=1,5m/s?
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OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

¥Zastrzega sig prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spotkaz ialnoscia” Spotka zsiedziba w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukgji (dalej:, Instrukcja), w tym min. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a
takze jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
2 dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm). w celach ch calosci
Instrukcjijak i hjej 6w, bez 2g py Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
ione i moze ¢ pociagnigcie d ialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Sie¢  Punktéow  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX
SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
< € /EC Declaration of Conformity//Megfelelségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

PLEN HU SKCS
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ /Vyrobce/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Pilarka ukosowa

Wyréb /Mitre saw/
/Product//Termék/ /Gérflirész/
/Produkt//Produkt/ /Miter videl/

/Mitere vidél/
Model
/Model//Modell//Model//Model/ 596800
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE
/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/
Numer seryjny

/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo//Vyrobniho ¢isla/ 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi iranyelveknek:/

e popsany vyrobek spliiuje nasledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/ B
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozménénd 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a splfia poziadavky://a splfiuje pozadavky
orem:

EN 61029-1:2009/A11:2010; EN 61029-2-9:2012/A11:2013;

EN 55014-1:2006/A2:2011; EN 55014-2:1997/A2:2008; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000;

EN 62321:2009

Jednostka notyfikowana: /Noified body://Bejelentett szervezet:// Certyfikat badania typu WE numer/Number of EC type certificate://Az
Notifikovany organ:/ /Notifikovany orgdn:/ EK tipusti bizonyitvdnytanusitvdnya://Certifikdt pocet typu osvedcenia
ES://Cislo certifikdtu EU prezkouseni typu:/

No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, M8A 14 07 44390 895
80339 Mtinchen, Germany

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery

in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final
user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizdrélag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet
hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlo ezt kovetSen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie
v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahiia pridané komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom. //Toto prohldseni
se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym
uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dokumentdcic
osszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo
bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povéFené sestavenim technické dokumentace, pficemz tato
osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/

Podpisano w imieniu: -
/Signed for and on behalf of./

/A tanusitvdnyt a kovetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald/
/Podpisané v mene:/

/Podepsdno jménem:/

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Grupa Topex Sp. 2 0.0. Spk. /GRUPA TOPEXQua.Iity»A’g?nr/l o
ul. Pograniczna 2/4 /A GRUPA TOPEXMIno‘segugyl meghatalmazott képviselGje/
02-285 Warszawa /Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce Kvalitu TOPEX GROUP/

Warszawa, 22020-09-15
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW
59G800

CAUTION: BEFORE USING THE DEVICE READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

PRECAUTIONS:
Do not use damaged or deformed cutting blades.

Replace table insert when it is worn out.

Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

Do not use cutting blades made of high speed steel.
Use personal protection measures, such as:

earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,
eye shield,

respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,

gloves for maintenance of cutting blades (hold cutting blades
by the hole whenever possible) and other rough materials.

« Connect dust extraction system when cutting wood.

SAFE OPERATION:

Each time before connecting the mitre saw check the power cord,
in case of damage hand over to authorized workshop for repair.

Before connecting the saw to mains socket make sure the supply
voltage matches the voltage on the rating plate of the tool.

Do not allow bystanders, and children in particular, to touch the
tool, power cord, or get into the workplace.

Match cutting blade with material that you plan to cut.

Never use mitre saw for cutting materials other than specified by
the manufacturer.

Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

Ensure that saw arm is well fixed when making a mitre cut.

Floor close to the machine should be kept tidy and without loose
materials like scobs and other wastes.

Provide appropriate top or spot lighting.

Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

Use sharp cutting blades only, observe maximum speed marked
on the cutting blade.

Ensure that spacing parts and spindle rings are used in accordance
with the manufacturer instructions.

If the mitre saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden. Repairs should be carried out by the
manufacturer or authorized representative.

Before starting to work ensure the machine is fixed to a bench.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE
Laser device used in the power tool design is the class 2 with

is not dangerous to eyes, however do not look directly at the source
of the light (temporary blindness hazard).

maximum power below TmW and wavelength 650 nm. Such device :

WARNING. Do not look directly at the source of the laser beam. It

may cause hazards. Follow the below safety rules.

« Use the laser device in accordance with the manufacturer’s
instructions.

« Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser
beam at people, animals or any object other than processed
material.

« Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’
or animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance
by pointing the laser beam at mirrors.

.

Always ensure the laser beam is directed at material which does
not have any reflective surfaces. Reflective steel sheet does
not allow for laser use, because it might cause hazardous light
reflection directed at operator, bystanders or animals.

Do not replace the laser unit with device of other type. All repairs
must be carried out by the manufacturer or authorized person.

.

LASER LIGHT, LASER RADIATION

DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM
LASER DEVICE CLASS 2

Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2014

CAUTION: This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries.

Explanation of used symbols

K
S

1. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein!

2. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors)

3. Disconnect the power cord before starting maintenance or
operation.

4. Keep the tool away from children.

5. Protect against rain.

6. Protection class 2

7. Laser radiation. Do not look at laser beam

Adjustments other than described in this manual put in danger of

exposition to laser radiation!

CONSTRUCTION AND USE

Mitre saw is the tool equipped with base, that allows to change angle
of the cutting head attached to it. Additionally, the mitre saw cutting
head can tilt at an angle and be extended for greater functionality and
cutting length.

Mitre saw is designed for cutting wooden pieces that match with
the tool size. Do not use the saw for cutting firewood. Use the saw
accordingly to its purpose only. Attempts to use the saw for purposes
other than specified will be considered an improper use. Use the saw
only with appropriate cutting blades with teeth with sintered carbide
inserts. The mitre saw is fit for use in workshop woodworking or for
structural carpentry purposes.

Use the tool according to the manufacturer’s instructions only!
DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Carrying handle

2. Handle grip

3. Switch

4. Cutting blade guard lever
5. Spindle lock button
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Cutting blade shield

Carbon brush cover

Head locking pin

Cutting depth gauge

10. Cutting depth gauge adjustment screw
11. Guide locking knob

12. Guide

13. Head locking lever

14. Fence

15. Fixing hole

16. Angular scale of work table

17. Work table angle marker

18. Lever for automated position fixing
19. Work table locking knob

20. Tableinsert

21. Work table

22. Laser module cover

23. Laser unit

24. Fixed shield

25. Dust extraction outlet

26. Dust bag

27. Vertical clamp fixing knob

28. Vertical clamp arm

29. Vertical clamp arm locking knob
30. Work piece fixing knob

31. Angular scale of head tilt

32. Marker of head tilt position

33. Battery compartment

34. Laser switch button

35. Laser

36. Laser module fixing screws

37. Central plate fixing screw

38. Central plate

39. Adjustment knob for angle 0°
40. Adjustment knob for angle 45°

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

A WARNING
@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dustbag -1 pce
2. Special key -1 pce
3. Vertical clamp -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

Ensure the mitre saw is disconnected from power supply before
starting any installation or adjustment.

CARRYING THE MITRE SAW

« Make sure the head is locked in the lowest position when carrying
the mitre saw.

« Make sure that work table locking knob, head locking lever, and
other safety parts are tightened firmly.

INSTALLATION OF MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended to fix the mitre saw to a workbench or a stand
with the use of fixing holes (15) designed for such purpose. They
are located on the mitre saw base and guarantee safe operation
and eliminate risk of unwanted machine shifts during operation.
The holes allow to use coach bolts or bolts with hexagonal head and
8 mm in diameter.

A\
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When fixing the mitre saw to a workbench ensure that:

« Workbench top surface is flat and clean.

« Bolts are tightened equally and with moderate force (fixing bolts
must be tightened so the base is not under stress or deformed). In
case of over-stress there is danger of cracking the base.

DUST EXTRACTION

To prevent dust deposition and provide maximum working
efficiency, you can connect the mitre saw and industrial vacuum
cleaner using the dust extraction outlet (25). Alternatively, you can
collect the dust in the dust-bag (included) after installing it onto
dust extraction outlet. To install, press on the spring clamp and
put the dust bag (26) onto the dust extraction outlet (25) (fig. A).
To empty the dust bag, press on the spring clamp of the dust bag,
remove it from the dust extraction outlet and open the zip-fastener
that allows to access inside the bag.

To achieve optimal dust extraction empty the bag when it is 2/3
full.

USING THE SAW ARM (HEAD)

There are two positions of the saw arm, upper and lower. To release

the saw arm from locked lower position, do as follows:

« Press and hold down the arm.

« Pull the head locking pin (8) out.

« Hold the saw arm as it lifts to its upper position.

To lock the saw arm in lower position, do as follows:

« Press and hold the cutting blade guard lever (4).

« Press down the saw arm until it reaches its lower position.

« Lock the extension arm in this position by pressing the head
locking pin (8) in.

VERTICAL CLAMP

Vertical pressure clamp (fig. B) can be installed in the saw base at

either side of the work table and is fully adjustable to size of the

object to be cut. Do not use the saw without using vertical pressure
clamp.

Loosen the vertical clamp fixing knob (27) at the base, on the side
where you plan to install the vertical clamp.

To install the vertical clamp, slide it into the hole in the mitre saw
base, next tighten the vertical clamp fixing knob (27) to the saw
base.

Once the vertical clamp arm (28) position is adjusted to work
piece, tighten the vertical clamp arm locking knob (29).

.

Tighten the work piece fixing knob (30) so the work piece is
pressed against the work table (21).

.

Make sure the work piece is secured.

OPERATION / SETTINGS

Ensure the saw is disconnected from power supply network before
starting any adjustment. To ensure safe, precise and efficient saw
operation, proceed with all adjustment procedures as a whole.
After finishing all the setting and adjustment procedures ensure
that all keys are collected. Check that all threaded joining
elements are properly tightened.

When making adjustments ensure that all external parts work
properly and are in good condition. Any worn out or damaged
part must be replaced by qualified personnel before starting to
use the saw.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the saw.

Switch on the saw only when cutting blade is away from the
material that is to be cut.

Switching on
« Press and hold the switch button (3).
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Switching off

« Release pressure on the switch button (3).

USING THE CUTTING DEPTH GAUGE

Cutting depth gauge is used for making key grooves in a work
piece. To do so, partially cut the surface of the work piece, when
the blade does not operate at its full travel range.

Tighten the head locking lever (13).

Loosen the guide locking knob (11) and move the head to the
back.

Tighten the guide locking knob (11).

Turn the cutting depth gauge (9) to position for limited depth
cutting (fig. ).

Lower the saw arm and hold it in lower position, pressed against,
the cutting depth limiter.

Turn the cutting depth gauge adjustment screw (10) clockwise
or counter-clockwise (fig. C) until you obtain required sink of the
cutting blade.

Loosen the guide locking knob (11).

Make a cut to defined depth.

To return to cutting at full depth, turn the cutting depth gauge (9)
to position, where the cutting depth adjustment screw (10) does
not go into contact with the cutting depth gauge (9) when the
extension arm is lowered.

SETTING THE WORK TABLE FOR MITRE CUTTING

Rotary extension arm allows for cutting material at any angle from
the range of 45° left or right from the perpendicular position.

Pull away the head locking pin (8) and allow the arm to lift slowly
to upper position.

Loosen the work table locking knob (19).

Press and hold the lever for automated position fixing (18) and
turn the extension arm left or right, to obtain appropriate angle
readout on the angular scale of work table (16).

Lock by tightening the work table locking knob (19).

Angular scale of work table (16) features set of marked positions,
where rotary extension arm fixes its position automatically. It is
possible only when the lever for automated position fixing (18) is
not pressed in during rotation of the extension arm, and can lock
itself in factory predefined positions. Those are cutting angles
that are used the most often (15° 22,5° 30°, 45°, left or right). Any
angle can be set precisely with the use of the angle scale of work
table (16) scaled every degree. Even though the scale is accurate
enough for most of performed tasks, it is recommended to double
check the cutting angle with protractor or other device for angle
measurements.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION
OF CUTTING BLADE AND WORK TABLE

Loosen the head locking lever (13).

Set the head in the position 0° (perpendicular to the work table)
and tighten the head locking lever (13).

Loosen the work table locking knob (19), press and hold the lever
for automated position fixing (18).

Set the work table in 0° position, release the lever for automated
position fixing and tighten the work table locking knob (19).

Press the cutting blade shield lever (4) and lower the saw head to
the extreme down position.

Use the tool to check perpendicularity of cutting blade and work
table.

When making measurements make sure that measurement
device does not touch any cutting blade tooth, otherwise the
measurement may be inaccurate due to thickness of sintered
carbide insert.

In case the measurement angle is different than 90°, the foIIowingA

adjustment is necessary:

« Loosen securing nut and turn the adjustment knob for angle
0° (39) (fig. D) clockwise or counter-clockwise, to increase or
decrease cutting blade tilt angle.
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« After perpendicular position of cutting blade and the work table
has been set, allow the head to return to its upper position.

Hold the adjustment knob for angle 0° (39) and tighten the
protection nut.

Lower the head and check again that the angle previously set
matches readings on the angular scale of the head tilt (31). Adjust
position of the marker of head tilt position (32) when necessary
(fig. E).

Carry out similar adjustment for bevel cutting at head angle 45°, use
the adjustment knob for angle 45° (40) (fig. D).

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION
OF CUTTING BLADE AND FENCE

Carry out this procedure each time the fence was removed or
replaced. Proceed with the adjustment only after setting cutting
blade and work table perpendicular. Fence is used as a limiter for
a work piece.

.

« Loosen the work table locking knob (19), press and hold the
lever for automated position fixing (18) and set the work table in
position 0°.

.

Lower the saw head to the extreme down position.

.

Put a protractor or any other angle measurement device to
cutting blade.

Move the angle measurement device close to the fence (14).
Measurement readout should be 90°.

In case adjustment is necessary:

« Loosen screws fixing the fence (14) to the base.

« Adjust fence (14) position, so it is perpendicular to the cutting
blade.

« Tighten screws that fix the fence.

SETTING SAW ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING

Saw extension arm can be tilted at any angle from the range of 0° to

45° for bevel cutting (fig. E).

Pull the head locking pin (8) that releases saw arm and allow the
saw arm to lift slowly to upper position.

« Loosen the head locking lever (13).

« Tilt the saw extension arm left to desired angle that you can read
on the angular scale of head tilt (31), use the marker of head tilt
position (32) (fig. E).

Tighten the head locking lever (13).

.

If you need to set both angles (in both planes, horizontal and
vertical) for compound cutting, always set the bevel angle first.

LASER OPERATION CHECK

Laser device assembly generates laser beam that projects line on the
material and shows how the material will be cut. Setting of laser line
projection was adjusted during production process. Nevertheless
check this setting before starting to cut for precise works.

Place batteries in the battery compartment (33) (fig. F). Make sure
to observe polarity.

Set the work table in the position, where the work table angle
marker (17) shows 0° on the angular scale of work table (16),
and the marker for head tilt position (32) (fig. E) shows 0° on the
angular scale of head tilt (31) (fig. E).

Fix piece of waste material to the work table (21) and make a cut.
Release saw arm and leave waste material fixed to the work table
of the saw.

Set the laser switch button (34) to ON position‘l'(marked).
Projected light beam should be parallel to the previously made
kerf.

LASER ADJUSTMENT

When setting laser guiding beam, do not look at the source of the

laser beam or its reflection on a reflective surface. Always switch
off the laser unit when the laser is not used.

.

Whenever projected light beam is not parallel to the previously
made kerf, do as follows:
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Undo the fixing screws and remove the laser module cover (22).
Beneath the laser module cover (22) you can find the laser module
(23) (fig. G).

Turn the laser (35) slightly clockwise or counter-clockwise (fig. G)
in the laser module cover (23), until you obtain parallel position
of the laser beam. Do not turn the laser module forcefully and by
more than few degrees.

When lateral adjustment is necessary, loosen the laser module
fixing screws (36) and move the laser unit to the left or right, until
the laser line is parallel to the kerf.

Dust arising from cutting may suppress laser light, therefore it is
necessary to clean the generator lens occasionally.

SWITCHING ON THE MITRE SAW

Before pressing the switch button ensure that the mitre saw is
assembled and adjusted properly and accordingly to instructions!
from this manual.

Described mitre saw is designed for right-handed persons.

Press the switch button (3).

Allow the saw motor to reach full rotational speed.
Press the cutting blade guard lever (4).

Lower saw arm towards processed material.

Release pressure on the cutting blade guard lever (4).
Make a cut.

STOPPING THE MITRE SAW

Release pressure on the switch button (3) and wait until the
cutting blade stops completely.

Lift the saw extension arm to move it away from the processed
material.

Temporary sparking of brushes inside the electric motor is normal
when starting or stopping the mitre saw. Do not stop cutting
blade by applying side pressure.

CUTTING WITH MITRE SAW

Fix a work piece so it does not impede using the mitre saw. Before

S
t

witching the saw on, move its head to lower position to ensure
hat the saw head and cutting blade guard are free to move.

Ensure the cutting blade guard can reach its extreme position.

Prior starting to cut ensure that work table locking knob (19) and
head locking lever (13) are tightened firmly.

Connect the saw to mains network.

Ensure the power cord is away from cutting blade and the tool
base.

Place material on the work table and ensure it is securely fixed, so
it cannot move during cutting.

Move the saw head to the extreme back position and lock the
guide (12) using the guide locking knob (11).

Unlock head and cutting blade shield.

Press the switch lock button and start the saw with the switch
(wait until cutting blade reaches its top rotational speed).

Lower the saw head slowly.

Start cutting by moderately pressing the head down.

Insufficient tightening of the locking knobs may cause unexpected
move of cutting blade towards upper surface of the material. It
puts operator in danger of being hit with piece of material.

CUTTING WITH MOVING THE SAW EXTENSION ARM (HEAD)
OF THE MITRE SAW

Saw extension arm shift allows to move cutting blade to the back
and front, and to cut wider pieces of material.

Lift the saw arm to the upper position.

Loosen the guide locking knob (11).

Before switching on the saw pull the saw extension arm to
yourself while holding it in the upper position.

Press the switch button (3) to start the saw.

Wait until the cutting blade rotates at its maximum speed.

@®
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Unlock the cutting blade guard by pressing the cutting blade
guard lever (4).

Lower saw extension arm and start cutting.

When cutting, move the saw extension arm to the back (away
from yourself).

After the piece has been cut, release pressure on the switch
button, and before you lift the saw arm to the upper position wait
until cutting blade stops rotating.

Never cut by moving the saw head towards yourself. Otherwise
cutting blade might catch the work piece, it puts the operator in
danger of a kick-back.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

CLEANING

.

.

When the work is finished, remove thoroughly all pieces of
material, scobs and dust from the work table insert, area around
cutting blade and its shield.

Ensure the ventilation holes of the motor cover are unobstructed,
with no scobs or dust.

Clean guides and apply thin layer of solid grease.
Keep all handles and knobs clean.
Clean laser projector lens with a brush.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

.

.

.

Press the cutting blade guard lever (4).

Lift the cutting blade shield (6) and undo the central plate fixing
screw (37) (fig. H).

Move the central plate (38) left, so to gain access to the cutting
blade fixing bolt.

Press the spindle lock button (5) and rotate cutting blade until it
locks.

Use the special wrench (included) to loosen and unscrew the
cutting blade fixing bolt.

Remove the outer washer, remove the cutting blade (pay
attention to adapter ring, if present).

Remove all dirt from the spindle and washers that fix cutting
blade.

Follow described procedure in reverse order to install new cutting
blade.

After finishing the procedure ensure all keys and adjustment tools
were removed and all screws, wheels and bolts are tightened
firmly.

Screw that secures cutting blade is left-hand threaded. Be very
careful when gripping the cutting blade. Use protective gloves to
provide protection for your hands against sharp teeth of cutting
blade.

BATTERY REPLACEMENT IN LASER UNIT

Laser unit is powered with two AAA batteries, 1.5 V.

.

.

Remove battery compartment (33) lid (fig. F).
Remove empty batteries.

Insert new batteries. Observe polarity.

Install battery compartment lid.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

.

.

Unscrew and remove carbon brush covers (7).
Remove used brushes.
Remove any carbon dust with compressed air.

Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush
holders).
Fix carbon brush covers (7).
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After replacement of carbon brushes, start the power tool with
no load and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit to the
motor commutator. Entrust replacement of carbon brushes only
to a qualified person. Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

“Grupa Topex Spéfka z Scig” Spotka with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
Mitre Saw GEHRUNGSSAGE

Parameter Value
Supply voltage 230V AC 59G800
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1200W ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
Spindle rotational speed with no 5000 min- VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES GERATES SORGFALTIG DURCH
load UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES NACHSCHLAGEN AUF.
el o anae e DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Outer qiameter of cutvting blade 185 mm SICHERHEITSMASSNAHMEN:
Hole diameter of cutting blade 16 mm X R . ; . o
Cuttin glo°x0° 50x 210 mm . Verwender\ Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder
capacity|45°x0° 50 x 150 mm verformt sind,
(material  size) [45° x 45° 35x 150 mm « Tauschen Sie den Tischeinsatz beim Verbrauch aus.
mitre / bevel 0°x45° 35x210 mm « Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Guide length 135 mm Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
Laser class 2 entsprechen.
Laser power <1mW « Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die aus SS-Stahl
Laser wavelength A =650 nm hergestellt worden sind.
Proj[ection class I « Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:
Weight - 11kg - Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren,
Year of production 2020

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Information on noise and vibrations

The emitted noise levels, such as the level of emitted acoustic
pressure Lp, and the level of acoustic power Lw, and the
measurement uncertainty K are given below in the instruction in
accordance with the EN 61029-2-9 standard.

The vibration values a, and the measurement uncertainty K,
determined in accordance with the EN 61029 standard, are given
below.

The vibration level given below in this instruction was measured in
accordance with a measurement procedure set forth in the EN 61029
standard and can be used for comparing power tools. It can also be
used for preliminary evaluation of exposure to vibrations.

The vibration level given here is representative for the basic uses
of the power tool. If the power tool is used for other purposes or
with other bits, or if the power tool is not maintained properly, the
vibration level may change. Also, these conditions may also result in
an increased exposure to vibrations during the entire work period.
In order to accurately estimate exposure to vibrations, one must
consider periods when the power tool is switched off or when it is
switched on and not used for work. This way, the total exposure to
vibrations may turn out to be much lower. One must implement
additional safety measures in order to protect the user from the
consequences of vibrations, such as maintenance of the power tool
and of the working tools, ensuring proper temperature of the hands,
and proper organization of work.

Sound pressure level: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power level: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Vibration acceleration: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilties.
Information on utiization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

“Right to introduce changes is reserved.

Augenschutzabdeckung,

Schutz fir Ihre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stduben zu reduzieren,

Handschuhe zur Handhabung von Schneidscheiben (halten Sie
die Schneidscheiben méglichst an der Offnung) und anderen
rauen Stoffen.

Beim Holzschneiden schlieBen Sie das System an das
Absaugsystem an.

SICHERER BETRIEB:

Vor dem AnschlieBen der Gehrungssége die Versorgungsleitung
regelmaBig Uberpriifen, bei Beschadigungen durch eine
Elektrofachkraft austauschen lassen.

Vor dem AnschlieBen der Gehrungssége ans Netz priifen Sie stets,
dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerétes entspricht.

Unbefugte Personen, insbesondere Kinder, vom Gerét bzw. der
Versorgungsleitung sowie vom Arbeitsbereich fernhalten.

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

Verwenden Sie nie die Gehrungssage zum Schneiden von Stoffen,
die vom Hersteller nicht empfohlen sind.

.

Verwenden Sie die Kreissdge nie ohne Abdeckung oder falls sie
gesperrtist.
Stellen Sie sicher, dass der Arm beim Gehrungschneiden fest
montiert ist.

.

Der Fu3boden in der Umgebung der Maschine soll sauber, ohne
lose Materialien wie Spéane oder andere Abfdlle, gehalten werden.

Sorgen Sie fiir geeignete allgemeine oder lokale Beleuchtung.

« Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmafig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben, beachten Sie die
max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe markiert ist.

Stellen Sie sicher, dass die eingesetzten Distanzelemente und
Spindelringe gemél den Anweisungen des Herstellers verwendet
werden.
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« Wird die Gehrungssdge mit Laser ausgestattet, so istderAustausch.

gegen einen anderen Lasertyp unzuléssig. Mit Reparaturen ist der!
Laser-Hersteller bzw. der autorisierte Vertreter zu beauftragen.

« Vor dem Betrieb stellen Sie sicher, dass die Maschine fest am Tisch
montiert ist.

SICHERHEITSREGEL BEIM BETRIEB EINES LASERGERATES

In der Konstruktion des Elektrowerkzeugs wurde ein Lasergerat
der 2. Klasse mit der maximalen Leistung von < 1 mW bei der
Strahlungswellenldange von 650 nm verwendet. Dieses Lasergerat
ist nicht fur lhr Sehvermégen schédlich. Man darf aber nicht direkt
in der Richtung der Strahlungsquelle schauen (Gefahr durch
momentane Blindheit).

WARNUNG. Nicht direkt ins Laserlichts schauen. Es ist geféhrlich.
Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

Das Lasergerat soll gemdB den Hinweisen des Herstellers
gebraucht werden.

Richten Sie niemals - gewollt oder ungewollt - das Biindel

des Laserlichts auf Menschen, Tiere oder Objekt, das kein zu f’:

bearbeitetes Objekt ist.

Nicht zulassen, dass das Biindel des Laserlichts zufélligerweise
in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fur ldnger
als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtblndels
mittels Spiegel.

Stets Uberpriifen, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet
ist, auf dem es keine reflektierenden Fldachen gibt. Glanzendes
Stahlblech Idsst die Verwendung des Laserlichtes nicht zu, denn
es konnte zu einer gefahrlichen Lichtreflexion kommen, die auf
den Bediener, Dritte und Tiere gerichtet ist.

Die Lasereinheit gegen keinen anderen Geratetyp austauschen.
Alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine autorisierte
Fachkraft ausfiihren lassen.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN

LASERGERAT DER 2. KLASSE
Wellenlinge: 650 nm; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ANMERKUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Sct inrict i zt den, b ht stets
das Restrisiko einer Verletzung.

Erléauterung zu den eil P

g
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1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

2. Personliche Schutzausristung (Schutzbrille, Gehdérschutz)
tragen.

3. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und

Reparaturarbeiten abtrennen.

Kinder vom Gerat weghalten.

Das Gerét vor Regen schiitzen.

Zweite Schutzklasse

Laserstrahlung. Nicht in den laserstrahl schauen

Nowu

Durch die Einstellungen, die von den in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Einstellungen abweichen, besteht das Risiko der
Laserbestrahlung!

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Gehrungssdge ist mit einem Gestell ausgestattet, das die
Winkeleinstellung des daran montierten Schneidkopfes ermdéglicht.
Zusatzlich kann der Kopf der Gehrungssdge, je nach Konstruktion,
geneigt und zur Steigerung der Funktionalitdt und zur Erhéhung der
Schnittldnge ausgefahren werden.

Die Gehrungssage ist fiir das Durchschneiden von Holzblocken
entsprechend der GroBe des Gerdtes bestimmt. Verwenden Sie das
Gerét nichtzum Schneiden von Brennholz. Setzen Sie die Gehrungssage
nur bestimmungsgemaB ein. Samtliche Versuche, die Gehrungssage
zu anderen Zwecken als angegeben zu verwenden, gelten als der
bestimmungsgeméBe Gebrauch des Gerates. Verwenden Sie die
Gehrungssage nur mit geeigneten Schneidescheiben, mit Verzahnung
mit HM-Kappe. Die Gehrungssége ist sowohl fiir Tischlerarbeiten in der
Werkstatt, als auch Zimmerarbeiten vor Ort ausgelegt.

Nichtbesti aBe Ver d

ist nicht zugelassen!
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerétes, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Transporthaltegriff

Haltegriff
3. Hauptschalter
4. Hebel fur Schneidescheibenabdeckung
5. Taste der Spindelarretierung
6
7
8

des Elektrowerkzeugs

Abdeckung der Schneidescheibe
Abdeckung der Kohlebirste

. Bolzen fiir Kopfverriegelung

9. Trenntiefenanschlag

10. Schraube fiir Schnitttiefenanschlag

11. Regler der Fiihrungsverriegelung

12. Fuhrung

13. Hebel fiir Kopfverriegelung

14. Anschlagleiste

15. Montageoffnung

16. Winkelteilung des Arbeitstisches

17. Winkelanzeige fiir Arbeitstisch

18. Automatischer Fixierungshebel

19. Regler der Tischverriegelung

20. Tischeinlage

21. Arbeitstisch

22. Abdeckung fiir Lasermodul

23. Lasermodul

24. Feste Abdeckung

25. Staubabsaugstutzen

26. Staubbeutel

27. Befestigungsdrehknopf fur Vertikaldrucksttick

28. Schenkel des Vertikaldruckstiicks

29. Verriegelungsregler fiir den Schenkel des Vertikaldruckstticks

30. Befestigungsdrehknopf zur Werkstiickspannung

31. Winkelteilung fur Kopfneigung

32. Anzeige des Kopfneigungswinkels

33. Batteriefach

34. Laser-Einschalttaste

35. Laser

36. Befestigungsschrauben fiir Lasermodul

37. Befestigungsschrauben fiir Zentralplatte

38. Zentralplatte

39. Einstellschraube 0°

40. Einstellschraube 45°

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten
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BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

. ACHTUNG

A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Staubbeutel -15t
2. Sonderschlissel -15t
3. Vertikaldruckstiick -15t

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

Bevor Sie mit jeglichen Montag- bzw. Einstellungsarbeiten an der

Gehrungssage anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerat von der

Stromversorgung getrennt ist.

GEHRUNGSSAGE TRAGEN

« Beim Tragen der Gehrungssage stellen Sie sicher, dass der Kopf in
der unteren Endposition gesichert worden ist.

« Stellen Sie sicher, dass der Regler der Arbeitstischverriegelung,
der Hebel fiir Kopfverriegelung und andere Sicherheitselemente
fest angezogen sind.

GEHRUNGSSAGE AUF DEM WERKSTATTTISCH MONTIEREN

Es wird empfohlen, dass die Gehrungssdge auf dem Werkstatttisch
oder Gestell fest montiert wird, wobei dazu die Montagesffnungen
(15) im Gestell der Gehrungssage verwendet werden, dadurch wird
der sichere Betrieb gewdhrleistet und unerwiinschte Verschiebung
beim Betrieb vermieden. Fir diese Montagedffnungen werden
Flachrund- bzw. Sechskantschrauben mit dem Durchmesser von
8 mm verwendet.

Bei der Montage der Gehrungssége auf dem Werkstattisch stellen
Sie sicher, dass:

Die Oberflache des Werkstattisches flach und sauber ist.

Die Schrauben gleichmé@Big und mit korrektem Anzugsmoment
angezogen werden (die Montageschrauben so zugeschraubt
sind, dass es nicht zur Spannung oder Verformung des Gestells
kommt). Bei einer iberméBigen Spannung kann es zum Brechen
des Gestells kommt.

STAUBABFUHRUNG

Um das Staubansammeln zu verhindern und die maximale
Arbeitsleistung zu gewdhrleisten, kann man die Gehrungssage
an einen Industriestaubsauger mit dem Staubabsaugstutzen
(25) anschlieBen. Alternativ kann Staub in den (mitgelieferten)
am Staubabsaugstutzen angebrachten Staubbeutel gesammelt
werden. Die Federklemme zusammendriicken und den Staubbeutel
(26) auf den Staubabsaugstutzen (25) (Abb. A) aufschieben. Um
den Staubbeutel zu entleeren, die Federklemme des Staubbeutels
zusammendriicken, ihn vom Staubaustrittstutzen abnehmen und
den ReiBverschluss, der einen vollen Zugang zum Inneren des
Beutels gewahrt, 6ffnen.

Um eine optimale Staubabfiihrung zu gewébhrleisten, entleeren
Sie den Staubbeutel, wenn er bis zu 2/3 seines Volumens voll ist.

AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN
Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den

Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position freizugeben,
gehen Sie wie folgt vor:

« Den Auslegerarm driicken und nach unten gedriickt halten.
« Den Verriegelungsbolzen driicken (8).
« Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.

Um den Auslegerarm in der unteren Position zu verriegeln, gehen
Sie wie folgt vor:

>
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Den Hebel der Schneidescheibenabdeckung (4) driicken und
gedriickt halten.

.

Den Auslegerarm nach unten driicken bis er in seine untere
Position kommt.

.

Den Auslegerarm in dieser Position verriegeln, dabei den
Verriegelungsbolzen (8) eindrticken.

VERTIKALDRUCKSTUCK
Der Vertikaldruckstiick (Abb. B) kann am Maschinengestell auf den
beiden Seiten des Arbeitstisches montiert werden und lasst sich

vollig an die GroBe des Werkstlicks anpassen. Die Gehrungssage
darf nicht ohne Vertikaldruckstiick verwendet werden.

Den Befestigungsdrehknopf fiir Vertikaldruckstlick (27) an der
Seite, an der das Vertikaldruckstiick montiert wird, |6sen.

Das Vertikaldruckstiick durch das Einschieben in die
Offnung am Gestell der Gehrungssige montieren und den
Befestigungsdrehknopf fur Vertikaldrucksttick (27) am Gestell der
Gehrungssage anschrauben.

Nach der Anpassung der Position des Schenkels des
Vertikaldruckstiicks (28) an das zu verarbeitende Werkstiick den
Verriegelungsregler fir den Schenkel des Vertikaldrucksticks
(29).

Den Befestigungsdrehknopf (30) drehen, sodass er das Werkstiick
am Arbeitstisch (21) andrtickt.

Uberpriifen, ob das Werkstiick stabil montiert ist.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Gehrungssage anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerat von der
Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prazisen und
effizienten Betrieb der Gehrungssége zu gewahrleisten, fiihren
Sie alle Regulierungsprozeduren komplett durch.

.

.

Nach der Ausfiihrungaller Regulierungs- und Einstellungsarbeiten
stellen Sie sicher, dass alle Schliissel gesammelt worden sind.
Priifen Sie, ob alle Gewindeelemente entsprechend zugedreht
sind.

Bei der Ausfiihrung von Einstellungsarbeiten priifen Sie, ob alle
externen Elemente richtig funktionieren und in gutem Zustand
sind. Abgenutzte oder beschddigte Teile miissen sofort von
der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der Gehrungssdge
ausgetauscht werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Gehrungssidge angegeben worden ist.

Die Gehrungssédge darf nur dann eingeschaltet werden, wenn
die Schneidescheibe von dem zu bearbeitenden Material
weggezogen ist.

Einschalten

« DieTaste des Schalters (3) driicken und gedriickt halten.
Ausschalten

« DieTaste fiir Schalterverriegelung (3) loslassen.
SCHNITTTIEFENANSCHLAG BEDIENEN

Der Schnitttiefenanschlag kann verwendet werden, falls eine
Nut im Werkstiick auszufiihren ist. Die Nut wird durch das

Anschneiden der Oberfliche des Werkstiicks bei der max.
maglichen Tiefe der Schneidscheibe ausgefiihrt.

.

Den Hebel fiir Kopfverriegelung (13) verriegeln.

Den Regler der Fiihrungsverriegelung (11) 16sen und den Kopf
nach hinten verschieben.

Den Regler der Fiihrungsverriegelung (11) zudrehen.

.

Den Schnitttiefenanschlag (9) in die Position fiir den Betrieb mit
eingeschrankter Schnitttiefe (Abb. C) drehen.

Den Auslegerarm nach unten bringen und in der unteren Position,
angelehnt an den Schnitttiefenanschlag, halten.

Mir der Schraube des Schnitttiefenanschlags (10) (Abb. C) (nach
links bzw. rechts) drehen, bis die gewiinschte Eintiefung der
Schneidschiebe erreicht wird.

.
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« Den Regler der Fiihrungsverriegelung (11) I6sen.

« Die geplanten Schnitte auf die gewtinschte Tiefe ausfiihren.

« Um mit der max. Schnitttiefe zu schneiden, den
Schnitttiefenanschlag (9) in die Position bringen, in der nach dem
Senken des Auslegerarms die Schraube des Schnitttiefenanschlags
(10) den Schnitttiefenanschlag (9) nicht berthrt.

ARBEITSTISCH FUR DEN GEHRUNGSCHNITT EINSTELLEN

Der schwenkbare Auslegerarm lasst das Material beliebig unter dem
beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten Position bis zum
Winkel von 45° links oder rechts schneiden.

Den Bolzen fiir Kopfverriegelung (8) zurtickziehen, dabei den
Auslegerarm loslassen und abwarten, bis der Auslegerarm in die
obere Position gebracht wird.

Den Regler der Tischverriegelung (19) 16sen.

Den automatischen Fixierungshebel (18) driicken und gedriickt
halten, den Auslegerarm nach links oder rechts drehen, bis der
gewiinschte Winkel in der Winkelteilung des Arbeitstisches (16)
erreicht wird.

der

In dieser Position durch Zudrehen des

Tischverriegelung (19) verriegeln.

Reglers

Die Winkelteilung des Arbeitstisches (16) hat viele markierte
Stellungen, in den eine automatische Fixierung des rotierenden
Auslegerarms erfolgt. Es ist nur dann mdglich, wenn beim Drehen
des Auslegerarms der automatische Fixierungshebel (18) in der
gedriickten Position nicht gehalten wird und in den werksseitig
markierten Stellen verriegeln kann. Es sind jene Schneidewinkel,
die am haufigsten eingesetzt werden (15° 22,5° 30° 45° links /
rechts). Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann man
prazise ausfiihren, indem man die Winkelteilung am Arbeitstisch
(16) mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch nimmt. Obwohl die
Winkelteilung fur die meisten Anwendungen ausreichend ist, wird
es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem Winkelmesser oder
einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu messen.

SENKRECHTE EINS.:I'ELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUM
ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIEREN

Den Hebel fiir Kopfverriegelung (13) 16sen.

Den Kopf in die Position 0° (senkrecht zum Arbeitstisch) bringen
und den Hebel fir Kopfverriegelung (13) zudrehen.

Den Regler der Tischverriegelung (19) I16sen, den automatischen
Fixierungshebel (18) driicken und gedriickt halten.

Den Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen, den automatischen
Fixierungshebel 16sen und den Regler der Tischverriegelung (19)
zudrehen.

Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (4) driicken und den
Kopf der Gehrungssége in die untere Endlage bringen.

Die senkrechte Lage (mit einer Messlehre) der Schneidescheibe
zum Arbeitstisch kontrollieren.

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerat die
Verzahnung der Schneidescheibe nicht beriihrt, denn sonst kann
die Messung wegen der Stérke des Aufsatzes aus Hartmetall nicht
genau ausfallen.

Falls der gemessene Winkel nicht 90° betrdgt, ist die Regulierung
notwendig, die folgendermalen auszufiihren ist:

« Die Kontermutter I6sen und die Einstellschraube 0° (39) (Abb. D)
um den Neigungswinkel der Schneidescheibe zu erhéhen oder zu
reduzieren.

Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum
Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die obere Position gebracht
wird.

Die Einstellschraube 0° (39) gegenhalten und die Kontermutter
anziehen.

Den Kopf nach unten bringen und sicher stellen, dass der
eingestellte Winkel der Anzeige auf der Winkelteilung der
Kopfneigung (31) entspricht — ggf. die Lage der Anzeige (32)
(Abb. E) regulieren.
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Fuhren Sie eine dhnliche Regulierung fiir den Kopfwinkel 45° fur
Schragschneiden durch. Dazu verwenden Sie die Einstellschraube
(40) (Abb. D), die sich gegentiber dem Auslegerarm befindet.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUR
ANSCHLAGLEISTE PRUFEN UND REGULIEREN

Diese Prozedur ist immer dann anzuwenden, wenn die
Anschlagleiste abgebaut bzw. ausgewechselt worden war. Diese
Regulierung kann erst dann vorgenommen werden, wenn die
Schneidscheibe senkrecht zum Arbeitstisch eingestellt ist. Die
Anschlagleiste gilt als Anschlag fiir den zu schneidenden Stoff.
Den Regler der Tischverriegelung (19) I6sen, den automatischen
Fixierungshebel (18) driicken und gedriickt halten und den
Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen.

Den Sagekopf in die untere Endstellung bringen.

An die Schneidescheibe einen Winkelmesser oder eine andere
Winkelmessgerat anlegen.

.

Das Winkelmessgerat an die Anschlagleiste (14) zustellen.

.

Das Messergebnis soll 90° anzeigen.

Nehmen Sie ggf. die Regulierung folgendermaflen vor:

« Die Montageschrauben, die die Anschlagleiste (14) am Gestell
fixieren, |6sen.

« Die Lage der Anschlagleiste (14) so regulieren, dass sie senkrecht
zur Schneidescheibe steht.

« Die Montageschrauben der Anschlagleiste anziehen.

DEN AUSLEGERARM (KOPF) FUR DEN GEHRUNGSCHNITT

EINSTELLEN

Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel im Bereich

von 0° bis 45° fiir das Schragschneiden (Abb. E) geneigt werden.

« Den Bolzen fiir Kopfverriegelung (8) zurlickziehen, dabei den
Auslegerarm loslassen und abwarten, bis der Auslegerarm in die
obere Position gebracht wird.

.

Den Hebel fiir Kopfverriegelung (13) 16sen.

Den Auslegerarm nach links unter dem gewinschten Winkel,
den man auf der Winkelteilung der Schneidescheibe (31) ablesen
kann, neigen. Hierzu die Anzeige des Kopfneigungswinkels (32)
(Abb. E) verwenden.

Den Hebel fiir Kopfverriegelung (13) zudrehen.

.

Falls es notig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und
vertikal) fir das kombinierte Schneiden zu regulieren, stellen Sie
stets zuerst den Winkel fiir den Gehrungsschnitt ein.

LASERFUNKTION PRUFEN

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtbiindel, die als eine Linie auf
dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser Linie wird
die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Eine entsprechende
Einstellung des Laserlichtbiindels wurde werksseitig reguliert.
Bei prazisen Arbeiten soll man jedoch die Einstellung vor dem
Schneiden priifen.

Die Batterien in den Batteriefach (33) (Abb. F) hineinlegen und
dabei auf die richtige Polaritat achten.

.

.

Den Arbeitstisch in die Position bringen, in der die Winkelanzeige
fur Arbeitstisch (17) sich mit dem Punkt 0° auf der Winkelteilung
des Arbeitstisches (16), und die Kopfneigungsanzeige (32)
(Abb. E) mit dem Punkt 0° der Anzeige des Kopfneigungswinkels
(31) (Abb. E) deckt.

Auf dem Arbeitstisch (21) ein geeignetes Abfallstiick befestigen
und einen Schnitt ausfiihren.

.

Den Auslegerarm loslassen und das befestigte Abfallmaterial auf
dem Tisch der Gehrungssége liegen lassen.

Den Laserschalter (34) in die Position ,I” (Abb. H) (Markierung)
bringen.

Das geworfene Lichtbiindel soll parallel an die zu schneidende
Linie verlaufen.

LASER REGULIEREN

Beim Einstellen des Laserstrahles darf man nicht direkt in den
Laserstrahl oder sein Widerspiegelung schauen. Schalten Sie das



®O ©

® > O ®

Lasermodul aus, falls der Laserstrahl nicht verwendet wird.

Falls das geworfene Lichtbiindel an der zu schneidenden Linie nichA

parallel verlauft, soll man:

Die Abdeckung fiir das Lasermodul (22) durch Losen der
Befestigungsschrauben demontieren. Unter der Abdeckung fiir
das Lasermodul (22) liegt das Lasermodul (23) (Abb. G).

Den Laser (35) (Abb. G) im Geh&use des Lasermoduls (23) links
oder rechts drehen, bis das Lichtblindel parallel verlduft. Das
Lasermodul nicht mehr als um einige Grade und nicht gewaltsam
drehen.

Falls eine Regulierung in der Querebene notwendig ist, die
Befestigungsschrauben des Lasermoduls (36) I6sen und das
Lasermodul links oder rechts verschieben, bis das Lichtbiindel
parallel verlauft.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
dampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu die Projektorlinse am
Lasergerat reinigen.

GEHRUNGSSAGE BETATIGEN

Bevor Sie den Hauptschalter betdtigen, stellen Sie sicher, dass
die Gehrungssdge richtig angebracht und gemaB den o. g.
Anweisungen eingestellt ist.

Die beschriebene Gehrungssdge wurde fiir rechtshandige Bediener
entworfen.

Die Taste des Schalters (3) driicken.

Abwarten, bis der Motor der Gehrungssage die volle Drehzahl
erreicht.

Den Auslegerarm nach unten zu dem zu bearbeitenden Material
bringen.

Den Hebel fur Schneidescheibenabdeckung (4) loslassen.

Den Schnitt ausfiihren.

GEHRUNGSSAGE STOPPEN

« Den Druckknopf des Schalters (3) loslassen und abwarten, bis die|
Schneidescheibe komplett zum Stillstand kommt.

« Den Auslegerarm der Gehrungssage nach oben weg vom Material

bringen.

Momentane Funkenbildung im Inneren des Elektromotors ist|
eine normale Erscheinung beim Betdtigen und Stoppen der
Gehrungssége. Die Schneidescheibe der Gehrungssédge darf nie
durch einen seitlichen Druck angehalten werden.

MIT DER GEHRUNGSSAGE SCHNEIDEN

Das Werkstiick ist so zu spannen, dass es die Bedienung der
Gehrungssage nicht verhindert. Vor dem Einschalten schieben
Sie den Sagekopf in die untere Position und stellen Sie sicher,
dass der Sagekopf und die Abdeckung der Schneidescheibe
sich vollig frei bewegen kénnen. Stellen Sie sicher, dass die
Schneidescheibenabdeckung bis zur Endstellung kommt.

Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Regler fur
Tischverriegelung (19) und der Regler fiir Kopfverriegelung (13) fest
zugedreht sind.

SchlieBen Sie die Gehrungssage ans Netz an.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel fern von der Schneidescheibe
und dem Maschinengestell verlduft.

Legen Sie das Werkstiick auf den Arbeitstisch und priifen Sie, ob es
sicher gespannt ist, damit es sich beim Schneiden nicht bewegt.
Den Ségekopf in die hintere Endposition schieben und die
Fihrung (12) mit dem Regler der Fiihrungsverriegelung (11)
verriegeln.

Entriegeln Sie den Sdgekopf und die Abdeckung der
Schneidescheibe.

Driicken Sie die Taste der Schalterverriegelung und betétigen Sie
die Gehrungssége (warten Sie ab, bis die Schneidescheibe ihre
maximale Drehzahl erreicht).

Senken Sie langsam den Sagekopf.

Fangen Sie mit dem Schneiden an, indem Sie maBig auf den
Sagekopf beim Schneiden andrucken.

Den Hebel fiir die Abdeckung der Schneidescheibe (4) driicken. A
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Falls die Verriegelungsregler nicht ausreichend zugedreht
sind, kann die Schneidescheibe aus Versehen auf die
Werkstiickoberfliche verschoben werden, was eine Gefahr fiir
den Bediener darstellt, denn er kann mit einem Materialstiick
gestof3en werden.

DURCHSCHNEIDEN MIT DER VERSCHIEBUNG DES AUSLEGE-
RARMS (KOPFES) DER GEHRUNGSSAGE

Die Verschiebung des Auslegerarms der Gehrungssage ermoglicht,

die Schneidescheibe nach hinten und vorne zu bewegen und somit
breitere Materialstiicke zu schneiden.

« Den Auslegerarm in die obere Position bringen.

« Den Regler der Fiihrungsverriegelung (11) I6sen.

« Vor der Betatigung der Gehrungssdage den Auslegerarm in der
oberen Position zum Bediener ziehen.

.

Die Taste des Schalters (3) driicken, um das Gerdt zu betdtigen.
Abwarten bis die Schneidescheibe ihre maximale Drehzahl
erreicht.

Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (4) driicken und die
Abdeckung der Schneidescheibe entriegeln.

.

Den Auslegerarm nach unten bringen und mit dem Schneiden
anfangen.

« Beim Schneiden den Auslegerarm nach hinten (vom Bediener
weg) verschieben.

Nach dem Durchschneiden den Schalter freigeben und abwarten,
bis die Schneidescheibe zum Stillstand kommt, bevor der
Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.

Beim Schneiden fiihren Sie den Sagekopf nie zu sich. Die
Schneidescheibe kann sich iiber das Werkstiick erheben, wodurch
es zu einem Riickschlag kommen und den Bediener in Gefahr
bringen kann.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

REINIGUNG

Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des
Materials, Spane und den Staub aus dem Tisch und aus dem
Bereich um die Schneidescheibe und derer Abdeckung.

« Stellen Sie sicher, dass die Luftungsschlitze des Motorgehéuses
nicht gestopft sind und keine Spane und keinen Staub enthalten.
Reinigen Sie die Fiihrungen und schmieren Sie diinn mit einem
festen Schmierstoff.

Halten Sie alle Haltegriffe und Regler sauber.

.

Reinigen Sie mit einem Pinsel die Projektorlinse am Lasergerat.
AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

Den Hebel fiir die Abdeckung der Schneidescheibe (4) driicken.
Die Abdeckung der Schneidescheibe (6) anheben und
die Schraube zur Montage der Zentralplatte (37) (Abb. H)
herausdrehen.

Die Zentralplatte (38) nach links verschieben, um den Zugang zur
Montageschraube fir Schneidescheibe zu bekommen.

Die Taste der Spindelarretierung (5) betdtigen und die
Schneidescheibe drehen, bis sie verriegelt wird.

Mit dem mitgelieferten Spezialschliissel die Befestigungsschraube
fiir Schneidescheibe I6sen und herausdrehen.

« Die &uBere Unterlage entfernen, die Schneidscheibe
herausnehmen (dabei auf den Reduktionsring, falls vorhanden,
achten).

.

.

Jegliche Verunreinigungen von der Spindel und den Unterlagen
der Schneidescheibe entfernen.

.

Eine neue Schneidescheibe montieren, in dem Sie die
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Zum Abschluss sicherstellen, dass alle Schlissel und
Einstellwerkzeuge entfernt worden und alle Schrauben und
Regler fest angezogen sind.
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Die Konterschraube fiir Schneidescheibe hat ein linkes Gewinde.
Beim Greifen nach der Schneidescheibe gehen Sie besonders
vorsichtig vor. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre Hande
vor der scharfen Verzahnung der Schneidescheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH VON BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei Batterien 1,5 V vom Typ AAA

betrieben.

« Die Abdeckung des Batteriefachs (33) (Abb. F)entfernen.

« Alte Batterien entfernen.

« Legen Sie neue Batterien ein und stellen Sie sicher, dass die
richtige Polaritat vorliegt.

« Montieren Sie die Abdeckung des Batteriefachs wieder.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen

Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Biirstenabdeckungen (7) herausschrauben.
Abgenutzte Biirsten abnehmen.
Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

Neue Kohlebirsten einsetzen (die Kohlebiirsten sollen sich frei in
die Burstenaufnahmen einschieben lassen).

Die Birstenabdeckungen (7) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten das Gerat mit Leerlaufdrehzahl
betdtigen und 1-2 Minuten abwarten, bis sich die Biirsten an den
Motorkommutator anpassen. Die Kohlebiirsten ausschlieBlich
von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Gehrungssige

Par Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50Hz
Nennleistung 1400W
Leerlaufdrehzahl Spindel 5000 min™!
Winkelschnittbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0°-45°
AuBerer Durchmesser der 185 mm
Schneidscheibe
Offnungsdurchmesser der 16 mm
Schneidscheibe
Abmessungen 0°x0° 50x210 mm
des geschnittenen |45°x 0° 50 x 150 mm
Materials 45° x 45° 35x 150 mm
Winkelschnitt / 0°x 45° 35x210 mm
Gehrung schnitt
Lange der Fihrung 135 mm
Laserklasse 2
Laserleistung <1mwW
Laser-Wellenldnge A =650 nm
Schutzklasse Il
Gewicht 11kg
Baujahr 2020

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und
Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten in
der Anleitung nach EN 61029-2-9 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die
Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 61029 unten
angegeben.

Der in dieser BA unten angegebene Vibrationspegel wurde gemaf3
dem in der Norm EN 61029 bestimmten Messverfahren gemessen
und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er
kann auch fiir eine vorldufige Einschatzung der Vibrationsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ  fur
standardmaBige Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der
Vibrationspegel kann sich a@ndern, wenn das Elektrowerkzeug
fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben
genannten Griinde kdnnen zu einer erh6hten Exposition gegentiber
Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berticksichtigen. Dadurch
kann sich die Exposition gegenuber Vibrationen als viel niedriger
erweisen. Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen, um den
Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise
durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge,
die Sicherung der richtigen Temperatur der Hande, die richtige
Arbeitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, = 91,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Schalleistungspegel: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ
Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmilll sondern ei hten Wi 9

zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen iber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altg enthalten die fir die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spéika z Scia” Spotka mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: Grupa Topex’) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, sowie h Grupa Topex angehoren und laut Gesetz
iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spiiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen sowie

der gesamten bzw. derer fiir Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex n Schriftform it streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU
WUHCTPYKLUUN

TOPLIOBOYHAA NUJIA
59G800

BHUMAHWE: NEPEA HAYAJIOM SKCMNYATALUW WHCTPYMEHTA
CNEAYET BHUMATEJIbHO MPOYUTATL JAHHYIO MHCTPYKLIMIO U
COXPAHWTb EE B KAYECTBE CMIPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINMACHOCTU

MEPbI MPEAOCTOPOKHOCTU:

3anpewyaetca pa6oTaTb c NOBPEXAEHHbIM wim
nepOPMUPOBAHHBIMY MIbHBIMY ANCKaMU.

3ameHwTe BKNa/blll CTONa B Clyyae ero 13Hoca.

Paspelaetca pabotatb C NUABbHBIMN AncKamu,
PEeKOMEHAOBaHHbIMA  MPOM3BOAWTENEM U OTBEYAIOWMMU
TpeboBaHuAm cTaHaapTa EN 847-1.

.

3a|‘|peu.taeTCﬂ NCNoNb30BaTb NUNbHbIE ANCKU U3 6blCTpOpe)KyLL[elh
cTanun.

.

nOJ'IbSthTer cpeacTteammn I/IHF[VIBVIF[yaJ'IbHOIh 3aluTbl, TAKNMUN KaK:

3aliUTHbIE HayLWIHWUKU ANA NpeaoTBpalleHna notepu cnyxa,

cpeacTBa 3aWmTbl rnas,

cpeAcTBa 3alWTbl AbiXaTeNbHbIX MyTeid ANA  COKpalieHWA
BibIXaHWA BPEJHON Nbinu,
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- pa60HV|e nepyatkm ana pa6o‘rb| C NWNbHbIMMN AUCKamMn “
npoYnMU OCTPbIMX MaTepuanamun (EC!'IVI BO3MOXHO, NUJibHble
AVCKK cnepyeT npuaepXxuBaTb 3a OTBepCTVIE).

* Bo BpemA pacnuia gpesBecuHbl I'IOF[KJ'HO‘-IBVITE CNCTEMY BbITAXKN
nbinn.

BE3OMACHAA PABOTA:

Bcerga nepep, BK/IOYEHVIEM NUTbI MPOBEPLTE WHYP NUTaHWA, @ B

Cflyyae ero noBpexaeHNs obpaTTeCh B CEPBUCHBIN LEHTP AnA

3aMeHbl WHypa.

Bcerga nepen BK/IoYeHVEM NUMbl B PO3eTKY yGeguTech, YTo

HanpsXeHre CeT! COOTBETCTBYET HAMPKEHUIO, yKa3aHHOMY B

nacrnopTHoil Tabnunuke nunbl.

He paspelwaiiTe npukacatbcA K nune WU LWHYPY nUTaHUA

MOCTOPOHHUM NLIaM, NPeX /e BCero, AeTAM; He pa3pellaiTe UM

HaxouTbCA B paboueil 30He Nusbl.

MunbHBIN ANCK NoAGMpaNTe B 3aBUCUMOCTY OT TUMa MaTepuana,
npeaHasHayeHHoro An1A pacnuna.

3anpeu.(aeTcn ncnonb3oBatb MUy AnA pacnuina matepuanos, He
PeKOMeHJ0BaHHbIX Mpou3BoAUTENEeM NUJbl.

3anpelyaetca paboTaTb C NMON 63 3aLUMTHOTO KOXyXa Ui eciu
3aLNTHBIN KOXKYX 3a67I0KMPOBaH.

Mpu HaKNOHHOM pacnue yGeanTech, YTO MIeUO MIUMbl HALEKHO
3admKCpoBaHo.

Mon B paboyeii 30He NWbI COXPaHANTE B YNCTOTe, 6e3 NNILIHNX
MaTepunanos, CTPYKKM 1 MPOYUX OTXOL0B.

Obecneybte HEO6X0AUMOE 0bLLee UV MeCTHOE OCBELLeHMe.

OnepaTtop o/ KeH GbITb 03HAKOMSIEH C NPaBIaMV SKCTITyaTaLun,
06CYKMBaHVA NUIbI 1 TEXHUYECKOTO yXOfja 3a NUIOoN.
Monb3yiTech TONbKO OCTPBLIMU MUABHBLIMK AKCKaMK, obpaLualite
BHVMaHMe Ha MaKCVMasbHYI0 CKOPOCTb, yKa3aHHyI0 Ha NUIbHOM
ancke.

Y6eauTtech, UTO WCMOJb3yeMble AUCTAHLMOHHbIE NeMEeHTbI
M KOonblia WNUHAENA YCTaHOBMIEHbl B  COOTBETCTBUM C
peKoMeHAaLVAMM NPON3BOANTENA.

Ecnn nwna ocHalleHa na3epHbiM YCTPOWCTBOM, €ro 3ameHa
YCTPOIACTBOM APYroro TWMa KaTeropuyecku sanpeujeHa. PemoHT
DOMKEH BbIMOHATL MPOU3BOAUTENb N1a3€PHOTO YCTPOUCTBA U
€0 YMONIHOMOYEHHbIV NPefCTaBUTeNb.

MpucTynas K paboTe, MpoBepbTe KpemnaeHne nunbl K paboyemy
cTony.

MPABWIA TEXHUKW BE3OMACHOCTW NPU PABOTE C JIA3EPHbIM
YCTPONCTBOM

JlazepHoe yCTPOICTBO, UCMOJIb30BAHHOE B 3NIEKTPOUHCTPYMEHTE,
OTHOCWTCA K la3epHbIM YCTPOMNCTBAM 2 KNacca, MakcmanbHas
MOLLHOCTb cocTaBnAeT <1 MBT, nvHa BOMHbI Na3epHOro
n3nyyeHus — 650 HM. [laHHOE YCTPOWCTBO He ABMAETCA OMacHbIM
[INA 3peHNsA, OAHAKO, 3aNpeLaeTcA CMOTPETb Ha UCTOUYHUK
n3nyyeHna (onacHOCTb BPEMEHHO CNenoTbl).

NPEOOCTEPEXEHME. 3anpelyaetca cMOTPeTb B la3epHbI My4oK.
3710 onacHo. Cobnioaalite NpaBuna TeXHUKM 6€30MacHOCTU.

JlazepHoe ycTPONCTBO CNelyeT SKCNlyaTUpPOBaTh B COOTBETCTBUN
C yKasaHVAMN NpeanpuATUA-U3roToBUTENS.

3anpeljaeTca YMbIWAEHHO WAKM  HEYMbILWAEHHO HanpaenATb
Na3sepHblii Iyy Ha NIOAEN, XKUBOTHBIX UK APYrOn 06BEKT, Kpome
obpabaTbiBaemMoro matepuana.

3anpeu.|ae1c5| co3faBatb

cuTyaumm,

TIOAEN 1 XMBOTHBIX B TeueHue Gonee 0,25 ceKyHA, Hanpumep,
HanpaBAs Na3epHbIil Tyy C TOMOLLbIO 3epKana.

Heo6xoanMo y6eanTbCs B TOM, UTO la3epHblil Sy HanpasieH Ha
maTepuan, He Mo OTPaXKAIoLMX NOBEPXHOCTEN. BrecTalas
JINCTOBAA CTasNb He MO3BONAET PaboTaTh C Na3epHbIM NYYOM, Tak
KaK 3TO MOXET BbI3BaTb OMacHOE OTPAXKEHME Syya B HaNPaBNEHUN
orepaTopa, MOCTOPOHHWX JINL| V1 )KUBOTHBIX.

3anpelyaeTca 3aMeHATb flasepHoe YCTPOWCTBO YCTPONCTBOM
VMHOro Tuna. PemoHT AOJIKEeH BbINOMHATL Npou3soauTesib NN
YMNONHOMOYEHHbIN CELMANNCT.

CnOCOGCTEyIOUJ,Me
HenpeAHaMepeHHOMY HanpasieHWo Nla3epHoro siyvya B rnasa

TIASEPHBIA NYYOK, A3EPHOE M3NYYEHHUE
HE CMOTPUTE B MY4OK

TNA3EPHAA AMMAPATYPA KNACCA 2
Lnuwa sonHbi: 650 Hw; MowwocTs: < 1 MBT
EN60825-1:2014

BHUMAHME: VIHCTPYMEHT CIy>KNT ANiA pa6oTbi BHYTPM NOMELLEHWiA.

Hecmotpa Ha
3aluMTHbIE Mepbl U wcnom:sosamne cpencTs 3au.|vrrb|, Bcerpa
cylecrByet Pblii OC il pUCK nosny TpaBMbl BO
Bpems paboTbl.

HYI0  KOHCT} ble

Pacwmndposka nuKkTorpamm

X
S

5 6 7

1. MMpounTaiTe WHCTPYKUMIO NO 3KCnayaTtauuy, cobniopante
yKasaHuA 1 NpaBuna TexHnkn 6e3onacHoCTy, NpuBeeHHble B
VHCTPYKLuK!

2. [onb3yiTecb cpeacTBamun NHAVBUAYanbHOW 3aLuThbI
(3aLUMTHBIMM OYKaMW, HAyLLHUKaMW).

3. OTknlounTte WHYP NWUTaHWA nepef PeMOHTHO-HanagaouHbIMU
paboTamu.

4. He pa3spelaiite feTAM NpMKacaTbCA K 3NEKTPONHCTPYMEHTY.

5. beperute ot goxpa.

6. Knacc3awurbl.

7. JlasepHoe nsnyyeHue. He cmoTtpute B Ny4oK

=

Hac‘rpoﬁKa nasepa, BbIxoaALwan 3a paMmKku ONWUCaHHOI B JaHHOM
PyKoBOACTBE, YpeBaTa OMaCcHOCTbIO Jla3epHOro OGHVHEHVIR!

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

TopuoBOUHasA nuna NpeAcTaBnAeT CcoGOil  MWUbHYIO  TFONOBKY,
3aKperieHHylo Haf PabourM CTOMIOM, C BOSMOXHOCTbIO U3MEHEHNA
yrna ee Hak/oHa. [onofHUTENbHO, B 3aBUCKMOCTM OT KOHCTPYKLMK,
MUMbHYKO TONOBKY TOPLIOBOYHOW MWMbl MOXHO HaKMOHATb NOf,
OnpefieNeHHbIM  YINIOM, a TakKe BbiiBUraTb ANA  yBeNMyeHns
YHKLIMOHANbHOCTV MHCTPYMEHTa 1 ANVHbI Nponuna.

TopuoBouHasa nuna npep| nna pacn 3aroToBOK
13 [IpeBECVHbI, Pa3Mepbl KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT pasMepy Mubl.
3anpelyaeTca MCNonb3oBaTb NNy 1A pacniia ApoB. 3anpellaeTca
NPUMEHATb MY He MO Ha3HauYeHNHo. MONbITKI NCMONb30BaHUA NI
[NA Uenen, He PeKOMEHAO0BaHHbIX B AAHHON MHCTPYKLIW, CYUTAIOTCA
NpUMEHeHNeM VHCTPyMEHTa He Mo HasHauyeHuto. una [omkHa
MCNONb30BaTbCA MCKIOUNTENBHO C COOTBETCTBYIOWMMIA MANIbHBIMIA
AMCKamMU € TBEPAOCTL Hanai Muna npepl ana
NErknx CTONAPHbIX U MIOTHULIKMX PaboT B MaCTEPCKOA.

-

TcA  np Tb  SNEKTPOMHCTPYMEHT He o

PeL

Ha3HauyeHuio!
OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHaa  HWXe  Hymepauua  KacaeTca  3leMeHTOB
SNEKTPOMHCTPYMEHTa,  MPEeACTaBeHHbIX Ha  CTpaHWuax ¢
rpadpruecknmmn n3o6paxeHnamMm.

1. Pyuka ana nepeHockn

2. PykoATka

3. KHonka BKmoyeHus

4. Pblyar Koxyxa NuabHOro ncKa

5. KHomnka 610oKMpOBKY WNUHAENA
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6.  3alUMTHBIN KOXYX NMUIBHOTO AUCKa

7. KpbllKa yronbHOM WeTKn

8. CrepxeHb GrKCaLMM NUIbHO FONOBKN

9. OrpaHuuutens rnybuHbI Nponuna

10. BUHT orpaHnunTens rny6uHbl nponuna
11.  BnokvpoBouHblii 6ONT Hanpasnsowen
12. Hanpaenstwowas

13. Pblyar 6710KUPOBKM NUIBHON FONIOBKMN

14. TnaHKa-orpaHnunTenb

15. MoHTaxHoe oTBepCTUe

16. Llikana pa6ouero ctona

17. ViHpukatop yrna paboyero ctona

18. Pblyar aBTOMaTN4YeCKO HaCTPONKMN

19. BuHT dumKcaumm pabouero ctona

20. Bknappiw cTona

21. Pabounii cton

22. 3alLMTHbIV KOXYX N1a3epHOro Moayna

23. JlasepHblil MOAYyNb

24. HenopBWKHbIN 3aLUMUTHBIN KOXYX

25. [aTpy6oK Ana oTBOAA NbINK

26. MbinecbopHUK

27. KpenexHbiii BUHT BEPTUKaNbHOTO 3aXnmMa
28. [neyo BepTUKaNbHOro 3aXnma

29. BnoKnpoBOYHbIN 6ONT Neya BEPTKANbHOIO 3aX1ma
30. QuKcaTop 3arotoBKu

31. Lkana yrna HakiioHa NIbHO rONOBKNM
32. VHAMKATOp yrna HaknoHa NUbHOM roNoBKM
33. Otcek ana 6atapeek

34. KHomKa BK/loYeHUs nasepa

35. Jlazep

36. KpenexHble BUHTbI 1a3epHOro Moayna

37. KpeneXHbli1 BUHT LIeHTPasIbHON NNacTUHbI
38. LleHTpanbHas nnactuHa

39. PerynupoBOYHbIi BUHT yrna 0°

40. PerynvpoBOYHbIN BUHT yrna 45°

* Bewnwii sna
U306PaXEHHOTO Ha PHICyHKe

TPyMeHTa MoXeT oTmdatbea o1

PACLULM®POBKA NMPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHWMAHUE

A MNPEAYNPEXXOEHUE

@ CBOPKA/HACTPOVIKA

@ NHOOPMALIMA

OCHALLEHUWE U AONONIHUTENTbHBIE NPUHAANEXXHOCTU
1. Mbinec6opHuK -lwr

2. CneumanbHbli Knoy -Twr

3. BepTuKanbHbIN 3aXKUm -1Twr

NMnoA4roToBKA K PABOTE

Mpuctynas K NOGbIM  MOHTaXHbIM WNW  PEryNIMPOBOYHbBIM
pa6oTam, y6eanTeCh, 4TO TOPLIOBOYHAA NNa OTKIIOYEHA OT CEeTU.
MEPEMELLEHME NUJbI

MnaHypya nepeHecTV Nuy C MecTa Ha MecTo, ybeautech, YTO

nunbHasa ronoBKa WHCTPYMeHTa 3ad)VIKCI/IpOBaHa B KpaVIHeM
HUXHEM MONOXKEeHUN.

6NOKMPOBKY NMbHOW FTONOBKYM 1 ipyrue KpernexHble 31eMeHTbl
HafIeXHO 3aTAHYTbI.

MOHTAX TOPLLOBOYHOW NWJ1bl HA PABOYEM CTOJIE
PeKomeHayeTCA Haf@KHO KpenuTb nuay K pabouemy cTony wnan
CTONKe, NCMONb3yA MOHTaXHble 0TBepCTUA (15) NpeaycMoTpeHHble

ANA 3TOro B OCHOBAHUW MWibl, YTO rapaHTupyet 6630I'|aCHy|O
pa60Ty SNEKTPOMHCTPYMEHTa W NpefoTBpallaeT nepemelleHne

&

Y6enutecb, YTO BAOKMPOBOYHDBIA 6ONT pabouero cTona, pbluarA

nunbl Bo BpemA pabotbl. OTBEpCTVA MO3BONAKT UCMONb30BaTh
60nTbl AMamMeTpPOM 8 MM C rprBOBMAHON FOIOBKON UM 6ONTbI C
LIeCTUrPaHHO FONOBKOW.

Mepey Tem, Kak NpUKpenuTb NNy K paboyemy ctony ybenutech B
TOM, 4TO:

MoBepxHOCTb paboyero cTona poBHas 1 YnCTas.

KpenexHble GOATbl 3aTAHYTbl PaBHOMEPHO, 6€3 Ype3MepHOro
ycunus (KpenexHble GONTbl ClefyeT 3aTarvBaTh Tak, YTobbl He
npow3oLuna AedpopmaLvs ocHoBaHws). Npn Ype3mMepHOIl 3aTsxKKe
60/1TOB B OCHOBaHUM NW/bl MOXKET 06Pa30BaTbCA TPELMHA.

YAANEHUE Nbln

[na coxpaHeHua pabouyero mecta B unucToTe 1 obecneuyeHws
MaKCMManbHO MPOV3BOAVTENbHOCTY, MY MOXHO MOAKMIOUNTL K
NPOMBILLNIEHHOMY MbIIECOCY C NMOMOLLbIO NaTpy6Ka AnA oTBOAA Mbinn
(25). MoxHO Tak»Ke cob1paTb Mbisib B MblNec60PHYIK (BXOAWT B KOMMIIEKT
nuUbl), 3aKPenuB ero Ha natpybke. MOHTax MbinecbopHUKa: CoXMUTE
MPYXWHHBIN 38KUM W HaAeHbTe MbiNecbOpHUK (26) Ha maTpybok
anA oteoga nbinm (25) (puc. A). Ytobbl OUNCTUTD MbINECOOPHNIK,
COMMUTE MPYXMHHDBIA 33KNUM Mblec6OPHIUKaA, CHAMMTE C NaTpy6Ka
ANA OTBOfA MbIIM W PacCTErHUTE 3aMOK-MOMHUIO ANA [OCTyna K
copiepKUMOMY MbinecbopHuKa.

[na onTUManbHOro yfAaneHuA NbiAu MbIIECGOPHUK ounwanTe
nocne HanosnHeHuA 2/3 ero obbema.

YNPABJIEHUE MIEYOM NWJbl (MUIbHOW FOJIOBKOW)

Mneyo MoOXHO ¢VIKCVIPOBaTb B [BYX MNOJIOXKEHUAX — BEPXHEM ”
HUKHeM. YTo6b! pa36ﬂ0KMpOBaTb nne4yo, HaxofAalleeca B HUXKHEM
nonoXxeHuwn, cnegyet:

« HaxaTb Ha nneyo 1 npuaepXaTb B HUXKHEM NONIOXKEHNN.

« OTTAHYTb CTepXKeHb dprKcaLMn NUbLHOW ronoBKy (8).

« lMpupepxuBaTh nneyo BO BpemA ero nogbema B BepxHee
nonoxeHue.

Y106bI 3aﬁ]’|0KVIpOBaTb nneyvyo, HaxogsAueecsa B HMXKHEM NONOXKeHNN,
cnepyert:

.

HaxaTb 1 NnpuaepxaTb pblyar Koxyxa NuabHOro AuncKa (4).

.

Haxumatb Ha nnevyo A0 TeX Nop, NOKa OHO He OKaXKeTCA B HMXKHEM
NonoXeHun.

.

3a6510KMpPOBaTH M/1€40 B 3TOM MOJIOKEHNN, HAXWMasA Ha CTEPXKEHb
610KNPOBKMN MUABHO FONOBKY (8).

BEPTUKAJIbHbIV 3AXKUM
BepTuKanbHbIN 32X1M (pUC. B) MOXHO KpenuTb K OCHOBaHMIO NWbI,
C AIBYX CTOPOH pabouero cTona 1 perynnpoBsatb B 3aBACMMOCTN OT

pa3MepoB pacnunMBaemoii 3aroToBKW. 3anpeljaeTca paboTatb C
nunon 6e3 3axuma.

OTBUHTWTE KpenexHblii BUHT BepTuKanbHOro 3axuma (27) c
TON CTOPOHbI OCHOBaHWA, C KOTOPOW MnaHupyeTe 3aKkpenuTb
BEPTUKANbHbIN 3aXK1UM.

.

YcTaHOBWTe BepTUKalbHbIN 3aXUM, BCTaBNAsA €ro B 0TBepcTue B
OCHOBAHWV NMUMbI Y BBUHUYNBAA KPEMNeXHblil BUHT BEPTUKANbHOTO
3axuma (27) B OCHOBaHMe Nusbl

.

Mocne nOAroHKM mnneya BepTUKaNbHOTO 3axuma (28) K
obpabatbiBaeMOMy MaTtepuany, 3aTaHuTe GIIOKMPOBOYHbIN 6ONT
nneya BepTVKaNbHOro 3axuma (29).

.

3ataHuTe duKcaTop 3aroToBKM (30) Tak, YTOObI 3aroToBKa Gbina
npuxara K pabouemy ctony (21).

.

YGEF[VITECb, YTO 3aroToBKa MPOYHO 3aKpeneHa.
PABOTA/HACTPOUKA

Mpuctynaa K Kakum-nnbo  [eicTBUAM, CBA3aHHbIM  C
perynmpoBkoii, ybegutecb, 4To Nuna OTKNoYeHa OT ceTn. Ana
obecneyeHns 6e30nacHoil, TOYHOW W 3PeKTMBHON paboTbl
PerynnpoBKy BbINOJIHAITe B NOIHOM 06beme.

Mocne 3aBeplueHNA HaCTPONKIN/perynnpoBKin y6eauTech, 4to Bce
raeyHble Knoum yb6paHbl 13 paboueii 30Hbl. MpoBepbTe 3aTAXKKY
BCEX KPEMEeXHbIX S1EMEHTOB.




®0 ® b

Bo Bpems HanapouHbix paboT y6eautech B npaBuibHol pabote
BCEX BHELHMX 3/IEMEHTOB MWbl, MPOBEpPbTE WX TeXHUYecKoe
coctosiHue. [oBpexn VAN N3HC bl
[IOMKHBI GbITb 3aMeHeHbl Nepe Hauanom SKCryaTaLuy Nubl.

BKJTIOYEHUE/BbIKNTIOYEHUE

Hang cetn COOTBETCTBOBATb HamnpaAXeHuto,

yKasaHHomy B nacnopruoﬁ Tabnnuke nunbl.

Muny Tb Npu yc yTo AVNCK
He TMpMKacaeTci K 3aroToBKe, mNpefAHasHaueHHON AnA
pacnunusaHna.

BknioueHne

« Haxmute 1 npuaepxuTe KHOMKY BKAOYeHN (3).

BbiknioueHne

« OTnycTVTe KHOMKY BKMOYeHNA (3).

OBCJNTY>KUBAHUE OFPAHUMUTENA MYBUHbBI PACIUNA
OrpanuunTenem rmy6uHbl pacnuna MOXHO BOCMONb30BaTbCA B
cnyuvae, Koraga Heo6xoauUmo caenatb Nas B MaTepuane. [ina atoro

Ha NoBepXHOCTU 0bpabaTbiBaeMOro Matepuana AenaeTcs Hapes,
NpU 3TOM NUAbHBIN ANCK HE paGoTaeT Ha NOMHYIO rNy6uHy.

3ab/10KMpyiiTe pbiyar 610KMPOBKY MUIbHOM ronosku (13).

Ocnabbre  6AOKMPOBOYHDBIA  GonT
OTOABMHBTE MUbHYIO FONIOBKY Ha3ag.

Hanpasnaowen (11) n

3atAHNUTe 6NOKMPOBOYHDI 6ONT Hanpasnstower (11).

MoBepHWTe orpaHuuuTenb ry6uHbl pacnuna (9) B nonoxeHue
[AnA paboTbl C orpaHnyeHHom rny6uHon pacnuna (puc. C).

OnycTvTe BHW3 NNEYO W NPUAEPXKUTE B HUXKHEM MONOXEHUM,
onepes 06 orpaHnunTeNb My6MHbI pacnuna.

MoBopaumBas (B NeBylo WAM B MpaByld CTOPOHY) BUHT
orpaHuuntena ryéuHbl pacnuna (10) (puc. C) HacTpoiite
Heobxoavmyto pabouyto ry6rHY NUABHOTO ANCKa.

OcnabbTe 610KNPOBOYHDBIV 6onT Hanpasnatower (11).

Cpenaiite nponun Ha Tpebyemyio rnyouHy.

YTo6bl BEPHYTLCA K PaCnUMBaHIIO Ha NOMHYI0 pabouyio ry6uHy
MUNbHOTO AWCKa, CneayeT MOBePHYTb OrpaHUuNTeNb TyGUHbI
pacnuna (9) B nonoxeHne, B KOTOPOM MOC/e TOrO, Kak nieyo
6yfieT onyleHo, BUHT orpaHuumTens raybuHbl pacnuna (10) He
Gy/ieT conpuKacaTbCa C orpaHuymTenem ry6uHbl pacnuna (9).

YCTAHOBKA PABOYEIO CTOJIA 414 PACMUNA NMOA YIIOM

MoBOPOTHOE NNeyo fAaeT BO3MOXHOCTb pacnunnBaTb MaTepuan
NOA MPOV3BOMbHLIM YINIOM BNEBO WM BMPaBo, B AvanasoHe OT
nepneHANKyNAPHOro NonoXeHus [o 45°.

OTTaHNTE 1 noBepHUTe CTepXeHb d)VIKCaLLI/lI/I MUIbHOW TONOBKN
(8), nossonsas nneyy nocTteneHHO MNOAHATbCA B BepxHee
nonoxeHwue.

OcnabbTe 610KNPOBOYHDI 6onT pabouero ctona (19).

Haxmute v npupepxwnte pblyar aBTOMATUYECKOM HaCTPOWKM
(18), noBepHWTe Nneyo BNEBO WAW BMpPaBo, T.e. OTPErynupyiTe
HeobXOAVMbIV yron Ha Wwkasne paboyero ctona (16).

3abnokupyiiTe, 3aTArnBan 610KMPOBOYHBIN 60NT paboyero cTona
(19).

Y wkanbl yrna HaknoHa pa6ouero ctona (16) ecTb HECKONbKO
NONOXEHUN, B KOTOPbIX  MPOWCXOAWT  MpeaBapuTesbHan
aBTOMaTYeCKas HacTpoKa Mneya. ITO MOXET MPONCXOANTb
TONbKO B C/lyyae, M BO BPEeMsA MOBOPauvBaHWA Mieva pbluar
aBTOMaTUYECKON HacTpoinkn (18) He OyfeT HaxaT U MoXeT
3abnoknpoBatbcA B 3TUX (abpPUUHO 3afaHHbIX MOMOKEHUAX.
370 valle BCero npumeHsemble yrnbl pacnuna (15° 22,5°, 30°, 45°
B/1eB0/BNPaBo). Kax/abli yron MOXHO TOUHO OTperynmposatb C
NOMOLLbIO LWKaslbl Yrla HaknoHa pabouyero ctona (16) ¢ warom B
OAVH rpagyc. HecMoTpsA Ha TO, YTO TOYHOCTb LWKanbl AOCTaTOUHa
AnA GonMblIMHCTBA PaboT, pekoMeHJyem MPOBEPATb HACTPOVIKY,
yrna pacnuna ¢ NomMoLbio yrnomepa 6o Apyroro WHCTPYMEHTa,
CNyXallero AnA 3MepeHusa yrna.

GRA\PHITE

NPOBEPKA U YCTAHOBKA NMUIbHOIo AUCKA
NEPNEHAUKYNIAPHO PABOYEMY CTONY

OcnabbTe pbluar 610KNPOBKM MUBHO ronoBKw (13).

.

.

lMocTaBbTe NUAbHYIO roNoBKY B NosioxeHue 0° (nepneHanKynapHoO
0 OTHOLLEHWIO K pabouemy CTOsy) v 3aTAHWTE pblyar 6lIOKUPOBKY
nunbHow roniosku (13).

OcnabbTte 610KMPOBOUHDIN 6ONT pabouero cTona (19), Haxumas 1
NpUAEPXKMBan pbluar aBTOMaTUUYeCKO HacTPorKm (18).
YcTaHoBuTe pabouuit cTon B nosoxeHue 0°, oTrycTUTe pblyar
aBTOMATNYECKON HACTPOWKK W 3aTAHUTE GIOKMPOBOYHBIN GoNT
pabouero ctona (19).

HaxmuTe Ha pbluar 3aWuUTHOrO KoXyxa NUIbHOTO Aucka (4) u
OnyCTUTE NUIbHYIO FONIOBKY B KpaiiHee HIDKHee MomoXeHue.
MpoBepbTe (C  MOMOLLbLIO  W3MEPUTENBHOTO  MHCTPYMeHTa)
nepneHanKynApHOCTb MWIbHOMO [AWCKa MO OTHOWEHUK K
pabouemy ctony

Bo BpemMA npoBepku MBMGPVITEﬂbeII‘h WHCTPYMEHT He [oXKeH
KacatbcAa 3y6beB ANCKa, TaK Kak U3-3a TONWNHbI TBEPAO0CNIaBHbIX
Hanaek pe3ynbTaT U3MepPeHnAa MoOXeT 6bITb HETOYHbIM.

Ecnin  nonyyeHHbln yron He paBeH 90° ero Heobxoanmo

OTperynmpoBartb cieayiolm obpasom:

« OcnabbTe npefoxpaHWTENbHYIO raiiky 1 MoBoOpauvBaiiTe
perynmpoBouyHbiil BUHT yrna 0° (39) (puc. D) Bnpaso unu Bneso,

4TO6bI YBENNYNTb NN YMEHbLLWTb YroNl Hak/ioHa NUNbHOro ANCKa.

.

OTperynpoBas nepneHAnKyNApHOE MONOXeHNe  MUIbHOTO
[INCKa OTHOCWUTENbHO pabouyero CTona, MO3BOMbTE MUIbHON
TrONOBKe BEPHYTbCA B BEPXHEE MOJNOXKEHNE.

MpuaepxunBan perynmpoBoYHbIn BUHT yrna 0° (39) 3aTaHuTe
npefoxpaHnUTeNbHYO ra|7|Ky.

OnycTuTe MWUAbHYl0 TOMOBKY BHW3 1 elue pa3 npoBepbTe
COOTBETCTBME YCTaHOB/MEHHOrO yrna MOKasaHWAM LWKanbl yria
HaKJIoHa NubHow ronosku (31), ecnn TpebyeTca — oTperynupyiTe
NONOXeHNe VHAWKATOpa yria HakioHa NuIbHON ronoBKn (32)
(pwc. E).

AHaNOrNYHbIM CMOCOBOM OTPEryNMpPYiATe Yroil HakfoHa MIbHOM
rofoBkM 45° [OnA  pacnunvBaHWA MOA  YIIOM, C MOMOLbIO
perynupoBoYHOro BrHTa yrna 45° (40) (puc. D).

NPOBEPKA U YCTAHOBKA MUJIbHOIo ANCKA
NEPNEHAUKYNAPHO NJIAHKE-OrPAHUYUTENIO.

[aHHyl0 npoueaypy BbIMONHANTE B ClAyyae [AeMOHTaXa

UnU  3amMeHbl  MNaHKU-OTpaHMuMTens,  TONbKO  nocne

neprneHANKyNAPHON YCTaHOBKM MIbHOTO ANCKA OTHOCUTENIbHO

pabouero ctona. fMnaHKa-orpaHN4MTENb CAYXWUT YNOPOM Anis

obpabaTbiBaemMoro marepuana.

« OcnabbTe 6710KMPOBOUHbIV 6ONT paboyero ctona (19), Haxnumas n
npuaepxnBas pbluar aBTOMaTN4eCKo HacTpolku (18), noctaBbTe
pabounii cTon B nonoxeHue 0°.

.

OI'IyCTVITE NUNbHYIO FONOBKY B KpaVIHEe HWXXHee nonoxxeHue.

« [pucrtasbTe yrnomep unv Apyron N3MepuTeNbHbIA NHCTPYMEHT K
NUNbHOMY ANCKY.

« lNpupgsuHbTe  U3MEPUTENbHbIN nnaxke-

orpaHuuutento (14).

Pesynbtat gonmxeH 6biTb paBeH 90°.

VHCTPYMEHT K

Ecnn TpebyeTca perynnpoBkKa, B 3ToM Cllyyae cnepyer:

« OcnabuTb KpenexHble BUHTbI MAaHKU-orpaHnyntens (14).

« OTperynpoBaTb MONOXeHUe MaHKu-orpaHnunTtens (14) Tak,
4TO6bI OHa pacronaranach NeprneHANKYNAPHO MUNbHOMY UCKY.

« 3aTAHYTb KPEMeXHbIe BUHTbI MIaHKN-OrPaHNuNTeNs.

YCTAHOBKA MJIEYA (TOIOBKW) ANA HAKNIOHHOIo
PACMUNA

ﬂﬂﬂ pacnuianBaHNA NOA YrNOM MNe4YO0 MOXHO HaKNOHATb NoA

NpPOV3BOsbHBIM YoM B Ananasoxe ot 0° o 45° (puc. E).

« OTTAHUTE CTepXKeHb GpUKCaLMM NUNBbHON ronosKu (8), oTnyckas
neyo ¥ Mo3BONAA eMy MOCTeNeHHO MOAHATLCA B BepxHee
nonoxXeHue.
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« OcnabbTe pbiyar 65I0KUPOBKY NUIbHOM ronoBkM (13).

« HaknoHute nneuyo Bneso, ycTaHaBnBaa noj HYXHbIM yrnom,
KOTOprIﬁ 0TO6PB)KBETC5| Ha WKane yrna HakKnoHa nNunbHoOM

ronosku (31), NCNONb3yA WHAMKATOP Yrna HaKMOHa MUIbHOM
ronosku (32) (puc. E).
« 3aTAHUTE pblyar 6G/I0KMPOBKU NMIbLHON ronoskm (13).
Ecnn perynupoBku TpebyloT o6a yrna Ana KOMGUHNPOBaHHOTO
pacnuna (B BepTUKaNbHON N FOPU3OHTaNbHON NNOCKOCTAX), B
nepBylo ouepe/ib HEOGXOANMO OTPErYNNPOBaTh Yo HakNOHHOTO
pacnuna.

MPOBEPKA PABOTbI JIAZEPA

®

JlazepHoe yCTPOMCTBO reHepupyeT NasepHblil iy, HaMeHalOLI.[VII?IA

NIVHUIO Ha 3aroTOBKe, MO KOTOpOW GyAeT WATW MUMbHbIA [AUCK BO
BpemaA pacnuna. SlasepHoe ycTpoiicTBO OTPerynmpoBaHo GpabpryHo.
OpHaKo B Cly4ae NPeLy3roHHOro pacnuia nepea Hauyanom paéoTbl
cneayeT NPOBEPUTb JaHHYIO HACTPOKY.

BcTaBbTe Gatapen B otcek ana 6artapeek (33) (puc. F), c
cobntofieHrieM NoNAPHOCTU.

YcTaHoBWTe paboumii CTON B MONOXEHNE, PU KOTOPOM UHAUKATOP
yrna HaknoHa pabouero ctona (17) coBnagaet ¢ otmeTtkom 0° Ha
WKane yrna HaknoHa pabouero ctona (16), a MHAMKaTop yrna
HaKnoHa nunbHom ronoeku (32) (puc. E) conapaet c otmeTkoi 0°
Ha LWKasne yrna HakfioHa nunbHoii ronosku (31) (puc. E).

3akpenuTe Ha pabouem cTone (21) HeHyXHbIi KycOK MaTepuiana
[INA TECTVPOBAHWA 1 BbIMOHWTE NPOBHbIN pacnun.

OTnycTuTe NNeYo 1 ocTaBbTe KyCOK MaTepirana Ha paboyem ctone
nunbl.

Mepekniounte KHOMKY BK/OUEHUA nasepa (34) B nonoxeHue
L,BKoueHo” - 1" (B COOTBETCTBUN C OTMETKOW).

leHepypyeMblit Ta3epHbIi Jlyy JOMKEH NPOXOAWTL NapasnenbHo
BbINOIHEHHOMY MPONUAY.

PEFYJINPOBKA JIA3EPA
Bo Bpems perynupoBku nasepHOro nyva 3anpeljaerca
CMOTpEeTb Ha Na3sepHblil ly4 WM ero oTpaxkeHne B 3epKajibHol

NOBEPXHOCTU. Cne,qyeT BbIK/IlO4YaTb NasepHoe yCTpOﬁCTBO, eanmn
OHO He ucnonb3yeTca.

Ecnu nasepHbiii nyy He byaieT napanneneH BbiNosHEHHOMY NPONUIY,
cnenyer:

CHATb 3alUMTHBIN KOXYX Na3epHoro mopynsa (22), oTBUHYMBASA
KpernexHble BUHTbI. JlazepHbit moaynb (23) (puc. G) HaxoauTca
oA 3aLUNTHBIM KOXYXOM (22).

Cnerka moBepHyTb flasep BneBo wnu Bnpaso (35) (puc. G) B
Kopryce fa3epHoro moayns (23), oTperynmpoBas napannenbHoe
nonoxeHue nasepHoro iyya. He cnegyet HacMnbHO NOBOpauMBaTh|
Na3sepHblii MOAYNb Ha BOMbLUE, YeM HECKOMBKO rPaflycoB.

Ecnn TpebyeTca nonepeyHas perynnpoBka, ociabbTe KpenexHble
BUHTbI Na3epHoro moaynsa (36) v nepemecTuTe fasepHblii MOgyb
BNIEBO WM BMPaBO, 4TOObI Nla3epHbiii Nyy 6bin napanneneH
BbIMOSIHEHHOMY MPONWIY.

Mbinb, o6pasyiowasnca BO BpPeMA  PacNUANBAHUA, MOXeT
CHWU3UTb APKOCTb J1a3ePHOrO Jlyya, MO3TOMY JIMH3Y NpPOeKTopa
HEOo6XOANMO NePUOAMNYECKI OUNLLATD.

BKJIIOYEHUE NUbI

I'Iepen HaXaTnem KHOMKU BKIKYeHUAa y6EIZ|I/ITECb, 4yTo nuna

HafleXKHO 3aKpenyieHa M OTperynupoBaHa B COOTBETCTBUAM C
B JaHHON MHCTPYKLMN.

y
Muna npegHasHayeHa Ana npaBopyKkux nonb3oBarenein.

Haxmute KHOMKy BKtoueHus (3).

[laviTe aBvratenio HabpaTtb NOMIHYIO CKOPOCTb BPALLEHNA.
HaxmuTe Ha pblyar 3alUTHOro KOXyXa NubHOro Ancka (4).
MopBeavTe NNEYO NUAbI K 3ar0TOBKE.

OTnycTUTE pblyar 3alMUTHOrO KOXYXa NNIbHOTO ANCKa (4).

MpucTynuTe K pacnunmBaHuio.

®

I\

OCTAHOBKA nuJibl

« lNepecTaHbTe HaXUMaTb Ha KHOMKY BK/loYeHus (3) n nopoxauTe,
4TO6bI MUMbHBIA AUCK NONHOCTbIO NepecTasn BpallaTbca.

« MoaHVMWUTe nnieyo Nunbl, oTofBUras ero oT obpabaTbiBaemoit
3aroToBKW.

KpaTkoBpemeHHOe NCKpeHNe WeToK BHYTPpY ABUraTens ABnaeTca
HOpPMasnbHbIM ABJIEHNEM BO BPeMA BKJIIOYEHUA U OCTaHOBKMN
nunbl. 3anpeLlaeTcs ocT: Tb N i AUCK, Ha
Hero c6oKy.

PABOTA C MU0

3aroToBKy 3aKkpennaiTe Takum o6pa3om, 4To6bl 3TO He mMelano
pa6otre ¢ nunon. Mepep BK nunbl T TMTE
NUIbHYIO TONIOBKY B HIDKHEE MONoXeHne u y6eputech, uTo
NUIbHAaA TONIOBKa M 3aLUUTHDIA KOXYX MUIbHOTO AUCKa UMET
cBoGoay pABmKeHuA. Y6eautecb, UYTO BO BpeMA [JBWXKEHUA
3alMTHBIA KOXYX NWIbHOTO [UCKa OMyCKaeTcA A0 Camoro
HIVDKHETO MONIOXKEHUA.

Mpuctynas K paboTe, ybeautecb B  HaAEXKHOW  3aTAXKe
610KMpoBOYHOro 6onTa paboyero ctona (19) u pbluara 610KNPOBKN
nunbHOM ronosku (13).

« Bkniounte nuny B ceTb.

.

Y6eputecb, UTO WHYP NWTaHWA HaXOAWTCA Ha 6Ge3omnacHoOM
PacCTOAHUN OT NUIbHOIO ANCKA.

MonoxuTe 3aronoBKy Ha pabounii CToN 1 NpoBepbTe HaaekHoe
KpernieHne 3arotoBKu, YTo6bl OHa He Mepemellanacb BO Bpems
pacnunusaHus.

MepemecTnTte NUIbHYIO FONOBKY B KpaliHee 3aHee MonoXeHue,
3abnoknpyiiTe HanpaensioLLyto (12) C NOMOLLbIO 6NOKNPOBOYHOTO
6onTa Hanpasnatowwen (11).

Pa36noKunpyiTe NUbHYIO FONOBKY ¥ 3aLUTHBbIA KOXYX MUAbHOIO
Ancka.

HaxmunTte Ha GJ'IOKI/IpaTOp KHOMKWN  BKKYEHUA, BKAOYUTE
nuay KHOMKOW BKMlOYeHWs (paiTe MUAbHOMY AWCKY HabpaTb
MaKCMMasbHYI0 CKOPOCTb BpaLeHus).

Meﬂ}'leHHO OI'IyCKaVITe NUNbHYIO rONOBKY.

.

HauunHaiite pacnunneaTb MaTtepuan, yMepeHHO HaXumaa Ha
rONOBKY BO BpeMA pacnuinBaHus.

HeHagiexHan 3aTsKKa GUKCMPYIOWMX BUHTOB MOXET Bbi3BaTb
BbIXOZ MUWIbHOrO ANCKAa Ha MOBEPXHOCTb 3aroTOBKY, a onepaTop
MOXET MONy4nTb TefecHble MOBPEXAEHUA B pesysbraTe yaapa
0o6pabaTbiBaeMoii 3aroToBKOIA.

PACMWA C NEPEMELLEHUEM MJIEYA (FOJIOBKW) NUAbI
Bo3MOXHOCTb nepemelleHna nneda obecneunBaeT ABMKeHME

NUWNbHOrO AMCKa Has3aj v Brepej AnA pacnuineaHnA 6onee
LIMPOKKUX 3aroTOBOK.

YcTaHOBWTE MeY0 B BEPXHEM MOOXKEHNN.
OcnabbTe 6510KMPOBOYHBIN 6oNT Hanpasnsiower (11).

I'Iepe/:l BK/TIOYEHNEM NUNbl NOTAHUTE NN1eYO Ha Ceﬁﬂ, npuaepxxunean
€ro B BepXHeM MOoNoKeHnn.

.

HaxmuTe Ha KHOMKY BKIOUeHMA (3), 4TOGbI BKIIOUUTD NiAy.

.

[laiiTe nunbHOMY [AUCKY HabpaTb MaKCUMamnbHyl CKOPOCTb
BpaLleHuA.

.

Pa36n0K|/|pyl7|Te 3aLLlI/ITHbII2 KOXYX MUIbHOIO ANCKA, HaXnmasa Ha
pblyar 3aWMTHOrO KOXyXa NUIbHOro AnUcKa (4).

.

OI'IyCTVITe nneyvyo v NpUCTynuTe K pacnnuanBaHuio.

.

Bo Bpems paboTbl BeuTe nneyo Hasag (o1 cebs).

3aBeplunB paboTy, OTNYCTUTL KHOMKY BK/IOYEHUA U AOXAUTECH
NOJHOM OCTaHOBKM MUIBHOTO AWCKa, a 3aTeM NOAHUMUTE Neyo
B BEpPXHee MosoxXeHue.

3anpeu.|ae'rcn BO BpemAa pa60'rh| BeCTU MUIbHYIO FOJIOBKY Ha
ce6A. MUNbHBIN AUCK MOXKET BHE3aMHO BbICKOUYNTb U3 3aroTOBKN
W BbI3BaTb o6paTHbu7| YyAap, 4ToO oYeHb OonacHO AnA oneparopa.
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OBCJ1YXUBAHUE U KOHCEPBALNA

Mpuctynaa K ycTaHOBKE, perynMpoBke WIW PEMOHTHO-
ob6cnyxuBaowWwmm pabotam, HeO6XO0ANMO BbIHYTb BUKY LIHYpa
NUTaHWA NUIbl N3 PO3ETKU.

YNCTKA

Mocne 3aBeplweHus paGoTbl yaanute BCe Kycku MaTepuana,
ouncTUTe BKNaAbilw pabouero ctona, 061acTb BOKPYr NMUIbHOTO
AVICKa 1 KOXYX MUBbHOTO ANCKa OT CTPYXKKN 1 MbIIN.

Y6eaunTech, UTO BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTVA KOpyca ABuraTens
He 3aKyMopeHbl MblIbIo 1 CTPYKKOW.

QOuncTuTe HanpaBnAIoLLMe 1 MOKPONTe CTI0eM TBEPAOV CMa3KN.

Bce pyKoATKM, 6noKnpaTopbl 1 GrKCaTopbl COXPAHANTE B UNCTOTE.

JInH3y npoeKkTopa Na3epHOro yCTPOWCTBa OUMLLaiTe KUCTOYKON.

3AMEHA NWAbHOIO ANCKA
HaxmuTe Ha pblyar 3alLMTHOrO KOXyxa NUIbHOTO AncKa (4).

MofHUMUTE 3aLUMTHBIA KOXKYX NUABbHOTO AKCKa (6) 1 OTBUHTUTE
KpPeneXHbli BUHT LieHTpasnbHoi naactutbl (37) (puc. H).
OToABMHbTE LieHTpanbHylo nnactuHy (38) BneBo TaK, 4TOGbI
nonyyYnNTb AOCTYN K KPENEXHOMY BUHTY NMUIbHOTO AnCKa.
Haxmute Ha 6nokupatop wnuHaens (5) v NoBepHUTE NUbHBINA
IMCK, 4To6bI 33610KMPOBaTH ero.

C nomoupblo creumnanbHoro Kioya (BXoauT B KOMMAEKT Misbi)
ocnabbTe U BbIHbTE KpeneXHblii BUHT MIbHOTO ANCKa.

CHUMWTE BHELHIOO Wanby, BbiHbTE MUAbHBIA AUCK (0bpallas
BHVIMaHMe Ha NepexofiHoe KOfbLio, eC/IV IMeeTCs).

Ouuctute wnuHAeNnb N KpernexHble Wanbbl NUALHOTO AncCKa ot
BCex SarpﬂSHEHVIﬁI.

3aerI'II/ITE HOBbI AWCK, BbINONHAA MNepeyYncneHHble Bbilwe)
F[EIhCTBI/Iﬂ B O6paTHOIh nocnenoBaTtelbHOCTU.

3aBepluMB 3aMeHy A1CKA, Y6e[nTech, YTo BCe KIouM U Npoyun
PErynMpoBOYHbI  MHCTPYMEHT ybpaH, MpOBepbTe  3aTsXKy
BWHTOB, 6ONTOB 1 GUKCATOPOB.

MpeaoxpaHnUTeNbHbIN BUHT MUIbHOIO ANCKa MMEET NeByio pe3b6y.
Mpukacaacb K MNUAbHOMY ANCKY, cobniopaiite npepenbHylo
OCTOPOXHOCTb. Monb3yiTech 3alWUTHLIMKU NepyaTkamu, 4To6bl
3alUTUTL PYKN OT KOHTAaKTa C OCTPbIMU 3Y6bAMU MUABHOMO
AnCKa.

3AMEHA BATAPEV B JIASEPHOM YCTPOVCTBE

JlazepHblii Moaynb NUTaeTca oT Byx 6aTapeek 1,5 B Tuna AAA.

« OTKpoliTe KpbIlKY oTceka ana 6atapei (33) (puc. F).

« BbiHbTe NCNonb3oBaHHbIe GaTapen.

« BcTaBbTe HoBble GaTapew, co6/i0Aan MONAPHOCTb.

« 3aKpoiiTe KpbILWKy OTCeKa Ans 6atapei.

3AMEHA YTOJIbHbIX LWETOK

M3HoLeHHble (AnnHOI MeHee 5 MM), obropeBLUMe Un TpecHyBLne

YrosibHble LWEeTKM CneayeT HemeaseHHO 3aMeHUTb. 3ameHnTb
cnepyet obe LEeTK OJHOBPEMEHHO.

OTBUHTUTE KPbILLKMN YrONibHbIX LWETOK (7).
BblHbTE U3HOLEHHbIE WeTKN.

Ypanute YrosibHyt0 Mbifib CXaTbiM BO3AYXOM MNOA He6onbLINM
AaBNieHnem.

BcTaBbTe HOBble YronbHble LWETKU (WETKU AOMKHbI CBOGOAHO
nepemeLyaTbCa B LETKOAepKATeNax).

3aKpenuTe KpbILWKU YrofbHbIX WETOK (7).

Mocne 3aMeHbl YronibHbIX WETOK CleayeT Aath nune nopaboratb
Ha XOJIOCTOM XOofy [ANA MOATOHKM paboueii 4acTu WETOK K
KONNIEKTOpY [BUraTens. 3ameHy YrofibHbiX LWETOK Mopyuvaiite
KBanUGMUMPOBaHHOMY NepCoHany, WCNONb3yloWeMy ToNbKO
OpUrMHanbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonaakm fJOMKHbI YCTPAHATLCA YNONHOMOYEHHOMN CEPBUCHOW
cnyx6oi npoussoanTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAJIbHbIE AAHHbBIE

Top nuna

Mapametp 3HaueHue
HanpsxeHue nutaHua 230B AC
YacToTa ToKa nuTaHua 50ry
HomurHanbHasa MoLWHOCTb 1400BT
HomuHanbHas YactoTa BpalleHns 5000 MuH!
WwnuHAena 6e3 Harpysku
[nanasoH pacnuna nog yrnom +45°
[lnana3oH HaKIOHHOrO pacnuna 0°-45°
BHewwHWiA guameTp nuibHOro 185 Mm
|ancka
[nametp nocagoyHoro 16 Mm
0OTBEPCTVA NUILHOIO ANCKa
Pa3mepbl|0°x0° 50x210 mm
3aroToBKM npu|45°x0° 50 x 150 mm
pacnunvsaHum |45° x 45° 35x 150 mm
nog yrnom / 0°x45° 35x210 Mm
HaKNOHOM
[nvHa HanpaenaoLwen 135 Mmm
Knacc nasepHoro yctponcraa 2
MouyHocTb nasepa < 1mMBT
[lnnHa nasepHol BOMHbI A =650 Hm
Knacc 3awutbl Il
Macca 11 kr
log BbInycka 2020

WHOOPMALMA OBb YPOBHE LUYMA U BUBPALIUU
NHdopmaums 06 ypoeHe wyma n Bubpauun

YpoBeHb Lyma, TO eCTb YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHuns Lp,, a Takxe
YPOBEHb 3BYKOBOI MOWHOCTY Lw, 11 3HaueHne HeonpeaeneHHoCTI
n3mepeHna K, npriBeaeHHble B [J@aHHOW  VHCTPYKUMM MO
SKcnnyatauum, onpegenenbl no EN 61029-2-9.

YposeHb BuGpaumMy (3HaueHre BUOPOYCKOPEeHWs) a, 1 3HayeHne
HeonpepgeneHHocTn nsmeperusa K onpepenerbl no EN 61029 u
npriBeAeHbI HUXe.

MpriBeAeHHbIN B AAHHON UHCTPYKLMU MO 3KCryaTauuy ypoBeHb
BUOpaLMM onpefeneH No MeTofy W3MepeHuid, yCTaHOBIEHHOMY
ctaHpgaptom EN 61029 , 1 MOXeT 1MCnonb30BaTbCA AN1A CPaBHEHWA
pasHbIX Mofieneit SNeKTPONHCTPYMEHTa OfJHOTO Knacca. MapameTpbl
BUOPALIMOHHOI XapaKTePUCTVKN MOXHO TaKKe MUCMosb3oBaTh AnA
npeaBapuUTENbHON OLIEHKI BUOPALIMOHHO SKCMO3ULINN.
3anBneHHan BNOPaLNOHHAA XapaKTepucTKa NpeACTaBuTeNbHa AN
OCHOBHbIX PabouVX 3afjaHNii SNeKTPOUHCTPyMeHTa. BubpauvoHHas
XapaKTepuUCTUKa MOXeT WU3MEHUTbCH, eCN SNeKTPONHCTPYMEHT
6yneT ucnonb3oBaTbCA AN1A APYrvX Ueneit, nmbo C Apyrumu
PabounmMmn NPUHaANEXHOCTAMM, @ TakXKe B ClyYae HeJOCTaTOYHOro
TEXHNYECKOTO yXOfla 3a 3/EKTPOUHCTPYMEHTOM. [lpuBeaeHHble
Bbille MPUYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENUYEHME ANUTENIbHOCTN
BUOPALIMOHHO SKCNO3MLIK 3a Nepuriog paboTbl.

[InA TOYHOW OLEHKM BUOPALMOHHON 3KCMO3NLMN CNeflyeT yyecTb
BpemMs, B TeYeHWe KOTOPOro 3/eKTPONHCTPYMEHT HaxoguTca
B OTK/IOYEHHOM COCTOAHWM, NGO BO BKIIIOYEHHOM, HO He
paboTaeT. B jaHHOM Cyyae 3HaueHVie MOJHOI BUOpaLuUu MoXeT
6bITb 3HAUMTENbHO HWXe. [INA 3alWTbl onepaTopa OT BPeAHOro
BO3/€/CTBIA BUOPaLM HEOBXOANMO NPVUMEHATb JOMONHUTENbHbIE
Mepbl 6€30MacHOCTY, @ UMEHHO: obecneunBaTb TEXHUYECKUIN YXOA
32 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM U pabourmMu  NpUHAANEXHOCTAMU,
noaaepxuBaTtb TemnepaTypy PyK Ha MpUemIeMOM YPOBHE,
cobniopatb pexum Tpyaa.

YposeHb 38yKOBOro faBneHus: Lp, = 91,9 dB(A) K =3 dB(A)
YposeHb 38yKOBOV MowwHoCTH: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
BubpoyckopeHue: a, < 2,5 m/s* K =1,5m/s?
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3ALYUTA OKPYXKAIOLLEN CPEAbI

STeKTPONPHGOPS He CNIeAyeT BbiGpaceiaath BMEcTe ¢

AOMALIHVMY OTXOAAMY. VIX CeAYeT NepenaTs & ceumansHii

nyHKT Ha Tem

MOXET NPefoCTaBWTb NPOJABE W3AENMA WM MECTHbie

Bnact. " puveckoe

oTpaGoTaBLee CBOV CPOK SKCTyaTaLMM, CORPXT OnacHbie

ANSI OKpyXaloweii cpeabl BewecTsa. HeyTunusuposantoe
npeacTasnsier yrposy ana

i cpefbl v 310pOBbA Nloaeil.

* OcraBnAem 3a o6/l NPaBO BBOAMTE MIMEHEHU.

Komnawws ,Grupa Topex Spolka z ograniczong Scig” Spotka
pacnionoxentas 8 Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (ganee ,Grupa Topex’) coobuaer, uto
BCe aBTOPCKUE NPaBa Ha COREPXAHUE HACTOALIEN MHCTPYKUMA (Ranee MHCTPyKLWA'), B Tu. TekcT,
$oTOrpaduu, CxeMbi, PUCYHKN U uepTexH, a Takke v

Komnanun Grupa Topex 1 3auleHi 3akoHom of 4 despans 1994 roga 06 aBTOPCKOM Npase 1
cMexHbix npasax (BeCTHIK 3aKoHOAATeNbHbIX akToB PIT N2 90 o3, 631 ¢ nocnea. n3m). Konmposanute,
BoC MEMEHTOB  WHCTDYKUMM 6e3  MUCHMeHHOTo
cornacun komnaHn Grupa Topex CTPOTO 3aMPELIEHO 1 MOXET NoBNeN 3a coBOii PAKAAHCKYI0 1
o pate yKasaHa B CEpUIHOM HOMepe,

TONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
KOTOPbIii HaXOANTCA Ha M3BENAN

Mopanok pacndpoBKy NHPOpMaLMK creayioLni:
2XXXYYG*¥**%

rae

2XXX - rop usrotoBneHus,

YY - mecAl nsrotoBneHnsa

G- Koj, TOproBoii Mapku (nepsas 6ykBsa)

*¥XE¥ - NOPAAKOBbIN HOMEP n3aenua
Warotosnero B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbuwa

MEPEKJIAZ IHCTPYKUIT
3 OPUTIHANTY
MUIKA TOPLIOBOYHA
59G800

YBATAIMEPLL HIXK MPUCTYMNUTM IO EKCITYATALIITYCTATKYBAHHS,
CJIAYBAXHO O3HAOMUTIACA 3 LIIEIO IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPErTU

.

.

.

.

.

.

Mepl HiXX BBIMKHYTU YCTaTKyBaHHA JO MepeXi XUBNeHHs, cnif
YNEBHUTWCSA, LLO 3HAYEHHA Hampyru, Wo BKasaHe Ha Tabnuuli 3
[AaHVMK, cniBrafiae 3 Taknum mepexi.

CTOpoHHi, NepefyciMm AiTW, He [ONYCKalTbCA Ha MicLe po6oTu.
BOHN He MOBUMHHI TOpKaTMCA YCTaTKyBaHHA abo MepexeBoro
LWHypY.

MunbHU AnCK Nia6rpaloTb BiANOBIAHO A0 TUMY maTepiany, Wo
nignArae posnuoBaHHIo.

He ponyckaeTbca 3actocyBaTv MUKy [0  PO3NUMIOBaHHA
matepianis iHLIOro TUMY, HiXK PeKOMeH/0BaHi BUPOGHIKOM.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU NINKY 6€3 3aX1CHOTO KOXYXY,
abo Taky, Wo € 3a6110KOBaHa.

Cnig nepekoHaTUCA, WO MEXaHi3M MUKW Mif 4Yac pi3aHHA 3
Haxmnom (0CbOBUIA PO3MKA) MiLLHO 3aKpinneHuit.

Minnora poBkona yctaTKyBaHHA NOBUHHa OyTy PIBHOM, CTIillKOIO,
1 BiNbHOI0 Bifj APIOHNX MaTepianis um TakuXx, O 3[aTHI 3CyBaTUCS,
AK, HaNpWKNag, TMpca Yu iHwWi Bignaaw.

OCBITNEHHA NOBUHHO BYTI OCTATHIM, 3aranbHM abo MicLieBUM.
Onepatop  ycTaTKyBaHHA MOBWHEH MPOWTU  BiAMOBIAHWIA
HCTPYKTaX i NpaKTUKy 3 06CNyroByBaHHA i eKCryataLlii.
PekOoMeH[lyeTbCA BUKOPUCTOBYBATW TiNbKK [06pe HarocTpeHi
NUAbHI IUCKM Ta 3BepTaTh yBary Ha 3HaueHHA MaKCUManbHOI
LWBWAKOCTI, BKa3aHOi Ha MUIbHOMY UCKY.

Cnif nepekoHaTUCA, WO 3acTOCYBaHHA PerynioBanbHUX Wanb
i mepcHiB wWnuHAens BiabyBaeTbCA 3rigHO 3 pekomeHaauiamMu
BUPOGHYIKa.

AKwo Bawa mofenb MUKW MOCiAae nasepHuit npunag, 3amiHa
10ro Ha OAWH iHLWOro TUMY He AonycKaeTbcA. byab-Aki peMOHTHI
po6OT  MOBMHHI  BUKOHYBaTUCA  BUK/IIOYHO  BUPOGHUKOM
nasepHoro npunagy abo aBTOPU30BaHUM MpeACTaBHUKOM
BUPOGHYIKa.

Mepw HiXX npuctynatm po poboTW, Cnif YNeBHUTUCA, WO
yCTaTKyBaHHA MiLIHO 3aKpinneHe Ha BepcTaTi.

NPABUNA TEXHIKM BE3MEKKM M4 YAC KOPUCTYBAHHA
JIABEPHUM MPUCTPOEM
JazepHuii NPUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYETHCA B KOHCTPYKLT

i1y JOCTYMHOMY MICLI.
CMELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU
nig Y4AC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

YCTaTKyBaHHs, HaNeXuTb A0 2-ro Knacy i nocifae MakcumanbHy
NOTYXHICTb < 1 MBT, Npn YoMy [OBXMHa XBUAi CTaHOBUTb 650 HM.
Takunit npunaj He HaneXnTb 4o HebesneuHnx Ana 3opy. OaHak,
He PEKOMEHYETbCA AUBNTUCA Ge3nocepeaHbo B Kepeno
BVXOfY /1a3ePHOro MPOMEHS (L0 3arPoXKye KOPOTKOTPUBANIMM

3AXOAW BE3NEKN

He  fonyckaeTbcA — BMKOPUCTOBYBaTM  MOWKOMAXKEHI  abo
AedopmoBaHi NUAbHI ANCKN.

Bknagvw cTony cnig 3amiHWTV Ha HOBWI, AK TiNbKU CTapuii
3HOCUBCA.

He ponyckaeTbcAa 3acTocyBaTW iHWI MUAbHI AUCKU HIX Ti, WO
peKomeH0BaHi BUPOBGHUKOM i BignosigaoTb Hopmi EN 847-1.
KaTeropniHo 3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU NUIbHI AUCKA 3i
LWBUAKOPI3aNbHOI CTani.

PeKOMeHAy€eTbCA BUKOPUCTOBYBaTM 3aco6u 0cobncToi Gesneku,
Taki AK:

- 3aXWCHI HaBYLIHWKN /1A 3aXUCTy OpraHiB CiyXy;

- KO3MPOK ANA 3aXWCTy OpraHis 30py;

3acobun 3axuCTy OpraHiB AWXaHHA Bifi BAWXaHHA LWKiANMBOro
nuny;

pyKaBuLi [0 Npaui 3 NUAbHUMW AUCKaMu (MUAbHI AUCKK Cnif
TPUMaTK 3a OTBIP, AKLLO Lie MOXIMBO) I iHWMMK NpeaMeTamu
3 LIOPOXOBATOK MOBEPXHEID.

PekomeHAyeTbCA NPUEAHYBaTY 3acobV BiACMCaHHA NWAY Nif Yac
PO3TUHY AepeBUHU.

TEXHIKA BE3MNEKN

lopa3y nepep NiAKMIOYEHHAM YCTaTKyBaHHA [0  Mepexi
KUBMIEHHA CMiAl MepeBipATM MepexeBWid LIHYp Ha npeamer
3HOWYBaHHA. B pasi mowkopxeHb oro cnifg 3amiHUTA B
aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

3acninneHHam).

3ACTEPEXEHHA! He ponyckaeTbca AveutMcA 6e3nocepefHbo
B [pKepeno BUXOfy NasepHoro npomeHs. Lle € HebesneuHum.
ﬂOTpVIMyI;ITeCﬂ HX4yeHaBeAeHUX npasnn TEXHiKM 6e3neku.

.

.

NasepHuit npunap, cnig ekcnayaTyBaTy 3riJHO 3 peKoMeHaLliamn
BUPOGHNKA.

KaTeropuuyHo He [OMYCKA€TbCA, HABMWUCHO YU HEHABMMCHO,
CKepOBYBaTM My4YOK 1a3epHNX MPOMEHIB B HaNpAMKY 0Ci6, TBapUH
260 CTOPOHHIX 06'EKTIB HiXX TOW, L0 MO0 06POBAIOITH.

He  ponyckaetbca  gonpoBajxyBaTM [0 BUMAfKOBOrO
CKepOBYBaHHs MyyKa /1a3epHOro CBiTNa B O4i CTOPOHHIX 0cCi6 abo
TBapuH Ha yac, Wo nepesuilye 0,25 ceK., HaNpuKnag, WaAXom
BIiIOUTTA NyyKa CBiTNa 13epKanbLiem.

3aBXau Cnifj NepeKoHaTVCA, Y NlasepHe CBITIO He € CKepOBaHUM
Ha matepian, Lo Nocifae BiAGUBHY NoBepxHio. bnvckyua ctanesa
nnacTiHa yHeMOX/VB/IOE BUKOPUCTaHHA Na3epHOro MPOMEHS,
OCKINbK/ BOHa MOXe CTaTu MPUYKMHO HebesneyHoro ABuLa
BiAGWTTA Na3epHOro CBiTNa B HaMpsMKy onepaTopa, TPeTix oci6
a6o TBapyiH.

He ponyckaeTbcs 3amiHATM NasepHuii mMopynb, BOYAOBaHWiA
y npwnag, Ha OAUH BigMiHHOro Tuny. ByAb-Aki pemOoHTHI
po6OTN MOBWHHI BUKOHYBATUCA BUKJIOYHO BUPOGHMKOM abo
aBTOPV30BaHUM cnevianicTom.
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TIA3EPHE CBIT/IO, JIAEPHUV MIPOMIHb
HE [IVBUTIACA HA IASEPHIAV MIPOMIHb

NASEPHUY PUCTPIA, KNAC 2
HoexuHa xauni 650 Hi; MoTyxHics: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

Yc

VBATA! y
i iHe

AnA npaui

F Ha 3acToc

i KOHCTPYKLUi, 3axoan
6e3nekn i AoAATKOBI 3aco6m ocobucToi 6e3neku, 3aBKAN iCHYE
3aNMLIKOBMIA PU3MK TPaBMaTM3MY Nif Yac npaui.

YMOBHi No3HauKn

S @

=

3
5 6 7
1. [lpounTante [HCTPyKUilO, AOTPUMYMATECA MNPaBUA  TEXHIKK

6e3neku, Wo MIiCTATbCA B Hin!

2. Cnig 060B'A3KOBO 3aCTOCOBYBATU 3acobu ocobucToi 6esnekn
AK, HaNPVKNag, 3aXVCHi OKYNAPU, HaBYLIHUKN.

3. Bip'epHaiite MepexeBuii WHYP Bif MePEXi XKNBNEHHS, NepLL HiX
3axoAnTnCA obcyrosysaTii abo PeMOHTYBATU YCTaTKyBaHHS.

4. 36epirat y HeffoCTynHOMY And Aiten micui!

5. boitbca gouy!

6. |l knac 3 enektpoizonauii

7. JlasepHe BUNpOMiHEHHSA. He AMBUTUCA y NasepHUin NPOMiHb

B pasi BUMHEHHA 6yAb-AKMX iHWWUX HanawTyBaHb, HiX Ti, WO
3rafjaHi B Ui iIHCTPYKU|i, onepaTop HapaxeHuil Ha He6e3neky, Wo
noB’A3aHa 3 fi€lo NasepHNX NPoMeHiB!

BYAOBA | IPUBHAYEHHA

TopLieBa NUIKa - Lie ycTaTKyBaHHSA, 06/1ajjHaHe OCHOBOIO i3 MOXIMBICTIO
3MiHK KyTa NPYKPINIeHoi 10 Hel NuabHOI roniBku. [lonaTkoBo roniska
TOPLEBOI MUKW, 3aNeXHO Bif KOHCTPYKUi, 3AaTHa HaxuUnATUCA nig
KyToM ab0 BMCyBaTUCA, WO NIABYLLYE il GYHKLIOHANbHICTb | AOBXMHY
nponwuny.

TopueBa MWaKa NpuU3HayeHa A0 PO3NUMY LIMATKIB AepPeBuHN,
WO pPO3MIPOM  BiAMOBIAAIOTb MOMKIMBOCTAM YCTaTKyBaHHA. He
JIONYCKa€ETbCA BUKOPUCTOBYBaTY il ANA PO3NMIOBYBAHHA Nan1BHOI
[lepeBMHN. 3aCTOCOBYBATU YCTAaTKyBaHHA Cif BUK/IOYHO 3a 1OrO
npuvsHayeHHAM. CNpobu 3aCTOCyBaHHA MUMKK A0 THILMX Linen, HiX Ti,
WO 3a3HayeHi B Lill IHCTPYKLi, PO3LIHIOIOTLCA AK eKcrlyaTallia He 3a

NUNbHI AVNCKK 3 3y6LUAMM 3 TBEPAOCMNaBHUMM Hanaikamu. TopLesa

npy3HaYeHHAM. Y Nunui cnif 3acTocoByBaTW BUK/IIOYHO BiAMOBIAHI f

NUNKa - Lie YCTaTKyBaHHA [1A 3aCTOCYBaHHA AK y CTONAPCTBI, TaK i B
TecnApCTBi.

He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATW YCTaTKyBaHHA He 3a
npu3sHaYeHHAM.

OnncC MAJTIOHKIB
Mepenik enemeHTiB 30BHilLHLOrO BUMNAJY €NeKTPOIHCTPYMEHTA, Lo

3a3HauYeHNI HUXKYe, CTOCYETbCA MaIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLT.
1. PykiB'A TpaHcnopTHe

2. Pykis'a

3. KHomka BBIMKHEHHA

4. Baxinb KOXyXy NuIbHOTO AucKa

5. KHomka 610KyBaHHs WnNuHAens

6. 3aXVCHWIN KOXYX MUbHOTO UCKY

7. Kpwwka 3-Haj BifCiKy 3 BYrinbHUMM WiTOUKammn

®
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8. LlIBOpiHb aBapiNHOro 65I0KYBaHHA MUIBHOTO ANCKY

9. O6mexyBay MUGUHN pi3aHHsA

10. BMHT o6MeXyBaya rnbKHU Nponuny

11. Koniwatko 61oKyBaHHA JOTUCKaHHA

12. luHa HanpAmHa

13. Baxinb 6510KyBaHHA roniBku

14. [naHKa onipHa

15. OTBip MOHTaXHWI

16. Llikana KyTa noBopoTy po6oyoro ctony

17. TloKaxuuK KyTa poboyoro ctony

18. Baxinb aBTOMAaTVYHOrO BCTAHOBNEHHA

19. KoniwaTtko 6noKyBaHHA po6oyoro cTony

20. Bknagww ctony

21. Crin pobounn

22. Koxyx nasepHoro mogyna

23. Mopynb nasepHuin

24. KoxyX »OPCTKO 3aKpinneHnin

25. [auiBoK BifCMOKTYBaHHA nuy

26. Miwok-nunos6upay

27. Konilwatko 610KyBaHHA MeXaHi3My BepTUKanbHOTO JOTUCKaHHA
NUBLHOTO ANCKY

28. [neye MexaHi3my BEPTUKAIbHOTO AOTUCKAHHA NUIBHOTO INCKY

29. Koniwatko 6510KyBaHHA Nneya MexaHi3My BepTVKanbHOrO
[IOTVCKAHHA MUILHOTO ANCKY

30. Pyuka 6n10KyBaHHA MaTepiany

31. [opinku B rpagycax KyTa Haxuny ronisku

32. [MOKaXX4uMK KyTa Haxuny ronisku

33. Biacik 6atapeiHuin

34. KHorka BBIMKHEHHs nasepy

35. Jlasep

36. [BMHTW, O KPINAATb Na3epHUil Moaynb

37. [BWHT KpiNneHHA LeHTpanbHOI NNacTUHN

38. [nacTuHa LeHTpanbHa

39. [BUWHT perynioBanbHuil KyTa 0°

40. TBWHT perynoBanbHUi KyTa 45°

* ICHyE MOXAUBICTD BIAMIHHOCTI M GaKTVMHIM 3OBHILIHIM BUTNALOM €NEKTPOIHCTPYMEHTY Ta Takim,
140 306paeHWii Ha MaioHKy.

OMUCTPA®IYHUX CUMBOJTIB

YBATA

A 3ACTEPEXKEHHA
@ MOHTAX/HANALITYBAHHA
@ IHOOPMALIIA

MPUHAJNIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Miwok-nuno3s6upay, Twr
2. Kniou cneuianbHui, Twr
3. [Npwnanas A BePTUKaNbHOO JOTUCKaHHSA Nomarepiany, 1.

nigrotoBKA 4O PO6OTU

Mepw HiXX NPOBOAWTK pernameHTHi PoGOTM YN PEMOHTYBaTh
yCTaTKyBaHHSA, WOro cnifi BUMKHYTM i Bif'eqHaTu Bif Mepexi
KUBNEHHA.

TPAHCMOPTYBAHHA TOPLIEBOI MUK

Mepen TpaHCNOPTYBaHHAM YCTaTKyBaHHA CNif yNeBHWUTWCA, WO
roniBka Nuku 3abnokoBaHa Bif obepTaHHA 1 nepeBefieHa B
KpaWHE HUXHE NONOXKEHHS.

.

Baxinb 6noKkyBaHHA Po6OYOro CToNy, BaxiNib 610KyBaHHA rONiBKM
N iHWi enemeHTV 61OKYBaHHA PYXOMMX YaCTWH MUIKN MOBUHHI
6YTN MiLLHO NPUTATHYTI.

MOHTAX TOPLIEBOT MUJIKN HA CTONELLHI BEPCTATY

PeKOMeHAY€ETbCA BCTAHOBWTY 11 MILIHO 3aKpinuTX TOPLEBY MWIKY
Ha CTOMEWHi BEpCTaTy uYn OKPEMOMYy CTOMMKY, BUKOPWCTABLUM
ANA UbOTO MOHTaxHi oTBopy (15), WO 3HAaXOAATbCA B OCHOBI
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MUKW, 3aBAAKN YOMY rapaHTyeTbcs Gesneka ¢yHKLiOHyBaHHA Ta

YCYBa€TbCA PU3MK HebaxaHOro MepemillleHHA YCTaTKyBaHHA nif fj}

yac npaui. MoHTaXHi OTBOPM [OMYCKaloTb BUKOPUCTAHHA MBUHTI
i3 AiameTpom roniskn 8 Mm abo 3 rMaAKolo NIBKPYrO roNiBKOK Ta
KBaf|paTHUM NironiBHUKOM.

MepLu HiXX BCTAHOBUTU NUAKY Ha CTOMELLHIO, CNNiJj NepeKoHaTUCA, Wo:

MoBepxHA CTOMEWHI € NNackow, Ha Hill BiACYTHI CTOPOHHI
npeameTu, 6pya Towo;

[BUHTV CNifj 3aTATYBaTW 3 OJHAKOBMM MOMEHTOM, L0 He AOMYCKaE
HaAMIpPHOTro Hanpy»KeHHA i fepopmaLiii Matepiany ocHoBu. B pasi
HaJMIpPHOro Hanpy»eHHA MaTepiany iCHyYe BipOriAHiCTb TPiCKaHHA
OCHOBY BepCTaTy.

BIACMOKTYBAHHA nuny

LLlo6 3ano6irt HakoONWUYEHHIO MUY W 3aNeBHWUTK MaKCUMasnbHY
BMAATHICTb npali, iCHye MOXNUBICTb MiA'€QHAHHA NUAKU [0
NPOMWCIOBOTO MIIOCOCa 3a OMOMOTO NaLliBKa BiICMOKTYBaHHA
nuny (25). Ik anbTepHaTVBa, iCHYE MOXIUBICTb 36MpaHHA nuay

[0 MiwKa-nuno36rpaya (WO MOCTAYaETbCA B KOMMEKTI) nicns ff

NOro  HacakeHHs Ha MaliBOK BiACMOKTYBaHHA nuny. Miwok,
Haca[pKy€eTbCA Ha NaLiBOK BIACMOKTYBAHHA NNy WAAXOM CTUCKAHHA
NPYXUHHOTO 3aTWUCKY 1 HaTAryBaHHA Millka (26) Ha nauiBok (25)
(man. A). LL|o6 BUNOPOXKHWTY MILLOK, CAif CTAMHYTY MO0 3 NaLiBKa
Ta po3CTiGHY TV 3aCTiOKY-6NMCKaBKY, LLO6 AICTaTUCA A0 BHYTPILLHBLOI
YaCcTUHU MiLlKa.

LLlo6 gocArt onTuManbHoi epeKTUBHOCTI BIACMOKTYBaHHSA nuny,

MIiLLOK CNify BANOPOXHATK Lopasy, AK TifIbKW BiH HANOBHUTbLCA Ha

2/3 cBoro o6’emy.

OMEPYBAHHA MEXAHI3MOM NMUJIbHOIO ANUCKY

(roNIBKOI0)

MexaHi3m nocifjae ABa NONOXKEHHA: BEPXHE i HUKHE. LL|o6 3pywmnTn

nneye 3 roniBKow 3 3a6J10KOBAHOTO HUXKHBOTO MOMOXEHHA, Cif

NoCTyNaTy HaCTYMHUM YUHOM:

e HaTucHyT Ha nneuye 3 roniekolo N yTpUMyBaTU HaTUCHYTUM
nogony.

« BcTtaBuTU WBOPIHL 6NOKyBaHHA ronisku (8).

« Cnig NpuTpuMyBaTV Mneye 3 roniBKOK B MIpy TOro, AK BOHO
nifinMaeTbCA Bropy [10 CBOrO BEPXHbOTO MOJIOKEHHSA.

LLlo6 3a6noKyBaTy mnieye 3 rofliBKOIO B HUXKHLOMY MOMOXKEHHI, Cnif

NoCTyNaTh HAaCTYMHUM YNHOM:

HaTucHy T\ i1 npuTpUMaTy BaXKinb KOXyYXy NUAbHOTO JUCKY (4).

HaTVICHyTVI Ha nneve 3 rofiBKow 3BepXy, aX BOHO ONyCTUTbCA B
CBOE HUXKHE NONOXKEHHA.

3abnokyBaTi nieye 3 rofiiBKOI B LbOMY MOMOXEHHI LUAAXOM
BTUCHEHHS LWBOPHA 6N1OKYBaHHA ronisku (8).

BEPTUKAJIbHE AOTUCKAHHA

MexaHizm BEPTUKANbHOTO [OTVCKAHHA nunomarepiany
(man. B) nonyckae MoHTax B OCHOBI NunkK 3 060x 6okiB pobouoro
CToNy Ta NPUAATHWIA [0 BUKOPUCTAaHHA [0 OGPO6KM LWIMATKIB
MmaTepiany Oyab-AKOi AOBXUHKM Yy MeXax PO3MipHUX Hopm. He
[IONYCKa€ETbCA KOPUCTYBATICA MUIKOIO 6e3 3aCTOCYBaHHA MeXaHi3My
BEPTVKANbHOTO AOTUCKAHHA.

Mocna6Te KonilwaTKo KPinneHHA MexaHi3My BepTVKanbHOro
[OTVCKaHHA roniBKn (27) 1O OCHOBM 3 GOKY, 3 AKOTO MAaHY€eTbCA
MOHTaX MeXaHi3My BePTUKaNbHOTO JOTUCKAHHSA .

BCTaHOBITb MeXaHi3M BepTUKaNbHOrO AOTUCKAHHA  LUNAXOM
BCTaBJIEHHSA 1OrO B OTBIP B OCHOBI MUKW 1 MPUTATHITb KOMILATKO!
KpiMieHHA MeXaHi3My BepTMKanbHOro AOTWUCKaHHA (27) fo
OCHOBV MUNKN.

[Micna perynioBaHHA NONOXEHHA Neya MexaHi3My BepTVKaIbHOrO
[OTUCKaHHA (28) fo matepiany, Wo 06POGNAETHCA, NPUTATHITL
KoniwaTko O6NOKyBaHHA Mneya MexaHi3My BepTVKanbHOro
[OTUCKaHHA (29).

MpUTATHITE KONiWaTKo 6110KyBaHHA MaTepiany (30) TakKUM YMHOM,
wo6 obpobnoBaHUii MaTepian LWinbHO NpunAras Ao poboyoro
ctony (21).

MepekoHaiTecs, WO MaTepian MiLHO 3aKpinaeHni.

@
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NOPAJOK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

Mepw HiXX NPOBOANTU pernameHTHi po6oTn a6o pemoHTyBaTU
nuaky, il cnif BUMKHYTM 1 Bia'€eaHatm Big Mepexi. Lllo6
rapaHTyBat 6Ge3neuHe, TOuHe Ta BuAATHE QYHKLIOHYBaHHA
NUAKY, BCi pernameHTHi po6oTu cnif BUKOHYBaTU y MOBHOMY
o6casi.

MicnAa  3aKiHYeHHA  pernameHTHUX PoGIT i  BUKOHaHHA
HanawTyBaHb CAifi YNeBHUTUCb, WO BCi Knioui npubpani. Cnig
YNeBHUTUCA, WO BCi Hapi3Hi 3'€HyBanbHi enemeHTn [OTArHYTI
BiANOBIAHVM YMHOM.

Mip yac perynioBaHHA YNEBHITbCA, WO BCi 30BHILIHI enemeHT
AilOTb NPaBUIbHO 11 3HaXoAATbCA B [o6pomy cTaHi. byab-Aki
3YXUTI YN MOWIKOJKEHI eneMeHTU MOBUHHI 6yTN 3aMiHeHi
KBanipikoBaHUM nepcoHanom, nepu Hix nunky 6yae gonyuieHo
Ao ekcnnyatauii.

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra B p Bi, ™
XapaKTepucTMKam, BKa3aHMMm B Tabnuui Ha nunui.

MunKy paonyckaeTbcA BMUKATKM TinbKmn ToAi, Konm ii BigBeaeHo
Bif MaTepiany, wo nignArae o6po6ui.

BBiMKHeHHsA

« HaTucHy TV i1 BIANYCTUTY KHOMKY BBIMKHEHHS (3).

BUMKHeHHA

« BignycTutn KHOMKy BBIMKHEHHS (3).

EKCMAYATALIA OBMEXYBAYA MMUBUHWU NPONUnyY
O6mexyBay rMGVHN NPONUIY MOXKe BUKOPWUCTOBYBATUCA Y TUX
BUNagKax, Konu icHye notpe6a BUKOHaHHA na3y B matepiani. Ana
LbOro cif HaACiKTV MaTepia, Wo 06po6AAETLCA, KONU NUAbHMNIA

ANCK He OMYCKAETbCA Ha MOBHY FMVWGMHY Nponuay, Ha AKY BiH
po3paxoBaHuiA.

« 3abnokyiTte Baxinb 6510KyBaHHA roniskm (13).

Mocnabutn koniwartko 610KyBaHHA HanpamHoi (11) Ta BiABeAITH
roniky Hasap.

MpuUTArHiTL KoniwaTko 6n0KyBaHHA HanpAMHOI (11).
MepeBepHiTb 06MeXyBay rbUHN Nponuiy (9) B NONOXKEHHA A0
po60TKN 3 06MexeHHAM rrbuHK nponuny (man. C).

OnycTiTb MexaHi3Mm nneya 3 roniBKO BHW3 | BTpuMyiiTe B
HVXHbOMY I'IOI'IO)KeHHi, cnuparyn  Ha 06Me>KyBa\«l M6UHN
nponuny.

.

Y BMNaAKy HEBNaCTVWBOrO HanawTyBaHHA NiAKPYTiTb — NiBOPyY
ab6o npaBopyy — perynio /M rBUHT 06| yBaua rmmbnHu
(10) (man. C) ax A0 AOCATHEHHA GaKaHO! rMUOVHN OMyCKaHHA
NWABbHOTO ANCKY.

.

Mocnabte koniwatko 6110KyBaHHA HanpaAMHOT (11).

BuviKoHaiiTe 3annaHoBaHWUi NPonun Ha 6axaHy rmubuHy.

.

LLlo6 noBepHyTVCA Ha NOBHY FMNOKUHY NPONUAY, CiA NOBEPHYTH
obmexxyBau rmbuHy nponwuy (9) B NONOXeHHS, B AKOMY Micns
OMyCKaHHA Meya MexaHismy roiBKi BHU3 IBUHT obMexyBauya
MU6uHN pizaHHa (10) He CTUKAETbCA 3 OBMeXyBaYem MMUOUHM
nponuny (9).

PEFYNIOBAHHA NOJIOXKEHHA POBOYOro ctony anAa
PO3nuay Nig KyTom

O6epTaHWii MexaHi3m Mnieya 3 rofiBKoK [J03BOSIAE PO3NUIIOBATY
maTtepian nig AOBINbHUM KyTOM Bif MpPAMOro o KyTa 45° BniBo uu
BMpaBo.

BigTArHiTh WBOPiHL 6GnOKyBaHHA roniBkM (8), wWo6 nneye
MexaHi3My MoBiNbHO NiHANACA B CBOE BEPXHE MONOXKEHHS.
MocnabTe koniwatko 6noKyBaHHA poboyoro ctony (19).
HaTtucHiTb | npuTpUMmaiiTe Baxinb aBTOMaTUYHOTO BCTAHOBMEHHSA
(18) Ta NoBepHiTbL NNeye NUNKK niBopyy abo npaBopyy, ax byae
JIOCATHYTO GaxaHuii KyT MOBOPOTY Ha LWKani KyTa MOBOPOTY
poboyoro ctony (16).

3adikcyiiTe WNAXOM MNPUTATHEHHA KonilaTka GnoKyBaHHA
po6ouoro cTony (19).




@®

KyTtoBa nopinka po6ouoro ctony (16) mae Habip MO3HAYEHMX
NONOXeHb, y AIKi 06epTaHe nneye BCTaHOBIIOETbCA aBTOMATUYHO. Lle
MOXHa BUKOHATM TiNbKW, KONU Nifj 4ac 06epTaHHA neya 3 roNiBKow
BaXifb aBTOMaTUYHOrO BCTaHOBMEHHA (18) He yTpuUMyeTbcA B
HaTVUCHYTOMY MOOMKEHHI | MOXe 3a6/I0KyBaTVCA Y LIMX MONOXKEHHAX,
BU3HAYeHNX Ha 3aBOAI BMPOOHMKA. Lle Haibinbl yacTto yxuBaHi
KyTv nepetuHy (15°, 22,59, 30°%, 45° nisopyy i npaBopyu). [1OBiNbHWIA
KyT MOMHa 3 TOYHICTIO BCTAHOBWTM, CKOPUCTABLIWCL 3i WKanu 3
noginkamy Ha po6ouomy ctoni (16) i3 kpokom B 1 rpagyc. Xoua
TOYHICTb LKA € BUCOKOW, OfiHAaK Mifj YaC BUMKOHAHHA POGIT
PEeKOMeHAYETbCA MepeBipATU  TOUHICTb  KyTa 3a [OMOMOrolo
TPaHCMOPTUPa UM iHIIOTO NpUnagy ANA BUMIPIOBaHHA KyTiB.
KOHTPOJ1b BEPTUKAJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA NUJIbHOIO
AUCKY BIAHOCHO POBOYOro0 CTONY

MocnabTe Baxinb 6nokyBaHHA ronisku (13).

BcTaHoBiTb roniBky B nonoxeHHs 0° (BepTuKanbHO BiAHOCHO
NNOWMHN PoBoYOro CToNy) W MPUTATHITL BaxiNb GNOKyBaHHA
ronieku (13).

Mocna6Te KoniwaTko 6n0KyBaHHA poboyoro ctony (19), HaTUCHIT|
i NpUTPUMaNTe Baxinb aBTOMaTUYHOTrO BCTaHOBNEHHA (18).
BcTaHoBUTM pobounii CTin y nonoxeHHa 0°, BIiANYCTiTb Baxinb
ABTOMATUYHOTO ~ BCTAHOBMIEHHA Ta MPUTATHITL  KOMilaTKO
6n0KyBaHHA pobouoro ctony (19).

Hatuchitb Ha Baxinb Koxyxy AUCKYy nuibHoOro (4) i onycTitb
rONiBKY NUKM A0 il KPaliHbOTO HKHBOTO MONIOMXKEHHA.

3a  gonomorol  BiAMOBIAHOTO  IHCTpyMeHTa  nepesipTe
BEPTUKANbHICTb MIBHOMO AUCKY BiAHOCHO PoboYoro cTony

Mip vyac BMKOHaHHA BUMipIOBaHb CNiA NepekoHaTucs, Lo
BUMIipIOBaNIbHNI iIHCTPYMEHT He TOpKaBCA 3y6LA NUIbHOTO AUCKY,
OCKINbKK, 3Ba)alouy Ha TOBLIMHY TBEPAOCMABHOI Hanmanku,
noKasaHHA MOXe BUABUTUCA HETOUHUM.

AKWo KyT He pAopiBHioBaTUMe 90° , noTpibHe perynioBaHHsa,
npoueaypa AKOro nosAra€ B HaCTyrnHoMy:

MocnabTe 3axucHy HakKpyTKy W, MoBepTaloun perynioBanbHuWi
rBUHT KyTa 0° (39) (man. D) npasopyy a6o nisopyu, BiANoBiagHO
36inbLWiTb B0 3MEHLITb KyT Haxuy NMUABLHOTO ANCKY.

MepeBipuBLWIN  BEPTVKaNbHICTb MOMOXKEHHA MUIBHOTO  ANCKY
BiJHOCHO nAoWMHU poboyoro cTony, BiABeAiTb ronisky Ao i
BEPXHbOTO MONOKEHH.

Mputpumyioun perynioBanbHUiA rBUHT KyTa 0° (39), AOrBUHTITH
3aXUCHY HaKpPyTKY.

JlOTUCHITL MeXxaHi3M roniBKM BHW3 i MOBTOPHO MepesipTe, uun

ronisku (31) (y BUnaaKy notpebu cnia BiaperynoBaTvi NONOKEHHS
nokaxuvika KyTa Haxuny ronisku (32) (man. E).

BCTaHOBNEHWI KyT BiJNOBIAAa€ MOKa3aHHAM Ha LWKani Haxuny f}
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AHanoriyHy nepeBipKy NPOBOAATL ANA KyTa 45° Haxuny MexaHismy
rONiBKM ANA  PO3NWIOBAHHA M HaXWIoOM 3 BUKOPUCTaHHAM
perynioBanbHOro renHTa Ans Kyta 45° (40) (man. D).

KOHTPOJ1b BEPTUKAJIbHOCTI TA BCTAHOBJIEHHA
MUNbHOIO AUCKY BEPTUKAJIbHO BIAHOCHO OMIPHOI
MNAHKN

Liio npoueaypy BUKOHYIOTb WoOpasy y BunaaKky, KOnm onipHy

Y 3Hil babo i Tb. Lle pery AONYCKaEeTbCA
BUKOHYBaTn TibKM NicnA BCTAHOBNEHHA MNWIbHOIO AUCKY Yy
nepneHANKYNAPHOMY MONIOKEHHI BiAHOCHO po6Gouoro crony.
OnipHa nnaHKa cnyXutb Ao pyxy posr 0
martepiany.

MocnabTe KonilwaTko 610KyBaHHA poboyoro ctony (19), HaTUCHITb
i npuTpuMmaiiTe Baxinb aBTOMATUYHOrO BCTAaHOBNEHHA (18),
BCTaHOBITb PO6GOUNIA CTiN Y MONOKEHHA 0°.

OnycTiTb roniBKy NUAKK Y il KPANHE HUXKHE NONOXKEHHA.

MpvKNaaiTb TPaHCNOPTUP A0 OMiPHOT NaHKK (14).
BumipioBaHHA NOBUHHO nokasaTu 90°.

Y BunagKy HeOoOXiAHOCTI MPOBEAEHHA pPerysioBanbHNX po6i1
NoCTynaloTb HACTYMHUM Y/HOM:

®

MpuKnagite [0 NUABbHOTO AWCKY TpaHCMopTMp abo iHLLIl/Il7|
IHCTPYMEHT 0 BUMIPIOBaHHA KyTiB.
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« [MocnabTe rBvHTY, WO KPIiNAATb onipHy nnaHky (14) 4o OCHOBU.

« Bigkoperyite MOnoOXeHHA ONipHOI NnaHk (14) TakKUM YVHOM,
w06 Ti nnowwHa 6yna nepneHANKYNAPHOIO A0 MIbHOTO AUCKY.

o TIPUTArHITb FBUHTW, O KPINAATb ONiPHY NNaHKy.

PEFYNIIOBAHHA MNOJIOXKEHHA MEXAHI3MY MUIKN

(FONIBKW) ANA PO3MUAY 3 HAXUJIOM (OCbOBU PO3MW)

MexaHi3m nneya NUAKU AOMYCKAETbCA HAXUAATU MNif AOBINbHUM

KyToMm Bifi 0° Ao 45° 3 MeTol 0CcboBOTrO po3nuny (man. E).

« BigTArHiTb WBOPIHL GNOKYBaHHA rONiBKM (8), WO 3BiNbHAE
MeXaHi3M nneya NUKy, Wo6 BOHO MOBINIbHO NIAHANOCA Y BEPXHE
MONOMKEHHA.

.

Mocna6te Baxinb 610KyBaHHaA ronisku (13).

HaxunitTe MexaHi3m nneya 3 roniskoto fiBopyd Mg GakaHUm
KyTOM, KOPWCTYIOUMCb 3i LKanu KyTiB Haxwuny ronisku (31) Ta
MONIOXKEHHA NO3HauKM KyTa Haxuny ronisku (32) (man. E).

« MpuTArHiTb Baxinb 6noKyBaHHA ronisku (13).

B pasi notpe6u pizaHHA matepiany nig Kom6iHOBaHUM KyTom (B
060X nnowuHax, nig pagianbHiM i 0CbOBUM KyTamu), TO B nepury
yepry cnig BigperynioBaTi MexaHi3m naeya Ha KyT Haxuny.

MEPEBIPKA NMPABWIbHOCTI JIA3EPHOI MO3HAYKU

NasepHuit npunaa reHepye Ny4yoK Nla3epHOro CBiTNa, Wo No3Havae
Ha MaTepiani niHito, B30BX AKOI HaneXxuTb THYTW. HanawTysaHHa
NiHIT NaAiHHA 1a3epHOTO CBiT/Ia BCTAHOBNEHO Ha 3aBOAI BUPOGHYKA.
OpHak, nepl HiXX BUKOHYBaTV NpeLm3iiHi npaLi peKkoMeHAyeTbCA
nepeBipATN NPaBWUbHICTb NafiHHA NPOMEHA.

Bctare 6Gatapeliku po GatapeiiHoro Biaciky (33) (man. F),
36epiratoun HanexHy NoNApPHICTb.

.

BcTaHOBITb pobounii CTiN y MONOXKEHHS, B AKOMY MOKa3HUK
KyTa noBopoTy poboyoro ctony (17) BKasye Ha 0° Ha WKani KyTa
noBopoTy po6oyoro ctony (16), a NOKasHWK Haxuy ronisku (32)
(man. E) Bka3ye Ha 0°Ha LKani KyTa Haxuny ronisku (31) (man. E).

.

3akpinitb Ha po6oyomy cToni (21) NiAXOAALMI WIMAT MaTepiany 3
BiANaAiB i BUKOHaMTe Npo6He Po3nuioBaHHA.

BianycTiTb nneye mexaHismy NUKK, ane 3anuLiTb WMAT MaTepiany
3aKpinneHrm Ha po6oyoMy CToni MMKU.

BcTaHOBiTb KHOMKY BBIMKHEHHA nasepa (34) B MONOXEHHSA
BBIMKHYTO «I» (MO3HaueHo).

.

Bigo6paxkeHa nasepom fliHiA NoBMHHa 6yTV NapanenbHoIo 40 NiHil
nponwuny.

PETYJIIOBAHHA FEHEPATOPA JIA3EPHOIO MPOMEHA
He6esneuHo paueutucAa 6GesnocepefHbo B [Kepeno Buxoay
nasepHoro npomeHsa abo Ha ioro BigGWTTA Bif A3epKanbHOI
noBepxHi. B pasi BiacyTHOCTI NnoTpe6u B BUKOPUCTaHHI nasepHuii
npunag cnig BUMKHYTU.

AKWO Bigo6paxkeHa nasepom MiHiA BUABUTBCA HeMapanenbHow A0
NiHil nponuay, NOCTyNaTb HACTYMHUM YNHOM:

.

[lemoHTYyiNTe  KOXyX nasepHoro mopynsa (22), BUBUHTUBLUN
KpinunbHi - rBuHTW. [lif  KOXyxom nasepHoro mopyna (22)
3HaXOANTLCA NasepHUin Moaynb (23) (man. G).

AKypaTHO MOBepHiTb nasep niBopyy abo npasopyy (35)
(man. G) B Kopnyci nasepHoro mopyna 1 (23) fO MOMeHTy
JIOCATHEHHA MapanenbHOro MOJIOXKEHHA JNla3epPHOro MPOMEHsA
NiHii nponuny. He cnig nosepTtaTty nasepHuii Mogynb yepes cuny
1 6inblue, HiX Ha Kinbka rpagycis.

Y BUNagKy, Konu icHye HeOOXiAHICTb PeryioBaHHA B MonepeyHomy
HanpAMKy, NocnabTe rBUHTY, WO KPiNaATb lasepHuii Moaysb (36),
i NepecyHbTe nasepHuii Moaynb niBopyy abo npasBopy, ax Gyae
OCArHYTO NapanesibHiCTb MOIOXKEHHA Nla3ePHOro NMPOMeHs MiHil
nponwuny.

Mun, wo noscTae BHaCNiAOK PO3NuAOBaHHA MaTepiany, 3aaTeH
3aTbMapuTh CBiTNIO Na3epHOro MPOMeHs, TOMY reHepaTop
PeKOMEeHAYETbCA NePiOANYHO YNCTUTH.

BBIMKHEHHA NUNKN

Mepw HiXX HATUCHYTW KHOMKY BBIMKHEHHA YCTaTKyBaHHA, Chif
YNEBHUTUCA, O NUIKY MiLJHO 3aKPinieHo i HanalToBaHO 3riaHO
3p i B Lil IHCTPYKUT.
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Lito TopLieBY MKy CKOHCTPYNOBaHO ANA NpaBLUiB.

HaTuCHiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (3).

3aueKaliTe, ax ABUrYH NUAKM OCATHE NOBHY WBWAKICTb 06epTaHHs.

HaTuncHiTh Baxinb KoXyxy NuabHOro Ancky (4).

OnycTiTh MexaHi3mM MUKW A0 MaTepiany, Wo nianarae o6pobui.
BignycTiTh Baxinb KoXyxy NAbHOrO ANCKY (4).

BukoHarite nponu.

BUMKHEHHA MUIKU

« BignycTiTb KHOMKY BBIMKHeHHA (3) 11 3ayeKaiiTe, AOKU NUIbHUIA
[VCK He 3YMHUTLCA MOBHICTIO.

o TigHiMiTb  MexaHi3m  ronisku
obpobnioBaHoro matepiany.

NUNKKY, BUTATWN  NUNKY

KopoTkoTpmBane iCKpeHHA LWITOK BCepeAuHi eNneKTPUYHOro
ABUrYHa € HOPManbHUM ABULLEM Mif Yac NYCKY-3YNUHKNA NUAKN.
He AOMYCKAETbCA HamaraTnuca 3ynuHUT MUAbHUA AUNCK WNAXOM!
TUCHEHHA Ha HbOTO 3 6OKY..

PO3MNUIOBYBAHHA 3 BUKOPUCTAHHAM TOPLIEBOT NUJIKU

Martepian, wo nignAarae posnNUNIOBaHHIO, CNiA KPINUTU Takum
YMHOM, 406 BiH HE MepeLLKOAKAB Y KOPUCTYBaHHI NuKoto. Mepu
HiXK HAaTUCHYTN KHOMKY BBIMKHEHHA YCTaTKyBaHHA, Cifi ONyCcTUTh
rONiBKY B HUKHE MOJNOXKEHHA | YNEBHUTUCA, WO NUIbHUIA AUCK
i 3aXMCHUI KOXYX PyXaloTbCA BiNbHO. YNEBHITbCA, WO KOXYX
NUAbHOTO AWCKY BIAXWNAETLCA Brepef-Hasaj HOPManbHO i
AOXOANTb 10 CBOTO KPaiHbOrO NONOMKEHHS.

Mepw HiX 3axoAuTMCA MpauyloBaTU Ha YCTaTKyBaHHi, Cnig

YNEBHUTUCSA, WO KOMilaTko 610KyBaHHA poboyoro ctony (19) Ta
BaXiNb 65I0KyBaHHA roniBku (13) MiLIHO NPUTATHYTI.

BBIMKHITb NI/IKY 4O MepeXXi XKNBNEHHA.

YNeBHITbCA, WO MEPEeXeBnii WHYP 3HaXOAUTbCA Ha Ge3neuHin
BifICTaHi Bifj NNbHOro ANCKY Ta NiACTaBM yCTaTKyBaHHA.

MomicTiTb MaTepian Ha pobouyomy cToni N 3aKpiniTb #oro
TakMM UMHOM, WO YHEMOX/MBMIIOE WOro 3CYHEHHA M uac
PO3NUMIoBaHHA.

MepeBefiTb MeXaHi3M roniBkM B KpalHE 3a[JHE MOMOXKEHHA W
3abnoKyinTe HanpaMHy (12) KoniwaTkom 610KyBaHHA HaNPAMHOI
(11).

3HiMiTb 6NMOKyBaHHA MexaHi3My rOMiBKU Ta KOXYXy MUIbHOTO
AVCKY.

HaTucHiTh KHOMKY 610KYBaHHA KHOMKWU BBIMKHEHHA | BBIMKHITb
yCTaTKyBaHHA (3aueKainTe [OKM MUABHUA [WCK He [OCArHe
MaKCUManbHOI LBUAKOCTI 06epTaHHA).

MoBinbHO ONYCTiTb FONIBKY MUAKN.

PO3MOYHITH PO3NWUMIOBAHHSA, CPUYNHAIOUNA MOMIPHUIA TUCK Ha
rOniBKy.

HepoctaTHbo MiuHe NPUTATHEHHA Kin GNOKyBaHHA 3paTHe
CNPUYMHATMCA A0 HECNOAIBaHOrO «BifjCKaKyBaHHA» MUIbHOTO!
JAVCKY Ha BEPXHIO MOBEPXHIO MaTepiany, Wo 1oro o6pobniotoTs,
10 Hece 3arposy oro BificKaKyBaHHs il OTPUMAaHHSA onepaTopom
TpaBmu.

MEPETUHAHHA 31 3MIHOIO NONIOXEHHA MEXAHI3MY
MNEYA (TONIBKW) TOPLIEBOT MUK
MepecyBaHHA nneya 3 TONIBKOIO YMOMXIMBIIIOE PyX MNUIBHOTO

AVCKY Ha3aj i Bnepep, Wo 03BONAE BUKOHYBATV PO3NWA LUMPOKUX!
LIMaTKiB MaTepiany.

MigHIMITb MexaHi3M MUKW Y BEPXHE NONOXKEHHS.
MocnabTe KoniwaTko 610KyBaHHA HanpPAMHOT (11).

Mepepn BBIMKHEHHAM MexaHi3M Mjieya NUAKK Cnifg NOTATHYTW Ha
cebe, yTprMyI0UN IOTO y BEPXHLOMY MOJIOXKEHHI.
o6 yBIMKHY TV MUNKY, HATUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHSA (3).

3avekatu, AO0KN NUAbHWIA ANCK He Ha6epe MaKCmarsibHy mBMﬂKiCTb.

P0o36n0KyiiTe KOXyX MUNbHOTO [AWCKY, HAaTUCHYBLIM Ha NOro
BaXinb (4).

OnycTiTb NAeYe NUAKM i NPUCTYNiTb 4O PO3NuAy.

Mig yac po3nuny mexaHiam nneya cnif noaasaty Hasag (sig cebe).

« [icnAa 3aKiHYeHHA Po3NuNoBaHHA BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA
1 3aueKanTe, AOKN NUNbHUIA AUCK HE 3YMHNTBLCA NOBHICTIO. Tenep
MOXHa MiJHATN NNeye NUIKN B BEPXHE NONOXEHHS.

3a60pOHAETLCA BUKOHYBAaTW  PO3MWIIOBaHHA, MepecyBalun
roniBKy MUAKM B HanpsAamKy Ao ce6e. MunabHuin AnCK 3paTeH
HecrnopiBaHO «3acKouMTU» Ha MOBEPXHIO MaTepiany, WO ioro
06po6nioloThb, WO Hece 3arpo3y MOro BiAGUTTA B HanpAMKY
onepaTopa i CNPUYNHUTUCA A0 BUNaAKY TpaBMaTu3Mmy.

3BEPITAHHA TA ObCJ1IYTOBYBAHHA

Mepw HiXX perynioBaTy, PEMOHTYBaTWM YCTaTKyBaHHA a6o
BUKOHYBATW PernameHTHi po6oTi 3 HUM, OO CJIif BUMKHYTK
KHOMKOI0 BBIMKHEHHS i1 BUTATTU BUAENKY 3 PO3ETKM.

YTPUMAHHA Y YNCTOTI

Mo 3aBeplueHi Npaui Ha ycTaTKyBaHHi Clig NprbpaTu BCi LWMATKM
BiANaais, TMPCy 1 NUA i3 NOBEPXHi pO6OYOTro CTONY, @ TaKOX MiCLib
[0BKOJa NUIbHOTO AVCKY Ta NOTO KOXYXY.

YNeBHITbCA, WO BEHTUNALMAHI WiNWHW B KOPMYCi enekTpoasuryHa €
YNCTVMM 1 He 3aTyNATLCA TUPCOLO, B HUX HE HAKOMUYYETLCA NN,

o OYunCTITb HaNPAMHI Ta BKPUITE X TOHKMM LIapoM MacTuna.
« Bci pyKis's 11 koneca NOBVHHI yTPUMYBATUCA B YNCTOTI.

« M'AKMM NeH3nem o4mnCTiTb OTBIP Na3epHOro reHepaTopa.
3AMIHA MUIbHOIO AUCKY

HaTtucHiTb Baxinb KOXyxy NUNbHOro ANCKY (4).

BiacyHbTe KOXyX NAbHOro ANCKY (6) JOropw i BiAKPYTITb MBUHT,
WO KPinuTb LieHTpanbHy nnactuHy (37) (man. H).

BigcyHy™ ueHTpanbHy nnactuHy (38) niBopyu, Wwob oTpumatui
[IOCTYN [10 TBUHTA, WO KPIMWTb NUbHUIA ANCK.

HaTucHiTe KHOMKy 6nokyBaHHA wnuHaensa (5) # NPOKpyTiTb
NUABbHUIN BNCK, AOKM BiH He 3aBIOKY€ETbCA.

BrikopucToBytoum crnewjianbHuiA KoY, LLO NOCTaYaETbCA B KOMMEKTI,
nocnabre i BiAKPYTITb FBUHT, WO KPINUTb NUNbHWIA ANCK.
JleMOHTyiiTe 30BHilLHIO NiAKNaAKy Ta CTArHITb NUIBHWUA AUCK
(3BepTaloum yBary Ha pefyKTopHe (nepexigHe) KinbLie, AKLLO BOHO €).
o OunCTiTh WNMHAEND Bif 6pyay i Wab, Wo KPInaATb NUALHUA ANCK.
3aKpiniTb HOBWIA AUCK Ha BiCi WNWHAENA B MOCAIAOBHOCTI
3BOPOTHIl 10 ONNCaHOI BulLE.

MicnA 3akiHUeHHA YNeBHITbCA, WO BCi KoY ¥ iHCTPYMEeHT
npvbpaHi, a BCi FBUHTY | KONa MiLIHO NPUTATHYTI.

TBUMHT, WO KPinuTb NUABHWIA AUCK, NOCifac niBy pisb6y. Oco6nmBy
o6auHicTb cniip 36epiraTh Mg Yac TOPKAaHHA MUNBHOTO AWCKY.
PekomeHy€eTbCA BAATaTY 3aXUCHI pyKaBULli 3 MeTOLo 3anobiraHHsa
TPaBM PYK Bif} KOHTaKTy 3 FOCTPMMM 3y6LAMI MUIBHOTO JNCKY.

3AMIHA EJIEMEHTIB *KUBJIEHHA B JIASEPHOMY NPUNAAI
TNasepHuii npunag, xMBMUTbLCA Bif ABOX BaTapeiiok 1,5 B Tuny AAA.

« 3HiMiTb KpULIKY 6aTapeiiHoro Biaciky (33) (man. F).

« BuTArnitb po3naposaHi 6atapeiiku.

« Bknapitb HOBI 6aTapeliku, 36epiraloun NOAAPHICTb.

« BCTaHOBITb Ha MiCLie KPULLIKY 6aTapeiiHoro BiaCiKy.

3AMIHA BYTUJIbHUX WITOK

ByrinibHi WiTOUKNM y ABUTYHI, WO 3HOCUANCA (TOGTO KOPOTLUi 33 5 MM),

cnaneHi Yn TpicHyTi, CNif HeraHo 3amiHUTK. 3aBXAu CNia 3amiHATK

06VABI WITOYKM OAHOYACHO.

« 3HIMiTb KPULLKY BiACIKY LWiTOYOK (7).

o BUiMIiTb 3yXKUTH WiTKN.

e YcyHbTe BYrinbHUIA N 3a LONOMOIO0 CTUCHEHOTO NOBITPA.

« BKnagitb HOBI BYFiNbHi WITOUYKM (BOHW NOBWHHI BiNIbHO BCTaBUTUCA
10 WiTKOBTPUMYBaYiB).

« BcTaHOBITb KPULLKY BiACiKY WiTOYOK (7).

MicnAa 3amiHM WITOK Cnig BBIMKHYTN eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha

ANOBOMY XOAi 1 3ayeKkaTum Mpu6n. 1-2 XBUAMHW, MOKW LWITKN

fionacyloTb 10 KOJNIEKTOPY eNieKTPOMOTOPY. 3amiHy BYriflbHUX

WTOYOK 3aBXAW CNifj fopyyaTy KBanidpikoBaHUM cneuianictam Ta

BUKOPMCTOBYBATW BUK/IIOYHO OPUTiHaNbHi 3anyacTuHM.
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B pasi 6yab-AKuX Henonafok Cif 3BepTaTca O aBTOPM30BaHOroO
CepBiCHOTO LiIEHTPY BUPOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

TopueBa nunka

XapakTepuctuka 3Ha4yeHHsA
Hanpyra xuBneHHs 230B AC
YacroTa cTpymy 50y
MoTy>XHiCTb HOMiHanbHa: 140081
WBunakictb  06epTiB  WNMHAENA 5000 xa."
6e3 HaBaHTaXeHHA
MakcumanbHuii  KyT MoBOpPOTY +45°
NWKKM (pagianbHoro posnuny)
MakcumanbHUi - KyT — Haxuny 0°-45°
(ocboBoro posnwny)
[iametp 30BHILLHIN ANCKY 185 Mmm
NUIbHOTO
[liameTp HacapgoBoro OTBOPY 16 Mm
NUNbHOTO ANCKY
Po3mipn0°x0° 50x210 Mm
maTepiany, o [45°x0° 50 x 150 mm
po3nuneTbca|45° x 45° 35x1580 mm
nig KyTOM|0° x 45° 35x210 mm
nosopoTty/nia
KYTOM Haxuny
[loBX1Ha HanpAMHOI 135 Mm
Knac nasepa 2
MoTyxHicTb nasepa < 1mBT
[loBXrHa xBuUni 1azepa A =650 Hm
Knac enektpoizonauii Il
Maca 11k
Pik BUroTOBNIEHHA 2020

IHOOPMALIA MPO PIBEHb LUYMY | KOJIUBAHb

IHdopmauia wopao ranacy Ta Bibpauii

PigHi ranacy, Taki AK piBeHb akycTU4HOro TUCKY Lp, Ta piseHb
aKyCTMYHOI MOTYXKHOCTi LW, @ TaKOX HEBN3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS
K, BKa3aHi B iHCTpyKLUiT HUXKYe, 3rigHo 3i ctaHpapTom EN 61029-2-9 .
Amnnityaa KonueaHb abo ibpaLii a, i HeBU3HAUEHICTb BUMIPIOBaHHA
K Bu3HaualoTbcA 3rigHo 3i ctaHpaptom EN 61029 i HaBopatbca
HIKYe.

3a3HaueHui y Ui iIHCTPYKLIT piBeHb BibpaLii (KonvBaHb) BUMIpAHUNI
3rigHO 3 BM3HauyeHolo cTaHfgaptom EN 61029 npoueaypoto
BUMIPIOBaHHA i MOXe OyTW BUKOPWUCTaHWA [0 MOPIBHANBHOMO
aHanisy  enekTPOIHCTPYMeHTiB. BiH  TakoX rogutbca Ao
nonepeAHbOro aHanisy ekcnosuuii Bibpadyii.

BkasaHui piBeHb BiOGpaLii BiANOBIAAE OCHOBHWMM BapiaHTam
ekcnnyatauii  eneKTPOIHCTPYMEHTY.  AKLWO  enekTPOiHCTPYMEHT
eKCryaTy€eTbCA 3 iHWOK MeTolo abo 3 iHWUMKM pobounmu
iHCTPYMEeHTaMK, a TakoX, AKLIO PernameHTHi po6otn He GymyTb
afleKBaTHUMK Ta AOCTaTHIMW, piBeHb BiGpaLii MOXe BiAPI3HATUCA.
BuiwesragaHi npuunHN MOXYTb BUKNMKATK NiABULLEHY eKCNO3uLiilo
BiGpaL|ii NpoTArom ycboro nepiogy exkcnnyaradyii.

JinA peTenbHOro BU3HAUYeHHA ekcno3uuii sibpauii cnig B3ATM Ao
yBarvn nepiofy, Konn enekTpoiHCTPYMEHT BUMKHEHW abo Konu
BiH BBIMKHEHWI, ane He BUKOPWCTOBYETbCA Yy poboTi. Takum
UYMHOM, CymMapHa eKcrnoswuLia Bibpalii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO
MeHwoto. Cnif BNpoBaguTyt AOAATKOBI 3axoan Gesnekn 3 MeTolo
3axuUCTy KOpWCTyBaua Bif Hacniakis Bibpauii, Takux Ak: gornag 3a
€NIeKTPOIHCTPYMEHTOM | POGOUMM IHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemnepaTypy pyK, HanexHa opraHisawia npadi.

PiseHb Tucky ranacy: Lp, = 91,9 dB(A) K=3 dB(A)

PiBeHb aKkycTyHOI noTyHocTi: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
3HayeHHA NPUCKOPEeHHA KonMBaHb: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

OXOPOHA CEPEAOBULYA

3T MPOAYKTH, L0 MPALIOIOTE Ha ENEKTPYMHOMY KUBNEHAT,
He Chip BMKMpaTM pasom 3 noGyToBumn Bigxogamy, a
yTunizosyBaTM B CrewjanbHux 3aknapax. BiROMocTi npo
YTunizaliio MOXHa OTPUMATU B NPOAABLA MPOAYKLi M B
opraax micuesoi agmiicTpaui. BIATpauboBaHi enektpuuHi
Ta enekTPOHHi MPWIGAW MICTATb PevOBUHW, WO He €
ans

WO He NEPeaAcTbCA A0 NEpeposKM, MOXe CTaHOBUTM
HeBe3neky AN1A CepeAOBIILA Ta 3A0POB'A MOAMHM.

BUPOBHYK 3anMlLia€ 3 COBOR NPABO BHOCHTH SN,

«Grupa Topex Spélka z ograniczong jedzialnosciay Spotka 310p appecoio 8
Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i jani srayBane sk «Grupa Topex») CriOBILLAE, 14O BCi ABTOPChKi NPaga Ha
3MICT AAHOI IHCTPYKLI (YT | 321 Ha3MBaHOi (HCTPYKLIIA»), B TOMY Ha i TEKCT, PO3MILLIEH CBITAMHY, CXEMaTHNHI
PUCYHKW, KPECTIEHHR, A TaKOK PO3TALYBAHHA TEKCTOBUX | FPAdiuHuX eNemeHTia HanexaTb BUKMIOUHO
R0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BIANOBIAHO 40 3aKoHy BIA 4 MHOTOr0 1994 poKky <[po aBTOPCHKE NPago i
cnopiaHexi npasa» (ue. opran Aepxapyky Monbui <Dz U» 2006 Ne 90 1. 631 3 nogansiu. 3u.). Konirosanks,
nepepo6ka, ny6nikaLis, nepepobka B KoMepLiHuX LinAx Bciei MCTPYKLi i oKkpeminx ii enemenTia 63
nMCeMOBOTO A0380NY Grupa Topex cyBOpO 3a60poreHe. HeaoTPMMAHHA AO Liiei BUMOT TATHE 3a Co6ol0
LBibHY Ta KapHY BIANOBIAANBHICTD

EREDETI HASZNALATI U
UTASITAS FORDITASA

GERFURESZ
59G800

FIGYELEM: FIGYELEM: A SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK
OVATOSSAGI INTEZKEDESEK:
Ne hasznéljon sériilt, deformalodott flirésztarcsat.
A munkaasztal betétet elhasznélddésa esetén cserélje Gjra.

Csak a gyarté altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfelelé flrésztarcsat hasznaljon.

.

Ne hasznéljon gyorsacélbdl késziilt flrésztarcsat.

Hasznélja a megfelel6 személyes véddeszkozoket:

hallasvédelmi  eszkozoket a hallasromlas kockéazatanak
csokkentésére,

szemvédé eszkozt,

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jard kockazatokat,

véddkeszty(it a flirésztarcsak és mas éles, durva feliiletl targyak
megfogasahoz (a flrésztarcsakat lehet6ség szerint a furatuknal
fogva tartsa).

« Favégésakor alkalmazzon porelszivast.

BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES:

« A gérvago flirész halozatra csatlakoztatésa el6tt minden
esetben ellenérizze a csatlakozdkédbel &llapotat, ha sérilt, a
markaszervizben cseréltesse ki.

A gérvago flrész haldzati aljzatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg arrdl, hogy a helyi halozati fesziiltség megegyezik-e a gép
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

.

Idegeneknek, féleg gyerekeknek ne engedje meg a gép vagy az
elektromos kabel érintését, és ne engedje Gket a munkavégzés
helyére.

A flrésztarcsat a vagand6 anyagnak megfeleléen kell
megvalasztani.

Tilos a gérvago flirészt a gyartdi ajanlasoktdl eltéré anyagok
vagasara hasznalni.

A flirész Gizemeltetése tilos védéboritas nélkiil, és akkor is, ha az
megszorult.

Gérvagas elétt gy6zédjon meg arrél, hogy a kar megfeleléen
régzitve van.

A gép korll a padlé legyen jo dllapotban és tartsa tisztan,
takaritson el mindenféle szemetet, faforgacsot, hulladékot.
Gondoskodjon a kielégité altalanos és helyi megvildgitasrol.

.

.
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A gép kezel6jét megfelel6 oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznélatarol, a munkavégzés modjarol.

Csak éles flrésztarcsat hasznaljon, és vegye figyelembe a tarcsan
feltiintetett maximalis sebességet.

Ellendrizze, hogy az orsén a gytirlik és a tavtarto alkatrészek a
gyartdi el6irasoknak megfeleléen keriiltek alkalmazasra..

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerrel tilos. Javitasat csak a lézerfeltét gyartdja vagy az éltala
meghatalmazott képviselet végezheti.

A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a berendezés
régzitve van-e a mlhelyasztalhoz.

A LEZERESZKOZ HASZNALATANAK BIZTONSAGI ELOIRASAI

Az elektromos kéziszerszamba beszerelt |ézereszkdz a 2. osztélyba
sorolt, maximalis teljesitménye <1 mW, hulldmhossza 650 nm. Az
ilyen |ézereszkozok a szemre nem jelentenek veszélyt, ettdl fligge-
tlentil kertilje a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez pillanatnyi
vaksagot okozhat).

FIGYELMEZTETES. Tilos kozvetleniil a lézerforrasba nézniAA

Ez veszélyes lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi

rendszabalyokat.

o Alézereszkozt a gyartd utasitasainak megfeleléen hasznélja.

« Tilos a lézersugarat szandékosan vagy véletlenul emberekre,
allatokra, a megmunkélandé munkadarabon kiviil barmi masra
irdnyitani.

Tilos a lézersugarat emberek, éllatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb idére, akar véletlendl is, pl. tikrozé
felulet kozvetitésével.

Minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy annak a feliletnek,
amelyre iranyitani akarja a sugarnyalabot, nincsenek visszatiikr6zé
feluletei. A fényes acéllemez kizarja a lézerfény hasznélatat, mivel
ez a sugarnyalab veszélyes visszatiikr6z6déséhez vezethet a gép
kezelGje, mas személyek vagy éllatok iranyaba.

Tilos a beszerelt lézereszkozt mas tipusura cserélni. Barmiféle
javitast csak a gyarté vagy altala meghatalmazott személy
végezhet.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hullimhossz: 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mW/
EN 60825-1:2014

FIGYELEM: A k dezés beltéri alkal asra szolgal.

Az o aban is bi a szerkezeti felépités, a bi; agi
goldasok és a kiegészit6 védofel: lések alkal asa mellett

is mindig fe d a bal k minimalis élye.
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne talalhatd
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

2. Alkalmazza az egyéni védGeszkozoket (védGszemiiveget,
hallasvédé eszkozt)

3. Karbantartas, javitdis megkezdése el6tt huzza ki a halozati
csatlakozédugot az aljzatbol.

4. Gyerekek elél elzarando

5. Ovjaazes6tdl
6. Il érintésvédelmi osztaly
7. Lézer sugarzas.Ne nézzen a lézer sugarzasba

A fentiekben megadottaktdl eltéré rendszabalyok alkalmazasa a
lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja maga utan!

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A gérvago flirész egy talpazatra szerelt vagofej, amely valtoztathato
szogbe dllithatd be. Ezen tilmenden a gérvagod flirész vagofeje,
felépitéstsl fiiggben meg is dontheté és sokoldalUsagat és a
vagashosszt ndvelendé ki is huzhato.

A gérflirész a méreteinek megfelelé nagysagu fadarabok vagésara
szolgal. Ne hasznalja tlizifa apritésira. A gérflirészt kizardlag
rendeltetésének megfelelé célra hasznélja. A flirész megadottaktol
eltéré célra torténé alkalmazasa rendeltetésellenes hasznalatnak
mindsul A flirészgépet kizérdlag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu
flirésztarcsaval szabad hasznalni. A gérvago fiirész alkalmazhato
asztalosm(ihelyekben és szerkezeti dcsmunkakhoz is.

d. deltets h A1l

Tilos a ber ét6l eltéré mod

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jeloléseit kdveti.

Hordfogantyu

Fogantyu/Markolat

Kapcsold

A flirésztarcsa védéboritasanak emelékarja
Ors6zér gomb

Flirésztarcsa véddboritas
Szénkefetarto fedél

Vagofej reteszelé csapszeg
Vagasmélység-hatarold

A vagasmélység-hatérold csavarja

A vezetdrud rogzité csavarja
Vezetérud

Véagofej rogzité kar

Tamasztoléc

Furatok a régzitéshez

A munkaasztal szogskaldja

A munkaasztal szogmutatéja
Onbeillito emelékar

A munkaasztal reteszel6 marokcsavarja
Munkaasztal hosszabités

Munkapad

Lézeregység véddboritas

Lézeregység

Fix védéboritas

Porelvezet6 csonk

Porzsak

A fuggéleges szorité régzité marokcsavarja
A fuggéleges szorito karja

A fliggéleges szorito reteszel6 csavarja
Munkadarab leszorit6 forgatdégomb
Vagofej d6lésszog skala

Vagofej d6lésszog mutatd

Elemtarto

A lézer kapcsoldja

Lézer

A lézeregység rogzitécsavarjai

Véagofej szerel6lap rogzitécsavar
Véagofej szerel6lap

0° beéllitécsavar

40. 45° bedllitécsavar

NP WN
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* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kézott

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
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@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK ES KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Porzsak -1db
2. Specidlis kulcs -1db
3. Figgdleges szoritd -1db

A MUNKA ELOKESZITESE

A gérflirész barmilyen szerelési, beallitasi miiveletének

A GERVAGO FURESZ SZALLITASA
« Széllitas el6tt ellendrizze, hogy a vagofej rogzitve van-e az alsoé
végallasban.

megkezdése elétt ellendrizze, a halézatrol le van csatlakoztatva. j

« A munkaasztal reteszelése, a vagofej reteszelése és minden mas
biztositoelem legyen megfelel6 erével meghuzva.

A GERFURESZ FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA

Ajéanlott a gérflirész biztos rogzitése a mihelyasztalhoz vagy az
allvanyhoz, a gép talpén talalhato, erre szolgéld (15) régzitsfuratok
kihasznélasaval, igy hasznédlhaté biztonsdgosan a berendezés,
és igy kiiszobolheté ki a hasznélat sordn a gép nemkivénatos
elmozdulasanak kockazata. A régzit6furatok 8 mm &tmérdjq,
hatlapfejii vagy kapupant csavarok alkalmazasat teszik lehetévé.

A gérflirész muhelyasztal-laphoz rogzitése el6tt gyézédjon meg f

arrol, hogy:

« A mdhelyasztal feltlete egyenletes és tiszta,

« A csavarok egyenld, de nem tulzott erével vannak meghuzva (a
régzitécsavarokat annyira kell meghtzni, hogy a talpazatban ne
keletkezzenek fesziltségek, illetve a talpazat ne deformélddjon).
Tulzott fesziiltségek keletkezése esetén fennall a talpazat
elrepedésének veszélye.

PORELVEZETES

AA flirészpor felgyllemlésének megakadalyozasara, a maximalis

teljesitmény leaddsanak biztositésara csatlakoztathaté ipari

porszivé/porelszivo a gérflirész (25) porelvezeté csonkjahoz. Masik

megoldéasként alkalmazhato a porelszivd csonkra erésithetd porzsak|

(tartozékként mellékelve). Nyomja meg a porzsék rugés rogzitését,

majd helyezze fel a (26) porzsdkot a (25) porelszivd csonkra

(A. abra). A porzsakot kitiritése céljabdl nyomja meg a porzsak rugés,

régzitését, huizza le a porelvezetd csonkrdl és nyissa ki a cipzart, mely

teljesen hozzaférhet6vé teszi a porzsak belsejét.

Az optimalis porelvezetés fenntartasahoz liritse a porzsakot mar

akkor, ha az mar 2/3-ad ardnyban megtelt.

ATARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

Atartékarnak két allasa van, alsé és felsé. A tartdkar alsé helyzetében

reteszelésének olddsahoz az aldbbiak szerint jarjon el:

« Atartokart nyomja le, és igy tartsa lenyomva.

« Huzza el a vagofej reteszeld csapszeget (8).

« Folyamatosan fogva a tartdkart engedje, hogy a felsé allasba
emelkedjen.

A tartokar reteszeléséhez az alsé helyzetében az alabbiak szerint

jarjonel:

« Nyomja le és igy tartsa meg a flirésztarcsa véddboritasanak (4)
emeldkarjat.

« Nyomja le a tartékart addig, mig eléri az alsé helyzetét.

« Reteszelje az emelGkart ebben a helyzetben, benyomva a fej (8)
reteszel6 csapszegét.

FUGGOLEGES SZORITO

A fliggdleges szoritd (B. abra) a gérflirész talpazatan az asztal

mindkét oldaléan felszerelhets, és szabadon hozzaigazithaté a

vagando munkadarab méretéhez. Tilos a flirész haszndlata a

fuggdleges szorité nélkdil.

®
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Lazitsa meg a fliggdleges szoritot a talpazathoz (27) rogzité
marokcsavart azon az oldalon, ahové a flggdleges szoritét
szerelni fogja.

.

Szerelje fel a flggdleges szoritdt a talpazat furataba csusztatva,
és a fliggdleges szoritdt a talpazathoz rogzité (27) marokcsavart
meghuzva.

A (28) fliggdleges szorité kar helyzetének munkadarabhoz
igazitdsa utdn huzza meg a (29) fuggéleges szoritd reteszelé
csavarjat.

Huzza meg a (30) munkadarab leszorit6 forgatdégombot, hogy a
munkadarabot a munkaasztalhoz rogzitse (21).

Ellenérizze, hogy a munkadarab stabilan régzitve van.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A gérflrész barmilyen beallitasi miveletének megkezdése
elétt ellendrizze, a haldzatrdl le van csatlakoztatva. A flirészgép
biztonsdgos, pontos és hatékony miikodéséhez minden
szabalyozasi miiveletsort teljes egészében végre kell hajtani.

.

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze,
hogy minden szerszam, kulcs eltavolitasra keriilt. Ellenérizze,
hogy az 6sszes csavarkotés megfeleléen meg lett hizva.

A szabdlyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellenérizze, hogy a
berendezés lathat6 elemei megfeleléen miikodnek és allapotuk
kielégité. Barmilyen elhasznalédott vagy sériilt alkatrészt a
flirészgép hasznalatba vétele elétt szakemberrel cseréltessen ki.

BE- ES KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a flirészgép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A fiirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa

nem érintkezik a vagandé anyaggal.

Bekapcsolas

« Nyomja meg és tartsa lenyomva a (3) inditokapcsolot.

Kikapcsolds

« Engedje fel az inditokapcsolé gombjat. (3).

A VAGASMELYSEG-HATAROLO HASZALATA

A vagasmélység-hatarolé6 hasznalatara akkor van sziikség,

ha hornyot kell a munkadarabon kialakitani. Ezt a felilet

bevagasaval lehet kivitelezni, a flirésztarcsa maximalisnal kisebb

mélységre allitasaval.

« Rogzitse a (13) vagofej rogzitd kart.

« Lazitsa meg a vezetérud (11) régzitécsavarjat és tolja hatra a
vagofejet.

« Huzza meg a vezetdrud (11) régzitcsavarjat.

A (9) vagasmélység-hatérolot forditsa csokkentett mélységu

vagast biztositd helyzetbe (C. abra).

Engedje le és tartsa a tartokart alsé helyzetben, a vdgasmélység-

hatéroléra tamasztva.

Forgassa el (jobbra vagy balra) a vagasmélység-hatarolé (10)

csavarjat (C. abra) addig, amig el nem éri a fiirésztarcsa a

megkivant siillyedést.

« Lazitsa meg a vezetérud (11) régzitGcsavarjat.

.

Végezze el a kivant mélységl vagast.

A teljes mélységu véagasra visszaallitashoz forgassa el a (9)
vagasmeélység-hatarolét olyan helyzetbe, hogy a leengedett
vagofej tartdkarnal a vagasmélység-hatarolé (10) csavarja ne
érintkezzen a (9) vagasmélység-hataroldval.

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ

Az elfordithaté tartokar (vagofej) lehetdvé teszi az anyag vagéasat
barmilyen szégben, jobbra és balra, derékszogtél 45°-ig.

Huzza ki és forditsa el a vagofejet reteszel6 (8) csapszeget, és
engedje a vagofej tartokarjat lassan a felsé allasba emelkedni.
Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (19) marokcsavarral.

Nyomja be és tartsa benyomva a (18) onbeéllité emeldkart,
és forditsa el a vagofej tartokarjat jobbra vagy balra, a (16)
munkaasztal szogskalajan a kivant szog eléréséig.
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« Rogzitse a munkaasztalt a (19)

marokcsavarral.

munkaasztal-rogzité

A munkaasztal (16) szogskalajan van tobb olyan bejelolt allas,
amelyekben a vagofej tartokar elézetesen 6nbedllitodik. Erre csak!
ugy keriilhet sor, ha a tartdkar elforgatasakor a (18) 6nbedllitd
emelbkar nincs benyomva tartva, és a tartokar reteszel6dhet
ezekben a gyarilag kialakitott allasokban. Ezek a leggyakrabban
alkalmazott vagasi szogek (15°, 22,59, 30°, 45° jobbra / balra). A
kivant vagasi sz6g pontosan beallithatd az egy fokos osztasu (16)
szogskala segitségével. Fliggetlenil attol, hogy a beosztas kielégité
pontossagu a legtdbb feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellendrzése
szogméroével vagy mas, szogmérésre szolgalod eszkozzel.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYITOTT ME-
ROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

Lazitsa meg a (13) vagofej rogzito kart.

Allitsa a vagofejet 0° allasba (a munkaasztalra merélegesen), és
régzitse a (13) vagofej rogzitd karral.

Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (19) marokcsavarral, és
tartsa benyomva a (18) 6nbeallité emelSkart.

Allitsa az asztalt 0° helyzetbe, engedje ki az 6nbeallité emeldkart,
és hiizza meg a munkaasztalt rogzit6 (19) marokcsavart.

Nyomja le a flirésztércsa védGboritasanak (4) emelSkarjat és
engedje le a vagofejet also végallasba.

Ellendrizze (megfeleld eszkozzel) a flirésztarcsa munkaasztalhoz
viszonyitott merélegességét.

Mérés kozben ugyeljen arra, hogy a méréeszk6z ne érintse a
flirésztarcsa fogait, mivel a vidiabetétek eltéré vastagsaga miatt
a mérés pontatlan lehet.

Ha a mérés eredménye nem 90°, az alabbi médon el kell végezni a
beallitast:

Lazitsa meg a biztosité anyacsavart, és a 0° szabélyzécsavarjanak
(39) balra vagy jobbra forgatasaval (D. abra) csokkentse, vagy
novelje a flirésztarcsa d6lésszogét.

Miutén beéllitotta a flirésztarcsat a munkaasztalhoz viszonyitva
merdlegesre, engedje a vagofejet visszatérni fels6 allasaba.

« A (39) 0° beallitocsavart nem engedve elmozdulni hizza meg a
biztosit6 anyacsavart.

Engedje le a vagofejet, és ismételten ellendrizze, hogy a d6lésszog

megegyezik-e a (31) vagofej d6lésszog skalan mutatott értékketIA

(ha nem, végezze el a (32) vagofej d6léssz6g mutatd bedllitasa
(E. abra).

Hasonldan végezze el a fenti bedllitasokat a vagofej 45°-0s dontésére,
a gérvagashoz a (40) 45° beallitocsavar segitségével (D. abra).

A FURESZTARCSA TAMASZTOLECHEZ VISZONYITOTT ME-
ROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

Ezt a bedllitast minden esetben el kell végezni a tamasztoléc
leszerelése vagy cseréje utan. Ez a beallitas csak a flirésztarcsa
munkaasztalhoz viszonyitott merélegességének beéllitasa utan
végezhetd el. A tamasztéléc a vagandé anyag megtamasztaséra
szolgal.

Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (19) marokcsavarral,
és tartsa benyomva a (18) onbedllité emeldkart, igy éllitsa a
munkaasztalt 0° helyzetbe.

Engedje le a vagéfejet alsé végallasba.

Tamassza a szogmérét vagy mas, hasonlé méréeszkozt a
flirésztarcsahoz.

Tolja a sz6gmérét a (14) vezetSléchez.

« A mérési eredménynek 90°-ot kell kitennie.

Amennyiben szabélyozésra van sziikség:

« Lazitsa meg a (14) tdmasztolécet a talapzathoz régzit6 csavarokat.,

« Allitsa be a (14) tdmasztéléc helyzetét Ggy, hogy a f(irésztércsara
merdlegesen alljon.

« Huzza meg a tdmasztéléc rogzitécsavarjait.

@®

ATARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA A FERDEVAGASI
MUVELETHEZ

A vagofej 0° — 450-0s szogben szabadon doénthet6 ferdevagashoz
(E. dbra).

« A tartokar felszabaditaséhoz huzza ki a vagofej (8) reteszel6
csapszegét, és engedje a vagofejet lassan a fels dllasba
emelkedni.

Lazitsa meg a (13) vagofej rogzitd kart.

« Dontse a vagofejet balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasasara
a vagofej dolésszogének (31) szogskala szolgal a vagofej
délésszogének (32) mutatoja segitségével (E. abra).

Huzza meg a (13) vagofej rogzité kart.

Ha sziikségessé valik mindkét szog beallitasa (mindkét sikban,
azaz vizszintben és fligg6legesen is) kombinalt vagashoz, elészor
mindig a ferdevagast kell beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézeregység dltal kibocsatott lézersugar megjeldli  a
megmunkalandé munkadarabon azt a vonalat, ahol a flirésztarcsa az
anyagot vagni fogja. A lézersugar megfeleld vetilési vonal beallitasa
a gyartasi folyamat soran be lett szabalyozva. Ettdl fliggetlendil
a bedllitast ellendrizni kell nagyobb pontossagot megkoveteld
munkak megkezdése el6tt.

« Helyezze be az elemeket a (33) elemtartéba (F. abra), forditson
figyelmet az elemek polaritasara.

Allitsa be a munkaasztalt abba az allasba, amelyben a munkaasztal
sz6gének (17) mutatdja a munkaasztal (16) szogskalajan a 0°-ra
mutat, a vagofej délésszogének (32) mutatdja (E. abra) pedig a
vagofej d6lésszogének (31) szogskalajan mutat a 0°-ra (E. abra).

« Rogzitsen a (21) munkaasztalon egy megfelelé hulladékdarabot
és végezze el a vagasi miveletet.

Engedje fel a vagdfejet, a bevagott hulladékdarabot pedig hagyja
a munkaasztalra erésitve.

A lézeregység (34) kapcsolojat allitsa ,1” jelolésti bekapcsolt
helyzetbe.

.

A lézersugar lennie a

vagasvonallal.
A LEZER BEALLITASA
A vezetd lézersugar beallitasa kozben tilos kozvetlen a lézer

sugaraba vagy annak visszatiikroz6désébe nézni. A |ézeregységet
ki kell kapcsolni, ha azt nem hasznélja.

vetiletének parhuzamosnak kell

Ha a lézersugar vetiilete nem parhuzamos a vagasvonallal:

Szerelje le a lézeregység védéboritdsat (22) a régzitécsavarok
kicsavarasaval. A ézeregység véddboritasa (22) alatt kapott helyet
alézeregység (23) (G. abra).

Finoman forditsa el jobbra vagy balra a (35) lézert (G. abra)
a (23) lézeregység hazaban addig, mig a lézersugar vetiilete
parhuzamos nem lesz. Ne forgassa el erészakosan, néhany
foknyinal tobbel a lézert.

Ha keresztiranyl beéllitas is sziikségessé valik, lazitsa meg a

lézeregység (36) rogzitGcsavarjait, és tolja el a lézeregységet

jobbra vagy balra, hogy a lézer vonala a vagasvonallal parhuzamos

legyen.

A vagas kozben keletkezé flirészpor tompithatja a lézer fényét,

ezért a lézerforras lencséjét id6nként tisztitsa meg.

A FURESZGEP BEINDITASA

Az inditokapcsolé6 megnyomadsa elétt ellendrizze, hogy a

flrészgép helyesen lett-e Osszeszerelve és a bedllitasok is

megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban leirtaknak.

A leirt flirészgép jobbkezes alkalmazasra készilt.

« Nyomja be a (3) inditékapcsolot.

« Hagyja, hogy a fiirészgép hajtomotorja elérje a maximalis
fordulatszamot.

« Nyomja le a flirésztarcsa védéboritasanak (4) emeldkarjat.

« Sullyessze a vagétarcsat a munkadarabra.
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« Engedje el a flirésztarcsa védbboritasanak (4) emeldkarjat.

« Végezze el a vagast.

A FURESZGEP LEALLITASA

« Engedje fel a (3) inditdgombot és varja meg, mig a flirésztarcsa

forgasa teljesen megall.

« Emelje fel a vagofejet a munkadarabrol, elhtzva vagott anyagtol.

A szénkefék pillanatnyi szikrazasa a motor belsejében a flirészgép

inditasa és leallitasa kozben teljesen normalis jelenség. Tilos a

flirésztarcsa megallitasa oldaliranyi nyomas kifejtésével.

VAGAS A FURESZGEPPEL
A munkadarabot tgy kell rogziteni, hogy ne akadalyozza a flirész
hasznalatat. A fiirészgép beinditasa el6tt a vagofej lenyomasaval
als6 allasba ellendrizze, hogy a vagofej, illetve a flirésztarcsa
védoboritasa akadalymentesen tud mozogni. Gy6z6djon
meg arrdl, hogy a fiirésztarcsa védéboritasa egészen a szélsé
helyzetéig elmozdul.

A vagas megkezdése elétt ellendrizze, hogy a flirészgép (19)
munkaasztal rogzit6 forgatégombja, illetve a (13) vagodfej rogzitéd
karja megfelel6 er6sséggel meg vannak-e huzva.

« Csatlakoztassa a flirészgépet a halézatra.

Ellendrizze, hogy a hélézati csatlakozévezeték biztonsagos
tavolsagban huzodik a flirésztarcsatol és a gép talpazatatol.
Helyezze a munkadarabot a munkaasztalra, gy6z6djén meg arrél,
hogy rogzitése kielégit6-e, hogy nem fog tudni elmozdulni vagas
kozben.

Tolja a vagofejet hatsé végallasba és rogzitse a (12) vezetérudat a
(11) vezetérud régzitGesavarjaval.

Oldja a vagofej és a flirésztarcsa véddboritas rogzitését.

Nyomja be az inditokapcsolot reteszel6 gombot és inditsa el a
flirészt az inditokapcsoléval (varja meg, mig a flrésztarcsa eléri
maximalis fordulatszamat).

Lassan engedje le a vagofejet.

Kezdje meg a vagast, mérsékelt nyomast gyakorolva a vagofejre
avagas soran.

Arogzités forgatdgombjainak elégtelen meghuzasa a flirésztarcsa
varatlan elmozdulasat vélthatja ki a munkadarab feliiletén, ami
azzal veszélyeztet, hogy az anyag egy darabja lepattanhat, és a
kezel6hoz vagodhat.

VAGAS A FURESZGEP TARTOKARJANAK (VAGOFEJENEK)
ELTOLASAVAL

A tartokar elmozdithatésdga lehetévé teszi a fiirésztarcsa
mozgatasat el6re-hatra, igy szélesebb munkadarabok atvagasa is
megoldhato.

« Allitsa a vagofejet a felsé allasba.

Lazitsa meg a vezet6rad (11) rogzitécsavarjat.

A flirészgép bekapcsolasa el6tt hiizza maga felé a vagofejet, felsé
allasban tartva.

Nyomja be az inditdkapcsolét (3) és inditsa el a flirészgépet.

Varja meg, mig a flirésztarcsa el nem éri maximalis fordulatszamat.

Engedje el flrésztarcsa véddboritasat benyomva flirésztarcsa

véddboritasanak emeldkarjat (4).

Engedje le a vagofejet és kezdje meg a vagast.

Vagas kdzben tolja el magatdl (hatra) a vagofejet.

A vagas befejeztével engedje fel az inditdgombot és vérja meg,

mig a flirésztarcsa teljesen meg nem é&ll, miel6tt a vagofejet|

felemelné a felso allasba.

ff Tilos a vagofej kezel6 felé tolasaval vagast végezni. A flirésztarcsa

varatlanul a munkadarab felszinére pattanhat, ami a kezel6t
veszélyeztetd visszarugast eredményezhet.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

A lepitéssel, szabalyozassal, javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminem(i tevékenység megkezdése el6tt hizza ki
a csatlakozodugot az aljzatbol.

TISZTITAS

« A munka befejeztével gondosan tévolitson el minden hulladékot,
forgécsot és flirészport a munkaasztal betétjébdl, a flirésztarcsa és
véddbboritasanak kornyezetébdl.

Ellenérizze, hogy a motorhaz szell6z6nyilasai atjarhatok-e, nem
keriilt-e beléjik faforgacs, flrészpor.

Tisztitsa meg a vezetdrudakat és kenje be Oket vékonyan
kendzsirral.

Tartsa tisztdn a markolatokat és forgatégombokat.
Ecsettel tisztitsa meg a lézeregység lencséjét is.
AVAGOTARCSA CSEREJE

Nyomija le a fiirésztarcsa védéboritasanak (4) emelSkarjat.

.

.

Engedje ki és emelje fel a flirésztarcsa (6) védbboritasat és csavarja
ki a (37) vagofej szerelSlap rogzitéesavarjat (H. abra).

Forditsa el a (38) szerel6lapot balra, igy, hogy hozzaférhessen a
flirésztarcsat rogzit6 csavarokhoz.

.

Nyomja meg az orsézar (5) gombjat és forgassa a flirésztarcsat
addig, mig meg nem szorul.

A mellékelt specidlis kulccsal lazitsa meg és csavarja ki a
flirésztarcsat rogzitd csavart.

Vegye le a kiilsé alatétet és vegye ki a flirésztarcsat (odafigyelve a
szukitd gytrdre, ha van).

Tisztitsa meg a flirésztarcsa felfogatasara szolgald alatéteket és
azorsot.

Szerelje fel az Uj flirésztarcsat a fenti miveletek forditott sorrendi
végrehajtasaval.

A szerelés befejeztével ellenérizze, hogy minden kulcs és
szabélyzoeszkdz el lett-e tévolitva, és hogy az Gsszes csavar,
forgatégomb megfelel6 erével meg lett-e hiizva.

.

A fiirésztarcsat biztosité csavar balmenetes. Legyen kiilonosen
dvatos a flirésztarcsa megfogasanal. Viseljen védékesztyiit, hogy
megvédje kezét a flirésztarcsa igen éles fogainak érintésétol.

ELEMCSERE A LEZEREGYSEGBEN

A lézeregység dramellatasat két AAA tipusu, 1,5 V-os elem biztositja.

« Nyissa fel a (33) elemtarté fedelét (F. abra).

« Tévolitsa el a kimerdilt elemeket.

« Helyezze be az Uj elemeket, forditson figyelmet az elemek
polaritasara.

« Szerelje vissza az elemtarto fedelét.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy

megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyditt kell kicseréIni.

« Csavarja ki a szénkefék (7) fedeleit.

« Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

« Fuavassa ki az esetleg felgyilemlett grafitport sdritett levegével.

« Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell
becsuszniuk a szénkefetartokba).

« Szerelje vissza a szénkefetartdk (7) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be az elektromos kéziszerszamot
terhelés nélkiil, és jarassa kb. 1-2 percig, hogy a szénkefék
hozzékopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék
cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és kizardlag eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmertl6 meghibdsodas javitasdt bizza a gyarto
markaszervizére.
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A ,Grupa Topex Spolka z scia” Spolka (székhelye: Varso,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasités
(tovébbiakban ,Hasznalati Utasités’) tartalméval — ideértve tobbek kozott annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos
6sszes szerzdi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
dlinak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl sz616 torvényben foglaltak szerint
(Dz.U. (Torvénykozlny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi valtozasokkal). A Haszndlati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténd masoldsa, feldolgozésa,
kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgdrjogi és biintetjogi

MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
Gérfiirész
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Halézati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 1400W
Az ors6 forgasi sebessége 5000 min™
terhelés nélkdl
Gérvagasi tartomany +45°
Ferdevégasi tartomany 0°-45°
A vagotarcsa kilsé atmérdje 185 mm
A flirésztarcsa furatdtméréje 16 mm
Munkadarab|0°x0° 50x210 mm
méretek 45°x0° 50x 150 mm
gérvagas / 45°x 45° 35x150 mm
ferdevagas 0°x45° 35x210 mm
A vezetérud hossza 135 mm
A lézervédelmi osztaly 2
A lézer teljesitménye <1mwW
A lézer hulldmhossza A =650 nm
Erintésvédelmi osztaly Il
Tomege 11 kg
Gyartas éve 2020 .

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Tajékoztatas a zajrol és a rezgésekrdl

A zaj kibocsatas szintjei, igy a kibocsatott hangnyomadsszint (Lp,) és
a hangteljesitményszint (Lw,), valamint a mérési bizonytalansag (K)
értékei a hasznélati utasitas alabbi részében keriltek megadasra az
EN 61029-2-9 szabvanynak megfelelen.

A rezgésgyorsulds (a,), valamint a vonatkozé mérési bizonytalansag
(K) aldbb megadott értékei az EN 61029 szabvany alapjan kerultek
meghatérozasra.

A jelen haszndlati utasitdsban megadott rezgésgyorsulds szintje az
EN 61029 szabvanyban meghatérozott mérési eljaras szerint kertilt
meghatérozasra, és felhaszndlhaté az elektromos kéziszerszamok
Osszehasonlitasara. Felhasznalhaté a rezgésgyorsulasi expozicio
el6zetes értékelésére is.

A megadott rezgésgyorsulasi szint az elektromos kéziszerszam
alapveté alkalmazédsaira reprezentativ. Ha az elektromos
kéziszerszam mas modon, vagy mas betétszerszamokkal kerdl
alkalmazasra, valamint akkor is, ha nincs megfeleléen karbantartva,
a rezgésgyorsulas szintje véltozhat. A fentebb felsorolt okok
eléidézhetik a rezgésgyorsuldsi expozicidé novekedését a teljes
izemido alatt.

Ahhoz, hogy pontosan meghatarozhaté legyen a rezgésgyorsulasi
expozicid, figyelembe kell venni azokat az id6szakokat is, amikor az
elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, vagy be van kapcsolva,
de nincs hasznalatban. Ily médon teljes rezgésgyorsuldsi expozicio
jelentsen alacsonyabbnak bizonyulhat.  Tovédbbi biztonsagi
intézkedéseket kell foganatositani a felhasznalé rezgések
elleni védelmére, mégpedig: karban kell tartani az elektromos
kéziszerszamokat és a betétszerszamokat, biztositani kell a kezek
megfelelé6 hdmérsékletét, valamint a megfelelé munkaszervezést.
Hangnyomés-szint: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Rezgésgyorsulds: a, < 2,5 m/s?K=1,5m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Z elektromos Gzem( termékeket ne dobja Ki a hazi szemattel,

hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgytjtésre
helyen. é é

keérdéseire vlaszt kaphat a termék keresked¢}été, vagy a helyi

Az &

berendezések a természeti komyezetre haté  anyagokat

" : ormyes ot o

alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
2

krnyezet és az emberi egészség szAmAr:

* A véltoztatas joga fenntartva!

vonds terhe mellett szigoruan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR DIAGONAL
59G800

NOTA : INAINTE DE UTILIZAREA FERASTRAUL CIRCULAR TREBUIE
SA CITESTI ATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI. INSTRUCTIUNILE
TREBUIE PASTRATE PENTRU VIITOR.

REGULI SPECIALE DE SECURITATE

MIJLOACE DE PRUDENTA:
Nu utilza discuri taietoare defectate sau deformate.
Schimba adausul mesei, cand se va fi uzat.

Utilzati doar panze recomandate de producator, panze care
indeplinesc cerintele normei EN 847-1.

Nu utilizati panze executate din otel rapid.

Intrebuintati mijloace de protejare personald si anume:

antifoane pentru reducerea riscului pierderii auzului;
aparatoare pentru ochi;

aparatoarea caior respiratorii, spre a evita riscul inhalarii prfului
daunator;

- manusi la deservirea péanzelelor taietoare (discurile taietoare
trebuie tinute, daca este posibil, numai de orificiul de fixare) cat
siaaltor materiale rugoase.

« Racoradti sistem de exhauzarea prafului, in timpul taierii lemnului.
ACTIVITATE IN CONDITII DE SECURITATE:

Tnainte de a conecta ferastraul, se verifica de fiecare data cablul,
in caz de deteriorare se solicita inlocuirea la un atelier service
autorizat.

inainte de a conecta ferdstrdul la prizi, intotdeauna asigurati-va
ca tensiunea de linie este compatibild cu tensiunea specificata pe
placuta de identificare.

Nu permiteti persoanelor neautorizate, in special copiiilor sa
atinga aparatul sau cablul de alimentare electrica si nu le permiteti
accesul la locul de munca.

Discul taietor rebuie sa corespunda tipului materialului, care va
fi taiat.

Nu este permis de a utiliza circualrul la téierea altor materiale, in
afara de cele recomandate de producator.

Nu este permis de a utiliza circualrul fara aparatoare sau atunci
cand aparataoarea este blocata.

Taind pe diagonala, verifica daca bratul este bine fixat.

In jurul locului de lucru cu circularul, pardoseala trebuie s fie
intretinuta in ordine, fara nici un fel de materiale sau elemente
impastiate ca aschii sau alte reziduuri.

lluminarea locului de lucru cat si cea gererala trebuie sa fie
corespunzatoare.

Lucratorul care deserveste circularul trebuie sa fie scolarizat in
ceeace priveste modul de utilizare, deservire si exectuarea lucrului
cu utilajul.

Utilizati numai discuri taietore bine ascutite, si verifica care este
viteza maxima de rotire a discului taietor inscrisa pe disc.

Asiguréd-te ca, piesele de distantare si inelele arborelui care le
utelizezi, sunt aplicate in acord cu recomadarile producatorului.
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« Daca ferastraul este inzestrat cu laser, este interzisa inlocuirea
sistemului de laser cu alt tip de sistem. Repararatiile trebuie sa
fie executate de producétor sau de reprezentantul lui autorizat.

« Inainte de a incepe lucrul, vrificd daca utilajul este bine fixat de
banc.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU INSTRUMENTELE CU LASER
Dispozitivul cu laser utilizat in constructia instrumentului electric
este clasa 2, cu o putere maxima de <1 mW, cu o lungime de unda
de 650 nm. Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru ochi,
cu toate acestea, nu se priveste direct la sursa de radiatie (risc de
orbire temporara).

ATENTIE. Este interzis de a se privi direct in raza de lumina a laserului.
Acest lucru poate provoca un pericol. Vd rugdm sd respectati
urmatoarele indicatii de siguranta.

Instrumentul cu laser trebuie sa fie utilizat in conformitate cu
instructiunile producatorului.

fasciculul de laser inspre oameni, animale sau obiecte, altul decat
piesa de prelucrat.

Nu duceti spre directionarea accidentala fasciculul de laser in
ochii trecatorilor si animalor pentru mai mult de 0,25 secunde, de
exemplu, conducerea unui fascicul de lumind prin oglinda.

Asigurati-va intotdeauna cd lumina laserului este indreptata spre
materialul care nu are suprafete reflectorizante. Tabld de otel
lucioasd nu permite utilizarea luminii laserulu, care ar putea duce
apoi la o reflectare periculoasa a luminii in directia operatorului,
partilor terte si a animalelor.

Nu inlocuiti setul dispozitivului cu laser cu un alt tip. Toate
reparatiile trebuie sa fie efectuate de catre producétor sau de o
persoana autorizata.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVILA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CULASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN 60825-1:2014

NOTA: Aparatul este utilizat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizarii constructiei de sigurant3, aplicarea masurilor de
garantie si masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna

un risc minim de rénire in cazul activitatii de lucru.
4

Explicarea pictogramelor utilizate.

o6 T

3

L]

5 6 7

1. Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si
conditiile de siguranta continute in manual!

2. Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie
pentru urechi, masca de praf)

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau

reparatii.

Nu lasati aparatul la indeméana copiilor.

A proteja de ploaie

Dispozitiv - clasa a doua de izolatiei.

Radiatie laser.Interzis de a se privi spre lumina laserului

4,
5.
6.
7.

Reglarile altele decat cele enumerate in prezentul manual de
instructiuni ameninta pericolul de soc in cazul radiatiilor de laser!

Nu directionati niciodata in mod intentionat si neintentionat 2

CONSTRUCTIE I UTILIZARE

Ferastraul este prevazut cu o baza, cu posibilitatea schimbarii unghiului
aplicat pe capul de tiiere. in plus, capul de taiere oblica, in functie de
design, poate sd ai o pozitie oblica sub unghi, si sa fie proiectata pentru
a creste functionalitatea si lungimea de taiere.

Ferastraul este proiectat pentru taierea bucatilor de lemn, care se
potrivesc cu dimensiunea dispozitivului. Nu-l utilizati pentru a taia
lemne pentru foc.

Circularul rabatabil — este destinat pentru taierea lemnului cu
dimensiunile corespunzitoare marimii utilajului. Nu poate fi utilizat
la taiat lemne de foc. Circularul poate fi utilizat exclusiv numai in
conformitate cu destinatia lui. Incercarea utilizrii circularului la alte
lucrari, in afara de cele recomandate in instructiuni, va fi considerata
ca utilizare necorespunzatoare. Utilizarea circularului poate fi utilizata
exclusiv numai cu discuri taietoare cu dinti cu pastile din metal dur.
Circularul rabatabil manual a fost proiectat atat pentru utilizare in lucrari
usoare in ateliere, cat si pentru lucrari de tamplarie.

Nu este permis de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui!
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
1. Maner de transport

2. Maner de mana

3. Comutator

4. Parghia apératoarei lamei de taiere

5. Butonul de blocare a axului

6. Aparatoarea lamei de taiere

7. Acoperatoarea periei de carbon

8. Boltul de blocare a capului

9. Opritor de adancime a taierii

10. Surubul opritorului de adancime a téierii
11. Manivela blocadei de ghidaj

12. Ghidaj

13. Parghia de blocare a capului

14. Opritoare

15. Orificiul de montare

16. Unghiul de inclinare a masei de lucru
17. Indicatorul unghiului masei de lucru
18. Parghie de setare automata

19. Butonul de blocare a masei de lucru
20. Inserat masa

21. Masa de lucru

22. Acoperitoare a modului de laser

23. Modul cu laser

24. Acoperitoare permanenta

25. Canal conexiune de conducere a prafului
26. Sac pentru praf

27. Buton de fixare a presiunii verticale

28. Brat presiune verticala

29. Buton de blocare a ghidajului vertical
30. Buton de fixare a materialului

31. Unghi de inclinare a capului

32. Indicator unghi de inclinare a capului
33. Compartiment pentru baterii

34. Buton de comutare cu laser

35. Laser

36. Suruburi de fixare a modulului de laser
37. Surub de montare a placii centrale

38. Placa cenrald

39. Surub de reglare a unghiului 0°

40. Surub de reglare a unghiului 45°

“Pot apare mici difernte intre figur si produs.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

A AVERTISIMENT




® © ® p

GRA\PHITE

@ MONTAJ / AJUSTARI
@ INFORMATII

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1. Sac pentru praf -1 buc
2. Cheie speciala -1 buc
3. Sitem de presiune verticala -1 buc

PREGATIREA PENTRU ACTIVITATE

la ferastrau circular, asigurati-va ca a fost deconectat de la sursa

Tnainte de orice miscare sau actiune de reglementare cu privire j

de alimentare.

TRANSPORTAREA FERASTRAULUI

« Transportand ferastraul trebuie sa te asiguri daca capul a fost
asigurat pe pozitia extrema de jos.

« Verificd daca parghia de blocarea mesei de lucru, butonul de

blocarea capului cat si alte elemente de asigurare sunt bine
stranse.

MONTAREA FERASTRAULUI RABATABIL PE BANC

Se recomanda ca ferastraul sa fie sigur fixat pe banc sau pe stativ,
utilizand orificiile de montaj (15) de pe placa de baza a ferastraului,
asigurand in acest mod actionarea lui sigura, eliminand totodata
si deplasarea lui nedoritd, in timpul utilizarii. Aceste orificii permit
ntrebuintarea suruburilor cu cap ratund sau hexagonal cu diametru
de 8 mm.

Inainte de a monta ferestraul pe banc trebuie sa te asiguri ca:

« Suprafata bancului este plata si curata.

« Suruburile sunt sranse egal, aplicand aceiasi forta. (suruburile
de fixare trebuie stranse asa, incat sa nu deformeze placa de
bazd sau sa depaseasca tensiunea mecanicad). In cazul depasirii
tensiunii, este posibila pleznirea placii de baza.

ELIMINAREA PRAFULUI

Pentru a evita adunarea excesiva a prafului si a asigura eficacitatea
maxima, se poate racorda la ferastrau aspiratorul industrial, folosind
extragerea prafului conector (25). Sau alternativ, praful produs
poate fi colectat in sac ( in set) dupa aplicarea lui pe stutul de
eliminarea prafului. Instalarea se realizeaza prin strangerea clemei cu
arc si adaugarea sacului de praf (26) pe duza de aspirare a prafului
(25) (fig. A). Cu scopul de a goli sacul de praf, trebuie scos de pe
stutul de racordare si apoi spre a avea acces la interiorul sacului,
trebuie deschis fermoarul.

Pentru a obtine o colectare optimala a prafului, sacul trebuie golit
cand este umplut in 2/3 din capacitatea lui.

OPERAREA CU BRATUL RABATABIL (CU CAPUL DE TAIERE)
Bratul rabatabil are doua pozitii , superioara si inferioara. Cu scopul

de a elibera bratul blocat pe pozitia inferioara trebuie procedat dupa
cum urmeaza:

« Apasa si tine bratul apésat in jos.

« Scoate boltul de blocare (8)

« Tine bratul rabatabil in timpul in care el se ridica spre pozitia
superioara.

Pentru blocarea bratului rabatabil pe pozitia inferioara trebuie:

« Apasa sitine apasata parghia scutululi mobil (4).

« Apasd bratul rabatabil in jos pand la momentul in care va ajunge
pe pozitia inferioara.

« Baga boltul de blocarea capului (8).

SISTEM DE PRESIUNE VERTICALA

Sistemul de presiunea verticala (fig. B) poate fi montata in fierastraul

de pe ambele parti ale mesei de lucru si poate fi adaptat pe deplin

la dimensiunea materialului care este taiat. Nu utilizati niciodata un

ferastrau, daca nu utilizati o presiune verticala.

®

®

®

.

Slabiti clema de fixare pe verticald (27) la baza partii pe care
presiunea va fi montata vertical.

.

Instalati o presiune verticala, introducandu-l in orificiul din baza
ferastraului si strangeti sistemul de presiune cu butonul de fixare
pe verticala (27) la baza ferastraului

Dupa reglarea pozitiei sistemului de presiune verticale conform
bratului (28) se strange butonul de blocare a bratelor sistemului
de presiune verticala (29).

Strangeti butonul de fixare a materialului (30), astfel incat iasa
putin din piesa de prelucrat pe masa de lucru (21).

Verificati daca materialul este montat in siguranta.

LUCRUL /AJUSTAREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau alta deservire stecarul conductei de
alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune. Cu scopul
asigurarii efectuarii lucrului in securitate, randamentului maxim
si corectitudinii de lucru ferastraului, trebuie ca toate activitatile
de ajustare si asezare sa fie facute in intregime.

.

Dupé executarea tuturor activitatilor de ajustare si de asezare
trebuie sa te asiguri ca ai dat la o parte toate cheile. Verifica daca
toate elementele imbinate cu filet sunt bine si corect stranse.

Executand activitatile de reglare, trebuie sa te asiguri ca toate
elementele exterioare functioneaza corect si daca sunt in buna
stare de functionare. Inainte de a incepe utilizarea ferastraului,
orice piesa defectata sau uzata neaparat trebuie inlocuita, de
catre persoane calificate in acest domeniu.

PORNIREA / OPRIREA
Tensi de ali e trebuie sa cor da cu
de pe placta de fabricatie a ferastraului. Ferastraul poate fi

pornit numai in cazul in care discul taietor este indepartat de
materialul prevazut pentru prelucrare.

Pornirea

« Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (3)
Oprirea

« Elibereaza apasarea butonului (3).

OPERATIUNEA LIMITATORLUI DE ADANCIME A TAIERII
OBSLUGA

Limitatorul de adancime a taierii poate fi utilizat atunci cand
exista nevoia de a face canelura in material. Acest lucru se face
prin taierea suprafetei piesei de prelucrat atunci cand lama nu
lucreaza la adancimea maxima.

Blocati parghia de blocare a capului (13).
« Slabiti ghidajul de blocare (11) si deplasati capul inapoi.
Strangeti ghidajul de blocare a butonului (11).

Tnsurubati limitatorul de adancime a taierii (9), in stabilirea de a
lucra cu adancimea limitata de taiere (fig. C).

Lasati in jos bratul si pastreaza-| intr-o pozitie inferioara, in functie
de adancimea de téiere.

Se roteste (stanga sau dreapta) surubul limitatorului de adancime
a tdierii (10) (fig. C), pentru a atinge cavitatea dorita.

Slabiti ghidajul de blocare (11).

Efectuati o tdietura planificata la o adancime predeterminata.

.

.

Pentru a reveni la taierea pentru o adancime completa, rotiti
limitatorul de adancime a taierii (9) in pozitia in care dupa lasarea
in jos a bratelor surubul limitatorului de adancime a taierii (10) nu
se loveste cu limitatorul de adancime a taierii (9).

AJUSTAREA MESEI DE LUCRU PENTRU TAIEREA SUB UNGHI
DE INCLINARE

Bratul rabatabil permite taierea materialelor sub unghi de inclinare

arbitrar, intre planul vertical pana la 45° spre dreapta sau spre

stanga.

« Trage si intoarce boltul de blocare (8) eliberand bratul, cu scopul
de a se ridica lent pana la pozitia lui superioara.

« Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (19).
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« Tine apasat maneta determinarea automata (18) siintoarce bratul
rabatabil spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de a obtine pe!
scara unghiurilor, de pe masa de lucru, valoarea unghiului preferat
(16).

« Blocheaza masa de lucru, strangand butonul de blocare (19).

Unghiul de inclinare a masei de lucru (16) are o multitudine de
pozitii selectate, in conformitate cu care s-a pre-stabilit prin rotatie
n mod automat bratul in consola. Acest lucru poate avea loc numai
atunci cand in timpul de rotatie a bratului parghia de determinare
automata (18) nu este tinuta in pozitia apasata si poate fi blocata
la pozitiile pre-selectate. Sunt unghiuri de taiere utilizate cel mai
frecvent (15°, 22,5° 30°, 45° stanga / dreapta). Ajustarea a oricarui
unghi se poate obtine facand uz de scara divizatd in grade pe
masa de lucru (16). Cu toate c3, scara este suficient divizata pentru
necesitatile cel mai des intrebuitate, totusi se recomanda verificarea
unghiului respectiv cu un echer sau cu alt tip de masurator de
unghiuri.

VERIFICAREA SI AJUSTAREA DISCULUITAIETOR PERPENDI-
CULAR FATA DE MASA DE LUCRU.

Usureaza butonul de blocarea capului (13).

Ajusteaza capul pe pozitia extrema din dreapta (perpendicular
fata de masa de lucru) si strange butonul de blocarea capului (13).

Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (19),
apasand si mentindnd maneta determinata automata (18).

Ajusteaza masa de lucru pe pozitia 0° si strange butonul de
blocare a mesei de lucru (19).

Apasa parghia aparatoarei discului taietor (4) si coboara capul
ferastraului pe pozitia extrema de jos.

Verificd perpendicularitatea (cu ajutorul instrumentului) ajustarii
discului taietor fata de masa de lucru.

n timpul efectuérii masurarilor, trebuie sa fii atent ca nu cumva
aparatul de masurat sa atinga dintii discului taietor, deoareace
grosimea pastilei de metal dur depaseste grosimea discului, deci
masurarea poate fi necorecta.

Dacd unghiul masurat nu este de 90° este necesara ajustarea, care
se face in modul urmator:

Usureazd strangerea piulita de siguranta si roteste surubul de
ajustare sub unghi de 0° (39) (fig. D) spre dreapta sau spre stanga,
cu scopul de a mari sau micsora unghiul de inclinarea discului
taietor.

Dupa ajustarea perpendiculara a discului taietor fatd de masa de
lucru, permite capului ferastraului sa revina la pozitia lui de sus.

Tine nemiscat surubul de ajustare sub unghi de 0° (39) si strange
piulita de siguranta.

corespunde cu indicatiile de pe scara inclinarii capului (31), in caz
necesar -reglati pozitia unghiulara a capului indicatorului (32)
(fig. E)

In acelas mod se procedeazd la ajustarea inclinarii capului sub
unghi de 45° pentru tdierea pe diagonald, intrebuintand surubul de
ajustare pentru unghi de 45° (40) (fig. D).

VERIFICAREA SI AJUSTAREA DISCULUITAIETOR PERPENDI-
CULAR FATA DE GHIDAJ.

Aceasta procedura trebuie efectuata totdeauna in cazul in care
stinghia a fost demontata sau inlocuita. Ajustarea ei poate fi
efectuata dupa ce discul taietor a fost deja ajustat perpendicular
fatda de masa de lucru. Stibghia serveste ca opritor pentru
materialul care este taiat.

Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (19),
apasa si mentine maneta determinarea automata (18) si ajusteaza
masa de lucru pe pozitia 0°.

Coboara capul ferastraului la pozitia extrema de jos.

Aplica la discul tdietor un echer sau alt calibru masurator de
unghiuri.

Deplaseaza calibrul masurator de unghiuri
stinghia limitatoare (14).

spre a adera la

Rezultatul masurarii trebuie sa fie de 90°.

®

Coboara capul jos si verificd din nou daca unghiul ajustatA

Daca este necesara ajustarea se procedeaza in modul urmator:

« Usureaza strangerea surubul de fixarea stinghiei limitatoare (14)
la placa de baza.

« Ajusteaza agezarea stinghiei limitatoare (14) sa fie perpendiculara
fata de discul faietor.

« Strange suruburile de fixarea stinghiei limitatoare.
AJUSTAREA BRATULUI RABATABIL (CAPULUI) PENTRU OPERA-
TIA DE TAIERE DIAGONALA

Bratul poate fi inclinat, pentru tdiere diagonala, in gama intre 0° si
45°- pentru taierea oblica . (fig. E).

.

Trage boltul de blocare (8) eliberand bratul rabatabil cu scopul de
a seridica lent pana la pozitia superioara.
Usureaza strangerea butonului de blocarea capului (13).

Apleaca bratul rabatabil spre stanga sub unghiul preferat, unghi
care poate fi citit pe scara unghiurilor (31), folosind indicatorul
unghiului capului aplecat (32) (fig. E).

.

Insurubeaza butonul de blocare (13).

n cazul in care este necesara ajustarea sub ambele unghiuri (in
ambele planuri, orizontala si verticald) la taierea combinata,
in primul rand trebuie ajustat intai unghiul de taiere in plan
diagonal.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Setul cu dispozitivul cu laser transmite undele de lumina a laserului,
aratand linia pe material, dupa care se va proceda taierea cu lama
de ferastrau. Prin selectarea corespunzatoare a linii de incidenta a
undei de laser este reglat in timpul procesului de fabricatie. Cu toate
acestea, activitatea de reglare precisa trebuie verificata inainte de
inceperea operatiunilor de taiere.

.

Asezati bateriile in compartimentul pentru baterii (33) (fig. F),
asigurandu-se ca este mentinuta polaritatea corecta.

Setati masa de lucru intr-o pozitie pentru care unghiul de index
al mesei de lucru (17) coincide cu punctul 0° privind unghiul de
inclinare de pe masa de lucru (16), in timp ce unghiul de inclinare
a capului (32) (fig. E) sd coincida cu punctul 0° pe scara unghiul de
inclinare a capului (31) (fig. E).

Fixati pe masa de lucru (21) bucata corespunzatoare de material si
de a se efectua taierea.

Eliberati bratul si se lasd materialul montat pe masa de lucru a
fierastraului.

.

Setati comutatorul cu laser (34), in pozitia pe "I' (insemnat).
Fasciculul de lumina proiectat ar trebui sa fie paralel cu taierea.
REGLAREA LASERULUI

Atunci cand se fixeaza fasciculul de laser, nu priviti direct in

fascicul sau reflexia pe suprafata oglinzii. Dispozitivul cu laser ar
trebui sa fie inchis in jos, daca laserul nu este utilizat.

.

In cazul in care fasciculul de lumini a laserului nu este paraleld cu
taiere trebuie sa:

« Scoateti capacul modulului de laser (22), prin indepartarea
suruburilor. Sub capacul modulului cu laser (22) este pozitionat
modulul laser (23) (fig. G).

Rotiti cu grija laserul la stanga sau la dreapta (35) (fig. G) in carcasa
modulului cu laser (23) pana la pozitia paraleld a fasciculului de
laser. Nu rotiti modulul cu laser prin forta si nu mai mult de cateva
grade.

.

Atunci cand este necesar sa se adapteze lateral slabiti suruburile
care fixeaza modulul laserului (36) si deplasati modulul cu laser
spre stanga sau spre dreapta pana la paralelismul liniei laserului
la taiat dupa taiere.

Praful creat la tdiere poate suprima lumina laserului, motiv
pentru care, din cand in cand aveti nevoie de a curata lentilele
proiectorului cu laser.

PORNIREA FERASTRAULUI

inainte de a apasa butonul intrerupétorului, trebuie sa te asiguri
caferestraul este bine montat si reglat corespunzator indrumarilor
de mai sus ale prezentei instructiuni.
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Ferastraul descris nu a fost conceput pentru stangaci.

Apasa butonul intrerupatorului (3).

Permite motorului sa prinda viteza plina de rotire.
Apasa parghia (4) spre a elibera scutul discului taietor.
Coboara bratul rabatabil spre materialul de prelucrat.
Eliberati aparatoarea lamei parghiei (4).

Se poate incepe tdierea.

OPRIREA FERASTRAULUI

« Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (3), asteapta un
pic, pana ce discul taietor se va opri.

« Ridica bratul rabatabil al ferdstraului, indepartandu-l de la
materialul prelucrat.

Scanteile de moment ale periilor din interiorul motorului sunt
normale la pornirea si oprirea ferastraului. Nu opriti panza de
ferastrau prin exercitarea unei presiuni pe partea laterala.

TAIEREA CU FIERASTRAUL

Ar trebui sa fie fixate astfel incat materialul traversat sa nu
deranjeze in utilizarea ferastraului. Inainte de a porni ferastraul
mutati capul intr-o pozitie inferioara, in scopul de a se asigura ca
capul de ferastrau si aparatoarea panzei au deplina libertate de
miscare. Asigurati-va ca aparatoarea lamei ajunge la pozitia finala.
Tnainte de a tdia asigurati-va ca butonul de blocare a mesei de lucru

(19) si parghia de blocare a capului (13) ferastraului sunt stranse
ferm.

Conectati ferastraul la retea.

Asigurati-va ca cablul de alimentare este departe de lama si baza
unitatii.

Asezati materialul pe masa si asigurati-va ca este sigur, ca nu se
poate misca in timpul téierii.

Mutati capul vazut in pozitia cea mai retrasa si blocati ghidajul (12)
cu manerul pentru blocarea ghidajului (11).

Deblocati capul si aparatoarea lamei de taiat.

Apasati comutatorul de blocare si porniti ferastraul(asteptati pana
cand lama fierastraiului atinge viteza maxima).

Coborati incet capul de ferastrau.

Executare de taiere exercitd forta moderata pe capul de taiere.

Strangerea insuficientd a butonului de blocare poate provoca
trecerea brusca a lamei pe suprafata superioara a materialului,
care ameninta operatorul cu o lovitura periculoasa a unei bucati
de material.

TAIEREA CU MISCAREA BRATULUI (CAPULUI) FERASTRAULUI
Indeparteaza bratul in consola a ferastraului, care va ajuta lama s3 se
miste inainte si inapoi pentru a permite taierea mai larga a pieselor.
Puneti bratul in pozitia superioara.

Slabiti ghidajul de blocare (11).

Inainte de a porni ferdstraul, trageti bratul in consola spre el,
mentinandu-| in pozitie de varf.

Apasati comutatorul (3) pentru a porni ferastraul.

Asteptati pana cand panza de ferastrau si-a atins viteza maxima.

Deblocati capacul prin apasarea parghiei de taiere a lamei de
protectie (4).

Coborati bratul si incepeti taierea.

Cand taiati bratul mutati in consola in partea din spate (departe
de tine).

Dupa tdierea materialului se elibereaza butonul de alimentare si
asteptati pana cand discul de téiere se opreste inainte de ridicarea
bratului in consola la pozitia superioara.

Niciodata nu se realizeaza taierea prin deplasarea capului de
ferastrau spre tine. Panza de ferastrau s-ar putea bloca brusc in
materialul traversat, amenintand cu pericol operatorul.

DESERVIRE SI INTRETINERE

inainte de incepe orice activitate legatd de instalare, ajustare,
reparare sau operare trebuie sa deconectati cablul de alimentare
din priza.

@®

®

®

0)

CURATAREA

Dupa terminarea lucrului, suprafata locului de lucru, aparatoarele
si discul ferastraului trebuie curatate de tot felul de resturi de
material, de aschii si de praf.

Verifica daca orificiile de ventilarea motorului sunt curate, fara
aschii si fara praf.

Se curata ghidajul si se acopera cu un strat subtire de grasime.

Toate manierele si butoanele trebuie mentinute totdeauna
curate.

Se curata cu pensula lentilele laserului.
SCHIMBAREA LAMEI DE TAIERE
Apasati parghia acoperitoarei lamei de taiere (4).

.

.

.

.

Ridicati scutul lamei de taiere (6) si insurubati surubul pe placa
centrald (37) (fig. H).

Mutati placa centrald (38) la stanga pentru a asigura accesul la
lama surubului de fixare.

.

.

Apasati butonul de blocare a axului (5) si de a se roti discul de
taiere pana cand se aude un clic.

Cu ajutorul unei chei speciale (furnizatd) desfaceti si scoateti
surubul care fixeazd lama.

Scoateti saiba exterioara si indepartati (atentie la inelul reductor,
daca este prezent) lama de téiere.

Indepartati toate resturile din ax si saibe de fixare a lamei de téiere.
Instalati noua lama urmand pasii de mai sus in ordine inversa.
Cand ati terminat, asigurati-va ca toate cheile si instrumentele de
reglare au fost inlaturate si c toate saibele, butoane si suruburile
sunt bine stranse.

.

Surubul de protectie a discului taietor are filet de stanga. Discul
taietor trebuie tinut cu atentie, cu manusi de protectie, pentru a
evita contactul cu dintii ascutiti care pot rani mainile.
SCHIMBAREA BATERII DIN MODULUL DE LASER

Modulul de laser este alimentat de doua baterii 1.5V AAA.
Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (33) (fig. F).
Scoateti bateriile uzate.

Instalati bateriile noi, asigurandu-se cd polaritatea este mentinuta
corecta.

Instalati capacul compartimentului pentru baterie.
INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE
Periile de carbune uzate ale motorului ( mai scurte de 5 mm), arse

sau fisurate trebuie imediat inlocuite cu altele noi. Totdeauna, periile
trebuie schimbate simultan.

.

Desfa capacele periilor (7)
Scoate periile uzate.

Cu un jet de aer comprimat elimina eventualul praf de carbune
adunat.

Introdu periile noi ( trebuie sa intre lejer in port perii).
Monteaza la loc capacele periilor (7).

.

Dupé schimbarea periilor, ferastraul trebuie pornit fara sarcina
permitand sa mearga un timp scurt, pentru ca periile sé se ,agseze”
pe colectorul motorului. Se recomanda ca schimbarea periilor sa
fie facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care
va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Fierastrau circular nominal
Parametrii Valoare
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50Hz
Consum putere 1400W
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Viteza de rotire a arborelui , fara 5000 min”
sarcina

Gama tdierii oblige +45°
Gama tdierii diagonale 0°-45°
Diametrul exterior al discului 185 mm
taietor

Diametrul  orificiului  discului 16 mm
taietor

Dimensiunile[0°x0° 50x210 mm
medii ale|45°x0° 50 x 150 mm
materialului|45°x45° 35x 150 mm
la taiere|0° x 45° 35x210 mm
unghiulara ~ /

obliga

Lungimea ghidajului 135 mm
Clasa laser 2
Putere laser <1mW
Lungime de unda laser A =650 nm
Clasa protejarii 1l
Greutatea 11kg
Anul productiei 2020

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Informatii cu privire la zgomot si vibratii

Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice Lp,
oraz poziom mocy akustycznej Lw, si nesiguranta masurarii K, sunt
aratate mi jos in conformitate cu norma EN 61029-2-9 .

Valorea vibratiilor a, si nesiguranta masurarii K sunt marcate
conform normei EN 61029, si indicate mai jos.

Nivelul vibratiilor indicat mai jos in instructiuni a fost masurat
in conformitate cu procedura de masurare cuprinsa in norma
EN 61029 si poate fi utilizat pentru compararea uneltelor electrice.
De asemenea, poate fi utilizat la evaluarea initiala a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii aratat este reprezentativ pentru utilizarile de
baza ale uneltelor electrice. Daca uneltele electric vor fi utilizate
pentru alte aplicatii sau cu alte unelte de lucru, precum si, daca nu
vor fi suficient intretinute, nivelul de vibratii poate suferi schimbari.
Motivele de mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii in
timpul intregii perioade de functionare.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie luate
n considerare perioadele in care unealta electrica este oprita sau
este conectatd, dar nu este folositd pentru munca. In acest fel,
expunerea totala la vibratii poate fi mult mai mica. Trebuie aplicate
masuri suplimentare de securitate in scopul protejarii utilizatorului
de efectele vibratiilor, cum ar fi conservarea sculelor electrice si a
uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvata a mainilor,
organizare corespunzatoare a muncii.

Nivelul presiunii acustice:Lp, = 91,9 dB(A) K=3 dB(A)
Nivelul presiunii acustice: Lw, =104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, <2,5 m/s’K=1,5m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrics nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitéi speciale. Informatiile cu- privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzitorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclrii constituie un
pericol potential pentru mediu si sdnatatea umana.

¥Serezerva dreptul de a face schimbari

“Grupa Topex SRL” Societate comandritara cu sediul in Varsovia strPograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex") informeaza 3, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare * instructiuni’) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul
autorului si similare (Legea 2006 nr90 poz631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

POKOSOVA PILA
59G800

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ZARIZENI SI PECLIVE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNi POKYNY

BEZPECNOSTNIi OPATRENI:
Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.

« Vyménte vlozku stolu, je-li opotiebena.

« Pouzivejte pouze doporucované vyrobcem pilové kotouce, které
spliuji pozadavky normy EN 847-1.

Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli.

.

Pouzivejte osobni ochranné prosttedky, jako napt.:

chranice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu,

kryt na ochranu o¢i,

prostiedky na ochranu dychacich cest pro snizeni rizika
vdechnuti skodlivého prachu,

rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci (pilové kotouce
drzte pokud mozno za otvor) a jinymi drsnymi materialy.

« Pfifezani dreva pfipojte systém pro odvod prachu.
BEZPECNY PROVOZ:

Pred zapojenim pily pokazdé zkontrolujte napéjeci kabel. V
piipadé zjisténi poskozeni jej vymérnite v autorizované dilné.

Pred zapojenim pily do napajeci zasuvky se vzdy presvédcte, zda
sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku
zafizeni.

Nedovolte cizim osobam, obzvlasté détem, dotykat se naradi
nebo elektrického kabelu. Nedovolte se jim pfiblizit k pracovisti.
Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materiélu.

.

.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald, nez jaké doporucuje
vyrobce.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, ze je kryt
zablokovan.

.

Pii pokosovém fezéani se presvédcte, zda je rameno fadné
upevnéno.

Podlaha v okoli stroje by méla byt dobfe udrzovana a nemély by se
na ni nachazet nezpevnéné materialy, napf. tfisky a jiné odpadky.

Je tfeba zajistit vhodné celkové ¢i mistni osvétleni.

Osoba obsluhujici zafizeni by méla absolvovat pfislusné skoleni
ohledné pouzivani, provozu a obsluhy zafizeni.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce a dodrzujte maximalni
otacky vyznacené na pilovém kotouci.

Presvédcte se, zda jsou pouzité distancni dily a krouzky vietene
nasazeny spravné v souladu s doporucenimi vyrobce.

.

Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru
nepfipustna. Opravy smi provadét pouze vyrobce laseru nebo
jeho autorizovany zastupce.

« Pfed zahdjenim ¢innosti se pfesvéd<te, zda je stroj pfipevnén ke stolu.
BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI LASEROVEHO ZARIZENi
V konstrukci elektrického naradi bylo pouzito laserové zafizeni tridy
2 s maximalnim vykonem <1mW, pfi vinové délce zafeni 650 nm.
Takové zafizeni neohrozuje zrak, nedivejte se vsak pfimo do zdroje
zafeni (nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to
nebezpecné. Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

« Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

« Nikdy imysIné nebo netiimysiné nezamérujte laserovy paprsek na
lidi, zvifata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.
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« Zabrante ndhodnému zaméfeni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvifat po dobu del3i nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostfednictvim zrcatek.

Vzdy je nutné se presvéddit, zda je laserové svétlo zamérené
na material, ktery nema reflexni povrch. Leskly ocelovy plech
neumoziuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo
dojit k nebezpe¢nému odrazeni paprsku smérem k osobé
obsluhujici nafadi, tfetim osobam a zvifatam.

Nevyménujte laserovou jednotku za zafizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba

LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI
NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU

LASEROVE ZARIZENI 2. TRIDY
Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2014

POZOR: Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
dodated . L.

zajistujicich prostfedkd a ych oct ych p 3
vzdy existuje rezidualniriziko [ béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramtim.
—
@ "R
1 2 3 4

L]

5 6 7

1. Piectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedend
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné

bryle, chréanice sluchu).

Pied zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

Chrante pred destém

Trida ochrany II.

7. Laserové zaieni. Nedivejte se do laserového paprsku

ovhw

V pipadé nastaveni, ktera se lisi od nastaveni uvedenych v tomto
navodu, hrozi nebezpedi zplisobené laserovym zarenim!

KONSTRUKCE A POUZITI

Pokosové pila je zafizeni vybavené podstavcem s moznosti zmény
uhlu k ni pfipevnéné pilové hlavy. Navic se muze hlava pokosové pily,
v zavislosti na konstrukci, nakldnét pod uhlem a také vysouvat pro
zvyseni funkcnosti a délky fezani.

zafizeni. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pilu je nutno
pouzivat vyhradné v souladu s jejim uréenim. Pouziti pily k jinym
nez uvedenym Gceldm je chapano jako pouziti v rozporu s uréenim.
Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotoudi, se zuby s destickami
ze slinutého karbidu. Pokosova pila je zafizeni pro pouziti pfi dilenskych
truhlafskych pracich a konstrukénich tesafskych pracich.

Pokosové pila je uréena k fezani kusti dieva odpovidajicich velikosti f

Zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim!
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zatizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Pfendseci rukojet

2. Uchyt rukojeti

3. Zapinac

4. Packa krytu pilového kotouce

@®
0

Tlacitko blokovéni vietene

Kryt pilového kotouce

Kryt uhlikového kartace

Svornik pro blokovani hlavy

9.  Omezovac hloubky fezani

10. Sroub omezovace hloubky fezani

11. Otoc¢ny knoflik pro blokovani vedeni
12. Vedeni

13. Pécka pro blokovani hlavy

14. Dorazova lista

15. Montazni otvor

16. Uhlova stupnice pracovniho stolu

17. Indikator thlu pracovniho stolu

18. Packa automatického nastavovani

19. Otocny knoflik pro blokovani pracovniho stolu
20. Vlozka stolu

21. Pracovni stdl

22. Kryt laserového modulu

23. Laserovy modul

24. Pevny kryt

25. Hrdlo pro odvadéni prachu

26. Sacek na prach

27. Oto¢ny knoflik upevnujici vertikalni upinku
28. Rameno vertikalni tpinky

29. Otocny knoflik pro blokovani ramene vertikélni Gpinky
30. Otocny knoflik pro uchyceni materialu
31. Uhlova stupnice sklonu hlavy

32. Indikator thlu sklonu hlavy

33. Zasobnik na baterie

34. Tlacitko zapinace laseru

35. Laser

36. Srouby upeviujici laserovy modul

37. Sroub upevnéni sttedové desky

38. Stiedové deska

39. Regula¢ni sroub thlu 0°

40. Regula¢ni sroub Ghlu 45°

“ Skuteeny vyrobek se miize lisit od vyobrazen.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

‘ POZOR
A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVEN(
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Séacek naprach -1ks

2. Specialni kli¢ -1ks

3. Vertikalni doraz -1ks
PRIPRAVA K PRACI

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s montazi nebo
sefizovanim pokosové pily se presvéd¢te, zda byla odpojena od
napajeci sité.

PRENASENi POKOSOVE PILY
poloze.

« Zkontrolujte, zda jsou oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho
stolu, packa pro blokovéni hlavy a jiné zajistovaci prvky pevné
utazené.

MONTAZ POKOSOVE PILY NA DiLENSKY STUL

Doporucuje se pfimontovani pily k pracovnimu stolu nebo ke stojanu
pomoci k tomu uréenych montaznich otvorti (15) nachazejicich se
v podstavci pily, coz zarucuje jeji bezpecny provoz a snizuje rizika
nechténého premisténi zafizeni béhem provozu. Montazni otvory
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umoznuji pouziti Sroubtl o prdiméru 8 mm s Sestihrannou hlavou
nebo zéamkovych Sroubd.

Béhem montaze pily k desce dilenského stolu se presvédcte, zda: A
Je povrch desky dilenského stolu rovny a isty.

Jsou $rouby utazené stejné a ne pfilis silné (upeviovaci srouby

musi byt utazené tak, aby nedochazelo k pnuti nebo deformaci
podstavce). V pfipadé nadmérného pnuti hrozi nebezpeci
prasknuti podstavce.

ODVADENI PRACHU

Aby nedochazelo ke hromadéni prachu a byla zajisténa maximalni
ucinnost pfi praci, pripojte pilu k primyslovému vysavaci pomoci
hrdla pro odvadéni prachu (25). Alternativné muze byt prach
shromazdovén v sac¢ku na prach (je soucasti dodavky), ktery
se pripeviuje k hrdlu pro odvédéni prachu. Montadz se provadi'
sevienim pruzinového upinadla a nasazenim sacku na prach (26) na
hrdlo pro odvéadéni prachu (25) (obr. A). Chcete-li vyprazdnit sacek,
seviete pruzinové upinadlo sa¢ku na prach, sejméte jej z hrdla pro@
odvadéni prachu a rozepnéte zip umoznujici uplné vysypani jeho
obsahu.

Pro optimalni odvadéni prachu je tfeba sacek na prach
vyprazdiiovat pfi 2/3 naplnéni.

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno mé dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni
vysuvného ramene ze zablokované dolni polohy postupujte
nasledovné:

« Piitla¢te na vysuvné rameno a drzte je stlacené dolt.

« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (8).

« Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni
polohy.

Pro zablokovéni vysuvného ramene v dolni poloze postupujte

nésledovné:

« Stisknéte a pridrzte packu krytu pilového kotouce (4).

« Tlacte vysuvné rameno dold, dokud se neocitne v dolni poloze.

« Zablokujte vysuvné rameno v této poloze zasunutim svorniku pro@
blokovani hlavy (8).

VERTIKALNI UPINKA

VertikéIni doraz (obr. B) Ize pfimontovat k podstavci pily po obou

stranach pracovniho stolu a Ize jej zcela pfizpusobit velikosti

fezaného materialu. Pila se nesmi pouzivat bez vertikalni upinky.

Uvolnéte otocny knoflik upeviujici vertikalni upinku (27) k
podstavci na strané, na které se bude montovat vertikalni upinka.

Namontujte vertikdlni upinku zasunutim do otvoru v podstavci
pily a utahnéte oto¢ny knoflik upevnujici vertikalni upinku (27) k
podstavci pily.

Po pfizpGsobeni polohy ramene vertikalni upinky (28) k
obrabénému materidlu dotdhnete oto¢ny knoflik pro blokovani
ramene vertikalni upinky (29).

Utahnéte otocny knoflik upevnéni materidlu (30) tak, aby piitlacil
obrabény material k pracovnimu stolu (21).

Zkontrolujte, zda je materidl pevné namontovan.
PROVOZ /NASTAVENI

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s montazi nebo
sefizovanim pokosové pily se presvédcte, zda byla odpojena od
napajeci sité. Pro bezpeény, presny a efektivni provoz pily je tfeba
kompletné provadét veskeré sefizovaci ukony.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda byly
odstranény vsechny kli¢e. Zkontrolujte, zda jsou viechny zavitové

spoje fadné utazené.

Pfi provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vsechny vnéjsi
soucasti spravné funguji a zda jsou v dobrém stavu. Opotiebené

¢i poskozené soucasti musi byt vyménény kvalifikovanym
personalem pfed zahajenim pouzivani pily.

ZAPINANI / VYPINANI
Sitové napéti musi
typovém stitku pily.

d ‘ot hod
p

P

é napéti na
Pilu zapinejte pouze v pfipadé, ze neni pilovy kotou¢ v dosahu
obrabéného materialu.

Zapinani

« Stisknéte a pfidrzte tla¢itko zapinace (3).

Vypinani

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (3).

OBSLUHA OMEZOVACE HLOUBKY REZANI

Omezovac hloubky fezani je mozné pouzit pouze v piipadé,
nastane-li nutnost zhotovit drazku v materialu. Toto probiha

povrchovym zafezem obrabéného materialu, kdyz kotouc
nepracuje na plnou moznou hloubku.

Zablokujte packu pro blokovani hlavy (13).
Povolte otocny knoflik pro blokovani vedeni (11) a posuiite hlavu
dozadu.

Utadhnéte oto¢ny knoflik pro blokovéni vedeni (11).
« Otocte omezovac hloubky fezani (9) do provozniho nastaveni s
omezenou hloubkou fezani (obr. C).

Spustte vysuvné rameno doll a drzte jej v dolni poloze opiené o
omezovac¢ hloubky fezani.

Otécejte (doprava nebo doleva) Sroubem omezovace hloubky
fezani (10) (obr. C) pro dosazeni pozadovaného vnoreni pilového
kotouce.

.

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani vedeni (11).
Provedte planované fezy na zadanou hloubku.

Pro navrat k fezani plnou hloubkou otocte omezova¢ hloubky
fezani (9) do polohy, ve které po spusténi vysuvného ramene dold
se sroub omezovace hloubky fezani (10) nedotykd omezovace
hloubky fezani (9).

NASTAVENI PRACOVNIHO STOLU PRO REZANI POD UHLEM

Oto¢né vysuvné rameno umoziuje fezani materialu pod libovolnym
uhlem od kolmé polohy do 45° doleva nebo doprava.

.

Odtéhnéte svornik pro blokovéni hlavy (8) tak, aby se vysuvné
rameno pomalu pfemistilo do horni polohy.

.

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (19).

.

Stla¢te a pridrzte packu automatického nastavovani (18) a pro
dosazeni indikace pozadované hodnoty thlu na thlové stupnici
pracovniho stolu oto¢te vysuvné rameno doleva nebo doprava
(16).

« Utéhnéte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (19).

Uhlova stupnice pracovniho stolu (16) méa fadu oznacenych

poloh, ve kterych dochézi k automatickému nastaveni oto¢ného

vysuvného ramene. Toto mize nastat pouze tehdy, kdyz béhem

otoceni vysuvného ramene neni packa automatického nastavovani

(18) pridrzovana ve stlatené poloze a muze se zablokovat v téchto

vyrobné vytypovanych polohach. Jedna se o nejcastéji pouzivané

uhly fezu (15° 22,5°% 30° 45° doleva / doprava). Je mozné piesné

nastaveni libovolného Ghlu pomoci Uhlové stupnice pracovniho

stolu (16) s délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice

dostatecné presna pro vétsinu provadénych cinnosti, doporucuje

se zkontrolovat Uhel fezu Uhlomérem nebo jinym pfistrojem pro

méfeni ahla.

KONTROLA A SERIZENi KOLMEHO NASTAVENI PILOVEHO

KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU.

« Povolte packu pro blokovani hlavy (13).

« Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnimu stolu) a
utdhnéte packu pro blokovani hlavy (13).

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovéni pracovniho stolu (19),
stisknéte a pfidrzte packu automatického nastavovani (18).

« Nastavte pracovni sttll do polohy 0°, povolte packu automatického
nastavovani a utahnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani pracovniho
stolu (19).
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« Stisknéte packu krytu pilového kotouce (4) a spustte hlavu pily
uplné dold.

« Zkontrolujte (pomoci méficiho pfistroje) kolmost nastaveni
pilového kotouce vii¢i pracovnimu stolu.

Béhem méfeni se méfici pfistroj nesmi dotykat zubu pilového
kotouce, protoze vzhledem k tloustce desticky ze slinutého
karbidu muze dojit ke zkresleni vysledkii méfeni.

Pokud naméreny UGhel necini 90° pak je nutné jej sefidit nasledujicim
zplisobem:

Povolte pojistnou matici a otacejte regulacnim Sroubem Ghlu 0°
(39) (obr. D) doprava nebo doleva pro zvétseni nebo zmenseni
Uhlu naklonéni pilového kotouce.

Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce k pracovnimu stolu
vratte hlavu do horni polohy.

Pridrzujte regula¢ni sroub thlu 0° (39) a utdhnéte pojistnou matici.

Spustte hlavu dolt a znovu zkontrolujte, zda nastaveny uhel
odpovida indikaci na Ghlové stupnici naklonéni hlavy (31), a !
piipadé potieby sefidte umisténi indikatoru thlu naklonéni hlavy
(32) (obr. E).

Podobnym zptsobem sefidte uhel 45° naklonéni hlavy pro
pokosové fezani pomoci regulacniho sroubu thlu 45° (40) (obr. D).

KONTROLA A SERIZENI KOLMEHO NASTAVENI PILOVEHO
KOTOUCE VUCI DORAZOVE LISTE

®

Tuto Cinnost je tieba provést po kazdé demontdzi ¢i vyméné
dorazové listy. Toto sefizeni se smi provadét az po kolmém
nastaveni pilového kotouée vi¢i pracovnimu stolu. Dorazova lista
slouzi jako koncovy doraz pro fezany material.

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (19),
stisknéte a pridrzte packu automatického nastavovéani (18) a
nastavte pracovni sttil do polohy 0°

Spustte hlavu pily Gplné dold.

Prilozte k pilovému kotouci uhlomér nebo jiny pfistroj pro méfenil
uhla.

Prisunite pfistroj pro méfeni Ghld k dorazové listé (14).

®

Vysledek méfeni by mél ¢init 90°.

Je-li nutné sefizeni, pak provedte nasledujici ¢cinnosti:

Povolte Srouby, kterymi je dorazova lista pfipevnéna (14) k
podstavci.

Sefidte polohu dorazové listy (14) tak, aby byla kolmo k pilovému
kotouci.

Utahnéte upeviovaci $rouby dorazové listy.
NASTAVENi VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE
REZANI

Vysuvné rameno lze naklonit pod libovolnym thlem v rozsahu od 0°
do 45° - pro pokosové fezani (obr. E).

®

Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (8) pro uvolnéni
vysuvného ramene tak, aby se vysuvné rameno pomalu premistilo
do horni polohy.

Povolte packu pro blokovani hlavy (13).

Naklonte vysuvné rameno doleva pod pozadovanym uhlem,
ktery Ize precist na hlové stupnici naklonéni hlavy (31) pomoci
indikatoru uhlu naklonéni hlavy (32) (obr. E).

Utahnéte packu pro blokovani hlavy (13).

Pokud je nutné sefizeni obou Ghli (v obou rovinach, horizontalni
i vertikdlni) pro kombinované fezéni, pak je vzdy nejprve tieba
nastavit Ghel pro pokosové fezani.

KONTROLA FUNGOVANI LASERU

Laserova jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici ¢aru na

materiélu, ktery bude fezan pilovym kotou¢em. Spravné nastaveni

drahy dopadu laserového paprsku bylo sefizeno béhem vyroby. Pri

pfesnych pracich je viak nutna kontrola nastaveni pfed zahajenim

fezani.

« Umistéte baterie do zasobniku na baterie (33) (obr. F) a pfesvédcte
se, ze byla dodrzena spravna polarita.

.

Nastavte pracovni stil do polohy, ve které se indikator uhlu
pracovniho stolu (17) kryje s bodem 0° na uhlové stupnici
pracovniho stolu (16), a indikdtor uhlu naklonéni hlavy (32)
(obr. E) s bodem 0° na thlové stupnici naklonéni hlavy (31) (obr. E).

.

Pfipevnéte k pracovnimu stolu (21) vhodny kus prebyte¢ného
materidlu a provedte fezani.

.

Uvolnéte vysuvné rameno a nechte materidl pfipevnény k
pracovnimu stolu pily.

Prepnéte tlacitko zapinace laseru (34) do polohy zapnuto ,1”
(vyznaceno).

Promitany paprsek by mél byt soubézny s provedenym fezem.
SERIZENi LASERU

P¥i nastavovani vodiciho laserového paprsku se nedivejte pfimo

do paprsku nebo jeho odrazu od zrcadlového povrchu. Laserovou
jednotku je tfeba vypnout, pokud laser nepouzivate.

Neni-li laserovy paprsek soubézny s fezem, pak provedte nasledujici
kroky:

Odmontujte  kryt pilového kotouce (22) vysroubovanim
upeviovacich Sroubd. Pod krytem laserového modulu (22) se
nachazi laserovy modul (23) (obr. G).

Jemné otocte laser doleva nebo doprava (35) (obr. G) v krytu
laserového modulu (23), dokud nedosahnete soubézné polohy
laserového paprsku. Neotacejte laserovy modul silou a o vice nez
nékolik stupna.

Pokud je nutné piicné sefizeni, povolte Srouby upevnujici laserovy
modul (36) a presunte laserovy modul doleva nebo doprava,
dokud nebude laserova ¢éra soubézna s fezem.

.

Prach vznikajici pfi fezani mize ztlumit laserovy paprsek, proto je
také nutné v urcitém intervalu cistit cocku laserového projektoru.
SPUSTENI PILY

Pred stisknutim tla¢itka zapinace se presvédcte, zda byla pila
spravné smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi v
tomto navodu.

Popisovana pila byla navrzena pro pravaky.

« Stisknéte tlacitko zapinace (3).

Vyckejte, az motor pily dosahne plnych otacek.

Stisknéte packu krytu pilového kotouce (4).

Spustte vysuvné rameno dolt k obrdbénému materialu.

Uvolnéte stisk packy krytu pilového kotouce (4).

Provedte fezani.
ZASTAVENI PILY

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (3) a vyckejte, az se pilovy kotou¢
uplné zastavi.

« Odsunte vysuvné fezaného materidlu a

nadzvednéte jej.

rameno pily od

Kratkodobé jiskieni kartac v elektrickém motoru béhem
spousténi a zastavovani pily je normalnim jevem. Je zakazano
zastavovat pilovy kotou¢ zatla¢enim z boku.

REZANI PILOU

Rezany material musi byt uchycen tak, aby to neprekazelo pii
obsluze pily. Pfed zapnutim pily pfemistéte jeji hlavu do dolni
polohy, abyste se piesvéddili, zda se mohou hlava pily a kryt
pilového kotouce volné pohybovat. Zkontrolujte, zda se kryt
pilového kotouée pohybuje az do krajni polohy.

Pied zahdjenim fezani se presvédcte, zda jsou oto¢ny knoflik pro
blokovani pracovniho stolu (19) a packa pro blokovéni hlavy (13)
pily pevné utazené.

Zapojte pilu do sité.

.

Zkontrolujte, zda se napéjeci kabel nemiize dostat do kontaktu s
pilovym kotoucem a podstavcem zafizeni.

Umistéte material na pracovnim stole a presvédcte se, zda je
dobre uchycen, aby se béhem fezani nemohl pohybovat.
Premistéte hlavu pily Uplné dozadu a zablokujte vedeni (12)
oto¢nym knoflikem pro blokovani vedeni (11).

.
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« Odblokujte hlavu a kryt pilového kotouce.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace a spustte pilu zapina¢em
(vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich otacek).

« Pomalu spustte hlavu pily dolG.

« Zacnéte fezat s mirnym pfitlakem na hlavu.

Nedostate¢né utazeni oto¢nych blokovacich knoflikil mﬁie@

vést k necekanému premisténi pilového kotouce na horni
povrch materialu, pficemz hrozi poranéni operatora pfi zasazeni
kouskem materialu.

REZANI S POSUVEM VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PILY
Posuv vysuvného ramene pily umoznuje pohyb pilového kotouce
dopiedu a dozadu, diky némuz Ize fezat 3irsi kusy materilu.

« Nastavte vysuvné rameno do horni polohy.

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani vedeni (11).

Pfed zapnutim pily drzte vysuvné rameno v horni poloze a
potéhnéte je smérem k sobé.

Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) a spustte pilu.
Vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich otacek.
Odblokujte kryt pilového kotouce stisknutim pécky krytu
pilového kotouce (4).

Spustte vysuvné rameno dolii a za¢néte fezat.

Béhem fezani posouvejte vysuvné rameno smérem dozadu (od
sebe).

Po piefezani materialu uvolnéte stisk tlacitka zapinace a pred
zvednutim vysuvného ramene do horni polohy vyckejte, az se
pilovy kotou¢ zastavi.

Nikdy neprovadéjte fezani pfemistovanim hlavy pily smérem
k sobé. Pilovy kotou¢ by se mohl ne¢ekané nadzvednout nad
fezany material, pficemz muze dojit k poranéni operatora v
disledku nebezpecného zpétného odrazu.

PECE A UDRZBA
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Sroub, kterym je zajistén pilovy kotou¢, ma levy zavit. Pfi
chytani pilového kotou¢e zachovavejte mimofadnou opatrnost.
Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili kontaktu rukou s
ostrymi zuby pilového kotouce.

VYMENA BATERII V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma bateriemi 1,5V typu AAA.
« Oteviete kryt zasobniku na baterie (33) (obr. F).

« Vyjméte spotiebované baterie.

« Vlozte nové baterie. Dbejte pii tom na to, aby byla dodrzena
spravna polarita.

« Namontujte kryt zasobniku na baterie.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACUO

Opotiebované (kratsi nez 10 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je tieba vyménit

soucasné oba kartace.

« Odsroubujte kryty uhlikovych kartaca (7).

« Vyjméte opotiebované kartace.

« Pomoci stlaceného vzduchu odstrarite pfipadny uhlikovy prach.

« Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout
do drzakd kartacd).

« Namontujte kryty uhlikovych kartaca (7).

Po provedeni vymény uhlikovych karta¢t spustte elektrické

naradi bez zatizeni a vyckejte 1-2 minuty, az se uhlikové kartace

pfizpisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace smi vyménovat

pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu

vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s i i,
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

CISTENI

Po dokonéeni ¢innosti peclivé odstrante veskeré zbytky materialu,

tiisky a prach z podlozky pracovniho stolu a okoli pilového
kotouce a jeho krytu.

Zkontrolujte, zda jsou ventila¢ni stérbiny v krytu motoru
prichodné a zda v nich nejsou tfisky nebo prach.

Ocistéte vedeni a pokryjte je tenkou vrstvou pevného maziva.
Udrzujte v cistoté viechny rukojeti a oto¢né knofliky.

Stéteckem ocistéte ¢ocku laserového projektoru.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

« Stisknéte packu krytu pilového kotouce (4).

Nadzvednéte kryt pilového kotouce (6) a vysroubujte sroub pro
upevnéni stredové desky (37) (obr. H).

Odsunite stfedovou desku (38) doleva tak, aby byl volny pfistup k
upevriovacimu sroubu pilového kotouce.

Pokosova pila

| Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50Hz
Jmenovity vykon 1400W
Otacky vietene bez zatizeni 5000 min!
Rozsah fezéni pod thlem +45°
Rozsah pokosového fezani 0°-45°
| Vnéjsi pramér pilového kotouce 185 mm
Prameér otvoru pilového kotouce 16 mm
Rozméry|l0°x0° 50x210 mm
fezanéhol|45°x0° 50x 150 mm
materidlu  pod|45°x 45° 35x150 mm
thlem / pod|0°x45° 35x210 mm
ukosem
Délka vedeni 135 mm
Trida laseru 2
Viykon laseru <1mW
Vinova délka laseru A=650nm
Tida ochrany 1l
Hmotnost 11 kg
Rok vyroby 2020

Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (5) a otacejte pilovym
kotouc¢em, dokud se nezablokuje.

Pomoci specialniho klice (je soucasti dodavky) povolte a
vysroubujte upeviovaci sroub pilového kotouce.

Sejméte vnéjsi podlozku a vyjméte pilovy kotouc (vénujte
pozornost redukénimu krouzku, vyskytuje-li se).

Odstrarite veskeré necistoty z vietene a upevnovacich podlozek
pilového kotouce.

Pripevnéte novy pilovy kotouc. Postupujte pfi tom v opa¢ném
poradi.

Po dokonceni vymény se presvédcte, zda byly odstranény veskeré
klice a sefizovaci naradi a zda jsou vsechny Srouby, otocné knofliky
a vruty pevné utazené.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,,
hladiny akustického vykonu Lw,, a nejistota méfeni K jsou uvedeny
v ndvodu nize v souladu s normou EN 61029-2-9 . Hodnoty vibraci a,
a nejistota méreni K, oznacené v souladu s normou EN 61029, jsou
uvedeny nize.

Uvedend v tomto ndvodu nize hladina vibraci byla zméfena v
souladu s postupem méfeni stanovenym normou EN 61029 a mlze
byt pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k
predbéznému hodnoceni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Bude-li elektrické néfadi pouzito k jinému
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ucelu nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim
zpusobem udrzovano, mize se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené
pfic¢iny mohou zpUsobit navyseni expozice vibracim béhem celé
doby provozu.

Pro presné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické nafadi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale
nepouzivano k préci. Timto zpGsobem celkovéa expozice vibracim
muze byt mnohem niz3i. Je tieba zavést dodatecna bezpeénostni
opatfeni pro ochranu uzivatele proti nasledkim vibraci, jako: udrzba
elektrického a pracovniho nafadi, zabezpeceni pfislusné teploty
rukou, vhodna organizace préce.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 91,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: a, <2,5 m/s*K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v piislusnych
zévodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni Grady. Pousita elektricka
a elektronicka zafizeni obsahuji latky kodlivé pro zivotni
prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidini
nebezpeti pro zivotni prostied a zdravi osob.

Prévo na provadeni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z scia” Spotka se sidlem ve Varsavé,
na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskera autorskd prava k obsahu
tohoto navodu (dale "), véetné mj. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykresi a také
jeho uspofadan, nalez vyhradné firmé Grupa Topex a jsou prévné chranéna podle zékona ze dne 4.
inora 1994, 0 autorskych pravech a pravech piibuznych (sbirka zékond z roku 2006 & 90 polozka 631
s pozdjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani & modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych easti pro komeréni Géely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je prisné
zakéizano a miize mit za nasledek obcanskopravni a trestn stihani.

@®  PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

POKOSOVA PiLA
59G800

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ZARIADENIE, JE
POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO
NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

PREVENTIVNE OPATRENIA:

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su poskodené alebo
zdeformované.

Ked je vlozka stola opotrebovana, vymerite ju.

Pouzivajte iba pilové kotl¢e odporicané vyrobcom, ktoré splitaju
poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte pilové kottce vyrobené z rychloreznej ocele.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany ako napriklad:

chrénice sluchu, aby ste obmedezili riziko poskodenia sluchu,

ochranu oéi,
riziko

- masku na ochranu dychacich ciest, aby ste zniz

vdychnutia nebezpe¢ného prachu,

rukavice na obsluhu pilovych kottcov (pilové kotuce by sa mali

drzatll za otvorlX vzdy, ked' je to mozné), ako aj inych drsnych

materiélov.

« Prirezani dreva zapojte systém odsavania prachu.

BEZPECNOST PRI PRACI:

« Pred pripojenim pily vidy skontrolujte napédjaci kabel; ak
skonstatujete poskodenie, o vymenu za novy poziadajte v
opravnenej servisnej dielni.

« Skor, ako pilu pripojite do elektrickej zasuvky, ubezpecte sa, ¢i je
napétie v sieti zhodné s napatim uvedenym na popisnom stitku
zariadenia.

.

Osobam nepracujlcim so zariadenim, najma detom, nedovolte
dotykat sa zariadenia alebo elektrického kabla ani vstupovat do
pracovného priestoru;

.

Vyberte pilovy kotu¢, ktory je primerany vzhladom na druh
materidlu, ktory planujete rezat.

.

Pilu nepouzivajte na rezanie inych materidlov, ako odporutca
vyrobca.

Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked je kryt zablokovany.

Pri pileni sikmych rezov sa ubezpecte, Ze rameno je dokladne
upevnené.

Podlaha v okoli zariadenia by mala byt dobre udrziavand a bez
volnych materiélov, ako st hobliny a iné odpadky.

Zabezpette primerané osvetlenie, a to bud' celkové alebo lokalne.

Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a prace s nim.

.

Pouzivajte vyhradne ostré pilové kottice a vsimajte si maximalnu
rychlost, ktora je uvedena na kotuci.

.

Ubezpecte sa, ze pouzité distanéné suciastky a krazky vretena su
pouzité spravne a v sulade s odpora¢aniami vyrobcu.

.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je
nepripustna. Opravy musi vykonavat vyrobca lasera alebo jeho
autorizovany zastupca.

.

Pred zacatim préce sa vzdy ubezpecte, i je zariadenie upevnené
k stolu.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Laserové zariadenie, ktoré je sucastou konstrukcie elektrického
néradia, je zariadenim 2. triedy, s maximalnym vykonom <1mW, s
vinovou dizkou ziarenia 650 nm. Takéto zariadenie nepredstavuje
nebezpecenstvo pre zrak, aviak nie je dovolené pozerat sa priamo v
smere zdroja ziarenia (riziko docasnej straty zraku).

UPOZORNENIE. Nepozerajte sa priamo do laserového lica. Je to
nebezpecné. Dodrziavajte nizsie uvedené bezpecnostné predpisy.
Laserové zariadenie pouzivajte v stlade s odporicaniami vyrobcu.

Nikdy umyselne ani neimyselne nesmerujte laserovy lu¢ na fudi,
zvierata ani na iné objekty, ako je obrabany material.

.

Vyhybajte sa ndhodnému nasmerovaniu laserového lu¢a do o¢i
okolostojacich oséb a zvierat na ¢as dlh3i ako 0,25 s napriklad
nasmerovanim lticov cez zrkadla.

.

Vzdy sa ubezpeclte, ¢i su laserové li¢e nasmerované na material,
ktory nema reflexné plochy. Pri lesklom ocelovom plechu nie
je dovolené poutzitie laserového svetla, pretoze by tu mohol
vzniknut nebezpeény odraz lu¢ov v smere obsluhujicej osoby,
tretich osob a zvierat.

.

Laserové zariadenie je zakazané vymienat za zariadenie iného
typu. VSetky opravy musia byt vykondvané vyrobcom alebo
opravnenou osobou.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC

LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY
Vinova dizka: 650 nm; Vipkon: < 1 mW
EN60825-1:2014

UPOZORNENIE: Zariadenie sltizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu  bezped ych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko urazov pri
praci.
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Vysvetlenie pouzitych piktog
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1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju!

2. Poutzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice o¢i, ochranu
sluchu)

3. Skor, ako zacnete vykonavat ¢innosti stvisiace s Gidrzbou alebo
opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel.

4. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

5. Chrante pred dazdom

6. Druha ochranna trieda

7. Laserové Ziarenie. Nepozerajte sa na laserovy lG¢

Iné manipulacia ako uvedena v tomto navode moéze spdsobit
riziko vystavenia laserovému Zziareniu!

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosové pila je zariadenie vybavené podstavcom s moznostou zmeny
uhla k nemu pripevnenej pilovej hlavy. Hlava pokosovej pily sa navyse v
zavislosti od konstrukcie méze naklanat pod uhlom a vystvat pre vyssiu
funkénost a dizku rezu.

Pokosové pila je urcena na rezanie kuskov dreva zodpovedajucich
rozmerom zariadenia. Nepouzivajte ju na pilenie palivového dreva.

iné ciele, ako je uvedené, budi povazované za nevhodné pouzivanie.
Pilu pouzivajte vyhradne s vhodnymi pilovymi kotuicmi, so zubami
s dostickami zo spekaného karbidu. Pokosové pila je zariadenie
na pouzivanie tak pri dielenskych stolarskych pracach, ako aj pri
konstrukénych tesérskych pracach.

Pilu pouzivajte vyhradne v sulade s jej uréenim. Pokusy pouzit pilu na 2

Naradie nepouzivajte v rozpore s ucelom, na ktory bolo
vyrobené!

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce cislovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v
grafickej casti tohto navodu.
1. Prepravna rukovat

Drzadlo rukovéte

Spinac

3

4

5. Aretacné tlacidlo vretena

6. Kryt pilového kotuca

7. Krytuhlikovej kefky

8. Aretacny cap hlavy

9. Zarazka hibky rezania

10. Skrutka zarazky hibky rezania

11. Aretacné koliesko vodiacej listy
12. Vodiaca lista

13. Aretacna packa hlavy

14. Dorazova lista

15. Montazny otvor

16. Uhlova stupnica pracovného stola
17. Ukazovatel uhla pracovného stola
18. Pécka automatického nastavovania
19. Areatacné koliesko pracovného stola
20. Vlozka stola

21. Pracovny stol

22. Kryt laserového modulu

23. Laserovy modul

24. Pevny kryt

25. Hrdlo na odvadzanie prachu

Packa krytu pilového kotuca

26. Vrecko na prach

27. Upevnujtce koliesko na zvisly upina¢

28. Rameno zvislého upinaca

29. Aretacné koliesko ramena zvislého upinaca
30. Ovladacie koliesko na upevnenie materialu
31. Uhlova stupnica sklonu hlavy

32. Ukazovatel uhla sklonu hlavy

33. Zasobnik na batérie

34. Tlacidlo spinaca lasera

35. Laser

36. Skrutky na upevnenie laserového modulu
37. Skrutka na upevnenie centréalnej platne

38. Centralna platna

39. Skrutka na nastavenie uhla 0°

40. Skrutka na nastavenie uhla 45°

“Obrazok a vyrobok sa nemusia tplne zhodovat

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

. UPOZORNENIE

A VYSTRAHA

@ MONTAZ/NASTAVENIA

@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Vrecko na prach -1ks
2. Specialny klu¢ -1ks
3. Zvisly upina¢ -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Pred zacatim akychkolvek prac suvisiacich s montazou alebo

nastavovanim pokosovej pily sa uistite, ¢i je odpojena od

napéjania.

PRENASANIE POKOSOVEJ PiLY

« Priprenasani pily sa uistite, ¢i je jej hlava zaistena v krajnej spodnej
polohe.

« Skontrolujte, ¢i je aretacné koliesko pracovného stola, aretacna
packa hlavy a iné zaistujuce suciastky pevne utiahnuté.

MONTAZ POKOSOVEJ PiLY NA PRACOVNOM STOLE

Odportca sa, aby bola pila upevnena na pracovny stol alebo
stojan pri pouZiti na to urcenych montéznych otvorov (15) v
podstavci pily, ¢o zarucuje jej bezpecnu pracu a minimalizuje riziko
neziaduceho prestvania zariadenia pocas prace. Montazne otvory
umoznuju poutzitie skrutiek s priemerom 8 mm so zdmkovou alebo
Sesthrannou hlavou.

Pocas montovania k doske pracovného stola sa uistite, i
« je povrch dosky pracovného stola rovny a cisty.
« s skrutky utiahnuté rovno a nie prili$ silno (upeviovacie skrutky

utahujte tak, aby nedoslo k napnutiu alebo deformécii podstavca).
V pripade prilisného napnutia hrozi riziko prasknutia podstavca.

ODVADZANIE PRACHU

Aby ste zabranili hromadeniu prachu a zabezpecili maximalnu
produktivitu prace, je mozné pilu pripojit k priemyselnému
odprasovacu pri pouziti hrdla na odvadzanie prachu (25). Alternativne
je mozné prach zbierat do vrecka na prach (je stcastou prislusenstva)
po jeho upevneni na hrdlo na odvadzanie prachu. Montéz
vykonavajte tak, Ze stlacite pruzinovu svorku a vrecko na prach (26)
upevnite na hrdlo na odvadzanie prachu (25) (obr. A). Vrecko na
prach sa vyprazdnuje stlacenim pruzinovej svorky, zlozenim vrecka
z hrdla na odvadzanie prachu a otvorenim zipsu, ktory umoznuje
Uplny pristup dovnutra vrecka.

Aby ste dosiahli optimélne odvéadzanie prachu, treba vrecko
vyprazdiovat, ked'je naplnené do 2/3 svojho objemu.
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MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

Pohyblivé rameno ma dve polohy - hornt a dolnd. Ked chcete
pohyblivé rameno uvolnit zo zablokovanej dolnej polohy,
postupujte nasledovnym sposobom:

« Pohyblivé rameno zatlacte smerom dole a drzte ho pritlacené v
tejto polohe.

« Odetiahnite aretacny cap hlavy (8).
« Pohyblivé rameno pridrziavajte pocas jeho stipania smerom hore.

Ak chcete pohyblivé rameno zablokovat v dolnej polohe, postupujte
nasledovnym spésobom:

Stlacte a pridrzte packu krytu pilového kotuca (4).

Na pohyblivé rameno tla¢te smerom dole, az kym sa nenachadza
v dolnej polohe.

Pohyblivé rameno v tejto polohe zablokujete
aretacného ¢apu hlavy (8).

ZVISLY UPINAC

Zvisly upinac¢ (obr. B) moze byt namontovany v podstavci pily po
obidvoch stranach pracovného stola a da sa Uplne prisposobit
rozmerom rezaného materidlu. S pilou nie je dovolené pracovat, ak
nie je pouzity zvisly upinac.

Uvolnite koliesko na zvisly upinac (27) upevriujuce k podstavcu zo
strany, na ktorej bude zvisly upina¢ namontovany.

Zvisly upina¢ namontujte jeho zasunutim do otvoru v podstavci

k podstavcu pily.

Po prisposobeni polohy ramena zvislého upina¢a (28) k
obrabanému materidlu utiahnite aretacné koliesko ramena
zvislého upinaca (29).

Ovladacie koliesko na upevnenie materialu (30) utiahnite tak, aby
pritla¢ilo obrabany material k pracovnému stolu (21).

Skontrolujte, ¢i je material stabilne namontovany.
PRACA/NASTAVENIA

Vzdy skor, ako zaénete nastavovat pilu, uistite sa, ¢i je odpojena od
napéjacej siete. Aby ste si zaistili bezpecn, presnii a Gcinnt pracu
pily, vietky prace pri nastavovani vykonavajte bez prerusenia.

Po skonceni vietkych regulacnych a nastavovacich ¢innosti sa

spajacie zavitové suciastky spravne utiahnuté.

ubezpecte, Ci st vybraté vietky kltce. Skontrolujte, ¢i st vietky@

Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vietky
vonkajsie suciastky pracuju spravne a si v dobrom stave.
Kazdu opotrebovanu alebo poskodenu suciastku musi vymenit
kvalifikovany personal pred zacatim prace s pilou.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hodnote el.
na popisnom stitku pily.

F )

Pilu zapinajte iba vtedy, ked' je pilovy koti¢ odsunuty od
materialu, ktory planujete obrabat.

Zapinanie

« Stla¢te a pridrzte tlacidlo spinaca (3).

Vypinanie

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (3).

PRACA SO ZARAZKOU HLBKY REZANIA

Zarazku hibky rezania mozno pouzit v pripade, ked' nastane
potreba vytvorit v materiali drazky. Uskutoériuje sa to vykonanim
povrchového nérezu obrabaného materiélu, ked'kotu¢ nepracuje
pri maximalnej moznej hibke.

Zablokujte aretacnu packu hlavy (13).

Uvolnite aretacné koliesko vodiacej listy (11) a hlavu presurite
dozadu.

Aretacné koliesko vodiacej listy (11) utiahnite.
Zarézku hlbky rezania (9) preto¢te do polohy na pracu s
obmedzenou hibkou rezania (obr. C).

stlaienim@

pily a utiahnite ovladacie koliesko upeviujtce zvisly upinac (27)®

.

Pohyblivé rameno spustite dole a drzte ho v dolnej polohe opreté
o zarazku hlbky rezania.

Skrutkou zarazky hibky rezania (10) otacajte (dolava alebo
doprava) (obr. C), az kym sa pilovy kotu¢ neponori do pozadovanej
hibky.

Uvolnite aretacné koliesko vodiacej listy (11).

Vykonajte pldnované rezanie na uréent hibku.

Krezaniu na tplnu hibku sa vratite tak, Ze zarazku hibky rezania (9)
pretocite do polohy, v ktorej sa po spusteni pohyblivého ramena
smerom dole skrutka zarazky hibky rezania (10) nedotyka zarazky
hibky rezania (9).

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA REZANIE POD UHLOM

Otacacie pohyblivé rameno umoziuje rezat material pod
fubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy az po 45° uhol
vlavo alebo vpravo.

.

.

.

Odtiahnite areta¢ny ¢ap hlavy (8) a umoznite, aby sa pohyblivé
rameno pomaly vznieslo do hornej polohy.
« Uvolnite areta¢né koliesko pracovného stola (19).

.

Zatlac¢te a pridrzte packu automatického nastavovania (18)
a pohyblivé rameno otocte vlavo alebo vpravo, az kym
nedosiahnete pozadovant hodnotu uhla na uhlovej stupnici
pracovného stola (16).

Zablokujte dotiahnutim areta¢ného kolieska pracovného stola
(19).

Uhlova stupnica pracovného stola (16) ma niekolko vyznacenych
poldh, v ktorych dochadza k pociatocnému automatickému
nastaveniu pohyblivého otécacieho ramena. Moze k tomu dojst len
vtedy, ked' pri otacani pohyblivého ramena péacka automatického
nastavovania (18) nie je pridrziavana v stlacenej polohe a moze
sa zablokovat v tychto pri vyrobe vytypovanych polohéach. Su
to najcastejsie pouzivané uhly rezania (15° 22,5° 30° 45° vlavo /
vpravo). Nastavenie [ubovolného uhla je mozné presne nastavit pri
pouziti uhlovej stupnice pracovného stola (16) vykalibrovanej po
jednom stupni. Napriek tomu, Ze stupnica je dostatocne presna pre

.

uhla rezania pomocou uhlomera alebo iného néstroja na meranie
uhlov.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO
KOTUCA VZHLADOM NA PRACOVNY STOL.

Uvolnite aretacnu packu hlavy (13).

.

Hlavu nastavte v polohe 0° (kolmej vzhfadom na pracovny stol) a
utiahnite areta¢nu packu hlavy (13).

.

Aretatné koliesko pracovného stola (19) uvolnite, zatlate a
pridrzte packu automatického nastavovania (18).

.

Pracovny stol nastavte v polohe 0°, uvolnite packu automatického
nastavovania a utiahnite areta¢né koliesko pracovného stola (19).

Packu krytu pilového kottca (4) pritlacte a hlavu pily spustite do
krajnej spodnej polohy.

.

Skontrolujte (pomocou nastroja) kolmé nastavenie pilového
kotuca vzhladom na pracovny stol.

Pri vykonavani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka
zuba pilového kotuca, pretoze vzhladom na hribku dosticky zo
spekaného karbidu, moze byt meranie nepresné.

Ak namerany uhol nemé hodnotu 90° je potrebna regulécia, ktort

treba vykonat nasledovnym sposobom:

« Uvolnite zabezpecujicu maticu a regulac¢nou skrutkou uhla 0°
(39) (obr. D) otacajte doprava alebo dolava, aby ste zvacsili alebo
zmensili uhol sklonu pilového kotuca.

Po nastaveni kolmej polohy pilového kotuca vzhladom na
pracovny stél umoznite navrat hlavy do hornej polohy.

.

Pri sii¢asnom pridrziavani regula¢nej skrutky uhla 0° (39) utiahnite
zaistujlcu maticu.

.

Hlavu spustite do dolnej polohy a opat skontrolujte, ¢i nastaveny
uhol zodpoveda oznaceniam na uhlovej stupnici sklonu hlavy
(31), (ak je to potrebné - vykonajte nastavenie polohy ukazovatela
uhla sklonu hlavy (32) (obr. E).
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Podobné nastavenie vykonajte pre 45° uhol sklonu hlavy pri
pokosovom rezani pri pouziti skrutky na nastavenie uhla 45° (40)
(obr. D).

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO
KOTUCA VZHLADOM NA DORAZOVU LISTU.

Tato procediru vykonavajte vzdy vtedy, ked' bola dorazova
lista odmontovana alebo vymiernana. Toto nastavovanie mozno
vykonavat az po kolmom nastaveni pilového kottca vzhladom na

pridrzte packu automatického nastavovania (18) a pracovny stol
nastavte v polohe 0°.

Hlavu pily spustite do krajnej dolnej polohy.
K pilovému kottcu prilozte uhlomer alebo iny nastroj na meranie

Meranie by malo ukazat hodnotu 90°.

Ak je potrebné nastavenie:
« Uvolnite skrutky upevnujice dorazov listu (14) k podstavcu.

« Polohu dorazovej listy (14) nastavte tak, aby bola v kolmej polohe
vzhladom na pilovy kotuc.

« Utiahnite skrutky upevnujice dorazovu listu.

NASTAVENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA VYKO-

NAVANIE POKOSOVYCH REZOV

Pohyblivé rameno moéze byt sklonené pod fubovolnym stupfiom v
rozmedzi od 0° do 45° - pri Sikmom rezani (obr. E).

Aretacny Cap hlavy (8) odtiahnite tak, ze uvolhite pohyblivé
rameno a pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do
hornej polohy.

Uvolnite areta¢nt packu hlavy (13).

Pohyblivé rameno naklonte dolava pod pozadovanym uhlom,
ktory je zobrazeny na uhlovej stupnici sklonu hlavy (31) pomocou
ukazovatela uhla sklonu hlavy (32) (obr. E).

Utiahnite aretacnu packu hlavy (13).

Ak je potrebné upravit nastavenie obidvoch uhlov (v oboch
rovinach, vodorovnej aj zvislej) na kombinované rezanie, vzdy
treba najprv nastavovat uhol pokosového rezu.

KONTROLA PRACE LASERA
@ Systém laserového zariadenia vysiela zvazok laserovych luc¢ov, ktory

ukazuje na materiali ¢iaru, po ktorej bude pilovy kotu¢ vykonavat

rez. Spravne nastavenie linie dopadu laserového lica bolo

vykonané pri vyrobnom procese. Napriek tomu by sa pri pracach,

ktoré si vyzaduju presnost, malo nastavenie pred zacatim rezania

skontrolovat.

« Do zasobnika na batérie (33) vloZte batérie (obr. F) a uistite sa, Ze
je dodrzand poélovost.

Pracovny st6l nastavte do polohy, v ktorej sa ukazovatel uhla
pracovného stola (17) prekryva s bodom 0° na uhlovej stupnici
pracovného stola (16) a ukazovatel uhla sklonu hlavy (32)
(obr. E) sa prekryva s bodom 0° na uhlovej stupnici sklonu hlavy
(31) (obr. E).

Na pracovnom stole (21) upevnite primerany kisok odpadového
materidlu a vykonajte rez.

upevneny na pracovnom stole pily.

Tlacidlo spinaca lasera (34) prepnite do polohy zapnuté 1"
(oznacené).

Premietany li¢ by mal byt paralelny so zarezom po rezani.
NASTAVOVANIE LASERA

Pri nastaveni zameriavacieho laserového li¢a je zakazané pozerat|
sa priamo do luca alebo na jeho odraz na reflexnej ploche. Systém

laserového zariadenia vypinajte vzdy, ked'sa laser nepouziva.

Ak laserovy 1U¢ nie je paralelny so zdrezom po rezani:

« Odmontujte kryt laserového modulu (22) tak, Ze odskrutkujete
upevnovacie skrutky. Pod krytom laserového modulu (22) sa
nachadza laserovy modul (23) (obr. G).

pracovny st6l. Dorazova lista sltZi ako zarazka pre rezany material. @
Aretacné koliesko pracovného stola (19) uvolnite, zatlacte a

uhlov.
Nastroj na meranie uhlov prisurite k dorazovej liste (14). @

Pohyblivé rameno zastavte a odpadovy materidl nechajte fi

« Laser (35) (obr. G) v plasti laserového modulu (23) jemne otocte
vpravo alebo vlavo, az kym nedosiahnete paralelni polohu
laserového luca. Laserovy modul neotéacajte nasilu a viac ako o
niekolko stupnov.

.

Ak je potrebna prie¢na reguldcia, uvolnite skrutky na upevnenie
laserového modulu (36) a laserovy modul posunte dolava alebo
doprava, az kym neziskate paralelnt polohu laserovej linie so
zarezom po rezani.

Prach, ktory vznikne pri rezani méze stimit svetlo lasera, preto je
potrebné raz za ¢as ocistit SoSovku laserového projektora.

UVEDENIE PiLY DO PREVADZKY

Predtym, ako stlacite tlacidlo spinaca, uistite sa, ¢i je pila spravne
zlozena a nastavena v sulade s instrukciami uvedenymi v tomto
navode.

Tato pila bola navrhnuta pre pravakov.

Stlacte tlacidlo spinaca (3).

.

Pockajte, kym motor pily dosiahne svoju maximélnu rychlost
otacania.

Pritlacte packu krytu pilového kotuca (4).

Pohyblivé rameno pritiahnite smerom dole k obrdbanému
materidlu.

Uvolnite tlak na packu krytu pilového kotuca (4).

Vykonajte rez.

ZASTAVENIE PiLY

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (3) a pockajte, kym sa kotu¢ tplne
prestane otacat.

.

« Zdvihnite pohyblivé rameno pily a odsurite ho od rezaného
materialu.

Chvilkové iskrenie kefiek vo vnutri elektrického motora je beznym
javom pocas zapinania a zastavovania pily. Nie je dovolené
zastavovat pilovy kotu¢ vyvijanim bo¢ného tlaku nan.

REZANIE PiLOU

Rezany material upevnujte tak, aby neprekazal pri praci s pilou.
Predtym, ako pilu zapnete, presurite jej hlavu do dolnej polohy,
aby ste sa uistili, Ze hlava pily a kryt pilového kotica maju Gplnu
volnost pohybu. Uistite sa, ¢i kryt pilového kotuca pri svojom
pohybe dosahuje krajnu polohu.

Skor, ako zaénete rezat, uistite sa, ¢i je aretacné koliesko pracovného
stola (19) ako aj areta¢na packa hlavy (13) pily dokladne utiahnuté.

.

Pilu pripojte do siete.

Uistite sa, Zze napadjaci kabel je v bezpecnej vzdialenosti od
pilového kotui¢a a podstavca zariadenia.

Materidl umiestnite na pracovnom stole a uistite sa, Ze je dokladne
upevneny, aby sa nemohol pocas rezania pohnut.

.

Hlavu pily presurite do krajnej zadnej polohy a vodiacu listu (11)
zablokujte areta¢nym kolieskom vodiacej listy (12).

Odblokujte hlavu a kryt pilového kotuca.

Stlacte aretacné tlacidlo spinaca a spinacom uvedte pilu do chodu
(pockajte, kym pilovy kotuc¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost
otacania).

Pomaly spustajte hlavu pily.

Zacnite rezat pri su¢asnom vyvijani primeranej sily na hlavu pily.

.

Nedostato¢né utiahnutie aretaénych koliesok moéze sposobit
necakany presun pilového kotti¢a na hornti plochu materialu, ¢o
pre obsluhujticu osobu predstavuje hrozbu nebezpeéného tderu
kuskom materialu.

REZANIE S PRESUVANIM POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY)
PiLY

Prestvanie pohyblivého ramena pily umoznuje pohyb pilového
kotuca dopredu a dozadu a zérover umoznuje rezat Sirsie kusky
materidlu.

« Pohyblivé rameno nastavte do hornej polohy.
« Uvolnite aretacné koliesko vodiacej listy (11).

« Skor, ako zapnete pilu, pritiahnite pohyblivé rameno k sebe a
pridrzte ho v hornej polohe.
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Stlacte tlacidlo spinaca (3) a spustite pilu.

Pockajte, kym pilovy kotti¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost.
Odblokujte kryt pilového kotuca stlacenim péky krytu pilového
kotuca (4).

Pohyblivé rameno spustite dole a zacnite rezat.

Pocas rezania prestvajte pohyblivé rameno dozadu (od seba).

Po prepileni materialu uvolhite tlak na tlacidlo spinaca, pockajte,
kym sa pilovy kotu¢ prestane otacat a az potom zdvihnite,
pohyblivé rameno do hornej polohy.

V ziadnom pripade nie je dovolené vykonavat rez tak, ze hlavu
pily prestvate smerom k sebe. Pilovy kot by sa mohol ne¢akane
dostat hore na rezany material, ¢o pre obsluhujucu osobu
predstavuje hrozbu nebezpeéného odrazu.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vytiahnite konektor
napéjacieho kabla zo sietovej zasuvky.

CISTENIE

Po ukonceni prace starostlivo odstrénte vietky zvySky materialu,
piliny a prach z podlozky pracovného stola ako aj z okolia pilového
kotuca a jeho krytu.

Uistite sa, ¢i su vetracie otvory plasta motora priechodné, a
nenachadzaju sa v nich piliny alebo prach.

Vodiace listy ocistite a naneste na ne tenkd vrstvu pevného
maziva.

Udrziavajte v istote vietky rukovéte a ovladacie kolieska.

Kefkou ocistite So3ovku laserového projektora.

VYMENA PiLOVEHO KOTUCA

Pritlacte packu krytu pilového kotuca (4).

Zdvihnite kryt pilového kotuca (6) a odskrutkujte skrutku na
upevnenie centralnej platne (37) (obr. H).

Centralnu platriu (38) odsurite dolava tak, aby ste zarucili pristup k
skrutke upeviujucej pilovy kotuc.

Stlacte aretacné tlacidlo vretena (5) a pilovy kotuc otécajte, az kym
ho nezablokujete.

Pomocou 3pecialneho kltu¢a (je stcastou prislusenstva) uvolnite a®
odskrutkujte skrutku upeviujicu pilovy kotuc.

Zlozte vonkajsiu podlozku a vyberte pilovy kottc (davajte pritom
pozor na redukény krazok, ak sa tam nachadza).

Odstrante vietky necistoty z vretena a podloziek upevnujucich
pilovy kotu¢.

Novy pilovy kotu¢ zalozte vykondvanim uvedenych cinnosti v
opac¢nom poradi.

Po skonceni sa uistite, ¢i boli vietky kluce a regula¢né nastroje
odstranené a ¢i su vsetky skrutky, ovladacie kolieska a zavity
dokladne utiahnuté.

Skrutka zaistujuca pilovy kotu¢ ma lavy zdvit. Pri kontakte
s pilovym koti¢om budte mimoriadne opatrni. Pouzivajte
ochranné rukavice na ochranu rik pred dotykom ostrych zubov
pilového kotuca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvomi 1,5V batériami typu AAA.

« Otvorte kryt zasobnika na batérie (33) (obr. F).

« Vyberte opotrebované batérie.

« Zalozte nové batérie a uistite sa, ¢i je spravne dodrzana pélovost.
« Zalozte kryt zésobnika na batérie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora okamzite vymeiite. Vzdy sa sicasne vymienaju obidve
kefky.

« Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (7).

« Vyberte opotrebované kefky.

« Pomocou stlaceného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

« Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasundt na
drziaky).
« Zalozte kryty uhlikovych kefiek (7).

Po dokonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte elektrické
zariadenie do pohybu naprazdno a pockajte 1-2 min, kym
sa uhlikové kefky prispésobia komutatoru motora. Vymenu
uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe a
pouzivajte len originélne suciastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Pokosova pila
Parameter Hodnota

Napajacie napéatie 230V AC
Frekvencia napajania 50Hz
Nomindlny vykon 1400W
Rychlost otacania vretena pri 5000 min™'
volnobehu
Rozsah rezania pod uhlom +45°
Rozsah pokosového rezania 0°-45°
Vonkajsi priemer pilového kotuéa 185 mm
Priemer otvoru pilového kotuca 16 mm
Rozmery[0°x0° 50x210 mm
rezanéhol45°x0° 50x 150 mm
materidlu  rez|45°x 45° 35x150 mm
pod uhlom /[0°x45° 35x210mm
pokosovy rez
Dizka vodiacej listy 135 mm
Laserova trieda 2
Vykon lasera < TmwW
VInové di?ka lasera A=650 nm
Ochranné trieda Il
Hmotnost 11kg
Rok vyroby 2020

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH
Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a neistota merania K, si uvedené v
nasledujucej ¢asti navodu podla normy EN 61029-2-9 .

Hodnoty vibrécii a, a neistota merania K boli oznacené v stlade s
normou EN 61029, ako je uvedené v nasledujlicej ¢asti.

Hladina vibracii uvedend nizsie v tomto navode bola namerana
meracim postupom 3pecifikovanym normou EN 61029 a mozno ju
pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit
na predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického néradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné prace
alebo s inymi pracovnymi néstrojmi, a tiez, ak nie je dostato¢ne
udrziavané, hladina vibracii sa méze zmenit. Vy3sie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celého obdobia
préce.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do Gvahy
obdobia, kedy je elektrické naradie vypnuté alebo kedy je zapnuté,
ale nepouziva sa na pracu. Takto mdze byt celkova expozicia
vibracidm znacne nizsia. Treba zaviest dodato¢né bezpecnostné
opatrenia na ochranu obsluhujicej osoby pred nasledkami
vibracii ako: udrzba elektrického naradia a pracovnych nastrojov,
zabezpecenie primeranej teploty ruk, spravna organizacia prace.
Hladina akustického tlaku: Lp, = 91,9 dB(A) K =3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibrécii: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym prudom sa nesmu likvidovat
spoloéne s domécim odpadom, ale maju byt odovzdané
na recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o recyklacii
poskytne predajca  vyrobku alebo miestne  organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
Iitky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Prévo na zmenu vyhradené.

Grupa Topex Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, e vietky autorské préva k obsahu tohto
névodu (dalej iba:,Navod"), v rmci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom,
obrézkom a k jeho 3trukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane
podla zékona zo dia 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych prévach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov
Polskej republiky) 2006 ¢ 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovévanie,
publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych asti na komeréné Gcely,
bez pisomného suhlasu spoloénosti Grupa Topex, st prisne zakdzané a mézu mat za nasledok
obtianskopravne a trestnopravne désledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZAJERALNA ZAGA
59G800

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ORODJA JE TREBA POZORNO
PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

VARNOSTNA NAVODILA:
Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezilnih plos¢.
Zamenjajte vlozek mize, ko se obrabi.

Uporabljajte samo rezilne plosce, ki jih priporoca proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte rezilnih plos¢, izdelanih iz hitroreznega jekla.
Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva, kot so:

protihrupni nau$niki za zmanjsanje moznosti izgube sluha,

zascita za odi,

zascito dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
Skodljivega prahu,

rokavice za oskrbo rezilnih plos¢ (rezilne plosce je treba vedno,
ce je to mozno, prijemati za odprtino) ali drugih hrapavih
materialov.

Med Zaganjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje
Zaganja.

VARNO DELO:

Pred priklopom Zage je treba vedno preveriti napajalni kabel, v
primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v pooblas¢eni
servisni delavnici.

Pred priklopom Zage na omrezje se je vedno treba prepricati, da
je omrezna napetost skladna z napetostjo, podano na oznacni
tablici naprave.

Ne dovolite tretjim osebam, zlasti otrokom, da se dotikajo naprave
ali elektri¢nega kabla in onemogoite jim dostop do delovnega
mesta.

Izbrati je treba rezanemu materialu primerno rezilno plos¢o.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki jih
proizvajalec ne priporoca.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zai¢ite, ali ¢e je zablokirana.

Treba se je prepricati, da je krak trdno pritrjen med zajeralnim
rezom.

Tla v blizini stroja morajo biti dobro vzdrzevana in brez prosto
lezecih materialov, kot so okruscki in drugi odpadki.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev, lokalno in splosno.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

Uporabljati je treba samo ostre rezalne plosce, upostevati je treba
maksimalno hitrost, ki je oznacena na rezilni plos¢i.

.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni distan¢niki in obroci
vretena ustrezno uporabljeni, skladno s priporocili proizvajalca.
Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z
drugim tipom laserja. Popravila mora opraviti proizvajalec laserja
ali pooblasceni predstavnik.

Pred pricetkom dela se je treba prepricati, da je stroj pritrjen na
mizo.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji elektricnega orodja je 2.razreda, z

maksimalno mocjo < 1 mW, pri valovni dolZini Zar¢enja 650 nm. Ta
naprava ni nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno
v smer vira zar¢enja (nevarnost kratkotrajne slepote).

.

OPOZORILO.Gledanje neposredno v Zzarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

.

Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporocili
proizvajalca.

Zavestno ali nezavestno usmerjanje laserskega snopa proti
ljudem, zivalim ali drugim objektom kot proti delovnemu
materialu ni dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega zarka z o¢mi drugih oseb
dlje kotza 0,25s.

Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima
odbojnih povrsin. Svetle¢a jeklena plocevina ni primerna za
uporabo laserskega Zarka, ker bi lahko prislo do nevarnega odboja
svetlobe v smeri uporabnika, drugih oseb in Zivali.

.

.

Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
Vsa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTEV LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Moé: < 1 mW
EN 60825-1:2014

POZOR: Nap je jenadeluv josti pi
kljub uporabi varno konstrukcije, varovalnih
d: in dodatnih zas¢itnih d: vedno ob: ganj
poskodb med delom.

T
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1. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!

2. Uporabljajte osebna zaicitna sredstva (zas¢itna ocala,

protihrupni nausdniki)

Pred pri¢etkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

Varujte pred dezjem

Drugi razred zaicite

Lasersko zar¢enje. Ne glejte v laserski zarek

Negwpw

Druge regulacije kot te, omenjene v teh navodilih, lahko
povzrocijo izpostavljenost na lasersko zarcenje in so zato lahko
nevarne!
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ZGRADBA IN UPORABA

Zajeralna zaga je naprava, opremljena s podstavkom z moznostjo
spremembe kota rezilne glave, ki je zamontirana nanj. Glavo zajeralne
Zage je mogoce, odvisno od konstrukcije, nagniti pod kotom oziroma
potegniti naprej za povecanje funkcionalnosti in dolzine reza.

Zajeralna Zaga je namenjena za Zaganje kosov lesa, ki se prilegajo
velikosti orodja. Uporaba orodja za zaganje drv za kurjavo ni dovoljena.
Zago je treba uporabljati izkljuéno v skladu z njenim namenom.
Poskus uporabe Zage v druge namene, kot so podani, bo ocenjen kot
neustrezna uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi
rezilnimi plos¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega karbida.
Zajeralna Zaga je naprava za uporabo tako pri delavniskih mizarskih
delih kot pri tesarskih konstrukcijah.

Uporaba elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena!

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pric¢ujocih navodil.
1. Transportni rocaj
Drzalo ro¢aja
Vklopno stikalo
Vzvod zascite rezilne plosce
Tipka blokade vretena
Zascita rezilne plosce
Pokrov oglene $¢etke
Svornik blokade glave
Omejevalnik globine reza
. Vijak omejevalnika globine rezanja
. Preklopnik blokade vodila
. Vodilo
. Vzvod blokade glave
. Oporna letev
. Montazna odprtina
. Kotna skala delovne mize
. Prikazovalnik kota delovne mize
. Vzvod avtomatske nastavitve
. Gumb blokade delovne mize
. Vlozek mize
. Delovna miza
. Zascita laserskega modula
. Laserski modul
. Stalna zascita
. Prikljucek za odvajanje prahu
. Vreca za prah
. Pritrdilni vzvod navpi¢ne spone
. Krak navpi¢ne spone
. Vzvod blokade kraka navpicne spone
. Vzvod za pri¢vrstitev materiala
. Kotna skala nagiba glave
. Kazalec kota nagiba glave
. Prostor za baterijo
. Vklopna tipka za laser
. Laser
. Pritrdilni vijaki laserskega modula
. Pritrdilni vijak osrednje plosce
. Centralna plosca
. Regulacijski vijak kota 0°
. Regulacijski vijak kota 45°

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

‘ POZOR
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@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Vrecazaprah -1 kos

2. Specialni klju¢ -1 kos

3. Navpi¢na spona -1 kos
PRIPRAVA NA UPORABO

Pred pricetkom kakrsnih koli regulacijskih ali montaznih

dejavnosti na zajeralni Zagi se je treba prepricati, da je ta

izklopljena iz napajalnega omrezja.

PRENOS ZAJERALNE ZAGE

« Priprenosu zage se je treba prepricati, da je glava Zage zavarovana
v skrajnem spodnjem polozaju.

« Preverite, ali so gumb za blokado delovne mize, vzvod blokade
glave in drugi varovalni elementi trdno priviti.

MONTIRANJE ZAJERALNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporoca se trdna pritrditev Zage na delavno mizo ali stojalo z
uporabo za to namenjenih montaznih odprtin (15) v podstavku
Zage, kar zagotavlja varno delovanje Zzage in odpravlja tveganje
premikanja orodja med delom. Te odprtine omogocajo uporabo
vijakov s Sestkotno glavo ali imbus vijakov s premerom 8 mm.

Med montazo Zage na povriino delavniske mize se je treba

prepricati, da:

« je povriina delavniske mize ravna in Cista.

« So vijaki priviti enakomerno in ne s prekomerno silo (pritrdilne
vijake je treba priviti tako, da ne pride do prenapetja ali
deformacije podstavka). V primeru prenapetja obstaja nevarnost
poka postavka.

ODVAJANJE PRAHU

Da bi se izognili nabiranju prahu in zagotovili maksimalno
ucinkovitost dela je mogoce zago priklopiti na industrijski sesalec, z
uporabo prikljucka za odvajanje prahu (25). Alternativno je mogoce
zbiranje prahu v vre¢o za prah (prilozena) po njeni pritrditvi na
nastavek za odvajanje prahu. Montaza se izvede, tako da stisnete
vzmetni gumb in nataknete vreco za prah (26) na nastavek za
odvajanje prahu (25) (slika A). Za izpraznitev vrecke za prah je
treba stisniti vzmetni gumb vrece za praha, jo sneti z nastavka za
odvajanje prahu in odpreti zadrgo, kar omogoca popoln dostop do
notranjosti vrecke.

Za optimalno odvajanje prahu je treba vrecko izprazniti, ko je

napolnjena na 2/3 svoje kapacitete.

DELO S KRAKOM (GLAVO)

Krak ima 2 polozaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev kraka iz

zablokiranega spodnjega polozaja je treba:

« Pritisnite krak in ga drzite pritisnjenega navzdol.

« lzvlecite svornik blokade glave (8).

« Pridrzite krak, ¢e se ta dviga v svoj gornji polozaj.

Za blokiranje kraka v njegovem spodnjem polozaju je treba:

« Pritisniti in drzatii vzvod zascite rezilne plosce (4).

« Potisnite navzdol, dokler se krak ne nahaja v spodnjem poloZaju.

« Krak zablokirajte v tem polozaju s pritiskom svornika blokade
glave (8).

NAVPICNA SPONA

Navpi¢na spona (slika B) je mogoce namontirati na podstavek

zage na obeh straneh delovne mize in ga je mogoce popolnoma

prilagoditi na velikost rezanega materiala. Brez uporabe navpi¢ne

spone ni dovoljeno delati z zago.

« Sprostite vzvod za pritrditev navpi¢ne spone (27) na podstavek na
strani, na kateri bo montirana navpi¢na spona.

« Namestite navpi¢no spono, tako da jo vstavitev odprtino v
podstavku zage, in privijte vzvod za pritrditev navpi¢ne spone
(27) na podstavek zage.
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Po prilagoditvi polozaja kraka navpi¢ne spone (28) na obdelovani
material je treba priviti vzvod blokade kraka navpi¢ne spone (29).

Privijte ro¢ko blokade materiala (30) tako, da se obdelovani
material stisne k delovni mizi (21).

Preverite, da je material stabilno namescen.
UPORABA /NASTAVITVE

Pred pri¢etkom vsakrinih regulacijskih dejavnosti na zagi se je
treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja. Da bi
zagotovili varno, natanéno in u¢inkovito delovanje zage, je treba
vse regulacijske postopke opraviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se je
treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati se je treba,
da so vsi spojni navojni elementi ustrezno priviti.

Pri opravljanju regulacij je treba preveriti, ¢e vsi zunanji elementi
pravilno delujejo in so v dobrem stanju. Vsak obrabljen ali
poskodovan del mora pred pricetkom del z Zago zamenjati
kvalificirana oseba.

VKLOP

Napetost omreZja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani
na oznacni tablici zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna ploiéa
: d

' od za obdel. pr id materiala.

Vklop

« Pritisnite in drzite vklopno stikalo (3).

1zklop

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (3).

UPORABA OMEJEVALNIKA GLOBINE REZA

Omejevalnik globine reza je mogoce uporabiti v primeru potrebe
po izvedbi utora v materialu. To se izvede s povrsinskim vrezom

obdelovanega materiala, ko plos¢a ne deluje v najvecji mozni
globini.

Zablokirajte vzvod blokade glave (13).

Sprostite preklopnik blokade vodila (11) in pomaknite glavo nazaj.
Privijte preklopnik blokade vodila (11).

Omejevalnik globine reza (9) obrnite v polozaj dela z omejeno
globino reza (slika C).

Krak pomaknite navzdol in ga drzite v tem polozaju, oprtega na
omejevalnik globine reza.

Obracajte (v levo ali desno) vijak omejevalnika globine reza (10)
(slika C), dokler ne dosezete Zelene globine rezilne plosce.
Sprostite preklopnik blokade vodila (11).

Izvedite nacrtovani vrez na zeleno globino.

Za vrnitev v rez na polno globino je treba omejevalnik globine
reza (9) obrniti v polozaj, v katerem se po spustu kraka navzdol
vijak omejevalnika globine reza (10) ne stika z omejevalnikom
globine reza (9).

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM

Obracajo¢a se krak omogoca rezanje materiala pod poljubnim
kotom v obmo¢ju od navpi¢nega polozaja do 45° v levo ali desno.

Izvlecite svornik blokade glave (8), tako da se krak pocasi dvigne
v zgornji polozaj.
Sprostite vzvod blokade delovne mize (19).

Pritisnite in drZite vzvod avtomatske nastavitve (18) in obrnite
krak v levo ali desno, doker se na prikazovalniku kota na kotni skali
delovne mize (16) ne pokaze Zelena vrednost.

Zablokirajte s privitjem vzvoda blokade delovne mize (19).

Kotna skala delovne mize (16) ima vrsto oznacenih polozajev, v
katerih je mogoce prednastaviti polozaj obracajocega se kraka. To
je mogoce storiti le, ko med obrac¢anjem kraka vzvod avtomatske
nastavitve (18) ni v stisnjenem poloZaju in ga je mogoce zablokirati
v teh tovarnisko priporocenih polozajih. To so najbolj uporabljeni
koti reza (15°, 22,5 30° 45° v levo / desno). Poljubni kot je mogoce
natan¢no nastaviti z uporabo kotne skale delovne mize (16) z
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oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je skala dovolj natan¢na
za vecino del, se priporoca nastavitev kota s pomocjo kotomera ali
drugega pribora za merjenje kotov.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE
REZILNE PLOSCE GLEDE NA DELOVNO MIZO

Sprostite vzvod blokade glave (13).

Glavo nastavite v polozaj 0° (pravokotno glede na delovno mizo)
in privijte vzvod blokade glave (13).

Sprostite vzvod blokade delovne mize (19), pritisnite in drzite
vzvod avtomatske nastavitve (18).

Delovno mizo nastavite v polozaj 0° sprostite vzvod avtomatske
namestitve in privijte vzvod blokade delovne mize (19).

Pritisnite vzvod zaicite rezilne plosce (4) in spustite glavo Zage v
skrajni spodnji polozaj.

.

Preverite (s pomo¢jo pripomocka) pravokotnost nastavitve rezilne
plosce glede na delovno mizo.

Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilni
pripomocek ne dotika zoba rezilne plosce, saj je zaradi debeline
prevleke iz volframovega karbida meritev lahko neto¢na.

Ce izmerjeni kot ne znasa 90°, je nujna regulacija, ki se opravi na
naslednji nacin:

Sprostite varovalno matico in obracajte regulacijski vijak kota 0°
(39) (slika D) v desno ali levo za povecanje ali zmanjsanje kot
nagiba rezilne plosce.

Po nastavitvi pravokotnega polozaja rezilne plos¢e glede na
delovno mizo je treba pustiti, da se glava vrne v gornji polozaj.
Ob drzanju regulacijskega vijaka na kotu 0° (39) privijte varovalno
matico.

Glavo spustite navzdol in ponovno preverite, ali nastavljeni
kot ustreza prikazu na kotni skali nagiba glave (31), po potrebi
opravite regulacijo polozaja prikazovalnika kota nagiba glave (32)
(slika E).

Podobno regulacijo je treba izvesti za kot 45° nagiba glave za
zajeralno rezanje s pomocjo regulacijskega vijaka za kot 45° (40)
(slika D).

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE
REZILNE PLOSCE GLEDE NA OPORNO LETEV

Ta postopek je treba opraviti vedno v primeru, ko je bila oporna
letev sneta ali zamenjana. To regulacijo je mogoce opraviti Sele
po pravokotni nastavitvi rezilne plos¢e glede na delovno mizo.
Oporna letev sluzi kot omejevalnik za obdelovani material.

« Sprostite vzvod blokade delovne mize (19), pritisnite in drzite
vzvod avtomatske namestitve (18) in nastavite delovno mizo v
polozaj 0°.

« Spustite glavo zage v skrajni spodnji polozaj.

« Krezalni plosc¢i priloZite kotomer ali drug pripomocek za merjenje
kotov.

« Pripomocek za merjenje kotov primaknite k oporni letvi (14).

« Izmera mora znasati 90°.

V primeru potrebe po regulaciji je treba:
« Sprostiti pritrdilne vijake oporne letve (14) na podlago.

« Polozaj oporne letve (14) nastavite tako, da je pravokotna na
rezalno plosco.

« Privijte pritrdilne vijake oporne letve.

NASTAVITEV KRAKA (GLAVE) ZA ZAJERALNO REZANJE

Krak je lahko nagnjen pod poljubnim kotom v obmocju 0° do 45° -
za zajeralno rezanje (slika E).

Izvlecite svornik blokade glave (8), da sprostite krak in omogocite,
da se krak pocasi dvigne v zgornji polozaj.

Sprostite vzvod blokade glave (13).

Nagnite krak v levo pod Zelenim kotom, ki ga je mogoce od¢itati
na kotni skali nagiba glave (31) s pomoc¢jo prikazovalnika kota
nagiba glave (32) (slika E).

Privijte vzvod blokade glave (13).

.
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V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (na obeh ravneh,
navpicni in vodoravni) za kombinirano rezanje, je treba najprej
nastaviti kot zajeralnega rezanja.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA

Laserska naprava oddaja laserski zarek, ki prikazuje ¢rto na materialu,
po kateri bo potekalo rezanje z rezilno plos¢o. Ustrezna nastavitev
linije padanja laserskega Zarka je bila opravljena med procesom
izdelave. Vendar pa je treba pri preciznih delih pred pricetkom del
preveriti nastavitev.

« Namestite baterijo v prostor za baterijo (33) (slika F) in poskrbite,
da je ohranjena pravilna polarizacija.

Delovno mizo nastavite v poloZaj, pri katerem se prikazovalnik
kota delovne mize (17) pokriva s tocko 0° na kotni skali delovne
mize (16), prikazovalnik kota nagiba glave (32) (slika E) pa se
pokriva s tocko 0° na kotni skali nagiba glave (31) (slika E).

Na delovno mizo (21) pritrdite ustrezen kos odpadnega materiala
in opravite rez.

Spustite krak in pustite odpadni material pritrjen na delovni mizi
Zage.

Nastavite vklopno tipko laserja (34) v polozaj vklopa,l” (oznaceno).
« Oddajani svetlobni zarek se mora prilegati sledi reza.
REGULACIJA LASERJA

Pri nastavitvi vodilnega laserskega Zarka ni dovoljeno gledati
neposredno v Zarek ali na njegovo odbitje z zrcalne povrsine.
Lasersko napravo je treba ugasniti, e se laser ne uporablja.

Ce se laserski zarek ne prilega rezu, je treba po rezanju:

« Snetizas(ito laserskega modula (22) z odvitjem pritrdilnih vijakov.
Pod zas¢ito laserskega modula (22) se nahaja laserski modul (23)
(slika G).

Laser (35) (slika G) v ohisju laserskega modula (23) je treba
narahlo obracativ levo ali desno, dokler se ne doseze vzporednega
polozaja laserskega snopa. Laserskega modula ni dovoljeno
obracati na silo in vec kot za nekaj stopinj.

« V primeru potrebe po pre¢ni regulaciji je treba sprostiti vijake
laserskega modula (36) in premakniti laserski modul v levo ali
desno, dokler ni dosezena vzporednost laserske linije z rezom po
rezanju.

Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato jeA

treba od casa do casa ocistiti leco laserskega projektorja.

ZAGON ZAGE

Pred pritiskom vklopne tipke se je treba prepricati, da je bila Zaga

pravilno zmontirana in nastavljena v skladu z nasveti, podanimi v,

pricujocih navodilih.

Opisana zaga je izdelana za desnicarje.

« Pritisnite vklopno stikalo (3).

« Pocakajte, da motor zage doseze polno vrtilno hitrost.

« Pritisnite vzvod zascite rezilne plosce (4).

« Spustite krak k obdelovanemu materialu.

« Sprostite pritisk na zasciti rezilne plosce (4).

« Opravite rez.

ZAUSTAVITEV ZAGE

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalo (3) in pocakajte, da se rezilna
plo$ca popolnoma ustavi.

« Dvignite krak zage, da jo odmaknete od obdelovanega materiala.

Trenutno iskrenje $¢etk v notranjosti elektricnega motorja je

normalno med zagonom in ustavljanjem Zage. Rezilne plos¢e ni
dovoljeno ustaviti z vrsenjem bo¢nega pritiska nanjo.

REZANJE Z ZAGO

Obdelovani material je treba tako pritrditi, da ne ovira uporabe
Zage. Pred vklopom Zage je treba njeno glavo premakniti v
spodnji polozaj, da bi se prepricali, da imata glava Zage in zascita
rezilne plosce polno svobodo gibanja. Prepricajte se, da zascita
rezilne plosce v svojem gibanju pride do skrajnega polozaja.

Pred zacetkom reza se je treba prepricati, da sta preklopnik blokade
delovne mize (19) in vzvod blokade glave (13) trdno privita.

Zago priklopite na omrezje.

Prepricajte se, da je napajalni kabel stran od rezilne plosce in
podstavka naprave.

Material namestite na delovno mizo in se prepricajte, da je trdno
pritrjen, da se med rezanjem ne more premikati.

Glavo Zage pomaknite v skrajni zadnji polozaj in zablokirajte
vodilo (12) s preklopnikom blokade vodila (11).

Odblokirajte glavo in zascito rezilne plosce.

Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala in z vklopnim stikalom
pozenite zago (pocakajte, da rezilna plosca Zage doseze svojo
maksimalno vrtilno hitrost).

« Pocasi spuscajte glavo zage.

Pri¢nite z rezanjem, in sicer z vrsenjem zmernega pritiska na glavo.

.

.

.

Nezadostno privitje preklopnikov blokad lahko povzroci
nepri¢akovano premikanje rezilne plos¢e na zgornji povrsini
materiala, kar lahko povzro¢i nevaren udarec materiala v
operaterja.

REZANJE S PREMIKANJEM KRAKA (GLAVE) ZAGE

Premikanje kraka Zage omogoca gibanje rezilne plosce naprej in
nazaj, kar omogoca rezanje sirsih kosov materiala.

« Nastavite krak v zgornji polozaj.

Sprostite preklopnik blokade vodila (11).

Pred priklopom Zage potegnite krak k sebi, drzite ga v zgornjem
polozaju.
Pritisnite tipko vklopnega stikala (3) za zagon Zage.

.

.

Pocakajte, da rezilna plo3¢a doseze svojo maksimalno hitrost.

.

Odblokirajte zaicito rezilne plosce s pritiskom na vzvod zascite
rezilne plosce (4).

.

Spustite krak in zacnite z rezanjem.
Med rezanjem pomaknite krak nazaj (od sebe).

« Po prerezu materiala sprostite pritisk na vklopnem stikalu in
pocakajte, da se rezilna plosca ustavi, preden dvignete krak v
zgornji polozaj.

.

Nikoli ni dovoljeno opravljati rezanja s pomikanjem glave
zage k sebi. Rezilna plosca se lahko nepri¢akovano povzpne na
obdelovani material, kar lahko povzro¢i pojav odbitja materiala.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrinimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

CISCENJE

Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala,
ostruscke in prah z vlozka na delovni mizi in obmocja okrog
rezilne plosce in njene zascite.

Prepricajte se, da so prezracevalne reze na ohisju motorja
prepustne in da v njih ni ostrusckov ali prahu.

Ocistite vodilo in ga prekrijte s tenko plastjo trajnega maziva.
Skrbite, da bodo vsi rocaji in preklopniki v ¢istem stanju.

.

S ¢opic¢em ocistite leco laserskega projektorja.
MENJAVA REZILNE PLOSCE
Pritisnite vzvod zas(ite rezilne plosce (4).

.

.

Dvignite zas¢ito rezilne plos¢e (6) in odvijte vijak pritrditve
osrednje plosce (37) (slika H).

Odmaknite centralno plos¢o (38) v levo tako, da omogocite
dostop do pritrdilnega vijaka rezilne plosce.

Pritisnite tipko blokade vretena (5) in obracajte rezilno plosco,
dokler se ne zablokira.

S specialnim klju¢em (prilozenim) sprostite in odvijte pritrdilni
vijak rezilne plosce.

Snemite zunanjo matico in odstranite rezilno plos¢o (pazite na
redukcijski obro¢, ¢e odstopa).
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Odstranite vso umazanijo z vretena in pritrdilnih podlozk rezilne
plosce.

Namestite novo rezilno plos¢o in opravite opisane dejavnosti v
obratnem vrstnem redu.

Po zakljucku se je treba prepricati, da so odstranjeni vsi kljuci in
regulacijska orodja in da so vsi vijaki, gumbi in matice trdno priviti.

Varovalni vijak rezilne plosce ima levi navoj. Pri drzanju rezilne
plosce je treba biti Se posebej previden. Uporabljati je treba
zascitne rokavice, da se zas(itijo roke pred stikom z ostrimi zobmi
rezilne plosce.

MENJAVA BATERIJE V LASERSKEM MODULU

Laserski modul napajata dve bateriji 1,5V tipa AAA.
« Snemite pokrov prostora za baterijo (33) (slika F).

« lzvlecite izrabljeno baterijo.
« VloZite novo baterijo, prepritajte se, da je baterija pravilno
polarizirana.
« Namestite pokrov prostora za baterijo.
MENJAVA OGLENIH SCETK
@ Izrabljene (krajée od 5 mm), zazgane ali pocene oglene itetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh Scetk.
« Odvijte pokrov oglenih $¢etk (7).
« lzvlecite izrabljene 3¢etke.
« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.
« Vlozite nove oglene $¢etke (3¢etke se morajo prosto pomakniti do
drzal $cetk).
« Namestite pokrov oglenih $cetk (7).
Po menjavi oglenih $cetk je treba zagnati elektri¢no orodje brez
obremenitve in malo pocakati 1-2 min., da se oglene 3$cetke
prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih
Scetk je treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja

originalne dele.
Vse napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Zajeralna zaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivha mo¢ 1400W
Vrtilna  hitrost  vretena brez 5000 min!
obremenitve
Obmogje kotnega rezanja +45°
Obmocje zajeralnega rezanja 0°-45°
Zunanji premer rezilne plosée 185 mm
Premer odprtine rezalne plos¢e 16 mm
Mere rezanega|0° x 0° 50x210 mm
materialal45°x0° 50x 150 mm
pod kotom /|45°x45° 35x 150 mm
zajeralno 0°x45° 35x210mm
DolZina vodila 135 mm
Razred laserja 2
Moc laserja <TmW
Valovna dolzina laserja A=650 nm
Razred zaicite I
Teza 11 kg
Leto izdelave 2020

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
@ Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvo¢nega
pritiska Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in netocnost meritve K, so
navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 61029-2-9 .

Stopnja vibracij a, in netocnost meritve K so doloceni v skladu s
standardom EN 61029, navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu
s postopkom meritve, navedenim v standardu EN 61029, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce
tudi za predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ¢e se
elektri¢no orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji in tudi, ¢e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki
so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije tekom
celotnega delovnega obdobja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma je vklju¢eno,
vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je
skupna izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje
uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne
ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektri¢cnega orodja in delovnega pribora,
poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati
delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 91,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, < 2,5 m/s* K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. lzrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavija potencialno nevarnost za
okolje in zdravje fjud

“Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila), med drugim v zvezi z besedili, shemai, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zasite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko

privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

TRAUKIAMASIS SKERSAVIMO
PJUKLAS

59G800

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS |RANKIU |DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUL.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

ATSARGUMO PRIEMONES:
Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Pakeiskite susidéveéjusia stalo jpjovos plokstele.

.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus, EN 847-1 normg
atitinkancius pjovimo diskus.

Nenaudokite greitapjovio plieno HSS disky.

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

klausos apsaugos priemones, siekdami sumazinti apkurtimo
rizika;

akiy apsaugos priemones;

kvépavimo taky apsaugos priemones, siekdami sumazinti rizikg
ikvépti kenksmingy dulkiy;

.

apsaugines pirstines, aptarnaudami pjovimo diska (esant
galimybei pjovimo diskus laikykite uz vidinés angos) bei kitas
siurk$¢ias medziagas.
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Pjaudami medieng prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.

DARBO SAUGA:

Kiekvieng karta, pries jjungdami skersavimo pjakla, patikrinkite
jo elektros laida, jeigu pastebéjote pazeidima, kreipkités j jgaliotg
remonto dirbtuve, kurioje pazeistg laidg pakeis nauju.

Pries jjungdami pjukla j elektros tinklo lizda, visada patikrinkite
ar elektros tinklo jtampa atitinka jtampg, nurodyty jrenginio
nominaliy duomeny lenteléje.

Neleiskite pasaliniams asmenims, o ypac vaikams liesti jrenginio
bei jo elektros laido taip pat neleiskite jiems bati darbo vietoje.
Pjaunamai medZiagai (pagal rasj) parinkite tinkama pjovimo
diska.

Su  skersavimo  pjiklu
nerekomenduojamy medziagy.

nepjaukite  kity,  gamintojo
Nedirbkite su skersavimo pjuklu be apsauginio gaubto arba jeigu
gaubtas yra uzblokuotas.

Pries pjaudami skersai jsitikinkite, kad atrama yra gerai pritvirtinta.
Grindys aplink jrenginj turi bati stabilios, varios, ant jy negali
meétytis drozlés ir kitos atliekos.

Uztikrinkite gera visos patalpos arba konkrecios darbo vietos
apsvietima.

Su jrenginiu dirbantis asmuo turi bati atitinkamai apmokytas
naudotis jrenginiu ir jj aptarnauti.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus, atkreipkite démesj |
didziausig greitj, nurodyta ant pjovimo disko.

Isitikinkite, kad naudojamos atstumo nustatymo detalés ir suklio
Ziedai yra sumontuoti taip, kaip rekomenduoja gamintojas.

Jeigu skersavimo pjaklas turi jmontuotg lazerinj jtaisa, negalima
keisti jo kito tipo lazeriniu jtaisu. Remonto darbus gali atlikti
lazerinio jtaiso gamintojas arba autorizuotos remonto dirbtuvés
atstovas.

Pries pradédami dirbti jsitikinkite, kad jrenginys gerai pritvirtintas
prie stalo.

SAUGAUS DARBO SU LAZERINIU |TAISU TAISYKLES

|renginio konstrukcijoje jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys, ku-
rio didZiausia galia esant 650 nm spinduliui yra <1mW. Sis jrenginys
nekenkia regéjimui, taciau tiesiogiai ziaréti j spindulio projekcijos
zona negalima (laikino apakinimo pavojus).

ISPEJIMAS: Neziarekite j tiesioginj lazerio spindulj. Tai pavojinga.
Laikykités isvardinty saugumo taisykliy.

Lazerinj jrenginj naudokite taip, kaip rekomenduoja gamintojas.
Niekada samoningai ar nesgmoningai nekreipkite tiesioginio
lazerio spindulio j Zmones, gyvinus arba kitus objektus, i$skyrus
apdorojama medziaga.

Venkite, atsitiktinai, | pasaliniy asmeny ar gyvany akis nukreipta
tiesioginij lazerio spindulj laikyti ilgiau nei 0,25 s., pavyzdZiui, nuo
blizgaus pavirSiaus atsispindintj lazerio spindulj jo nustatymo
metu.

Visada patikrinkite ar medziagoje, | kurig nukreiptas lazerinis
spindulys, néra Sviesg atspindinciy, blizgiy pavirsiy. Nenaudokite
lazerio spindulio esant blizgiai plieninei skardai, tai gali sukelti
pavojinga Sviesos blyksteléjimg ir apakinti dirbantjjj, treciuosius
asmenis ar gyvanus.

Lazerinio jtaiso nekeiskite kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus privalo atlikti gamintojas arba autorizuoto serviso
darbuotojai.

LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIUREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL|

2KLASES LAZERINIS [RENGINYS
Spindulio lgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN 60825-1:2014

DEMESIO: Jrenginys skirtas darbui patalpose.

yir
darbo metu islieka

konstrukcij

1 aF pri I F

pavojus susizeisti.

Naudojamy grafiniy Zenkly paaiskinimas.

4.
5.
6.
7.

R

L]

5 6 7

Perskaitykite naudojimo instrukcijg, atkreipkite démesj j joje
esancius jspejimus ir darbo saugos nuorodas!
Naudokite asmenines apsaugos priemones
akinius, klausos apsaugos priemones)

Pries pradédami aptarnavimo darbus, istraukite laida i$ elektros
jtampos tinklo lizdo.

Prie jrenginio neleiskite vaiky.

Saugokite nuo lietaus

Antra apsaugos klasé.

Lazerinis spinduliavimas. Neziarékite j tiesioginj lazerio spindulj

(apsauginius

Kiti, Sioje instrukcijoje neiSvardinti nustatymai gali sukelti pavojy,
susijusj su lazeriniu spinduliavimu!

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Traukiamasis skersavimo pjaklas - jrenginys su pagrindu ir pritvirtinta
pjovimo galvute, kurios pasvirimo kampa galima reguliuoti. Papildomai
(priklauso nuo  konstrukcijos), skersavimo pjuklo pjovimo galvuté
gali bati pakreipiama kampu bei paslenkama, siekiant padidinti jos
funkcionaluma ir pjavio ilgj.

Skersavimo pjtklas skirtas medienos ruosiniy, kurie atitinka jrenginio
matmenis, pjovimui. Nenaudokite jo medienos kuro pjovimui.
Skersavimo pjikla naudokite tik pagal paskirtj. Pjuklo naudojimas
kitiems nei nurodyta tikslams bus laikomas naudojimu ne pagal paskirtj.
Skersavimo pjukla naudokite tik su jam tinkanciais pjovimo diskais,
turinciais karbidu dengtus dantis. Skersavimo pjtklas skirtas staliaus
darbams dirbtuvése bei dailidziy darbams.

v
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irenginj i ne pagal paskirtj!

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

23.

Rankena pernesimui
Rankenos laikiklis

Jungiklis

Pjovimo disko dangcio svirtis
Suklio blokavimo mygtukas
Pjovimo disko dangtis
Angliniy Sepetéliy dangtis
Galvutés blokavimo kaistis
Pjovimo gylio ribotuvas
Pjovimo gylio ribotuvo varztas
Kreipianciosios blokavimo rankenélé
Kreipiancioji

. Galvutés blokavimo svirtis
. Atrama
. Tvirtinimo anga

Darbastalio kampainis
Darbastalio kampo rodiklis

. Automatinio nustatymo svirtis

Darbastalio blokavimo rankenélé

. |statoma pagrindo plokstelé

Darbastalis
Lazerio modulio dangtis
Lazerio modulis
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24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32,
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

Stabilus dangtis

Dulkiy salinimo vamzdelis

Maiselis dulkéms

Vertikalaus spaustuvo tvirtinimas
Vertikalaus spaustuvo atrama
Vertikalaus spaustuvo atramos blokavimo rankenélé
Medziagos tvirtinimo rankenélé
Galvutés pakreipimo kampainis
Galvutés pasvirimo kampo rodiklis
Baterijy skyrius

Lazerio jjungimo mygtukas

Lazeris

Lazerio modulio tvirtinimo varztai
Pagrindinés plokstés tvirtinimo varztai
Pagrindiné plokste

0° kampo reguliavimo varztas

45° kampo reguliavimo varztas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Maiselis dulkéms - Tvnt.

2. Specialus raktas -1vnt.

3. Vertikalus spaustuvas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie$ atlikdami, bet kokius skersavimo pjuklo montavimo,
reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus istraukite elektros
laido kistuka i3 elektros jtampos lizdo.

SKERSAVIMO PJUKLO PERNESIMAS

@®

« Norédami pernesti skersavimo pjukla jsitikinkite, kad jo pjovimoA

galvuté yra nuleista Zemyn ir uzblokuota.
« Patikrinkite ar pagrindo blokavimo rankenélé, pjovimo galvutés
blokavimo svirtis ir kiti apsauginiai elementai yra gerai pritvirtinti.
SKERSAVIMO PJUKLO TVIRTINIMAS PRIE DARBASTALIO

Patariame, skersavimo pjukla pritvirtinti prie darbastalio arba stovo

per tam skirtas, jrenginio pagrinde esancias angas (15), tai uztiktina

jo saugy veikimg ir sumazina pavojy, kuris kyla tuomet, kai darbo
metu jrenginys juda. Sioms ertméms tinka 8 mm. skersmens varztai
su SeSiakampémis galvutémis.

Tvirtindami skersavimo pjuikla prie darbastalio jsitikinkite, kad:

« Darbastalio stalvirsis yra ploks¢ias ir $varus.

« Varztai jsukti lygiai, neperverzti (tvirtinimo varztus prisukite taip,
kad jrenginio pagrindas nesideformuoty). Priverzus per stipriai ar,
nelygiai pagrindas gali jtrakti.

DULKIY NUSIURBIMAS

Norédami iSvengti dulkiy kaupimosi ir dirbti maksimaliai
veiksmingai, pritvirtinkite dulkiy $alinimo vamzdelj (25), tuomet
pjukla galésite prijungti prie pramoninio dulkiy siurblio. Galite
pasirinkti ir kita dulkiy salinimo buda, pritvirtinkite maiselj dulkéms
(yra komplekte) prie dulkiy $alinimo vamzdelio. Norédami pritvirtinti
maiselj dulkéms (26) suspauskite spyruoklinj maiselio tvirtinima ir
uzdékite maiselj (26) ant dulkiy 3alinimo vamzdelio (25) (pav. A
Norédami isvalyti, suspauskite spyruoklinj dulkiy maiselio tvirtinima,
nuimkite maiselj nuo dulkiy Ssalinimo vamzdelio ir atsekite!
uztrauktuka, jj atsege lengvai pasalinsite visas dulkes.

®
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Dulkiy nusiurbimas veiksmingiausias tuomet, kai dulkiy maiselis
isvalomas prisipildzius 2/3 jo tario.

PJOVIMO MECHANIZMO SVIRTIES VALDYMAS (PJOVIMO
GALVUTE)

Paslanki svirtis turi dvi padétis, virsuting ir apating. Norédami
atlaisvinti jos apatinés padéties fiksavima atlikite Siuos veiksmus:

« Nulenkite pjovimo mechanizmo svirtj Zemyn, prispauskite ir
prilaikykite.

« Patraukite galvutés blokavimo kaistj (8).

« Siek tiek prilaikykite j virsy kylan¢ia pjovimo mechanizmo svirtj tol,
kol ji pakils iki auksciausio tasko.

Norédami uzblokuoti zemyn nuleista pjovimo mechanizmo svirtj

atlikite Siuos veiksmus:

« Paspauskite ir laikykite Zemyn nulenktg dangcio svirtj (4).

« Pjovimo mechanizmo svirtj spauskite j apacia tol, kol ji nusileis iki
Zemiausio tasko.

« Pjovimo mechanizmo svirtj Sia padétimi uztvirtinsite jstate
pjovimo galvutés blokavimo kaistj (8).

VERTIKALUS SPAUSTUVAS

Vertikaly spaustuva (pav. B) galima tvirtinti prie pjaklo pagrindo

tiek vienoje, tiek kitoje darbastalio puséje, jis reguliuojamas pagal

pjaunamo ruodinio dydj. Nepritvirtinus vertikalaus spaustuvo su

skersavimo pjaklu dirbti negalima.

Atsukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo prie pagrindo rankenéle
(27) toje darbastalio puséje, kurioje numatéte tvirtinti vertikaly
spaustuva.

Vertikaly spaustuva jstatykite | angas, esancias pjuklo pagrinde
ir prisukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo prie pagrindo
rankenéle (27).

.

Pritaike vertikalaus spaustuvo padétj (28) apdorojamos
medziagos padéciai, prisukite vertikalaus spaustuvo atramos
blokavimo rankenéle (29).

Apdorojamo ruosinio tvirtinimo rankenéle (30) prisukite taip, kad
apdorojamas ruosinys bty patikimai prispaustas prie darbastalio
(21).

Patikrinkite ar ruosinys stabiliai pritvirtintas.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

.

Prie§ pradédami bet kokius skersavimo pjaklo reguliavimo
darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ elektros jtampos 3altinio.
Norédami uztikrinti saugy, tiksly ir veiksminga skersavimo pjiklo
veikima visus reguliavimo veiksmus atlikite iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite ar

nuémeéte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami jsitikinkite, kad visi iSoriniai elementai veikia gerai
bei patikrinkite jy bukle. Susidévéjusia ar bet kokiu budu pazeisty
detale, pries pradedant naudoti skersavimo pjukla, turi pakeisti
kvalifikuoti darbuotojai.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta skersavimo pjuklo

1 1 )

Skersavimo pjukla galima jjungti tik tada, kai jo pjovimo diskas
yra atitrauktas nuo apdorojamo ruosinio.

ljungimas

« Paspauskite ir prilaikykite jjungimo mygtuka (3).

I1$jungimas

« Atleiskite jjungimo mygtuka (3).

GYLIO RIBOTUVO REGULIAVIMAS

Gylio ribotuvas yra naudingas tuomet, kai prireikia jpjauti
igilinima (jpjova) ruosinyje. |gilinimas, tai apdorojamo ruosinio
pavirsiaus jpjovimas, kai pjovimo disko gylio nustatymas néra
maksimalus.
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Uzblokuokite pjovimo galvutés blokavimo svirtj (13).

Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenéle (11), pastumkite
galvute atgal.

Prisukite kreipianciosios blokavimo rankenéle (11).

Pjavio gylio ribotuva (9) nustatykite ties funkcija ,darbas su gylio,
ribotuvu” (pav. C).

Pjovimo mechanizmo svirtj nulenkite Zzemyn ir laikykite nuleistg
Zemyn bei atremtg j pjovimo gylio ribotuva.

Pjovimo gylio ribotuvo varztg (10) sukinékite j kaire arba desine
tol, kol nustatysite reikiama pjovimo disko jgilinima (pav. C).
Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenéle (11).

Atlikite nustatyto gylio pjavj.

Norédami grazinti jprasta, maksimaly pjovimo gylj, pjovimo gylio,
ribotuva (9) nustatykite taip, kad nuleidus pjovimo mechanizmo
svirtj, pjovimo gylio ribotuvo varztas (10) nesiliesty prie pjovimo
gylio ribotuvo (10).

DARBASTALIO PADETIES REGULIAVIMAS PJUVIUI KAMPU

Pasukama pjovimo mechanizmo svirtis (su privirtinta pjovimo
galvute) suteikia galimybe atlikti pjavj pageidaujamu staciu kampu
i kaire ir desine iki 45°.

Atitraukite pjovimo galvutés kaistj (8) ir leiskite, kad pjovimo
mechanizmo svirtis létai pakilty j virsy.

Atsukite darbastalio blokavimo rankenéle (19).

Prilaikydami jspausta automatinio nustatymo svirtj (18), pjovimo
mechanizmo svirtj sukite j deSine arba kaire puse tol, kol
nustatysite reikiamos vertés kampa, verté matoma darbastalio
kampainyje (16).

Uztvirtinkite darbastalio blokavimo rankenéle (19).

Kampiné darbastalio skalé (16) turi visa eile pazyméty padéciy,
nustacius ties jomis sijungia automatinis pjovimo mechanizmo
svirties padéties reguliavimas. Automatinio nustatymo funkcija
jsijungia tik tuomet, kai pjovimo mechanizmo svirties sukimosi
momentu, automatinio nustatymo svirtis (18) yra atleista ir negali
uzsiblokuoti gamykloje nustatytomis padétimis. Dazniausiai
naudojami pjovimo kampai yra (15° 22,5° 30° 45° | kaire arba
desine). Naudojantis darbastalio kampine skale (16), turin¢ia vieno
laipsnio vertés padalas, galima tiksliai nustatyti reikiamag kampa.
Nepaisant to, kad skalés tikslumo pakanka daugeliui pjovimo darby
atlikti, nustatytg kampa rekomenduojame patikrinti kampainiu arba
kitu kampy matavimo jtaisu.

PJOVIMO DISKO VERTIKALAUS NUSTATYMO, DARBASTALIO
ATZVILGIU, TIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

Atsukite pjovimo galvutés blokavimo svirtj (13).

Galvute nustatykite ties 0° reiksme (vertikaliai darbastalio
atzvilgiu) ir prisukite galvutés blokavimo svirtj (13).

Atsukite darbastalio blokavimo rankenéle (19), paspauskite ir
prilaikykite automatinio nustatymo svirtj (18).

Darbastalj nustatykite ties 0° reikSme, atleiskite automatinio
nustatymo svirtj ir prisukite darbastalio blokavimo rankenéle (19)
Paspauskite pjovimo disko gaubto svirtj (4) ir nuleiskite pjovimo
galvute Zemyn, iki galo.

Patikrinkite (naudodami jtaisa) ar pjovimo disko padétis,
darbastalio atzvilgiu, yra vertikali.

Matuodami patikrinkite ar matavimo jtaisas nesiliecia prie
pjovimo disko dantuky, kadangi karbidu dengti aSmenys yra
storesni ir dél to iSmatavimai gali bati netikslas.

Jeigu idmatuotas kampas néra lygus 90°, reikia reguliuoti papildomai,
tai atliekama sekanciai:

« Atsukite tvirtinimo verzlg, tuomet 0° kampo reguliavimo varzta

(39) (pav. D) sukite j kaire arba desine, kol sumazinsite arbaA

padidinsite pjovimo disko pasvirimo kampa.

« Nustate pjovimo disko vertikalig padétj, darbastalio atzvilgiu,
leiskite pjovimo galvutei pakilti j virsy, iki galo.

« Prilaikydami kampo reguliavimo varzta 0° (39) prisukite tvirtinimo
verzle.

« Nuleiskite pjovimo galvute zemyn ir vél patikrinkite ar nustatytas
reikiamos reiksmeés kampas, reikimé matoma galvutés pasvirimo
kampo skaléje (31), jeigu reikia, reguliuokite galvutés pasvirimo
kampo rodiklio padétj (32) (pav. E).

45° kampo reguliavimo varztu (40), panasiai nustatomas ir 45°
pjovimo galvutés pasvirimo kampas vertikaliam pjaviui (pav. D).

PJOVIMO DISKO VERTIKALIOS PADETIES NUSTATYMO, ATRA-
MOS ATZVILGIU, TIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

Visada, batinai patikrinkite padétj jeigu, atrama buvo nuimta

arba pakeista. Patikrinimg galima atlikti tik tada, kai pjovimo

diskas nustatytas vertikaliai, darbastalio atzvilgiu. Atrama,

apdorojamam ruosiniui, atlieka ribotuvo funkcija.

« Atsukite darbastalio tvirtinimo rankenéle (19), paspauskite bei
prilaikykite automatinio nustatymo svirtj (18) ir tuo pat metu
nustatykite darbastalj ties 0° verte.

.

Nuleiskite pjovimo galvute Zemyn, iki galo.

.

Prie pjovimo disko pridékite kampainj arba kitokj kampy
matavimo jtaisa.

Kampy matavimo jtaisg pristumkite prie atramos (14).
Verté turi bati lygi 90°.

.

Jeigu prireikia reguliuoti:

« Atsukite atramos (14) tvirtinimo prie pagrindo varztus.

« Atrama (14) turi bati nustatyta statmenai pjovimo diskui.

« Prisukite atramos tvirtinimo prie pagrindo varztus.

PJOVIMO MECHANIZMO SVIRTIES NUSTATYMAS (GALVUTES)
|STRIZAM PJUVIUI

Istrizam pjaviui atlikti pjovimo mechanizmo svirtj galima palenkti
reikiamu nuo 0° iki 45° kampu. (pav. E).

Patraukite pjovimo mechanizmo svirties blokavima atlaisvinantj
varztg (8) ir leiskite svirciai létai pakilti j virsy, iki galo.

.

Atsukite galvutés blokavimo svirtj (13).

Stebédami pjovimo galvutés pasvirimo kampo rodiklj (32)
(pav. E), palenkite pjovimo mechanizmo svirtj norimu kampu j
kaire, nustatymo verté matoma galvutés pasvirimo skaléje (31).

Prisukite galvutés blokavimo svirtj (13).

.

Prireikus reguliuoti abiejy kampy nustatymus (abejose
plok3tumose, horizontalioje ir vertikalioje) misriam pjaviui, visy
pirma reikia nustatyti jstrizo pjavio kampa.

LAZERIO VEIKIMO PATIKRINIMAS

Lazerinis jrenginys ant medziagos pavirSiaus projektuoja Sviesos

spindulio linija, per kurig bus atliekamas pjavis. Lazerinio jtaiso

nustatymai buvo atlikti gamybos proceso metu, taiau pries

atliekant tikslius pjavius, jtaiso nustatyma reikia patikrinti.

« | baterijy skyriy (33) (pav. F) statykite baterijas, patikrinkite ar
teisingai jstatéte (atkreipkite démesj j poliariskuma).

.

Darbastalj nustatykite tokia padétimi, kad darbastalio kampo
rodiklis (17), sutapty su tasku 0°, darbastalio kampainyje (16), o
pjovimo galvutés pasvirimo kampo rodiklis (32) sutapty su tasku
0°, galvutés pasvirimo kampainyje (31) (pav. E).

Prie darbastalio (21) pritvirtinkite nereikalinga, tinkamg
medziagos gabalélj ir perpjaukite.

Atleiskite pjovimo mechanizmo svirtj, o perpjauta medziagos
gabalélj palikite pritvirtinta prie pjaklo darbastalio.

Lazerio jjungimo mygtuka (34) nustatykite ties padétimi jjungta
1" (simbolis).

« Projektuojama spindulio linija turi bati lygiagreti prapjovai.
LAZERIO REGULIAVIMAS

Lazerinio spindulio nustatymo metu negalima Zitréti j tiesioginj
spindulj arba jo atspindj blizgiame pavirSiuje. Nenaudojama
lazerinj jrenginj reikia isjungti.

.

Jeigu spindulys néra lygiagretus, atlikite siuos veiksmus:

« Atsukite tvirtinimo varztus ir nuimkite lazerio modulio dangt;j (22).
Lazerio modulis (23) yra po lazerio modulio dang¢iu (22) (pav. G).
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« Lazerj atsargiai sukite | kaire arba desine (35) (pav. G) lazerio
modulio viduje (23) tol, kol lazerio projektuojamas spindulys
bus lygiagretus prapjovai. Sukdami lazerio modulj nenaudokite
didelés jégos bei nesukite daugiau nei keleta laipsniy.

Atveju, kai reikia atlikti skersinio spindulio reguliavima, atsukite
lazerio modulio tvirtinimo varztus (36) ir stumkite lazerio modulj
i kaire arba desine tol, kol lazerio projektuojamas spindulys bus
lygiagretus prapjovai.

Dulkés, kylancios pjovimo metu, gali sumazinti lazerio spindulioA

matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui projektoriy,
reikia nuvalyti.

SKERSAVIMO PUPJUKLO JJUNGIMAS

Prie$ paspausdami jjungimo mygtuka patikrinkite ar skersavimo
pjuklas pritvirtintas ir sureguliuotas tinkamai, pagal nuorodas,
esandias Sioje instrukcijoje.

Aprasytas skersavimo pjuklas yra sukonstruotas desiniarankiams
asmenims.

« Paspauskite jungiklj (3).

« Palaukite kol pjuklo variklis pasieks maksimalias apsukas.

« Paspauskite pjovimo disko gaubto svirtj (4).

« Nuleiskite pjovimo mechanizmo svirtj prie apdorojamo ruosinio.
« Atleiskite pjovimo disko gaubto svirtj (4).

« Pjaukite.

SKERSAVIMO PJUKLO I3JUNGIMAS

« Atleiskite jungiklio mygtuka (3) ir palaukite kol pjovimo diskas
visai sustos.

« Kelkite pjovimo mechanizmo atitraukdami jg nuo

perpjautos medziagos.

svirtj,

Pjuklo iSjungimo metu, trumpa laikotarpj matomos angliniy
Sepetéliy ziezirbos elektros variklio viduje, yra normalus reiskinys.
Nestabdykite pjovimo disko spaudimu i$ Sono.

PJOVIMAS SKERSAVIMO PJUKLU

Pjaunama ruosinj reikia tvirtinti taip, kad jis netrukdyty pjaklo
valdymui. Prie$ jjungdami pjikla, palenkite pjovimo galvute
zemyn, kad jsitikintuméte, jog pjovimo galvuté ir pjovimo disko
dangtis juda laisvai, neklitva. Patikrinkite ar pjovimo disko
dangtis nusileidzia iki galo.

Prie3 pradédami pjauti jsitikinkite, kad darbastalio blokavimo
rankenélé (19) bei pjaklo galvutés blokavimo svirtis (13) yra gerai
priverztos.

« |junkite pjakla j elektros jtampos tinkla.

Isitikinkite, kad elektros laidas yra patrauktas atokiau nuo pjovimo
disko ir jrenginio pagrindo.

Padékite ruosinj ant darbastalio ir patikrinkite ar jis gerai
pritvirtintas, kad nejudéty pjavio metu.

Pastumkite pjovimo galvute atgal, iki galo ir kreipianciosios
blokavimo rankenéle (11) uzblokuokite kreipianciaja (12).
Atblokuokite galvute ir pjovimo disko dangtj.

Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka ir jungikliu jjunkite
pjukla (palaukite kol pjovimo diskas pasieks maksimalias apsukas).
Létai nuleiskite pjaklo galvute.

Pradékite pjauti, pjuvio metu galvute spauskite nedidele jéga.

Dél nepakankamai prisukty blokavimo rankenéliy, pjovimo diskas

netikétai gali iSsprasti i$ apdorojamos medziagos, j pavirsiy arba

medziagos gabalélis gali suzeisti operatoriy.

PJUVIS, ATLIEKAMAS PERSTUMIANT SKERSAVIMO PJUKLO

PJOVIMO MECHANIZMO SVIRT| (SU GALVUTE)

Dél paslankios skersavimo pjuklo pjovimo mechanizmo svirties,

pjovimo diskas slankiojamas pirmyn ir atgal, todél galima pjauti

platesnius medziagos gabalélius.

« Pjovimo mechanizmo svirtj pakelkite j virsy.

« Atlaisvinkite kreipianciosios blokavimo rankenéle (11).

« Prie$ jjungdami skersavimo pjukla, j virSy pakelta pjovimo
mechanizma patraukite j save.

®
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Paspauskite jungiklio mygtuka (3), taip jjungsite pjakla.

.

Palaukite kol pjovimo diskas suksis maksimaliu greiciu.
Paspauskite pjovimo disko dangtj (4), taip jj atlaisvinsite.
Nuleiskite pjovimo mechanizma ir pradékite pjauti.

.

Pjavio metu, pjovimo mechanizma stumkite nuo saves.
Perpjove atleiskite jjungima mygtuka, prie$ pakeldami pjovimo
mechanizma j virsy palaukite, kol pjovimo diskas visiskai.

Niekada, pjovimo metu netraukite pjovimo galvutés saves link.
|renginio pjovimo diskas, netikétai gali i$sprasti i$ pjaunamos
medziagos, dél to kyla atgalinio smugio pavojus.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami bet kokius skersavimo pjaklo instaliacijos,
reguliavimo arba remonto darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas is
elektros jtampos saltinio.

VALYMAS

Atlike darba, nuo plokstelés esancios stalo jpjovoje, apsauginio
dangcio bei kity detaliy, esanciy prie pjovimo disko, nuvalykite
visus pjautos medziagos likucius, drozles ir dulkes.

Patikrinkite ar neuzsikisusios ventiliacinés angos bei ar jose néra
dulkiy sankaupy.

Nuvalykite kreipianciaja ir sutepkite jg nedideliu kiekiu klampaus
tepalo.

Visos rankenos ir rankenélés visada turi bati Svarios.

.

.

Minkstu $epetéliu isvalykite lazerio projektoriaus kiauryme.
PJOVIMO DISKO KEITIMAS

Paspauskite pjovimo disko dangtj (4).

Pakelkite pjovimo disko dangtj (6) ir iSsukite pagrindinés plokstés
tvirtinimo varztus (37) (pav. H).

Pagrindine plokste (38) patraukite | kaire taip, kad galétuméte
pasiekti pjovimo disko tvirtinimo varztus.

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (5), pjovimo diska sukite
tol, kol jis uzsiblokuos.

Specialiu raktu (yra komplekte) atlaisvinkite ir visiskai iSsukite
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

Nuimkite iSorine tarpine ir pjovimo diska (atkreipkite démesj |
redukcinj Zieda, jeigu jis yra).

Nuvalykite visus tersalus nuo suklio ir disko tvirtinimo tarpiniy.

.

.

Uzdékite naujg pjovimo diska, nuémimui atvirkstine eiga.

.

Baige visus reguliavimo ir prieziaros darbus patikrinkite ar
nuémeéte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi kairj sriegj. Liesdami pjovimo
diska bukite démesingi. Norédami apsaugoti rankas, pries
liesdami pjovimo disko aSmenis, uzsidékite apsaugines pirstines.
BATERLJY KEITIMAS LAZERIO MODULYJE

Lazerio modulio jtampos 3altinis - dvi 1,5V, AAA tipo baterijos.

« Nuimkite baterijy skyriaus dangtj (33) (pav. F).

« I8imkite issikrovusias baterijas.

« Atkreipdami démesj j poliariskuma, jstatykite naujas baterijas.

« Uzdékite baterijy skyriaus dangtj.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrikusius
anglinius 3epetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keic¢iami abu
angliniai $epetéliai.

Nuimkite angliniy sepetéliy dangtelj (7).

18imkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.

.

.

Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.

|dékite naujus anglinius sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius
isideda lengvai).
Uzdékite angliniy Sepetéliy dangtelj (7).

Pakeitus anglinius $epetélius jrankj reikia jjungti ir leisti veikti be
apkrovos, apytikriai 1-2 min., kol angliniai Sepetéliai pritaps prie
variklio rotoriaus.
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Anglinius 3epetélius, naudodamas originalias atsargines detales,
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Skersavimo pjuklas

Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50Hz
Nominali galia 1400W
Suklio apsuky skaicius, be 5000 min™
apkrovos
Pjavio kampu ribos +45°
Skerspjavio ribos 0°-45°
130rinis pjovimo disko skersmuo 185 mm
Pjovimo disko angos skersmuo 16 mm
Skerspjavio ribos|0° x 0° 50x210 mm
13orinis pjovimo [45° x 0° 50x 150 mm
disko skersmuo |45° x 45° 35x 150 mm
Pjovimo disko angos |0° x 45° 35x210 mm
skersmuo
|Kreipianciosios ilgis 135 mm
Lazerio klasé 2
Lazerio galingumas <ImW
Lazerio spindulio ilgis A=650 nm
Apsaugos klasé 1l
Svoris 11kg
Gamybos data 2020

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Informacija apie triuk$ma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triuk$mo lygj, pavyzdziui, garso slégio
lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas K yra pateikti
Zemiau esanciose nuorodose, pagal standarta EN 61029-2-9 .
Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos
pagal standartg EN 61029, zZr. zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo i¥matuotas pagal
standarte EN 61029 nurodytas matavimo proceddras ir gali bati
naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati
didesnis nei nurodyta.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotojg
nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis papildomy saugos
priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti
tinkama ranky temperatra, teisingai organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 104,9 dB(A) K =3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, < 2,5 m/s*K = 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
zmoniy sveikatai.

Pasilickame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spolka z écia” Spotka * (toliau: ,Grupa
Topex"), kurios buveiné yra Variuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:
Jinstrukcija®) autorinés teisés, tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dien, del
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (ty. nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr.
90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint ratiko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO @
ORIGINALVALODAS
LENKZAGIS
59G800

UZMANIBU: PIRMS UZSAKT LIETOT IERICI, NEPIECIESAMS UZMANIGI
1IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

PIESARDZIBAS LIDZEKLI:
Nedrikst izmantot bojatus vai deformétus zaga diskus.
Nomainit galda ieliktni, kad tas nolietosies.

.

.

.

Jaizmanto tikai razotaja ieteiktie zaga diski, kas atbilst normas EN
847-1 prasibam.
Nedrikst izmantot zaga diskus no atrgriezo3a térauda.

.

.

Jalieto tadi personigas aizsardzibas lidzekli ka:

dzirdes aizsargi, lai samazinatu dzirdes zuduma risku,

acu aizsargi,

elposanas celu aizsargi, lai samazinatu kaitigo vielu ieelposanas
risku,

cimdi, kas domati zaga disku (zaga diski jatur aiz speciali tam
paredzétam vietam), ka ari citu raupju materialu apkalposanai.

Pieslégt putek|u nostk3anas sistému koksnes zagésanas laika.
DROSS DARBS:

Katru reizi pirms zaga pieslégsanas parbaudit barosanas vadu, ja
tiks konstatéti bojajumi, nomainit to autorizéta servisa centra.

.

.

Pirms pieslégt zagi pie elektrotikla, vienmér parliecinaties, ka
elektrotikla spriegums atbilst ierices nominalo parametru tabula
noraditam spriegumam.

Nedrikst pielaut, ka nepiederigas personas, ipasi bérni, pieskaras
pie ierices vai barosanas vada, ka ari nedrikst laut viniem atrasties
darba vieta.

.

.

Zada disks ir japiemeklé tadam materiala veidam, kas ir jazage.

Ar zagi drikst zagét tikai razotaja ieteiktus materialus.

Nedrikst izmantot zagi bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts.
Slipzagésanas laika ir japarliecinas, ka plecs ir atbilstosi
piestiprinats.

lerices tuvuma esosai gridai ir jabat tirai, bez skaidam vai citiem
atkritumiem.

.

Janodrosina atbilstosais visparéjais vai vietéjais apgaismojums.
Darbiniekam, kas apkalpo ierici, ir jabat atbilsto3i apmacitam par
zada darbu, lieto3anu un apkalposanu.

.

.

Jalieto tikai asi zaga diski, japievérs uzmaniba diska maksimalam
atrumam, kas noradits uz zaga diska.

.

Parliecinaties, ka izmantojamas distances dalas un darbvarpstas
gredzeni tiek izmantoti saskana ar razotaja rekomendacijam.

.

Ja zagis ir aprikots ar lazeri, tad to nedrikst nomainit pret cita tipa
lazeru. Ta remonts ir javeic lazera razotajam vai ta autorizétam
parstavim.

Pirms darba uzsaksanas ir japarliecinas, ka ierice ir piestiprinata
pie galda.

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Elektroierices lazera ierice ir Il klases ierice ar maksimalo jaudu < 1
mW un starojuma vilna garumu 650 nm. Sada ierice ir dro$a redzei,
tomeér nedrikst tiesi skatities starojuma avota (var rasties islaicigais
aklums).

.
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BRIDINAJUMS. Nedrikst tiei skatities lazera gaismas stara. Tas nav
drosi. Jaievéro zemak minétie drosibas noteikumi.

Lazerierice ir jaizmanto saskana ar razotaja ieteikumiem.

Aizliegts tisam vai netisam virzit lazera gaismas kaliti cilvéku,
dzivnieku vai citu objektu virziena, iznémums - apstradajamais
materials.

Lazergaismas kaliti nedrikst nejausi virzit nepiederoso cilvéku vai
dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 sek., pieméram, virzot
gaismu ar spoguli.

Vienmeér ir japarliecinas, ka lazergaisma ir vérsta uz materialu,
kuram nav atstarojosas virsmas. Spidosai térauda loksnei nedrikst
izmantot lazergaismu, jo tad lazergaisma var atstaroties pret
operatoru, tresajam personam un dzivniekiem.

Lazerierici nedrikst nomainit pret cita tipa ierici. Visa veida
remontdarbi ir javeic razotajam vai ta autorizétai personai.

LAZERGAISMA,
LAZERA STAROJUMS
NESKATITIES LAZERA STARA

2KLASES LAZERA IERICE
Vilna garums: 650 nm; jauda: < 1 mW
EN 60825-1:2014

UZMANIBU! lerice ir paredzéta darbam iekstelpa

Neskatoties uz drosu konstrukcuu, ka ari drosibas un papildu
aizsardzibas lidzek| ér pastav neliels risks gat

ievainojumus darba laika.
@

3

S @
o] A

5 6 7

1. lzlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drosibas noteikumus!

2. Lietot personigas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes

aizsargi).

Atslégt barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbiem.

Nepielaist bérnus pie ierices.

Sargat no lietus.

Otra aizsardzibas klase.

Lazera starojums. Neskatities lazera stara

Nowsw

Veicot regulésanu citadak, neka ir minéts 3aja instrukcija, var gat
ar lazera starojumu saistitus bojajumus!

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Lenkzagis ir ierice, kas aprikota ar pamatni ar iespéju mainit pie
pamatnes piestiprinatas zagésanas galvas lenki. Papildus lenkzaga
zagésanas galva - atkariba no konstrukcijas - var tikt noliekta zem lenka
vai pagarinata, lai palielinatu funkcionalitati un zagésanas garumu.
Lenkzagis ir paredzéts ta lielumam atbilsto3o koksnes gabalu zagésanai.
To nedrikst izmantot malkas zagésanai. Lenkzagis ir jaizmanto atbilstosi

mérkim, kuram tas ir paredzéts. Ja lenkzagis tiek izmantots citadi neka ff

ir minéts $aja instrukcija, tad $ada riciba tiek uzskatita par neatbilstosu
lietosanu. Lenkzagis ir jaizmanto tikai ar atbilstosiem zaga diskiem,
kuriem ir zobi ar cietsakauséjuma uzliktniem. Lenkzadis - ta ir ierice,
kuru var izmantot gan galdnieku, gan konstrukcijas namdaru darbos.

Nedrikst i ierici
paredzéta.

mérkim, kuram ta ir@

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kuri ir
minéti 3is instrukcijas grafiskaja dala
Transportésanas rokturis

Roktura satvéréjs

Slédzis

Zaga diska aizsega svira

Darbvarpstas blokésanas poga

Zaga diska aizsegs

Oglekla sukas vaks

Galvas blokésanas pulka

Zagésanas dziluma ierobezotajs

10. Zagésanas dziluma ierobezotaja skrave
11. Vadiklas blokésanas reguléjampoga

12. Vadikla

13. Galvas blokésanas svira

14. Balsta liste

15. Montazas atvere

16. Darbgalda lenku skala

17. Darbgalda lenku raditajs

18. Automatiskas iestatisanas svira

19. Darbgalda blokésanas reguléjampoga
20. Galda ieliktnis

21. Darbgalds

22. Lazera modula aizsegs

23. Lazera modulis

24. Pastavigais aizsegs

25. Putek|u novadisanas iscaurule

26. Putek|u maiss

27. Vertikalas piespiesanas pleca nostiprinasanas reguléjampoga
28. Vertikalas piespiesanas plecs

29. Vertikalas piespiesanas pleca blokésanas reguléjampoga
30. Materiala fikséSanas reguléjampoga

31. Galvas noliekuma lenku skala

32. Galvas noliekuma lenku raditajs

33. Bateriju tvertne

34. Lazeraieslégsanas poga

35. Lazers

36. Lazera modula nostiprinatajskraves

37. Centralas plaksnes piestiprinasanas skrave
38. Centrala plaksne

39. 0°lenka regulésanas skrave

40. 45°lenka regulésanas skrave

“ Attéls un izstradajums var nedaudz at3kirties.

WENOWVEWN

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Putek|u maiss -1gab.

2. Speciala atsléga -1gab.

3. Vertikalas piespiesanas plecs -1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms veikt jebkadas lenkzaga montazas vai regulésanas

darbibas, nepieciesams parliecinaties, ka tas tika atslégts no

barosanas tikla.

LENKZAGA PARVIETOSANA

« Parnesot zagi, ir japarliecinas, ka ta galva tika nostiprinata maléja
apakséja stavokli.

« Parbaudit, vai darbgalda blokésanas reguléjampoga, galvas
blokésanas svira un citi nodrosinatajelementi ir stingri aizskraveéti.
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LENKZAGA MONTAZA DARBGALDA

leteicams, lai zagis batu stingri piestiprinats pie darbgalda vai statna,
izmantojot tam paredzétas montazas atveres (15) zaga pamatné, kas
garanté ta drosu darbibu un izslédz ierices nevélamas parvietosanas
risku darba laika. Montazas atveres atbilst skravém ar diametru 8

mm ar atslégas vai sesstara galvu.
Zaga montazas laika pie darbgalda virsmas, japarliecinas, ka: A

®

« Darbgalda virsma ir plakana un tira.

o Skrives ir aizskrivétas vienadi, bez parmériga momenta
(nostiprinatajskraves ir jaaizskravé ta, lai pamatne nebatu
saspringta vai neatslanotos). Parmériga nospriegojuma rezultata
pamatne var plist.

PUTEKLU NOVADISANA

Lai neuzkratos putekli un nodrosinatu maksimalu ierices darba

produktivitati, zagi var piesléegt pie rapnieciska puteklstcéja,

izmantojot puteklu novadisanas iscauruli (25). Ka alternativu $im

puteklu savaksanas veidam var izmantot puteklu maisinu (atrodas,

komplektacija), piestiprinot to pie puteklu novadisanas iscaurules.

Montaza notiek, saspiezot atsperveida fiksatoru un uzliekot putek|u

maisu (26) uz puteklu novadisanas iscaurules (25) (A att.). Lai

iztukSotu puteklu maisu, nepieciesams saspiest atsperveida fiksatoru

un nonemt puteklu maisu no puteklu novadisanas iscaurules. Tad

atvert ravéjslédzéju, kas nodrosina pilnigu pieeju maisa iekspusei.

Lai nodrosinatu optimalo puteklu novadisanu, puteklu maisinu

nepiecieSams iztuksot, kad tas ir piepildits ar putekliem lidz 2/3

no sava tilpuma.

DARBIBAS AR IZLICES PLECU (GALVU)

Izlices plecam ir divi stavokli: augséjais un apakséjais. Lai atbrivotu

izlices plecu no noblokéta apakséja stavokla, rikoties sadi:

« Nospiest uz izlices pleca un turét to piespiestu apakséja stavokli.

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (8).

« Pieturét izlices plecu ta pacelsanas laika lidz savam augséjam
stavoklim.

Lai noblokétu izlices plecu apakséja stavokli, rikoties sadi:

Nospiest un pieturét zaga diska aizsega sviru (4).

Spiest izlices plecu uz leju lidz bridim, kad tas nonaks apakséja

stavok.

Noblokét izlices plecu 3aja stavokli, iespiezot galvas blokésanas

pulkas (8) serdeni.

VERTIKALAS PIESPIESANAS PLECS

Vertikalas piespiesanas plecs (B att.) var tikt piestiprinats zaga

pamatné, abas darbgalda pusés un var pilniba pielagoties zagéjama

materiala lielumam. Nedrikst stradat ar zagi, ja netiek izmantots

vertikalas piespiesanas plecs.

Atlaist  vertikalas  piespieSanas  pleca  nostiprinasanas
reguléjampogu (27) no tas puses, kur tiks piestiprinats vertikalas
piespiesanas plecs.

Piestiprinat vertikalas piestiprinasanas plecu, iebidot to zaga
pamatnes atveré, un aizskravét vertikalas piespiesanas pleca
nostiprinasanas reguléjampogu (27).

Kad vertikalas piespiesanas pleca (28) pozicija ir pielagota
apstradajamam  materidlam, pie apstradajama materiala
pieskravét  vertikalas  piespiesanas  pleca  blokésanas
reguléjampogu (29).

Pieskravét materiala fiksésanas reguléjampogu (30) ta, lai
apstradajamais materials tiktu piespiests pie darbgalda (21).
Parbaudit, vai materials ir stabili piestiprinats.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas zaga regulésanas darbibas, nepieciesams|
parliecinaties, ka ierice ir atslégta no elektrotikla. Lai nodrosinatu
drosu, precizu un produktivu zaga darbibu, visas regulacijas
darbibas nepieciesams veikt pilniba.

Pabeidzot regulacijas un iestatisanas darbibas, nepieciesams
parliecinaties, ka visas atslégas ir iznemtas. Japarbauda, vai visi
skravelementi tika atbilstosi aizskravéti.

0

Veicot regulésanas darbibas, parliecinaties, ka visi aréjie elementi
darbojas pareizi un atrodas laba tehniska stavokli. Nolietota vai
bojata dala ir janomaina kvalificétam personalam pirms zaga
lietosanas uzsaksanas.

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru tabula
dotajam spriegumam.

Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad zaga disks ir atbidits no
apstradajama materiala.

leslégsana

« Nospiest un turét sledza (3) pogu.

Izslégsana

« Samazinat spiedienu uz slédza (3) pogu.

PARZAGESANAS DZILUMA IEROBEZOTAJA APKALPOSANA
Parzagésanas dziluma ierobeZotajs var tikt izmantots gadijumos,
kad nepiecieSams veikt gropes materiala. Tas notiek, veicot
apstradajama materiala virsmas iegriezumus, kad zaga disks
netiek izmantots ta pilna iespéjama dziluma.

Noblokét galvas blokésanas sviru (13).

Atlaist vadiklas blokésanas reguléjampogu (11) un parvietot galvu
atpakal.

Aizskravet vadiklas blokésanas reguléjampogu (11).

.

.

.

Pieskravét zagésanas dziluma ierobezotaju (9) iestatijuma “Darbs
ar ierobezotu zagésanas dzilumu” (C att.).

.

Nolaist izlices plecu uz leju un turét to apakséja pozicija, balstot
pret parzagésanas dziluma ierobezotaju.

Griezt (pa kreisi vai pa labi) ar zagésanas dziluma ierobezotaja
skravi (10) (C att.) [idz tiks sasniegts nepiecieSsamais zagésanas
dzilums.

Atlaist vadiklas bloké&sanas reguléjampogu (11).

Veikt planoto zagésanu nepieciesamaja dziluma.

Lai atgrieztos pie zagésanas pilna dziluma, parskravét zagésanas
dziluma ierobeZotaju (9) pozicija, kura péc izlices pleca nolaisanas
uz leju zagésanas dziluma ierobezotaja skrave (10) nesaskaras ar
zagésanas dziluma ierobezotaju (9).

DARBGALDA IESTATIJUMI ZAGESANAI ZEM LENKA

Griezamais izlices plecs lauj parzagét materialu zem jebkura lenka
diapazona no 90° lidz 45° pa labi un pa kreisi.

.

.

Atvilkt galvas blokésanas pulku (8) laujot, lai izlices plecs Ienam
paceltos lidz augséjam stavoklim.

.

Atlaist darbgalda blokésanas reguléjampogu (19).

« Nospiest un turét automatiskas iestatisanas sviru (18), un pagriezt
izlices plecu pa kreisi vai pa labi, lidz darbgalda lenku skala (16)
tiks sasniegts nepieciesama lenka lielums.

« Noblokét, aizgriezot darbgalda blokésanas reguléjampogu (19).

Darbgalda lenku skalai (16) ir vairaki atziméti stavokli, kuros notiek
pagriezama izlices pleca automatiska ievadiestatisana. Tas var notikt
tikai tad, kad, grieZot izlices plecu, automatiskas iestatisanas svira
(18) netiek turéta iespiesta stavokli un var tikt noblokéta rapnieciski
paredzétos stavok|os. Tie ir visbiezak izmantotie zagésanas lenki
(15°, 22,5° 30°, 45° pa kreisi/ pa labi). Lenka iestatisanu var precizi
noregulét, izmantojot darbgalda lenku skalu (16), kas iedalita
ar soli viens grads. Neskatoties uz to, ka lenku skala ir pietiekosi
preciza lielakajai dalai veicamo darbu, tomér ir ieteicams parbaudit
parzagésanas lenka iestatjumus ar transportieri vai citu lenku
mérisanas ierici.

ZAGA DISKA PERPENDIKULARA NOVIETOJUMA PARBAUDE
UN REGULESANA ATTIECIBA PRET DARBGALDU

Atlaist galvas blokésanas sviru (13).

Novietot galvu stavokli 0° (perpendikulari darbgaldam) un
nofiksét galvas blokésanas sviru (13).

.

Atlaist darbgalda blokésanas reguléjampogu (19), nospiest un
turét automatiskas iestatisanas sviru (18).

.

lestatit darbgaldu stavokli 0% atlaist automatiskas iestatisanas
sviru un aizgriezt darbgalda blokésanas reguléjampogu (19).
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« Nospiest zaga diska aizsega sviru (4) un nolaist zaga galvu maléja
apakséja stavokli.

« Parbaudit (ar ierices palidzibu) zaga diska perpendikularitati
attieciba pret darbgaldu

Veicot mérijumus, parliecinaties, ka mérinstruments nesaskaras

ar zaga diska zobiem, jo cietsakauséjuma uzliktpu biezuma dé|
mérijumu rezultats var bat neprecizs.

Ja izméritais lenkis nav 90° tad nepiecieSams veikt regulésanu, kas
notiek sadi:

Atlaist aizsarguzgriezni un griezt 0° lenka regulésanas skravi (39)
(D att.) pa labi vai pa kreisi, lai atbilstosi palielinatu vai samazinatu
zaga diska noliekuma lenki.

lestatot zaga disku perpendikulari darbgaldam, laut galvai
atgriezties augséja stavokli.

Pieturot 0° lenka regulésanas skravi 0° (39), aizgriezt
aizsarguzgriezni.

Nolaist galvu uz leju un atkal parbaudit, vai iestatitais lenkis
atbilst lenkim uz galvas noliekuma lenka skalas (31), ja ir tas
ir nepieciesams, veikt galvas noliekuma lenka raditaja (32)
novietojuma regulésanu (E att.).

Lidzigu regulaciju var veikt 45° galvas noliekumam, kas nepieciesams
slipzagésanai, ar 45° lenka regulésanas skraves (40) palidzibu (D att.).

ZAGA DISKA PERPENDIKULARA NOVIETOJUMA PARBAUDE
UN REGULACIJA ATTIECIBA PRET BALSTA LISTI

Si procedira vienmér ir javeic gadijuma, kad balsta liste tika
demontéta vai nomainita. So regulaciju var veikt tikai péc zaga
diska perpendikularas novietosanas attieciba pret darbgaldu.
Balsta liste kalpo ka parzagéjama materiala ierobeZotajs.

Atlaist darbgalda blokésanas reguléjampogu (19), nospiest un
turét automatiskas iestatisanas sviru (18) un iestatit darbgaldu 0°
stavokl.

Nolaist zaga galvu lidz maléjam apakséjam stavoklim.

Pielikt pie zaga diska transportieri vai citu lenku mérisanas ierici.

Pielikt lenka mérinstrumentu pie balsta listes (14).

Izméritai vértibai ir jabat 90°.
Ja ir nepiecie$ama regulésana, tad:
« Atlaist balsta listes (14) skraves, kas piestiprina to pie pamatnes.

« Noregulét balsta listes (14) stavokli ta, lai ta batu perpendikulara
zaga diskam.

« Aizskravét balsta listes nostiprinatajskraves.
I1ZLICES PLECA (GALVAS) IESTATIJUMI SLIPZAGESANAI

Izlices plecu var noliekt zem jebkura lenka diapazona no 0° lidz 45°,
kas ir noderigs slipzagésanai (E att.)

Atvilkt galvas blokésanas pulku (8), atbrivojot izlices plecu un
laujot, lai izlices plecs Iénam paceltos lidz augséjam stavoklim.

nolasit no galvas noliekuma lenku skalas (31), izmantojot galvas
noliekuma lenku raditaju (32) (E att.).
Noblokét galvas blokésanas sviru (13).

Ja nepieciesams noregulét abu lenku iestatijumus kombinétai
zageésanai (abas plaknés - horizontalaja un vertikalaja), tad
vienmér, pirmajam kartam, nepiecieSams iestatit slipzagésanas
lenki.

LAZERA DARBIBA PARBAUDE

Lazerierices komplekss sata lazergaismas staru, kas parada liniju,

pa kuru materials tiks parzagéts ar zaga disku. Atbilstosie lazerstara

linijas iestatijumi tika noreguléti iericés razo$anas laika. Tomér
precizo darbu laika $is iestatijums ir japarbauda pirms zagésanas
procedaras uzsak3anas.

« Novietot baterijas to tvertné (33) (F att.), parliecinoties, ka tika
ievérota atbilstosa polaritate.

« Novietot darbgaldu stavokli, kur darbgalda lenka raditajs (17)
norada uz 0° punktu uz darbgalda lenku skalas (16), bet galvas
noliekuma lenku raditajs (32) (E att.) norada uz 0° punktu uz
galvas noliekuma lenku skalas (31) (E att.).

Atlaist galvas blokésanas sviru (13). fi
Noliekt izlices plecu pa kresi zem nepieciesama lenka, kuru var,

Piestiprinat pie darbgalda (21) atbilstosu nevajadziga materiala
gabalu un veikt zagésanu.

.

Atbrivot izlices plecu un atstat nevajadzigu materialu piestiprinatu
pie darbgalda.

lestatit lazera slédza pogu (34) ieslégta stavokli,I” (atziméts).
Projicétam lazerstaram ir jabat paralélam zagéjumam.

LAZERA REGULESANA

Lazera kalisa iestatijumu laika nedrikst skatities tiesi lazerstara

vai ta spogulvirsmas atstarojuma. Lazerierices kompleksu
nepieciesams izslégt, ja lazers netiek izmantots.

.

Ja lazerstars nav paraléls zagéjuma gropei, nepieciesams:

« Demontét lazera modula aizsegu (22), izskravéjot montazas

skraves. Zem lazera modula aizsega (22) atrodas lazera modulis

(23) (G att.).

Uzmanigi pagriezt pa kreisi vai pa labi lazeri (35) (G att.) lazera

modula (23) korpusa lidz bridim, kad lazerstars tiks novietots

paraléli. Nedrikst griezt lazera moduli ar spéku un vairak par
daziem gradiem.

« Gadijuma, kad nepieciesams veikt $kérsregulésanu, atlaist
lazermodula nostiprinatajskraves (36) un parvietot lazermoduli
pa kreisi vai pa labi, kamér lazera linija tiks novietota paraléli
zagéjuma gropei.

.

Parzagesanas laika radusies putekli var samazinat lazergaismas

starojuma intensitati, tapéc ari ik péc noteikta laika lazera

projektora léca ir janotira.

LENKZAGA IEDARBINASANA

Pirms nospiest slédza pogu, nepieciesams parliecinaties, ka zagis

tika atbilstosi piestiprinats un noreguléts saskana ar ieteikumiem,

kas minéti $aja instrukcija.

Aprakstamais lenkzagis ir ieprojektéts labroc¢iem.

« Nospiest slédza (3) pogu.

« Laut, lai zaga dzinéjs sasniegtu pilnu griesanas atrumu.

« Nospiest uz zaga diska aizsega sviras (4).

« Nolaist izlices plecu pie apstradajama materiala.

« Samazinat spiedienu uz zaga diska aizsega sviru (4).

« Veikt zagésanu.

LENKZAGA APTURESANA

« Samazinat spiedienu uz slédza (3) pogu un uzgaidit, kamér zaga
disks pilniba parstas griezties.

« Pacelt zaga izlices plecu, novirzot to no apstradajama materiala.

Islaiciga oglekla suku dzirkstelo3ana elektriska dzinéja iek3pusé ir

normala paradiba zaga iedarbinasanas un apstadinasanas laika.

Zagi nedrikst apstadinat, spiezot uz to no saniem.

ZAGESANA AR LENKZAGI

Parzagéjamo materialu nepiecieSams piestiprinat ta, lai tas

netraucétu darbam ar zagi. Pirms zaga ieslégsanas, parvietot ta

galvu apakséja stavokli, lai parliecinatos, ka zaga galva un zaga

diska aizsegs kustas brivi. Parliecinaties, ka zaga diska aizsegs

savas kustibas laika aiziet lidz maléjam stavoklim.

Pirms uzsakt zageésanu parbaudit, vai darbgalda blokésanas

regulégjampoga (19) un galvas blokésanas svira (13) ir drosi

aizskraveéta.

Pieslégt zagi pie elektrotikla.

Parliecinaties, ka baro3anas vads atrodas drosa attaluma no zaga
diska un ierices pamatnes.

.

Novietot materialu darbgalda un parliecinaties, ka tas ir stingri
piestiprinats, lai tas nevarétu kustéties zagésanas laika.

.

Parvietot zaga galvu maléja aizmuguréja stavokli un noblokét
vadiklu (12) ar vadiklas blokésanas reguléjampogu (11).

Atblokét galvu un zaga diska aizsegu.

Nospiest slédza blokésanas pogu un ieslégt zagi ar slédza
palidzibu (uzgaidit, kamér zaga disks sasniegs savu maksimalo
griesanas atrumu).

Lénam nolaist zaga galvu.
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« Uzsakt zagésanu, méreni spiezot uz izlices plecu zagésanas laika.

Nepietiekami nofiksétas blokésanas reguléjampogas var radit
negaiditu zaga diska parvietosanos uz materiala augséjo virsmu.
Rezultata operators var tikt ievainots ar materiala gabalu.

PARZAGESANA, PARVIETOJOT LENKZAGA IZLICES PLECU
(GALVU)

Zada izlices pleca parvietosana nodrodina zaga diska kustibu uz
prieksu un atpakal, Jaujot pargriezt platakus materiala gabalus.

Novietot izlices plecu augséja stavokli.

Atlaist vadiklas blokésanas reguléjampogu (11).

Pirms zaga ieslégsanas, pievilkt izlices plecu pie sevis, turot to
augséja stavokli.

Nospiest sledza (3) pogu, lai ieslégtu zagi.

Uzgaidit, kamér zaga disks sasniegs savu maksimalo atrumu.

Atblokét zaga diska aizsegu, iespiezot zaga diska aizsega sviru (4).

Nolaist izlices plecu un uzsakt zagésanu.
Zageésanas laika parvietot izlices plecu atpakal (no sevis).

un uzgaidit, kamér zaga disks parstas griezties, pirms pacelt izlices
plecu augséja stavokli.
Aizliegts zagét, parvietojot zaga galvu sava virziena. Zaga disks
varétu negaiditi noklut uz zagéjama materiala, kas var radit
operatoram bistamu atsitienu paradibu.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalaciju,
regulaciju, remontdarbiem vai apkalposanu, iznemt kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

TIRISANA

Péc darba pabeigsanas nepieciesams likvidét visus materiala
gabalus, skaidas un puteklus no darbgalda, ka ari no zaga diska
un ta aizsega.

Parliecinaties, ka dzingja korpusa ventilacijas spraugas ir valigas
un tajos nav skaidu vai putek|u.

Iztirit vadiklu un noklat to ar cietas smérvielas planu kartu.

Visi rokturi un reguléjampogas ir jauztur tira stavokli.

Ar mikstu otu notirit lazera projektora lécu.

ZAGA DISKA NOMAINA

Nospiest uz zaga diska aizsega sviras (4).

Pacelt zaga diska aizsegu (6) un izskravét centralas plaksnes
piestiprinasanas skravi (37) (H att.).

Atbidit centralo plaksni (38) pa kreisi ta, lai nodrosinatu pieeju pie
zaga diska nostiprinatajskraves.

Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (5) un griezt zaga disku
lidz bridim, kad tas noblokésies.

Izmantojot specialo atslégu (atrodas komplektacija), atlaist un
izskravét zaga diska nostiprinatajskravi.

Iznemt aréjo starpliku un zaga disku (pievérsot uzmanibu
redukcijas gredzenam, ja tads ir).

Likvidét visus netirumus no darbvarpstas un zaga diska
nostiprino3am starplikam.

Piestiprinat jaunu zada disku, veicot aprakstitas darbibas pretéja
seciba.

Pabeidzot, nepieciesams parliecinaties, ka visas atslégas un
regulésanas instrumenti tika iznemti un visas skrives un
reguléjampogas ir drosi aizskravétas.

Zaga diska nostiprinatajskravei ir kreisa vitne. Jabat ipasi
uzmanigam (-ai) satverot zaga disku. Jaizmanto aizsargcimdi, lai
aizsargatu rokas no kontakta ar zaga diska asiem zobiem.
LAZERMODULA BATERIJAS NOMAINA

Lazermodulis tiek barots ar divam AAA tipa baterijam 1,5 V.

« Atveért baterijas tvertnes (33) vaku (F att.).

« Iznemt nolietotas baterijas.

Péc materiala pargriesanas samazinat spiedienu uz slédza pogu@

« lelikt jaunas baterijas, parliecinoties, ka ir ievérota atbilstosa
polaritate.

« Piestiprinat bateriju tvertnes vaku.

OGLEKLA SUKU MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Vienmér
vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

« Atskravét oglekla suku vaku (7).

« Iznemt nolietotas sukas.

« Likvidét iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.
« lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).
« Piestiprinat oglekla suku vakus (7).

Péc oglekla suku mainas nepiecieSams ieslégt zagi un laut
tam darboties tuksgaita 1-2 min. lidz bridim, kamér oglekla
sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomainu
ir ieteicams veikt tikai kvalificétai personai, kura izmanto tikai
originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovers tikai razotaja autorizétajos servisa
centros.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO PARAMETRU DATI
Lenkzagis

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50Hz
Nominala jauda 1400W
Darbvarpstas grieSanas atrums 5000 min™'
tuksgaita
Parzagésanas diapazons (zem +45°
lenka)
Slipzagésanas diapazons 0°-45°
Zaga diska aréjais diametrs 185 mm
Zaga diska atveres diametrs 16 mm
Parzagéjamal0°x0° 50x210 mm
materiala izméri [45° x 0° 50x 150 mm
zem lenka / slipi [45° x 45° 35x150 mm

0°x45° 35x210 mm

Vadiklas garums 135 mm
Lazera klase 2
Lazera jauda < TmW
Lazera vilna garums A=650 nm
Aizsardzibas klase Il
Masa 11 kg
Razo3anas gads 2020

DATI PARTROKSNI UN VIBRACIJAM
Informacija par troksniem un vibraciju

Emitéta troksna limeni — emitéta akustiska spiediena limenis Lp, un
akustiskas jaudas limenis Lw,—, ka ari mérijuma neprecizitate K ir
minéta zemak saskana ar standartu EN 61029-2-9.

Vibraciju vértibas a, un mérijuma neprecizitate K ir noraditi saskana
ar standartu EN 61029 un minéti zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar
meérisanas procediru, kas noteikta standarta EN 61029, un var tikt
izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu
vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértgjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs lielums attieciba pret
elektroiekartas pamatizmantosanas meérkiem. Ja iekarta tiks
izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem un
netiks pietiekami labi kopta, vibraciju limenis var mainities. leprieks
minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.
Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroiekarta ir izslégta un ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|t ievérojami mazaka. Lai
pasargatu lietotdju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas lidzekli ka elektroiekartas un darbinstrumentu apkope,
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atbilstosas roku temperataras nodrosinasana un atbilstosa darba
organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajumus: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spolka z cia” Spolka (turpmak ,Grupa
Topex") ar galveno ofisu Var3ava, ul. Pograniczna 2/4, inform, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju kopésana,
apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atfaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

@ ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

NURGASAAG
59G800

TAHELEPANU: ENNE SEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

OHUTUSMEETMED:
Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud I6ikekettaid.

Vahetage vilja laua kate, kui see on liiga kulunud.

Kasutage ainult tootja soovitatud |dikekettaid, mis vastavad
standardi EN 847-1 nouetele.

Arge kasutage kiirldiketerasest |ikekettaid.

Kasutage jargmisi isikukaitsevahendeid:

kuulmiskaitsevahendid, et véhendada kuulmiskahjustuste
ohtu,

- silmakatted,
- respiraator, et vihendada kahjuliku tolmu sissehingamise ohtu,

- kaitsekindad I6ikekettaste (voimalusel tuleb Idikekettaid hoida
alati kdepidemest) ja muude abrasiivsest materjalist detailide
késitsemisel.

« Puidu saagimise ajaks liilitage sisse tolmueemaldussiisteem.
TOOOHUTUS:

Enne sae lilitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet ja
vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vélja vahetada volitatud
parandustockojas.

Enne seadme lilitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu
pinge vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

Arge lubage kérvalistel isikute, eriti lastel, puutuda seadet ega
elektrijuhet ning drge lubage neid téckohta.

Valige l6igatava materjali omadustele vastav ldikeketas.

Kasutage saagi vaid tootja poolt soovitatud materjalide
I16ikamiseks.

Arge kasutage seadet ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on
blokeeritud.

Veenduge, et kaldsaagimise ajal oleks hoidik piisavald kindlalt
kinnitatud.

Seadme ldheduses peab poérand olema sile ja puhas, vaba
sellistest lahtistest materjalidest nagu laastud ja muu sodi.

.

Tagage piisav tild- voi kohtvalgustus.

Seadme kasutaja peab olema ldbinud vastava seadme kasutamse
alase koolituse.

Kasutage ainult teravaid l6ikekettaid, poorake téhelepanu kettal
maérgitud maksimaalsele poordekiirusele.

Veenduge, et kasutaksite kinnitusdetaile ja spindli kinnitusréngast
vastavalt tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laseriga, on keelatud selle véljavahetamine
teist tllpi laseri vastu. Parandust6od peab teostama laseri tootja
voi selle volitatud esindaja.

Enne t66 alustamist veenduge, et seade oleks kindlalt laua kiilge
kinnitatud.

LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Elektritooriistas kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle maksima-
alne véimsus on < 1 mW 650 nm pikkuse laserkiire juures. Selline
seade ei ole nagemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav vaadata otse
kiirgusallika suunas (ndgemise ajutise kaotuse oht).

.

HOIATUS! Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire suunas. See
on ohtlik. Jargige alltoodud ohutuspohimotteid.

.

Kasutage laserseadet kooskélas tootja soovitustega.

Arge iial suunake laserkiirt meelega véi kogemata inimestele,
loomadele véi esemetele, mida te parasjagu seadmega ei to6tle.
Valtige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute voi
loomade silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, naiteks kui viite
valguskiirt peeglist médda.

Jélgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole
peegeldavaid pindu. Terasest saetera ei véimalda kasutada
laservalgustit, sest sellelt voib laserkiir ohtlikul viisil peegelduda
seadmega to6taja, kolmandate isikute voi loomade suunas.
Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tilpi seadmete
vastu. Usaldage koikvéimalikud parandustodd tootjale véi tootja
poolt volitatud isikule.

.

LASER, LASERKIIRGUS,
ARGE VAADAKE LASERKIIRT
2.KLASSI LASERSEADE

Lainepikkus: 650 nm; Véimsus: < 1 mW
EN 60825-1:2014

TAHELEPANU: Seade on mdeldud k isek
V: turval ktsiooni | isele kogu t66 viltel,
tur hendite ja lisakaif hendite k isele, on sead
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.
¥ i piktog ide selgitused.
—-)p
1 2 3 4

[l

5 6 7
1. Lugege kasutusjuhend labi ning jérgige selles toodud hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!
2. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kérvaklapid).

3. Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tdmmake
seadme pistik pistikupesast vélja.

4. Arge lubage lapsi seadme lahedusse

5. Kaitske seadet vihma eest

6. Teine kaitseklass

7. Laserkiirgus. Arge vaadake laserkiirt
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Seadme reguleerimine muul viisil kui kirjeldatud kaesolevas
juhendis voib tekitada ohtlikku laserkiirgust.

EHITUS JA KASUTAMINE

Nurgasaag on varustatud alusega, mis voimaldab muuta selle kiilge
kinnitatud saepea nurka. Lisaks sellele saab nurgasae pead, olenevalt
selle ehitusest, kallutada nurga alla ja vélja tmmata, mis suurenda sae
funktsionaalsust ja saagimispikkust.

|6ikamiseks. Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks. Saagi

Nurgasaag on mdeldud seadme suurusega sobivate puitdetailide 2

tohib kasutada ainult vastavalt maaratud otstarbele. Katseid kasutada'
saagi madratust erineval otstarbel kasitletakse kui vaarkasutamist.
Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate I6ikeketastega, millel on
kdvasulamalustega hambad. Nurgasaagi voib kasutada nii téokojas kui
ehitusobjektil tehtavate puusepatédde jaoks.

d I

Keelatud on | seadet selle maéaratud

otstarbega!
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kédesoleva juhendi joonistel toodud

seadme elementide numeratsioonile.
Transportkdepide
Kéepideme hoidik
Tooluliti
Loikeketta katte kang
Spindli lukustusnupp
Loikeketta kate
Susiharjade kate
Saepea lukustustihvt
Loikestigavuse piirik

. Loikestigavuse piiriku polt

. Juhiku lukustusnupp

. Juhtplaat

. Saepea lukustuskang

. Tugiliist

. Paigaldusava

. Toolaua nurgaskaala

. Too6laua nurga naidik

. Automaatseadistuskang

. Toolaua lukustusnupp

. Laua kate

. Toodlaud

. Lasermooduli kate

. Lasermoodul

. Pisikate

. Tolmueemaldusotsak

. Tolmukott

. Vertikaalkinnituse nupp

. Vertikaalkinnitushoidik

. Vertikaalkinnitushoidiku lukustusnupp

. Materjali kinnitamise nupp

. Saepae kalde nurkskaala

. Saepea kaldenurga néidik

. Patarei pesa

. Laseri tooldliti

. Laser

. Lasermooduli kinnituspoldid

. Keskplaadi kinnitamise polt

. Keskplaat

. Nurga 0° reguleerimispolt

. Nurga 45° reguleerimispolt

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

’ TAHELEPANU
A HOIATUS

@ PAIGALDUS / SEADISTAMINE
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VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tolmukott -1tk

2. Spetsiaalvoti -1tk

3. Vertikaalkinnituskruvi -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

Enne kui alustate nurgasae juures mistahes paigaldus- voi

reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks vooluvorgust

vilja lilitatud.

NURGASAE TRANSPORTIMINE

« Enne sae transportimist veenduge, et saepea oleks fikseeritud
aarmisesse alumisse asendisse.

« Kontrollige, et todlaua lukustusnupp, saepea lukustuskang ja
muud ohutuselemendid oleksid piisavalt tugevalt kinnitatud.

NURGASAE PAIGALDAMINE TOOLAUA KULGE

Soovitatav on kinnitada saag tugevalt toclaua voi jala kiilge,

kasutades selleks paigaldusavasid sae aluses (15). See tagab sae

ohutuma t66 ning vilistab selle soovimatu liilkumise té6tamise ajal.

Paigaldusavad voéimaldavad kasutada Gimara voi kuusnurkse peaga

polte labimédduga 8 mm.

Sae kinnitamisel to6laua plaadi kiilge veenduge, et:

« Toolaua plaadi pind oleks sile ja puhas.

« Poldid oleksid kinni keeratud Uhtlaselt ja mitte liiga tugevalt
(kinnituspoldid tuleks kinni keerata nii, et sae alus ei jaaks
pingesse ega deformeeruks). Liigse pinge korral tekkib sae aluse
moranemise oht.

TOLMU EEMALDAMINE

Et valtida tolmu kogunemist ja tagada maksimaalne t66tulemus,
tihendage saag toostusliku tolmuimejaga, kasutades selleks
tolmukogumisotsakut (25). Alternatiivina on vodimalik koguda
tolm tolmukogumiskotti (seadmega kaasas). Selleks kinnitage
tolmukogumiskott tolmukogumisotsakule. Paigaldamiseks asetage
tolmukogumiskott (26) tolmukogumisotsakule (25) (joonis A).
Tolmukogumiskoti tiihjendamiseks vajutage alla tolmukogumiskoti
vedrunupp, eemaldage kott tolmukogumisotsakult ja avage
témblukk, mis véimaldab koti sisu taielikult katte saada.

Parima tolmueemaldustulemuse saavutamiseks tithjendage

tolmukogumiskott, kui see on tditunud 2/3 ulatuses oma mahust.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE

Konsoolkdepidemel on kaks asendit: tilemine ja alumine. Saepea

vabastamiseks alumisest lukustatud asendist:

« Vajutage kaepide alla ja hoidke seda tugevalt alumises asendis.

« Tommake vélja saepea lukustustihvt (8).

« Tommake konsoolkaepidet tlespoole niipalju, et see tduseks oma
tlemisse asendisse.

Konsoolkdepideme lukustamiseks alumisse asendisse:

Vajutage alla I6ikeketta katte kang (4) ja hoidke selles asendis.

Suruge konsoolkdepidet allapoole kuni see saavutab oma alumise
asendi.

Lukustage konsoolkéepide sellesse asendisse, llkates sisse
saepea lukustustihvti (8).

VERTIKAALKINNITUSKRUVI

Vertikaalkinnituskruvi (joonis B) saab kinnitada sae alusesse thel

Vvoi teisel pool toolauda ja seda saab reguleerida vastavalt saetava

detaili suurusele. Keelatud on kasutada saagi ilma paigaldatud

vertikaalkinnituskruvita.

« Vabastage vertikaalkinnituse nupp (27) selle kljel, mille kulge
tahate vertikaalkinnituskruvi paigaldada.

« Paigaldage, vertikaalkinnituskruvi, torgates selle avasse sae aluses
ja keerake vertikaalkinnituse nupp (27) sae aluse kilge kinni.

« Parast vertikaalkinnitushoidiku (28) asendi reguleerimist
toodeldava materjali suhtes keerake kinni vertikaalkinnitushoidiku
lukustusnupp (29).
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« Keerake materjali kinnitamise nupp (30) kinni nii, et toodeldav
materjal oleks surutud té6laua (21) vastu.

« Veenduge, et materjal oleks stabiilselt kinnitatud.

TOO/SEADISTAMINE

Enne kui alustate sae juures mistahes reguleerimistoiminguid,
veenduge, et seade oleks vooluvérgust vilja liilitatud. Sae
ohutu, tdpse ja efektiivse t66 tagamiseks sooritage koik
reguleerimistoimingut tapselt ja pohjalikult.

Kui olete lopetanud reguleerimis- ja seadistustoimingud,
veenduge, et koik votmed oleksid seadmelt eemaldatud.
Veenduge, et koik kinnituselemendid oleksid piisavalt tugevalt
kinni.

Reguleerimistoiminguid sooritades kontrollige, et koik seadme
sisemised elemendid toimiksid korralikult ja oleksid heas
tehnilises seisus. Enne sae kasutuselevétmist laske kvalifitseeritud
tootajatel vilja vahetada seadme kéik kulunud véi vigastatud
osad.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

d

Vorgu pinge peab Itabelis esitatud

pingetugevusele.

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui ldikeketas ei puutu
kokku tootlemiseks moeldud materjaliga.

Sisseliilitamine

« Vajutage lulitinupp (3) alla ja hoidke selles asendis.
Viljalulitamine

« Vabastage tooliliti nupp (3).

LOIKESUGAVUSE PIIRIKU KASUTAMINE

Loikestigavuse piirikut voib kasutada naiteks juhul, kui materjali
on vaja loigata sooni. See tdhendab toddeldava materjali
pindloikamist, mille puhul l6ikeketas ei toota maksi Isel
voimalikul siigavusel.

Tommake vdlja saepea lukustustihvt (13).

Vabastage juhiku lukustusnupp (11) ja likake saepead tahapoole.

Keerake juhiku lukustusnupp (11) kinni.

Keerake I6ikestigavuse piirik (9) piiratud |6ikestigavuse asendisse,
(joonis C).

Laske konsoolkédepide alla ja hoidke seda alumises asendis,
toetatuna léikestigavuse piirikule.

Keerake |6ikestigavuse piiriku polti (10) (paremale voi vasakule)
(joonis C) soovitud stigavuse saavutamiseni.

Keerake juhiku lukustusnupp (11) lahti.
Tehke I6ige soovitud siigavusel.

Naasmiseks taisstigavusel saagimise juurde keerake I6ikesiigavuse
piirik (9) asendisse, milles parast konsoolkdepideme allalaskmist
|6ikestigavuse piiriku polt (10) ei puutu kokku Idikesiigavuse
piirikuga (9).

TOOLAUA REGULEERIMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

®
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Poorlev konsoolkdepide voimaldab saagida materjali mistahes@

nurga all tdisnurgast kuni 45° vasakule voi paremale.

« Tommake saepea lukustustihvt (8) iles, lastes konsoolkdepidemel
aeglaselt Glemisse asendisse tousta.

« Vabastage toolaua lukustusnupp (19).
« Liukake automaatseadistuskang (18) alla, hoidke selles asendis

saavutanud soovitud nurgavaartuse tédlaua nurgaskaalal (16).

ja keerake konsoolkéepidet kas vasakule voi paremale kuni olete@

« Vabastage toolaua lukustusnupp (19).

Toolaua nurgaskaalal (16) on mitu tdhistatud asendit, millesse
konsoolkdepide lukustub automaatselt. See toimub vaid juhul, kui
konsoolkdepideme pddramise ajal ei hoita automaatseadistuskangi
(18) allasurutud asendis ja see saab lukustada nendesse tahistatud
asenditesse. Need on kdige sagedamini kasutatavad saagimisnurgad
(15°, 22,5% 30° 45° vasakule / paremale). Vabalt valitud nurga
seadistuse saab astme kaupa tépselt vélja reguleerida, kasutades
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selleks toolaua nurgaskaalat (16). Kuigi nurgaskaala on piisavalt
tapne enamiku téode jaoks, on soovitatav kontrollida reguleeritud
nurka malli véi muu nurgamooteseadme abil.

TOOLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA SAEKETTA
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Tommake vélja saepea lukustustihvt (13).

Seadke saepea asendisse 0° (to6lauaga paralleelsesse asendisse)
ja keerake saepea lukustuskang (13) kinni.

Vabastage toolaua lukustusnupp (19), vajutades
automaatseadustuskangi (18) alla ja hoides selles asendis.
Seadke tédlaud asendisse 0°, vabastage automaatlukustuskang ja
keerake kinni todlaua lukustusnupp (19).

Vajutage alla kettakatte kang (4) ja langetage saepea alumisse
asendisse.

.

Kontrollige (tooriista abil), kas |6ikeketas asetseb todlaua suhtes
tapselt tdisnurga all.

Mootmise ajal jdlgige, et moteseade ei puutuks vastu
saeketta hambaid, sest kdvasulamist katte paksus voib muuta
mooétmistulemuste tapsust.

Kui nurga méotmistulemus on erinev kui 90, tuleb nurk reguleerida
jargnevalt:

Vabastage kinnitusmutter ja keerake nurga 0° reguleerimispolti
(39) (joonis D) paramale voi vasakule nii, et I6ikeketta kalle kas
suureneks voi véheneks.

Parast seda, kui olete seadistanud |oikeketta to6laua suhtes
taisnurga alla, laske saepeal tagasi tilemisse asendisse tousta.
Hoides kinni nurga 0° reguleerimispolti (39) keerake kinni
kinnitusmutter.

Laske saepea alla ja kontrollige, kas seadistatud nurk vastab
néidikutele saepea kalde nurkskaalal (31), vajadusel reguleerige
saepea kaldenurga néidiku (32) asendit (joonis E).

Sarnane reguleerimistoiming viige ldbi saepea 45° kaldenurga
jaoks kaldsaagimisel, kasutades nurga 45° reguleerimispolti (40)
(joonis D).

TUGILIISTU SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA SAEKETTA
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

See protseduur tuleb labi viia vaid juhul, kui tugiliist on eelnevalt
eemaldatud véi vélja vahetatud. Seda reguleerimistoimingut on
voimalik Iébi viia vaid juhul, kui saepea asetseb tédlaua suhtes
taisnurga all. Tugiliist on moéeldud saetava materjali piiramiseks.
Vabastage to6laua lukustusnupp (19), vajutades
automaatseadustuskangi (18) alla, hoides selles asendis ja seadke
téolaud asendisse 0°.

Langetage saepea alumisse kiilgmisesse asendisse.
Asetage saeketta darde nurgamodtja
nurgamédtmisseade.

Liikake nurgamodtmisseade vastu tugiliistu (14).
Mootmistulemus peab olema 90°.

.

VoI muu

Vajadusel reguleerige nurka jargnevalt:

« Vabastage poldid, mis kinnitavad piiriku (14) aluse kiilge.

« Reguleerige piiriku (14) asend nii, et see asetseks saeketta suhtes
taisnurga all.

« Keerake kinni tugiliistu kinnituspoldid.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) REGULEERIMINE KALDLOIKE
ASENDISSE

Kaldldikamiseks saab konsoolkdepidet keerata kaldu vabalt valitud
nurga all vahemikus 0° kuni 45° (joonis E).

Téommake saepea lukustustihvt (8) lles ja keerake seda pisut,
lastes konsoolkdepidemel aeglaselt tilemisse asendisse tousta.
Témmake vélja saepea lukustustihvt (13).

Kallutage konsoolkéepidet vasakule soovitud nurga alla, mille
saate lugeda l6ikeketta kaldenurga skaalalt (31), kasutades
saepea kaldenurga néidikut (32) (joonis E).

.

Tommake vélja saepea lukustustihvt (13).
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Kui tekkib vajadus reguleerida moélemat nurka (mdlemal
tasapinnal, nii horisontaalsel kui ka vertikaalsel) kombineeritud
saagimiseks, reguleerige alati esimesena valja kaldl6ike nurk.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laserseade heidab toodeldavale materjalile laservalguskiire, mis
néitab joont, mida modda peaks saagimise ajal liikkuma I6ikeketas.
Laserkiire vastav langemisjoon on vdlja reguleeritud seadme
tootmise ajal. Tdpsemate t66de puhul tuleb siiski enne saagimise
alustamist kiire seadistust kontrollida.

Asetage patarei patareipesasse (33) (joonis F) jalgides seejuures,
et polaarsus oleks dige.

Seadke tdolaud asendisse, mille jaoks todlauanuga naidik
(17) kattub punktiga 0° todlaua nurgaskaalal (16), ja saepea

kaldenurga nurgaskaalal (31) (joonis E).

kaldenurga ndidik (32) (joonis E) kattub punktiga 0° saepea :

Paigaldage toolauale (21) sobiv tikk jadkmaterjali ja teostage’
saagimine.

Vabastage konsoolkdepide ja jatke jadkmaterjal kinnitatuna sae
toolauale.

Lulitage laseri ltlitinupp (34) asendisse "I" (tahistatud).

Tekkiv laserkiir peab olema paralleelne tekkinud saejoonega.
LASERI REGULEERIMINE
Laserjuhtkiire seadistamisel ei tohi vaadata otse laserkiirt voi

selle peegeldust mistahes laikivalt pinnalt. Kui te laserit ei kasuta,
lilitage laserseade vilja.

Kui laserkiir ei ole parast saagimist |6ikejoonega paralleelne, toimige
jargnevalt:

Eemaldage lasermooduli kate (22), keerates vilja selle
kinnituspoldi. Lasermooduli katte (22) all on lasermoodul (23)
(joonis G).

Keerake laserit (35) lasermoodulis (23) ettevaatlikult vasakule voi
paremale (joonis G) kuni laserikiir on paralleelne. Arge keerake
lasermoodulit jouga ega rohkem kui paari astme vorra.

lasermooduli kinnituspoldid (36) ja nihutage lasermoodulit
vasakule voi paremale kuni laserijoon on I6ikejoonega paralleelne.

Saagimisel tekkiv tolm voib laserkiirt tuhmistada, seeparast
puhastage laserit teatud aja tagant.

SAE KAIVITAMINE

Enne sae tooliliti nupule vajutamist veenduge, et saag oleks
korralikult kinnitatud ja reguleeritud vastavalt kdesoleva juhendi
nduetele.

Kirjeldatav saag on méeldud paremakaelistele isikutele.

ti nupp (3) alla.

Laske sae mootoril saavutada maksimaalne poorlemiskiirus.

Vajutage to¢

Vajutage all I6ikeketta katte kang (4).

Laske saepea toodeldavale materjalile.

Vajutage all I6ikeketta katte kang (4).

Sooritage ldige.

SAE SEISKAMINE

« Vabastage tooliliti nupp (3) ja oodake, et saeketas seiskuks
taielikult.

« Tostke saepea liles, eemaldades selle I6igatud materjalilt.

Hetkeline sddemete eraldumine elektrimootori sees olevatelt
harjadelt sae seiskamise ajal on normaalne. Keelatud on peatada
saeketast avaldades sellele survet kiiljelt.

SAAGIMINE

Kinnitage saetav materjal nii, et see ei taksitaks saega tootamist.
Enne sae kaivitamist langetage saepea alumisse asendisse ning
veenduge, et saepeal ja saekettakattel on taielik liikumisvabadus.
Kontrollige, kas saeketta kate jouab oma liilkumises &armise
asendini.

Enne t66 alustamist veenduge, et laua péorete lukustusnupp (19) ja
I6ikeketta kalde lukustuskang (13) oleksid piisavalt tugevalt kinni.

Kui tekkib vajadus lasermoodulit reguleerida, vabastage eelnevaltA

Ulendage saag vooluvérku.

.

.

Veenduge, et toitejuhe asuks ohutus kauguses saekettast ja
seadme alusest.

Asetage materjal todlauale ja veenduge, et see oleks kindlalt
kinnitatud ja ei saaks saagimise ajal liikkuda.

Viige saepea alumisse kiilgmisesse asendisse ja lukustage juhik
(12) juhiku luku nupu (11) abil.

Lukustage konsoolkdepide ja loikeketta kate.

Vajutage alla tooliliti nupp (oodake, et I6ikeketas saavutaks oma
maksimaalse poorlemiskiiruse).

Langetage aeglaselt saeketas.
Alustage saagimist, surudes saagimise ajal saepeale mooduka
tugevusega.

.

Kui lukustusnupp ei ole piisavalt tugevalt kinni, voib I6ikeketas
ootamatult detaili tilemisele pinnale libiseda ja detail paigast
nihkuda, mis omakorda ohustaks saega tootajat.

SAAGIMINE KONSOOLKAEPIDET (SAEPEAD) NIHTUADES

Ténu sae kdepideme nihutamisele saab l6ikeketast ligutada ette
ja taha, mis omakorda voéimaldab saagida ka laiemat laudmaterjali.
Seadistage konsoolkéepide tlemisse asendisse.

Keerake juhiku lukustusnupp (11) lahti.

Enne sae kaivitamist tdmmake konsoolkdepide enda poole,
hoides seda iilemises asendis.

Vajutage alla tooliliti luku nupp (3) ja kaivitage saag.
Oodake kuni I6ikeketas saavutab oma maksimaalkiiruse.

.

.

Lukustage |6ikeketa kate, vajutades alla |6ikeketta kangi (4).

.

Laske konsoolkdepide alla ja alustage saagimist.

.

Saagimise ajal
eemale).
Vabastage to6luliti nupp ja enne konsoolkdepideme tostmist
tlemisse asendisse oodake, et ketas |6petaks podrlemise.

likake konsoolkdepidet tahapoole (endast

.

Saagimise ajal drge kunagi suunake saepead enda poole.
Saeketas voib ootamatule toodeldavast materjalist vélja hiipata,
mis omakorda voib viia kehavigastuste tekkimiseni.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes
hooldustoiminguid
pistikupesast valja.
PUHASTAMINE

Parast t60 |opetamist eemaldage hoolikalt kéik puidutiikid,
laastud ja tolm laua kattelt ning piirkonnalt I6ikeketta ja selle
katte imber.

Veenduge, et ventilatsiooniavad mootori korpuses oleksid vabad,
et neis ei oleks laaste ega tolmu.

Puhastage juhik ja katke see 6hukese maardekihiga.
Hoidke puhtana koik kdepidemed ja nupud.
Puhastage pintslikesega laseri prozektori ava.
LOIKEKETTA VAHETAMINE

Vajutage all Iikeketta katte kang (4).

paigaldus-,
tommake

reguleerimis-, parandus- voi
seadme toitejuhtme pistik

.

Tostke les loikekettakate (6) ja keerake vilja keskplaadi
kinnituspolt (37) (joonis H).

Nihutage keskplaati (38) vasakule nii, et padseda ligi saeketta
kinnituspoldile.

Vajutage alla spindli lukustusnupp (5) ja podrake saeketast kuni
selle lukustumiseni.

Spetsiaalvotme abil (komplektis) lédvestage ja keerake vélja
|6ikeketta kinnituspolt.

Eemaldage sisetihend ja votke vélja I6ikeketas
téhelepanu vahendusvérule, kui see on olemas).
Eemaldage spindlilt ja saeketta kinnitustihenditelt igasugune
mustus.

.

(poorake

tehes

Paigaldage uus saeketas,
vastupidises jarjekorras.

tlalkirjeldatud toimingud
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« Kui olete saeketta vahetamise |opetanud, veenduge, et koik
votmed ja reguleerimisseadmed on sae kiiljest eemaldatud ja koik
poldid, nupud ja kruvid piisavalt tugevalt kinni keeratud.

Saeketta kinnituspoldil on vasakkeere. Saeketta haaramisel
olge eriti ettevaatlik. Kasutage kaitsekindaid, et kaitsta kasi
kokkupuute eest saeketta teravate I6ikehammastega.
LASERMOODULI PATAREI VAHETAMINE

Lasermoodul saab toite kahelt 1,5V AAA tlilipi patareilt.

« Eemaldage patareipesa (33) kate (joonis F).

« Eemaldage kasutatud patareid.

« Paigaldage uued patareid, jélgides patareide poolsust.

« Paigaldage patareihoidiku kate.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), kérbenud voi rebenenud

stsiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga

Keerake lahti harjade katted (7).
Eemaldage kulunud siisiharjad.

Vajadusel eemaldage suruohu abil séetolm.

Paigaldage uued susiharjad (susiharjad peavad mahtuma vabalt
harjahoidjasse).
Paigaldage harjade katted (7).

Pérast stisiharjade vahetamist kdivitage seade ilma koormuseta ja
oodake umbes 3 minutit, et harjad sobituksid kommutaatoriga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED

Nurgasaag

Parameeter Véaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50Hz
Nimivaimsus 1400W
P&orlemiskiirus ilma koormuseta 5000 min™
Nurksaagimise vahemik +45°
Kaldsaagimise ulatus 0°-45°
Loikeketa valimine labimoot 185 mm
Loikeketa ava labimoot 16 mm
Saetaval0°x0° 50x210 mm
materjalil45°x0° 50x 150 mm
moébédud nurga|45° x 45° 35x 150 mm
all /kalde all 0°x45° 35x210mm
Juhiku pikkus 135 mm
Laseri klass 2
Laseri véimsus: <Imw
Laserkiire pikkus A=650 nm
Kaitseklass Il
Kaal 11 kg
Tootmisaasta 2020

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Miira ja vibratsiooni info

Kéesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu
heliréhutase Lp, mira véimsustase Lw, ning méétemadramatus K,
vastavad standardile EN 61029-2-9 .

Allpool esitatud vibratsioonitase a, ja méétemadramatus K on
esitatud kooskolas standardiga EN 61029 .

Kédesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moddetud
standardis EN 61029 satestatud mootmisprotseduuri jargi ja seda
voib kasutada elektritooriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik  to6riista

tavakasutuse puhul. Kui elektritdoriista kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei
hooldata, véib vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused
voivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu to6aja viltel.
Vibratsiooniga kokkupuute pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka ajavahemikke, mil tooriist on valja lilitatud voi on sisse
lulitatud, aga seda ei kasutata to6 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga
kokkupuute koguvédrtus olla méargatavalt vaiksem. Seadmega
tootaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajérgede eest tuleb votta
lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektritdoriista ja toGtarvikute piisav
hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige tookorraldus.

Helir6hutase: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Miira véimsustase: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Méédetud vibratsioonitase: a, < 2,5 m/s?K=1,5m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmeprigi hulka, viige need
kéitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miidja v6i kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised  seadmed  sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata  seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Tootjal on digus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spotka z i Scig” Spotka asukohaga Varsasavi,
ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kéesoleva juhendiga (edaspidi:
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega seotud
autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste
ja muude samaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, todtlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topexi kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua
tsiviilvastutuse ning karistuse.

NMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA
WUHCTPYKUNA

UWNPKYJIAPEH TPUOH
59G800

BHUMAHME: TMPEOW NPUCTBMBAHE KbM YMNOTPEBA HA
YCTPONCTBOTO CJEABA BHWUMATENHO JAA CE TPOYETE
HACTOALLATA NHCTPYKLIMA U A CE 3AMA3M 3A NMO- HATATBLUHO
MON3BAHE.

no4POBbHU NMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

CPEACTBA 3A BE3OMACHOCT:

« [la He ce 13MON3BaT peXeLyn AUCKOBE, KOUTO Ca NOBPEeAeHN uin
AedopmmpaHn.
[la ce noiMeHV BNOXKaTa Ha MacaTa, KoraTo ce 13xabu.

.

[lla ce u3nonseaT camo pexelun ANCKOBE NpenopbuBaHn OT
NpoV3BOAWTENA, OTTOBAPALM Ha W3WNCKBAHWATa Ha HopmaTa
EN 847-1.

o [la He ce wu3non3BaT pexewWu [AWUCKOBe K3paboTeHn oOT
6bp3opexella CTOMaHa.

[la ce M3ron13BaT CPeACTBa 3a JINYHA 3alLMTa KaTo:

- MpeAnasHn HayLHALY C Len peAyLMpaHeTo Ha PUCKa 3a 3ary6a
Ha ciyxa,

- MpepjnaseH ekpaH 3a ouute,

- 3alWuTa Ha AUXaTesHMTe MbTYLLA C Len peayLupaHeTo Ha pucka
3a BAVLLBAHE Ha BPeHM Npaxose,

- pbKaBuLM 3a OBCNYXKBaHe Ha pexelyn auckose ( pexelute
avckoBe TpAGBa Aa ObAaT AbpXKaHN 3a APBLKKUTE Camo Torasa,
KOraTo ToBa € Bb3MOXHO) 11 Ha ipyru rpanasu maTepuani.

[la ce BKNIOUM CUCTeMaTa 3a OTBEX/[aHe Ha NpaxoBeTe Mo Bpeme

Ha pA3aHeTo Ha AbpBecKHaTa.

BE3OMACHA PABOTA:

« Mpean BKMIOYBAHETO Ha TPUOHA, BCEKW MbT TpAGBa Aa ce

npoBepsABa 3axpaHBaLUA NPOBOAHUK, B Cyyall, Ye ce yCTaHOBW

noBpefa Aa Ce NOpbya CMAHa B OTOPU3MPaHUA CepBU3.



GRA\PHITE

I'Ipe;:u/l BK/IIOYBAHETO Ha TPMOHa KbM 3axpaHBaWMA KOHTAKT
BUHarn TpﬂﬁBa Aa Ce, [dann HanpexeHWeTo Ha mpexaTa
CbOTBETCTBA Ha HaNpexeHWeTo MnOoCO4YeHO Ha Tabenkata ¢
TeXHNYeCKN faHHW Ha yCTpOIhCTBOTO.

,Cla He Ce NOo3BOoNABa Ha CTPaHWYHU Nnua, a 0Cco6eHo Ha Aeua na
AOKOoCBaT yCTpOI;ICTBOTO nnn enekTpnyecknAa NPOBOAHMK U Aa He
Cce gonyckar go pasOTHOTO MACTO.

CnepBa Aa ce nsbepe CbOTBETHIA PeXell ANCK 3a BUAa MaTepuarn,
KOWTO LWe 6bae pAsaH.

He 6uBa fa ce u3non3sa TpuoHa 3a pA3aHe Ha matepuanu
PasfNYHK OT NPEnopbYBAHNTE OT NPON3BOANTENA.

He ce paspelwaBa u3roni3BaHeTo Ha TpuoOHa 6e3 3awuta waun
KoraTo e 6oKMpaH.

Cnepga fa ce ybeum fanu pamoTo e COMMAHO MPUKPENeHo no
BpeMe Ha PA3aHeTo Nop brbi.

MoabT B 61130CT A0 MHCTPYMEHTa TPAGBa Aa € A06Pe NOAAbPKAH
1 6e3 pascvnaHu matepuani T pofa Ha CTbProTUHN UK APYTU
oTnaabLm.

CneaBa fa Ce OCUrypu CbOTBETHOTO OGWO WAM JIOKANHO
oCBeT/IEHME.

PaGOTHVKBT 06CYXKBALY WHCTPYMEHTa TpsAbBa Aa € CbOTBETHO
obyyeH B obnacTTa Ha ynotpebata u O6GCTyXBaHETO Ha
VHCTPYMEHTa.

[la ce U3non3Bat camo OCTPU pexeLlyy ANCKOBE, KaTo ce obpblya
BHUMaHMe Ha MaKCMManHata CKOpocT obo3HauyeHa BbpXy
pexeLluna AUcK.

Cnepa fa ce y6earm [anu W3MoN3BaHUTE AWUCTaHLVIOHHW
efleMeHTU 1 NPbCTEHNTE Ha WNVHAENa ca NPaBUIHO N3MoN3BaHN
CbINACcHO NPenopbKUTe Ha NPOV3BOANTENA.

B cnyuyai, e LMPKYNAPHUAT TPUOH e CHabjeH ¢ nasep, nogmaHaTa
My C ipyr BUf nasep e HefjonycTuma. PeMoHTWTe cnefjga fia 6baat
V3BbPLIBAHM OT NPOU3BOAUTENA Ha flazepa Un OT OTOpK3MpaH
npeacTasuTen.

CnepBa pa ce ybegum npeav NpucTbhBaHe KbM paboTta Aann
VIHCTPYMEHTBT € NpuKpeneH KbM Macara.

APUHUMNAWM  3A  BE3OMACHOCT OTHOCHO JIA3EPHOTO
YCTPOWCTBO

J1a3epHOTO YCTPOIICTBO U3M0N3BaHO B KOHCTPYKLMATA Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa e 2 Knac, C MakcumanHa MowHocT < 1 mW,
npv AbMIXKWHa Ha U3Nbysallyata BbaHa 650 nm. Takosa yCTPONCTBO
He e OMacHO 3a 3peHUETO, HO He 61Ba fla Ce refla HeMoCcpPeaCTBEHO
B MOCOKa Ha N3TOYHMKa Ha N3nbyBaHe (CbLyecTByBa OMacHOCT OT
MOMEHTHO ocrensABaHe).

MNPEAYMPEXAEHUE. He 6vBa fa ce rnefja HenocpeacTBEHO CHoOMa
nasepHa CBeT/MHa. ToBa e CBbp3aHO C omacHocT. CreAsa Aa ce
Cna3sgat 0JyNocoyeHnTe MPUHLMNY 3a 6e30MacHOCT.

ﬂaSepHOTO yCTpOVICTBO cnefgBa Aa Cce uM3nons3ea  CbrnacHo
npenopbKUTe Ha Npon3BoanUTeNA.

Hukora He 6uBa y 0 unn 0 fla Cce HacouBa
NasepHUsi CHOM B MOCOKA Ha XOpa, XWBOTHW UMK APYri 06eKTn
ocBeH KbM 06paboTBaHWA Npeamer.

He 6uBa Aa ce gonycka C}'Iy\laleOTO Haco4BaHe Ha CHOMa nasepHa
CBET/IMHA KbM O4UNTE Ha CTPAHWUYHU NnLa NN XNBOTHW 3a nepunoa
no-gbunbr ot 0,25 s Hanpumep 4ypes Haco4YBaHe Ha CBETIINHHUA
CHON C NOMOoLWUTa Ha ornegana.

BuHaru cnegBa aga ce y6e,|:||/|M Aann nasepHata CBeT/INHa e
Haco4yeHa KbM maTtepwuan, KOWTO HAMa OTpa3ABallun NOBbPXHOCTA.

Nna3sepHa CBeT/INHA, NOoHexe 6u morno Aa ce CTurHe Ao onacHo
OTpa3fABaHe Ha CBeT/INHAaTa B NOCOKa Ha onepatopa, Tpetn nuua
VNN XNBOTHU.

EI'IECTﬂLLLaTa CTOMaHeHa naMmapvHa He No3BonABa Aa ce U3nonsea 2

Hece pa3peliaBa NnogMAHaTa Ha Nna3epHaTta cucrema c yCTpOVICTBO
OT Apyr Tun. Bcakaksu PeMOHTVN cnefga aa 61:,an M3BbpLBAHWN OT
NPON3BOANTENA NN OT OTOPU3NPAHO NnLe.

TIA3EPHA CBET/IMHA, JTA3EPHO U3MTbUBAHE
HE [MIEAAVITE KbM TA3EPHIAR TbY

NIA3EPHO YCTPOICTBO BTOPH KTAC
b mxuna Ha BbAHara: 650 nm; Mowmocr: < 1 mW
EN 60825-1:2014

BHUMAHUE! YcTpoiicTBOTO e npeAHasHaueHo 3a pabota B
nomeuwjeHnATa.

Bobng p Ha 6 Ha KOHCTPY no

n np Ha n pon ocuryp
cpeacTBa, BMHarM c'bu.;echyBa pUCcK OT pApebHN TenecHu
yBpexpaaHus.

06ACHeHNA Ha N3MON3BaHNTE NUKTOrPamMu.

S

3

o] A

5 6 7

1. [la ce npoueTe MHCTPyKUMATa 3a 06CNyKBaHe, Aa ce crassar
npeaynpexxaeHnaATa 1 ycnosmATa 3a 6e30NacHOCT, CbAbpKaLlm
ce B Hes!

2. [lace u3nonsBat cpeAcTBa 3a INYHa 3aluMTa (NpeAnasHu ounna,
LyMo3arnywnTenu)

3. [la ce U3KNoUM 3axpaHBaLMA NPOBOAHKK NPeAM 3anoyBaHeTo
Ha onepawum no obCy>KBaHETO MW PEMOHTA.

4. [la He ce ponyckar fielia A0 MHCTPYMEHTa.

5. [lace nasu oT AbxA.

6. 3alMTeHOCT BTOpa Kraca.

7. JlasepHo un3nbuBaHe. He rpefjaiiTe B MOCOKa Ha NlasepHUA Mby

Rerynauum pasnnyHu oT NocoyeHUTe B HacToALaTa MHCTPYKUNA
6uxa Mornu Aa NpeaunsBMKaT OMAcHOCT OT M3N1araHe Ha NasepHo
nsnbusaHe!

CTPYKTYPA U NPEAHA3HAYEHUE

LIMPKYNAPHWAT TPUOH € YCTPOICTBO CHabaeHO ¢ OcHoBa €
Bb3MOXKHOCTTa Ha MPOMsAHA Ha brbla Ha 3aKperieHaTa KbM HEro
pexewa maga. OcBeH ToBa rMaBaTta Ha LMPKYNAPHUA TPUOH B
3aBUCMMOCT OT KOHCTPYKLVATa, MOXKE [1a C& HABEX/A MOJ brbfl, KaKTo
1 fia 6bae M3TErAHa C LN MOBULIABAHETO Ha GYHKLIMOHANHOCTTa 1
Ab/DKIMHATA Ha pA3aHe.

LIMpKyNApPHAAT TPUMOH € MpeAHasHaueH 3a psisaHe Ha napueta
AbpBEC/HA OTrOBapALM Ha pasMepa Ha MHCTPyMeHTa. 3abpaHaBa
Ce V3ron3BaHeTo 1 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a oTomseHue. TPUoHbT
Ja Ce V3rof3Ba Camo CbIIacHO MpeAHasHayeHveto my. Onutute
TPVOHBT fla Gbe M3Mon3BaH 3a [pyr Lenn e GbaaT cuntaHu
3a HenmpasuiHa ynotpeGa. TpuoHbT crefBa da Gbae M3non3saH
€[IMHCTBEHO CbC CbOTBETHUTE PEXELLM AVCKOBE, CbC 3601 1 HaKNaAKN
OT MeTaioKepamuuHi TBbPAW CMNaBu. LIMPKyNApHWAT TpuoH e
YCTPOICTBO 3a M3MON3BaHE KAaKTO MNPV CEPBU3HUTE, AbPBOAENCKNTE,
TaKa 1 KOHCTPYKTUBHUTE AbPBOAENCKY paboTu.

He ce paspeluaBa 13non3BaHeTo Ha YCTPOIICTBOTO 3a AeIHOCTH,
pasnnYyHM OT HEFrOBOTO NpeAHa3HaueHue!

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

MpeacTaBeHOTO MO-A0NY HOMEpUpaHe ce OTHAaCA 3a eNemeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPEeACTaBeHM Ha rpaduyHuTe CTpaHULM Ha
HacToALaTa MHCTPYKLUA.

1. TpaHCMopTHa pbKoxBaTka

2. [lpbkKa Ha pbKoxsaTKaTa

3. [lyckoB 6yToH
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4. JIoCT Ha Kanaka Ha pexelna aAnck

5. ByToH 3a 6noknpoBKa Ha WwnuHaena

6. Kanak Ha pexelyva anck

7. Kanak Ha BbrnepofiH1 YeTKu

8. LLUndT Ha GnoknpoBKaTa Ha rnasaTa

9. OrpaHuuuTen Ha AbN6OUMHATA Ha PA3AHETO

10. BonT Ha orpaHnuNTens Ha AbN6OUMHATA Ha pA3aHe

11. Perynatop Ha 6noK1poBKa Ha HanpasnfBalyaTta

12. HanpaensBalya

13. JlocT Ha 6NOKMpOBKaTa Ha rnaeara

14. OrpaHuyMTenHa nancTHa

15. MoHTaxeH oTBOp

16. brnosa ckana Ha paboTHaTa Maca

17. ViHpuKaTop Ha brbna Ha paboTHaTa Maca

18. JloCT 3a aBTOMaTUYHa HaCTPOWKa

19. Perynatop Ha 6noknpoBKarta Ha paboTHaTa mMaca

20. Bnoxka Ha macata

21. PaboTHa maca

22. Kanaka Ha nasepHva moayn

23. JlasepeH mopyn

24. TlocToAHEH Kanak

25. LUlyuep 3a oTBeXx/jaHe Ha Npaxa

26. Top6a 3a npax

27. Perynatop 3akpenBsall BepPTUKaNHOTO NpUTNCKaHe

28. PaMo Ha BepTVKanHO NpuTCKaHe

29. Perynatop Ha O6nOKMpOBKaTa Ha pamOTO Ha BepTUKANHO
npuTrcKaHe

30. Perynatop 3a 3akpenBaHe Ha MaTepuana

31. brnosa ckana 3a HaKNIOHEHMETO Ha rnaBaTa

32. VHAMKaTOp Ha brb/la Ha HaKNOHEeHWe Ha rnaBata

33. [He3po 3a Gatepun

34. HaTnck Ha nyckoBuA 6yTOH Ha nasepa

35. Jlazep

36. BonToBe 3aKpenBaLly 1a3epHUA MOAYN

37. BonT 3a 3aKpenBaHe Ha LieHTpanHaTa niova

38. LleHTpanHa nnoya

39. Perynupauy 60nT Ha brbn 0°

40. Perynupaty 601T Ha bron 45°

* MOXe A2 YMa HESHAMUTENHM Pa3niki MERaY YepTExa M U3AETMET

OMUCAHUE HA N3MNON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOSIN

BHUMAHUE

A NPEAYNPEXAEHWE

@ MOHTAX/HACTPOVIKI

@ NHOOPMALINA

OBOPYABAHE N AKCECOAPU

1. Topb6a 3a npax -16p

2. CneumaneH Koy -16p

3. BepTuKanHo nputuckaxe -16p
NMoAroToBKA 3A PABOTA

Mpean npucTbnBaHe KbM KakBUTO M fAa 6uno Aeiicteusa no

MOHTaXa NN PerynnpaHeTo Npu LMPKYIAPHNA TPVOH, TpA6GBa Aa

ce NpoBepy, Aanu TOi e 61N N3KIYEH OT 3aXpaHBaHETO.

MPEHACAHE HA LWPKYNAPHUA TPUOH

« [Npy npeHacAHeTO Ha TprOHa ceaBa Aa ce ybeanm, janu rnaearta
My e GUKCMpaHa B KpaiiHO AOMHO MONOXeHNe.

e [la ce nposepy, Aanu perynatopbT Ha 6noknpoBKata Ha
paboTHaTa Maca, IOCTbT 3a GIOKMpPOBKaTa Ha rnaeata v Apyru
NoACUrypABaLLM efieMeHTU ca obpe 3aTerHaTu.

MOHTAX HA LUNPKYNIAPHUA TPUOH KbM PABOTHATA MACA

MpenopbyBa ce CUrypHOTO NPUKPENBaHe Ha TPMOHA KbM paboTHaTa
Maca Unn KbM CTOKaTa, N3M0s13BaiikM 3a LiENTa MOHTaXHITE OTBOPN

&

(15) B ocHOBaTa Ha TPKOHA, KOETO ocurypaBa Ge3omacHOTO My
DYHKLMOHMPaHE 1 eMMUHIPA PUCKa OT HeXeNaHy N3MeCcTBaHUA Ha
VHCTPYMEHTa o Bpeme Ha paboTta. MoHTaXHWTe OTBOpY No3Bonasat
ynoTpe6ata Ha 601TOBe C LWECTObIbJIHA [1aBa C AMameTbp 8 mm.

Mpean MoHTaxa Ha TpuoHa KbM paboTHaTa Maca criedBa fa ce
ybeanm panu:

MoBbPXHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa 1 Y1CTa.

3atAraHeTo Ha 6GontoBeTe e PaBHOMEPHO U He MpeKoMepHO
(ernemume 6onToBe ca 3aTerHaTu Taka, Ye fja He ce MoABU
HanpexeHwe nnn fa ce CTurHe Jo ned)opMMpaHe Ha OocHoBarTa).
B cnyuaﬂ Ha NMPEeKoOMEePHO 3aTAraHe CblyecTByBa OMACHOCT OT
nponykBaHe Ha OCHOBaTa.

OTBEXAAHE HA MPAXA

3a pa ce usberHe HaTpynBaHeTO Ha Npax W MaKcUMasHata
edeKTNBHOCT Ha pa6oTa, TPUOHBLT Moxe fa Obfe BK/OYEH
KbM MpoOMULLINEHaTa MpaxoCMyKayka, W3Mon3Baiku liylepa 3a
oTBexAaHe Ha npaxa (25). AnTepHaTBHOTO Cb6MpaHe Ha npaxa e
Bb3MOXHO B Top6aTa 3a npax (Mma 4 B AOCTaBKaTta) cnef HeroBoTo
MOHTMpaHe KbM LiyLiepa 3a OTBeX/jaHe Ha npaxa. MoHTaxbT ce
npoBex/Aa uYpes NpUTUCKaHe Ha MNpYKMHHATa Knema W HaHacAHe
BbpXy Top6aTta 3a npax (26) Ha WylLepa 3a OTBeX/JaHe Ha npaxa
(25) (uepT. A). 3a fa ce u3npasHu Topbarta 3a mpax, TpaAbsa Aa
ce NMPUTUCHe NpyXXWHeHaTa Knema Ha Top6aTa 3a npax, fa 6bae
CHeTa OT llyliepa 3a OTBeX/[aHe Ha npaxa v fa ce oTBOpW LwWna,
No3BONABALL MbJHWA AOCTHN A0 BLTPELIHOCTTa Ha Top6aTa.

3a fja ce NoCTUrHe ONTMMasneH pesynTar, ceABa Aa ce U3npasea
Top6aTa Npu HanbIBaHETO Ha 2/3 oT obema ii.

OMEPUPAHE C PAMOTO HA CTPEJIATA (T1ABA)

PamoTo Ha CTpenata vMa fBe MOJIOXKEHUA — FOPHO U AOMHO. 3a

Aa 0cBOGOAMM PamoOTO Ha cTpenata OT GIOKMPaHOTO AOMHO

nofioXeHue, TpABa

« HaTuckame pamoTo Ha CTpenata v ro MpuAbpXKame HaTUCHaTO
Hagony.

« [la ce otapbnHe WrdTa Ha 6IOKMpOBKaTa Ha rnasata (8).

« lMNopabpKame pamoTo Ha CTpenaTa MOCTENEHHO MO BpeMe Ha
HeroBoTO NOBAUraHe KbM ropHOTO NONOXKeHne.

C uen aa ce MOHTUPa pPaMOTO Ha cTpenata B JONIHO MOJIOXKeHue,

TpsbBa:

« [la ce HaTCHe 1 3abPXKM NIOCTa 3a Kanaka Ha pexelyunsa auck (4).

. ,El,a Ce OKaXe HaTNCK HaJony Ha paGo‘ra Ha CcTpenata 4O MOMEHTa, B
KOWTO Ce Hamepu B AOJTHO MONIOXKeHue.

« [la ce GnokMpa pamoTO Ha CTpesata B TOBa MOJIOXEHME uYpe3
HaTUCKaHe Ha WydTa Ha 6noKrpoBKaTa Ha rnasa (8).

BEPTUKAJTHO NMPUTUCKAHE

BepTuKanHoTO nputuckaHe (Yyept. B) Moxe ga 6bae MOHTUpaHO B

OCHOBaTa Ha TPWOHa OT ABeTe CTpaHK Ha paboTHaTa Maca 1 Moxe

n3uANo Aa ce Harogn KbM ronemMuHata Ha npepAasBaHMA matepuan.

He 6uBa fla ce paboTn C TpUOHa, ako He e GUNO M3MoN3BaHO

BEPTUKANHOTO NPUTUCKaHe.

« [la ce pasxnabu perynatop 3aKpernsall BepTUKanHOTO
npuTtnckaHe (27) KbM OCHOBaTa OT CTpaHaTa, Ha KoraTo Le 6bae
MOHTUPAHO BEPTUKA/IHOTO NPUTUCKaHe.

.

[la ce MOHTVpa BEPTUKANHOTO MPUTMCKAHE Ype3 MbXaHeTo My
B OTBOpa B OCHOBAaTa Ha TPUOHA U 3aTAraHeTO Ha perynaropa
npvKpensaBal,  perynatopa  3akpenBal,  BepTUKanHOTO
npuTncKaHe (27) KbM OCHOBaTa Ha TPUOHa.

Cnepn HaCTPOIBaHETO Ha NO3NLIMATA HAa PaMOTO Ha BEPTUKaNHOTO
nputnckaHe (28) kbM 06paboTBaHMA MaTepuwan, fa ce 3aTerHu
perynatopa Ha 6nOKMpOBKaTa Ha PaMOTO Ha BepPTUKaNHOTO
nputunckaxe (29).

[la ce 3aTerHe perynartopa 3a 3akpernsaHe Ha MaTepuana (30), Taka
ue fla NpuTMcHe 06paboTBaHUA MaTepnan KbM paboTHaTa mMaca
(21).

,El,a Ce npoBepwu, Aann matepuanst e cTabunHo MOHTUPAH.

.
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PABOTA / HACTPOWKU

Mpean Aa NpUCTBNMM KbM KakBUTO U Aa 6uno AeiHocTn no
perynmpoBKaTa Ha TpWUOHa, criefBa Aa ce y6egum ganu Toil e
usK/oueH oT mpexara. C Len ocurypsBaHeTo Ha GesonacHa,
npeuusHa n epeKkTBHa paboTa Ha TPUOHA, CiefiBa TOUHO Aa ce
MU3NbAHABAT BCUYKM NpoLeaypu No perynnposkKara.

Cnep NPUKIIOYBaHETO Ha BCUYKU Ael;IHOCTVI no perynuposkKaTta
n Hac‘rpoﬁsane'ro cnepBa pa ce y6epu/|M Aann ca OTCTpaHeHn
BCUYKN KNtloyoBe. I'Ipoaepmsame Aanun BCMYKN PeSﬁOBI/I enemMeHTn
ca AOGPe 3aBUHTEHWU.

M3BbpLluBaikn AenHoOCTUTE MO per P Ta T
[lanu BCUYKN BBHLIHU efleMeHTV AeicTBaT MpaBuWiHO U ca B
[06po CbCToAHME. BcUKM n3xabeHn 1 NoBpefieHn YacTu ciefBa
aa 6bpat nog or ¢ paH nepcoHan npean

NPUCTBMNBAHETO KbM eKCMIoaTaumnATa Ha TpUoHa.
BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexeHneTo Ha mpexarta TpA6Ba ja CbOTBETCTBA N0 pa3mep
Ha HanpeXXeHNeTOo NOCOYEHO Ha Tabenkara C TEXHMYECKN AaHHN
Ha TpMOHa.

TpuoHa BK/IlOUBamMe camMoO NpM YC/IOBME,Ye He ce [JOKOCBa /0
MaTepmana npefHa3HaueH 3a o6pa6orka.

BkniousaHe

« +[la ce HaTUCHE 1 3aabPXN NYCKOBUA BYTOH (3).

WN3kniouBaHe

« [la ce HaTUCHe NycKOBUA BYTOH (3).

OBC/TYXBAHE HA OTPAHUYUTENA HA AbJIBOYUHATA HA
PA3AHE

OrpaHMuuTensaT Ha AbnbounHata Ha pAsaHe Moxe fa Gbae
13Mnon3BaH B CNyyvaii, Npu KOMTO Lue ce NoABU HeO6XOANMOCT OT
uspaboTtBaHe Ha xneb B MaTepuana.ToBa ce OCblLeCTBABa Ypes
NOBbPXHOCTHO HapsA3BaHe Ha 06paGoTBaHNA MaTepuan, Korato
AVNCKBT He paboTu C Mb/iHaTa ce Bb3MOXHa Ab/IGoUnHa.

[la ce 6nokupa nocTa 3a 6nokvpoBKa Ha rnasata (13).

[la ce pa3xnabu perynatopa 6nokupaly Hanpasnagawata (11) n
Nla ce NpemMecTu rnaBaTa Hasag,.

[a ce 3aTerHe perynatopa Ha 6/10KMPOBKaTa Ha HanpaB/IABALLAT:
(11).

[a ce 3aTerHe orpaHuunTens Ha AbnbouMHaTa Ha pA3aHeTo (9)
B HaCTPOWKWTe 3a paboTa C orpaHnyeHa AbNAGOUNHA Ha pA3aHe
(4ept. C).

[la ce cBanu Aoy pamMoTo Ha CTpenaTta 1 AbPXKENKN ro B JOSTHO
NnonoXeHve, OMNpPAHO B OrpaHUYUTENA Ha Fl'bJ'IGOHVIHaTa Ha
pA3aHeTo.

BbpTeikn (HansaBo wAM HAAACHO) OrpaHvuuTenHus 6onT 3a
AbnbourHata Ha pasaHe (10) (yepT. C) 4O MOMEHTa Ha NonlyyaBaHe
Ha >KeNaHoTO BA/TbOBAHE Ha peXeLLna ANCK.

[la ce pa3xnabu perynatopa 3a 6noK1poBKa Ha HanpasnABaLyaTa
(11).
[la ce U3BBPLLM NIAHMPAHOTO pA3aHe Ha XenaHata Abn6oumnHa.

3a f1a ce BbpHeTe KbM PA3aHETO Ha MbfiHa AbnbounHa, TpA6Ba Aa
NPeBbPTUTE OrpaHNUMTENA Ha pA3aHe (9) B NO3NLNSA, B KOATO Cref
CBaJIAHETO Ha PamMOTO Ha CTpenata Aony, 6onTa Ha orpaHuuuTens
Ha abnbounHata Ha pasaHe (10) He ce gonupa o orpaHNuuTens
Ha AbnboumHaTa Ha pasaHe (9).

HACTPOVKA HA PABOTHATA MACA 3A ONEPALMATA
PA3AHE NOA bIrbj

BbpTALLOTO paMo Ha CTpenaTa N03BO/IABa fa Ce Pexe MaTepuana nog
NPOU3BO/EH BI'bl B ana3oHa OT NOMIOXKEHUE NepreHANKyIAPHO
Ha 45° HanAaBo 1 HaJACHO.

« [la ce u3gbpna wudta Ha 6NOKMPOBKaTa Ha rnasata (8) Kato ce
Mo3BO/M, PaMOTO Ha CTpenata MOCTOAHHO MOCTENEHHO fAa C
noBpavra 40 ropHO MosoXeHue.

« [la ce pa3xnabu perynatopa Ha 6/10K1pOBKaTa Ha paboTHaTa Maca
(19).

0,

®

.

[la ce HaTUCHe 1 NPVAVPXKMN NI0CTa 32 aBBTOMATUYECKO onpefensaHe
(18) 1 fa ce 06bPHE PaMOTO Ha CTpenaTa HanABO UMM HAJIACHO [0
MOMEHTa Ha [JOCTUraHe Ha XenaHaTa CTOMHOCT Ha brbia BbpXy
‘brioBara ckana Ha paboTtHaTa maca (16).

.

[la ce 6nokupa 3aTArailki perynatopa Ha G6nOKMpOBKa Ha
pabotHata maca (19).

‘brnosata ckana Ha paboTHaTa mMaca (16) nam peauua 0603HaueHn
MOSIOXKEHUA, B KOWTO HAacTbMBa MbPBOHAYA/IHO aBTOMATUYECKO
onpefenAHe Ha BbPTEHETO Ha PaMOTO Ha cTpenata. To Moxe fAa
Ce MosABM CaMO MO BPeMe Ha BbpTeHe Ha PamMoTO Ha CTpenata
NOCTBT 3a aBTOMAaTWYHO onpepensHe (18) He e  npuavpXaH
B HaTWCHaTa Mo3uuMA N MoXe fAa ce 6nokumpa B Te3n usbpaHu
$abpuyHo nonoxeHus. ToBa ce Hal-4eCTo W3NON3BaHWTE BIN 3a
npecnyaHe (15° 22,5°% 30° 45° HanABO / HaAACHO). HacTpoiikaTta Ha
NPOW3BOJIEH Brbfl MOXKE fa 6bfje TOYHO perynupaHa, N3non3Banku
‘brfoBaTa ckana Ha paboTHaTa maca (16) KOATO ce MOCouBa BCEKM
efuH rpagyc. Bbnpeku, ye ckanata e [OCTaTb4yHO MpeuusHa 3a
MOBEYETO M3BbPLUBAHN PAabOTH, TO BLMPEKM BCUYKO CE MPenopbysa
NpoBepABAaHETO Ha HACTPOMKMTE Ha brbla Ha MpecnyaHeTo
nocpeaCcTBOM brilOMep WUV ApYr ypes 3a nsmepsaHe Ha brin.

MPOBEPKA U PETYNIAUMA HA NEPNEHAUKYNAPHOTO

PA3MOJIATAHE HA PEXXELLMA ANCK CMPAMO PABOTHATA

MACA.

« [la ce pa3xnabu nocrta Ha 6510KMpoBKaTa Ha rnasarta (13).

« [la ce pa3nonoxw rnasata B nonoxerue 0° (nepneHANKYNApHO
cnpamo paboTHaTa Maca) U fla Ce 3aTerHe 1oCTa Ha 6N0KMpPOBKaTa
Ha rnasarta (13).

.

[la ce pa3sxnabu perynatopa Ha 6GnoKuMpoBKaTa Ha paGoTHaTa
maca (19), a ce HaTUCHe 1 MPUABPXM JIOCTa 3@ aBTOMATUYHOTO
onpepaensHe (18).

« [la ce HacTpou paboTHaTa Maca B nonoxeHue 0°, fia ce 0ocBo6oAm
NI0CTa 32 aBTOMAaTVYHO OnpefieNaHe 1 ia ce 3aTerHe perynaropa
Ha pabotHaTa maca (19).

[la ce HaTWCHe NOCTa Ha Kamaka Ha pexewwus auck (4) u pa ce
CBanwi rnaeata Ha TP1OHa f10 KPalHO OJTHO MONIOXKEHME.

.

[la ce npoBepy (c MomMoLTa Ha ypen) NepneHANKyNApHOCTTa Ha
HaCcTpoWKaTa Ha pexelLna ANCK CnpAamMo paboTHaTa maca.

Mo Bpeme Ha M3BBPI eTo Ha U Ta, fja ce nposepu
Aanu u3mepBaTenHNUA ypea He e AOKOCHan 3bba Ha pexewus
ANCK, NOHeXe NpeABIUA Ha fe6ennHaTa Ha HakKnaaKa oT Cinasm ot
MeTanHu Kapbuam moxe fa 6bae HenpeLumseH.

AKO M3MEpEeHUAT Bbrbi He Bb3nu3a Ha 90° To Heobxoauma e
perynauuis, KOATo ce NPoBeXAa Mo CIeAHNA HaUuH:

« [la ce pa3xnabu nopcurypaBaljaTa raiikata U fAa ce BbpTU
perynupalma 6onT Ha brona 0° (39) (wept. D) HagAcHO wnn
HanABo, 3a [la Ce YBENNYM UM HaMa/In brbia Ha HaK/IOHeHNe Ha
pexelmns ancK.

Cnep, HaCTPOVMBAHETO Ha NEePreHAUKYNAPHOTO MONOXeHNe Ha
pexelma ANCK, cnpamo paboTHaTa Maca, fja ce MO3BONN Ha
rflaBaTa BPbLIAHETO B FOPHO MOJSIOXKeHMe.

Mpuabpankiu perynauvoHHua 6ont Ha brona 0° (39) aa ce
3aTerHe ocurypBallaTa raika.

« [la ce cBanu rnaBata Hajony U OTHOBO fa Ce MpoBepw, fann
HaCTPOEHUAT bIb/l OTFOBAPA Ha MOCOYEHOTO B bIIOBaTa CKana
HaknoHeHne (31), ako e HeobxoAMMO — fa ce perynauva 3a
Pa3noNOXKEHNETO Ha MHAVKATOpa Ha HaBeXAaHe Ha brbna Ha
rnasarta (32) (veprt. E).

Mopgo6Ho perynupaHe Tpa6Ba Aa ce nposeAe 3a brba 45°
HaK/MOHEHUs Ha [/aBaTa 3a PA3aHETO MO CKOC, W3MOJ3BaKy
perynaynoHHus 6on Ha brona 45° (40) (uepT. D).

NMPOBEPKA U PErYJIALUUA HA NEPNEHAUKYNIAPHO
HACTPOVBAHE HA PEXELLUA AUCK CMPAMO
OrPAHUYUTENHATA JIACTHA.

Tasun npoueaypa cnejsa Aa ce U3BbplwBa camMo B cny4vauTe,
KoraTo orpaHunuuTenHata naictHa e 6una AeMOHTUpaHa win
cmeHsHa. Tasu perynayua moxe ga Gbﬂe n3BbpLieHa eaBa cnep
nepneHanKynAapHata HachoﬁKa Ha pexewmna AUCK CNpAMO
paﬁoTHa'ra Maca. OrpaHmuwrenHaTa nancTtHa CNy»>W KaTto
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orpaHnuuMTen 3a o6paboTeaHNA maTepuman.

[a ce pasxnabu perynatopa Ha 60KMpOBKaTa Ha paboTHaTta
maca (19), fa ce HaTWCHe 1 NPUABPXKM JI0CTa Ha aBTOMAaTUyYecKaTa
HacTpoiika (18) v ja ce HacTpou paboTHaTa maca B nonoxexue 0°

[la ce cBanAT rnaBata Ha TPMOHa A0 KPaHO JONHO NOMIOXKEHMe.

[la ce NpubAMXN KbM pexeLuna ANCK briomepa unu apyr ypen
3a MepeHe Ha bIn.

[a ce npnbnMXKM ypeaa 3a MepeHe Ha bW 3a OrpaHnunTeNHaTa
nanctHa (14).

W3mepBaHeTo TpsabBa Aa page 90°.

AKO CblLecTByBa HEOOXOAVMOCT OT perynauws, To TpAdBa:

[la ce pa3xnabu 6onToBe 3aKpenBaLyu orpaHMyUTENHaTa nancTHa
(14) KbM OCHOBaTa.

[la ce perynvipa NofoXeHNEeTo Ha OrpaHnyuTenHara nainctHa (14)
Taka, ue T4 la 6ble NeprneHANKyNApHa CNpAMO peXxeLLumna AUCK.

[lla ce 3aterHaT GonTOBeTe 3aKpenBaly OrpaHNuMTENHaTa
nancTHa.

HACTPOVKA HA PAMOTO HA CTPEJIATA (T/TABATA) C LLEEN
N3BBHPLUBAHETO HA ONEPALIMU HA CKOCEHO PA3AHE

PamoTo Ha cTpenata Moxe fja 6b/ie HaBeJleHO Moz, NPON3BOSIEH bIb/l
B AAManasoHa ot 0° o 45° - 3a ckoceHo pAsaHe (4epT. E).

[la ce u3gbpna wudta Ha OGnokmpoBkaTa Ha rnasata (8),
0CBOGOX/JaBalKyi PaMOTO Ha CTpenaTa 1 No3BONABAIIKM, PaMOTOl
Ha cTpenaTta 6aBHO fa ce MoBaura 40 AOCTUraHe Ha ropHOTO
nofoxeHue.

[la ce pa3xnabwv nocta Ha 6nokMpoBKa Ha rnasarta (13).

[la ce HaBele PaMOTO Ha CTpenaTa HalABO MOJ KeNnaHA brbh,
KOWTO MOXe [la Ce MpoyeTe BbPXY briioBaTa CKana 3a HaBeXaaHe
Ha raBata (31), M3non3BakM WHAMKATOpPa Ha brbfa 3a
HaBex/JaHe Ha rnasaTa (32) (uepT. E).

[la ce 3aTerHe nocTa 3a 6510KMPOBKa Ha rnasata (13).

Ako HeOﬁXDFlVIMOCT OT perynupaHe Ha HaCTpOIﬁKaTa Ha bruTe
(B ABeTe MNJIOCKOCTN, XOPU3OHTaNnHa " BEpTI/IKanHa), C uen
n3BBbP €TO Ha KOM( K O pA3aHe, TO BUHAarMm Ha NbpBO
MACTO TpﬂGBa Aa Cce NOCoUYM brb/IbT 3a CKOCEHO pA3aHe.

MPOBEPKA HA ®YHKLIWOHUPAHETO HA JIA3EPA

MexaHu3Ma Ha N1a3epHOTO YCTPOWCTBO reHepupa CHOM OT fla3epHa
CBET/IMHa, NOKa3Balla IMHKATa Ha MaTepurana, Mo KOATO Lije NpoTunya
pA3aHeTo C MomowTa Ha pexewms Auck. CboTBETHa HacTpoiiKa
Ha NIMHUATA Ha NafjaHe Ha Nla3epHUA CHOM e GUNo perynnpaHo no
Bpeme Ha Mpou3BOAUTENHMA npoLec. Bbnpeku ToBa npu pa6oty,
KOMTO MMaT NPeLn3HN HaCcTPOIIKK, Te TpAGBa fla Gbae npoBepeHn
npeav NpuUCTbNBaHETO KbM ONepaLmATa Ha pAsaHe.

[la ce pa3nonoxat GaTepunte B rHe3poTo Ha GaTepuwnte (33)
(uepr. F) cnep Kato ce ybeguTe, ue e 3arnaseHa CbOTBeTHaTa
oJIloCHa OpUEHTaLMA.

[la ce pasnonoxu pa6oTHaTa Maca B MOJIOXKeHME 3a KOETO
VHAMKATOPBLT Ha brbfla Ha paboTHata maca (17) ce mokpuBa
c Touka 0° BbpXy brnoBaTa ckana Ha pabotHata maca (16), a
VHANKATOPBT Ha brbfia Ha HaKNoHeHVe Ha rnaeata (32) (vepr. E)
Ce MoKpwBa ¢ Touka 0° BbpXy brioBaTa CKa/la 3a HakNoHABaHe Ha
rnasata (31) (vept. E).

[la ce npukpenn Kkbm paboTHaTa maca (21) CbOTBETHOTO Mapye oT|
oTnaAbyeH MaTepuan 1 ja ce U3BbPLIN PA3aHETO.

[la ce ocBOGOAM PaMOTO Ha CTpenaTa 1 [ja Ce OCTaBy OTNaAbUYHUA
MaTtepuvan NnprKpeneH KbM paboTHaTa Maca Ha TproHa.

[la ce pa3nonoxm npuTMcKaya Ha nyckoswA 6yTOH Ha nasepa (34)
B MONoXeHue BKoueH 1" (MapKupaHo).

leHepupaHVAT CcHon cBeTIMHa TpAbGea Aa Obae ycnopeneH
CnpAMO Npopesa cnep pAsaHeTo.

PEFYJIALUA HA NA3EPA

Mpn HacTpoiiBaHeTO Ha CHOMa BOAELLA CBETAMHA Ha nasepa
He 6MBa fa ce rneja AVPEKTHO B MOCOKAa Ha CHOMa MAM Ha
HEroBOTO OTpasfABaHe B OreAaNnHa MOBBbPXHOCT. MexaHu3MbT
Ha N1a3epHOTO YCTPONCTBO TPsA6Ba Aa 6bae U3KNIOUEH, fOPU aKO
nasepwbT He e ynoTpebsiBaH.

®

AKO CHOMYETO CBETNIMHA Ha Nasepa He e ycnopeAHa Ha npopesa
cnep pAsaHeTo, TpAbBa:

« Jla ce AgemoHTMpa Kamaka Ha nasepHua mogyn (22), upes
u3Bax/aHe Ha 3akpensawute 6onTtose. [of Kanaka Ha nasepHua

mopayn (22) e pasnonoxeH nasepex moayn (23) (uept. G).

.

JlenvkaTHO fla ce 3aBbPTW HaNABO WM HafACHO nasepa (35)
(4epT. G) B KOpnyca Ha NasepHua mMoayn (23) A0 MOMEHTa Ha
nosy4yaBaHeTO Ha yCNopeaHO ABMKELLO NOoXKeHWe Ha CHoMna oT
nasepHa ceeTnvHa. He 61Ba fja ce BbpTU Nas3epHuA MOAYN Ha cuna
1N Ha NoBeYe OT HAKOJIKO rpafgyca.

B cnyuail, ye HacTbNU HEOOGXOAMMOCT OT HampeyHa perynauus,
fla ce pa3xnabAT 3akpenBsalTte GONTOBE Ha NasepHUA MOpyn
(36) 1 fa ce npemecTy NasepHUA MOAYN HANABO WM HaAACHO
[0 MOMEHTa Ha obpasyBaHe Ha YCNOPeAHW Na3epHU IMHUN KbM
npopesa cnep pAsaHeTo.

MpaxbT Bb3HUKHAN NPU PA3aHETO MOXe f1a NPUTbMHI Nla3epHaTa
CBeT/MHa, 3aToBa OT Bpeme Ha Bpeme TpAGBa fa ce MouncTn
newjata Ha NpoXeKTopa Ha nasepa.

MYCK HA TPUOHA

Mpep HaTCKaHETO Ha NyckoBuA GYTOH, TpA6Ba Aa ce nposepw,
[lany TPMOHDBT e 6un fobpe MOHTUPAH W perynmpaH, CbrnacHo
yKa3aHuATa NOCOYEHN B HAaCTOALaTa MHCTPYKLMA.

OnucBaHUAT TPUOH TpsAbBa Aa G6bAe NPOEKTMPaH 3a [eCHOPBKMU
nmua.

.

[la ce HaTuCHe nyckoBmsA 6YTOH (3).

[la ce no3Bonn Ha ABUraTenA Ha TPWOHa fja AOCTUTHE MbpBa
060pPOTHa CKOPOCT.

[la ce HaTUCHe NIOCTa 3a Kanaka Ha pexeLuns Auck (4).

[la ce cBanu Hapony pamoTo Ha CTpenata Kbm 06paboTsaHuA
maTepuan

[la ce 0cBOGOAN HaTWCKa BbPXY NIOCTa Ha Karaka Ha pexelyus
[NCK (4).

[la ce n3BbpLUM pA3aHeTO.

U3KNIOYBAHE HA TPUOHA

« [la ce ocBO6OAM HaTMCKa BbPXY NyckoBusA GYTOH (3) 1 A Ce n3uaka,
[10KaTo pexeLya ANCK N3LANO NpecTaHe fja ce BbpTu.

« [la ce NoBAUrHe pamoTo Ha CTpenaTa Ha TPUOHa, OTAaneyaBaikm
ro oT 06paboTBaHUA MaTepuan.

MomeHTHOTO WCKpeHe Ha BbrnepoaHute 4eTknute BbB
BbTPELHOCTTa Ha efIeKTPUYeCcKnA ABnuraten € HopmMmasiHo ABNeHne
No Bpeme Ha nycka Win M3KI4YBAaHETO Ha TpUOHa. He 6uBa
Aa ce cnupa pexewmna AUCK Ha TpUoHa oKa3sBalkun BbpXYy Hero
CTPaHW4YeH HaTUCK.

PA3AHE C TPUOHA

TpAb6Ba Taka Aa ce 3aKpenBa 06paboTBaHUA MaTepuarn, Ye HIALO
[Aia He My Npeyy B U3MONI3BAHETO Ha TpuoHa. Npean BKNYBaHETO
Ha TPMOHa Aa ce NMPeMecTU HellHaTa rnasa B AOJHO MONOXKeHNe
C uen Aa ce NpoBepw, Aanu rnasata Ha TPUOHA U Kanaka Ha
pexewna Anck morat cBo6ofHO fa ce ABMXKaT. [la ce nposepu,
[lann Kanaka Ha peXxelums ANCK No Bpeme Ha CBOETO [BIDKeHne
A0CTUra A0 KpaiHoO MomoXeHue.

Mpeaw npucTbnBaHe KbM ps3aHe Aa ce NPoBepw, Aanu PerynatopsT

3a 6GnokMpoBka Ha paboTHata maca (19), KakTo M JnocTa Ha
6nok1poBKa Ha rnasata (13) Ha TprioHa ca obpe 3aKpeneHu.

BkntouBa ce TPMOHa KbM 3axpaHBalliata mpexa.

.

I'IpOBepﬂBa Ce, Aann 3axpaHBealwma NPOBOAHUK Ce Hamupa Janey
OT peXkeLna ANCK N OCHOBaTa Ha yCTpOVICTBOTO.

.

Jla ce pasnonoxu matepuana Bbpxy paboTHata maca U fa ce
npoBsepy, fanu e Ao6pe 3aKpeneH, 3a fia He MOXe Aa ce MbpAa o
Bpeme Ha psizaHeTo.

[la ce npemecTy rnaBaTa Ha TPMOHa B KPAHO 3afjHO MOMIOXeHUe
1 Aa ce 6noknpa HanpasnsAgalyata (12), nocpeaCcTBOM perynatopa
3a 6noKknpoBKa Ha HanpaenaAgalata (11).

[la ce pebnokvpa rnasata 1 Kanaka Ha pexeLnsa Auck.

[la ce HaTucHe GyToHa 3a GNIOKMPOBKa Ha M3KlOYBaTeNA W Aa
Ce BK/IOUM TpMOHa upe3 nyckoBuA OyToH(M3uakaiiTe AokaTo
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pexeLlLna ANCK Ha TP1OHa JOCTUTHe CBOATa MakKCManHa CKopocT
Ha BbpTeHe).

« locTeneHHo Aa ce cBanA rnasaTa Ha TPMOHa.

« [la ce 3anouyHe pA3aHeTo KaTo Ce OKasBa yMepeHa cuna BbpXy
rnasara rno Bpeme Ha psA3aHeTo.

HepoctaTbyHOTO 3aTAraHe Ha perynaropute 3a 6noKMpoBKaTa
MOXe fla NpeAun3BMKa HEOUAKBAHO MNpemecTBaHe Ha pexewus
ANCK BbPXY rOpHATa MOBBbPXHOCT Ha Matepuana, KoeTo
npejcTaBnsBa ONacHOCT 3a ONepaTopa, Tbil KaTo MoXe Aa 6bae
YAApeH OT napueHLie MaTepuan.

PA3AHE C MPEMECTBAHETO HA PAMOTO HA CTPEJIATA
(TABATA) HA TPUOHA
MpemecTBaHe Ha PamMoTO Ha CTpenaTta Ha TPMOHa NO3BOJIABA Aa C

[IBVXKU peXeLuuna IUCK Hanpeq v Ha3ag, BCeACTBMeE Ha KOeTo Gbaat
OTPA3BaHI NO-LUMPOKUTE NapyeTa MaTepuan.

,Ela Ce HaCTpou pamoTO Ha cTpenaTta B rOpHO NMONOXKeHne.

[la ce pa3xnabun perynatopa 3a 6NnoK1poBKa Ha HanpasnABaLyaTa
(11).

Mpean BKNIOYBAaHETO Ha TPUOHa fla Ce M3Abpna pamoTo Ha
cTpenata KbM cebe i, /bpXKeiikn ro B rOpHO MosoXeHe.

[la ce HaTyCHe NyckoBuMA BYTOH (3) 3a Aa e 3aABVXKMN TPUOHA.

[la ce nouaka, AOKAaTO pexewms AUCK AOCTUTHE CBOATa
MaKcMMarHa CKopocT.

[a ce pebnokvpa Kanaka Ha pexelus ANCK. MbXaiku NocTa Ha
Kanaka Ha pexewus anck (4).

[la ce ceanu pamoTo Ha CTpenata 1 ja ce 3anoyHe pA3aHeTo.

Mo Bpeme Ha psA3aHeTo pamoTo TpsAbGBa Aa GbAe NpemecTBaHO
Ha3ap (OT cBOA rnefHa TouKa).

Cnep oTpA3BaHETO Ha Matepuana, ce 0CBOGOXAaBa HATWCKaA
BbPXy nyckoBuA GyTOH 1 Ce u34akBa AOKATO pexewmna OUCK
rpecTaHe Aa ce BbPTV Npef NOBAVraHETO Ha PaMOTO Ha CTpesiaTa
B rOPHO NONIOXKeHUe.

Hukora He 6uBa fla ce U3BbPLLUBaA pA3aHe, NPU KOETO rnaBata Ha
TpUOHa ce npemecTBa KbM cebe cu. Pexelms ANCK Ha TpUOHa
61 MOrbn HeouakBaHO fla Cce Hamepu BbpXy o6GpaboTBaHMA
MaTepuasn, KOeTO 3annalBa fAa ce oTpasu B MOCOKa KbM
onepartopa.

OBCJ1YXXBAHE U NMOA44PBbXKA

I'lpe.nw Aa ce NpUCTbNN KbM KakBUTO U Aa 6uno onepauun
CBbp3aHN C WHCTAaNMpAHeTo, perynayuAaTa, pemMoHTa win
OGCHy)KBaHeTO, 'rpﬂ6|aa Aa ce n3Baam wencena Ha NPoBoAHWKa OT
MPEXOBUA KOHTaKT.

MOYNCTBAHE

CJ'IEF[ NpuKnioYyBaHe Ha paﬁoTa CTapaTesiIHO OTCTpaHABame
BCAKAKBW Nap4yeta matepuan, CTbpProTMHM 1 Npax oT HaknaakaTta
Ha mMacaTa, a CbLO Taka 1 OKONO pexxewmna ANCK N HETOBUA KOXYX.

MpoBepsABamMe Aany BEHTWNALMOHHWUTE OTBOPK Ha Kopryca Ha
[iBUraTensa ca NPOXoAVMU W Aann HAMA B TAX CTbProTUHW WKW
npax.

MounctBame HanpasnaBawuTe BanoBe N rm Nokpreame C TbHbK
cnon TBbpAa CMa3Ka.

,Cla Ce CbXpaHABAT YNCTN BCUYKN PBKOXBATKN N BbPTOLMW.

C noMoLYTa Ha MeKa 4YeTKa noyncTBame OTBOpa Ha JasepHunAa
NPOXeKTOp.

CMAHA HA PEXELLUA ANCK
[la ce HaT1CHe NOCTa 3a Kanaka Ha pexelums Auck (4).

[la ce nosaurHe Kanaka Ha pexewwa Anck (6) n fa ce nssaan
3aKpenBaLyma 6ONT Ha LeHTpanHata nioya (37) (yepr. H).

[la ce oTApbnHe LeHTpanHaTa ninoya (38) HanABo, Taka ye fa ce
oCHrypm AOCTBIN A0 3aKpenBaLuaA pexeLya ANCcK 6onT.

[la ce HaTucHe 6yToHa 3a GNOKMPOBKa Ha WNuHAena (5) 1 Aa ce
BbPTW pexeluna ANCK AOKaTo Tol ce 6okupa.

Cnyxellkn ce CbC creuvanHua Kou (B AocTaBkaTta) Aa ce
pasxnabu n n3eaau 60NTa 3aKpensall pexelLna AnNCK.

@®
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[la ce cBanu BbHLIHATa MOAJIOKKA 1 [ Ce 13BaAU PexeLuna ANcK
(KaTo ce OObpHe BHUMaHWE Ha PeAyKLVOHHMA NPbLCTEH, ako
TaKbB UMa).

.

[la ce OTCTPaHAT BCUUKNTE HEYNCTOTWM OT WNWHAENA U MOJJIOKKN
3aKpenBaLyy pexeLmns AuckK.

.

Jla ce MOHTMpa HOB peXel| AWCK, W3MNON3BailkM onucaHute

MCTOPUM B 06paTHa NOC/e0BaTeNHOCT.

« Cnep npuKnlouBaHeTo TpAbGBa fja Ce MPOBepW, Aanu BCUYKM
KMIOYOBE 1 WHCTPYMEHTW 3a perynauma ca 6unm oTcTpaHeHu
W panu Bcuuku GONTOBE, perynatopu v BUHTOBE Ca 3/paBo
3aKpeneHu.

BonT noacurypaABawy pexewns AUCK e Ha nAsa pesba. Cneasa

fla ce NOCBETM CMeLvManHO BHUMaHWe MNpKU K3BaXKAaHeTo Ha

pexelwun auck. Tpa6sa Aa ce M3non3paT NpeAnasHN PbKaBuLm C

uen 3ana3BaHeTo Ha pbleTe, Npej KOHTaKTa C OCTpuTe 361 Ha

pexelna anck.

CMAHA HA BATEPUUTE B IASEPHNA MOAYN

JlasepHuAT Mofyn e 3axpaHBaH oT ABe G6atepun 1,5V Tin AAA.
« [la ce OTBOpY Kamnaka Ha riesfo Ha 6atepuure (33) (uepr. F).
« [la ce ©3BapAaT n3uepnaHuTe Gatepun.

« [la ce cnoxat HoBuTe 6aTepuu, KaTo ce NPOBEpPU 4au e 3araseHa
CbOTBETHaTa MOMIOCHa OPUEHTALNA.

« [la ce MOHTVPa KanaKa Ha rHe3fjoTo Ha GaTepuuTe.
CMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU
YnotpebeHnte (MO-KbCM OT 5 MM), UM3TOpeny WM CUyneHu

BbrnepoaHn 4YeTkn Ha [Aswuratena cnejsa BefHara pAa 6'bﬂaT
nogmMeHeHu. BuiHaru ce NOAMEHAT eAHOBPEMEHHO 1BeTe YeTKN.

.

OTBMHTBaMe Kanauute Ha yetkute (7).

.

M3Baxpame ynotpebeHnTe YeTKu.

I'Ipemaxsame €BeHTyanHuA BbrnepofeH npax C nomouwTa Ha
CrbCTeH Bb3ayX.

.

Cnarame HOBWTE BbIIEPOAHN YeTKM (YeTKuTe TpsbBa Aa Bim3ar
CcBOGOAHO B YETKOAbPMKAUUTE).

.

MoHTupame Kanauute Ha yetkute (7).

Cnep\ noamMAHaTa Ha YeTKuUTe cnefBa Aa Ce BKAYM TPUOHaA 6e3
HaToBapBaHe M Aa ce n34yaka N3BeCTHO BpemMe [0oKaTo 4yeTKkute
Ce HarogAT KbM KOMyTaTopa Ha ABuratens. Onepaumrra no
CMAHA Ha BbriepoAgHUTe 4YeTKU npenopbyBame Aa noBepute
U3Kn4nTenHoO Ha KBaﬂVI¢VIL|I/IpaHO niue n3nonsBanku
OPUrNHaNHN YacTu.

BcAKaKbB BUA HEM3NPABHOCTY 61 TPABBANO f1a GbAaT OTCTPaHABAHN
OT OTOPU3NPaHNA CEPBN3 Ha NPON3BOAUTENS.

TEXHUYECKU MAPAMETPU
HOMUWHAJIHU AAHHU
Lnp PEH TPUOH
Mapamerbp CroiHoCT
3axpaHBaLLo HanpexeHve 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz
HomuHanHa mowHocT 1400W
CKkopoCcT  Ha BbpTeHe  Ha 5000 min™’
wnrHaena 6e3 HaToBapBaHe
[lnanasoH Ha pA3aHeTo NoA brba +45°
[nanasoH Ha pA3aHeTO CbC 0°-45°
CKocABaHe
BbHLIEH AnameTbp Ha pexelyns 185 mm
| anck
[dvametbp Ha oOTBOpa  Ha 16 mm
pexelma gnck
Pasmepu Ha|0°x 0° 50x210 mm
o6paboTBaHuA [45° x 0° 50x 150 mm
maTepuvan  nop|45° x 45° 35x150 mm
brba/nockoc [0°x 45° 35x210mm
[bnKrHa Ha HanpasnABalaTa 135 mm
Knac Ha 3awura 2
Knac Ha fla3epHOTO YCTPOICTBO < TmW
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MakcummanHa MOWHOCT Ha nasepa A=650 nm
[bnKnHa Ha nasepHaTa Bb/iHa ]
Maca 11kg
loauHa Ha NpPor3BOACTBO 2020

AAHHU 3A WWYMA U BUBPALIUUTE
NHdpopmauns oTHOCHO wyma n Bubpayumnte

HuBaTa Ha reHepupaHuA LWyMm, TakvBa KaTo HUBO Ha reHepUPaHoTo
aKyCTMYHO HansraHe Lp, v HMBOTO Ha aKyCTMYHaTa MOLHOCT Lw,,
KaKTO 1 HeCUrypHoOCTTa Ha u3mepBaHeTo K , nocoueHo no-gony B
WNHCTPYKLUMATa CbrnacHo Hopmata EN 61029-2-9 .

CroitHocTTe Ha BUOGpauuuTe (CTOMHOCTTa Ha ycKopeHuaTa) a,
U HeCUrypHocTTa Ha msmepsaHeTo K ca o6o3HaueHW CbriacHo
Hopmata EN 61029, nocoyeHa no-gony.

MocoyeHOTO B HACTOALWATA WHCTPYKUMA HWBO Ha BUOpaumuTe
e 06uno UM3MepeHo CbMMacHO onpedeseHata OT Hopmarta
EN 61029 npoueaypa Ha n3mepsaHe 1 Moxe Aa 6bae 13non3saHo
3a CpaBHEHUE Ha eNeKTPOUHCTPYyMeHTU. Moxe Aa 6bae 13non3saHo
CblWO Taka 3a BCTbNMTEIHA OUEHKa Ha eKCno3nuyuAata Ha
BUbpayumTe.

MoCcoYeHOTO HIBO Ha BUGPALMITE € Penpe3eHTaTNBHO 3a OCHOBHUTE
NPUNOXEHUA UK C APYrUTE PaBOTHI MHCTPYMEHTH, @ CbLLO, ako He
6bAe AOCTaTbUHO NOAABPKAHO, HUBOTO Ha BUOPaLMUTE MOXe Aa ce
npomeHu. lNocoueHnTe No-rope NpUYMHUTE MoraT fa npean3BuKaT
OKauBaHe Ha eKCrosnumATa cpelly B1uGpaLmmTe no Bpeme Ha Lenus
nepuoa Ha paborTa.

3a pa ce oueHM TOYHO eKcrnosunuyuATa cpelyy BUbpayumnTe, TpAdBa
[a ce B3emaT npeasuj NepuoauTe, Korato eeKTPOUHCTPYMEHTBT
€ M3KJII0YEH VAN KOraTo e BK/IOYEH, HO He e 13MosI3BaH 3a paborTa.
Mo To31 HaumH obLaTa ekcnosuLma cpeLly BubpaummTe Moxe Aa ce
OKaXke 3HaUMTENHO NOo-HKCKa. TpAGBa Aa ce BbBeAaT AOMbAHUTENHN
CpeAcTBa 3a 6€30MacHOCT C Len 3awuTata Ha notpebuTtens npep
nocnefcTemATa OT BMOpauMnTe, TakMBa KaTo: MOAAPBXKKA Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTU U PaBOTHU UHCTPYMEHTW, OCUrypsABaHe Ha
CbOTBETHaTa TemriepaTypa Ha pblieTe, NpaBuiHa OpraHM3aLua Ha
pabortara.

HuBO Ho akycTnuHoTO Hanarawe: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBo Ha akycTyHaTa MowHocT: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
M3mepeHa CTOMHOCT Ha BUGPALMOHHIUTE YCKOpeHWs: a, < 2,5 m/s’
K=1,5m/s?

OIA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

ENeKTPUIECK 3aXpanBaniTe WSAENVA ne TpAGBa Aa Ce
V3XBBPNAT C AOMAWIHWITE OTNaAbLW, a TPAGEA Aa ce NpeaaaaT
3 8C 3aBogm 3
OoN30TBOPABAHETO MOXe Aa GbAe NoNyueHa OT Npopasaya
Ha U3AENIMETO OT MECTHUTE BACTI. HEroaHOTO eNeKTpUuecko
coavpra cybcranum
3a ecrecreenara cpepa. OGOPYABAHETO, HEOTAAAEHO 3a
peuvKMpaHe, NpeACTaBnABa NoTeHu/anHa 3annaxa 3a
OKONHaTa Cpena v 32 3APABETO Ha XOPATa
*3anasea ce NPaBoTO 32 M3BBPLIBAHE Ha NPOMEHI.

,Grupa Topex Spolka z ograniczona Scig” Spolka b cepanue be
Bapwasa, yn. MorpanyuHa 2/4 (Hapuuana no-HataTbk : ,Grupa Topex’) MHGOPMAPA, e BCAKAKEM
aBTOPCKN MPaBa OTHOCHO CHALPKAHUETO Ha UHCTPYKLUA (HAPUNAHa NO-HaTaTBK © MHCTPYKLMA'),
BKTIONBALIN MEXY APYTOTO HViHIA TEKCT, IOMECTEHNTE (OTOrPaduu, CXEMM, YEPTEXM, @ ChILO W
HeiiHuTe Ha Grupa Topex 1 NOANEXAT Ha NpasHa 3aunTa
ChIMacHo 3aKoHa OT 4 despyapu 1994 TORUHA OTHOCHO aBTOPCKOTO MPABO U CPOAHUTE My Mpasa
(eaHopopeH TekcT & [ipkaseH BecTHMk 2006 N2 90 1103, 631 C Mo-KbCHWTe M3MeHeHys). KonvpareTo,
C KOMEpUecka uen Ha LsNata WHCTpYKUWS,
KaKTO 1 Ha OTAENHWTE Vi enemenTH 6e3 Cbrnacuero Ha Grupa Topex W3paseHo B nucviena Gopya, e
CTPOTO 3a6paHeHO M MOXe 1 MOXe Aa AOBEAC AO MPUBMUNAHETO KbM PAXAAHCKA U HakasaTenHa
oTroBopHoCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

NAGIBNA PILA
59G800

POZOR: PRUE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA
TREBA PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

MJERE OPREZA:
Ne koristite ostecene ili deformirane ploce za rezanje.
Zamijenite potrodeni ulozak stola.

.

Koristite samo one rezne ploce koje preporuca proizvodac i koje
ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

.

Ne koristite rezne ploce izradene od brzorezuceg ¢elika.
Koristite sredstva osobne zastite kao $to su:

stitnici sluha kako biste minimalizirali rizik od gubitka sluha,

sredstva za zastitu ociju,
sredstva za zastitu disnih putova kako biste minimalizirali rizik
od udisanja Stetnih prasina,

- rukavice za rad s reznim plo¢ama (rezne ploce drzite za otvor

uvijek kad je to moguce) te s drugim hrapavim materijalima.

« Tijekom rezanja drva ukljucite sistem za odvod prasine.
SIGURAN RAD:
Svaki put prije uklju¢ivanja nagibne pile provjerite mrezni kabel,
ako ustanovite da je ostecen, obratite se ovlastenoj servisnoj
radionici za njegovu zamjenu.

.

.

Prije uklju¢ivanja pile u mreznu uti¢nicu, provjerite da li veli¢ina
mreznog napona odgovara veli¢ini napona koja je navedena na
tipskoj ploci uredaja.

Ne dozvolite da strane osobe, a pogotovo djeca, diraju uredaj ili
elektri¢ni kabel i drzite ih podalje od radnog mjesta.

Odaberite plo¢u za rezanje koja odgovara materijalu koji cete
rezati.

.

Ne koristite pilu za rezanje drugih materijala osim onih koje je
predvidio proizvodac.

Ne koristite pilu bez zastite, ili kad je ona blokirana.

Uvjerite se da je drska solidno pricvrs¢ena za vrijeme kosog rezanja.
Podloga ispod uredaja treba biti dobro odrzavana i bez materijala
kao sto je piljevina ili drugi otpadci.

Osigurajte odgovarajucu rasvjetu — opcu ili posebnu.

Djelatnik koji opsluzuje uredaj treba biti odgovarajuce obrazovan
za rad i koristenje uredaja.

.

Koristite isklju¢ivo ostre ploce za rezanje, obratite pozornost na
najvisu brzinu koja je oznacena na plo¢i za rezanje.

.

Provjerite jesu li distantni dijelovi i prsteni vretena primijenjeni na
odgovarajudi nacin sukladno sa preporukama proizvodaca.

Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno primijeniti drugi
tip lasera. Popravke treba izvoditi proizvoda¢ lasera ili njegov
autorizirani predstavnik.

Uvijerite se prije pocetka rada je li uredaj pri¢vricen za stol.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukciji elektricnog alata spada

u klasu 2, maksimalne snage < T mW, kod duZine vala zracenja 650

nm. Takav uredaj nije Stetan za vid, ipak ne smijete gledati direktno

u smjeru izvora zracenja (opasnost od trenutne sljepoce).

UPOZORENJE. Ne smijete gledati direktno na zraku laserskog

svjetla. To prijeti opasnoscu. Morate se pridrzavati dolje navedenih

pravila o sigurnosti.

« Laserski uredaj trebate koristiti sukladno preporukama
proizvodaca.



GRA\PHITE

Nikad ne smijete ne namjerno ili s namjerom usmjeravati lasersku
zraku u smjeru ljudi, Zivotinja ili na drugi objekt, ve¢ samo na
obradivani materijal.

Ne smijete dovesti do slu¢ajnog usmjeravanja zrake laserskog
svjetla u o¢i slucajnih osoba i Zivotinja na vrijeme duze od 0,25 s
na primjer usmjeravajuci zraku svjetla preko ogledala.

Uvijek morate provjeriti dali je lasersko svjetlo usmjereno na
materijal koji nema povrsine od kojih se odbija svjetlo. Plies¢uca
Celi¢cna ploca ne dozvoljava koristenje laserskog svjetla, jer bi u
tom slucaju moglo doci do opasnog odbijanja svjetla u smjeru
djelatnika, drugih osoba i Zivotinja.

Ne smijete zamjenjivati laserski sklop na uredaj druge vrste. Sve
popravke treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

POZOR: Uredaj je
Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomi¢ni rizik od ozljeda
nastalih tijekom rada.

zarad u zat prostorijama.

@@é@
3 A

1. Procitajte upute za koristenje i uzmite u obzir upozorenja i
sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputamal

2. Koristite sredstva osobne zastite (zastitnu masku, Stitnike sluha).

Prije pocetka mijenjanja postavki ili popravljanja uredaja

iskljucite uredaj iz mreze.

Drzite van dohvata djece.

Stitite od kise.

Druga klasa zastite.

Lasersko zracenje. Ne gledajte na lasersku zraku

w

4,
5.
6.
7.

Drugacije postavke regulacija od onih koje su u ovim uputama
prijete opasnostima koje izaziva lasersko zracenje!

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Nagibna pila je uredaj s osnovom s mogucnoscu prilagodivanja kuta
rezne glave koja je za nju pri¢vrs¢ena. Dodatno, ovisno o konstrukciji,
glava nagibne pile moze se naginjati pod kutom ili se pomicati kako bi
se povecala funkcionalnost i duzina rezanja.

Nagibna pila je namijenjena za rezanje komada drveta koji odgovaraju

veli¢ini uredaja. Ne koristite uredaj za rezanje drva za ogrjev. Pilu ff

koristite samo sukladno s njenom namjenom. Koristenje pile u druge,
svrhe nego 3to su navedene smatrat ¢e se nepravilnim koristenjem.
Pilu koristite isklju¢ivo s odgovarajucim plo¢ama za rezanje, sa zupcima
s nastavcima od legura. Nagibna pila je uredaj koji mozete koristiti
za izvodenje stolarskih radova u usluznim radionicama i stolarskih
konstrukcijskih radova.

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom!
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze
na grafickim prikazima ovih uputa.

Transportna rucka

Rukohvat

Prekidac

Poluga zastite rezne plo¢a

Gumb za blokadu vretena

Zastita rezne ploce

Poklopac ugljene ¢etkice

Svornjak za blokadu glave
Grani¢nik dubine rezanja

10. Vijak grani¢nika dubine rezanja

11. Gumb za blokadu vodilice

12. Vodilica

13. Poluga za blokadu glave

14. Grani¢ni rubnik

15. Montazni otvor

16. Kutna skala radionickog stola

17. Pokazatelj kuta radionickog stola
18. Poluga za automatsko postavljanje
19. Gumb za blokadu radioni¢kog stola
20. Umetak stola

21. Radionicki stol

22. Zastita modula lasera

23. Modul lasera

24. Fiksna zastita

25. Cijev za odvod prasine

26. Vreca za prasinu

27. Gumb za pri¢vricivanje okomite stezaljke
28. Rame okomite stezaljke

29. Gumb za blokadu ramena okomite stezaljke
30. Gumb za pri¢vricivanje materijala
31. Kutna skala nagiba glave

32. Pokazatelj kuta nagiba glave

33. Spremnik za baterije

34. Prekidac lasera

35. Laser

36. Vijci za pri¢vrs¢ivanje modula lasera
37. Vijak za pri¢vricivanje centralne ploce
38. Centralna ploca

39. Vijak za regulaciju kuta 0°

40. Vijak za regulaciju kuta 45°

PENO AWy

“Moguce su razlike izmedu crtea i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE
@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Vreca za prasinu -1 kom.
2. Poseban klju¢ -1 kom.
3. Okomita stezaljka -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
Prije svih radnji na zi ili podes j gib pile

provjerite da li je uredaj iskljucen iz mreze za napajanje.

PREMJESTANJE NAGIBNE PILE

« Kod premjestanja pile provjerite da li je njena glava osigurana u
krajnje donjim polozaju.

« Provjerite da li su gumb za blokadu radioni¢kog stola, poluga
blokade glave i drugi elementi za osiguranje cvrsto stegnuti.

MONTIRANJE NAGIBNE PILE NA RADIONICKI STOL

Preporu¢amo da pilu ¢vrsto stegnete na radionicki stol ili drzac
koristeci predvidene za to montazne otvore (15) u osnovi uredaja,
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sto garantira njen siguran rad i eliminira rizik od neZzeljenog
premjestanja uredaja tijekom rada. Montazni otvori omogucuju

Sesterokutnom.

upotrebu vijaka promjera od 8 mm sa glavom sa ¢ahurom ili@

Tijekom montiranja pile na radionicki stol provjerite:

« Jeli povrsina radionickog stola ravna i ¢ista.

« Jesu li vijci pricvrséeni ravno i ne prejako (Vijke za pricvricivanje
stezite tako da ne dode do naprezanja ili izobli¢enja osnove). Kod
prekomjernog naprezanja moze doci do pucanja osnove.

ODVOD PRASINE

Kako biste sprijeili skupljanje prasine i osigurali najvecu efikasnost

odvod prasine (25). Alternativno mozete skupljati prasinu u vrecuy,

rada pilu mozete prikljuciti na industrijski usisava¢ koriste¢i cijev za@

za prasinu (u isporuci) nakon $to je montirate na cijev za odvod

prasine. Montazu izvedite tako da pritisnete opruznu stegu i vrecu za

prasinu (26) namjestite na cijev za odvod prasine (25) (crtez A). Kako

biste ispraznili vrecu skinite je sa cijevi za odvod prasine i otvorite

mehanicki zatvara¢ koji omogucava pristup unutrasnjosti vrece.

Za optimalni odvod prasine vrecu praznite kad se napuni u 2/3

svojeg kapaciteta.

RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasti¢no rame ima dva polozaja gornji i donji. Kako biste oslobodili

elasti¢no rame iz blokiranog donjeg polozaja morate:

« Pritisnuti elasticno rame i drzati pritisnuto prema dolje.

« Povudi svornjak za blokadu glave (8).

« Pridrzati rame kad se postepeno dize prema svojem gornjem
polozaju.

Kako biste blokirali elasti¢cno rame u donjem polozaju morate:

Pritisnuti i pridrzati polugu zastite rezne ploce (4)

Pritisnuti elasticno rame prema dolje sve do trenutka kad ce dodi
u donji polozaj.

Blokirati elasticno rame u tom polozaju, tako da pritisnete
svornjak za blokadu glave (8).

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku (crtez B) mozete montirati na osnovu pile na obje
strane radionickog stola, moguce je potpuno prilagoditi stezaljku
veli¢ini izratka. Ne smijete koristiti pilu bez upotrebe okomite
stezaljke.

Popustite gumb za pri¢vric¢ivanje okomite stezaljke (27) na
osnovu na strani na kojoj ¢ete montirati okomitu stezaljku.

Montirajte okomitu stezaljku tako da je namjestite u otvor na
osnovi pile i stegnite gumb za pri¢vri¢ivanje okomite stezaljke
(27) na osnovu pile.

Nakon 3to prilagodite polozaj ramena okomite stezaljke (28)
obradivanom materijalu stegnite gumb za blokadu ramena
okomite stezaljke (29).

Stegnite gumb za pri¢vric¢ivanje materijala (30) tako da pritisne
obradivani materijal do radioni¢kog stola (21).

Provjerite je li materijal stabilno montiran.
RAD / POSTAVKE

Prije nego pocnete bilo $to raditi u postavkama na pili, provjerite
da li je uredaj iskljucen iz mreze za napajanje. Kako biste si
osigurali besprijekoran i siguran rad pile morate izvoditi u
potpunosti sve procedure za regulaciju.

Nakon zavrsetka svih radnji na regulaciji i postavkama provjerite
da li ste uzeli sve kljuceve. Provjerite jesu li svi spojni elementi s
maticama pravilno stegnuti.

Tijekom radnji na regulacijama provjerite da li svi vanjski
elementi pravilno rade i da li su u dobrom stanju. Bilo koji ostecen
ili istrosen dio prije pocetka koristenja pile treba zamijeniti
kvalificiran djelatnik.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na tipskoj ploci pile.

®

0

®
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Pilu smijete uklju¢ivati samo onda kad je rezna ploéa
odmaknuta od materijala predvidenog za obradivanje.
Ukljucivanje

« Pritisnite i pridrzite gumb prekidaca (3).

Isklju¢ivanje

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (3).

RAD SA GRANICNIKOM DUBINE REZANJA

Grani¢nik dubine rezanja mozete koristiti u slucaju kad je
potrebno napraviti u materijalu utor. Izvodi se povrsinskim

rezanjem obradivanog materijala kad plo¢a ne radi s punom
moguc¢om dubinom.

.

Blokirajte polugu za blokadu glave (13).

Popustite gumb za blokadu vodilice (11) i glavu pomaknite prema
natrag.

Stegnite gumb za blokadu vodilice (11).

Grani¢nik dubine rezanja (9) postavite u polozaj rada sa
ograni¢enom dubinom rezanja (crtez C).

Elasti¢no rame spustite prema dolje i drzite u donjem polozaju,
naslonjeno na granicnik dubine rezanja.

Okrecite (prema lijevo ili desno) vijak grani¢nika dubine rezanja
(10) (crtez C) dok postignete Zeljenu dubinu rezne ploce.

.

« Popustite gumb za blokadu vodilice (11).

.

Izvrsite planiran rez do odabrane dubine.

Kako biste vratili mogu¢nost rezanja do pune dubine, grani¢nik
dubine rezanja (9) okrenite do polozaja kada nakon spustanja
elasticnog ramena prema dolje vijak grani¢nika dubine rezanja
(10) ne dodiruje grani¢nik dubine rezanja (9).

NAMJESTANJE RADIONICKOG STOLA ZA OPERACIJU REZAN-
JAPOD KUTOM

Okretno elasti¢no rame omogucava rezanje materijala pod zeljenim
kutom u opsegu od pravokutnog polozaja do 45° u lijevo ili u desno.
Odvucite svornjak za blokadu glave (8) dozvoljavaju¢i da se
elasti¢no rame polagano podigne u gornji polozaj.

Popustite gumb za blokadu radionickog stola (19).

Pritisnite i pridrzite polugu za automatsko postavljanje (18) i
okrenite elasti¢no rame prema lijevo ili desno, dok ne postignete
Zzeljenu vrijednost kuta na kutnoj skali radionickog stola (16).
Blokirajte, stezuc¢i gumb za blokadu radioni¢kog stola (19).

Kutna skala radionickog stola (16) ima nekoliko oznacenih polozaja
u kojima dolazi do automatskog postavljanja okretnog elasti¢nog
ramena. To se moze dogoditi samo u slucaju kad za vrijeme
okretanja elasticnog ramena poluga za automatsko postavljanje
(18) nije pridrzana u pritisnutom polozaju i moze se blokirati u tim
tvorni¢ki odabranim polozajima. To su najc¢esc¢e koristeni kutovi
za rezanje (15°, 22,5% 30°, 45° prema lijevo / desno). Namjestanje
zeljenog kuta mozete to¢no regulirati koriste¢i se kutnom skalom
radionickog stola (16) koja je podijeljena za po jedan stupanj. Kutne
skale su dovoljno to¢ne u vecini slu¢ajeva u kojima se primjenjuju,
medutim, preporu¢amo da provjerite postavke kutova uz pomo¢
kutomjera ili drugog uredaja za mjerenje kutova.

PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG NAMJESTENJA REZNE
PLOCE U ODNOSU NA RADIONICKI STOL

Popustite polugu za blokadu glave (13).

.

Namjestite glavu u polozaj 0° (okomito u odnosu na radionicki
stol) i pricvrstite polugu za blokadu glave (13).

Popustite gumb za blokadu radionic¢kog stola (19), pritisnite i
pridrzite polugu za automatsko postavljanje (18).

Radionicki stol postavite u polozaj 0° oslobodite polugu
za automatsko postavljanje i pricvrstite gumb za blokadu
radionickog stola (19).

Pritisnite polugu zastite rezne ploce (4) i spustite glavu pile do
krajnje donjeg polozaja.

Provjerite (uz pomo¢ mijerila) da li je rezna ploc¢a u okomitom
polozaju u odnosu na radionicki stol.
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Tijekom mjerenja provjerite da li mjerilo nije u dodiru sa zupcima Na radionicki stol (21) pri¢vrstite odgovaraju¢i komad otpadnog
rezne ploce, jer zbog debljine navlake od legura rezultat mjerenja materijala i izvedite rez.
moze biti netocan.

.

.

Oslobodite elasti¢no rame i ostavite otpadni materijal pri¢vré¢en

Ako kut koji ste mjerili nema 90° potrebno je na slijedeci nacin na radionicki stol pile.
izvesti regulaciju: Gumb prekidaca lasera (34) namjestite u polozaj uklju¢en ,I”

.

« Popustite maticu-osigura¢ i okrecite vijak za regulaciju kuta 0° (39) (oznaceno).
(crtez D) prema desno ili lijevo, kako biste smanijili ili povecali kut « Svjetlosna laserska zraka treba biti paralelna odmah nakon
nagiba rezne ploce. rezanja.
« Nakon $to namjestite okomiti poloZaj rezne ploc¢e u odnosu na REGULACIJA LASERA
radionicki stol, dopustite povratak glave u gornji polozaj. el . . . R
Pridrsi iak P | p” K 9 5 9 R ) p . ) ) Kod namjestanja laserske zrake vodilje nikad ne smijete gledati
. rz|tev vijak za regulaciju kuta 0° (39) i pricvrstite maticu- neposredno na zraku ili na njen odraz na zrcalnoj povrsini.
osigurac.

Iskljucite laserski sklop kada ne koristite laser.

kut odgovara vrijednostima na skali nagiba glave (31), ako je to Ako laserska zraka nije paralelna odmah nakon rezanja morate:

potrebno - regulirajte polozaj pokazatelja kuta nagiba glave (32) « Demontirati zastitu laserskog modula (22), nakon $to odvinete
(crtez E). vijke za pri¢vricivanje. Ispod zastite modula lasera (22) se nalazi
modul lasera (23) (crtez G).

Laser (35) oprezno pomaknite prema lijevo ili desno (crtez G) na
kucistu modula lasera (23) sve dok ne dobijete paralelni polozaj

Spustite glavu prema dolje i ponovo provjerite da li namjeéteni@

Sli¢nu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za nagibno rezanje
koristeci vijak za regulaciju kuta 45° (40) (crtez D).

.

PROYJERA I REGULACLJE OKO_N"TOG NAMJESTENJA REZNE laserske zrake. Ne okrecite modula lasera upotrebljavajudi silu niti
PLOCE U ODNOSU NA GRANICNI RUBNIK. za vige od nekoliko stupnjeva.

Takvu provjeru morate izvesti uvijek nakon Sto ste zamijenili ili « Ako je potrebna poprecna regulacija popustite vijke za
demontirali grani¢ni rubnik. Regulaciju mozete izvesti tek nakon pri¢vric¢ivanje modula lasera (36) i pomaknite modul lasera prema
$to reznu plo¢u namjestite okomito u odnosu na radionicki stol. lijevoiili desno sve dok ne dobijete paralelnu lasersku liniju odmah
Grani¢ni rubnik sluzi kao ogranicenje za rezani materijal. nakon rezanja.

Popustite gumb za blokadu radionickog stola (19), pritisnite i Prasina koja nastaje kod rezanja moze zadrzati svjetlo lasera i
pridrzite polugu za automatsko postavljanje (18) i radionicki stol stoga svako malo morate odistiti lasersku lecu.

ostavite u polozaj 0°.
postaviteupoloza) @% POKRETANJE PILE
Spustite glavu pile u krajnje donji polozaj. = i L o )
Uz reznu plocu stavite kutomjer ili drugi uredaj za mjerenje| Prije nego s.tlsnete.gumb prekidata prpv;erltgje l p|!a prav.llno
Kutova. montirana i regulirana prema napucima koje sadrze doti¢ne

upute .

Primaknite granicnom rubniku (14) alat za mjerenje kutova. P
Rezultat mjerenja trebao bi biti 90°.

Doti¢na pila je projektirana za de$njake.

.

Pritisnite gumb prekidaca (3).

Ako je potrebna regulacija, morate: o . . .
- e " . Pricekajte dok motor pile postigne punu okretnu brzinu.
« Popustiti vijke za pri¢vré¢ivanje grani¢nog rubnika (14) na osnovu. - . .
Pritisnite polugu zastite rezne ploce (4).

Snizite elasti¢cno rame prema obradivanom materijalu.
Oslobodite pritisak na polugu zastite rezne ploce (4).
Izvrdite rezanje.

.

« Podesiti polozaj grani¢nog rubnika (14) tako da bude okomito u
odnosu na reznu plocu.

« Stegnuti vijke za pri¢vri¢ivanje grani¢nog rubnika.

NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA OPERACIJU
REZANJA POD NAGIBOM ZAUSTAVLJANJE PILE

Elasti¢no rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutom u opsegu od@ + Oslobodite pritisak na prekidac (3) i pricekajte dok se rezna ploca
@ 0° do 45° - za rezanje pod nagibom (crtez E). potpuno ne zaustavi.

Odvucite svornjak za blokadu glave (8) oslobadajuci elasti¢no
rame i dopustajuci da se elasti¢cno rame polako podigne sve do
gornjeg polozaja. Kratkotrajno iskrenje cetkica unutar elektricnog motora je
Popustite polugu za blokadu glave (13). normalna pojava prilikom pokretanja i zaustavljanja pile. Nemojte
Nagnite elastiéno rame u lijevo pod Zeljenim kutom koji je zaustavljati reznu plocu pile tako da vrsite na nju bocni pritisak.
moguce procitati na kutnoj skali nagiba glave (31) uz pomo¢ REZANJE PILOM

pokazatelja kuta nagiba glave (32) (crtez E).

« Podignite elasticno rame pile i odmaknite ga od rezanog
materijala.

Izradak pricvrstite tako da ne smeta tijekom rukovanja pilom.
Prije nego ukljucite pilu pomaknite njenu glavu u donji polozaj
kako biste provjerili da li glava pile i zatita rezne ploce imaju
potpunu slobodu okretaja. Provjerite da li zastita rezne ploce
tijekom micanja dolazi u krajnji polozaj.

Pri¢vrstite polugu za blokadu glave (13).

Ako se pojavi potreba za regulacijom postavki za oba kuta (na oba

nivoa, horizontalnom i okomitom), za kombinirano rezanje, tada

uvijek na prvom mjestu treba namjestiti kut nagibnog rezanja.

PROVJERA RADA LASERA @ Prije pocetka rezanja provjerite da li su vijak za blokadu radionickog

stola (19) te poluga za blokadu glave (13) ¢vrsto stegnuti.

.

materijalu po kojoj ce se rezati plocom za rezanje. Odgovarajuce Pilu prildjucite na mrezu.

@ Laserski sklop 3alje svjetlosnu lasersku zraku koja pokazuje liniju na
postavke pada linije laserske zrake ve¢ su regulirane za vrijeme

.

Provjerite da li je mrezni kabel podalje od rezne ploce i osnove

proizvodnog procesa. No, ipak, kod preciznih radova postavke uredaja.
svejedno treba provijeriti prije pristupanja operaciji rezanja. « Materijal namjestite na radionicki stol i provjerite da li je ¢vrsto
- Baterije stavite u spremnik za baterije (33) (crtez F) provjeravajuci stegnut kako se ne bi micao tijekom rezanja.

da su pravilno postavljeni polovi. « Pomaknite glavu pile u krajnje desni polozaj i blokirajte vodilicu
« Radionicki stol postavite u polozaj za koji je pokazatelj postavki (12) koristedi vijak za blokadu vodilice (11).

kuta radioni¢kog stola (17) istovjetan s tockom 0° na kutnoj Deblokirajte glavu i zastitu rezne ploce.
skali vradi.orfiéko-g stola (1V6)' a pokazatelj kuta -nagipa glave (32) Pritisnite gumb za blokadu prekidaca i pokrenite pilu prekida¢em
(crteZ E) je istovjetan s tockom 0° na kutnoj skali nagiba glave (31) (pri¢ekajte dok rezna ploca pile postigne najvecu brzinu okretaja).

(crtez E). Polako spustite glavu pile.
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« Pocinjite rezanje vrseci umjereni pritisak na glavu tijekom rezanja.

Ako vijci za blokadu nisu dovoljno stegnuti moze do¢i do
nenadanog pomaka rezne ploce na gornju povrsinu materijala,

materijala.

REZANJE S POMAKOM ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) PILE

Pomak elasticnog ramena pile omogucuje pokret rezne ploce prema
natrag i naprijed, $to omogucava rezanje Sirih komada materijala.

sto bi moglo prijetiti operateru da bude udaren od komada@

Namjestite elasti¢no rame u gornji polozaj.
Popustite gumb za blokadu vodilice (11).

Prije nego $to ukljucite pilu, povucite elasti¢no rame prema sebi,
drzedi ga u gornjem polozaju.

Pritisnite gumb prekidaca (3) kako biste pokrenuli pilu.

Pricekajte dok ce rezna ploca postic¢i svoju maksimalnu brzinu.

Deblokirajte zastitu rezne ploce pritiskujuci polugu zastite rezne'
ploce (4).

sebe).
Nakon sto prorezete materijal prestanite pritiskati na prekidac,
pricekajte dok se ploca prestane okretatii tek onda elasticno rame

é podignite u gornji polozaj .
Nikad nemojte izvoditi rezanje tako da glavu pile primicite k sebi.
Rezna ploca pile moze se nenadano podici na rezani materijal, $to
je opasno za djelatnika zbog opasne pojave refleksa.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instalaciji, podesavanju, popravljanju ili
rukovanju uredaja utika¢ mreznog kabela iskljucite iz mrezne
uticnice.

CISCENJE

Nakon zavrietka rada pazljivo odstranite sve komade materijala,
iverje i prasinu iz nastavka radionickog stola te povrsine oko rezne
ploce i njezine zastite.

Provjerite da li otvori za ventilaciju na kucistu motora su propusni
i da li se u njima ne nalazi prasina ili iverje.

Ocistite vodilice i premazite ih s tankim slojem krutog maziva.

Sve drike i gumbe odrzavajte ¢istim.

Istom oistite otvor laserskog projektora.

ZAMJENA REZNE PLOCE

Pritisnite polugu zastite rezne ploce (4).

Podignite zastitu rezne ploce (6) i odvinite vijak za pri¢vri¢ivanje
centralne ploce (37) (crtez H).

Odmaknite centralnu plocu (38) prema lijevo tako da osigurate|
pristup do vijka za pri¢vri¢ivanje rezne ploce.

Pritisnite gumb za blokadu vretena (5) i okrecite reznu plocu sve
dok je ne blokirate.

Koristeci posebni klju¢ (u isporuci) popustite i odvinite vijak za
pricvricivanje rezne ploce.

Skinite vanjski podlozak i izvadite reznu plocu. (obracajuci
pozornost na prsten za redukciju ako taj prsten postoji).

Odstranite svu prljavitinu iz vretena i podlozaka za pri¢vric¢ivanje
rezne ploce.
Montirajte novu reznu plo¢u postupajuci suprotnim redoslijedom.

Nakon zavrsetka provijerite da li su svi kljucevi i alati za regulaciju
odstranjeni i da li ste dobro stegnuli sve vijke i matice.

Vijak za osiguranje rezne ploce ima lijevu maticu. Budite posebno
oprezni kod hvatanja rezne ploce. Neophodno je koristenje
zastitnih rukavica kako biste osigurali zastitu ruka od kontakta s
ostrim zubima ploce.

ZAMJENA BATERIJA U MODULU LASERA

Modul lasera se napaja iz dvije baterije 1,5V tip AAA.
« Otvorite poklopac spremnika za baterije (33) (crtez F).

« Odstranite potrosene baterije.

Spustite elasticno rame i zapocnite rezanje.
Tijekom rezanja premjestajte elasticno rame prema nazad (od

« Stavite nove baterije pazeci pri tome na polove.

« Montirajte poklopac spremnika za baterije.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje cetkice.

Odvinite poklopce ugljenih cetkica (7).

Izvadite istrosene Cetkice.

.

Uklonite eventualnu ugljenu pradinu uz pomo¢ zraka pod
pritiskom.

Namjestite nove ugljene cetkice (Cetkice se trebaju lagano
namjestiti na drzace cetkica).

Montirajte poklopce ¢etkica (7)

Nakon izmjene ugljenih cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja
i pricekajte 1-2 min da se ugljene cetkice prilagode komutatoru
motora. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se iskljucivo
kvalificiranoj osobi i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZVNI PODACI

Nagibna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50Hz
Nazivna snaga 1400W
Brzina okretaja vretena bez 5000 min™'
opterecenja
Opseg kutnog rezanja +45°
Opseg kosog rezanja 0°-45°
Vanjski promjer rezne plo¢e 185 mm
Promjer otvora rezne ploce 16 mm
Dimenzije[l0°x0° 50x210 mm
rezano g|45°x0° 50x 150 mm
materijala pod|45°x 45° 35x 150 mm
kutom / ukoso |0°x 45° 35x210mm
DuZina vodilice 135 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1mwW
Duzina vala lasera A=650 nm
Klasa zastite Il
Tezina 11 kg
Godina proizvodnje 2020

PODACIVEZANI ZA BUKU | VIBRACIJE
Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to je razina emitiranog akustickog
pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i mjerna nesigurnost K, su
navedene u donjem tekstu uputa, u skladu s normom EN 61029-2-9 .
Vrijednosti vibracija a_ i mjerna nesigurnost K, oznacene u skladu s
normom EN 61029, su navedene u daljem tekstu.

Navedena u daljem tekstu uputa razina vibracija je izmjerena u
skladu s odredenom normom EN 61029 mjernom procedurom i
moze se koristiti za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se
upotrijebiti za prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s drugim
radnim alatima, a takoder u slu¢aju nedostatka dovoljnog
odrzavanja, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni
razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na vibracije za
vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti
u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Na taj nacin ukupna ekspozicija na vibracije
moze se pokazati znatno manja. Treba uvesti dodatne sigurnosne
mjere s ciljem zastite korisnika od posljedica vibracija, kao $to su :
odrzavanje elektri¢nog alata i radnih alata, osiguranje odgovarajuce
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temperature ruku, pravilna organizacija rada .

Razina akusti¢nog pritiska: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim otpacima
vec ih zbrinite na odgovarajuéim mjestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektriéni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okoli.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovornoscu Grupa Topex” d.o.. sa sjedistem u Vardavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
iskljucio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopitarje, préoblikovanje, publiciranje, modifciranje u komerciaine svihe ijelih Uputa
kaoi ihovih dijelova, bez Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne  krivicne odgovornost

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

KRUZNA TESTERA
59G800

PZANJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI UREDAJA POTEBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U
DALJOJ UPOTREBI.

OPSTI SAVETI ZA BEZBEDNOST

SAVETI ZA BEZBEDNOST:
Ne koristiti ploce za secenje koje su o3tecene ili deformisane.

Promeniti ulozak na stolu kada se iskoristi.

Koristiti isklju¢ivo ploce za secenje koje preporucuje proizvodac,
koje ispunjavaju zahteve norme EN 847-1.

Ne koristiti ploce za secenje koje su napravljene od brzoreznog
celika.
Koristiti sredstva za li¢cnu zastitu kao $to su:

zastita za sluh kako bi se smanjo rizik od gubitka sluha,

zastitu za odi,

zastitu za disajne puteve kako bi se smanjio rizik od isprenja
Stetnih gasova,

rukavice za rukovanje plocama za secenje (ploce za secenje
treba da se drze za otvor kad god je to moguce) ili drugim
grubim materijalima.

« Ukljuciti sistem za odvod prasine prilikom secenja drva.
BEZBEDAN RAD:

Pre priklju¢ivanja testere s vremena na vreme treba proveriti
strujni kabl, ako bi se utvrdilo da postoji ostecenje, obaviti zamenu
u ovlaséenom servisu.

Pre prikljucivanja testere u strujnu uti¢nicu uvek treba uveriti se
da li je napon u skladu sa naponom datim na nominalnoj tablici
uredaja.

Zabranjeno je osobama sa strane a posebno deci da dodiruju
uredaj ili strujni kabl, takode im je zabranjen pristup mestu rada.

Potrebno je odabrati plocu za se¢enje prema vrsti materijala koji
treba da se sece.

Zabranjeno je koristiti testeru za se¢enje materijala drugacijih od
onih koje preporucuje proizvodac.
Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je ona blokirana.

.

Potrebno je uveriti se da je rame dobro pri¢vri¢eno za vreme
secenja ukoso.

.

Podloga u okolini uredaja mora biti dobro odrzavana i bez lakih
materijala kao $to su iverje i drugi otpaci.

Potrebno je obezbediti odgovarajuce svetlo, glavno ili lokalno.
Radnik koji koristi uredaj mora biti odgovarajuce obrazovan u
oblasti upotrebe i koris¢enja uredaja.

Koristiti iskljucivo ostre ploce za secenje, obratiti paznju na
maksimalnu brzinu oznacenu na plodi za secenje.

Uveriti se da upotrebljeni delovi kao i prstenovi vretena jesu
odgovarajuce primenjeni, i u skaldu sa preporukama proizvodaca.
Ukoliko testera poseduje laser, primena drugacijeg tipa lasera nije
dozvoljena. Popravku je potrebno da obavi proizvodac lasera ili
ovlasceni predstavnik.

.

Potrebno je uveriti se pre pocetka posla da li je uredaj pri¢vri¢en
za sto.

SAVETI ZA BEZBEDNOST LASERSKOG UREDAJA

Laserski uredaj koji se primenjuje u konstrukciji elektrouredaja je
klase 2, sa maksimalnom snagom < 1 pW, pri talasnoj duzini zra-
¢enja 650 nm. Ovakav uredaj je Stetan za vid, a isto tako zabranjeno
je gledati direktno u pravcu izvora zracenja (preti opasnost od
trenutnog slepila).

UPOZORENJE. Zabranjeno je direktno gledati u snop laserskih
zraka. Preti opasnoscu. Potrebno je pridrzavati se dole datih saveta
za bezbednost.

.

Laserske uredaje potrebno je koristiti u skladu sa savetima
proizvodaca.

Strogo je zabranjeno namerno ili slucajno uperiti snop laserskih
zraka u pravcu ljudi, Zivotinja ili predmeta koji ne predstavljaju
materijal za obradu.

Zabranjeno je slucajno navoditi snop laserskih zraka prema oc¢ima
ljudi i Zivotinja sa strane, duze od 0,25 s, na primer upravljajuci
snop zraka prema ogledalu.

Uvek treba biti siguran da je svetlo lasera upereno prema
materijalu ¢ija povrsina nije reflektivna. Sjajni Celi¢ni lim ne
dozvoljava upotrebu laserskog svetla, jer bi u svakom momentu
moglo doci do opasnog odbijanja zraka u pravcu operatera,
drugih osoba i Zivotinja.

Zabranjeno je menjati agregat lasera sa uredajima drugog tipa.
Sve vrste popravki duzan je da obavi proizvodac ili ovlas¢ena
osoba.

LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN60825-1:2014

PAZNJA: Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosne konstrukcije, sredstava za licnu
zastitu i dodatnih zastitnih sr uvek postoji rizik od povreda.

Objasnjenje koriszenih piktograma.
—)

[l

5 6 7

1. Proditaj uputstvo za upotrebu, postuj upozorenja i savete za
bezbednost koji se tamo nalaze!
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2. Koristiti sredstva za liénu zastitu (zastitne naocare, zastitu za
sluh)

3. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija vezanih za
odrzavanje i popravku.

4. Ne dozvoliti deci pristup uredaju

5. Cuvati od kise

6. Druga klasa bezbednosti

7. Lasersko zracenje. Ne gledati u zrak lasera

Bilo kakve regulacije osim navedenih u daljem uputstvu, prete

izlaganju opasnosti laserskom zrac¢enju!

IZRADA | NAMENA

Testera za zasecanje je uredaj koji poseduje postolje sa mogu¢noséu
promene ugla koje je pricvri¢eno na njenu glavicu za secenje.
Dodatno, glavica testere za zasecanje, u zavisnosti od konstrukcije,
moze da se naginje pod uglom ili da da se povlacikako bi se povecala
funkcionalnost | duzina secenja.

Kruzna testera namenjena je za secenje delova drveta koji odgovaraju
veli¢ini uredaja. Zabranjeno je koristiti je za sefenje drva za ogrev.
Testeru treba koristiti isklju¢ivo u saglasnosti s njenom namenom:
Pokusaji upotrebe testere u druge svrhe, suprotne od navedenih,
tretirace se kao nepravilna upotreba. Testeru treba koristiti isklju¢ivo sa
odgovaraju¢im plo¢ama za secenje, sa zubima koji imaju naglavke od
pecenog karbida. Kruzna testera projektovana je za poslove u usluznim
radionicama kao i za tesarske konstrukcije.

Zabranjeno je koristiti uredaj ukoliko to nije u skladu sa
njegovom namenom!

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene
na grafickim stranama datog uputstva.
Transportna drska
Drska
Starter
Rucica za zastitu ploce za secenje
Taster blokade vretena
Zastita ploce za secenje
Poklopac ugljenih cetki
Sraf blokade glavice
Grani¢nik dubine secenja
. Navrtanj grani¢nika dubine secenja
. Rucica blokade vodice
12. Vodica
13. Rucica blokade glavice
14. Grani¢nik
15. Montazni otvor
16. Ugaona skala radnog stola
17. Pokazatelj ugla radnog stola
18. Rucica automatskog podesavanja
19. Rucica blokade radnog stola
20. Ulozak stola
21. Radnisto
22. Zastita laserskog modula
23. Laserski modul
24. Celi¢na zaitita
25. Kraj za odvodenje prasine
26. Dzak za prasinu
27. Pri¢vrsna rucica vertikalne stege
28. Rame vertikalne stege
29. Rucica blokade ramena vertikalne stege
30. Rucica za pricvricivanje materijala
31. Ugaona skala naginjanja glavice
32. Pokazatelj ugla naginjanja glavice
33. Kutija za baterije
34. Taster startera lasera
35. Laser
36. Pricvrsni navrtnji laserskog modula
37. Pri¢vrsni navrtanj ccentralne ploce
38. Centralna ploc¢a
39. Regulacijski navrtanj ugla 0°
40. Regulacijski navrtanj ugla 45°

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza | proizvoda

VENOUHAEWN

= 0o

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

’ PAZNJA

A UPOTORENJE

@ MONTAZA/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Dzak za prasinu -1 kom.

2. Specijalni klju¢ -1 kom.
3. Vertiklana stega -1 kom.

PRIPREMAZA RAD

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama montaze ili podesavanja
na kruznoj testeri, potrebno je uveriti se da je ona iskljucena iz
struje.

PRENOSENJE TESTERE

« Pri prenosenju testere potrebno je uveriti se da je glavica ostala u
krajnje donjem polozaju.

« Proveriti da li su rucica za blokadu radnog stola, rucica za blokadu
glavice | drugi sigurnosni elementi pravilno pricvriceni.

MONTIRANJE KRUZNE TESTERE NA RADNI STO

Preporucuje se, kako bi testera bila pravilno pri¢vrs¢ena za radni sto
ili stalak, koristiti za takva mesta predvidene montazne otvore (15)
koji se nalaze na kucistu testere, $to garantuje siguran rad i eliminise
rizik od nezenjenog pomeranja uredaja za vreme rada. Montazni
otvori omogucavaju upotrebu navrtanja pre¢nika 8 mm sa ravnhom
glavom ili Sestougaonom.

Prilikom montiranja testere na plo¢u radnog stola potrebno je
uveriti se da:

Povrsina ploce radnog stola jeste ravna | ¢ista.

Navrtnji su pri¢vreni ravno i ne sa jakim pritiskom (pricvrsne
navrtnje treba pricvrstiti tako da ne dode do naprezanja ili
odvajanja podloge). U slucaju prekomernog naprezanja postoji
opasnost od pucanja podloge.

ODVODENJE PRASINE

Kako bi se izbeglo gomilanje prasine i kako bi se obezbedila
maksimalna efikasnost rada, moguce je prikljuciti industrijski
usisiva¢, koristec¢i kraj za odvodenje pradine (25). Alternativno
sakupljanje pradine moze da se obavi preko dzaka za prasinu (u
opremi) nakon $to se on pri¢vrsti na kraj za odvodenje prasine.
Montaza se odvija tako $to se pritisne patent-zatvarac i postavi se
dzak za prasinu (26) na kraj za odvodenje prasine (25) (slika A). Da
bi se dzak ispraznio potrebno je pritisnuti patent-zatvara¢ dzaka za
prasinu, skinuti ga sa kraja za odvodenje prasine i otvoriti patent-
bravu koja omogucava pristup unutrasnjosti dzaka.

Kako bi se postiglo optimalno odvodenje prasine potrebno je
dzak za prasinu prazniti kada se napuni do svoje 2/3 zapremine.

UPRAVLJANJE RAMENOM (GLAVICOM)

Rame ima dva polozaja, gornji i donji. Da bi se rame oslobodilo iz

blokiranog donjeg polozaja potrebno je postupiti na sledeci nacin:

« Pritisnuti rame | drzati pritisnuto ka dole.

« lzvudi $raf blokade glavice (8).

« Pridrzavati rame dok se slobodno podize do svog gornjeg
polozaja.

Da bi se rame oslobodilo iz blokiranog gornjeg polozaja potrebno je

postupati na sledeci nacin:

« Pritisnuti i pridrzati ru¢icu zastite ploce za secenje (4).

« lzvrsiti pritisak na rame prema dole, sve dok se ne nade u donjem
polozaju.
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« Blokirati rame u tom polozaju preko pritiska na sraf blokade
glavice (8).

VERTIKALNA STEGA

Vertikalna stega (slika B) moze da se montira na osnovu testere sa
obe strane radnog stola i moze se u potpunosti prilagoditi za vec¢inu
materijala koji se sece. Zabranjeno je koristiti testeru ukoliko se ne
koristi vertikalna stega.

Otpustiti rucicu za pricvrsc¢ivanje vertikalne stege (27) na osnovi
sa strane na kojoj ce se vertikalna stega montirati.

Montirati vertikalnu stegu tako $to ¢e se ona ubaciti u otovr na
osnovi testere | pricvrstiti zavrtanjem rucice za pri¢vricivanje
vertikalne stege (27) na osnovu testere

Nakon podesavanja pozicije ramena vertikalne stege (28) u
odnosu na materijal koji se obraduje, pricvrstiti ruc¢icu blokade
ramena vertikalne stege (29).

Pri¢vrstiti rucicu za pri¢vri¢ivanje materijala (30) tako da pritisne
materijal koji se obraduje na radni sto (21).

Proveriti da li je materijal stabilno montiran.
RAD / POSTAVKE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podes$avanja testere,
potrebno je uveriti se da je testera iskljucena iz struje. Da bismo
obezbedili sebi siguran, precizan i produktivan rad testerom,
potrebno je obaviti sve operacije podesavanja u potpunosti.
Nakon zavrsetka svih operacija regulacija i podesavanja potrebno
je uveriti se da su uklonjeni svi kljucevi. Proveriti da li su svi
elementi spojeni navrtnjima pravilno zavrnuti.

Zavrsavajuci sa operacijama podesavanja proveriti da li svi
spoljni elementi rade ispravno i da li su u dobrom stanju. Bilo koji
deo koji je iskoris¢en ili oste¢en mora biti zamenjen od strane
kvalifikovane osobe pre pocetka upotrebe testere.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tabeli testere.

Testera moze da se ukljuci tek onda kada je odmaknuta od
materijala koji je predviden za obradu.

Ukljucivanje

« Pritisnuti i zadrzati pritisak na starteru (3).

Iskljucivanje

« Otpustiti pritisak na starteru (3).

UPOTREBA GRANICNIKA DUBINE SECENJA

Grani¢nik dubine secenja moze da se koristi u slucajevima kada je
neophodno obaviti secenje Zljeba u materijalu. To se dogada kada
je secenje materijala koji se obraduje povrsinsko, jer ploca ne radi
punom moguénoscu dubine secenja.

Blokirati rucicu blokade glavice (13).

Otpustiti ru¢icu blokade vodice (11) i pomeriti vodicu ka nazad.

Pri¢vrstiti ru¢icu blokade vodice (11).

na nacin rada sa

Pomeriti grani¢nik dubine secenja (9)

ograni¢enom dubinom secenja (slika C).

Spustiti rame ka dole | pridrzati u donjem poloZzaju, naslonjeno na
grani¢nik dubine secenja.

Okretati (u levo ili u desno) navrtanj grani¢nika dubine sec¢enja
(10) (slika C) dok se ne dobije Zeljeno udubljivanje ploce za
secenje.

Otpustiti rucicu blokade vodice (11).

Obaviti planirano secenje na zadatoj dubini.

Kako be se vratili na secenje na punoj dubini, potrebno je pomeriti
grani¢nik dubine secenja (9) na poziciju u kojoj se nakon spustanja
ramena dole, navrtanj grani¢nika secenja (10) ne dodiruje sa
grani¢nikom dubine secenja (9).
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PODESAVANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIJU SECENJE POD
UGLOM

Obrtno rame omogucava secenje materijala pod slobodnim uglom
do polozaja od 45° u levo ili u desno.

Izvaditi Sraf blokade glavice (8) omogucavajuci da se rame polako
podigne do gornjeg polozaja.

Otpustiti rucicu blokade radnog stola (19).

Pritisnuti i zadrzati rucicu automatskog podesavanja (18) i obrnuti
rame u levo ili u desno dok se ne dobije Zeljena vrednost na
ugaonoj skali radnog stola (16).

Blokirati pri¢vrs¢ivanjem rucice za blokadu radnog stola (19).

Ugaona skala ranog stola (16) ima brojne oznacene polozaje u
kojima dolazi do automatskog podesavanja obrtanja ramena. To
moze da se odvija samo onda kada je prilikom obrtanja ramena
rucica automatskog podesavanja (18) nije u polozaju da je pritisnuta
i moze da se blokira u tim tipskim fabri¢ckim polozajima. To su
naj¢esce korisceni uglovi secenja (15, 22,5° 30° 45° u levo / desno).
Postavljanje ugla moze da se regulise koris¢enjem ugane skale na
radnom stolu (16) ¢ija skala je podeljena na po jedan stepen. Osim
3to je skala dovoljno precizna za vecinu poslova, ipak se preporucuje
proveravanje postavki ugla se¢enja uz pomoc¢ uglomera ili nekog
drugog uredaja za merenje uglova.

PROVERA | REGULACIJA USPRAVNOG POSTAVLJANJA PLOCE
ZA SECENJE U ODNOSU NA RADNI STO.

Otpustiti ru¢icu blokade glavice (13).

.

.

Postaviti glavicu u polozaj od 0° (uspravno u odnosu na radni sto) i
pricvrstiti rucicu blokade glavice (13).

Otpustiti rucicu blokade radnog stola (19), pritisnuti | zadrzati
ru¢icu automatskog podesavanja (18).

Postaviti radni sto u polozaj od 0° otpustiti rucicu automatskog
podesavanja i pricvrstiti ru¢icu blokade radnog stola (19).
Pritisnuti rucicu zastite ploce za secenje (4) i otpustiti glavicu
testere u krajnje donji polozaj.

« Proveriti (uz pomo¢ uredaja) uspravnost podesavanja ploce za
seCenje u odnosu na radni sto.

Prilikom obavljanja merenja potrebno je uveriti se da merni
uredaj ne dotice zube ploce za secenje jer zbog debljine zuba od
pecenog karbida dimenzije mogu biti neprecizne.

Ukoliko izmereni ugao ne iznosi 90° neophodna je regulacija, koja se
obavlja na slededi nacin:

Otpustiti bezbednosne navrtnje i obrtati regluatorni navrtanj ugla
0° (39) (slika D) u desno ili u levo, kako bi se povecao ili smanjio
ugao naginjanja ploce za seenje.

.

Nakon postavljanja uspravnog polozaja ploce za se¢enje u odnosu
na radni sto, otpustiti glavicu nazada do gornjeg polozaja.

ugla 0° (39)

.

Pridrzavajuci regulatorni
bezbednosni navrtan;.
Pustiti glavicu dole i ponovo proveriti da li postavljen ugao
odgovara onim koji je dat na ugaonoj skali naginjanja glavice
(31), ukoliko treba - regulisati polozaj pokazivaca ugla naginjanja
glavice (32) (slika E).

Sli¢nu regulaciju treba obaviti i za ugao od 45° naginjanja glavice
za zasecanje, koristeci regulatorni navrtanj ugla 45° (40) (slika D).

PROVERA | REGULACIJA USPRAVNOG POSTAVLJANJA PLOCE
ZA SECENJE U ODNOSU NA GRANICNIK.

Ta procedura treba da se obavlja uvek u slu¢aju kada je grani¢nik
bio demontiran ili menjan. Ta regulacija moze da se obavi odmah
nakon postavlja ploce za secenje u uspravni polozaj u odnosu na
radni sto. Grani¢nik sluzi kao grani¢nik za materijal koji se sece.

navrtanj pricvrstiti

« Otpustiti ru¢icu blokade radnog stola (19), pritisnuti | zadrzati
ru¢icu automatskog podesavanja (18) i postaviti radni sto u
polozaj od 0°.

.

Otpustiti glavicu testere u krajnje donji polozaj.

.

Prineti do ploce za secenje uglomer ili neki drugi instrument za
merenje uglova.

Prineti uredaj za merenje uglova do grani¢nika (14).



« Mera treba da bude 90°

Ukoliko postoji potreba regulacije, potebno je:

« Otpustiti pri¢vrsne navrtnje grani¢nika (14) od postolja.

« Regulisati polozaj grani¢nika (14) tako da bude uspravan u
odnosu na plocu za secenje.

« Pricvrstiti pri¢vrsne navrtnje grani¢nika.

POSTAVLJANJE RAMENA (GLAVICE) ZA OPERACIJU KOSOG

PRESECANJA

Rame moze biti nagnuto pod odabranim uglom u opsegu od 0° do
45° - za koso presecanje (slika E).

Izvuci $raf bokade glavice (8) oslobadajuci rame i dopustajuci da
se rame lagano podigne do gornjeg polozaja.

Otpustiti rucicu blokade glavice (13).

Nagnuti rame u levo pod Zeljenim uglom, koji se moze procitati
na ugaonoj skali naginjanja glavice (31) koriste¢i pokazatelj ugla
naginjanja glavice (32) (slika E).

Zavrnuti rucicu blokade glavice (13).

Ukoliko postoji potreba za podesavanje postavki oba ugla (u obe
ravni, i horizontalnoj i vertikalnoj), za kombinovano presecanje,
uvek najpre treba da se postavi ugao kosog presecanja.

PROVERAVANJE RADA LASERA

Agregat laserskog uredaja odasilje snop laserskog svetla pokazujuci
liniju na materijalu, po kojoj treba da se napravi presecanje plo¢om
za se¢enje. Odgovarajuce podesavanje linije laserskog snopa koji se
spusta podeseno je prilikom procesa proizvodnje. Bez obzira na to,
prilikom obavljanja preciznih poslova podesavanja treba obaviti pre
pristupanja operaciji sec¢enja.

Postaviti baterije u kutiju za baterije (33) (slika F) uveravajuci se u
ispravnost polariteta.

Postaviti radni sto u polozaj za koji se pokazatelj ugla radnog stola
(17) poklapa sa tackom 0° na ugaonoj skali radnog stola (16), a
pokazatelj ugla naginjanja glavic (32) (slika E) poklapa se sa
ta¢kom 0° na ugaonoj skali naginjanja glavice (31) (slika E).

Pri¢vrstiti na radnom stolu (21) odgovarajuci komad otpadnog
materijala i obaviti probno secenje.

Osloboditi rame i ostaviti otpadni materijal koji je pri¢vrs¢en na
stolu testere.

Postaviti taster startera lasera (34) u polozaj ukljucen 1"
(oznaceno).

predvidenim za secenja.
REGULACIJA LASERA

Pri postavljanju snopa laserskog zraka, zabranjeno je gledati
direktno u snop ili odsjaj snopa na reflektujucoj povrsini. Laserski
uredaj treba iskljuditi ukoliko se laser ne koristi.

Ukoliko zrak lasera nije paralelan sa zasekom nakon secenja,!
potrebno je:

Demontirati zastitu laserskog modula (22), okrecudi pri¢vrsne
navrtnje. Ispod zastite laserskog modula (22) nalazi se laserski
modul (23) (slika G).

Pazljivo okrenuti laser u levo ili u desno (35) (slika G) u kucistu
laserskog modula (23) do momenta dobijanja paralelnog polozaja
zraka laserskog svetla. Zabranjeno je okretati laserski modul na
silu i vise od nekoliko stepeni.

U slucaju kada je neophodna poprec¢na regualcija, otpustiti
pri¢vrsne navrtnje laserskog modula (36) i pomeriti laserski modul
u levo ili desno dok se ne dobije paralena linija lasera za rezom
za secenje.

Prasina koja nastaje tokom secenja moze da zatamni svetlo lasera,
i zbog toga treba povremeno Cistiti socivo laserskog projektora.

POKRETANJE TESTERE

Pre pritiskanja startera potrebno je uveriti se da je testeraA

pravilno montirana i podesena u skladu sa savetima koji su dati
u navedenoj instrukciji.

®

Projektovani snop svetla mora biti ravan sa rezom testere :

GRA\PHITE

Opisana testera projektovana je za osobe koje su desnjaci.

.

Pritisnuti dugme starter (3).

Dozvoliti da motor testere dostigne potpunu brzinu obrtaja.
Pritisnuti rucicu zastite ploce za secenje (4).

Spustiti rame prema materijalu koji se obraduje.

Otpustiti pritisak sa rucice za zastitu ploce za secenje (4).
Izvrsiti secenje.

ZAUSTAVLJANJE TESTERE

« Otpustiti pritisak sa tastera startera (3) i sacekati da se plo¢a za
secenje u postpunosti zaustavi.

.

« Podici rame testere, odvajajudi ga od materijala koji se sece.

Povremeno varnicenje cetki u unutrasnjosti elektricnog motora
je normalna pojava prilikom pokretanja i zaustavljanja testere.
Zabranjeno je zaustavljati plocu za secenje vrieci bocni pritisak
na nju.

SECENJE TESTEROM

Potrebno je materijal koji se sece pricvrstiti tako da to ne
predstavlja problem prilikom koris¢enja testere. Pre nego sto
se testera pokrene pomeriti njenu glavicu u donji polozaj, kako
bismo bili sigurni da glavica testere i zastita ploce za sec¢enje imaju
punu slobodu pokreta. Uveriti se da zastita ploce za secenje u
svom pokretu dolazi do krajnjeg polozaja.

Pre pristupanja secenju uveriti se da su rucica blokade radnog stola

(19) kao i rucica blokade glavice (13) testere pri¢vrs¢ene na siguran
nacin.

Ukljuciti testeru u struju.

Uveriti se da je strujni kabl udaljen od ploce za secenje i postolja
uredaja.

.

Postaviti materijal na radni sto i uveriti se da je on sigurno
pri¢vriéen, kako ne bi mogao da se pomera tokom secenja.

Pomeriti glavicu testere u krajnje zadnji polozaj i zablokirati
vodicu (12) ru¢icom blokade vodice (11).

Odblokirati glavicu i zastitu ploce za secenje.

Pritisnuti taster blokade startera i pokrenuti testeru starterom
(sacekati da ploca za secenje dostigne svoju maksimalnu brzinu
obrtaja).

Polako otpustati glavicu testere.

Poceti secenje primenjujuc¢i umeren pritisak na glavicu prilikom
seCenja.

.

Nedovoljno okretanje ru¢ica za blokadu moze dovesti do
neockivanog pomeranja ploée za secenje na gornjoj povrsini
materijala, $to moze ugroziti opetora opasnim udarcem paréeta
materijala.

PRESECANJE SA POMERANJEM RAMENA (GLAVICE) TESTERE

Pomeranje ramena testere omogucava pokretanje ploce za secenje
nazad i napred, omogucavajuci presecanje sirih delova materijala.

Postaviti rame u gornji polozaj.

Otpustiti rucicu blokade vodice (11).

Pre ukljucivanja testere povuci rame ka sebi, zadrzavajuci ga u
gornjem polozaju.

Pritisnuti taster startera (3) kako bi se pokrenula testera.

Sacekati da ploca za secenje dostigne svoju maksimalnu brzinu.
Odblokirati zastitu plo¢e za secenje pritiskajuci rucicu zastite
ploce za secenje (4).

.

Spustiti rame i poceti secenje.

Za vreme secenja pomerati rame ka nazad (od sebe).

.

Nakon presecanja materijala otpustiti pritisak sa tastera startera i
sacekati da ploca za secenje prestane da se obrce, pe nego $to se
rame podigne u gornji polozaj.

Zabranjeno je obavljati se¢enje pomerajudi glavicu testere ka sebi.
Ploca za se¢enje mogla bi neocekivano da se podigne na materijal
koji se obraduje $to moze ugroziti operatora neocekivanom
pojavom trzaja.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utika¢
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

CISCENJE

Nakon zavrsetka posla pazljivo ukloniti sve delovve materijalam
iverje i prasinu sa povrsine radnog stola, prostora oko ploce za
secenje i njene zastite.

Uveriti se da su ventilacioni otvori kucista motora prohodni i da
nema iverja i pradine u njima.

Ocistiti vodicu i namazati je tankim slojem maziva.

Odrzavati Cistim sve drske i rucice.

Cetkicom ocistiti socivo laserskog projektora.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

Pritisnuti rucicu zastite ploce za secenje (4).

Podici zastitu ploce za secenje (6) i odvrnuti pri¢vrsni navrtanj
centralne ploce (37) (slika H).

Pomeriti centralnu plocu (38) u levo tako da se omoguci pristup
do pri¢vrsnog navrtanja ploce za secenje.

Pritisnuti taster blokade vretena (5) i okrenuti plocu za secenje
dok se ne zablokira.

Koristeci specijalni klju¢ (u priboru) otpustiti i odviti pri¢vrsni
navrtanj ploce za secenje.

Skinuti spoljasnju podlosku i izvaditi plo¢u za secenje (obratiti
pacnju na redukcioni prsten, ako postoji).

Ukloniti sve necistoce sa vretena i podloski koje pri¢vrscuju ploéu®

za secenje.

Montirati novu plo¢u za sefenje obavljajuci opisane radnje
obrnutim redosledom.

Po zavrsetku potrebno je uveriti se da su svi kljucevi i alatke za
regulaciju sklonjeni, kao i da su svi navrtnji, rucice i $rafovi pravilno
pricvrsceni.

Bezbednosni navrtanj ploce za se¢enje ima levi navoj. Potrebno
je posebno obratiti paznju prilikom hvatanja ploce za secenje.
Treba koristiti zastitne rukavice u cilju obezbedenja zastite ruku,
prilikom kontakta sa ostrim zubima ploce za secenje.

PROMENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul napaja se preko dve baterije od 1,5V tipa AAA.

« Otvoriti poklopac kutije za baterije (33) (slika F).

« lzvaditi iskoris¢ene baterije.

« Staviti nove baterije, i proveriti da li je polarnost ispravna.

« Montirati poklopac kutije za baterije.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke

motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke
istovremeno.

Otvoriti poklopac ugljenih cetki (7).
Izvaditi iskoris¢ene cetke.

Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

Postaviti nove ugljene Cetke (Cetke treba slobodno da stoje u
drzacima za Cetke).

Montirati poklopac ugljenih ¢etki (7).

Nakon promene ugljenih cetki potrebno je pokrenuti testeru
bez opterecenja i sa¢ekati 1-2 minuta, kako bi se ¢etke uklopile
sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih cetki
treba poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne
delove.

Sve vrste popravki treba da obavlja ovlasceni servis proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI

Kruzna testera

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija struje 50Hz
Nominalna snaga 1400W
Brzina obrtaja vretena bez 5000 min™'
otperecenja
Opseg ugaonog secenja +45°
Opseg kosog secenja 0°-45°
Spoljasnji  pre¢nik ploce za 185 mm
secenje
Precnik otvora ploce za secenje 16 mm
Dimenzije[0°x0° 50x210 mm
materijala  koji[45° x 0° 50x 150 mm
se sece pod|45°x45° 35x150 mm
uglom / pod|0°x45° 35x210 mm
kosinom
Duzina vodice 135 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <ImW
Duzina laserskog talasa A=650 nm
Klasa bezbednosti Il
Masa 11kg
Godina proizovdnje 2020

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Informacje na temu buke i vibracije

Nivo emitovane buke poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska
Lp, i nivo akusti¢ne snage Lw, i merna nesigurnost K, date su dole u
uputstvu u skladu sa normom EN 61029-2-9 .

Izmerena vrednost podrhtavanja a, i merna nesigurnost K oznacene
su u skladu sa normom EN 61029, i date dole.

Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema
odredbama norme EN 61029 merne procedure i moze da se koristi
za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristi za
preliminarnu procenu izlozenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili sa
drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo
podrhtavanja moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti
do povecanja izlozenosti vibracijama tokom celog vremena rada.
Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno je
uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj isklju¢en i kada je ukljuen
ali se ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne
mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata vibracija,
poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje
odgovarajuce temperature ruku, organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 91,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama  daje
prodavac proizvoda ili gradska viast. Iskorisceni uredaj
elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
sivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavijaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravija ljudi

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spéika z ograniczon cia" Spolka sa sedigtem u Var3avi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex') informide da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex-u i podieu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sliénim pravima
(4. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
takoi sudsku..
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META®PAXH TOY
nPQTOTYIIOY TON
OAHIIQN XPHXHX

®ANTZOMPIONO
59G800

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHZETE TH XPHXH TOY EPFAAEIOY,
AIABAXTE TMPOZEKTIKA TIXZ MAPOYZEX OAHFIEXZ XPHZHX KAl
AIATHPHETE TEX A MEAAONTIKH XPHXH.

KANONEZX AZDAANEIAX

METPA NMPODYAAZHE:

AmnayopeveTal va epyaleoTe pe SioKoug KOTHG TTou £xouv BAARES
1} AANOIWOELC.

AVTIKATOOTAOTE TNV TIPOEKTAON TOU TAYKOU €pyaciag Of
nepimtwon @Bopdac tng.

Emtpénetal va epyaleoTe e Toug §ioKOoUG KOTING TTOU GUVICTWVTAL
QAo TOV KATAOKEUAOTH KOl CUMHOP@WVOVTAL LE TIG ATAITHOELG TOU
mipotumou EN 847-1.

AmayopeVeTal va XPNOIUOTIOLEITE TOU SioKOUG KOTIAG amd atodAt
YuxpnG KOTAG.

Xpnolpomoleite péoa aTopIKAG mpoaTaciag Omwe:
TIPOOTATEUTIKEG WTOAOTHOEG TIPOG AMOPUYH CAMWAEIAG TNG
akong,

Héoa IpooTaciag Twv opOaApWY,

HéOQ TIPOOTACIAC TWV QAVATIVEUOTIKWY 08WV TIPOG peEiwon
elomvor|G TnG BAaBepric okovng,

yavtia epyaociag yia gpyacia pe Toug diokoug Komnig kat dMNa
axuned LAIKd (6tav mdvete Toug SiOKOUG KOTIHG, TIPETEL va
TOUG KPATATE, £QV Eival EQIKTO, AMO TNV o7 TormoBétnong).

« JUVSEOTE TO CUOTNHA AVaPPAPNONG OKOVNG KATA TNV KOTTH TNG
&uheiac.

AZOANHX EPTAZIA:

MNdvtote mpwv amd TNV €VePYOToincn TOU YANTOOTIPIOVOU

eNéyETe To KaAwdio Tpoodoaiag Tou, Kal o€ mepintwon BAAPNG

Tou, amotabeite oTo €foucioSoTnuévo ouvepyeio yla Tnv

QAVTIKATAOTACH TOU.

MNAvtote TMPOTOU CUVSECETE TO QAANTOOTIPIOVO OTO NAEKTPIKO

Siktuo, BeBalwbeite 0TI N TAON TOU SIKTVOU AVTICTOIXEL OTNV TACN

n omoia avaypAg@eTal oTNV MVaKiSa OVOUACTIKWV OTOLXEIWV TOU

ahltoonpiovou.

Mnv emMTPEMETE OTOUG PN €XOVTIEG €pyaocia, Kal TPWTIOTWG

ota madid, va aKOUUTAve To @aAToOTpiovo 1 To KaAWwdlo

Tpoodoaiag Tou, OmwG emiong va BpiokovTatl eviog Tou mediou

A&tToupyiag Tou gaitoomnpiovou.

Em\é€te Tov Sioko KoOmG avdloya pe To €i60G Tou TPOG KOTH

UAIKOU.

AmayopeVETal va XPNOIUOTIOIEITE TO (PANTOOTIPIOVO yid KOTI
UNIKWV TTOU §€V GUVIOTWVTAL ATTO TOV KATACKEVAOTH.

AmayopeveTtal va epyalecTte pe TO (QAATOOTPIOVO Xwpi¢ Tov
TIPOPUAAKTHPA 1} €AV O TTPOPUAAKTHPAG EXEL KAEIOWOE.

Katd tnv kekhipévn kormy, BePaiwbeite 6Tt o Ppayiovag tou
@aAtoornpiovou éxel oTePewBE( yepa.

Mpénelva Slatnpeite To MATwpa vtdg Tou mediou Aertoupyiag Tou
epyaleiou o€ kaBapr kataotaon, Xwpig mMePITTA LAIKA, pokavidia
kat GA\a amoppippata.

Alac@aNioTe KATANNAO YEVIKO ] TOTIKO QWTIOHO.
O XeIPIOTAG IPETEL va YVWwPICEl TOUC KAVOVEG XPriONG, OLUVTHPNONG
Kal TEXVIKNAG UTTOoTAPIENG TOU PaATtoompiovou.

XPNOIHOTIOIEITE  AMOKAEIOTIKA  atXHnNPoUG SioKoug KOTNG Kat
AQpBAVETE UM OYIV GOG TN HEYIOTN AVAYPAPOHUEVN EMAVW OTOV

Sioko tayuTtnta.

.

BefaiwBeite o1l Ta e€aptripata puBMIONG amdotaong Kat ot
SaAKTUNIOL TNG ATPAKTOU TIOU XPNOILOTIOLEITE £XOUV EYKATAOTABE]
OUHPWVA HE TIC CUCTACEIG TOU KATAOKEVAOTH.

.

Edv to @altoonpiovo gival epodlacpévo pe katadeiktn Aéilep,
amayopeVETAL AVOTNPA N AVTIKATACTACK TOU HE HNXAVIoHS GANOU
TUMou. H €MOKEUN TPEMEL va EKTEAE(TAL ATTO TOV KATAOKELAOTH
Tou Katadeiktn Aéilep iy Tov ££0UCI0SOTNPEVO QVTITPOCWTTO TOU.

ZEKIVWVTAG TNV EpYAcia, ENEYETE TN OTEPEWON TOU PaAToOTPiovou
OTOV TTAYKO Epyaciag.

KANONEZ AX®DAAEIAT KATA THN EPTAZIA ME TON KATAAEIKTH
NEIZEP

O XPNOIHOTIOIOUHEVOG OTNV KATAOKEUT TOU NAEKTPIKOU EPYANEioU
katadeiktng Aéwlep amotelei katadeiktn Méilep katnyopiag 2, n
HEYLOTN 1OXUE givat < T mW, Kat To HAKOG KUHATOG akTivoBoAiag
Aélep 650 nm. O mapov Katadeiktng Sev eyKUpOVE( Kivouvo yla

v 6paacn, anayopeVeTAl OUWE vVa KOITATE anmeubeiag T mnyn
akTivoBoAiag (Kivouvog mpoowpivig TUPAWONG).

MPOEIAOMOIHZIH. AmayopeVetal va kottdte ameubeiag tn Séoun
Méilep. Eivat emkivéuvo. Tnpeite Toug kavoveg acpaleiag.

Xpnotporolgite Tov katadeiktn Aéilep oUPPWVA pE TIG UTTOSEIEEIG
TOU EPYOOTACIOU KATAOKEUNG TOU.

AmayopeVeTal va KATEUBUVETE, OKOTIIHA I ATTPOAiPETA, TNV OKTiVa
Aéilep mpog Toug avBpwoug, Ta {wa rj oTIdATTOTE GANO EKTAG TOU
mipog eme€epyacia UAIKOU.

ATayopevETAl VO TIPOKAAEITE KATAOTACEI, TIOU OUVTEAOUV
otV ampodipetn KatevBuvon TG aktivag Aéllep ota pdtia
Twv avBpwrwv 1 Twv {Wwv SlapKelag peyaAuTtepng Twv 0,25
SeuTepONEMTWY, Y. KateuBuvovtag v oktiva Aélep pe
BorBeia evog kaBpémm.

Mpénetl va BePaiwbeite 6Tt n aktiva Aéillep KateuBUveTal TPOG
TO UAIKO TO omroio Sev TEPIEXEL AVTAVOAKAAOTIKES EMPAVELEC. TO
avo&eidwto atodAt Sev emtpémel ™ Xprion ¢ aktivag Aéilep,
emeldr) autd pnopei va mpokaléoel TNy emkivduvn avtavdkiaon
TIPOG TOV XEIPIOTH, TpiTouG 1 Ta {wa.

AmayopeVetal va avtikablotate Ttov katadeiktn Aélep pe
HNxaviopo allou tomou. H emokeur) Ba mpémel va avatiBetat otov
KATAOKEUAOTH 1 évav appoddio 18iko.

AEZMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE £TH AEEMH

SYSKEYH AEIZEP KATHTOPIAT 2
MiKkog kopiatog: 650 n/m; loic: < 1 mW
EN 60825-1:2014

MPOXOXH: O efomAiopog eival oxXeSIAOPEVOG yia A pyia oe
KAE10TOUG XWPOUG.
Mapd v acpaln Ka N, Ta An@Oévra pétpa acpaleiag kat

N XPoN HECWV TIPOOTACIAC, TTIAVTOTE UTIAPXEL £VaG EVATTOHEVWV
KivSUVOG TpaUHATIOHOU KaTd T A€rToupyia Tou epyaleiov.
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Ene€iynon Twv IKovoypappdtwv
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1. AlaBdoTe TG 08nyieg Xpriong, TNPEITE TIG CUOTATELC KAl KAVOVES
aopaleiag mou mapatibevtal o' autég!

2. Na XpnolHOTIOIEITE HECA ATOMIKNG TTPOOTAG{AG (MPOCTATEUTIKA
YUoAid, wtoaomideg)
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3. AmoouvdéoTe To KaAwSIo TTAPOXG PEUHATOC TPOTOU TIPOREITE
OTIC EPYACIES EMOKEVNG Kal pUBUIONG.

4. Mnv emtpénete ota MA@ va QKOUMTTOUV TO NAEKTPIKO
gpyaleio.

5. TMpootatéyte amo tn Bpoxn.

6. KAdon mpootaciac.

7. AktivoPoMa Aellep pnv Kottate otn Seopn

H miépav tng meptypagopevng oTig mapolvoeg odnyieg pudpion tou
Nélep eykupovei Tov Kivbuvo aktivoBoliag Aéilep!

KATAZKEYH KAI XPHZH

To @aXtoomnpiovo &ival pia KEQAAr) KOTTAG N oroia &ival oTeEPEwEVN
TIGVW amo TOV TIAYKO €QYAOiag Kal oag mapéxel T duvatétnta va
aMalete T ywvia KNiong ™g. EmmAéov, avaloya WeE ThV KATAOKEUN,
N KEQAAT} KOTTAG TOU YOATOOTIPIOVOU UITOPE( VAl YEPVEL UTIO OPIOUEVN
KNion KaBwg Kal va CUPETAl TIPOG Ta WITPOG, HE AMOTEAECHA va
QUEAVETAL N AEITOUPYIKOTNTA KAL TO MIKOG TNG KOTTNG.

To @aktoomnpiovo mpoopiletal yia Komf EUAVWY QVTIKEIHEVWY Ta
HEYEDN Twv omoiwv avTioToouv oTo péyeBog Tou @aAtoompiovou.
ATIQyOpeVETAl VA XPNOILOTIOIEITE TO  (QPANTCOTIPIOVO  ylo  KOTI
KaUoOEUAWV. ATIOYOPEVETAL VA XPNOIWOTIOIEITE TO  (PaNToOTpiovo

@AATOOTIPIOVOU yla OKOTIOUG TIOU GEV CUVICTWVTAL OTIG TTAPOUCES
odnyieg exkhapBdavovtal wg Xprion Tou epyalgiou Tépav ToU GKOTTOU
KOATOAOKEUNG TOu. To QaNTOOTPIovo TIPETTEL VAl AEITOUPYED OTTOKAEIOTIKA
He katdMnAoug Siokoug Komrg pe emévduon amd okAnpo kpdaua. To
PaATOOTIPIOVO Eival OXESIOOHEVO YIa ENAPPEG EUNOUPYIKEG EPYATTES KAl
£PYAOieG papaykoU O€ EpYAOTHPLO.

TéPAV TOU OKOTIOU KATAOKEUNRG Tou. Ot mpoomdbeieg xpriong tou :

AmnayopgUeTal va XPNGIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO epyaleio mépav
TOU CKOTIOU KATAOKEVI|G TOU!

MEPITPA®H TQN EIKONQN

H mapakdtw apibunon agopd efaptriuata Tou epyaleiou mou
mapouctalovTal oTIG OENISEG Pe EIKOVEG.
XelpohaBn HeTapopds
XelpohaBn
AokénTng
MoxAGG ToU TTPOPUAKTHAPA TOU S{OKOU KOTTAG
Kouprmi KAEWSWHATOG TG aTpAKTou
Mpo@ulakTrpag Tou §iokou KoTNG
KéAuppa tng Yrktpag avpaka
Meipog ao@AENoNG TNG KEQANRG KOTIHG
Meploplotg BaBoug Kommg
. Bida tou meplopiotr Baboug komng
. Biba pm\okapiopatog tou odnyou
12. O8nyog
13.  MoxAOG UMAOKaPIoNATOG TNG KEPANG KOTTAG
14. Mndpa meploploth
15. Omn tonmoBétnong
16. KAipaka potpwv khiong tng tpamnelag epyaciag
17. 'Ev8eién ¢ ywviag khiong tne tpamnelag epyaciag
18.  Mox\dG autdpatng pubpiong
19. Bida aopdAionctng tpamelag epyaciag
20. MNpoéktaon Tpdmnelag epyaciag
21. Tpanela epyaciag
22. Mpo@ulaktipag povasdag Aélep
23. Movada Méilep
24. AKIVNTOG TTPOQUAAKTHPAG
25. AKpo@UGL0 £€aywyNRG oKOvNG
26. TAKOG GUANOYNG OKOVNG
27. Biba ouykpdatnong tou K&BeTou GEIyKTpa
28. Bpayiovag Tou KaBeTou OPIyKTHpQA
29. Bida pumlokapiopatog Tou Bpayiova Tou KABETOU OPIYKTAPa
30. BiSa ovo@IEng Tou Lo emegepyacia UNIKOU
31, KAipaka tng ywviag KNiong TG KEQAAg KOTAG
32. ‘Evdeién tng ywviag KNiong tng KeEQAARG KOTG
33. AlQpéplopa Pmatapiwv
34. Alakomng Mélep
35. Aélep
36. Bibeg ouykpdatnong tng povadag Méilep
37. Bibeg oLUYKPATNONG TOU KEVTPIKOU ENACHATOG
38. Keviplko é\acpa

VPN UHAEWN

23

39. Bida puBuiong tng ywviag 0°
40. Bida puBuIong TG ywviag 45°

“To epyakelo ou amokTAoaTE HTTOpef va éXel HIKpEC BIPOPEC AT QTS TG EIKOVaG

EMEZHMHZH TQN MNPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

MPOXOXH

A MPOEIAOMOIHZH
@ SYNAPMOAOTHZH/PYOMIZH
@ NAHPO®OPIEX

EZONAIZMOZ KAI ENINAEON NAPEAKOMENA

1. ZdKog GUNNOYRG OKOVNG -1 Ty
2. E61Kk6 Khedi -1 Ty
3. KdaBetog opiyktripag -1 Tpx

TMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

MNpofaivovtag oe OMOIEGSHTIOTE £PYyacieG GUVAPHOAOYNONG
R pubuong PePawbeite Ot TO  @aAtcompiovo  gival
amoouvdedepévo amo To SiKTuo TApPoxKG PEVHATOGC.

META®OPA TOY ®AATZOMPIONOY

Edv emBupeite va peTa@épete 10 QaAToompiovo o€ GANO pépog,
BeBaiwBeite 0TI N KEPAA KOTIHG TOU Epyaleiou givat acpaNopévn
otV Teheiwg katw Béon.

.

.

BePaiwBeite 611 n Bida pmhokapiopatog e tpdnelag epyaaciag, o
HOXAGG UTTAOKAPIOHATOG TNG KEPAAIG KOTIG Kat ANAa e€apTripata
OUYKPATNONG €ivat KaAd oQlypéva.

TOMOGETHIH TOY GAATZOMNPIONOY EMANQ ZTON MATKO
EPTAZIAZ

JUVIOTATAL VA OTEPEWOETE YEPA TO PANTOOTIPIOVO EMTi TOU TTAYKOU
£pYaciag, XpnoIHOToIWVTAG TIG TPOPAEPOEITES YI' QUTO TOV OKOTIO
omnég TomoBétnong (15) otn Bacn Tou @aAtoompiovou, TPOG
S1ao@ANoN TNG acPAAOUG AEITOUPYIAG TOU NAEKTPIKOU €pYaAEiou
KAl QMOTPOTIH UETATOTIONG TOU YANTOOTIPIOVOU KATA TN Aettoupyia
Tou. [Na Ti¢ omég mpoPAémetal n xprion Twv Bdwv pe SIapeTpo 8 mm
HE NUIOPAIPIKA KEQOAR 1 Twv BISWY pe e§aywvn KEQAAR.

Mpotou otepewbei T0 QaATooTpiovo €M TOU TAYKOU €pyaciag,
BeBawbeite ot

« H em@avela tou maykou epyaaiag givat iola Kat kabapr).

Ou Bideg ouykpdtnong eival OQIYHEVEG OMOIOHOPPQ, XWPIC
unepPoAikry Suvapn (ot Bideg ouykpdtnong Oa mpémel va
opiyyovtal e TETOlO TPOTO, WOTE va punv alolwBei n Baon).
Suveneia TG umePPoAKrG cUoPIENG Twv Bidwv oty Bdon Tou
paltoonpiovou evdéxetal va SnpoupynBei pwyuwdeg dvotypa.

EZATQrH ZKONHXZ

MNa tn dlatpnon Tou XWwpou gpyaciac oe kabapr) KatdoTtaon Kat
™ SlacPANoN TNG MEYIOTNG AmOS00NG, UMOPEITE va ouvSéoeTe
T0 @QaAtoompiovo He M Blopnxavikn NAEKTPIKH okouma pe
™ PorBea tou akpoguaiov e€aywync okovng (25). Mmopeite
£7T{ONG VO OUYKEVTPWVETE TN OKOVN OTOV GAKO GUANOYHG OKOVNG
(oupmephapPdavetal  O0Tn  CUOKEVAGIA  TOUu  QAATCOTIPiOVOU)
KATOTIV OTEPEWONG TOU €Mi TOU aKpo@uoiov. TomoBétnon Tou
OGAKOU GUANOYNG OKOVNG: OPIETE TOV OQIYKTAPA UE EAATAPIO Kat
TOMOBETAOTE TOV GAKO GUANOYNG OKOVNG (26) emi Tou akpo@uaiou
ggaywync okovng (25) (€1k. A). Na va adeldoete Tov 06dKo GUNOYG
OKOVNG, TIPETTEL VA OQIEETE TOV OPIYKTAPA PE ENATAPIO TOU GAKOU
OUANNOYHG OKOVNG, Va TOV aQaIpECETE amd To akpoPUOIo e§aywyng
oKOVNG KOl VO OVOIEETE TO (PEPHUOUAP, WOTE VA AMOKTHOETE
TPOOBasN OTO TIEPIEXOHUEVS TOU.

MNa v mo amoteAecpatiky eaywyy OKOVNG, OUVIOTATAL va
adeldlete Tov 6aKo GUANOYHE OKOVNG KATOTIV TARPWOoNG KAtd Ta
2/3 TNG XWPNTIKOTNTAG TOU.
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XEIPIZMOZ TOY BPAXIONA TOY ®AATZOMPIONOY (THZ TPoc£XovTag 0 8i0KOC KOTIG va Unv Attoupyei pe 6Ao To Bdboc.
KEQAAHZ KOMHZ) * MIMAOKAPETE TOV HOXAO UMAOKAPICHATOC TNG KEPAANG KOTTAG (13).

@ Mmopeite va acpalicete Tov Bpayiova ot Svo BEoelg: TNV c’wi@ « Xahapwote tn Pida pmiokapiopatog tou odnyou (11) kat
B€on kat Tnv katw. Na va EeUmMAoKApEeTe Tov Bpayiova mou PBpioketat HETAKIVAOTE TNV KEPAAH KOTTAG TTPOG Ta TTIoW.

otV Katw Béon, Ba mpémel:

Spi&te ™ Bida pmokapiopatog Tou odnyou (11).

STpéYPte Tov TeEPloploT Tou PdBoug Kommrg (9) otn Béon
« Na é\ete Tov Teipo ao@ANONG TNG KEPANG KOTTAG (8). \ertoupyiag pe meptopiopévo Pabog Kommg (eik. C).

« Na kpatdte Tov Bpayiova katd Ty avipwaor} Tou oty dvw Béon. KateBdote Tov Bpayiova mpog Ta KATw Kal KPATHOTE TOV 0TV
KaTtw B£0n, oTNEilovTag Tov TTAvw OToV TIEPLOPLOTH Tou Baboug
KOTTNG.

StpépovTag (mpog Ta aplotepd 1 mpog ta de€id) tn Bida tou
TIEPLOPIOTH TOL BABouG komrC (10) (€1K. €), puBpioTE TO EMBUUNTO
Ba&Bo¢ Aertoupyiag Tou Siokou KoTG.

Xahapwote tn Bida pmokapiopatog tou odnyou (11).

Kévte korm oto emBupunto Babog.

« Naméoete Tov Bpayiova Kal va Tov KpaTHOETE oTnv Katw Béon.

la va pmlokdapete Tov Bpayiova mou Bpioketal otnv Kdtw B£on, Ba
TIPEMEL

« Na MECETE Kal va KPATHOETE TOV HOXAO TOU TIPOPUAAKTHPA TOU
Siokou komng (4).
« Na méoete Tov Bpayiova Womou va KATéREL oTnv Katw Béon.

« Na pmhokdpete Tov Bpayiova otn Béon autr, mé{ovtag Tov TEipo
UMAOKOPIOHATOG TNG KEQANG KOTIAG (8).

O KAGETOX ZOIFKTHPAZ

lNa va emavagépete T pUBUION KOTTG 0E A0 TO BABog AetToupyiag
Tou SioKou KOTMC, Ba TPEMEL Vo OTPEPETE TOV TTEPIOPIOTH TOU

O kaBeTog oIyKTAPAg (€1K. B) pmopei va tomoBetnBei otn Baon tou B&Boug ko (9) otn Béon omou n Bida Tou MEPIOPIOTH TOU
@aAtoonpiovou, amd Tig Suo MAELPEG TG Tpamelag epyaciag, Kal B&Bou¢ komng (10), dtav katéPel o Ppayiovag, dev Ba épyetal oe
pubpiCetal avaloya pe Tto péyebog Tou Tpog eme&epyacia LAIKOU. EMAQPT| PE TOV TIEPIOPLOTH TOU BABOUE KOTIG (9).

Amayopeletal va xpnotporoteite 1o gaktoonpiovo xwpic Tov TOMOG®ETHEH THX TPAMEZAS EPTAZIAZ IA THN KOMH YNO
OQIYKTHPA. FONIA

O meploTPEPOPEVOG Bpayiovag Tapéxel Tn SuvatdTnTa va KOBETE TO
UAIKO uTTO ENeVBEPN Ywvia TTPOG Ta aploTepd iy mpog ta de€id, otnv
KNipaka amé tnv kABetn Béon éwg Tig 45°.

‘ENEate kal oTpEYTE TOV TEIPO AOPANONG TNG KEPAANG KOTG (8),

ano eKeivn TNV MAEUPA TNG BAGNE 0TV OTToIx TTPOYPAMKATI(ETE VA
TOTOBETHOETE TOV KADETO OQIYKTHPA.

TomoBeToTE TOV KABETO OPIYKTHPA EIGAYOVTAG TOV OTNV OTTH TNG
Baong tou @aitcompiovou Kai Bidwvovtag T Bida cuykpdtnong N O A v B
TOU KABeTOU OPIYKTHPA (27) 0N BACN TOU YaAToOTPioVoU. wote V“] ”EWKW'? etopara c'mv avw veon. ) )
KaTomy mpooapoyrc Tou Beaxiova Tou KABETou G@iyKTipa (28) Xahapwote tn Bida pmokapiopatog tng Tpanelac epyaciag (19).
070 TIPOC EMe€epyacia UAIKO, OpiETe T Bida umokapiopatog Tou « MigoTe KaL KPATAOTE TOV HOXAG AUTOATNG PUBHIONG (18), OTPEYTE
Bpaxiova Tou KaBEeTOU OPIyKTpa (29). Tov Bpaxiova mpog Ta aplaTepd r mpog Ta S&€1d, Snhadn pubpiote
v emBupnnTA ywvia otnv KAipaka tne tpanelag epyaociag (16).
Mmokdpete opiyyovtag tn Bida umlokapiopatog tng tpdmnelag

« ZeBidwote TN Bida cuykpdong Tou KABETOU OPLYKTHPA (27)@

Tpifte n Bida cvoEIEng Tou LG emegepyaaia VAkoL (30) pe
TETOlO TPOTIO, WOTE TO UMO eMe€epyacia UNKO va eQATTTETAL

o@IKTd oty Tpamela epyaciag (21). epyaoiag (19).
« BeBaiwbeite 6T1 TO UNIKO €ival TTOAUD KOAG OTEPEWHEVO. @ H kAipaka tng ywviag khiong tng tpamelag epyaciac (16) €xel
OpIOpEVEG BECEIG OTIG OTOIEG TTPAYHATOTOIEITAL N TTPONYOUHEVN
AEITOYPTIA/PYOMIZEH auTOHaTn PUBUICN Tou Bpayiova. AUTO PTMOpPEL va yivel povo otnv
A TIEPIMTTWON €4V KATA TN OTPOYH Tou Bpayiova, 0 HOXAGG autduatng
MpoBaivovtag oe oleodimote evépyeieq poBuonG, BeBaiwbeite pUBUIONG (18) Sev Ba éxel MECTEl KAl UMOPEL va UMAOKAPIOTE( O

6Tt To @altoompiovo eival amocuvdedepévo amd To SikTuo
mapoxng pevparoc. Mpog e§acpdlion ¢ ac@aloug, akpiBoug
Kal amoTeAECHATIKAG A&IToupyiag, MPEMEL va TTPAYHATOTIOIOETE

QAUTEC TIC PUBHICPEVEG ammO TOV KataokeuaoTr Béoelg. Eival ol mo
OUXVA XPNOIUOTIOIOVHEVEG YWVIEG KOTG (15°, 22,5, 30°, 45° Tpog Ta
Se€la/apiotepd). H kdBe ywvia pmopei va puBuioTei pe akpifeia e

™ pUBION £€ ONoKArpOL. ™ BorBeia TG KAiakag tng ywviag kAiong tng tpdnelag epyasiag
Katémv  olokAjpwong Tou  GuvtoviopoU/tng  pubuiong, (16), pe pia poipa ava Bripa. Map’ 6Tt n akpiBeia ¢ KAipakag givat
BeBaiwBeite 6TL 6Aa Ta pnXavika KAeSia éxouv apaipedei amd £MAPKNAG Yla TNV TAEOYN@Ia TWV EPYACIIY, CUVIOTATAL VOl ENEYXETE
t0 nedio epyaciac. EAéyEte T oUCPIEN AWV TWV OTOIXEIWY ™ PUBHION TNG Ywviag KOTMG ME YwVIOpETPO 1 dMo epyaleio
GUYKpATNONG. HETPNONG YWVIWV.

Katé T puBpion BeBaiwBeite yia T owoTh Aerroupyia GAwV Twy EAEFXOZ KAI TONOOETHEH TOY AIZKOY KOMHE KAGETA
e€wTepIKWY £§apTNPATWY TOU @altoompiovou kai eAéyéte TV MPOXZ THN TPANEZA EPTAZIAZ

TIPETIEL VO QVTIKATAGTABOOUV TIpIV EEKIVAOETE VA XPNOIUOTIOIEITE!
To paktoomnpiovo.

.

TEXVIKA TOUg katdotaon. Ta e€aptipata pe PAGBeg 1 @Oopéc * XaAapwoTe Tov HOXAO HTAOKAPIOHATOG TNG KEPAARG KOTIHG (13).
TomoBetroTe TNV Ke@AAr kommg otn Béon 0° (kaBeta wg mpog
v Tpanela epyaciac) kat 6PiETe Tov HOXAO UMAOKAPICHATOG TNG

ENEPFOMOIHZIH / ANENEPTOMNOIHZH KEPAAAG KoTG (13).

H Tdon Tou SIKTUOU TMAPOXHG PEVHATOG TIPEMEL VA AVTIGTOIXEI + Xahapwote Tov HoXAS pmlokapiopatos Tng Tparedag epyaciag
otV Ttdon Aerroupyiag n omoia pépetal oTO 5 (19), méfovTtag Kal KPATWVTAG ToV HOXAG autopatng pubuiong
GTolxEiwv Tov YaAtcomnpiovou. (8).

Mmopefte va AoETE To OaA . uné my « TomoBethote v Tpdmnela epyaciac otn Béon 0° agriote Tov
npoim66eon 6Tt Gszvépxs'r;ll o€ zna(pv; HE TO n;oc eneepyacia HoXNS autbpaTne pUBLIGNG Kat o@ifre T Bida pumhokapiopiatog
VMK, ¢ tpdmelag epyaciac (19).

Méote Tov HOXAG TOU TIPOPUAAKTHPA Tou SioKou KOTTAG (4) Kat
KATEBAOTE TNV KEPAAN) KOTIFG 0TNV TEAEIWG KATW B€0N.

EAéyEte (pe éva epyaleio pétpnong) Ty kabetdtnta Tou Siokou
Anevepyormoinon KOTTAG WG TPOog TNV Tpdmnela epyaociac.

« Apriote Tov Slakomn (3).

XPHZIH TOY NEPIOPIZTH TOY BAOOYZX KOMHZ

Evepyomoinon
« MiéoTe Kat KpatoTe Tov S1akom (3).

Kata tov é\eyxo, To epyaleio pétpnong Sev mpémel va £pyetat
o€ ema@n pe Ta Sovtia Tou Siokou, emeldry Adyw Tou TAXOUG TWV
£MevOUOEWV and OKANPO KpApa To amoTEAEoHa TNG PETPNONG
gvBéxeTal va givan avakpiBEg.

Mmopeite va XpnOIUOTIOIOETE TOV TTEPIOPITTH TOU BABoUG Komrig
otav xpelaletal va KAvVeTe YKo 0To UAIKO. Ma Tov oKomoé autd,
KAVTE XApaypa oTnv EM@AVEIN TOU TIPOG eMeEepyacia UAIKOU,
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Eav n dnuioupynBeica ywvia Sev 1ooutat pe 90°, Ba mpémel va

PUBUIOTEL pE Tov akOAouBo TpoTo:

« Xahapwote o magipadt acpaleiag kat oTpéPte Tn Bida pubuiong
™¢ ywviag 0° (39) (e1k. D) mpog ta S€€1d 1) TPOC Ta aploTEPd, WOTE
VO AUEAOETE 1} VO HEIWOETE TN ywvia KAiong Tou 8iokou KOTG.

Katémyv puBuiong tng kABetng B£ong Tou SioKou KOTC WG TPOG
v Tpanela epyaciac, a@rioTe TNV KEPAA} KOTAG va emavéNDEeL
oty avw Béon.

Kpatwvtag tn Bida puBuiong e ywviag 0° (39) opifte To magpdadt
ao@aleiag.

KateBdaoTe TNV KEPAAT KOTG TTPOC Ta KATW Kat EMAVAAdPETe Tov
€\eyxo TNG avtioTolxiag NG emMAsypévng ywviag otnv évdelén
™G KAipakag TG ywviag KAiong g KeaArg Kommg (31), kat eav
xpetaletal, pubpioTe T BEon NG Evdelgng TN ywviag kAiong tng

KeQaAiig komrig (32) (eik. E). f}
AkohouBwvtag tnv idla Siadikacia, pubuiote T ywvia KAiong tn

KEQAAAG KOTTHG Twv 45° yla TNV KoTTA uTto ywvia, pe T Bida pubuiong
NG ywviag 45° (40) (eik. D).

EAEMXOZ KAITOMOOETHZH TOY AIZKOY KOMHZ KAGETA
MPOZ THN MNAPA NEPIOPIZTH..

Mpaypatomojote v &v Aoyw Sadikacia otnv mepintwon
G amocuvappoAdynong fj TG avTIKATAoTaonG tnG Hmapag
TIEPIOPIOTH KAl HOVO KATOMIV EYKATACTAGNG TOU SiOKOU KOTIG
KaBeta w¢ mpog tnv tpanela epyaciaq. H pmapa meplopiotn
XPNOHEVEL WG OTHPIYHA TOU UTTO eMe§epyacia UAIKOU.

Xahapwote tn Bida pmiokapiopatog ¢ tpdnelag epyaoiag (19),
mMECOVTAG Kal KPATWVTAG ToV HOXAS autépatng pubuiong (18), kat
puBpiote Tnv Tpdnela epyaciac otn Béon 0°.

KateBdoTe TV KEQaAAr TOU AATOOTPiIOVOU 0TV KATWTEPN B€0n.

AKOUUTTOTE TO YWVIOUETPO 1 Ao gpyaleio pétpnong otov
Sioko komnG.

TomoBeTroTe 1O €pyaleio péTpnong oto MAAL TNG PmApag Tou
nieptoptoth (14).

To anotéAeopa Ba mpémel va loovtal pe 90°.

Edv xpeiaotei n puBuIon, Ba mpémet:

« Na XoAapwoeTe TiG BiSeG CUYKPATNONG TNG MIEPAG TIEPIOPIOTH
(14).

« Na puBpioete ™ Béon tng pndpag meploploTr (14), €101 WOTE va
€ival KABeTN we MPOG Tov SioKO KOTIAG.

o Zpifte TIC BidEC OUYKPATNONG TNG UITAPAG TIEPIOPIOTH.

EFKATAZTAZHTOY BPAXIONA (THZ KEQAAHX) FA

KEKAIMENH KOIMH

Ma v kekMipévn korm, o Ppayiovag pmopei va petakivnOei umd

£NeUBEePN ywvia oTnv KAipaka amo 0° £wg 45° (€ik. E).

‘ENEate Tov meipo acpahiong TG KePairg komng (8), agrivovtag

Tov Bpayiova woTe va HETaKIVNOEei opald otny dvw Béon.

XaAapwOoTe TOV HOXAG HITAOKAPIOHATOG TNG KEPAARG KOG (13).

leipete Tov Bpayiova mpog Ta aplotepd pubpilovtag ™ B£on Tou

umd TV emBUUNTA Yywvia, n omoia katadelkvoeTal otV KApAKQ

™G ywviag KAiong TG KEPAAG KOTG (31), XPNOILOTOIWVTAG TV

£vSeIgn NG ywviag KAong TG Kepalng kommng (32) (€ik. E).

TpiEte TOV HOXAO UITAOKAPIOHATOG TNG KEQYAARG KOTIG (13).

Edv kat ot duo ywvigg xpri{ouv puBuiong yia cuvduacpévn Komn
(og kdBeto Kat opilovtio eminedo), Ba mMpémer MPwTIoTWG va
pubpicete Tn ywvia TN KEKAIpévNg KOG,

EAEMXOXZ THZ AEITOYPTIAZ TOY AEIZEP

Hia ypappr emdvw oto mpog emegepyacia UAIKO, tnv omoia Ba

aKohouBrogl o Siokog Komg Katd tnv komh. O katadeiktng Aéile|

gival pUBUICPEVOG aTTO TOV KOTAOKEVOOTH. Y€ TEPIMTWON, OHWG,

™G KOT¢ HeYAANG akpifelag, Ba mpémel va eNéyEeTe TIg pubpioelg

TPOTOL TPOPEiTe TNV Epyacia.

« TomoBetrioTe pnatapieg oto Stapépiopa pmatapiwy (33) (eik. F),
TNPEWVTAG TV TTOAIKOTNTA.

« TomoBetote v tpdmela epyaciog ot Ofon omou n évdeign
™G ywviag kAiong tne tpdnelag epyaciag (17) Ba cupminTel pe tn

O Katadeiktng Aélep ekmépmel TNV aktiva Aélep, mou oxnuatidel j

Babuida 0° otnv KAipaka TG ywviag kAiong TG tpanelag epyaciag
(16), evwy n €vdeién NG ywviag kKAiong g Kepahng komng (32)
(ewk. E) Ba ovpmintel pe ™ Babuida 0° otnv KAipaka Tng ywviag
KAionG TG ke@ahrg kormg (31) (e1k. E).

.

STtepewote otnv Tpanela epyaciag (21) éva Tepdyio VAIKoL TTou
Sev XpelAleoTe KAl TTPAYHATOTONOTE SOKIHAOTIKN KOTI.

.

KateBaote Tov Bpayiova Kat a@rioTe To UMKO emavw otnv tpdmela
£pyaciag Tou partoonpiovou

PuBpiote Tov Stakdmtn Tou Aéilep (34) otnv Béon evepyomoinong
N (0Opgwva pe T orjpavon).

H exmepmopevn aktiva Aéllep mpémel va epvd mapdAAnAa e TV
Tipaypatonoindeica Ko,

PYOMIZH TOY AEIZEP

Katd tn puBuion tng axtivag Aéil{ep, amayopeveTal va KOITATE
ameuBeiag v aktiva Aéillep 1§ TNV avtavdkAacr Tng o pa
yuahiotepn em@avela. MpEmel va anevepyomolEite Tov Katadeiktn
Aélep, 6Tav Sev xpnoipomnolsitat.

Eav n oaktiva Aélep Sev  eivat mapdMnAn  mpo¢ TNV
mpaypatonoinBeica Ko, Ba mpémet:

+ Na agaipéoete tov mpopuAaKTipa NG pHovadag Aéilep (22)
EePidwvovtag TIc Bidec ouykpdatnone H povdada Aéilep (23)
(€1K. G) BpioKeTal KATW MO TOV TPOPUAAKTHPA (22).

Na otpéete EAappwe To AEI(EP TIPOC Ta APIOTEPA 1} TTPOG Tat Se&Id
(35) (e1K. G) oTO CWHA TNG povadag Aélep (23), pubpilovtag thv
mapdAAnAn Béon tng aktivag Aéilep. Aev Ba TpEmel va OTpEPeTe
NV povada Aéilep dla g Piag mePIoGOTEPO TWV AiywV HOIPWV.

Edv xpelaotei va KAvete Tnv eykdpola puBUIon, XaAapWoTE TIG
Bidec ouykpdtnong tng Hovadag Aéilep (36) kal HETAKIVAOTE TN
Hovada Aéillep Po¢ Ta aploTePd i TPOG Ta Se€1d, WOTE N akTiva
Aéilep va gival mapdAAnAn pe Tnv mpaypatonoindeica ko

H okdvn mou SnUIoUpYEITal KATA TNV KOTH EVEEXETAL VA HEIWOEL
TNV QWTEWVOTNTA TNG aktivag Aélep, OCUVEMWC TPEmel va
KaBapilete CLUOTNHATIKA TOV QAKO TOU TIPOROAEA.
ENEPTOMOIHZH TOY ®AATZOMNPIONOY

MNpotou mécete Tov SlakomTn, Befaiwbeite 6T1 To PaAtcompiovo
givat KaAA OTEPEWPEVO Kal pUBUIGPEVO CUNPWVA UE TIG UTTOSEIEEIG
TIoU MapaTtiBevTal oTIC TapoUoEG odnyieg.

To gaAtoomnpiovo gival oxeSlaouévo yia Se§IOKEIPES XPIOTEG.

.

Miéote Tov Stakomn (3).

AVOUEVETE PEXPL O KIVNTAPAG va EMTUXEL T PEYIOTN TaXUTNTA
TIEPIOTPOPNC
Miéote Tov poxAd Tou IPOYUAAKTHPa Tou Siokou KoTC (4).

M\nowaote tov PBpayiova Tou @aAToOTpiOVOU OTO  TIPOG
enefepyacia UNIKO.

« AQROTE TOV HOXAO TOU TIPOPUACKTIPA Tou SioKou KOTTAG (4).
« [poPeite otV KoOTIN.
AMNENEPIFOMOIHIH TOY ®AATZIOMNPIONOY

« Mayte va mélete Tov S1akdMTN (3) Kat avapévete o Siokog KOG
VO OTOPATAOEL TEAEIWG VO TTEPIOTPEPETAL.

« INKWOTE ToV Bpayiova Tou YaAToOTPIOVOU, AMOUAKPUVOVTAG TOV
and 1o unoé ene€epyaacia UNIKO.

Bpaxuxpoviog omvOnpIiopog Twv PnKIpwy €VIOE Tou Kivntripa
€iVal KOVOVIKO (QAIVOUEVO KATA TNV €vepyormoinon Kat v
AKIVNTOTIOINGN TOU PaAToOoTpiovou. ATTayOPEVETAL VO CTAMATATE
Tov Sioko Kom¢ mE{ovTag Tov amd To mAdL.

EPTAZIA METO ®AATZOMNPIONO

TTEPEWOTE TO TIPOG eMe€EPYAOia UNKO PE TETOLO TPOTIO, WOTE
va pnv gpmodilel v epyacia pe 1o @altcomnpiovo. Mpwv and
TNV EVEPYOTIOINGON TOU (PAANTOOTIPIOVOU METAKIVHIOTE TNV KEQAAR
KOTIAG 0TNV KATw B0éon kat BePaiwBeite 4TI Kivnon TNG KEQAARG
KOTTAG KAl TOU TTPOQUAAKTHPa Tou §iokou Kotrg Sev epnodiletat.
BeBaiwdeite 6T1 0 MpouAakTpag Tou Siokou KOTN¢, Katd TNV
Kivnor| Tou, PTAVEL TNV KATWTEPN Béon.
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Zekvwvtag TV epyacia, eNéyEte ™ ovoeién g Bidag
pmlokapiopatog ¢ tpdamelag epyaciag (19) kat Tou poxhou
HITAOKAPIOHATOG TNG KEQAANG KOTTHG (13).

TUV£OTE TO YAATOOTIPIOVO UE TO SIKTUO TTAPOXIG PEVHATOC.

BeBaiwBeite 611 0 kaAwdlo Mapoxn¢ pevpatog PpiokeTal o
ao@aAr anéoTtaon ano Tov Sioko KOTTAG.

TomoBeTroTe TO TPOC eme€epyacia LAIKO emavw oTtnv Tpdmela
£pyaoiog Kal OTEPEWOTE TO KAAY, WOTE VA MNV METAKIVEITAL KATA
v ene€epyaoia.

METOKIVAOTE TNV KEQOAR KOTAG TOU (QAATOOTPIOVOU OThV
Teleiwg miow Béon Kat PmAOKAPETE Tov 0dnyo (12) pe tn Bida
pmAokapiopatog tou odnyou (11).

ZEUMAOKAPETE TNV KEPAN KOTIAG KAl TOV TIPOQUAAKTHPA TOU
Siokou KoTAG.

Méote TOV pNXaVIOUO  pMAOKAPIoMATOG  TOu  SI1aKomTn,
EVEPYOTTIOINOTE TO PANTOOTPIOVO HE TOV SIOKOTITN (avapévete
o &ioKOoG KOG va OmoKTAOEL TN péyloTn Taxytnta NG
TIEPIOTPOPHG).

KateBaoTe apyd Ty KeQAAr KOTIHG TOU GANTGOTPiOVOU.

« TMpoPeite 0TNV KOTIH ACKWVTAG PETPLA THEDN OTNV KEPAAT| KOTTAG.
Qg anoTtéAecpa TNG AVEMAPKOUG SUGPIENG TwV BISWV acpdaiiong,
0 8iokog Kommg evdéxetal va €§éNBel amd TV EmM@AvEId TOU
un6 eneepyacia UANIKOU, EVW O XEIPIOTHG EVOEXETAL VA UTTOOTEL
owpatikég BAABEC Adyw KpouonG Ue To uTo eme€epyadia UAIKO.
KOMH ME METAKINHZH TOY BPAXIONA (THZ KEQAAHX) TOY
OANTZOMNPIONOY

H OSuvatdtnta petakivnong Tou Bpayiova  SacpaliCel  thv
eunpoodila Kat omicBia Kivnon Tou SioKou KOTIG yia KoTr Twv
VMKWV HeyAaAou TTAGTOUG.

TomoBetroTe Tov Bpayiova otnv avw Béon.

Xahapwote tn Bida pmokapiopatog touv odnyou (11).

Mptv amd tnv ekkivnon tou gaitoomnpiovou, éNEate Tov Bpayiova
TIPOG TOV EAUTO 0AG KPATWVTAG TOV 0TV Gvw Béon.
Méote Tov &wkommn (3),
paktoornpiovo.

.

WOTE VA EVEPYOTIOIOETE  TO

.

AVaEVETE 0 8{0KOG KOTIFG VA AMOKTHGCEL TN HEYIOTN TaxUTNTA TG
TIEPIOTPOPNG.

TOV HOXAG TOU IPOQUAAKTHPaA Tou SioKou KOTIHG (4).

.

KateBaote Tov Bpayiova kat mpoBeite oTnv Kom.

Katd v epyaocia, kiveite tov Bpayiova mpo¢ ta miow (otnv
KatevBuvon avtiBetn and Tov eaUTé 0ag).

Katdémyv ohokArjpwong ¢ epyaciac, a@rote Tov SlakdmTn Kat
QVOMEVETE TNV TIARPN akvntomoinon Tou &iokou KOomm¢, Kal
KATOTIV ONKWOTE Tov Bpayiova otnv dvw Béon.

.

Katd tn S1dpKela TNG €pyaciac amayopeVeTal va KIVEITE TOV
Bpayiova tou @aAtcompiovou mpPo¢ Tov £autd cag. O Siokog
Komn¢ evdéxetal va e€éNBel amd To und emegepyacia UAIKO Kat
va TIPOKAAECEL TNV aVTiOTpO@n Kpouon, n omoia gival mMOAU
EMKiVEUVN yia ToV XEIPIOTH.

XYNTHPHZH KAl ®YAAZH

Mpopaivovtag oTig pyacieg TomoBétnong, puBUIoNG 1y Epyacieg

KaAwdiov mapoxrg peUpATOG Tou paAtcomnpiovou amod tnv mpila.

EMOKEVNG KAl GUVTAPNONG, TIPEMEL VA APAIPECETE TO PIG Tou®

KAOAPIZMOX

o Katomv oAokApwong TG £pyaciag, apalpéote OAa Ta TUApATa
Tou LAIKOU, KaBapioTe Tnv mpoéktacn ¢ Tpdnelag epyasiag, Tnv
mieptoxn} YOpw armod tov Sioko KOTG Kal TOV TTPOQUAAKTHPA TOU
amnd Ta pokavidla kat Tn oKovn.

BePaiwbeite 611 01 OMéG EAEPIOHOL TOU CWHATOG TOU KIVNTAHPA
Sev gival ppayuéveg pe Tn okdvn Kal Ta pokavidia.

KaBapiote Toug 08nyou¢ KOTHG Kal EMKANOYTE TOUG HE éva
OTPWHA OKANPOU ATTavTIKoU.

AT PEITE ONEG TIC XEIPOAABEG, TOU MNXAVICHOUG UITAOKOPIOHATOG
Kal ao@AEAiong og kabapr| kKataotaon.

ZEUMAOKAPETE TOV TTPOPUAKTHPA TOu SioKOU KOTIG nls’(ov‘mc@
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« KaBapiote Tov pako Tou mpoPoléa tou katadeiktn Aéilep pe éva
mmvélo.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

MiéoTe Tov HOXAS TOU TIPOYUAAKTHPA Tou Siokou KOG (4).

SNKWOTE TOV IPOPUAAKTHPA Tou Siokou KoTG (6) kat EePidwoTe

™ Bida cuykpATNoNG Tou KeVTpikol ehdopatoc (37) (eik. H).

MeTatomioTe To KEVTPIKO €Aacpa (38) TPOG Ta APIoTEPE, WOTE VA

QMOKTACETE TNV TpooPBacn ot Bida cuykpdtnong Tou Siokou

KOTING.

MEOTE TOV PNXAVIOMO HMAOKOPIOHATOC TNG atpdktou (5) Kat

OTPEYTE TOV SIOKO KOTIAG, WOTE VA TOV UITAOKAPETE.

Me o €81k KAeWdi (oupmephapPBdavetal oTn CUCKELATIa TOu
altoompiovou) XaAapWOTE Kal a@alpéoTe T PBida ouykpdtnong
Tou SioKou KOTTNG.

AQaipéoTe TOV €§WTEPIKO TIAPAKUKAO Kal Tov &ioKO KOTING
(Tpooéxovtag Tov evaIApeso SAKTUNO, EQV UTTAPKEL).

KaBapioTe Tnv ATpakTo Kal Toug mapAaKUKAOUG OUYKPATNoNG Tou
Siokou KoTm¢ amod OAEG TIG PUTTAVOEILG,.

TomoBETHOTE TOV KAVOUPIO SiOKO KOTTAC, TPAYHATOTOIWVTAG OAEG
TIC WG AVW AVAPEPOUEVES EVEPYELEG HE TNV QVTIOTPOPN OEIPA.

Katdmv oAokApwong ¢ avTikatdotacng Tou Siokou Komng,
BePaiwBeite OTI éxete amopakpUvel OAa Ta KAEWSIA kat AAa
epyaleia puBUIoNG, eNéyETe TN oUOEIEN Twv BdWV Kal Twv
HNXQVIOHWV aopANonG.

H Bida acpaleiag Tou Siokou KOt £XEl aploTePO omeipwpa. Na
€(000TE AKPWE TTIPOCEKTIKOI OTAV AKOUUTIATE Tov §ioKo KOmNG.
XPNOIHOTIOIEITE TTPOOTATEVTIKA YAVTIQ, WOTE VA TIPOOTATEPETE TA
Xépla oag amo ta apnped d6vtia Tou Sickou Komic.

ANTIKATAZTAZH MMATAPIQON ZTON KATAAEIKTH AEIZEP

H povada Mélep tpogodoteital pe Suo pmatapieg Twv 1,5V tvmou
AAA.

« Avoi€te 10 KAV TOU Slapepiopatog pmatapiwv (33) (€. F).

« AQaIpEOTE TIG Prmatapieg n mepiodog Xxpriong Twv omoiwv éAnge.

« El04yeTe KAIVOUPIEG PMTATAPIEC, TNPWVTAG TNV TTONKOTNTA.

« KA€ioTE TO KAAUPHA TOU SIAUEPIOHATOC UMTATAPIWV.
ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQON ANOPAKA

DBappéveg (UNKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XIMOOTWY) PHAKTPES
AvOpaka, YPAKTPEG PE Kappévn em@avela i payiopata Oa mpémet va
avTtikataotabouv Apeca. Oa TPETIEL va AVTIKATACTHOETE Kal TIG SU0
PHAKTPEC TAUTOXPOVWG.

ZeBIOWOTE TA KANUPHATA TV YPRKTPWVY AvBpaka (7).

AQAIPEDTE TIG POAPHEVEG PHKTPEG.

AQ@aipéoate TN OKOVN GvOpaKa pE TOV CUMTTIECHEVO aépa UTIO
HIKpr TiiEoN.

Elodyete Kavoupyleq YKTPeG AvBpaka (o1 PAKTPEG TIPEMEL va
KivouvTal EAeUBEPA OTOUG TIPOCAPHOYEIG PNKTPWV).

STEPEWOTE T KAAUPHATA TWV PNKTPWV dvBpaka (7).

MeTa amé TV avTiKataotaon Twv Pnkipwv avOpaka, mpEmel
VO QQNOETE TO QAATOOTIPIOVO VA AEITOUPYNOEL AVEL QOPTIOU
yla TpocapHoyr] TWV AEITOUPYIKWV €EAPTNHATWY TOUG OTOV
GUAAEKTN TOU KIvnTrpa. H avTikatdotaon Twv Ynktpwv avlpaka
TIpEMEL va avatiBeTal povo o€ eEEISIKEVPEVO TIPOCWTTIKO TO OTIOI0
XPNOHOTIOLEL HOVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA.

‘ONeg ot Suohertoupyieq mpémel va  emokevdlovtal and 1o
e€ouolobotnuévo  OuvepyEio  TEXVIKNAG  umooTApEnG  Tou
KATOOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIXZTIKA

ONOMAZTIKA LTOIXEIA

Qaltconpiovo
Mapdustpol Tipéc
Tdon Aapfavopevou pevpaTog 230V AC
Tuxvotnta AapBavopevou 50Hz
PEVHATOG
OVOUAOTIKN oYXV 1400W
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OvopaoTikn ouxvotnta 5000 min”'
TIEPIOTPOPNG TNG ATPAKTOU AVEU

@opTiou

KN{paKa KOTTAG uTto ywvia +45°
KAipaka KekApévng Komig 0°-45°
E€wtepikry Sidpetpog Tou Siokou 185 mm
KOTTNG

Aldpetpog  omfg  TomoBétnong 16 mm
ToU SioKOU KOTTAG

Alaotdoelg tou|0°x 0° 50x210 mm
UAIKOU Katd TNV [45° x 0° 50 x 150 mm
Korm und ywvia|45° x 45° 35x150 mm
/ uné khion 0°x45° 35x210 mm
Mrkog Tou 08nyou 135 mm
Katnyopia tou katadeiktn Méilep 2

lox0g Tou Méilep <1mW
Mrkog Tou KUpaTog Nélep A =650 nm
KA\aon mpootaaiag 1l
Bdpog 11kg
‘Etog kataokeurig 2020

MAHPO®OPIEZ A EMINEAO ©OPYBOY KAl KPAAAZMOYX
MAnpog@opisc yia to eminedo BopuBou kat Kpadaapoug

To eninedo BopvPou, dnhadi n otabun akouoTikAg migong Lp,,
KaBWG Kat n oTABHN aKOUCTIKAG 1oXVOG Lw, Kat n TiuA aBefaiotnTag
ot pétpnon K mou mapatiBevtal oTig mapovoes odnyieg xpriong
£x0ouv HeTPNOei cUPPWVa pE To pdTumo EN 61029-2-9 .

To eminedo KPadaopWV (N TR EMTAXVVONG TNG TTAAMIKAG Kivnong)
a, kal N T aBePaidtntag ot petpnon K éxouv petpnBei ovppwva
He to mpdTumo EN 61029 kat mapatiBevtal mapakdatw.

To eninedo kpadaopwv mou mapatiBetal oTIC Mapovoes odnyieg
XPNoneG éxet petpnBel pe ™ pébodo mou kabopiletal and To
mpotuno EN 61029 kat umopei va xpnotpomnoindei yia th ovykpion
S109pOpwWV HOVTENWY TOU NAEKTPIKOU EPyaNeiou TNG iSlag KAAong
HETAgL TouG. Ot TAPAUETPOL TNE TIUAG KPASAOUWY UITopoLV eTiong
va XpnotpomoinBouv yia TNV MPOKATAPKTIKN EKTIUNON TG ékBeCNC
0TOUG KPASAGHOUG.

H dnAwpévn Tiun Kpadaopwy ival avTimPOCWITEUTIKY yia Bactkég
£PYQOIEG PE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H TR kpadaopwv pmopei va
alNG&el, edv To epyaleio Ba xpnotpomoleital yia GANoUG oKomoug
N Me AMNa efaptipata epyaciag, kabwg emiong oe mepimtwon
HN €MaPKOUG TEXVIKAG PPovTiSag Tou nAektpikou epyaleiou. Ot
avwTépw aitieg evdéxeTal va mpokahéoouv avénon tng Sidpkelag
™G €kBeoNg 0TOUG KPAdAOHOUG KATA TO XPOVIKO StdoTnpa tne
Aettoupyiag Tou epyaheiou.

lNa v akpIPn ekTipnon tng ékBeong oToug Kpadaopoug Ba mpémel
va AdBETE LUMOYN CAG TOV XPOVO KATA ToV ommoio To epyaleio eival
QTTEVEPYOTTOINMEVO I KATA TOV OTI0{0 Eival EVEPYOTIOINHEVO AANG Sev
Aertoupyei.

SNV &v AOyw TIEPIMTWON N GUVOANIKA TIUr Kpadaouwy Umopei va
£ival oAU xapnAoTepn.

Ma tnv mpooTtacia Tou Xelploth and ™ PhaBepn emidpaon Twv
Kpadaopwv Tpémel va epappolete emmpoobeta pétpa ac@aleiag,
nrot va e§ac@alilete TNV TEXVIKN @QPOVTISA TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov Kal Twv TapeAkouévwy epyaciag, va Satnpeite
BeppoKPaACIa TWV XEPWWV 0aG Ot AmodeKTo emimedo, va Tnpeite To
TIPOYPAUHA EPYATIAC.Y

Eninedo akouoTikrg mieong: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Emimedo akouoTIKAG tloXVOG Lw, =104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Emtayuvon tng maAWIKAG kivnong: a, < 2,5 m/s*K=1,5m/s?

MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZ

FIREKTPIKEC GUGKEUEC BEV TpENEl va Gnoppintoveal padl pe
Ta owiakd anoppippata. Oa mpémel va mapadisoviar oto
a6 Tipa avakokhwong. Tic TANPOOpiES yia To Bépa
QUaKUKAWONG PIOPET va 0ag TIC Mapéxel 0 MWANTAG Tou
TIPOIOVTOG 1} Ot TOMKEG apxéc. HAEKTPOVIKOG Kat NAEKTPIKGG
£60mAopOC, T YpOVIKO TEPIBPIO AETOUpYiag Tou omoiou
e, TEpIEREl EMKIVEUVEC Via To mEPIBAMOV  OUGEC.
EEomiopog o omoiog Sev éxel UMooTel avakokAwon amoTehel
evexOpEvo KivBuvo yia To mepiBGAov Kat TV uyEia Tou
avBpamou.

AIaTNPOVHE TO SIKAIW A EI0aYWYAG AAAGYG@V.

H etapeia ,Grupa Topex Spotka z ! Spotka n
orola e6pever o Bapoopia ot SievBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokahoGpievn EQEERC N «Grupa
Topex), 6u 6ha @ i 6 ya o Twv
TAPOGOWY 0BYIKV (MOKAAOUEVWY EQEEC Of «OBNYiED) OUMEPINBAVOEVWY TOU KEIHEVOU,
WV QUIOYPAQIAY, BIAYPAUATLY, EKOVWY Kal OXEBIWY, KABG Kal TG OTONEIBEsIa, aviikow
anokAeloTIKG OTNY ETaipeia Grupa Topex Kal TpooTatevovTal e 1o N6jo mepl SIKAGUATOC

0 Kal Guyyeviv v and Tic 4 Tou étoug 1994 (E Sedtio
Twv vopoBeTudT®Y TG Anuokpatiac TG Mowviag Ap. 90 ApB. 631 Le TIC UTOMEVEC HETATPOTIEC).
Aviypagn, avarapaywyfi, Snuooieuon, aMayr Twv OTOXEIWY Twy oBNYIGY Xwpic TV Eyypagn
£ykpion TG etaipeiac Grupa Topex aUGTNPG ATaYOPEVETa Kal HTOPE( va 0BNYATE! OF EvEpon oMKV
Kat ANV QEIDOEWY.

TRADUCCION DEL ®
MANUAL ORIGINAL

INGLETADORA
59G800

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ES NECESARIO
LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS
CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

MEDIDAS DE SEGURIDAD:
No utilice discos que estén danados o deformados.

.

Cambie el inserto de la mesa cuando se desgaste.

.

Utilice sélo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No utilice discos de corte fabricados con acero rapido.

Use el equipo de proteccion individual, como:

proteccion auditiva para reducir el riesgo de pérdida de la
audicién,

proteccion para los ojos,

proteccion respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de
polvos nocivos,

.

guantes para el manejo de discos de corte (discos de corte
deben sujetarse por el mango, siempre que sea posible) y otros
materiales asperos.

.

Conecte el sistema de extraccion de polvo durante el corte de la
madera.

TRABAJO SEGURO:

Antes de conectar la ingletadora, debe comprobar el cable de
alimentacion peridédicamente y en caso de dafos debe encargar
su reparacion en un punto técnico autorizado.

Antes de conectar la ingletadora a la alimentacion, siempre
debe asegurarse de que la tension de alimentacion esté acorde
con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
herramienta.

No debe dejar que terceras personas, y especialmente nifos,
toquen la herramienta o los cables eléctricos y que se acerquen
al lugar de trabajo.

Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material
a cortar.

No utilice la ingletadora para cortar materiales que no sean los
recomendados por el fabricante.

No debe utilizar la sierra sin proteccién o cuando la proteccién
esté bloqueada.

Asegurese de que el brazo esté bien sujeto durante el corte
diagonal.

El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido y
libre de materiales sueltos, tales como astillas de madera u otros
residuos.

.

.

.

.

Debe garantizar iluminacién adecuada, general o local.

El usuario de la herramienta debe estar adecuadamente formado
para su uso, manejo y trabajo con ella.
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Utilice sélo discos de corte afilados, preste atencion a la velocidad
maxima marcada en el disco.

Asegurese de que las piezas separadoras y anillos del husillo
utilizados sean correctamente usados, de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

Si la ingletadora esta equipada con un laser, el cambio del laser
por uno de otro tipo esta prohibido. Las reparaciones deben
ser realizadas por el fabricante del laser o por un representante
autorizado.

Antes de empezar el trabajo asegurese que la herramienta esté
sujeta a la mesa.

REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la herramienta es de clase 2, con
potencia maxima de <1mW, de longitud de onda de radiacién de
650 nm. Este dispositivo no es inseguro para la vista, pero no se
debe mirar directamente a la fuente de radiacion (existe riesgo de
ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente a la luz laser. Es peligroso.
Observe las siguientes instrucciones de seguridad.

del fabricante.

Nunca debe, intencionadamente o no, dirigir el rayo laser en la
direccion de personas, animales o un objeto que no sea el material
trabajado.

No debe accidentalmente dirigir el rayo laser hacia los ojos de
personas que se encuentran cerca, ni animales, por un periodo
superior a 0,25 segundos. Tampoco debe hacerlo si la luz se refleja
en un espejo.

Siempre debe asegurarse de que la luz laser se dirija hacia material
que no tenga superficies reflectantes. No se puede utilizar laser
con chapa de acero reflectante, ya que podria provocar un
reflejo peligroso de la luz laser hacia el usuario, tercera persona
o animales.

No sustituya el dispositivo laser por un equipo de otro tipo. Todas
las reparaciones deben realizarse por el fabricante o por una
persona autorizada.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dhugosé fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas

de seguridad y de proteccién adicionales, siempre existe un riesgo
idual de sufrir lesi cor el trabaj

)

&

Descripcion de iconos y graficos utilizados.
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1. Leael manual de instrucciones, siga las advertencias y las reglas
de seguridad incluidas.

2. Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva)

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

4. No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

El dispositivo laser debe utilizarse de acuerdo con las instruccionesA

5. Proteja la herramienta de la lluvia
6. Clase de proteccion dos.
7. Radiacion laser. No mire al rayo laser

iManipulaciéon otra que la especificada en este manual provoca
riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ESTRUCTURAY APLICACION

La ingletadora es un dispositivo equipado con la base con la capacidad
de cambiar el angulo del cabezal unido a ella. Ademas, el cabezal de
laingletadora, dependiendo del disefio, puede inclinarse segtin angulo
seleccionado y extraer para aumentar la funcionalidad y la longitud de
corte.

La ingletadora estd disefada para cortar piezas de madera que
coinciden con el tamario de la herramienta. No la utilice para cortar lefa.
La ingletadora solo debe utilizarse para los fines previstos. Los intentos
de uso de la sierra para fines otros de los aqui indicados se consideraran
un uso inadecuado. La ingletadora se debe utilizar solamente con los
discos de corte apropiadas con dientes con pastillas de carburo. La
ingletadora es un dispositivo para su uso tanto en el taller de carpinteria,
como para la ejecucion de carpinteria estructural.

Se prohibe utilizar esta herramienta para usos diferentes de los
aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en laimagen al inicio de la instruccion.
Asa de transporte

Empunadura

Interruptor

Palanca de la proteccion del disco de corte
Bloqueo de husillo

Proteccién del disco de corte

Tapa del cepillo de carbon

Pasador de bloqueo del cabezal

9. Tope de la profundidad de corte

10. Tornillo del tope de profundidad

11. Rueda de bloqueo de la guia

NP WwN

12. Guia
13. Rueda de bloqueo del cabezal
14. Tope

15. Orificio de montaje

16. Escala angular de la mesa de trabajo
17. Indicador del 4ngulo de la mesa de trabajo
18. Palanca de ajuste automatico

19. Bloqueo de la mesa de trabajo

20. Insercion de la mesa de trabajo

21. Mesa de trabajo

22. Proteccién del modulo laser

23. Médulo laser

24. Proteccion fija

25. Boquilla de extraccion de polvo

26. Bolsa para polvo

27. Rueda de ajuste de la presion vertical
28. Brazo de presion vertical

29. Bloqueo del brazo de la presién vertical
30. Rueda de sujecion de la pieza trabajada
31. Escala angular de inclinacién del cabezal
32. Indicador de inclinacién del cabezal

33. Cajade pilas

34. Interruptor de laser

35. Ldaser

36. Tornillos de fijacion del médulo laser
37. Tornillo de montaje de la placa central
38. Placa central

39. Tornillo de ajuste 0°

40. Tornillo de ajuste 45°

*Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
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A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES
@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Bolsa para polvo -1ud.
2. Llave especifica -1ud.
3. Presion vertical -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Antes de empezar a montar o ajustar la ingletadora debe
asegurarse de que la herramienta esté desconectada de la red de
alimentacion.

TRANSPORTE DE LA INGLETADORA

« Al transportar la ingletadora asegurese de que su cabezal estéA

fijado en la posicién inferior extrema.

« Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo,
bloqueo del cabezal giratorio y otros elementos de seguridad
estén bien apretados.

MONTAJE DE LA INGLETADORA SOBRE LA MESA DE TALLER

Se recomienda que la sierra esté sujeta a la mesa de taller o al
soporte utilizando siempre los orificios de montaje (15) en la
base de la sierra, lo que garantizara su correcto funcionamiento y
eliminaré el riesgo de movimientos adversos de la maquina durante
su funcionamiento. Los orificios de montaje permiten usar tornillos
con un didmetro de 8 mm con cabeza redonda o hexagonal.

Al montar la ingletadora a la mesa de trabajo debe asegurarse de

que:
« La superficie de la mesa es plana y limpia. A

« Los tornillos estan apretados de manera uniforme y no con una
fuerza excesiva (tornillos de fijacion deben ser apretados de
manera que no haya tension o deformacion de la base). En caso
de que haya tension excesiva, existe riesgo de rotura de la base.

EXTRACCION DE POLVO

Para evitar la acumulacion de polvo y garantizar el maximo
rendimiento, se puede conectar la ingletadora a un aspirador
industrial utilizando boquilla de extraccion de polvo (25).
Alternativamente, se puede recoger el polvo en la bolsa de polvo
(incluida) después de fijarlo a la boquilla de extracciéon de polvo. El
montaje se lleva a cabo presionando la pinza de resorte y colocando!
la bolsa de polvo (26) sobre la boquilla de extraccién de polvo
(25) (imagen A). Para vaciar la bolsa de polvo, presione la pinza de
resorte de la bolsa de polvo, retirela de la boquilla de extraccion de,
polvo y abra la cremallera para tener acceso completo al interior de
la bolsa.

Para extraccion de polvo éptima debe vaciar la bolsa cuando esté

llena en 2/3 partes de su volumen.

MANIPULACION DEL BRAZO DEL CABEZAL

El brazo tiene dos posiciones, la superior y la inferior. Para liberar el

cabezal de la posicion de bloqueo inferior debe:

« Presionar el cabezal hacia bajo y mantenerlo en la posicion
inferior.

« Tire el pasador de bloqueo del cabezal (8).

« Sujetar el cabezal mientras va subiendo a su posicion superior.

Para bloquear el cabezal en la posicion inferior debe:

« Pulsary mantener la palanca de proteccién del disco de corte (4).

« Ejercer presion sobre el cabezal hacia bajo hasta que llegue a la
posicion inferior.

« Bloquear el brazo en esta posicion, introduciendo el pasador
bloqueo del cabezal (8).

®
0
@®

PRESION VERTICAL

La presion vertical (imagen B) puede montarse en la base de la
ingletadora a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede adaptar
completamente al tamafo de material cortado. No trabaje con la
ingletadora sin utilizar la presion vertical.

Afloje la rueda de sujecion de la presion vertical (27) a la base del
lado en el que se montaré la presion vertical.

Instale la presion vertical insertandola en el orificio en la base de
la ingletadora y apriete la rueda de sujecion (27) a la base de la
ingletadora.

Después de ajustar la posicion del brazo de presion vertical (28)
a la pieza trabajada, apriete la rueda de bloqueo del brazo de
presion vertical (29).

Apriete la rueda de sujecion del material (30) para que presione
sobre el material trabajado a la mesa de taller (21).

Compruebe si el material se ha sujetado de forma segura.
TRABAJO /AJUSTES

Antes de ajustar la herramienta es necesario asegurarse de
que esta desenchufada de la toma de corriente. Para asegurar
un trabajo seguro, preciso y eficaz de la sierra debe cumplir
detalladamente todas las tareas de ajustes.

Después de terminar de ajustar la herramienta debe asegurarse
de que haya retirado todas las llaves de ajuste. Compruebe que
todos los elementos de junta estén bien colocados.

Al ajustar la herramienta compruebe que todos los elementos
exteriores funcionen bien y que cumplan con todos los requisitos
necesarios para un funcionamiento correcto. Cualquier pieza
desgastada o danada debe cambiarse por un personal cualificado
antes de volver a usar la ingletadora.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra.

La ingletadora se puede activar solo cuando el disco de corte
esta retirado del material a procesar.

Puesta en marcha

« Pulse y suelte el interruptor (3).

Desconexion

« Suelte el interruptor (3).

AJUSTE DEL TOPE DE PROFUNDIDAD

El tope de profundidad de corte se puede utilizar cuando es
necesario hacer unaranura en el material. Esto se hace reduciendo

corte superficial en el material trabajado cuando el disco no
trabaja a profundidad completa.

Desbloquee la palanca de bloqueo del cabezal (13).

Afloje la rueda de bloqueo de la guia (11) y mueva el cabezal hacia
atras.

Apriete la rueda de bloqueo de la guia (11).
Gire el tope de profundidad de corte (9) en posicion de trabajar
con profundidad de corte limitada (imagen C).

.

.

Baje el brazo y manténgalo en posicion inferior apoyandolo sobre
el tope de la profundidad de corte.

.

Gire (alaizquierda o derecha) el tornillo del tope de la profundidad
de corte (10) (imagen C) para obtener la profundidad del disco de
corte deseada.

.

Afloje la rueda de bloqueo de la guia (11).

Lleve a cabo el corte previsto a la profundidad seleccionada.

Para volver a la configuracion de corte a profundidad completa,
gire el tope (9) en posicion en la que, después de bajar el brazo,
el tornillo del tope de la profundidad de corte (10) no esté en
contacto con el tope (9).

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES ANGULARES

El de brazo giratorio permite realizar el corte del material en
cualquier angulo en el intervalo desde la posicion perpendicular
gasta 45°a la izquierda o la derecha.

.
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Tire el pasador de bloqueo del cabezal (8) permitiendo que el
brazo se levante lentamente a su posicién superior.

Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (19).

Mantenga pulsada la palanca de ajuste automatico (18) y gire@
el brazo hacia la izquierda o hacia la derecha para alcanzar los
valores de los angulos deseados indicados sobre la escala angular

de la mesa de trabajo (16).

Bloquee apretando el bloqueo de la mesa de trabajo (19).

La escala angular de la mesa de trabajo (16) tiene una serie de
posiciones en las que el brazo de ajusta automdticamente de
forma preliminar. Esto puede pasar solo cuando durante el giro
del brazo la palanca de ajuste automatico (18) no se mantiene
en la posicion presionada y se puede bloquear en las posiciones
de fabrica. Son normalmente los dngulos de corte mas utilizados
(15°, 22,5°% 30° 45° a la izquierda / derecha). Ajuste de cualquier
angulo se puede configurar con precision utilizando la escala
angular de la mesa de taller (16) con division grado por grado.
Aunque la escala es suficientemente precisa para la mayoria de los
trabajos, es recomendable comprobar el dngulo de corte usando un
transportador u otro instrumento para medir angulos.

COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA POSI-
CION DEL DISCO DE CORTE SEGUN LA MESA DE TRABAJO.

Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (13).

®

Coloque el cabezal en la posicion 0° (perpendicular en relacion
con la mesa de trabajo) y apriete el bloqueo del cabezal (13).

Afloje el botdn de bloqueo de la mesa de trabajo (19), pulse y
mantenga pulsada la palanca de ajuste automatico (18).

Ajuste la mesa de trabajo en la posicion 0°, suelte la palanca
automatica y apriete el bloqueo de la mesa de la mesa de taller
(19).

Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (4) y baje el
cabezal de la ingletadora a la posicién inferior extrema.
Compruebe (usando herramienta) la perpendicularidad del ajuste
del disco de corte con respecto a la mesa de trabajo.

Durante la medicion, aseglrese de que el instrumento de
medicion no toque los dientes del disco de corte porque debido al
grosor de la capa carburo la medicion puede ser inexacta.

Si el angulo medido no es de 90° se debe realizar ajustes de la
siguiente manera:

Afloje la tuerca de seguridad y gire el tornillo de ajuste del angulo
0°(39) (imagen D) hacia la derecha o la izquierda para aumentar o
disminuir el angulo del disco.

Después de ajustar la posicion perpendicular del disco de corte
con relacién a la mesa de trabajo deje que el cabezal vuelva a su
posicion superior.

Mientras sujeta el tornillo de ajuste del angulo 0° (39), apriete la
tuerca de seguridad.

Baje el cabezal y vuelva a comprobar que el angulo ajustado
refleja las indicaciones sobre la escala angular de inclinacion del
cabezal (31), si es necesario - ajuste la posicion del indicador de
angulo de inclinacion del cabezal (32) (imagen E).

Para el angulo 45° de inclinacion del cabezal para cortes en bisel se
debe llevar acabo un ajuste similar utilizando el tornillo de ajuste del
angulo 45° (40) (imagen E).

COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA POSI-
CION DEL DISCO DE CORTE SEGUN EL TOPE.

Este procedimiento se debe realizar siempre cuando el tope
se haya desmontado o sustituido. Este ajuste se puede hacer
solo después de fijar perpendicularmente el disco de corte con
respecto a la mesa de trabajo. El tope sirve para limitar el material

cortado. @
Afloje la rueda de bloqueo de la mesa de trabajo (19), pulse
y mantenga la palanca de ajuste automatico (18) y ajuste la

®

posicion de la mesa de trabajo a 0°.

Baje el cabezal de la ingletadora a la posicién inferior extrema.

Acerque transportador al disco de corte u otro instrumento para
medir angulos.

« Acerque el instrumento para medir angulos al tope (14).

« La medicién debe mostrar 90°.
Si es necesario ajustar, debe:
« Afloje los tornillos que fijan el tope (14) a la base.

« Ajuste la posicion del tope (14) de manera que sea perpendicular
al disco de corte.

« Apretar los tornillos de ajuste del tope.
AJUSTE DEL CABEZAL PARA CORTES ANGULARES

El brazo del cabezal se puede inclinar a la izquierda en cualquier
angulo en el intervalo de 0°do 45° - para corte en bisel (imagen E).

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (8) que suelta el brazo
del cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicion
superior.

Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (13).

Incline el brazo a la izquierda hasta el dngulo deseado, que se
puede leer en la escala angular de la inclinacién del cabezal (31),
utilizando indicador del dngulo de inclinacién del cabezal (32)
(imagen E).

Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (13).

.

Si necesita ajustar la configuracion de ambos éangulos (en ambos
planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, siempre el
primer paso es ajustar el angulo de corte en bisel.

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO DEL LASER

El dispositivo laser lanza un rayo de luz laser que muestra una linea
sobre el material a cortar con el disco de corte. Ajuste apropiado de
la linea del rayo laser se ajusta durante el proceso de fabricacion.
Sin embargo, para trabajos de precision la configuracion se debe
comprobar antes de cortar.

Coloque las pilas en el compartimiento de pilas (33) (imagen F)
asegurandose de que se mantenga la polaridad correcta.

Ajuste la mesa de trabajo en una posicion en la que el indicador de
angulo de la mesa de trabajo (17) coincida con el punto 0° sobre la
escala angular de la mesa de trabajo (16), y el indicador del angulo
de inclinacién del cabezal (32) (imagen E) coincida con el punto
0°en la escala angular de inclinacion del cabezal (31) (imagen E).
Fije en la mesa de trabajo (21) la pieza adecuada de material de
desecho y haga el corte.

Suelte el brazo y deje el material de desecho montado en la mesa
de trabajo de la ingletadora.

Ajuste el interruptor del laser (34) en la posicion "I" (sefializado).
El rayo proyectado debe ser paralelo al corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo laser guia no debe mirar directamente al rayo o
sureflejo en la superficie del espejo. El dispositivo laser debe estar
apagado cuando no se utiliza el laser.

.

.

Si el rayo laser no es paralelo a la linea de corte después de cortar
debe:

« Desmonte la proteccion del médulo laser (22) apretando los
tornillos de ajuste. Debajo de la proteccion del médulo laser (22)
hay un mdédulo laser ubicado (23) (imagen G).

Girar suavemente el laser (35) (imagen G) a la izquierda o derecha
dentro de la carcasa del médulo laser (23) hasta obtener la
posicion paralela del rayo laser. No fuerce el giro del médulo laser
y no lo gire més de unos pocos grados.

En caso de que haga falta ajustar transversalmente, afloje los
tornillos que fijan el médulo de laser (36) y mueva el médulo de
laser hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que la linea de
laser sea paralela a la linea de corte.

El polvo que se produce durante el corte puede impedir que se
vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe limpiar el laser.

PUESTA EN MARCHA DE LA INGLETADORA

Antes de pulsar el interruptor, asegtrese de que la ingletadora
esté correctamente montada y se ajusta a las instrucciones dadas
en este manual.
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La ingletadora descrita esta disefiada para diestros.

Pulse el interruptor (3).

Deje que el motor de la ingletadora alcance la méaxima velocidad.
Presione la palanca de la proteccion del disco de corte (4).

Baje el brazo del cabezal hacia el material tratado.

Deje de presionar la palanca de la proteccion del disco de corte
(4).

Realice el corte.

DETENCION DE LA INGLETADORA

« Suelte el interruptor (3) y espere que el disco de corte se detenga
por completo.

« Levante el brazo de la ingletadora retirandolo de la pieza tratada.

Chispas producidas por los cepillos en el motor durante unos
instantes es un fenémeno normal durante la puesta en marcha
y apagado de la ingletadora. No debe parar el disco de corte
ejerciendo presion lateral sobre el disco.

CORTAR CON LA INGLETADORA

El material trabajado debe fijarse de la manera que no moleste
durante el uso de laingletadora. Antes de encender laingletadora
mueva el cabezal a la posicion inferior para asegurarse de que
el cabezal y la proteccién del disco de corte tengan libertad de
movimiento. Asegurese de que la proteccién del disco llegue a su
posicion final durante el movimiento.

Antes de cortar asegurese de que la rueda de bloqueo de la mesa
de trabajo (19) y la palanca de bloqueo del cabezal (13) de la
ingletadora estan bien apretados.

Conecte la ingletadora a la red.

Asegurese de que el cable de alimentacion esta alejado del disco
de corte y la base de la herramienta.

Coloque el material en la mesa de trabajo y asegurese de que esté
bien fijado para que no se pueda mover durante el corte.

Mueva el cabezal de la ingletadora hacia la posicion posterior
extrema y bloquee la guia (12) con la rueda de bloqueo de la guia
(11).

Desbloquee el cabezal y la proteccion del disco de corte.

Pulse el botén de bloqueo del interruptor y arranque la
ingletadora con el interruptor (espere hasta que el disco de corte,
haya alcanzado su velocidad maxima).

Baje lentamente el cabezal de la ingletadora.

Ejecute el corte presionando de forma moderada el cabezal
durante el corte.

Si aprieta de forma insuficiente las ruedas de bloqueo, puede
causar desplazamiento inesperado del disco de corte sobre la
superficie superior del material, provocando riesgo para operador
de ser golpeado con trozo de material trabajado.

CORTAR CON MOVIMIENTO DE BRAZO (CABEZAL) DE LA
INGLETADORA

El movimiento del brazo de la ingletadora permite el movimiento
del disco de corte hacia adelante y hacia atras lo que permite el corte
de piezas mas anchas de material.

Coloque el brazo en la posicion superior.

Afloje la rueda de bloqueo de la guia (11).

Antes de encender la sierra, tire del brazo del brazo en su
direccion, manteniéndolo en la posicion superior.

Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) y arranque la
ingletadora.

Espere a que el disco de corte llegue a la velocidad maxima
configurada.

Desbloquee la proteccion del disco de corte presionando la
palanca de proteccion del disco de corte (4).

Baje el brazo y comience a cortar.

Al cortar, mueva el brazo hacia atras (hacia fuera).

Después de cortar el material, deje de presionar el interruptor y
espere hasta que el disco deje de girar antes de elevar el brazo a
la posicion superior.

A\
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Nunca haga cortes moviendo el cabezal de la ingletadora en su
direccion. El disco de corte de la ingletadora podria subir sobre
el material cortado amenazando el operador con un fenémeno
peligroso de rebote.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

LIMPIEZA

Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo de
material y polvo de la mesa de trabajo y de los alrededores del
disco de corte y de su proteccion.

.

Asegurese de que los orificios de ventilacion de la caja del motor
estan despejados y que no haya virutas o el polvo.

Limpie las guias y cubralas con una fina capa de engrase.
Mantenga limpios todas las empunaduras y ruedas.
Limpie el laser con una brocha fina.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Presione la palanca de la proteccion del disco de corte (4).

.

.

Levante la proteccion del disco de corte (6) y destornille el tornillo
de fijacion de la placa central (37) (imagen H).

.

Mueva la placa central (38) a la izquierda con el fin de proporcionar
acceso al tornillo de fijacion del disco de corte.

Pulse el boton de bloqueo del husillo (5) y gire el disco de corte
hasta que se bloquee.

.

Usando la llave especial (suministrada) afloje y destornille el
tornillo que fija el disco de corte.

Retire la arandela exterior y retire el disco de corte (preste
atencion al anillo de reduccion, si aplica).

Elimine cualquier suciedad del husillo y de las arandelas que
sujetan el disco de corte.

Instale un disco de corte nuevo siguiendo estos pasos en orden
inverso.

Cuando termine, asegurese de que todas las llaves y herramientas
de ajuste se hayan eliminado y que todos los tornillos, ruedas y
tornillos estén bien apretados.

El tornillo de seguridad del disco de corte tiene rosca a la
izquierda. Preste especial atencién a la manipulacion del disco de
corte. Debe usar guantes de proteccion para proteger las manos
del contacto con los dientes afilados del disco de corte.

CAMBIO DE PILA EN EL MODULO LASER

El mddulo laser se alimenta con dos pilas 1,5V tipo AAA.
« Abra la tapa del compartimento de pilas (33) (imagen F).
« Retire las pilas desgastadas.

« Coloque las pilas nuevas asegurandose de que los polos coincidan
bien.

« Monte la tapa de pilas.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir

cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben

estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los

dos cepillos a la vez.

« Retire las tapas de los cepillos de carbdn (7).

« Retire los cepillos desgastados.

Elimine el polvo de carbén con un chorro de aire comprimido.

Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse

facilmente en los portacepillos).

Coloque las tapas de cepillos de carbén (7).

.

Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner la
herramienta en marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta
que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio
de cepillos de carbon debe realizarse Gnicamente por personas
cualificadas que utilicen piezas originales.
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Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Ingletadora

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 1400W
Velocidad de giro del husillo en 5000 min™'
vacio
Alcance de corte angular +45°
Alcance de corte biselado 0°-45°
Didmetro exterior del disco de 185 mm
corte
Diametro del orificio del disco 16 mm
de corte
Dimensiones|0°x0° 50x210 mm
max. del[45°x 0° 50 x 150 mm
material[45°x45° 35x150 mm
cortado de(0°x 45° 35x210 mm
forma angular /
en bisel
Longitud de la guia 135 mm
Clase de laser 2
Potencia de laser <1mwW
Longitud del rayo laser A =650 nm
Clase de proteccion 1l
Peso 11kg
Ano de fabricacion 2020

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presién acustica Lp, y el
nivel de potencia acUstica Lw, y la incertidumbre de medicién K,
se dan a continuacion en el manual de acuerdo con la norma EN
61029-2-9.

Los valores de vibracion a y la incertidumbre de medicion K
determinados de acuerdo con la norma EN 61029, ver mas abajo.

El nivel de vibracion especificado en este manual se midi6 de
acuerdo con el procedimiento de medicion especificado en la
norma EN 61029 y se puede utilizar para comparar herramientas.
También se puede utilizar para una evaluacién preliminar de la
exposicion a la vibracién.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si una herramienta eléctrica
se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi
como, si no se mantiene suficientemente, el nivel de vibracion
puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que el aparato esté
desconectado, o cuando estd encendido pero no se utiliza para
trabajar. De esta manera, la exposicién total a la vibracion puede
ser mucho menor. Introduzca las medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por ejemplo:
mantenga la herramienta y los Utiles, garantice temperatura
adecuada de las manos, organice el trabajo de forma adecuada.

Nivel de presién acustica: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Valor de aceleracién de las vibraciones: a, < 2,5 m/s?K=1,5m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispositivos electiicos no se deben desechar junto con 165
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electronico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topexy esté sujetoa la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicin puede acarrear
Ia responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI
TRONCATRICE RADIALE
59G800

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE IL DISPOSITIVO, LEGGERE CON
ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

MISURE DI SICUREZZA:
Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

Sostituire il rivestimento del tavolo se tale & consumato.

.

.

Utilizzare esclusivamente lame consigliate dal produttore,
conformi alla norma EN 847-1.

Non utilizzare lame in acciaio rapido.

Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:
protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito,
protezioni per gli occhi,

protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive,

guanti per la manipolazione delle lame (le lame devono essere
tenute per il foro d'attacco, per quanto possibile) e di altri
materiali taglienti.

« Collegare il sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio
del legno.

UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA:

Prima di collegare la troncatrice, controllare ogni volta il cavo
di alimentazione e nel caso vengano rilevati danneggiamenti,
effettuarne la sostituzione presso un'officina autorizzata.

.

Prima di collegare la troncatrice alla presa di rete, assicurarsi che
la tensione sia compatibile con la tensione indicata sulla targhetta
identificativa del dispositivo.

« Non consentire a persone non autorizzate, in particolare
a bambini, di toccare il dispositivo o il cavo elettrico e non
consentirne I'accesso all’area di lavoro.

Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale che si intende
tagliare.

E vietato utilizzare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
quelli indicati dal produttore.

E vietato utilizzare la troncatrice senza la protezione, o con la
protezione bloccata.

Durante il taglio inclinato accertarsi che il braccio sia fissato
saldamente.

.

Il pavimento nelle vicinanze della macchina deve essere in buono
stato, sgombro da materiali come segatura e altri rifiuti.

Assicurare un'adeguata illuminazione generale o locale.
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Loperatore addetto all'utilizzo della macchina deve essere
adeguatamente formato circa l'uso e la manutenzione della
macchina.

Utilizzare solamente lame affilate, rispettare la velocita di
rotazione massima indicata sulla lama.

Accertarsi che i distanziatori e gli anelli dell'alberino siano utilizzati
secondo le indicazioni del produttore.

Se la troncatrice & equipaggiata di laser, & vietato sostituirlo con
un altro tipo di laser. Le riparazioni devono essere effettuate dal
produttore del laser o da un rappresentante autorizzato.

Prima di iniziare il lavoro, accertarsi che la macchina sia fissata al
banco da officina.

NORME DI SICUREZZA PER LAPPARECCHIO LASER

L'apparecchio laser utilizzato nell'elettroutensile & di classe 2,

con potenza massima < 1 mW, e lunghezza d'onda di 650 nm.
Tale apparecchio non & pericoloso per gli occhi, tuttavia e vietato
guardare direttamente in direzione della fonte dei raggi (rischio di
cecita temporanea).

AVVERTENZA. E vietato guardare direttamente il raggio di luce laser.
E pericoloso. Rispettare le seguenti norme di sicurezza.

L'apparecchio laser deve essere utilizzato secondo le indicazioni
del produttore.

Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente il

raggio laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal é

materiale in lavorazione.

E vietato permettere che il raggio di luce laser venga diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti, per
un tempo maggiore di 0,25 secondi, per esempio orientando il
raggio di luce per mezzo di uno specchio.

Accertarsi sempre che il raggio laser sia diretto su un materiale
che non presenti superfici riflettenti. Nel caso di lamiere di acciaio
lucide & vietato utilizzare il raggio laser, in quanto potrebbe
avere luogo una pericolosa riflessione della luce in direzione
dell'operatore stesso e di persone ed animali presenti.

E vietato sostituire il gruppo laser con un apparecchio di altro tipo.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da
una persona autorizzata.

SWIATEO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dhugos fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN60825-1:2014

ATTENZIONE: Il dispositivo non deve essere utilizzato per lavori
all'esterno.

I ia stato prog p
la sicurezza e nonostante l'utilizzo di mezzi e misure di protezione,
vi @ sempre un rischio residuo di lesioni dell'operatore durante il

lavoro.
T,
> G

3 4

Legenda dei pittogrammi utilizzati.
1 2

[l

5 6 7

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione dell'udito)

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire eventuali
operazioni di manutenzione o riparazioni.

Tenere fuori dalla portata dei bambini

Proteggere dalla pioggia

Seconda classe di isolamento

Raggio laser. Non guardare il raggio laser

Newsp

Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente manuale
costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La troncatrice radiale & un dispositivo dotato di base di supporto con
possibilita di modificare I'angolo della testa di taglio fissata su di esso.
Inoltre la testa della troncatrice radiale, a seconda della sua struttura,
puo essere orientata di traverso o puo essere estratta per una maggiore
funzionalita e per aumentare la lunghezza del taglio.

La troncatrice radiale & destinata al taglio di elementi in legno, di
dimensioni adatte alle dimensioni dell'elettroutensile. Il dispositivo non
deve essere utilizzato per tagliare legna da ardere. La troncatrice deve
essere utilizzata unicamente in modo conforme alla sua destinazione
d'uso. Tentativi di utilizzo della troncatrice per scopi diversi da quanto
indicato verranno considerati come uso non conforme. La troncatrice
deve essere utilizzata esclusivamente con lame adatte, con denti
dotati di placchette al carburo di tungsteno. La troncatrice radiale & un
dispositivo che pud essere utilizzato sia per lavori di falegnameria in
officina, che per lavori strutturali di carpenteria.

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d'uso!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi
dell'elettroutensile presentati nelle pagine del presente manuale
contenenti illustrazioni.

Maniglia di trasporto

Impugnatura

Interruttore

Leva della protezione della lama

Pulsante di blocco dell'alberino

Protezione della lama

Coperchio delle spazzole in grafite

Perno di blocco della testa

9. Limitatore di profondita di taglio

10. Vite del limitatore di profondita di taglio

11. Manopola di blocco della guida

12. Guida

13. Levadiblocco della testa

14. Guida di battuta

15. Foro di montaggio

16. Scala angolare del tavolo di lavoro

17. Indicatore dell’angolo del tavolo di lavoro
18. Leva diregolazione automatica

19. Manopola di blocco del tavolo di lavoro

20. Rivestimento del tavolo

21. Tavolo dilavoro

22. Coperchio del modulo laser

23. Modulo laser

24. Protezione fissa

25. Condotto per I'asportazione della polvere
26. Sacchetto raccoglipolvere

27. Manopola di fissaggio del morsetto verticale
28. Braccio di morsetto verticale

29. Manopola di blocco del braccio del morsetto verticale
30. Manopola di fissaggio del materiale

31. Scala angolare di inclinazione della testa

32. Indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
33. Vano portabatterie

34. Pulsante di accensione del laser

35. Laser

36. Viti di fissaggio del modulo laser

37. Vite difissaggio della piastra centrale

38. Piastra centrale

39. Bullone di regolazione dell'angolo 0°

40. Bullone di regolazione dell'angolo 45°

PNOUMRWN

“ Possono presentarsi differenze tra e figure e il prodotto
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI « Accompagnare il braccio nel suo sollevamento fino alla posizione
superiore.
ATTENZIONE Per bloccare il braccio mobile in posizione inferiore, bisogna:
« Premere e mantenere premuta la leva della protezione della lama
fj} @)
AVVERTENZA « Premere in basso il braccio mobile fino al momento in cui
@ raggiunge la posizione inferiore.
MONTAGGIO/REGOLAZIONE . B!occare il braccio mobile in questa posizione premendo il perno
di bloccaggio della testa (8).
@ MORSETTO VERTICALE
INFORMAZIONE Il morsetto verticale (fig. B) pud essere montato sulla base della
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI troncatrice su entrambi i lati del tavolo di lavoro, & puo essere
1. Sacchetto raccoglipolvere -1pz. adattato completamente alle dimensioni del materiale tagliato. Non
2. Chiave speciale -1pz utilizzare la troncatrice se non & stato utilizzato il morsetto verticale.
3. Morsetto verticale -Tpz. « Allentare la manopola di fissaggio del morsetto verticale (27) alla

base sul lato su cui verra montato il morsetto verticale.

.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO . N
ff Montare il morsetto verticale inserendolo nel foro presente nella

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di montaggio o base della troncatrice e serrare la manopola del morsetto verticale
regolazione sulla troncatrice radiale & necessario assicurarsi che (27) nella base della troncatrice.
questa sia stata scollegata dall'alimentazione. Dopo aver regolato la posizione del braccio del morsetto verticale
TRASPORTO DELLA TRONCATRICE RADIALE (28) sul materiale lavorato, serrare la manopola di blocco del
braccio del morsetto verticale (29).
@ « Prima di trasportare la troncatrice, accertarsi che la testa sia stata

.

bloccata in posizione abbassata al massimo. Serrare la manopola di fissaggio del materiale (30) in modo che

. N . . fissi il materiale lavorato al piano di lavoro (21).
« Accertarsi che la manopola di blocco del tavolo di lavoro, la leva di

blocco della testa e gli altri elementi di fissaggio siano stati serrati Verifica che il materiale sia fissato saldamente.

afondo. FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI
MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE RADIALE SUL BANCO DA A
OFFICINA Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione della

troncatrice, assicurarsi che questa sia stata scollegata dalla rete di
alimentazione. Per garantire un funzionamento preciso, efficiente
e in piena sicurezza della troncatrice, tutte le operazioni di
regolazione devono essere eseguite integralmente.

Si consiglia di fissare stabilmente la troncatrice sul banco da
officina o su un sostegno, utilizzando i fori di montaggio (15)
previsti a tale scopo, posti sulla base della troncatrice, per
garantire un funzionamento in piena sicurezza ed eliminare il

rischio di spostamenti indesiderati dell'elettroutensile durante il Al termine di tutte le operazioni di regolazione, assicurarsi che
funzionamento di quest’ultimo. | fori di montaggio permettono di tutte le chiavi siano state rimosse dall'elettroutensile. Controllare
utilizzare viti con diametro di 8 mm con quadro sotto testa o a testa che tutti gli elementi filettati di collegamento siano stati
esagonale. opportunamente serrati.

Durante il montaggio della troncatrice sul banco da officina, Eseguendo le operazioni di regolazione, controllare che tutti
accertarsi che: gli elementi esterni funzionino correttamente e siano in buono

stato. Eventuali parti consumate o danneggiate devono essere
sostituite da personale qualificato prima di iniziare ad utilizzare
la troncatrice.

La superficie del banco da officina sia piana e pulita.

Le viti siano serrate in modo uniforme e senza eccessiva forza (le
viti di fissaggio devono essere serrate in modo da non provocare

tensioni o la deformazioni della base del dispositivo). Nel caso ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

di eccessiva tensione sussiste il rischio di rottura della base del La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione

dispositivo. indicato sulla targhetta nominale della troncatrice.
ASPORTAZIONE DELLA POLVERE La troncatrice puo essere accesa solo quando la lama non si
Per prevenire |'accumulo della polvere e per garantire la massima trova a contatto con il materiale in lavorazione.
efficienza di lavoro & possibile collegare la troncatrice ad un Accensione

aspirapolvere industriale, utilizzando il condotto per I'asportazionel
della polvere (25). In alternativa & possibile raccogliere la polvere
nel sacchetto raccoglipolvere (fornito), fissandolo al condotto
per l'asportazione della polvere. Il montaggio avviene inserendo
il sacchetto raccoglipolvere (26) sul condotto per l'asportazione
della polvere (25) (fig. A) e assicurandolo con I'anello elastico. Per

svuotare il sacchetto raccoglipolvere serrare I'anello elastico 5u|® Il limitatore di profondita di taglio puo essere utilizzato quando

« Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (3).
Spegnimento

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (3).

UTILIZZO DEL LIMITATORE DI PROFONDITA DI TAGLIO

sacchetto, estrarlo dal condotto per I'asportazione della polvere, si necessita di eseguire scanalature nel materiale lavorato.
e aprire la chiusura lampo per poter accedere completamente Quest'operazione viene eseguita effettuando un incisione
all'interno del sacchetto. superficiale sul materiale lavorato quando la lama non effettua il

. , . . . - taglio alla profondita massima.
Per garantire un'asportazione ottimale della polvere, si consiglia

di svuotare il sacchetto quando é pieno per 2/3.

.

Bloccare la leva di blocco della testa (13).

.

Allentare la manopola di blocco della guida (11) e fare scorre la
AZIONAMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA) testa della troncatrice all'indietro.
Il braccio mobile ha due posizioni estreme, superiore e inferiore. Per
sbloccare il braccio mobile dal blocco in posizione inferiore, agire nel

seguente modo:

: P_reme're etener_e premuto il braccio verso il basso. Abbassare il braccio mobile e mantenerlo in posizione inferiore,
+ Tirare il perno di blocco della testa (8). appoggiato sul limitatore di profondita di taglio.

Serrare la manopola di blocco della guida (11).

Ruotare il limitatore di profondita di taglio (9) in posizione tale da
consentire il taglio a profondita limitata (fig. C).
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Ruotare la vite del limitatore di profondita di taglio (verso sinistra
o destra) (10) (fig. C) fino ad ottenere la profondita di taglio|
desiderata.

Allentare la manopola di blocco della guida (11).

Effettuare i tagli previsti alla profondita richiesta.

Per ripristinare il taglio a profondita completa, ruotare il limitatore
di profondita di taglio (9) nella posizione in cui dopo aver!
abbassato il braccio mobile, la vite del limitatore di profondita di
taglio (10) non tocca il limitatore di profondita di taglio (9).
REGOLAZIONE DEL TAVOLO DI LAVORO PER LE OPERAZIONI
DITAGLIO OBLIQUO

Il braccio mobile girevole permette di tagliare il materiale con un
angolo orizzontale a scelta, nell'ambito dalla perpendicolarita fino
a45°adestra o a sinistra.

Tirare il perno di blocco della testa (8) e permettere che il braccio
mobile si sollevi lentamente fino a raggiungere la posizione
superiore.

Allentare la manopola di blocco del tavolo di lavoro (19).

Premere e tenere premuta la leva di regolazione automatica (18)
e ruotare il braccio mobile a destra o a sinistra, fino a raggiungere
il valore desiderato dell'angolo sulla scala graduata del tavolo di
lavoro (16).

Bloccare, serrando la manopola di blocco del tavolo di lavoro (19).

La scala graduata del tavolo di lavoro (16) ha una serie di posizioni
contrassegnate, in cui la posizione iniziale del braccio mobile
rotante viene determinata in modo automatico. Quest'operazione
puo essere effettuata solo durante la rotazione del braccio mobile,
quando la leva di posizionamento automatico (18) non & mantenuta
in posizione premuta e pud essere bloccata in queste posizioni
predisposte in fabbrica. Queste presentano gli angoli di taglio pit
comuni (15 22,5°,30°, 45° a sinistra / destra). E possibile regolare un
angolo a scelta utilizzando la scala graduata del tavolo di lavoro (16)
con indicazioni a passo di un grado. Anche se la scala & abbastanza
precisa per la maggior parte dei lavori, si raccomanda di controllare
I'angolo di regolazione del taglio utilizzando un goniometro o altro
strumento per misurare gli angoli.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PERPENDICOLARITA
DELLA LAMA RISPETTO AL TAVOLO DI LAVORO.

Allentare la leva di blocco della testa (13).

Regolare la testa in posizione 0° (perpendicolare rispetto al tavolo
di lavoro) e serrare la manopola di blocco della testa (13).

Allentare la manopola di blocco del tavolo di lavoro (19), premere
e tenere premuta la leva di regolazione automatica (18).

Regolare il tavolo di lavoro in posizione 0° allentare la leva di
regolazione automatica e serrare la manopola di blocco del tavolo
dilavoro (19).

Premere la leva della protezione della lama (4) e abbassare la testa
della troncatrice fino alla posizione inferiore.

Controllare (mediante uno strumento) la perpendicolarita della
lama rispetto al tavolo di lavoro.

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura
non tocchi i denti della lama poiché a causa dello spessore della
piastrina in carburo di tungsteno la misurazione potrebbe essere
imprecisa.

Se l'angolo misurato non corrisponde a 90° é necessario procedere
alla regolazione, come descritto di seguito:

Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione dell'angolo
0° (39) (fig. D) a destra o a sinistra, per aumentare o diminuire
I'angolo diinclinazione della lama.

Dopo aver regolato la perpendicolarita della lama rispetto al
tavolo di lavoro, consentire alla testa di tornare in posizione
superiore.

Tenendo ferma la vite di regolazione dell'angolo 0° (39), serrare
il controdado.

Abbassare la testa e ricontrollare che I'angolo regolato,
corrisponda alla scala graduata di inclinazione della testa (31); se
necessario, effettuare la regolazione della posizione dell'indicatore
dell'angolo di inclinazione della testa (32) (fig. E).

@®
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Eseguire una regolazione analoga per I'angolo di 45° di inclinazione
della testa per il taglio inclinato, utilizzato la vite di regolazione
dell'angolo 45° (40) (fig. D).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PERPENDICOLARITA
DELLA LAMA RISPETTO ALLA GUIDA DI BATTUTA.

Tale procedura deve essere sempre eseguita in caso di smontaggio
o sostituzione della guida di battuta. Tale regolazione puo essere
effettuata solo dopo avere posizionato la lama in posizione
perpendicolare rispetto al tavolo di lavoro. La guida di battuta
svolge la funzione di limitatore per il materiale da tagliare.

Allentare la manopola di blocco del tavolo di lavoro (19), premere
e tenere premuta la leva di regolazione automatica (18) e regolare
il tavolo di lavoro in posizione 0°.

Abbassare la testa della troncatrice fino alla posizione inferiore.

Appoggiare alla lama un goniometro o un altro strumento per
misurare gli angoli.

.

Far appoggiare lo strumento per misurare gli angoli alla guida di
battuta (14).

Il risultato deve corrispondere a 90°.

.

Se bisogna regolare I'angolo, & necessario:
« Allentare le viti che fissano la guida di battuta (14) alla base.

« Regolare la posizione della guida di battuta (14) in modo da
questa sia perpendicolare alla lama.

« Serrare le viti che fissano la guida di battuta.
REGOLAZIONE DEL BRACCIO MOBILE (TESTA) PER LE OPERA-
ZIONI DITAGLIO INCLINATO

Il braccio mobile puo essere inclinato con un angolo verticale a
scelta nella gamma da 0° a 45°, per il taglio inclinato (fig. E).

.

Tirare il perno di blocco della testa (8) liberando il braccio mobile
e permettendo al braccio mobile di sollevarsi lentamente fino alla
posizione superiore.

.

Allentare la leva di blocco della testa (13).

Inclinare il braccio mobile a sinistra nell'angolo desiderato, che
puo essere letto sulla scala graduata dell'inclinazione della testa
(31) mediante l'indicatore dell’angolo di inclinazione della testa
(32) (fig. E).

Serrare la leva di blocco della testa (13).

.

Se & necessario regolare entrambi gli angoli (orizzontale e
verticale) per un taglio combinato, regolare sempre per primo
I'angolo verticale per il taglio inclinato.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

L'unita laser proietta un raggio di luce laser sul materiale che mostra
la linea lungo la quale la lama eseguira il taglio. La regolazione della
direzione del raggio laser é stata eseguita nel corso del processo
di produzione. Nonostante cio, in caso di lavori di precisione, la
regolazione deve essere verificata prima di iniziare il taglio.

.

Inserire le batterie nel vano porta batteria (33) (fig. F),
assicurandosi di rispettare la corretta polarita.

.

Regolare il tavolo di lavoro nella posizione in cui l'indicatore
dell'angolo (17) corrisponde al punto 0° sulla scala graduata del
tavolo di lavoro (16), e l'indicatore dell'angolo di inclinazione
della testa (32) (fig. E) corrisponde al punto 0° sulla scala graduata
dell'angolo di inclinazione della testa (31) (fig. E).

Fissare sul tavolo di lavoro (21) un pezzo di materiale di scarto
adatto ed effettuare il taglio.

Lasciare andare il braccio mobile e lasciare il materiale di scarto
fissato sul tavolo della troncatrice.

.

.

Portare il pulsante dell'interruttore del laser (34) nella posizione di
accensione, I” (indicata).

Il raggio laser proiettato deve essere parallelo al solco del taglio.
REGOLAZIONE DEL LASER

Durante la regolazione del raggio laser di guida e vietato guardare
direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie speculare.
L'unita laser deve essere spenta se il laser non viene utilizzato.
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Se il raggio laser proiettato non & parallelo al solco del taglio, &
necessario:

Rimuovere il coperchio del modulo laser (22), svitandone le viti di
fissaggio. Sotto il coperchio del modulo laser (22) & posizionato il
modulo laser (23) (fig. G).

Ruotare delicatamente a sinistra o a destra il laser (35)
(fig. G) all'interno dell'alloggiamento del modulo laser (23), fino
a raggiungere la posizione parallela del fascio laser. Non tentare
di ruotare il modulo laser forzandolo e di un angolo superiore a
pochi gradi.

Nel caso in cui sia necessario eseguire la regolazione laterale,
allentare le viti di fissaggio del modulo laser (36) e spostare il
modulo laser a sinistra o destra, fino a quando la linea del laser &
parallela al solco del taglio.

La polvere prodotta durante il taglio puo limitare la proiezione
del raggio laser, per questo motivo & necessario pulire
periodicamente la lente del proiettore laser.

AVVIO DELLA TRONCATRICE
Prima di premere il pulsante dell'interruttore, assicurarsi che la

troncatrice sia stata correttamente montata e regolata, secondo
le indicazioni riportate nel presente manuale.

La troncatrice descritta e stata progettata per |'uso da parte di
persone destrorse.
Premere il pulsante dell'interruttore (3).

Permettere che il motore della troncatrice raggiunga la piena
velocita.

Premere la leva della protezione della lama (4).
Abbassare il braccio mobile verso il materiale in lavorazione.

Rilasciare la leva della protezione della lama (4).
Eseguire il taglio.
ARRESTO DELLA TRONCATRICE

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (3) e attendere che la lama si
fermi completamente.

« Sollevare il braccio mobile della troncatrice, allontanandolo dal
materiale in lavorazione.

Uno scintillio momentaneo delle spazzole all'interno del motore,
elettrico & un fenomeno normale durante I'accensione e l'arresto
della troncatrice. E vietato fermare la lama della troncatrice
esercitando su di essa una pressione laterale.

TAGLIO CON LA TRONCATRICE

Fissare il materiale da tagliare in modo da non rendere difficoltoso
I'uso della troncatrice. Prima di accendere la troncatrice, abbassare
la testa nella posizione inferiore per accertarsi che la testa della
troncatrice e la protezione della lama abbiano completa liberta di
movimento. Accertarsi che la protezione della lama, muovendosi,
raggiunga la sua posizione estrema.

Prima di eseguire il taglio, accertarsi che la manopola di blocco del
tavolo di lavoro (19) e la manopola di blocco della testa (13) della
troncatrice siano serrate fino in fondo.

Collegare la troncatrice alla rete elettrica.
Accertarsi che il cavo di alimentazione si trovi lontano dalla lama e
dalla base della troncatrice.

Posizionare il materiale sul tavolo di lavoro e accertarsi che sia
fissato bene, in modo da non potersi muovere durante il taglio.
Spostare la testa della troncatrice nella posizione estrema
posteriore e bloccare la guida (12) mediante la manopola di
blocco della guida (11).

Sbloccare la testa e la protezione della lama.

Premere il pulsante di blocco dell'interruttore e accendere la
troncatrice mediante l'interruttore (attendere che la lama della
troncatrice raggiunga la velocita massima).

Abbassare lentamente la testa della troncatrice.

Iniziare il taglio esercitando sulla testa una forza moderata
durante il taglio.

@®
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Un serraggio insufficiente delle manopole di blocco puo provocare
lo spostamento della lama lungo la superficie superiore del
materiale, con il conseguente rischio per I'operatore di proiezione
di frammenti di materiale.

TAGLIO CON SCORRIMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA)
DELLA TRONCATRICE

Lo scorrimento del braccio mobile della troncatrice consente il
movimento della lama in avanti e indietro, permettendo di tagliare
pezzi di materiale di larghezza maggiore.

Portare il braccio mobile nella posizione superiore.

Allentare la manopola di blocco della guida (11).
« Prima di accendere la troncatrice, tirare il braccio mobile verso di
se, tenendolo nella posizione superiore.

.

Premere il pulsante dellinterruttore (3) per accendere la
troncatrice.

Attendere che la lama della sega raggiunga la sua velocita
massima.

Sbloccare il coperchio della lama, premendo la leva della
protezione della lama (4).

.

Abbassare il braccio mobile ed iniziare il taglio.

.

Durante il taglio far scorrere il braccio mobile all'indietro
(allontanandolo da se).

« Dopo aver tagliato il materiale, rilasciare il pulsante
dell'interruttore ed attendere che la lama si fermi completamente
prima di sollevare il braccio mobile fino alla posizione superiore.

Non & consentito eseguire il taglio spostando la testa della
troncatrice verso di sé. La lama della troncatrice potrebbe
sollevarsi improvvisamente dal materiale tagliato, cio costituisce
un pericolo di contraccolpo per l'operatore.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione,
allaregolazione, alla riparazione o al servizio & necessario estrarre
la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

PULIZIA

« Al termine del lavoro, asportare accuratamente tutti i pezzi di
materiale, i trucioli e la polvere dal tavolo di lavoro e dalla zona
attorno alla lama e alla sua protezione.

Verificare che le feritoie di ventilazione del rivestimento del
motore siano libere e che non vi siano trucioli o polvere.

Pulire le guide e applicarvi un leggero strato di grasso lubrificante.
« Mantenere pulite tutte le impugnature e le manopole.

« Con un pennello pulire la lente del proiettore laser.
SOSTITUZIONE DELLA LAMA

« Premere la leva della protezione della lama (4).

Sollevare la protezione della lama (6) e svitare la vite che fissa la
piastra centrale (37) (fig. H).

Spostare la piastra centrale (38) a sinistra in modo da garantire
I'accesso alla vite di fissaggio della lama.

Premere il pulsante di blocco dell'alberino (5) e ruotare I'alberino
fino a bloccarlo.

.

Utilizzando la chiave speciale (fornita), allentare e svitare la vite di
fissaggio della lama.

Rimuovere la flangia esterna ed estrarre la lama (fare attenzione
all'anello di riduzione se presente).

Asportare la sporcizia dall'alberino e dalla flangia di fissaggio della
lama.

.

Montare la nuova lama, eseguendo le operazioni descritte in
successione inversa.

« Al termine assicurarsi che tutte le chiavi e gli strumenti di
regolazione siano stati rimossi, e che tutte le viti e le manopole
siano serrate a fondo.

La vite di fissaggio della lama ha una filettatura sinistrorsa.
Nel manipolare la lama é necessario procedere con particolare
prudenza . Utilizzare guanti protettivi per proteggere le mani dal
contatto con i denti affilati della lama.
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SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE NELL'UNITA LASER

L'unita laser & alimentata con due batterie da 1,5V di tipo AAA.
Premere e sollevare il coperchio dello scomparto batterie (33)
(fig. F).

Estrarre le batterie esaurite.

Inserire le batterie nuove, assicurandosi di rispettare la polarita.
Rimontare il coperchio dello scomparto batterie.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (7).
Estrarre le spazzole consumate.

Rimuovere |'eventuale polvere di grafite, tramite un soffio di aria
compressa.

Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole devono entrare
comodamente nel fermaspazzole).

Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (7).

Dopo la sostituzione delle spazzole, avviare I'elettroutensile a
vuoto ed attendere 1-2 minuti, affinché le spazzole si adattino al
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato,
utilizzando ricambi originali.

Ogpni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Troncatrice radiale

Il livello di vibrazioni indicato é indicativo per i restanti utilizzi
dell'elettroutensile. Se lelettroutensile viene utilizzato per altri
impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene
sottoposto a sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni
puo essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l|'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. In questo modo
I'esposizione complessiva alle vibrazioni potrebbe essere
nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza per
proteggere l'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad
es.. manutenzione dell'elettroutensile e degli utensili di lavoro,
protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata
organizzazione del lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 104,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
a,<2,5m/s’K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dellutensile o le
autorita locali | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per Iambiente e per la salute
umana.

*Cisi riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spolka z ialnoscia” Spotka con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d‘autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua izi alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d‘autore
e diritti connessi (Gazz. UFf. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

| livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica
emesso Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, e l'incertezza di
misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente
allanorma EN 61029-2-9.

I valore delle vibrazioni a, e Iincertezza di misura K sono riportati di
seguito, conformemente alla norma EN 61029.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato
misurato conformemente alla procedura di misurazione definita
nella norma EN 61029, e pud essere utilizzato per confrontare
gli elettroutensili. Inoltre puod essere utilizzato per la valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

la , la modifica a scopo commerciale, sia dell‘intero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano

VERTALING VAN DE ORIGINELE
HANDLEIDING VAN DE

VERSTEKZAAG
59G800

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP TE
BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.
GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

VOORZORGSMAATREGELEN:
Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50Hz responsabilita civile e penale.
Potenza nominale 1400W
Velocita a vuoto 5000 min”'
Gamma di taglio obliquo - angolo +45°
orizzontale
Gamma di taglio inclinato - 0°-45°
angolo verticale
Diametro esterno della lama 185 mm @
Diametro del foro della lama 16 mm
Dimensioni del|0°x 0° 50x210 mm
materiale  da|45°x0° 50 x 150 mm
tagliare angolo|45°x 45° 35x 150 mm
orizzontale  /|0°x 45° 35x210 mm
angolo verticale
Lunghezza della guida 135 mm
Classe del laser 2
Potenza del laser <TmW
Lunghezza d'onda del laser A =650 nm
Classe di isolamento Il
Peso 11 kg
Anno di produzione 2020

.

Vervang de tafelinleg als het verbruikt is.

.

Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn
en aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.

Gebruik geen HSS snijschijven.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:
oorbescherming om het risico van gehoorverlies te reduceren,
oogbescherming,

adembhalingswegenbescherming zodat het risico van het
inademen van schadelijke stoffen gereduceerd wordt,

.
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- handschoenen voor bediening van snijschijven (de schijven
dienen aan de opening te worden vastgehouden) en andere
poreuze materialen.

« Gebruik een stofafzuigsysteem tijdens het snijden van hout.
VEILIG WERK:

Alvorens de verstekzaag aan te sluiten, controleer de
voedingskabel en bij vaststelling van beschadigingen vervang
het in een erkende servicedienst.

Alvorens de zaag aan het stroomnetwerk aan te sluiten controleer
of de spanning van het netwerk met de spanning aangegeven op
het typeplaatje overeenstemt.

Laat onbevoegde personen en met name kinderen het toestel of
de voedingskabel niet aanraken en in de buurt van het werkplek
verblijven.

Pas de snijschijf aan het soort te snijden materiaal aan.

Het is verboden om de zaag voor het snijden van andere
materialen dan door de producent aanbevolen te gebruiken.

Gebruik de zaag nooit zonder of met geblokkeerde beschermer.

Verzeker u zich dat tijdens het verstekzagen de arm goed
bevestigd is.

Houd de vloer in de buurt van de machine in goede staat en
zonder losse materialen zoals spanen of andere restanten.

Zorg voor voldoende algemene of lokale verlichting.

De operator van de machine dient over de nodige kennis over het
gebruik, bediening en werk met de machine te beschikken.
Gebruik alleen scherpe snijschijven, let op voor de maximale
snelheid aangegeven op de snijschijf.

Verzeker u zich dat de gebruikte afstandsringen en spilringen
volgens de aanwijzingen van de producent worden toegepast.
Indien de zaag van een laser voorzien is, vervang deze nooit
met een ander soort laser. Alle herstellingen dienen door de
producent van de laser of geautoriseerde vertegenwoordiger
uitgevoerd te worden.

Alvorens met het werk te beginnen, verzeker u zich of de machine
aan de tafel bevestigd is.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE LASER

In de constructie van het elektrogereedschap wordt een laser van
klasse 2 met het maximale vermogen van <1mW en de straallengte
van 650 mm toegepast. Zulk toestel is niet gevaarlijk voor de ogen
maar het is verboden om direct in de straalbron te kijken (gevaar
van tijdelijke blindheid).

WAARSCHUWING. Kijk niet direct op de laserstraal. Het brengtA

gevaar met zich mee. Volg de onderstaande veiligheidsvoorschriften
op.

Gebruik de laser volgens de aanwijzingen van de producent.
Richt nooit bewust of onbewust de laserstraal in de richting
van mensen, dieren of een ander object dan het te bewerken
materiaal.

Voorkom het onverwacht richten van de laserstraal naar de ogen
van andere personen of dieren door een periode langer dan 0,25
s, bv. via weerkaatsing door spiegels.

Verzeker zich altijd of de laserstraal op het materiaal dat geen
weerkaatsende oppervlaktes heeft, gericht is.  Glanzende
staalplaat laat het gebruik van de laser niet toe omdat op die
manier kan het licht in de richting van de operator, deerden en
dieren gevaarlijk weerkaatsen.

Het is verboden om de laser door een ander soort toestel te
vervangen. Laat alle reparaties door de producent of een
bevoegde persoon uitvoeren.

LASERLICHT, LASERSTRAAL
KIJK NIET NAAR DE LASERSTRALING

LASERVAN DE KLASSE 2
Golflengte: 650 nm; Vermogen: < 1 mW
EN 60825-1:2014

LET OP: Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van

1del Nlend.

veiligheidsmii en beschermende
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen
—)
i =
1 2 3 4

L]

5 6 7

1. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming).

3. Voordat met de bedienings- of reparatiewerkzaamheden te

beginnen, trek de stekker uit het stopcontact.

Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

Bescherm tegen regen.

Tweede veiligheidsklasse

Laserstraal. Kijk niet naar de laserstraling

4
5.
6.
7.

Hetinstellen op een andere manier danin deze gebruiksaanwijzing
aangegeven, dreigt met blootstelling aan laserstraling!

OPBOUW EN TOEPASSING

De verstekzaag is voorzien van een onderstel waarmee de hoek van de
snijkop gewijzigd kan worden. Daarnaast de kop van de verstekzaag,
afhankelijk van de constructie, voor groter gebruiksgemak en grotere
snijlengte onder een hoek kan buigen en uitschuiven.

De verstekzaag is bestemd voor het snijden van houtstukken die aan de
grootte van het toestel aangepast zijn. Het is verboden om het voor het
snijden van stookhout te gebruiken. Gebruik de zaag alleen conform
de bestemming. Pogingen van gebruik voor andere doeleinden
worden beschouwd als onjuist gebruik. Gebruik de zaag alleen met
de juiste snijschijven met hardmetalen tanden. De verstekzaag wordt
ontworpen voor timmerwerkzaamheden op het werkplek en bij de
constructies.

Gebruik het gereedschap alleen in overeenstemming met het
beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

1. Transport handvat

2. Handvat

3. Hoofdschakelaar

4. Hendel van de beschermer van de snijschijf
5. Blokkadeknop van de spil

6. Beschermer van de snijschijf

7. Deksel van de koolborstels

8. Blokkadepin van de kop

9. Begrenzer van de snijdiepte

10. Schroef van de begrenzer van de snijdiepte
11. Draaiknop van de geleiderblokkade

12. Geleider

13. Blokkadehendel van de kop

14. Stootlijst

15. Montageopening

16. Gradenschaal van de werktafel

17. Hoekindicatie van de werktafel

18. Hendel van automatisch vaststellen

19. Blokkadeknop van de werktafel

20. Tafelinleg
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21. Werktafel

22. Behuizing van de lasermodule

23. Lasermodule

24. Vaste bescherming

25. Stofuitlaat

26. Stofzak

27. Draaiknop van de verticale drukker

28. Armvan de verticale drukker

29. Blokkadeknop van de arm van de verticale drukker
30. Bevestigingsknop van het materiaal

31. Gradenschaal van de kophelling

32. Hoekindicatie van de kophelling

33. Batterijhouder

34. Schakelaar van de laser

35. Laser

36. Bevestigingsschroeven van de lasermodule
37. Bevestigingsschroef van de centrale plaat
38. Centrale plaat

39. Regelschroef van de hoek 0°

40. Regelschroef van de hoek 45°

*Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP!

A WAARSCHUWING
@ MONTAGE/INSTELLINGEN
@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Stofzak -1st.

2. Speciale sleutel -1st.

3. \Verticale drukker -1st
WERKVOORBEREIDING

Voordat met enige montage- of regelwerkzaamheden aan deA

verstekzaag te beginnen, verzeker u zich dat de stekker uit het
stopcontact getrokken is.
VERPLAATSEN VAN DE VERSTEKZAAG

Bij het verplaatsen van de verstekzaag verzeker u zich dat de kop
in de verste onderste stand geblokkeerd werd.

Controleer of de blokkadeknop van de werktafel, blokkadehendel
van de kop en andere beveiligende elementen goed vastgedraaid
zijn.

MONTAGE VAN DE VERSTEKZAAG OP DE WERKTAFEL

Het is aangeraden dat de zaag aan de werktafel of het onderstel
met behulp van de montageopeningen (15) in het onderstel van
de zaag bevestigd is waardoor veilige werking gegarandeerd wordt
alsook het risico van ongewenste verplaatsingen van het toestel

de toepassing van 8 mm schroeven met ronde of zeskant kop toe.

tijdens het werk geélimineerd wordt. De montageopeningen laten 2

Tijdens de montage van de zaag aan het werktafel verzeker u zich of:

De oppervlakte van de werktafel vlak en schoon is.

De schroeven gelijk en niet met te grote druk vastgedraaid
zijn (zodat er geen spanning of vervorming van het onderstell
ontstaat). Bij te grote spanning bestaat er een gevaar van het
breken van het onderstel.

AFVOEREN VAN HET STOF

Om het verzamelen van het stof tegen te gaan en de maximale
efficiency van het werk te verkrijgen, kan de zaag op een industriéle
stofafzuiger met gebruik van de stofuitlaat (25) worden aangesloten.
Het stof kan ook in de stofzak (inbegrepen in de levering) worden
verzameld. Druk op de veerklem en plaats de stofzak (26) op de
stofuitlaat (25) (afb. A). Om de stofzak leeg te maken, druk op de

)

@

veerklem, trek de zak uit de stofuitlaat en open de ritssluiting om
volledige toegang tot de zak te verkrijgen.

Om de optimale stofafzuig te verkrijgen, maak de zak al bij de 2/3
van de inhoud leeg

INSTELLEN VAN DE GIEKARM (DE KOP)

De giekarm heeft twee standen, de bovenste en onderste. Om de
giekarm van de geblokkeerde stand vrij te maken:

« Druk op de giekarm en houd deze naar beneden ingerukt.

« Trek aan de blokkadepin van de kop (8).

« Begeleid de giekarm met de hand als deze naar boven gaat.

Om de giekarm in de onderste stand te blokkeren:

Druk en houd de hendel van de beschermer van de snijschijf (4)
vast.

.

Druk de giekarm naar beneden totdat deze in de onderste stand
komt.

Blokkeer de giekarm in deze stand door de blokkadepin van de
kop (8) in te schuiven.

VERTICALE DRUKKER

De verticale drukker (afb. B) kan in het onderstel van de zaag aan
beide kanten van de werktafel worden gemonteerd en kan helemaal
aan de grootte van het te snijden materiaal aangepast worden. Het
is verboden om met de zaag zonder de verticale drukker te werken.

.

Maak de draaiknop van de verticale drukker (27) aan de zijde
waaraan de verticale drukker gemonteerd wordt los.

.

Monteer de verticale drukker door deze door de opening in het
onderstel van de zaag te trekken en draai de draaiknop van de
verticale drukker (27) aan het onderstel vast.

.

Na het aanpassen van de positie van de arm van de verticale
drukker (28) aan het te bewerken materiaal draai de blokkadeknop
van de arm van de verticale drukker (29) vast.

Draai de bevestigingsknop van het materiaal (30) op zulke manier
vast zodat het te bewerken materiaal aan de werktafel (21)
gedrukt is.

Controleer of het materiaal stabiel gemonteerd is.

WERK /INSTELLINGEN

Voordat met enige regelwerkzaamheden aan de verstekzaag
te beginnen, verzeker u zich dat de stekker uit het stopcontact
getrokken is. Om de eigen veiligheid en efficiénte werking van
de zaagmachine te garanderen, voer alle regelprocedures op een
volledige manier uit.

.

Na afronding van alle regel- en instelwerkzaamheden verzeker
u zich dat alle sleutels weggenomen werden. Controleer alle
schroefdraadverbindingen met het oog op goed vastdraaien.

Controleer tijdens de regelwerkzaamheden of alle buiten
elementen op de juiste manier werken en in goede staat zijn.
Voordat de zaagmachine in gebruik te nemen, dienen alle
versleten of beschadigde onderdelen door gekwalificeerd
personeel uitgewisseld te worden.

AAN-/UITZETTEN

De spanning van hetnetwerkmoetmetde spannmg aangegeven
op het typep je van de verstel

over

d

De hine kan alleen g als de snijschijf
van het te bewerken materiaal weggeschoven is.

Aanzetten

« Druk en houd de hoofdschakelaar (3) ingedrukt.

Uitzetten

« Maak de hoofdschakelaar (3) los.

INSTELLEN VAN DE BEGRENZER VAN DE SNIJDIEPTE

De begrenzer van de snijdiepte kan gebruikt worden als er een
gleuf in het materiaal uitgevoerd dient te worden. Alleen de

oppervlakte van het te bewerken materiaal wordt gesneden
doordat de schijf niet op de volledige diepte draait.
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Trek aan de blokkadehedel van de kop (13).

Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (11) los en schuif de

kop naar achteren.

Draai de draaiknop van de geleiderblokkade (11) vast.

Zet de begrenzer van de snijdiepte (9) in de stand met de beperkte
snijdiepte (afb. C).

Laat de giekarm naar beneden komen en plaats deze in de
onderste stand, rustend op de begrenzer van de snijdiepte.

Draai (naar links of naar rechts) met de schroef van de begrenzer@
van de snijdiepte (10) (afb. C) om de juiste snijdiepte te verkrijgen.

Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (11) los.

Voer de geplande snede op de ingestelde diepte uit.

Om naar de volledige snijdiepte terug te keren, draai de begrenzer
van de snijdiepte (9) naar de stand waarop na het dalen van de
giekarm de schroef van de begrenzer van de snijdiepte (10) met
de begrenzer van de snijdiepte (9) niet aanraakt.

INSTELLEN VAN DE WERKTAFEL VOOR ONDER HOEK SNIJDEN @
De draaibare giekarm toelaat om het materiaal onder een
willekeurige hoek vanaf 90° tot 45° naar links of naar rechts te
snijden.

« Trek de aan blokkadepin van de kop (8) zodat de giekarm
langzaam naar de bovenste stand komt.

Maak de blokkadeknop van de werktafel (19) los.

Druk en houd ingedrukt de hendel van automatisch vaststellen

(18) en draai de giekarm naar links of naar rechts totdat de@

gewenste waarde op de gradenschaal van de werktafel (16)
verschijnt.

Blokkeer door de blokkadeknop van de werktafel (19) door deze
vast te draaien.

De gradenschaal van de werktafel (16) is voorzien van een aantal
gemarkeerde standen waarop het automatisch vaststellen van
de giekarm gebeurt. Het is mogelijk alleen indien tijdens de,
omdraaiing van de giekarm de hendel van automatisch vaststellen
(18) niet ingedrukt is en in deze fabrieks aangegeven standen kan
blokkeren. Het zijn het meest gebruikte snijhoeken (15°, 22,59, 30°,
45° naar links / naar rechts). Het instellen van de juiste hoek kan met
gebruik van de gradenschaal van de werktafel (16) precies om de
één graad ingesteld worden. Ondanks de gradenschaal voldoende
precies voor de meeste uitgevoerde werkzaamheden is, is het
aangeraden om de snijhoek met gebruik van een gradenboog of

een ander meettoestel te controleren.

CONTROLE EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE STAND VAN
DE SNIJSCHIJF TEGEN DE WERKTAFEL.

Maak de blokkadehedel van de kop (13) los.

Plaats de kop in de 0° stand (loodrecht ten opzichte van de
werktafel) en draai de blokkadehendel van de kop (13) vast.

Maak de blokkadeknop van de werktafel (19) los, druk en houd@

ingedrukt de hendel van het automatisch vaststellen (18).

Plaats de werktafel in de 0° stand, maak de hendel van het
automatisch vaststellen los en draai de blokkadeknop van de
werktafel (19) vast.

Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (4) en laat
de kop naar de onderste stand dalen.

Controleer (met behulp van een toestel) de loodrechte stand van
de snijschijf te opzichte van de werktafel.

Tijdens de uitvoering van de metingen verzeker u zich dat het
meettoestel de tand van de snijschijf niet aanraakt omdat door de
dikte van de hardmetalen zaagbladen kan de meting niet precies
zijn.

Indien de gemeten hoek anders dan 90° is, dienen de navolgende

regelwerkzaamheden uitgevoerd worden:

« Maak de beveiligende moer los en draai met de regelschroef
van de hoek 0° (39) (afb. D) naar rechts of naar links om de
hellingshoek van de snijschijf te vergroten of verminderen.

« Na het instellen van de loodrechte stand van de snijschijf ten
opzichte van de werktafel laat de kop naar de bovenste stand

terugkeren.

« Houd de regelschroef van de hoek 0° (39) met de hand en draai de
beveiligende moer vast.

« Laat de kop naar beneden dalen en controleer opnieuw of de
ingestelde hoek met de aanwijzing op de gradenschaal van de
kophelling (31) overeenkomt, indien nodig regel de stand van de
hoekindicatie van de kophelling (32) (afb. E).

Voer gelijke afregeling voor de hoek van 45° voor versteksnijden met
gebruik van de regelschroef van de hoek 45° (40) (afb. D).

CONTROLE EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE STAND VAN
DE SNIJSCHIJF TEGEN DE STOOTLIJST.

Deze procedure dient altijd uitgevoerd worden als de stootlijst

gedemonteerd of uitgewisseld wordt. Deze afregeling kan alleen

uitgevoerd worden als de snijschijf loodrecht ten opzichte van de

werktafel zich bevindt. De stootlijst dient als een begrenzing voor

het te snijden materiaal.

« Maak de blokkadeknop van de werktafel (19) los, druk en houd
ingedrukt de hendel van het automatisch vaststellen (18) en
plaats de werktafel in de 0° stand.

Laat de kop van de zaag naar de onderste stand dalen.

Controleer de hoek met behulp van een gradenboog of een ander
meettoestel.

Schuif het meettoestel aan de stootlijst (14).
De meting dient 90° aan te geven.

.

Indien afregelen nodig is:

« Maak de bevestigingsschroeven van de stootlijst (14) los.

« Regel de stand van de stootlijst (14) af zodat deze loodrecht aan
de snijschijf zich bevindt.

« Draai de bevestigingsschroeven van de stootlijst vast.

INSTELLEN VAN DE GIEKARM (DE KOP) VOOR VERSTEKZAGEN

De giekarm kan onder willekeurige hoek tussen 0° tot 45° zich

bevinden - voor verstekzagen (afb. E).

« Trek de aan blokkadepin van de kop (8) zodat de giekarm

vrijgemaakt wordt en langzaam naar de bovenste stand komt.

Maak de blokkadehedel van de kop (13) los.

Buig de giekarm naar links onder de gewenste hoek die op

de gradenschaal van de kophelling (31) met gebruik van de

hoekindicatie van de kophelling (32) afgelezen kan worden (afb. E).

Draai de blokkadehedel van de kop (13) vast.

Indien beide hoeken afgeregeld dienen te worden (in beide
oppervlaktes, horizontale en verticale), voor gecombineerd
snijden, stel altijd in de eerste volgorde de hoek van het
versteksnijden.

CONTROLE VAN DE WERKING VAN DE LASER

De laser stuurt een bundel van laserlicht die een lijn op het materiaal
aangeeft waarop het snijden gaat verlopen. De juiste instelling
van de lijn van de laserbundel werd tijdens het productieproces
afgeregeld. Toch bij precieze werkzaamheden alvorens met het
snijden te beginnen, dienen de instellingen gecontroleerd te
worden.

Plaats de batterijen in de batterijhouder (33) (afb. F) en verzeker u
zich of de polen juist gericht zijn.

Plaats de werktafel in de stand waarop de hoekindicatie van de
werktafel (17) met het 0° punt op de gradenschaal van de werktafel
(16) en de hoekindicatie van de kophelling (32) (afb. E) met het 0°
punt op de gradenschaal van de kophelling (31) (afb. E) overeenkomt.
Bevestig op de werktafel (21) een stuk van afvalmateriaal en voer
de snede uit.

Maak de giekarm los en laat het afvalmateriaal op de werktafel
van de zaagmachine zitten.

Plaats de schakelaar van de laser (34) in de “I” stand (gemarkeerd).
De ontstane lichtbundel dient evenwijdig aan de snijlijn te
verlopen.

.
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AFREGELEN VAN DE LASER

Het is verboden om tijdens het afregelen van de leidende
laserbundel direct op de bundel of de weerkaatsende oppervlakte
te kijken. Zet de laser uit indien het niet gebruikt wordt.

Indien de bundel van laserlicht niet evenwijdig aan de snijlijnA

verloopt:

Draai de bevestigende schroeven van de behuizing van de
lasermodule (22) los om deze te demonteren. Onder de behuizing
van de lasermodule (22) bevindt zich de lasermodule (23) (afb. G).

behuizing van de lasermodule (23) totdat de bundel evenwijdig
verloopt. Het is verboden om de lasermodule met grote kracht
laten omdraaien en met meer dan enkele graden.

Indien een dwarse afregeling nodig is, maak de
bevestigingsschroeven van de lasermodule (36) los en verschuif
de lasermodule naar links of naar rechts totdat de laserlijn en de
snijlijn evenwijdig verlopen.

Het stof dat bij het snijden ontstaat, kan het laserlicht
verduisteren, om die reden dient de lens van de laser regelmatig
gereinigd te worden.

AANZETTEN VAN DE ZAAGMACHINE

Voordat op de hoofdschakelaar te drukken, verzeker u zich of de
zaagmachine op de juiste manier alsook volgens de aanwijzingen
van deze gebruiksaanwijzing gemonteerd en afgeregeld werd.

De beschreven zaagmachine wordt voor de rechtshandige mensen
ontworpen

Druk op de hoofdschakelaar (3).

Laat de motor van de zaagmachine met het volledige toerental
draaien.

Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (4).

Laat de giekarm naar het te bewerken materiaal dalen.

Maak de hendel van de beschermer van de snijschijf (4) vrij.

Voer de snede uit.

STOPZETTEN VAN DE ZAAGMACHINE

« Maak de hoofdschakelaar (3) vrij en wacht totdat de snijschijf met,
het draaien stopt.

« Schuif de giekarm vanaf het bewerkte materiaal af en laat het naar

boven gaan.

Tijdelijke vonkproductie op de borstels van de elektrische motor@

vormt een normaal verschijnsel tijdens het aan- en uitzetten
van de zaagmachine. Het is verboden om de snijschijf van de
zaagmachine door de uitoefening van een zijdelingse druk stop
te zetten.

SNIJDEN MET DE ZAAGMACHINE

Bevestig het te snijden materiaal op zulke manier zodat het de
bediening van de zaagmachine niet belemmert. Voordat de
zaagmachine aan te zetten, verschuif de kop naar de onderste
stand om zich te verzekeren dat de zaagkop en beschermer van
de snijschijf onbelemmerd kunnen bewegen. Verzeker u zich of de
beschermer van de snijschijf naar de verste stand kan bewegen.

Alvorens met het snijden te beginnen, verzeker u zich of de
blokkadeknop van de werktafel (19) en de blokkadehendel van de
kop (13) van de zaagmachine goed vastgedraaid zijn.

Sluit de zaagmachine op het netwerk aan.

Verzeker u zich of de spanningskabel niet in de buurt van de
snijschijf of het onderstel van het toestel zich bevindt.

Plaats het materiaal op de werktafel en verzeker u zich of deze
goed bevestigd is zodat het tijdens het snijden niet verschuift.

Plaats de zaagkop in de verste, achterste stand en met behulp van
de draaiknop van de geleiderblokkade (11) blokkeer de geleider
(12).

Deblokkeer de kop en de beschermer van de snijschijf.

Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar en zet de
zaagmachine aan (wacht totdat de snijschijf het maximale
toerental bereikt).

Draai de laser (35) zachtjes naar links of naar rechts (afb. G) in de@

A\

« Laat de zaagkop langzaam dalen.

« Begin met het snijden door een geringe kracht op de kop tijdens
het snijden uit te oefenen.

Het onvoldoende vastdraaien van de blokkadeknoppen kan
het onverwachte verschuiving van de snijschijf op de bovenste
oppervlakte van het materiaal als gevolg hebben waardoor het
risico van letsels van de operator door materiaalstukken ontstaat.

SNIJDEN MET VERSCHUIVING VAN DE GIEKARM (DE KOP) VAN
DE ZAAGMACHINE
Het verschuiven van de giekarm van de zaagmachine toelaat om de

snijschijf naar voren en naar achteren te bewegen waardoor bredere
materiaalstukken kunnen worden gesneden.

.

Plaats de giekarm in de bovenste stand.

.

Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (11) los.

.

Alvorens de zaagmachine aan te zetten, houd de giekarm in de
bovenste stand en trek naar zichzelf.

Druk op blokkadeknop van de hoofdschakelaar (3) en zet de
zaagmachine aan.

Maak de giekarm vrij en wacht totdat de snijschijf de maximale
snelheid bereikt.

Maak de beschermer van de snijschijf vrij door de hendel van de
beschermer van de snijschijf (4) in te drukken.

Laat de giekarm dalen en begin met het snijden.

Tijdens het snijden verschuif de giekarm vanaf achteren (vanaf
zichzelf).

Na het doorsnijden van het materiaal maak de hoofdschakelaar
vrij, wacht totdat de snijschijf met het draaien stopt en plaats de
giekarm in de bovenste stand.

.

.

Het is verboden om te snijden door de zaagkop naar zichzelf te
verschuiven. De snijschijf van de zaagmachine kan in zulk geval
op het gesneden materiaal komen waardoor het risico van letsels
van de operator door terugslag ontstaat.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel, reparatie- of
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

REINIGING

Na afronding van het werk verwijder alle materiaalstukken,
spanen en stof uit de tafelinleg van de werktafel alsook het gebied
rond de snijschijf en haar beschermer.

.

Verzeker u zich of de ventilatieopeningen van de motorbehuizing
schoon zijn en er geen spanen of stof zitten.

.

Maak de geleiders schoon en breng een dunne laag van vaste
smeermiddel aan.

Houd alle handvatten en draaiknoppen schoon.

Maak de lens van de laser met een kwast schoon.
UITWISSELING VAN DE SNIJSCHUJF

« Druk op de hendel van de beschermer van de snijschijf (4).

« Til de beschermer van de snijschiff (6) en draai de
bevestigingsschroef van de centrale plaat (37) uit (afb. H).
Verschuif de centrale plaat (38) naar links zodat er toegang tot de
bevestigingsschroef van de snijschijf wordt verkregen.

.

Druk op de blokkadeknop van de spil (5) en draai met de snijschijf
totdat het geblokkeerd is.

Met gebruik van de speciale sleutel (inbegrepen in de levering)
maak los en draai de bevestigingsschroef van de snijschijf uit.

.

.

Neem de buitendichting af en neem de snijschijf weg (let op op de
reductiering indien aanwezig).

Verwijder alle vuil van de spil en dichtingen die de snijschijf
bevestigen.

.

Monteer de nieuwe snijschijf door de bovenstaande handelingen
in de omgekeerde volgorde uit te voeren.

Na afronding verzeker u zich of alle sleutels en
regelgereedschappen verwijderd worden en of alle schroeven,
draaiknoppen en bouten goed vastgedraaid zijn.

.
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De beveiligende schroef is van een linkse schroefdraad voorzien.
Wees bijzonder aandachtig bij het aangrijpen van de snijschijf.
Gebruik de beschermende handschoenen om de handen tegen
het contact met scherpe tanden van de snijschijf te beschermen.

UITWISSELING VAN DE BATTERIJEN IN DE LASERMODULE

De lasermodule wordt door twee batterijen 1,5V type AAA gevoed.

« Open de deksel van de batterijhouder (33) (afb. F).

« Verwijder de afgedankte batterijen.

« Plaats de nieuwe batterijen en verzeker u zich de polen juist zijn
gericht.

« Monteer de deksel van de batterijhouder.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels

van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd
dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

Draai de deksels van de koolborstels (7) los.
Neem de versleten koolborstels weg.
Verwijder het eventuele stof met gebruik van zacht druklucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels dienen onbelemmerd
in de borstelhouders zitten).

Monteer de deksels van de koolborstels (7).

Na uitvoering van de uitwisseling van de koolborstels dient het
elektrogereedschap door ong. 1-2 min. zonder belasting gedraaid
te worden zodat de koolborstels zich aan de cummutator van
de motor aanpassen. Het uitwisseling van de koolborstels dient
door een vakbekwame persoon en met gebruik van originele
vervangonderdelen uitgevoerd te worden.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS.

TYPEPLAATIJE
Verstekzaag

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50Hz
Nominale kracht 1400W
Toerental van de spil zonder 5000 min™'
belasting
Zaagbereik voor hoekzagen +45°
Zaagbereik voor verstekzagen 0°-45°
Buitendiameter van de snijschijf 185 mm
Diameter van de opening in de 16 mm
snijschijf
Afmetingen van|0° x 0° 50x210 mm
het te snijden|45°x0° 50 x 150 mm
materiaal[45°x45° 35x150 mm
hoekzagen  /|0°x45° 35x210 mm
verstekzagen
Lengte van de geleider 135 mm
Klasse van de laser 2
Vermogen van de laser <1mwW
Golflengte van de laser A =650 nm
Veiligheidsklasse Il
Massa 11kg
Bouwjaar 2020

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk
niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid K
worden eronder conform de norm EN 61029-2-9 aangegeven.

De waarde van trillingen a, en meetonzekerheid K worden eronder
conform de norm EN 61029 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 61029 gemeten en

kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het
kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De
bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan
trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan
de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn. Voer
de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de
risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

Akoestische druk niveau: Lp, = 91,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw, = 104,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling: a, < 2,5 m/s?K=1,5m/s?

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar moeten voor het
hergebruik in aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen gevaarlik voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke

“Wijzigingen voorbehouden.

Topex Groep Ve met beperkte ijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczona
§ i [Spotka met zetel te Warszawa, ul.

Pograniczna 2/4 (verder: Topex Groep") deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
i jzing (verder: i ), waaronder de tekst, geplaatste fotos, schema’,

tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4

februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere

aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden
i jzing alsook enkele delen ervan zonder jke toestem
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